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Miré se vini!

| dashur klient,

Faleminderit gé keni zgjedhur produktin Beko . Ne déshirojmé qé produkti juaj, i prodhuar
me njé teknologji dhe cilési té lartg, t'ju ofrojé efikasitetin mé té miré té mundshém. Pér
kété arsye, lexoni me kujdes kété manual dhe ¢do dokument tjetér té dhéné para
pérdorimit té produktit.

Kini parasysh té gjitha informacionet dhe paralajmérimet e pérmendura né manualin e
pérdorimit. Né kété ményré, ju do t& mbroni veten dhe produktin tuaj nga rreziget gé mund
té ndodhin.

Mbajeni manualin e pérdorimit. Nése ia jepni dikujt tjetér kété produkt, jepini edhe
manualin bashké me té. Né kété manual jepen kushtet e garancisé, metodat e pérdorimit
dhe té zgjidhjes sé problemeve.

Simbolet dhe pérshkrimet e tyre né manualin e pérdorimit:

Rrezik gé mund té shkaktojé vdekje ose lIéndime.

@ Informacione té réndésishme ose késhilla t& dobishme pér pérdorimin.

Lexoni manualin e pérdorimit.

f Paralajmérim pér sipérfagen e nxehté.

NJOFTIM Rrezik qé mund té shkaktojé dém material pér produktin ose mjedisin e tij.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Udhézimet e sigurisé

* Ky seksion pérfshin udhézimet
e sigurisé té nevojshme pér té
parandaluar rrezikun e
Iendimeve personale ose
démtimeve materiale.

* Nése produkti i jepet dikuijt
tjetér pér pérdorim personal
ose pér pérdorim té dorés sé
dyté, duhet té jepet edhe
manuali i pérdoruesit, etiketat
e produktit dhe dokumente e
pjese€ té tjera pérkatése.

+ Kompania joné nuk do té
mbahet pérgjegjése pér démet
gé mund té ndodhin nése kéto
udhézime nuk respektohen.

* Mosndjekja e kétyre
udhézimeve do té anulojé ¢do
garanci.

+ Sigurohuni gé punimet pér
instalimin dhe riparimin té
kryhen gjithmoné nga
prodhuesi, servisi i autorizuar
ose personi gé ka caktuar
kompania e importimit.

+ Pérdorni vetém pjesé kémbimi
dhe aksesoré origjinalé.

* Mos riparoni ose zévendésoni
asnjé pérbérés té produktit,
pérvec nése specifikohet qarté
né manualin e pérdoruesit.

* Mos béni modifikime teknike
né produkt.
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ZAN

* Ky produkt mund té pérdoret

Pérdorimi i

A1 1 = -
planifikuar

* Ky produkt éshté projektuar

pér t'u pérdorur né shtépi. Ai
nuk éshté i pérshtatshém pér
pérdorim komercial.

* Mos e pérdorni produktin né

kopshte, ballkone ose né
ambiente té tjera té jashtme.
Ky produkt éshté planifikuar té
pérdoret né shtépi dhe né
kuzhinat e personelit té
dyqaneve, zyrave dhe
ambienteve té tjera té punés.

« PARALAJMERIM:Ky produkt

duhet té pérdoret vetém pér
géllime gatimi. Ai nuk duhet té
pérdoret pér géllime té tjera, si
p.sh. ngrohja e dhomés.

« Furra mund té pérdoret pér té

shkriré, pjekur, pjekur né skaré
dhe skuqur ushgime.

* Ky produkt nuk duhet té

pérdoret pér ngrohjen e
pllakave, tharjen duke varur
peshgqiré ose rroba né dorezé.

1.2 Siguria e fémijéve,
personave té
cenueshém dhe
kafshéve shtépiake

nga fémijét 8 vjeg e lart, dhe
njerézit qé jané te pazhvilluar
né aftésite fizike, shqgisore ose



mendore, ose gé kané
mungesé pérvoje dhe
njohurish, pér sa kohé gé ata
mbikéqyren ose trajnohen pér
pérdorimin e sigurt dhe
rreziqet e produktit.

* Fémijét nuk duhet té luajné me
produktin. Pastrimi dhe
mirémbaijtja e pérdoruesit nuk
duhet té kryhen nga fémijét,
pérvec nése dikush i mbikéqyr
ata.

* Ky produkt nuk duhet té
pérdoret nga njeréz me aftési
té kufizuara fizike, shqisore
ose mendore (pérfshiré
fémijét), pérvec nése ata
mbahen nén mbikéqyrje ose
marrin udhézimet e
nevojshme.

+ Fémijét duhet té mbikéqyren
pér t 'u siguruar qé nuk luajné
me produktin.

* Produktet elektrike dhe/ose
produktet me gaz jané té
rrezikshme pér fémijét dhe
kafshét shtépiake. Fémijét dhe
kafshét shtépiake nuk duhet té
luajné, té ngjiten ose té hyjné
né produkt.

* Mos vendosni objekte qé
fémijét mund té arrijné né
produkt.
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» Kthejeni dorezén e tenxhereve m

dhe tiganéve né anén e
banakut né ményré gé fémijét
té mos mund té kapen dhe té
digjen.

 PARALAJMERIM: Gjaté

pérdorimit, sipérfaget e
arritshme té produktit jané té
nxehta. Mbaijini fémijét larg
produktit.

« Mbaijini materialet e paketimit

larg fémijéve. Ekziston rreziku i
|éndimit dhe mbytjes.

« Kur dera éshté e hapur, mos

vendosni objekte té rénda né
té ose mos i lejoni fémijét té
ulen mbi té. Mund té shkaktoni
gé furra té pérmbyset ose té
démtoni menteshat e derés.

+ Para se té hidhni produktet e

konsumuara dhe té
padobishme:

. Shképuteni spinén nga priza

dhe higeni nga priza.

. Prisni kabllon e rrymés dhe

shképuteni até me spinén
nga produkti.

. Merrni masa paraprake pér té

parandaluar hyrjen e fémijéve
né produkt.

. Mos i lejoni fémijét té luajné

me produktin kur éshté né
modalitetin "boshe".



/\1.3 Siguria elektrike

+ Vendoseni produktin né njé
prizé té tokézuar té mbrojtur
nga njé siguresé qé pérputhet
me vlerat nominale aktuale té
treguara né etiketén e modelit.
Sigurohuni g€ instalimi i
tokézimit té kryhet nga njé
elektricist i kualifikuar. Mos e
pérdorni produktin pa tokézim
né pérputhje me rregulloret
lokale/kombétare.

+ Spina ose lidhja elektrike e
pajisjes duhet té jeté né njé
vend lehtésisht té
aksesueshém. Nése kjo nuk
éshté e mundur, duhet té keté
njé mekanizém (siguresé,
celés, automat etj.) né
instalimin elektrik me té cilin
éshté lidhur produkti, né
pérputhje me rregulloret
elektrike dhe duke i ndaré té
gjitha polet nga rrjeti.

* Higeni produktin nga priza ose
fikni siguresén pérpara
riparimit, mirémbajtjes dhe
pastrimit.

+ Vendoseni produktin né njé
prizé qé pérmbush vlerat e
tensionit dhe frekuencés té
specifikuara né etiketén e
modelit.
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» Nése produkti juaj nuk ka njé m

kabllo, pérdorni vetém kabllon
e lidhjes té pérshkruar né
pjesén "Specifikimet teknike".

« Mos e bllokoni kabllon

elektrike nén dhe prapa
produktit. Mos vendosni njé
objekt té réendé mbi kabllon
elektrike. Kablloja elektrike nuk
duhet té pérkulet, shtypet dhe
té bjeré né kontakt me asnjé
burim nxehtésie.

« Sigurohuni gé kablloja e

rrymés té mos bllokohet gjaté
vendosjes sé produktit né
vendin e tij pas montimit ose
pastrimit.

« Sipérfagja e pasme e furrés

nxehet kur éshté né pérdorim.
Lidhjet e gazit dhe/ose kabllot
elektrike nuk duhet té prekin
sipérfagen e pasme té
produktit. Pérndryshe mund té
démtohet.

« Mos i bllokoni kabllot elektrike

né derén e furrés dhe mos i
kaloni mbi sipérfaget e nxehta.
Neé rast té kundért, izolimi i
kabllove mund té shkrihet dhe
té shkaktojé zjarr si rezultat i
garkut té shkurtér.

« Pérdorni vetém kabllo

origjinale. Mos pérdorni kabllo
té prera ose té démtuara.

* Mos pérdorni kordon zgjatues

ose shume prizé pér té
pérdorur produktin tuaj.



+ Kontaktoni gendrén e
autorizuar té shérbimit ose
importuesin pér té pérdorur
pérshtatésin e miratuar né
rastet kur pérdorimi i njé
pérshtatési konverteri (pér
llojin e prizés) éshté i
nevojshém.

Kontaktoni importuesin ose
gendrén e autorizuar té
shérbimit nése gjatésia e linjés
elektrike éshté e
pamjaftueshme.

Burimet portative t€ energjisé
ose prizat e shumta mund té
mbinxehen dhe té marrin zjarr.
Mbani priza té shumta dhe
burime portative té energjisé
larg produktit.

Nése kablloja elektrike éshté e
démtuar, ajo duhet té
zévendésohet nga prodhuesi,
njé servis i autorizuar ose njé
person gé duhet té
specifikohet nga kompania
importuese pér té parandaluar
rreziget e mundshme.
PARALAJMERIM:Pérpara se té
ndérroni llambén e furrés,
sigurohuni gé ta shképutni
produktin nga rrjeti elektrik pér
té shmangur rrezikun e
goditjes elektrike. Higeni
produktin nga priza ose fikni
siguresén nga automati i
siguresave.

Nése produkti juaj ka njé kabllo m

dhe prizé elektrike:

+ Asnjéheré mos e vendosni
spinén e produktit né njé prizé
té thyer, té lirshme ose jashté
prizés. Sigurohuni gé spina té
jeté futur plotésisht né prizé.
Pérndryshe, lidhjet mund té
mbinxehen dhe té shkaktojné
Zjarr.

« Shmangni futjen e pajisjes né
priza gé jané té yndyrshme, té
papastérta ose potencialisht té
ekspozuara ndaj ujit (té tilla si
ato prané njé tavoline pune ku
uji mund té dalé). Pérndryshe
ekziston rreziku i garkut té
shkurtér dhe goditjes elektrike.

+ Asnjéheré mos e prekni spinén

me duar té lagura!

Nxirreni spinén nga priza duke

pérdorur trupin e spinés dhe jo

veté kordonin.

A1 4 Siguria gjaté punés
me gazin

- PARALAJMERIM: Pérdorimi i
produkteve té gatimit me gaz
shkakton formimin e
substancave t€ |éshuara si
rezultat i nxehtésisé,
lagéshtisé dhe djegies né
dhomeé. Sigurohuni g€ kuzhina
1€ jeté e ajrosur miré,
veganérisht kur pérdorni
produktin: Mbani té hapura
vrimat e ventilimit natyral ose
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instaloni njé pajisje mekanike
ventilimi (nxjerrése mekanike/
aspirator). Pérdorimi intensiv i
produktit pér njé kohé té gjate
mund té kérkojé ventilim
shtesé: Pér shembull, hapja e
njé dritareje ose ventilimi mé
efektiv, ngritja e nivelit té
pajisjes mekanike té ventilimit,
nése ka, etj.

Ky produkt duhet té pérdoret
né njé dhomé qé ka njé sensor
té rregulluar dhe funksional té
monoksidit té karbonit.
Sigurohuni qé sensori i
monoksidit té karbonit té
funksionojé si¢ duhet dhe t'i
shérbejé shpesh sensorit.
Sensori i monoksidit té
karbonit duhet té vendoset jo
mé shumé se 2 metra nga
produkti.

Kushtet e rregullimit pér kété
pajisje jané deklaruar né
etiketé (ose né pllakén e té
dhénave).

Djegia e duhur kérkohet né
produktet e gatimit me gaz. Né
rast té djegies jo té ploté,
mund té zhvillohet monoksidi i
karbonit (CO). Monoksidi i
karbonit éshté nj€ gaz pa
ngjyré, pa eré dhe shumeé
toksik, i cili ka njé efekt
vdekjeprurés edhe né doza
shumeé té vogla. Ju mund té
kuptoni se gazi po digjet miré

nése flakét jané té
vazhdueshme dhe blu. Nése
flakét jané té valézuara, té
prera dhe shumé té verdha,
gazi nuk digjet miré.

* Produktet dhe sistemet e
gatimit me gaz duhet té
kontrollohen rregullisht pér
funksionimin e duhur.
Rregullatori, zorra dhe kapésja
e saj duhet té kontrollohen
rregullisht dhe té
zévendésohen brenda
periudhave té rekomanduara
nga prodhuesi i saj ose kur
éshté e nevojshme.

« Kérkoni informacion né lidhje
me numrat e telefonit té
urgjencés sé gazit dhe masat e
sigurisé né rast te erés sé gazit
nga furnizuesi juaj lokal i gazit.

A Gfaré duhet té€ béni kur

nuhatni gaz!

* Mos pérdorni flaké té hapur
ose mos pini duhan. Mos
pérdorni asnjé gelés elektrik
(p.sh. gelési i llambés ose zilja
e derés). Mos pérdorni
telefona fiksé ose celularé.

* Hapni dyert dhe dritaret.

* Fikni té gjitha valvulat né
produktet e gatimit me gaz dhe
matésin e gazit né valvulén
kryesore té kontrollit, pérveg
nése éshté né njé hapésiré té
mbyllur ose né bodrum.
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+ Kontrolloni té gjitha tubat dhe
lidhjet pér ngushtési. Nése
ende mban eré gazi, largohu
nga shtépia.

+ Paralajméroni fginjét.

* Telefono zjarrfikésen. Pérdor
njé telefon jashté shtépiseé.

+ Telefononi shérbimin e
autorizuar dhe kompaniné tuaj
té shpérndarjes s€ gazit.

ALS Siguria gjate

transportit

+ Pérpara se té transportoni
produktin, shképuteni
produktin nga rrjeti elektrik dhe
shképutni lidhjet e gazit.

* Produkti éshté i réndé€, mbajeni
produktin me té paktén dy
persona.

* Mos pérdorni derén dhe/ose
dorezén pér té transportuar
ose |évizur produktin.

* Mos vendosni sende né
pajisje. Mbajeni pajisjen
vertikalisht.

* Kur duhet ta transportoni
produktin, mbéshtilleni até me
materiale paketimi me flluska
ose karton té trashé dhe
ngjiteni miré. Siguroni fort
pjesét lévizése té produktit pér
té parandaluar démtimin.

* Pérpara se produkti té
instalohet, kontrolloni
produktin pér ndonjé démtim
pas transportit. Kontaktoni

importuesin ose gendrén e
autorizuar té shérbimit nése
démtohet.

ALG Siguria e instalimit

+ Para fillimit té instalimit,
gaktivizoni linjén e energjisé
me té cilén do t€ lidhet
produkti duke fikur siguresén.

+ Mbani gjithmoné doreza
mbrojtése gjaté transportit dhe
instalimit. Pérndryshe ekziston
rreziku i Iéndimit nga skajet e
mprehtal

* Pérpara se produkti té
instalohet, kontrolloni
produktin pér ndonjé démtim.
Mos e instaloni nése produkti
éshté i démtuar.

+ Asnjéheré mos e vendosni
produktin né njé dysheme té
mbuluar me qilim. Produkti
Pérndryshe, mungesa e
rriedhés sé ajrit poshté
produktit do té shkaktojé
mbinxehje té pjeséve elektrike.
Kjo do té shkaktojé probleme
me produktin tuaj.

* Produkti duhet té vendoset
drejtpérdrejt né€ njé sipérfage
té pastér, té sheshté dhe té
forté. Nuk duhet té vendoset
né bazament ose pjaté shtrati.
Produktet nuk duhet té
vendosen né pllaka kartoni ose
plastike.
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* Rrezet e drejtpérdrejta té diellit  + Nuk duhet té keté zorré gazi, m

dhe burimet e nxehtésisé, si
ngrohésit elektriké ose me gaz,
nuk duhet té jené té pranishme
né zonén ku éshté instaluar
produkti.

Mbani t€ lira hapésirat rreth té
gjitha kanaleve t€ ventilimit té
produktit.

Mos e instaloni produktin
prané njé dritareje. Ekziston
rreziku qé flaka e pllakés té
ndezé perdet dhe materialet e
ndezshme rreth pllakés sé
gatimit. Kur hapni dritaren, ené
gatimi té nxehté mund té
pérmbyset.

Pér té shmangur mbinxehjen,
instalimi i produktit nuk duhet
té kryhet pas mbulesave
dekorative.

Né rastet kur njé zorré/tub gazi
ose tub plastik uji ndodhet
prapa zonés sé caktuar té
instalimit pér produktin, éshté
e domosdoshme té garantohet
se nuk ka asnjé kontakt midis
produktit dhe kétyre linjave té
shérbimeve. Pérndryshe,
zorra/tubi mund té shtypet.
Nése ka njé prizé pas vendit ku
do té instalohet produkti, duhet
té sigurohet qé produkti té
mos bie né kontakt me prizén
dhe as me spinén e futur né
prizée.
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tub plastik uji dhe prizé né
pjesén e pasme 0se né murin
anésor té vendit ku do té
instalohet produkti.
Pérndryshe, ato mund té
deformohen nga efekti i
nxehtésisé kur pianura éshté
né puné dhe mund té krijojé njé
rrezik sigurie.

Ju lutemi ndérpritni furnizimin
me gaz pérpara se té filloni
ndonjé puné né instalimin e
gazit. Ekziston njé rrezik
shpérthimi.

Lidhja e produktit me sistemin
e shpérndarjes s€ gazit mund
té béhet vetém nga njé person
i autorizuar dhe i kualifikuar.
Ekziston njé rrezik shpérthimi
ose helmimi pér shkak té
riparimeve nga njeréz
joprofesionisté.

Zorra e gazit duhet té lidhet né
meényreé te tillé gé té mos preké
pjesét Iévizése né zonén ku
éshté vendosur dhe t€ mos
kapet kur |évizin pjesét e
lévizshme (p.sh. sirtari).
Pérveg késaj, zorra e gazit nuk
duhet té vendoset né hapésira
ku ka mundési bllokimi.

Zorra e gazit nuk duhet té
shtypet, paloset, bllokohet ose
prek pjesét e nxehta té
produktit dhe enét e gatimit



mbi produkt. Ekziston njé
rrezik shpérthimi pér shkak té
démtimit té zorrés sé gazit.

+ Sigurohuni gé té kontrolloni

pér rrjedhje gazi pasi té keni
béré lidhjen me gaz té
produktit tuaj. Sigurohuni gé té
mos keté rrjedhje gazi. Mos e
pérdorni produktin nése ka
rrjedhje gazi.

* Kjo pajisje nuk éshté e lidhur

me njé pajisje pér evakuimin e
produkteve té djegies. Ajo
duhet t€ instalohet dhe té
lidhet né pérputhje me
rregulloret aktuale té instalimit.
Vémendje e veganté duhet t'i
kushtohet kérkesave pérkatése
né lidhje me ventilimin.

Siguria gjaté

A1 v
pérdorimit

Sigurohuni g€ produkti té jeté i
fikur pas ¢do pérdorimi.

* Nése nuk do ta pérdorni

produktin pér njé kohé t€ gjaté,
higeni nga priza ose fikeni
energjiné nga kutia e
siguresave. MbylIni rubinetin
kryesor té gazit.

* Mos e pérdorni produktin nése

prishet ose démtohet gjaté
pérdorimit. Shképuteni
produktin nga energjia
elektrike. Kontaktoni
importuesin ose gendrén e
autorizuar té shérbimit.
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» Mos e pérdorni produktin nése m

xhami i derés sé pérparme
éshté hequr ose éshté
plasaritur. Pérndryshe ekziston
rreziku i léndimit dhe démtimit
té mjedisit.

* Mos e shkelni pajisjen pér

asnjé arsye.

+ Asnjéheré mos e pérdorni

produktin kur gjykimi ose
koordinimi juaj éshté i démtuar
nga pérdorimi i alkoolit dhe/
ose drogave.

* Objektet e ndezshme nuk

duhet té mbahen brenda dhe
rreth zonés sé gatimit.
Pérndryshe, kéto mund té
COjné neé zjarr.

* Doreza e furrés nuk éshté

tharése peshqiri. Kur pérdorni
produktin, mos varni peshqirg,
doreza ose tekstile té
ngjashme né doreze.

« Menteshat e derés sé produktit

lévizin kur hapet dhe mbyllet
dera dhe mund t€ bllokohen.
Kur hapni/mbylini derén, mos e
kapni nga pjesa me mentesha.

* Mos e mbylini derén e sipérme

pérpara se pianurat té jené
ftohur. Pérndryshe, mbulesa
mund té plasaritet dhe té
shkaktojé Iéndime.

+ Ky produkt nuk éshté i

pérshtatshém pér pérdorim me
telekomandé ose oré té
jashtme.



A1 .8 Paralajmérimet pér

temperaturén

« PARALAJMERIM: Kur produkti
éshté né pérdorim, produkti
dhe pjesét e tij té
aksesueshme do té jené té
nxehté. Duhet pasur kujdes pér
té shmangur prekjen e
produktit dhe elementeve té
ngrohjes. Fémijét nén 8 vje¢
duhet t&€ mbahen larg
produktit, pérveg rasteve kur
mbikéqgyren vazhdimisht.

* Mos vendosni materiale té
ndezshme / shpérthyese prané
produktit, pasi sipérfaget do té
jené té nxehta gjaté punés.

+ Mbani distancén kur hapni
derén e furrés gjaté ose né
fund té gatimit. Avulli mund t'ju
djegé dorén, fytyrén dhe/ose
Syté.

* Gjaté funksionimit produkti
éshté i nxehté. Duhet pasur
kujdes pér té shmangur
prekjen e pjeséve té nxehta
brenda furrés dhe elementeve
té ngrohjes.

+ Mbani gjithmoné doreza furre
rezistente ndaj nxehtésisé kur
pérdorni produktin.

« PARALAJMERIM: Rreziku nga
zjarri: Mos ruani artikuj né
sipérfaget e gatimit.
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1.9 Pérdorimii
aksesoreéve té
produktit

« Eshté e réndésishme té

pérdorni aksesorét e ofruar me
produktin né ményré té
pérshtatshme. Pér
informacione té detajuara,
referojuni seksionit "Pérdorimi
i aksesoréve té produktit” .
Mbyllni derén e furrés pasi i
keni shtyré plotésisht
aksesorét né hapésirén e
gatimit, pérndryshe mund té
godasin xhamin e derés dhe ta
démtojné até.

Siguria gjaté

A1 10 Si
gatimit

- PARALAJMERIM: Procesi i
gatimit duhet té respektohet.
Proceset e gatimit afatshkurtér
duhet té respektohen
vazhdimisht.

« PARALAJMERIM: Né gatimin

me vaj té ngurté ose té
|léngshém, éshté e rrezikshme
té lini pianurén pa mbikéqyrije,
gjé gé mund té shkaktoje zjarr.
KURRE mos u pérpigni ta
shuani zjarrin me ujé;
shképuteni produktin nga rrjeti
elektrik dhe mé pas mbuloni
flakét me njé mbulesé ose
lecké zjarri (etj.).



* Kini kujdes kur pérdorni pije
alkoolike né gatimet tuaja.
Alkooli avullon né temperatura
té larta dhe mund té shkaktojé
zjarr pasi mund té ndizet kur
bie né kontakt me sipérfage té
nxehta.

* Mbetjet e ushgimit né zonén e
gatimit, si vaji, mund té ndizen.
Pastroni kéto mbetje pérpara
gatimit.

* Rreziku i helmimit nga
ushgimi: Mos i lini ushgimet té
géndrojné né furré pér mé
shumé se 1 oré para ose pas
gatimit. Né rast té kundért,
mund té shkaktohet helmim
nga ushgimi ose sémundje.

* Mos i ngrohni kavanozat e
gelqit dhe kanaget té mbylura
né furré. Presioni g€ do té
krijohej né kanage/kavanoz

mund té shkaktojé plasjen e tij.

* Kur furra éshté né pérdorim,
ASNJEHERE mos vendosni
tepsi pjekjeje, ené ose letér
alumini direkt né fund té
furrés. Akumulimi i nxehtésisé
mund té démtojé fundin e
furrés dhe madje mund té
shkaktojé démtime né dollapin
e furrés ose dyshemené e
kuzhinés.

Kini parasysh masat paraprake

té méposhtme kur pérdorni letér

pergamene me yndyré ose
materiale té ngjashme:

* Vendoseni letrén kundér
yndyrés né njé ené gatimi ose
mbi aksesorin e furrés (tavé,
grilé teli etj.) me ushgimet dhe
vendoseni até né furrén e
nxehur paraprakisht.

« Pér té parandaluar rrezikun e
prekjes sé elementeve
ngrohése té furrés dhe
pengimit té rrjedhés sé ajrit té
nxehté, higni ¢do pjesé té
tepért té letrés sé yndyrshme
gé varet nga aksesorét ose
kontejnerét. Mos pérdorni letér
yndyre né temperatura té
furrés mé té larta se
temperatura maksimale e
pérdorimit té pércaktuar nga
prodhuesi. Asnjéheré mos e
vendosni letrén kundér yndyrés
mbi bazén e furrés.

+ Mos e vendosni sipér
aksesoréve gjaté nxehjes
paraprake.

* Gjithmoné shtypni poshté me
njé pjaté ose objekt té
ngjashém pér té parandaluar
gé materiali té fluturojé pérreth
pér shkak té garkullimit té ajrit
brenda furrés.

+ Mbuloni vetém sipérfagen e
nevojshme brenda tabakasé.

+ Pas ¢do pérdorimi, tabaka
duhet té pastrohet dhe ¢do
letér yndyre ose materiale té
ngjashme té pérdorura né
tabaka duhet t€ zévendésohet.
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Pérndryshe, lIéngjet qé pikojné
né tabaka mund té shkaktojné
tymosje apo edhe té ndezin
flakét.

* Njé rrjedhje ajri gjenerohet kur
hapet kapaku i produktit. Letra
e yndyrshme mund té bie né
kontakt me elementét ngrohés
dhe té ndizet.

* Kur pérdorni skaré teli, njé
tepsi duhet té vendoset né
raftin e poshtém. Pérndryshe,
vaji ushgimor dhe pérbérésit e
tjeré gé pikojné né fund té
furrés mund té krijojné tym té
forté dhe té ¢ojné né flake.

« Mbyllni derén e furrés gjaté
pjekjes né skaré. Sipérfaqet e
nxehta mund té shkaktojné
djegie!

+ Ushgimet e papérshtatshme
pér pjekje né skaré pérbéjné
rrezik zjarri. Pigni né skaré
vetém ushqgime qgé jané té
pérshtatshme pér zjarr té forté
né skaré. Mos e vendosni
ushgimin shumé larg né pjesén
e pasme té skarés. Kjo éshté
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zona meé e nxehté dhe
ushgimet me yndyré mund té
marrin zjarr.

1.11 Siguriae
mirémbaijtjes dhe
pastrimit

* Prisni gé produkti té ftohet

pérpara se ta pastroni
produktin. Sipérfaget e nxehta
mund té shkaktojné djegie!

+ Mos e lani asnjéheré produktin

duke spérkatur ose derdhur ujé
mbi té! Ekziston rreziku i
goditjes elektrike!

+ Mos pérdorni pastrues me

avull pér té pastruar produktin
pasi kjo mund té shkaktojé
goditje elektrike.

« Mos pérdorni pastrues té

ashpér gérryes, kruajtése
metalike, jastéké pér pastrim,
tel pér larjen e enéve ose
zbardhues pér té pastruar
xhamin e derés sé pérparme té
furrés dhe xhamin e derés sé
sipérme té furrés (nése éshté i
pajisur). Kéto materiale mund
té shkaktojné gérvishtje dhe
thyerje té sipérfageve té
xhamit.



2 Udhézimet pér ambientin

2.1 Direktiva pér mbetjet

2.1.1 Pérputhja me direktivén WEEE
dhe hedhja e produktit pas
pérdorimit

Ky produkt éshté né pérputhje me

direktivén WEEE té BE-sé (2012/19/EU). Ky

produkt ka njé simbol klasifikimi pér
pajisjet elektrike dhe elektronike si mbetje

(WEEE).

Ky produkt éshté prodhuar me

pjesé dhe materiale me cilési té

larté gé mund té ripérdoren dhe

jané té pérshtatshme pér

riciklim. Pér kété arsye, mos e
L SR, produktin pas pérdorimit
bashké me mbetjet e zakonshme familjare
dhe té tjera né pérfundim té jetégjatésisé
sé tij té shérbimit. Dérgojeni até né njé piké
grumbullimi pér riciklimin e pajisjeve
elektrike dhe elektronike. Mund té pyesni
prané administratés vendore pér kéto pika
grumbullimi. Hedhja e pajisjes sé pérdorur
né ményrén e duhur ndihmon pér té
parandaluar pasoja negative pér mjedisin
dhe shéndetin e njeriut.

Pérputhja me direktivén RoHS:

Produkti qé keni bleré éshté né pérputhje
me direktivén RoHS té BE-sé (2011/65/EU).
Ai nuk pérmban materiale t&€ démshme dhe
té ndaluara té specifikuara né direktive.

2.2 Informacionet pér paketimin

Materialet e paketimit té€ produktit jané
prodhuar nga materiale té riciklueshme né
pérputhje me Rregulloret kombétare pér
mjedisin. Mos i hidhni mbetjet e paketimit
bashké me mbetjet e shtépis€ ose té tjera,
por dérgojini ato te pikat e grumbullimit té
materialeve té paketimit té pércaktuara nga
autoritetet lokale.

2.3 Rekomandime pér kursimin e
energjisé

Sipas BE 66/2014, informacionet pér
efikasitetin e energjisé mund té gjenden né
faturén e produktit té pérfshiré me
produktin.

Sugjerimet e méposhtme do t'ju ndihmojné

ta pérdorni produktin tuaj né njé ményré

ekologjike dhe me efikasitet pér sa i pérket
energjisé:

+ Shkrini ushgimet e ngrira para pjekjes.

+ NEé furré pérdorni ené té erréta ose té
emaluara gé e transmetojné mé miré
nxehtésiné.

+ Nése specifikohet né recetén ose
manualin e pérdorimit, ngroheni
gjithmoné paraprakisht furrén. Mos e

hapni shpesh derén e furrés gjaté pjekjes.

+ Fikeni produktin 5 deri né 10 minuta para
pérfundimit té kohés sé pjekjes né pjekje
té zgjatura. Mund té kurseni deri né 20%
energji elektrike duke pérdorur
nxehtésiné e mbetur.

+ Pérpiquni té gatuani mé shumeé se njé
gatim né té njéjtén kohé né furré. Mund
té gatuani né té njéjtén kohé duke
vendosur dy ené né raftin e telit. Pérveg
késaj, nése i gatuani ushgimet tuaja njéra
pas tjetrés, do té kurseni energji sepse
furra nuk do té humbasé nxehtésiné e
saj.

+ Pérdorni tigané/tenxhere me madhési
dhe kapak té pérshtatshém pér zonén e
sobés. Zgjidhni gjithmoné madhésiné e
duhur pér vaktet tuaja. Pér enét me
madhési té gabuar do té nevojitet mé
shumeé energji se ¢'duhet.

+ Mbajini té pastra zonat e pjekjes sé
sobés dhe bazat e tenxhereve.
Papastértité zvogélojné transferimin e
nxehtésisé mes zonés sé pjekjes dhe
bazés sé tenxheres.
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3 Produkti juaj

NE& kété seksion, mund té gjeni 3.1.1 Njésia e gatimit
pérmbledhjen dhe pérdorimet bazé té s | |

panelit té kontrollit té produktit. Mund té 6 < S

keté dallime né imazhe dhe disa vegori né

varési té llojit té produktit. 5 >
3.1 Prezantimi i produktit » 2"
4 ]
=
+—> 1 34+ U

Ngrohési i sipérm
Raftet e telit *
Ngrohési i poshtém (nén pllakén e gelikut)

Pozicionet e rafteve
Llamba **

Vrimat e ventilimit ***

©)6) OO0O0O0+—»3

* o0 WN =

Ndryshon né varési té modelit. Produkti juaj
mund té mos jeté i pajisur me njé raft teli. Né
imazh, njé produkt me raft teli tregohet si

shembull.

» 5 *  Ndryshon né varési té modelit. Produkti juaj
mund té mos jeté i pajisur me llambé ose lloji
dhe vendndodhja e llambés mund té ndryshojné
nga ilustrimi.

*+%  Ndryshon né varési té modelit té produktit.
—» 6 Mund té mos jeté i disponueshém né produktin
tuaj.

1 Kapakui sipérm 3.1.2 Seksioni i pllakés
2 Seksionii pianurés
3 Paneliikontrollit
4 Doreza
5 Dera 1 <« » 4
6 pjesa e poshtme

2 @ ‘ > 3

Mbrapa majtas - Shumé e ndezshme
Pérpara majtas - ndihmése e ndezshme
Pérpara djathtas - pllaké elektrike

AW N =

Pas djathtas - pllaké elektrike

3.2 Prezantimi i panelit té kontrollit
té furrés
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1 Celésat e kontrollit té pianurés

3 Celésii kontrollit té pianurés
5 Llamba e termostatit
7 Butoni i ndezjes

Nése ka butona qé kontrollojné produktin
tuaj, né disa modele kéta butona mund té
jené té tilla gé té dalin jashté kur shtypen
(butona té futur). Q& té béhen cilésimet me
kéta butona, fillimisht shtypni butonin
pérkatés dhe térhigeni gelésin. Pasi té béni
rregullimin, shtypeni pérséri dhe ndérroni
celésin.

Doreza e zgjedhjes sé funksionit

Mund té zgjidhni funksionet e funksionimit
té furrés me celésin e zgjedhjes sé
funksionit. Ktheni majtas / djathtas nga
pozicioni i mbyllur (lart) pér té zgjedhur.
Celési i zgjedhjes sé temperaturés

Mund té zgjidhni temperaturén gé déshironi
té gatuani me gelésin e temperaturés.
Kthejeni né drejtim té akrepave té orés nga
pozicioni i mbyllur (lart) pér té zgjedhur.
Treguesi i temperaturés sé brendshme
té furrés

Ju mund ta kuptoni temperaturén e
brendshme té furrés nga llamba e
temperaturés. Llamba e termostatit
ndodhet né panelin e kontrollit. Llamba e
termostatit ndizet kur produkti fillon té
funksionojé dhe llamba e termostatit fiket

QP .
v vy

2 Llamba paralajméruese e pianurés
aktive

4 Celésiizgjedhjes sé funksionit
6 Celésiizgjedhjes sé temperaturés

kur arrin temperaturén e caktuar. Kur
temperatura brenda furrés bie nén
temperaturén e caktuar, llamba e
termostatit ndizet pérséri.

Celésat e kontrollit té pianurés

Mund ta pérdorni pianurén tuaj me pullat e
kontrollit té pianurés. GCdo celés funksionon
djegésin/pllakén pérkatése. Ju mund té
nxirrni se cilin ndezés/pllaké té nxehté
kontrollon nga simbolet né panelin e
kontrollit.

Butoni i ndezjes

Pérdoret pér ndezjen e djegésve té pllakés.

Né rast t€ ndérprerjes sé€ energjisé, butoni i
ndezjes nuk funksionon.

3.3 Funksionet e pérdorimit té
furrés

Né tabelén e funksioneve, shfagen
funksionet e pérdorimit g€ mund té
pérdorni né furrén tuaj dhe temperaturat
meé té larta dhe mé té uléta g€ mund té
vendosen pér kéto funksione. Rendi i
modaliteteve té funksionimit té paragitura
kétu mund té ndryshojé nga organizimi né
produktin tuaj.
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Simboli i Gama e
funksioni |Pérshkrimi i funksionit |temperaturés |Pérshkrimi dhe pérdorimi
t ()
. . Ushgimi ngrohet nga lart dhe poshté né té njéjtén kohé. |
Ngrohja e sipérme dhe * pérshtatshém pér émbélsira, pasta ose émbélsira dhe zierje né
e poshtme o o S
— forma pjekjeje. Gatimi béhet me njé tavé té vetme.
O Aktivizohet vetém ngrohja mé e ulét. Eshté i pérshtatshém pér
1 r Ngrohja e poshtme * ushgimet gé kané nevojé pér skugje né fund. Ky funksion duhet
—_— té pérdoret gjithashtu pér pastrim té lehté me avull.
wW .
A Grila e vogél né tavanin e furrés funksionon. Eshté i
Grill i ulét * - P R
pérshtatshém pér pjekje né sasi mé té vogla.
Grilli ploté * Grila e madhe né tavanin e furrés funksionon. Eshté i
P pérshtatshém pér pjekje né sasi té médha.

* Produkti juaj funksionon né intervalin e
temperaturés té specifikuar né gelésin e
temperaturés.

3.4 Aksesorét e produktit

Né modelet me rafte teli :

Ka aksesoré té ndryshém né produktin tua;j. §

Né kété seksion, pérshkrimi i aksesoréve
dhe pérshkrimet e pérdorimit té duhur jan
té disponueshém. Né varési té modelit té
produktit, aksesorét e pérfshiré jané té
ndryshém. Jo té gjithé aksesorét e

pérshkruar né manualin e pérdorimit mund
1é jené té disponueshém pér produktin tuaj.

Tabaka brenda pajisjes suaj mund
@ té deformohet si pasojé e

nxehtésisé. Kjo nuk ka asnjé efekt
né funksionalitetin. Deformimi
zhduket kur tabaka ftohet.

Tavé standarde
Pérdoret pér pasta, ushgime té ngrira dhe
skugje té copave té médha.

Grila e telit
Pérdoret pér skugjen ose vendosjen e

& Né modelet pa rafte teli :

3.5 Pérdorimi i aksesoréve té
produktit

Raftet e gatimit

Ka 5 nivele té pozicionit té raftit né zonén e
gatimit. Renditjen e rafteve mund ta shihni
edhe né numrat né kornizén e pérparme té
furrés.

Né modelet me rafte teli :

-
] 5
AN 4
sy
I 9

]
w) 1

ushgimit gé do té piqet, skuget dhe zihet né

raftin e déshiruar.
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Né modelet pa rafte teli :

5
4; =~ 2
N 1

Vendosja e skarés me tela né raftet e
gatimit

Né modelet me rafte teli :

Eshté thelb&sore qé grila me tela té
vendoset si¢ duhet né raftet anésore té
telit. Ndérsa vendosni skarén me tela né
raftin e déshiruar, pjesa e hapur duhet té
jeté né pjesén e pérparme. Pér gatim mé té
miré, grila me tela duhet té fiksohet né
pikén e ndalimit té raftit t€ telit. Nuk duhet
té kalojé mbi pikén e ndalimit pér té
kontaktuar me murin e pasmé té furrés.

Né modelet pa rafte teli :

Eshté thelbésore qé grila me tela té
vendoset si¢ duhet né raftet anésore. Grila
me tela ka njé drejtim kur e vendosni né
raft. Ndérsa vendosni skarén me tela né
raftin e déshiruar, pjesa e hapur duhet té
jeté né pjesén e pérparme.

Vendosja e tabakasé né raftet e gatimit
Né modelet me rafte teli :

Eshté gjithashtu e réndésishme té vendosni
tabakaté né raftet anésore té telit né
ményré korrekte. Vendosni tabakané midis
rafteve prej teli si¢ tregohet né figuré. Pér
njé performancé té miré gatimi, tabaka
duhet té vendoset né raftin e telit né njé

meényré gé té pérshtatet né vrimén e
tapeve. Nuk duhet té vendoset né murin e
pasmeé té furrés duke anashkaluar vrimén e
tapeve.

Ekziston njé funksion ndalimi pér té
parandaluar gé grila me tela té dalé nga
rafti i telit. Me kété funksion, ju mund té
higni ushgimin tuaj lehtésisht dhe né
ményré té sigurt. Ndérsa higni skarén me
tela, mund ta térhigni pérpara derisa té
arrijé né pikén e ndalimit. Duhet ta kaloni
kété piké pér ta hequr plotésisht.

Né modelet me rafte teli :

Funksioni i ndalimit té tavés -Né modelet
me rafte teli

Ekziston gjithashtu njé funksion ndalimi pér
té parandaluar g€ tava té dalé nga rafti i
telit. Ndérsa higni tavén, léshojeni nga
kapésja e pasme e ndalimit dhe térhigeni
drejt vetes derisa té arrijé né anén e
pérparme. Duhet té kaloni mbi kété prizé
ndaluese pér ta hequr plotésisht.

SQ/19



Vendosja e duhur e skarés me tela dhe
tavés né shinat zgjatuese -Né modelet
me rafte teli dhe modele zgjatuese

Falé shinave teleskopike, tabaka ose raftet
me tela mund té instalohen dhe higen
lehtésisht. Duhet pasur kujdes pér
vendosjen e tabakave dhe rafteve me tela
né shinat teleskopike si¢ tregohet né
figurén mé poshté.
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3.6 Specifikimet teknike

Specifikime té pérgjithshme

Pérmasat e jashtme té produktit (lartésia/gjerésia/
thellésia) (mm )

850 /500 /600

Voltazhi/frekuenca

220-240 V1N ~/ 380-415V 3N ~ 50/60 Hz

Lloji dhe seksioni i kabllos sé pérdorur/e pérshtatshme
pér pérdorim né produkt

min. HO5VV-FG 3 x 2,5 mm2 (1N) / HO5VV-FG 5x 1,5
mm2 (3N)

Konsumi total i energjisé (kW)

49

Konsumi total i gazit (kW)

3,9 kW (284 g/h - G30)

Tipi i furrés

Furré konvencionale

Zonat e gatimit

Pérpara majtas

ndihmése e ndezshme

Fugqia

1,0 kW (73 g/h - G30)

Pérpara djathtas

pllaké elektrike

Dimensioni

145 mm

Fugia

1000 NE

Mbrapa majtas

Shumé e ndezshme

Fugia

2,9 kW (211 g/h - G30)

Pas djathtas

pllaké elektrike

Dimensioni

180 mm

Fugia

2000 NE

Lloji / presioni i gazit qé produkti éshté vendosur:

G20 20 mbar

Kategoria e produkteve té gazit

Kat. Il 2H3B/P
Kat. Il 2H3+
Kat. | 2H

Llojet / presionet e gazit né té cilat produkti mund té konvertohet:

G30 30 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

ventilatorit funksionon me ngarkesén standarde.

Bazat: Informacioni né etiketén e energjisé té furrave elektrike té tipit shtépiak jepet né pérputhje me standardin EN
60350-1 / IEC 60350-1. Vlerat pércaktohen néNgrohja e sipérme dhe e poshtme ose (nése éshté i
pranishém)Ngrohja e sipérme dhe e poshtme ose (nése éshté i pranishém) Ngrohje e poshtme/lart me ndihmén e

Klasa e efikasitetit té energjisé pércaktohet né pérputhje me prioritizimin e méposhtém né varési té faktit nése
funksionet pérkatése ekzistojné né produkt apo jo. 1-Ngrohje me ventilator eko , 2-Ngrohje me ventilator, 3-Ngrohje
e poshtme/lart me ndihmén e ventilatorit, 4-Ngrohja e sipérme dhe e poshtme.

Specifikimet teknike mund té ndryshohen pa njoftim paraprak pér té pérmirésuar
@ cilésiné e produktit.
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produktin tuaj.

@ Shifrat né kété manual jané skematike dhe mund té& mos pérputhen saktésisht me

merren né kushte laboratorike né pérputhje me standardet pérkatése. Né varési té

@ Vlerat e deklaruara né etiketat e produktit ose né dokumentacionin gé e shogéron

kushteve funksionale dhe mjedisore té produktit, kéto vlera mund té ndryshojné.

Kategorité/llojet/presionet e gazit né vend
Mund té gjeni llojin e gazit, presionin dhe kategoriné e gazit g€ mund té pérdoret pér vendin
ku do t€ instalohet produkti né tabelén e méposhtme.

KODET E KATEGORIA LLOJI DHE PRESIONI | GAZIT
SHTETEVE

FR Kat. Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar iigrzg 30 G31,37 mbar

BE Kat. Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar iigrzs 30 G31,37 mbar

RU Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar  |G20,13 mbar |G20,10 mbar

cz Kat. Il 2H3+ 62020 mbar (6302830 163137 mbar
mbar

2E(43.46 -45.3
NL Kat. Il MJ/m3 G25.3,25 mbar [G20,20 mbar  |G30,30 mbar
(0°C))3B/P

GB Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

IE Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

ES Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

PT Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

CH Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 30,28 30 G31,37 mbar
mbar

IT Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 30,28 30 G31,37 mbar
mbar

SK Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

cYy Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

Sl Kat. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

GR Kat. Il 2H3+ 62020 mbar (6302830 163137 mbar
mbar

Kat. Il 2ELS3B/P G20,20 mbar 62.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kat. Il 2E3P(B/P) G20,20 mbar  |G30,37 mbar

DE Kat. Il 2E3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar

AT Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar

SE Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar

LT Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar

JO Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
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KODET E KATEGORIA LLOJI DHE PRESIONI | GAZIT
SHTETEVE

MK Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
XK Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
RS Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
RO Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Kat. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
HR Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
TR Kat. Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
MT Kat. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kat. | 2H G20,20 mbar
LV Kat. | 2H G20,20 mbar
LU Kat. | 2E G20,20 mbar
BG Kat. | 2H G20,20 mbar

Kat. | 3B/P G30,30 mbar

Kat. | 2H G20,25 mbar
HU Kat. | 3B/P G30,30 mbar

Tabela e injektoréve
Tabela mé poshté jep vlerat e injektoréve pér té gjitha llojet e gazit t€ Iéndéve té djegshme
pér konvertimin e gazit. Ju mund t'i arrini vlerat e injektorit duke paré tabelén teknike pér
llojet e gazit g€ mund té konvertoni sipas Iéndéve té djegshme dhe vendit tuaj. Injektorét
mund té mos furnizohen me produktin tuaj. Mund ta merrni nga shérbimet e autorizuara
ose nga vendi ku e keni bleré produktin.

Zonat e gatimit

G20,20 |G30,28 30
h mbar mbar G20,10 | G20,13 | G20,25 | G25.325 [G2.350,13| G30,37 | G30,50
Fugia
625,25 631,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar
mbar mbar
1kwW 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2,9 kW 115 87 155 145 108 130 165 80 75
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4 Instalimi

A Paralajmérime té pérgjithshme
« Referojuni agjentit mé té afért té
autorizuar té shérbimit pér instalimin e
produktit. Sigurohuni gé instalimet
elektrike dhe gazi té jené né vend pérpara
se té telefononi agjentin e autorizuar té
shérbimit pér ta béré produktin gati pér
pérdorim. Nése jo, telefononi njé
elektricist dhe montues té kualifikuar pér
té béré rregullimet e kérkuara. Prodhuesi
nuk do té mbahet pérgjegjés pér démet
gé rrjedhin nga procedurat e kryera nga
persona té paautorizuar, té cilat
gjithashtu mund té anulojné garanciné.

- Eshté pérgjegjési e klientit té pérgatisé
vendndodhjen ku produkti do té jeté i
vendosur. té vendosura dhe gjithashtu té
kené té pérgatitur energjiné dhe/ose
gazin.

+ Rregullat e specifikuara né standardet
lokale pér instalimet elektrike dhe/ose
gazi (rregullat ligjore pér instalimin) do té
ndigen gjaté instalimi i produktit./
Paragrafi

+ Kontrolloni pér ndonjé démtim té pajisjes
pérpara instalimit.

4.1 Vendi i duhur pér instalim

+ Vendoseni produktin né njé sipérfage té
forté pér shkak té€ kanaleve té ajrit nén
produkt. Nuk duhet té vendoset mbi njé
bazé ose njé piedestal. KEmbét e
produktit nuk duhet té zhyten né
sipérfage té buta, p.sh. qilim, etj.

+ Dati i kuzhinés duhet té jeté né gjendje té
mbajé peshén e pajisjes plus peshén
shtesé t€ enéve té gatimit, enéve té
pjekjes dhe ushgimit.

+ Ky produkt éshté njé pajisje e klasit 1
sipas standardit EN 30-1-1. Mund té
vendoset ngjitur me muret e kuzhinés,
mobiljet e kuzhinés ose ¢do produkt
tjetér né ¢do dimension nga pas dhe njé
buzé. Mobiljet ose pajisjet e kuzhinés né
anén tjetér mund té jené vetém me té
njéjtén madhési ose mé té vogla.

+ Mund té pérdoret me dollapé né té dyja

anét, por pér té pasur njé distancé
minimale prej 400 mm mbi nivelin e
pllakés sé nxehtésisé, lejoni njé hapésiré
anésore prej 65 mm midis pajisjes dhe
¢do muri, ndarjeje. ose dollap i gjaté.
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+ Mund té pérdoret gjithashtu né njé
pozicion té liré né kémbé. Lejo njé
distancé minimale prej 750 mm mbi
sipérfagen e pllakés sé gatimit.

+ Nése mbi tenxhere do té vendoset njé
aspirator, referojuni udhézimeve té
prodhuesit té aspiratorit né lidhje me
lartésia e instalimit (min. 650 mm).

+ Cdo mobilje kuzhine prané pajisjes duhet
1€ jeté rezistente ndaj nxehtésisé (min.
100 °C).

Kujdes - Rrezik bakshishi!

SQ/24




Paralajmérim: Pér t€ parandaluar rrézimin
e pajisjes, duhet té instalohet ky mjet
stabilizues. Referojuni udhézimeve pér
instalim.

Zinxhiri i sigurisé

Pajisja duhet té sigurohet kundér
mbibalancimit duke pérdorur zinxhirin e
vetém té sigurisé té dhéné né furrén tuaj.
Nése produkti juaj ka 2 zinxhiré sigurie;
Mbérthejeni grepin (1) duke pérdorur njé
kunj té duhur né murin e kuzhinés (6) dhe
lidhni zinxhirin e sigurisé (3) me grepin
népérmjet mekanizmit té kygjes (2).

a1+ '
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Hook
Mekanizmi i mbylljes

Zinxhiri i sigurisé

AW N =

Fiksoni fort zinxhirin né pjesén e pasme té
produktit

Pjesa e pasme e produktit
Muri i kuzhinés

Nése produkti juaj ka 1 zinxhiré sigurie;
Pajisja duhet té sigurohet kundér
mbibalancimit duke pérdorur njé zinxhir
sigurie t€ dhéné né furrén tuaj.

Ndigni hapat e méposhtém né figuré pér té
siguruar zinxhirin e sigurisé né produktin
tuaj.

Zinxhiri i géndrueshmérisé té jeté

@ sa mé i shkurtér gé té jeté e mundur
pér té shmangur animin e furrés
pérpara dhe diagonal pér té
shmangur animin nga ana e furrés.
Zinxhiri i géndrueshmérisé éshté
projektuar pér soba pa fole pér
kycje né kllapa.

Ventilimi i dhomés

Té gjitha dhomat kérkojné njé dritare té
hapur, ose ekuivalente, dhe disa dhoma do
té kérkojné gjithashtu njé ventilim té
pérhershém. Ajri pér djegie merret nga ajri i
dhomés dhe gazrat e shkarkimit emetohen
direkt né dhomé. Ventilimi i miré éshté
thelbésor pér funksionimin e sigurt té
pajisjes sua;j.

Dhomat me dyer dhe/ose dritare té cilat
hapen drejtpérdrejt né mjedisin e jashtém
Dyert dhe/ose dritaret qé hapen
drejtpérdrejt né mjedisin e jashtém duhet té
kené njé hapje totale ajrimi té
dimensioneve té specifikuara né tabelén
mé poshté, e cila bazohet né fuginé totale
té gazit té pajisjes (konsumi total i
energjisé sé gazit té pajisjes tregohet né
tabelén e specifikimeve teknike té kétij
manuali té pérdorimit). Nése dyert dhe/ose
dritaret nuk kané njé hapje totale ajrimi gé
korrespondon me konsumin total té gazit té
pajisjes si¢ specifikohet né tabelén mé
poshté, atéheré duhet patjetér té keté njé
hapje shtesé fikse ventilimi né dhomé pér
té siguruar gé ajrimi total minimal kérkesat
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pér konsumin total té gazit té€ pajisjes jané
arritur. Hapja e fiksuar e ventilimit mund té
pérfshijé hapje pér tullat ekzistuese té ajrit,
dimensionin e hapjes sé kanalit t€ kapugit,
etj.

Konsumi total i gazit ~ Min. hapja e ventilimit (cm2)

(kw)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Dhomat qé nuk kané dyer té hapura dhe/
ose dritare gé hapen drejtpérdrejt né
mjedisin e jashtém

Nése dhoma ku éshté instaluar pajisja nuk
ka njé deré dhe/ose njé dritare g€ hapet
drejtpérdrejt né mjedisin e jashtém, do té
kérkohen produkte té tjera qé sigurojné
patjetér njé hapje fikse ventilimi té
parregullueshme dhe té pambyllshme qé
plotéson minimumin total. kérkesat e
hapjes sé ventilimit pér konsumin total té
gazit té pajisjes si¢ tregohet né tabelén e
mésipérme. Gjithashtu duhet té ndigen
késhillat pérkatése té rregulloreve té
ndértimit.

Kur njé dhomé ose hapésiré e brendshme
pérmban mé shumé se njé pajisje gazi,
duhet té sigurohet njé zoné shtesé e
ventilimit mbi kérkesén e dhéné né tabelén
e mésipérme. Madhésia e zonés shtesé té
ventilimit duhet t€ jeté e pérshtatshme me
rregulloret e pajisjeve té tjera té gazit.
Gjithashtu duhet té keté njé hapésiré
minimale prej 10 mm né skajin e poshtém
té derés gé hapet né mjedisin e brendshém

né dhomén ku éshté instaluar pajisja. Duhet

té siguroheni gé sende té tilla si gilima dhe

mbulesa té tjera dyshemeje etj., t&€ mos
ndikojné né hapésirén kur dera éshté e
mbyllur.

Tenxherja mund té vendoset né njé kuzhing,

kuzhiné/banore ose dhomé gjumi, por jo né
njé dhomé me banjé ose dush. Tenxherja
nuk duhet té instalohet né dhomén e
ndenjjes sé shtratit mé pak se 20 m3.

Mos e instaloni két€ instalim né njé vend té
dyté nése nuk éshté e hapur né njé nivel té

tokés né té njérén ané.
4.2 Lidhje elektrike

A Paralajmérime té pérgjithshme

+ Shképuteni produktin nga furnizimi me
energji elektrike pérpara se té filloni
ndonjé puné né instalimin elektrik.
Ekziston rreziku i goditjes elektrike.

+ Lidheni produktin né njé prizé/linjé té
tokézuar té mbrojtur nga njé siguresé
miniaturé me kapacitet té pérshtatshém
si¢ specifikohet né tabelén "Specifikimet
Teknike". Léreni njé elektricist té
kualifikuar té kryejé tokézimin pérpara se
ta pérdorni produktin me ose pa
transformator. Kompania joné nuk mban
pérgjegjési pér démet gé vijné nga
mosrespektimi i kérkesés qé produkti té
pérdoret me njé instalim té tokézuar né
pérputhje me rregulloret lokale.

+ Produkti mund té lidhet me furnizimin me
energji vetém nga njé person i autorizuar
dhe i kualifikuar, dhe garancioni i
produktit fillon vetém pas instalimit té
sakté. Prodhuesi nuk mund t€ mbahet
pérgjegjés pér démet gé vijné nga puna e
kryer nga persona té paautorizuar.

+ Kablloja e energjisé nuk duhet té shtypet,
paloset, kompresohet ose té vijé né
kontakt me pjesét e nxehta té produktit.
Nése kablli i energjisé éshté i démtuar, ai
duhet té zévendésohet nga njé elektricist
i kualifikuar.

+ Té dhénat e furnizimit me rrjet duhet té
korrespondojné me té dhénat e
specifikuara né etiketén e tipit té
produktit. Pllaka e karakteristikave ose
shihet kur hapet dera ose mbulesa e
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poshtme e pajisjes ose ndodhet né murin
e pasmeé té pajisjes, né varési té llojit té
pajisjes.

+ Fiza e kabllit té rrymés duhet t€ jeté
lehtésisht e arritshme pas instalimit (mos
e drejtoni mbi pllakén e gatimit). Mos
pérdorni shtesé ose shumé priza né
lidhjen me rrymé.

+ Kur instaloni instalimet elektrike, duhet té
zbatoni rregulloret kombétare/lokale té
energjisé elektrike dhe té pérdorni spinén
dhe prizén e duhur pér produktin. Nése
kufijté e fugisé sé produktit tejkalojné
kapacitetin mbajtés té rrymés sé€ spinés
dhe prizés/prizés, duhet ta lidhni
produktin direkt me instalimin elektrik té
fiksuar pa pérdorur spiné dhe prizé/prizé.
+ Nése produkti do té lidhet drejtpérdrejt
me energjiné e furnizimit: Nése nuk
éshté e mundur té shképutni té gjitha
polet né furnizimin me energji elektrike,
njé njési shképutése me té paktén 3 mm
hapésiré kontakti ( siguresat, gelésat e
sigurisé sé linjés, kontaktorét) duhet té
lidhen dhe té gjitha polet e késaj njésie
shkygése duhet té jené ngjitur (jo sipér)
me produktin né pérputhje me direktivat
IEE. Mosrespektimi i kétij udhézimi mund
té shkaktojé probleme operative dhe té
zhvlerésojé garanciné e produktit.

+ Rekomandohet mbrojtje shtesé nga njé
ndérprerés i rrymés sé mbetur.

Nese produkti prodhohet pa kabllo:

+ Njé kabllo rryme qé éshté pércaktuar né
shtépiné e tabelés teknike duhet té jeté
lidhur me produktin duke ndjekur
udhézimet. Kablloja e energjisé nuk
duhet té jeté mé e gjaté se 2 m pér arsye
sigurie.

+ Hapni kapakun e bllokut té terminalit me
njé kagavidé.

+ Futni kabllon e rrymés pérmes kapéses
sé kabllit poshté terminalit dhe fiksoni
até né trupin kryesor me vidén e integruar
né komponentin shtréngues té kabllit.

+ Lidhni kabllot sipas diagramit té& dhéné.
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Nése lloji i kabllit tuaj té furnizimit éshté 3-
pércues, pér lidhjen 1-fazore:

- Kafe/E zezé = L (Faza)

- Blu = N (Neutrale)

- Tel i gjelbér/i verdhé = (E) & (Tokézimi)
Nése lloji i kabllit tuaj té furnizimit &shté 5-
pérgues, pér lidhjen 3-fazore:

- Kafe = L1 (Faza)

- E zezé = L2 (Faza)

- Gri = L3 (Faza)

- Blu = N (Neutrale)

- Tel i gjelbér/i verdhé = (E) & (Tokézimi)

+ Pasi té keni pérfunduar lidhjet me tela,
mbylini kapakun e bllokut té terminalit.

+ Lidheni kabllon e rrymés pér té furnizuar
me energji elektrike duke e drejtuar né
meényré gé té mos kontaktojé me
produktin dhe té mos shtrydhet midis
produktit dhe murit.

4.3 Lidhja me gaz

A Paralajmérime té pérgjithshme
Ka rrezik shpérthimi, zjarri dhe helmimi
mund té ndodhé nése instalimi, riparimi
ose lidhja kryhet nga person ose teknik i
paautorizuar/i palicensuar/ i
pakualifikuar.

+ Pérpara instalimit, sigurohuni gé kushtet
lokale té shpérndarjes (natyra e gazit dhe
presioni i gazit) dhe rregullimi i pajisjes
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jané té pajtueshme. Kushtet dhe vlerat e
rregullimit té gazit té produktit jané té
vendosura né etiketa (ose etiketa té tipit).
+ Nése kodi i shtetit nuk éshté né etiketé,
ndigni udhézimet teknike lokale pér
vendin tuaj pér lidhjen dhe konvertimin e
gazit.

+ Produkti mund té lidhet me gazin. sistemi
i furnizimit vetém nga njé person ose
teknik i autorizuar/ligensuar/ kualifikuar.
+ Prodhuesi nuk mban pérgjegjési pér
démet qé rrjedhin nga procedurat e
kryera nga person ose teknik i
paautorizuar/i palicensuar/ i
pakualifikuar. .

+ Pérpara se té filloni ndonjé puné né
instalimin e gazit, shképutni furnizimin
me gaz. Ekziston rreziku i shpérthimit!

+ Nése ju duhet ta pérdorni produktin tuaj
mé voné me njé lloj tjetér gazi, duhet té
konsultoheni me personin ose teknikun e
autorizuar/té licencuar/ kualifikuar pér
procedurén pérkatése té konvertimit.

+ Sigurohuni g€ lidhja e gazit té
kontrollohet miré pér ngushtési pas ¢do
pérdorimi. Prodhuesi nuk mund té mbajé
pérgjegjési pér gdo démtim gé mund té
lindé pér shkak té rrjedhjes sé gazit qé
mund té ndodhé si rezultat i lidhjes ose
konvertimit té gazit t€ béré nga persona
té paautorizuar/té palicensuar.

RreZ|qet nga zjarri:

Nése nuk e béni lidhjen sipas
udhézimeve té méposhtme, do té keté
rrezik té rrjedhjes sé gazit dhe zjarrit.
Kompania joné nuk mund té€ mbahet
pérgjegjése pér démet gé vijné nga kjo.

+ Lidhja me gaz duhet t€ béhet vetém nga
njé person ose teknik i autorizuar/
licensuar/ i kualifikuar.

+ Sigurohu gé zorra e gazit qé do té
pérdoret né lidhjen e gazit té jeté né
pérputhje me standardet lokale té gazit.
+ Trapi fleksibél i gazit duhet té lidhet né
njé né ményré gé té mos kontaktojé
pjesét Iévizése dhe sipérfaget e nxehta
(té paragitura mé poshté né figura) rreth
tij dhe té mos bllokohet kur pjesét

lévizése jané né lévizje. (p.sh. sirtarét).
Pérveg késaj, nuk duhet t€ vendoset né
hapésira ku mund té shtrydhet.

+ Mos e lévizni produktin, lidhja e gazit e té
cilit ka pérfunduar. Nése lévizet, mund té
keté rrezik té rrjedhjes sé gazit.

+ Pér lidhjen dhe konvertimin me gaz duhet
té pérdoret njé celés.

Zgjedhja e anés sé lidhjes me gaz

+ Trapi i gazit duhet té lidhet duke béré
kthesa me kénd té gjeré kundér
mundésisé sé thyerjes dhe palosjes gjaté
lidhjes.

+ Pérpara lidhjes me gaz, sigurohuni gé
furnizimi kryesor i gazit dhe dalja e zorrés
sé gazit té produktit qé do té lidhet me
gazin jané né té njéjtén aneé.

+ Trapii gazit nuk duhet té shtypet. , té
palosur, té mbérthyer, té prekur nga
goshe té mprehta ose té vijné né kontakt
me pjesét e nxehta té produktit dhe enét
e gatimit né produkt. Ekziston rreziku i

shpérthimit pér shkak té démtimit té
zorrés sé gazit!

\

Pjesé pér lidhje me gaz

Pjeset dhe veglat vizuale mund té kérkohen
pér lidhjen me gaz jané dhéné mé poshté.
Né varési té modelit, kéto pjesé mund té
mos jepen me produktin. Pjesét e lidhjeve
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té gazit q€ do té pérdoren mund té
ndryshojné sipas llojit té gazit dhe
rregulloreve té vendit.

Vula e rrjedhjes :

Copé lidhése EN 10226 R1/2":

Pjesé€ lidhése pér gaz té Iéngshém
(G30,G31):

7

Lidhja e daljes sé gazit :

i

Kryerja e lidhjes me gaz - NG
+ Instalimi i gazit natyror duhet té
pérgatitet né ményré té pérshtatshme pér
montim pérpara instalimit t€ produktit.
Duhet té€ keté njé valvul gazi natyror né
daljen e sistemit t€ gazit pér t'u lidhur me
produktin.

+ Sigurohuni g€ valvula e gazit natyror té
jeté lehtésisht e aksesueshme.

+ Lidheni produktin tuaj me sistemin e
gazit natyror né shtépiné tuaj me njé
zorré gazi fleksibél gé pérputhet me
standardet lokale.

+ Gjaté lidhjes sé gazit duhet té pérdoret
njé copé litari e re mbyllése.

+ Furnizimi me gaz duhet t€ lidhet
népérmjet njé tubi gazi ose njé zorré gazi
sigurie me pajisje té filetuara né té dy
skajet.

Lidhja e tipit EN ISO 228 G1/2”.

1. Fusni guarnicionin e ri mbyllés né
zorrén/gypin e gazit té sigurisé.
Sigurohuni gé copé litari té jeté
vendosur sakté.

2. Siguroni pjesén e lidhjes s€ gazit né
pajisje me njé ¢elés 22 mm dhe
vendoseni pjesén e lidhjes né pjesén e
lidhjes duke pérdorur njé gelés 24 mm.

NG: G20,G25

3. Duhet té€ kontrolloni pér rrjedhje té
pjesés sé lidhjes pas lidhjes.
Lidhja e tipit EN 10226 R1/2”.

1. Vendosni vulén e re né pjesén e lidhjes
dhe sigurohuni gé guarnicioni té jeté
vendosur sakté.

2. Ndérsa e mbani prizén e lidhjes sé gazit
té produktit té fiksuar me njé gelés 22,
lidhni pjesén e ndérlidhjes me daljen e
gazit té produktit me njé gelés 24 dhe
shtréngojeni miré.

NG: G20,G25

20-25 Nm

3. Fusni guarnicionin e ri mbyllés né
zorrén/gypin e gazit té sigurisé.
Sigurohuni gé copé litari té jeté
vendosur sakté.

4. Lidheni pjesén e filetuar té zorrés/gypit
té gazit té sigurisé me ndérlidhésin me
gelésin 24 mm dhe shtréngojeni miré,
duke e mbajtur ndérlidhésin né vend me
gelésin 24 mm.
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5. Duhet té kontrolloni pér rrjedhje té
pjesés sé lidhjes pas lidhjes.

Making the gas connection - LPG

+ Produkti juaj duhet t€ lidhet né njé
meényré gé té jeté afér lidhjes sé gazit pér
té parandaluar rrjedhjen e gazit.

+ Pérpara se té béni lidhjen tuaj me gaz,
siguroni njé zorré plastike gazi dhe
kapése e pérshtatshme pér montim.
Diametri i brendshém i zorrés sé gazit
plastik duhet té jeté 10 mm dhe gjatésia
nuk duhet té jeté mé e madhe se 150 cm.
Tubi i plastikés duhet té jeté i
papérshkueshém nga rriedhje dhe i
kontrollueshém.

+ Pajisjet dhe sistemet e gazit duhet té
kontrollohen rregullisht pér funksionimin
e duhur. Rregullatori, zorra dhe kapésja e
tij duhet té kontrollohen rregullisht dhe té
zévendésohen brenda periudhave té
rekomanduara nga prodhuesi i tij ose kur
éshté e nevojshme.

+ Gjaté lidhjes me gaz duhet té pérdoret njé

copé litari e re mbyllése.
+ Lidhja e gazit duhet t€ béhet népérmjet
njé zorré gazi ose njé lidhjeje fikse.
Lidhja me zorrén e gazit té¢ mbérthyer
(pa fije)
1. Vendosni vulén e re né pjesén e lidhjes
pér gaz té léngshém dhe sigurohuni gé
vula té jeté vendosur sakté.

2. Siguroni prizén e lidhjes sé gazit té
produktit me njé gelés 22 mm, lidhni
pjesén lidhése me daljen e gazit té
produktit me njé gelés 24 mm dhe
shtréngojeni miré.

3. Vendosni kapésin e montimit né njérin
skaj té zorrés sé gazit. Zbutni skajin e
zorrés sé gazit né té cilin keni lidhur
kapésen duke e vendosur né ujé té vluar
pér njé minuté.

4. Fusni zorrén e gazit té zbutur deri né
fund né pjesén e lidhjes. Shtréngoni
kapésin miré me njé kacavidé.

5. Duhet té kontrolloni pér rrjedhje té

pjesés sé lidhjes pas lidhjes.

Kontrolli i rrjedhjeve né pikén e lidhjes

+ Sigurohu gé té gjitha pullat né produkt té
jené té fikur. Sigurohuni gé furnizimi me
gaz té jeté i hapur. Pérgatitni shkumé me
sapun dhe aplikojeni né pikén e lidhjes sé
zorrés pér kontrollin e rrijedhjes sé gazit.

+ Pjesa e sapunit do té shkumézojé nése
ka rriedhje gazi. Né kété rast, inspektoni
edhe njé heré lidhjen e gazit.

+ Né vend té sapunit, mund té pérdorni
sprej té disponueshém né treg pér
kontrollin e rrjedhjes sé gazit.

+ Nése ka rrjedhje gazi, mbylini furnizimin
me gaz dhe ajrosni dhomén.

+ Mos pérdorni kurré shkrepés ose gakmak
pér té kontrolluar rriedhjen e gazit.

4.4 Vendosja e produktit

1. Shtyjeni produktin drejt murit té
kuzhinés.

2. Siguroni zinxhirin e sigurisé gé keni

lidhur me produktin né mur.

3. Rregulloni kémbét e furrés
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Rregullimi i kémbéve té furrés

Vibrimet gjaté pérdorimit mund té
shkaktojné lévizjen e enéve té gatimit. Kjo
situaté e rrezikshme mund té€ shmanget
nése produkti éshté i niveluar dhe i
ekuilibruar.

Pér siguriné tuaj, ju lutemi sigurohuni qé
produkti té jeté né nivel duke rregulluar
katér kémbét né fund duke u kthyer majtas
ose djathtas dhe shtrini né nivel me punén
krye.

Kontrolli pérfundimtar

1. Rilidheni produktin me rrjetin elektrik.
2. Kontrolloni funksionet elektrike.

3. Furnizimi me gaz i hapur.
4

. Kontrolloni nése lidhjet e gazit jané
ngjitur miré dhe nése ka ndonjé rrjedhje.

llojet e gazit gé mund té konvertoni né
zonén tuaj lokale. Nuk mund té
konvertohet né lloje té paspecifikuara
gazi né kété tabelé.

+ Injektori rezervé i pérshtatshém pér llojin

e gazit qé déshironi té konvertoni mund
té& mos furnizohet me produktin.
Injektorét mund t'i merrni nga shérbimi i
autorizuar ose nga vendi ku keni bleré
produktin.

+ Vlerat e injektoréve dhe llojet e gazit qé

duhet té pérdoren pér djegésit jepen né
fund té seksioni. Béni lidhjen e llojit t&
gazit qé do té konvertohet si¢
pérshkruhet né seksionin e lidhjes me
gaz.

Pjesé pér konvertimin e gazit
Pjeset dhe veglat vizuale, mund té kérkohen
pér konvertimin e gazit jané dhéné mé

5. Ndezni djegésit dhe kontrolloni pamjen poshté. Né varési té modelit, kéto pjesé
e flakés. mund té mos jepen me produktin.

@ Flaka duhet t& jeté blu dhe té ket& Hynda e anashkalimit:

njé formé té rregullt. Nése flaka
éshté e verdhé, kontrolloni nése
kapaku i djegésit éshté vendosur
miré ose pastroni djegésin.

4.5 Shndérrimi i gazit

A Paralajmérime té pérgjithshme
+ Pérpara se té filloni ndonjé puné né
instalimin e gazit, shképutni furnizimin

(7

Injektor i djegies:

(=2
i,

me gaz. Ekziston rreziku i shpérthimit! Ndérrimi i injektorit pér djegésit

+ T& gjithé injektorét e gazit duhet té 1
zévendésohen dhe rregullimi i djegies sé
rubinetave té gazit duhet té béhet né
pozicionin e reduktuar té shpejtésisé sé
rrjiedhés né ményré gé produkti té jeté i

tjetér.

+ Pasi té jeté ndryshuar lloji i gazit, etiketa
e re e llojit té gazit né ¢antén rezervé
duhet té aplikohet né etiketén aktuale
tashmé né pjesén e pasme té produktit .

« Lloji i gazit té konvertueshém dhe
kategorité e gazit té produktit tuaj sipas
vendit jepen né seksionin "Kategorité/
llojet/presionet e gazit té vendit".
Kontrolloni tabelén né kété tabelé pér
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. Kthejeni t€ gjithé pullat e kontrollit né

pozicionet e ¢aktivizimit né panelin e
kontrollit.

2. Mbylini furnizimin me gaz.
pérshtatshém pér pérdorim me njé gaz 3.

Higni mbajtéset e tiganit, kapakun dhe
kokén e djegésve té pianurés.

Higni injektorét e gazit duke i kthyer né
drejtim té kundért té akrepave té orés.
(kthesa 7)



5. Nése produkti juaj ka njé djegés wok me
njé injektor me hyrje anésore, higni
injektorin me njé gelés numér 7.

Né disa ndezés té pllakés, injektori
@ éshté i mbuluar me njé copé
metalike. Ky mbulesé metalike

duhet té higet pér zévendésimin e
injektorit.

6. Instaloni injektorét e rinj té gazit.
(Céshtje rrotullimi shtréngues 4 Nm)

7. Kontrolloni té gjitha lidhjet pér t'u
siguruar gé ato jané instaluar né ményré
té sigurt dhe té sigurt.

Injektorét e rinj kané pozicionin e

@ tyre té shénuar né paketimin e tyre
ose mund t'i referohemi tabelés sé
injektoréve.

8. Ju duhet té kontrolloni pér injektorét e
rrjedhjes pas lidhjes.

Nése nuk ka njé gjendje jonormale,

@ mos u pérpigni té higni rubinetat e
djegésit té gazit. Duhet té
telefononi njé agjent té autorizuar
shérbimi ose teknik me licencé
nése éshté e nevojshme té
ndryshoni rubinetat.

Cilésim i reduktuar i rrjedhés sé gazit
pér rubinetat e pllakés

1. Ndizni djegésin gé do té rregullohet dhe
kthejeni gelésin né pozicionin e
reduktuar.
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2. Higni dorezén nga rubineti i gazit.
3. Pérdorni njé kacgavidé me madhési té

pérshtatshme pér té rregulluar vidén e
rregullimit t€ shpejtésisé sé rrjedhés.

. Pér LPG (Butan - Propan) rrotulloni vidén

né drejtim té akrepave té orés. Pér gazin
natyror, duhet ta rrotulloni vidén njé heré
né drejtim té kundért t€ akrepave té
orés.

= The normal length of a straight

flame in the reduced position
should be 6-7 mm.

. Nése flaka éshté mé e larté se pozicioni

i déshiruar, kthejeni vidén né drejtim té
akrepave té orés. Nése éshté mé i vogél,
kthejeni né té kundért t€ akrepave té
orés.

. Pér kontrollin e fundit, sillni djegésin né

pozicionin e larté té flakés dhe té
reduktuar dhe kontrolloni nése flaka
éshté ndezur ose fikur.

. Né varési té llojit té rubinetit té gazit té

pérdorur né pajisjen tuaj, pozicioni i
vidés rregulluese mund té ndryshojé.

/1

1 Vidé e rregullimit té shpejtésisé sé rriedhés



3. Aplikoni ujé me sapun té pérgatitur né
lidhjen e injektorit me njé furgé té
vogél, nése ka rrjedhje gazi né lidhjen e
injektorit, uji me sapun do té fillojé té
shkumézojé. N&€ kété rast, shtréngoni
injektorin me njé forcé té arsyeshme
dhe pérsérisni procesin e hapit 3 edhe
njé heré.

1 Vidé e rregullimit té shpejtésisé sé rrjedhés

Kontrolli i rrjedhjeve né injektoré
Pérpara se té kryeni konvertimin né
produkt, sigurohuni gé té gjitha pullat e
kontrollit té jené kthyer né pozicionin e
fikur. Pas konvertimit té sakté té
injektoréve, pér ¢do injektor duhet té
kontrollohet rriedhja e gazit.

1. Sigurohu qé furnizimi me gaz pér
produktin té jeté i ndezur, duke mbaijtur
ende t€ gjithé pullat e kontrollit té
kthyer né pozicionin e fikur.

2. (Cdo vrimé e injektorit €shté e bllokuar
me njé gisht. duke aplikuar forcé té
arsyeshme pér té ndaluar rrjedhjen e
gazit kur celési pérkatés i kontrollit
éshté i ndezur dhe ai mbahet né
pozicionin e shtypur pér té lejuar qé
gazi té arrijé te injektori.

4. Nése shkuma vazhdon ende, duhet té
fikni gazin, aplikoni né produkt
menjéheré dhe telefononi njé agjent té
autorizuar shérbimi ose teknik me
licencé. Mos e pérdorni produktin
derisa shérbimi i autorizuar té keté
ndérhyré né produkt.

&
&

5 Pérdorimi i paré

Pérpara se té filloni té pérdorni produktin 5.1 Pastrimi fillestar

tuaj, rekomandohet té béni sa mé poshté, té

pérmendura pérkatésisht né seksionet e

méposhtme. 2. Higni té gjithé aksesorét nga furra e
pérfshiré me produktin.

1. Higni té gjitha materialet e paketimit.
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3. Pérdoreni produktin pér 30 minuta dhe
mé pas fikeni. N& kété ményré, mbetjet
dhe shtresat gé mund té kené mbetur né
furré gjaté prodhimit digjen dhe
pastrohen.

4. Kur pérdorni produktin, zgjidhni
temperaturén mé té larté dhe funksionin
e pérdorimit gé vé né puné té gjithé
ngrohésit né produktin tuaj. Shikoni “
Funksionet e pérdorimit té furrés”. Mund
té& mésoni se si ta pérdorni furrén né
seksionin vijues.

5. Prisni qé furra té ftohet.

6. Fshini sipérfaget e produktit me njé
peceté ose sfungjer té njomé dhe thajini
me njé peceté.

6 Sité pérdorni pianurén

Pérpara pérdorimit té aksesoréve:
Pastroni aksesorét gé higni nga furra me
ujé, detergjent dhe njé sfungjer té buté
pastrimi.

NJOFTIM: Disa detergjente ose agjenté
pastrimi mund té shkaktojné démtim té
sipérfages. Mos pérdorni detergjenté
gérryes, substanca pastrimi pluhur, kremra
pastrimi ose objekte t& mprehta gjaté
pastrimit.

NJOFTIM: Gjaté pérdorimit té paré, pér
disa oré mund té shfagen tym dhe aroma.
Kjo éshté normale dhe ju duhet vetém
ventilim i miré pér t'i larguar. Shmangni
thithjen e drejtpérdrejté té tymit dhe
aromave gé krijohen.

6.1 Informacion i pérgjithshém mbi
pérdorimin e pllakés sé gatimit

A Paralajmérime té pérgjithshme
+ Mos pérdorni tenxhere/tegane té
¢ekuilibruara dhe gé anojné lehtésisht né

pllakeé.
v % %

+ Mos i ngrohni tenxheret/tiganét dhe
tenxheret bosh. Tenxheret dhe pajisja
mund té démtohen.

+ Fikni gjithmoné ndezésit e pianurés pas
¢do pérdorimi.

+ Ju do ta démtoni pajisjen nése i pérdorni
pianurat pa tenxhere ose tenxhere/tepsi.
Gjithmoné fikni pianurat pas ¢do
operacioni.

+ Vendosni njé sasi té mjaftueshme
ushgimi né tenxhere dhe tigane. Késhtu,
ju mund té parandaloni derdhjen e
ushgimit nga tenxheret/tiganét dhe nuk
do té keni nevojé té pastroni pa nevojé.

+ Mos i vendosni kapakét e tenxhereve dhe
tiganéve mbi djegés/zona.

+ Vendosni tenxheret duke i pérgendruar
né djegéset/zonat. Nése déshironi té
vendosni njé tenxhere né njé djegés/zoné
tjetér, mos e rréshgqitni drejt djegésit té
déshiruar; pérkundrazi, ngrijeni fillimisht
dhe mé pas vendoseni né djegésin tjetér.

Madhésité e rekomanduara té

tenxhereve/tavave pér gatim

Lloji i pllakés sé nxehtésisé

Diametri i tenxhere - cm

ndihmése e ndezshme 12-18
normale té ndezshme 18 - 20
Shumé e ndezshme - Vok éshté i ndezshém 22-24
pllaké elektrike - (180 mm) 18-20
pllaké elektrike - (145 mm) 14-16

Mos pérdorni tenxhere/tepsa gé tejkalojné
dimensionet e mésipérme. Pérdorimi i
tiganéve / tenxhereve mé té€ médha se sa

specifikohet mund té shkaktojé helmim nga
monoksidi i karbonit dhe mbinxehje té
sipérfageve dhe pullave aty prané. Pérveg
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késaj, nése sipérfagja e gatimit té produktit
tuaj éshté xhami, do t€ ndodhé mbinxehje
né kété sipérfage dhe produkti do té
démtohet. Pérdorimi i tiganéve /
tenxhereve mé té vogla mund t'ju shkaktojé
djegie nga flakét.

6.2 Pérdorimi i pianurave
Celési i kontrollit té pianurés

el Pozicionijashté
vo  Flaka e vogél: Fugia mé e ulét e gazit
6 Flaka e madhe: Fugia mé e larté e gazit

Ju mund ta pérdorni pianurén tuaj me
celésat e kontrollit t€ pianurés. Cdo gelés
pérdor vatrén pérkatése. Ju mund té nxirrni
se cilin vatér ai kontrollon nga simbolet né
panelin e kontrollit.

Kur fiket (pozicioni i sipérm), vatra nuk
mbushet me gaz. Pas ndezjes sé vatrés,
mund té gatuani duke vendosur nivelet e
gazit né celés. Vendosni fuginé tuaj té
déshiruar té gatimit duke e radhitur gelésin
né simbolin pérkatés.

Ndezja e pllakave té gazit

v' Pllakat e gazit ndizen me ané té
butonave té ndezjes.

1. Shtypni celésin e pllakés.

2. Kur shtypni celésin, kthejeni até né
drejtim antiorar té simbolit té flakés sé
madhe.

3. Shtypni butonin e ndezjes dhe Iéshojeni.
Pérsériteni veprimin derisa gazi té
ndizet.

4. Me shkéndijén gé krijohet, gazi do té
ndizet.

5. Pas ndezjes fillestare, mbajeni shtypur
¢elésin pér 3-5 sekonda.

6. Rregulloni nivelin e déshiruar té fuqisé.

Fikja e pllakave té gazit
Vendosni ¢elésin e pllakés né pozicionin
fikur (lart).

Nése flakét e pllakés fiken pa
@ dashje, fikni gelésin e kontrollit té
pllakés. Mos u pérpigni ta ndizni

pérséri pllakén pér té paktén 1
minuté.
Mekanizmi i sigurisé sé mbylljes sé gazit
Si masé paraprake ndaj shpérthimit pér
shkak té fluksit té larté né pllakat e
sipérme, njé mekanizém sigurie fillon té
funksionojé dhe e mbyll gazin menjéheré.

1 Siguria pér mbylljen e gazit

Pér té aktivizuar mekanizmin e sigurisé pér
mbylljen e gazit, mbajeni gelésin e kontrollit
té shtypur edhe pér 3-5 sekonda pasi té
keni ndezur pianurén.

Pérdorimi i pllakave té nxehtésisé

Mund t'i pérdorni pllakat e nxehtésisé me
gelésat e kontrollit té pianurés. Cdo celés
Vé né puné pllakén pérkatése. Ju mund té
kuptoni se cilén pllaké kontrollon nga
simbolet né panelin e kontrollit.

Kur fiket (pozicioni i sipérm), pllaka e
nxehtésisé nuk funksionon. Caktoni nivelin
e déshiruar té gatimit duke e pérputhur
gelésin me nivelet pérkatése.

Pianurat mund té kené nivele té ndryshme
pérdorimi sipas modelit té pajisjes suaj.
Mund t€ zgjidhni nivelin pérkatés pér llojin
tuaj té gatimit duke iu referuar tabelés mé
poshté.

6 nivele:
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1: Ngrohje
2 = 3:VIim, pushim
4 - 6 : Pjekje, skugje, zierje

Nése ka pllaka me funksionin e
@ ngrohjes sé shpejté, ato shénohen

me njé piké té kuge.

7 Pérdorimi i furrés

Mbrojtje nga mbinxehja

Pianurat me fugi mbi 1000 W jané té

pajisura me mbrojtje nga tejnxehja.

Mbrojtja nga mbinxehja zvogélon fuqginé e

pllakés sé nxehtésisé né kushtet e

méposhtme:

+ Nuk ka tenxhere ose ené mbi pllakén e
nxehtésisé.

+ Tenxheren ose ené bishe mbi pllakén e
nxehtésisé.

+ Fakti gé baza e tenxheres ose enés nuk
éshté e sheshté.

7.1 Informacione té pérgjithshme
pér pérdorimin e furrés

Ndrigimi i furrés

Ndrigimi i furrés ndizet kur furra fillon té

piget. Né disa modele, ndri¢imi ndizet gjaté

pjekjes, ndérsa né disa modele fiket pas njé
kohe té caktuar.

7.2 Funksionimi i njésisé sé
kontrollit té furrés

Ndezja e furrés

Kur zgjidhni njé funksion pérdorimi gé
déshironi pér gatimin me gelésin e
zgjedhjes sé funksionit dhe vendosni njé
temperaturé té caktuar me celésin e
temperaturés, furra fillon té punojé.

Fikja e furrés

Mund ta fikni furrén duke e rrotulluar
celésin e zgjedhjes sé funksionit dhe
celésin e temperaturés né pozicionin e
fikjes (lart).

Zgjedhja e temperaturés dhe funksionit
té pérdorimit té furrés.

Mund té gatuani duke béré njé kontroll
manual (me kontrollin tuaj) duke zgjedhur
temperaturén dhe funksionin e pérdorimit
specifik pér ushgimet tuaja.

[e]
~
L]

1. Zgjidhni funksionin e pérdorimit me té
cilin déshironi té gatuani me gelésin e
zgjedhjes sé funksionit.

2. Vendosni temperaturén qé déshironi pér
gatimin me celésin e temperaturés.

= Furra juaj do té fillojé té funksionojé
menjéheré né funksionin dhe
temperaturén e zgjedhur dhe llamba e
termostatit do té ndizet. Kur
temperatura brenda furrés té arrijé
temperaturén e déshiruar, llamba e
termostatit do té fiket. Furra nuk fiket
vetvetiu pas procesit té pjekjes. Ju
duhet ta kontrolloni pjekjen dhe ta fikni
veté. Kur té keté pérfunduar pjekja,
fikeni furrén duke rrotulluar gelésin e
zgjedhjes sé funksionit dhe gelésin e
temperaturés né pozicionin e fikjes
(lart).

8 Informacione té pérgjithshme rreth gatimit

Ju mund té gjeni késhilla pér pérgatitjen
dhe gatimin e ushqgimit tuaj né kété
seksion.

Plus, ky seksion pérshkruan disa nga
ushgimet e testuara nga prodhuesit dhe
cilésimet mé té pérshtatshme pér kéto
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ushgime. Tregohen gjithashtu cilésimet e
pérshtatshme té furrés dhe aksesorét pér
kéto ushgime.

8.1 Informacione té pérgjithshme
rreth pjekjes né furré

+ Gjaté hapjes sé derés sé furrés gjaté ose
pas pjekjes, mund té dalé avull i nxehté.
Avulli mund tju djegé dorén, fytyrén dhe/
ose syté. Kur hapni derén e furrés,
géndroni larg.

« Avulli intensiv i krijuar gjaté pjekjes mund
té formojé pika uji t& kondensuar né
pjesén e brendshme dhe té jashtme té
furrés dhe né pjesét e sipérme té
mobileve pér shkak té ndryshimit té
temperaturés. Kjo éshté njé dukuri
normale dhe fizike.

+ Kondensimi ose avuijt e ujit mund té
shfagen si djersitje ose pikime né xhamin
e brendshém té furrés, né varési té
ushgimit. Kjo dukuri e zakonshme mund
té ndodhé gjaté gatimit. Késhillohet gé té
pérdorni njé lecké té lagur pér té fshiré
xhamin e brendshém kur produkti té jeté
ftohur pas gatimit.

« Temperatura e gatimit dhe vlerat e kohés
sé dhéné pér ushgimet mund té
ndryshojné né varési té recetés dhe
sasisé. Pér kété arsye, kéto vlera jané
dhéné si intervale.

+ Higni gjithmoné aksesorét e papérdorur
nga furra pérpara se té filloni gatimin.
Aksesorét g€ mbeten né furré mund té
pengojné gé ushqgimi juaj té gatuhet né
vlerat e duhura.

« Pér ushgimet gé do té gatuani sipas
recetés tuaj, mund t'i referoheni
ushgimeve té ngjashme té dhéna né
tabelat e gatimit.

+ Pérdorimi i aksesoréve té dhéné ju
siguron gé té keni performancén mé té
miré té gatimit. Vézhgoni gjithmoné
informacionin e dhéné nga prodhuesi pér
enét e jashtme té gatimit qé do té
pérdorni.

« Priteni letrén e yndyrshme qé do té
pérdorni né gatimin tuaj né pérmasa té
pérshtatshme pér enén ku do té gatuani.
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Letrat e yndyrshme gé dalin nga ena
mund té krijojné rrezik djegieje dhe té
ndikojné né cilésiné e pjekjes. Pérdorni
letrén e yndyrshme qé do té pérdorni né
intervalin e specifikuar té temperaturés.
Pér performancé té miré pjekjeje,
vendoseni ushgimin tuaj né raftin e duhur
té rekomanduar. Mos e ndryshoni
pozicionin e raftit gjaté pjekjes.

8.1.1 Embélsira dhe ushgime né

furré

Informacione té pérgjithshme

Ne rekomandojmé pérdorimin e
aksesoréve té produktit pér njé
performancé té miré gatimi. Nése do té
pérdorni njé ené gatimi té jashtme,
preferoni ené té erréta, gé nuk ngjiten dhe
rezistente ndaj nxehtésisé.

Nése rekomandohet ngrohja paraprake
né tabelén e gatimit, sigurohuni gé ta
vendosni ushgimin né furré pas ngrohjes.
Nése do té gatuani duke pérdorur ené
gatimi né skaré me tela, vendoseni né
mes té skarés me tela, jo prané murit té
pasmé.

Té gjitha materialet e pérdorura né
pérgatitjen e brumérave duhet té jené té
freskéta dhe né temperaturé dhome.
Statusi i gatimit té€ ushgimeve mund té
ndryshojé né varési té sasisé sé ushqgimit
dhe madhésisé sé enéve té gatimit.
Format metalike, geramike dhe prej gelqi
zgjasin kohén e gatimit dhe sipérfaget e
poshtme té ushgimeve té brumit nuk
skugen né ményré té barabarté.

Nése pérdorni letér pjekjeje, mund té
vérehet njé skugje e vogél né sipérfagen
e poshtme té ushqgimit. Né kété situaté,
mund t'ju duhet té zgjasni periudhén e
gatimit me rreth 10 minuta.

Vlerat e pércaktuara né tabelat e gatimit
pércaktohen si rezultat i testeve té kryera
né laboratorét tané. Vlerat e
pérshtatshme pér ju mund té ndryshojné
nga kéto vlera.



+ Vendoseni ushgimin né raftin e duhur té
rekomanduar né tryezén e gatimit.
Referojuni raftit té poshtém té furrés si

rafti 1.

+ Gatuani gatimet e rekomanduara né
tabelén e gatimit me njé tavé té vetme.

Késhilla pér pjekjen e @émbélsirave

+ Nése keku éshté shumé i thaté, rrisni
temperaturén me 10°C dhe shkurtoni
kohén e pjekjes.

+ Nése keku éshté i lagésht, pérdorni njé
sasi té vogél léngu ose ulni temperaturén

me 10°C.

+ Nése pjesa e sipérme e kekut éshté
djegur, vendoseni né raftin e poshtém,
ulni temperaturén dhe rrisni kohén e

pjekjes.

+ Nése pjesa e brendshme e kekut éshté
gatuar miré, por jashté éshté ngjitése,
pérdorni mé pak léngje, ulni temperaturén
dhe rrisni kohén e gatimit.

Késhilla pér brumérat

* Nése brumi éshté shumé i thatég, rrisni
temperaturén me 10°C dhe shkurtoni
kohén e gatimit. Lagni fletét e brumit me
njé salcé me pérzierje quméshti, vaji,
vezésh dhe kosi.

+ Nése brumi po gatuhet ngadalg,
sigurohuni gé trashésia e brumit gé keni
pérgatitur t&é mos e tejmbushé tavén.

+ Nése brumi éshté skuqur né sipérfaqe,
por fundi nuk éshté gatuar, sigurohuni gé
sasia e salcés g€ do té pérdorni pér
brumin t& mos jeté shumé né fund té
brumit. Pér njé skugje té njétrajtshme,
pérpiquni ta shpérndani salcén né
ményré té barabarté midis fletéve té
brumit.

+ Pigeni brumin né pozicionin dhe
temperaturén e pérshtatshme sipas
tabelés sé gatimit. Nése pjesa e poshtme
ende nuk éshté skuqur mjaftueshém,
vendoseni né njé raft té poshtém pér
gatimin e ardhshém.

Tabela e gatimit pér bruméra dhe
ushgime furre

Ushqimi Aksesori pértu |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C) |Koha e pjekjes
pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)
Kek né tavé Tavé standarde * |N9TONia € sipérme |5 170 30...45
dhe e poshtme
" . Formé keku né Ngrohja e sipérme }
Kek né formé skaré teli * dhe e poshtme 2 170-180 30..80
Torta té vogla Tavé standarde * Ngrohja e sipérme 3 150 25..40
dhe e poshtme
Formé e
rrumbullakét keku, Narohia e siérme
Pandispanjé me diametér 26 | 9 01 Ja € SIP 2 160 25..35
. .. |dhe e poshtme
cm me kapése né
grilé teli **
Formé e
rrumbullakét Narohia e siérme
Kekmemollé  |metalike e zezg, |L 9 0 12 € SIPETME ) 180 55..65
) . dhe e poshtme
me diametér 20
cm né grilé teli **
Biskota Tavé standarde * |N9roNia € sipérme |5 160-170 20..30
dhe e poshtme
Bruméra Tavé standarde * Ngrohja e sipérme 2 200 35..45
dhe e poshtme
Simite Tavé standarde * Ngrohja e sipérme 2 180 20..40
dhe e poshtme
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Ushqimi Aksesori pértu |Funksioni i Pozicioni i raftit |Temperatura (°C) |Koha e pjekjes
pérdorur pérdorimit (min.)
(péraférsisht)
Maja Tavé standarde * Ngrohja e sipérme 200 25..40
dhe e poshtme
Ené drejtkéndore Narohia e si&rme
Lazanja metalike/qelginé |00 12 € SIP 3 200 25..45
s dhe e poshtme
skaré teli **
Pica Tavé standarde * |\\9rohia e sipérme |, 220 15..25

dhe e poshtme

Ngrohja paraprake rekomandohet pér té gjitha ushgimet.

*Kéta aksesoré mund té mos pérfshihen me produktin tuaj.

**Kéta aksesoré nuk pérfshihen me produktin tuaj.. Ata jané aksesoré té disponueshém né treg.

8.1.2 Mishi, peshku dhe shpendét

Pikat kryesore té pjekjes né skaré

+ Pérdorimi i erézave me léng limoni dhe
piper pérpara se té gatuani pulén e plotg,
gjelin e detit dhe copa té médha mishi do
té rrisé performancén e gatimit.

+ Duhen 15 deri né 30 minuta mé shumé
pér té gatuar mishin me kocka sesa
filetot duke skuqur.

+ Duhet té llogarisni rreth 4 deri né 5
minuta kohé gatimi pér ¢do centimetér té
trashésisé sé mishit.

+ Pasi té keté mbaruar koha e gatimit,
mbajeni mishin né furré pér rreth 10

minuta. Léngu i mishit shpérndahet mé
miré te mishi i skuqur dhe nuk del kur

pritet mishi.

+ Peshku duhet té vendoset né raftin e
nivelit t&€ mesém ose té ulét né njé pjaté
rezistente ndaj nxehtésisé.

+ Gatuani gatimet e rekomanduara né

tabelén e gatimit me njé tavé té vetme.
Tabela e gatimit pér mish, peshk dhe

shpendé

Ushqimi

Aksesori pér tu
pérdorur

Funksioni i
pérdorimit

Pozicioni i raftit

Temperatura (°C)

Koha e pjekjes

(min.)

(péraférsisht)

Biftek (i ploté) /

Ngrohja e sipérme

25 min. 220/max,

dhe e poshtme

. .

rosto (1 kg) Tavé standarde dhe e poshtme 2 pas 180 ... 190 80..110

Kémbé gengji . + |Ngrohja e sipérme 25 min. 220/max,

(1,5-2 kg) Tavé standarde* | 0 poshtme 2 pas 180 ... 190 70..100
Grila e telit *

Pulé e skuqur Vendosni njé tavé |Ngrohja e sipérme 2 15 min. 250/max, 75 85

(1,8-2kg) né njé raftmé t&  |dhe e poshtme pas 190
ulét.

Mish gjeldeti Tavé standarde * Ngrohja e sipérme 9 25 min. 220/max, 70 . 120

(5-5,5kg) dhe e poshtme pas 150 .. 170

Peshk Grila e telit * Ngrohja e sipérme |5 200 20..35

Ngrohja paraprake rekomandohet pér té gjitha ushgimet.

*Kéta aksesoré mund té mos pérfshihen me produktin tuaj.

**Kéta aksesoré nuk pérfshihen me produktin tuaj.. Ata jané aksesoré té disponueshém né treg.

8.1.3 Skaré

Mishi i kug, peshku dhe mishi i shpendéve
merr shpejt ngjyré kafe kur piget né skaré,
mban njé kore té bukur dhe nuk thahet.

Mishrat pér fileto, mishi me hell, salsiget si
dhe perimet me léng (domate, qepé etj.)
jané vecganérisht té pérshtatshme pér t'u

pjekur né skaré.
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Paralajmérime té pérgjithshme

+ Ushgimet e papérshtatshme pér pjekje né

skaré pérbéjné rrezik zjarri. Pigni né
skaré vetém ushqgime gé jané té
pérshtatshme pér zjarr té forté né skaré.
Gjithashtu, mos i vendosni ushgimet
shumeé thellé né pjesén e pasme té
skarés. Kjo éshté zona mé e nxehté dhe
ushgimet me yndyré mund t€ marrin
Zjarr.

+ Mbylini derén e furrés gjaté pjekjes né
skaré. Asnjéheré mos pigni né skaré me
derén e furrés té hapur. Sipérfaqget e
nxehta mund té shkaktojné djegie!

Pikat kryesore té skarés

+ Pérgatitni ushgime me trashési dhe
peshé té ngjashme sa mé shumé gé té
jeté e mundur pér skaré.

+ Vendosini pjesét gé do té pigen né skaré

me tela ose tela pér skaré duke i
shpérndaré pa i tejkaluar dimensionet e
ngrohésit.

Né varési té trashésisé sé pjeséve gé do
té pigen né skaré, kohézgjatja e gatimit e
dhéné né tabelé mund té ndryshojé.
Rréshgqitni skarén me tela ose tavén e
skarés me tela né nivelin e déshiruar né
furré. Nése po gatuani né skaré me tela,
rréshgitni tavén e furrés né raftin e
poshtém pér té€ mbledhur vajrat. Tava e
furrés gé do té rréshqitni duhet té keté
njé madhési g€ té mbulojé té gjithé zonén
e skarés. Kjo tavé mund té mos jepet me
produktin. Hidhni pak ujé né tavé pér
pastrim me lehtési.

Tabela e skarés

Ushqimi Aksesori pér t'u Pozicioni i raftit Temperatura (°C) *  |Koha e pjekjes (min.)
pérdorur (péraférsisht)

Peshk Grila e telit 4 250/max 20..35

Copa pule Grila e telit 4 250/max 25..35

Qofte (mish vigi) -12 | 515 ¢ telit 4 250/max 25..35

sasia

Bérxoll€ gengji Grila e telit 4 250/max 20..25

Biftek - (mish né Grila e telit 4 250/max 25...30

kuba)

Bérxollé vigi Grila e telit 4 250/max 25..30

Buké e thekur Grila e telit 4 250/max 1..3

Rekomandohet ngrohja paraprake pér 5 minuta pér té gjitha ushgimet e pjekura né skaré.

Kthejini copat e ushgimeve pas 1/2 sé kohés totale té pjekjes.

* Nése temperatura e skarés nuk mund té rregullohet né produktin tuaj, funksioni juaj i skarés do té funksionojé né

vlerén maksimale té temperaturés.

+ Gatuani gatimet e rekomanduara né
tabelén e gatimit me njé tavé té vetme.

Tabela e gatimit pér ushqimet prové

8.1.4 Ushqime té testuara

« Ushgimet né kété tabelé gatimi
pérgatiten sipas standardit EN 60350-1
pér té lehtésuar testimin e produktit pér
institutet e kontrollit.

Skaré

Ushqgimi Aksesori pér t'u Pozicioni i raftit Temperatura (°C) Koha e pjekjes (min.)
pérdorur (péraférsisht)

Qofte (mish viei) 12 | 515 ¢ telit 4 250/max 25..35

sasia

Buké e thekur Grila e telit 4 250/max 1..3

Rekomandohet ngrohja paraprake pér 5 minuta pér té gjitha ushgimet e pjekura né skaré.

Kthejeni ushgimin pas 2/3 té kohés totale té pjekjes.
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9 Mirémbajtja dhe pastrimi

9.1 Informacione té pérgjithshme

pér pastrimin

Paralajmérime té pérgjithshme

« Prisni gé produkti té ftohet pérpara se ta
pastroni produktin. Sipérfaget e nxehta
mund té shkaktojné djegie!

+ Mos i aplikoni detergjentét drejtpérdrejt
né sipérfaget e nxehta. Kjo mund té
shkaktojé njolla té pérhershme.

+ Produkti duhet pastruar dhe tharé
plotésisht pas ¢do operacioni. Késhtu,
mbetjet e ushgimit do té pastrohen me
lehtési dhe do té parandalohet djegia e
tyre kur produkti té pérdoret pérséri mé
voné. Né kété ményré, jetégjatésia e
shérbimit té pajisjes zgjatet dhe
problemet e hasura shpesh zvogélohen.

+ Mos pérdorni produkte pastrimi me avull
pér pastrim.

+ Disa detergjenté ose agjenté pastrimi
shkaktojné déme né sipérfage. Agjentét
pastrues té papérshtatshém jané:
zbardhues, produkte pastrimi gé
pérmbajné amoniak, acid ose klorur,
produkte pastrimi me avull, agjenté
pastrues, hegés njollash dhe ndryshku,
produkte gérryese pastrimi (pastrues
kremoz, pluhur pastrimi, krem pér
pastrim, pastrues gérryes dhe gérvishtés,
tela, sfungjeré, peceta pastrimi gé kané
papastérti dhe mbetje detergjentésh).

+ Nuk nevojitet asnjé material i veganté
pastrimi pér pastrimin e béré pas ¢do
pérdorimi. Pastrojeni pajisjen duke

pérdorur detergjent pér larjen e enéve, ujé

té ngrohté dhe njé peceté té buté ose
sfungjer dhe thajeni me njé peceté té
thaté.

+ Sigurohuni gé té fshini plotésisht ¢do
Iéng té mbetur pas pastrimit dhe pastroni
menjéheré ¢do ushgim té spérkatur gjaté
gatimit.

« Mos lani asnjé pjesé té pajisjes tuaj né
njé makiné larése enésh, pérveg rasteve
kur pércaktohet ndryshe né manualin e
pérdorimit.
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Pér pianurat:
+ Papastértité acidike si quméshti, salca e

domates dhe vaji mund té shkaktojné
njolla té pérhershme né pjanura dhe
komponentét e zonave té pianurés,
pastroni [éngjet e tejmbushura menjéheré
pasi té jeté ftohur pianura pas fikjes sé
saj.

Sipérfaget e inoksit - gelikut té
pandryshkshem

Mos pérdorni agjenté pastrimi qé
pérmbajné acid ose klor pér té pastruar
sipérfaget dhe dorezat e inoksit.

+ Sipérfagja e inoksit dhe gelikut té

pandryshkshém mund té ndryshojé
ngjyrén me kalimin e kohés. Kjo éshté
normale. Pas ¢do operacioni, pastroni
me njé detergjent té pérshtatshém pér
sipérfaget e inoksit ose gelikut té
pandryshkshém.

+ Pastroni me njé peceté té buté me sapun

dhe detergjent té [éngshém (jo
gérvishtés) té pérshtatshém pér
sipérfaget e inoksit, duke u kujdesur gé ta
fshini né njé drejtim.

+ Higni menjéheré njollat e skorjeve, vajit,

niseshtesé€, quméshtit dhe proteinave né
sipérfaget e xhamit dhe inoksit. Njollat
mund té shkaktojné ndryshkje né
periudha té gjata kohore.

+ Pastruesit e spérkatur/zbatuar né

sipérfage duhet té pastrohen menjéheré.
Pastruesit gérryes té mbetur né sipérfage
béjné gé sipérfagja té béhet e bardhé.

Sipérfaget e emaluara
+ Furra duhet té ftohet pérpara se té

pastroni zonén e gatimit. Pastrimi né
sipérfage té nxehta do té krijojé rrezik
zjarri dhe démton sipérfagen e emaluar.

+ Pas ¢do pérdorimi, pastroni sipérfaget e

emaluara duke pérdorur detergjent pér
larjen e enéve, ujé té ngrohté dhe njé
peceté té buté ose sfungjer dhe thajini
ato me njé peceté té thaté.




+ Nése produkti juaj ka njé funksion
pastrimi té lehté me avull, mund té béni
pastrim té lehté me avull pér papastérti té
lehta jo té pérhershme. (Shihni "Pastrim i
lehté me avull".)

Pér njollat e véshtira, mund t€ pérdoret
njé pastrues furre dhe skare i
rekomanduar né fagen e internetit té
markés suaj té produktit. Mos pérdorni
njé pastrues té jashtém furre. Nése
sipérfagja éshté shumé e ndotur, lagni
pak dhe pastrojeni butésisht me njé furgé
ose tel férkimi me fije té buta. Shmangni
ushtrimin e presionit té tepért.
Sipérfaget katalitike

+ Muret anésore né zonén e gatimit mund
té mbulohen vetém me smalt ose mure
katalitike. Ndryshon sipas modelit.
Muret katalitike kané njé sipérfage té
lehté mat dhe poroze. Muret katalitike té
furrés nuk duhet té pastrohen.
Sipérfaget katalitike thithin vajin falé
strukturés poroze dhe fillojné té
shkélqgejné kur sipérfagja éshté e ngopur
me vaj, né kété rast rekomandohet
zévendésimi i pjeséve.

Mund t'i higni njollat e kalciumit (njollat e
verdha) né sipérfagen e xhamit me njé
substancé kundér kalcifikimit té
disponueshém né treg, me njé substancé
pastruese si uthulla ose lIéngu i limonit.
Nése sipérfagja éshté shumé e papastér,
aplikoni agjentin pastrues mbi njollé me
njé sfungjer dhe prisni pér njé kohé té
gjaté qé ajo té funksionojé si¢ duhet. Mé
pas pastroni sipérfagen e xhamit me njé
peceté t€ lagur.

Ndryshimet dhe njollat né sipérfagen e
xhamit jané normale dhe jo defekte.

Pjesét plastike dhe sipérfaqe té lyera

Pastroni pjesét plastike dhe sipérfaget e
lyera duke pérdorur detergjent pér larjen
e enéve, ujé té ngrohté dhe njé peceté té
buté ose sfungjer dhe thajini ato me njé
peceté té thaté.

Mos pérdorni kruajtése metalike té forta
dhe pastrues gérryes. Ata mund té
démtojné sipérfaget.

Sigurohuni gé pjesét bashkuese té
komponentéve té produktit t€ mos
mbeten t€ lagura dhe me detergjent.
Pérndryshe, mund té shfagen gérryerje né

Sipérfaget e xhamit kéto pjesé bashkuese.

+ Kur pastroni sipérfaget e xhamit, mos 9.2 Aksesorét e pastrimit

pérdorni kruajtése té forta metalike dhe
materiale gérryese pastrimi. Ato mund ta
démtojné sipérfagen e xhamit.

Pastroni pajisjen duke pérdorur
detergjent pér larjen e enéve, ujé té
ngrohté dhe njé peceté me mikrofibra,
specifike pér sipérfage xhami, dhe thajeni
me njé peceté té thaté me mikrofibra.
Nése pas pastrimit ka mbetur detergjent,
fshijeni até me ujé té ftohté dhe thajeni
me njé peceté té pastér dhe té thaté me
mikrofibra. Detergjenti i mbetur mund té
démtojé sipérfagen e xhamit mé pas.

Né asnjé rrethané nuk duhet té pastroni
mbetjet e thara né sipérfagen e xhamit
me thika té dhémbézuara, lesh teli ose
mjete t€ ngjashme gérvishtése.

Mos i vendosni aksesorét e produktit né njé
lavastovilje, pérveg rasteve kur pércaktohet
ndryshe né manualin e pérdorimit.

9.3 Pastrimi i pianurés
Pjanurat elektrike
1. Fikni pjatat dhe prisni derisa té ftohen.

2. Nése éshté e nevojshme, pastroni pjatat
e nxehta me njé agjent pastrimi (mund
té merrni pastrues/zbutés né dyqane té
specializuara).

3. Ngroheni vetém pér disa minuta pas
pastrimit né ményré gé pjesa e sipérme
e tyre té thahet.

4. Aplikoni rregullisht njé shtresé té hollé
vaji makinerie mbi sipérfagen e sipérme
té pllakés sé nxehtésisé pér ta mbrojtur
até.
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:::::::::::::::::::

Pastrimi i djegésve té gazit

1.

Pérpara se té pastroni pianurén, higni
mbajtéset e tenxheres, kapakét e
djegies dhe kokat nga pianura.

Pastroni sipérfagen e pianurés sipas
rekomandimeve té pérfshira né
informacionin e pérgjithshém té
pastrimit sipas llojit té sipérfages
(emaluar, xhami, inoks, etj.).

Pastroni dhomén e djegies me njé lecké
té njomur me detergjent ose me furgé té
buté qé nuk gérvishtet. Sigurohuni gé té
mos mbeten mbetje ushgimore.

Pastroni kandelat dhe elementét
termiké (né modelet me ndezés dhe
element termik) me njé lecké té
shtrydhur miré. Mé pas thajeni me njé
lecké té pastér. Kini kujdes qé kandela
dhe elementi termik té jené plotésisht té
thaté.

Pas ¢do operimi pas ¢do operimi
pastrojini kapakét dhe kokat e djegésit
me ujé detergjent dhe mé pas thajini.

Pér njolla té vazhdueshme, mbajini
kapakét dhe kokat e djegésit né ujé
detergjent ose ujé té ngrohté me sapun
té paktén pér 15 minuta. Pastroni me
njé furcé jo metalike dhe gé nuk
gérvishtet.

Ju mund té pérdorni agjentét e pastrimit
Quick&Shine pér brendésiné e furrés
dhe grilat, té pérdorura né sipérfaqge té
emaluara dhe té rekomanduara nga
shérbimi i autorizuar, veganérisht pér
njollat e vazhdueshme né kapakét e
djegésve té emaluar.

Mos i kontaktoni kapakét e djegies me
detergjenté agresivé, si¢ jané agjentét
pér pastrimin e brendshém té furrés,
pastruesit e pluhurit gjaté pastrimit té
tyre, kjo mund té shkaktojé ¢ngjyrosje.

9. Pas ¢do operimi mbajtésit e tenxheres
me ujé detergjent dhe furcé té buté pa
gérvishtje dhe mé pas thajini.

10.Kur tapat e djegies dhe mbajtéset e
tenxhereve pérdoren si té lagura, mund
té shfagen njolla té€ vazhdueshme
gélgereje si rezultat i nxehtésisé.
Sigurohuni gé té jeté tharé para
pérdorimit.

11.Vendosni pérkatésisht kokat e djegésit,
kapakét dhe mbajtéset e tenxhereve.

12.Kur vendosni mbajtéset e tenxhereve,
sigurohuni g€ ato té pérgendrohen
djegésit. Né modelet e kunjave,
vendosni kunjat né pllakén e djegies né
foleté e kunjave né mbajtéset e
tenxhereve.

Montimi i pjeséve té djegésit

1. Vendosni pjesét si né figuré pas
pastrimit t€ djegésve.

2. Vendoseni kokén e djegésit duke u

siguruar g€ ajo té kalojé pérmes kandelit
té ndezjes (4). Kthejeni kokén e djegésit

djathtas dhe majtas pér t'u siguruar qé
ajo éshté vendosur né dhomén e
djegies.

Kapak djegés
Koka e djegies
Dhoma e djegies

AW N =

Kandela (né modelet me ndezje)
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9.4 Pastrimi i panelit té kontrollit

+ Kur pastroni panelet me gelésa kontrolli,
fshijeni panelin dhe gelésat me njé
peceté té buté té lagur dhe thajini me njé
peceté té thaté. Mos i higni gelésat dhe
gominat nén ta pér té pastruar panelin.
Paneli i kontrollit dhe gelésat mund té
démtohen.

+ Gjaté pastrimit té paneleve té inoksit me
gelésat kontrolli, mos pérdorni agjenté
pastrimi pér inoks rreth gelésave.
Treguesit rreth ¢elésave mund té fshihen.

+ Pastrojini panelet e kontrollit me prekje
me njé peceté té buté té lagur dhe thajini
me njé peceté té thaté. Nése produkti juaj
ka njé vecori té kygit té€ butonave,
vendosni kygin e butonave pérpara se té
kryeni pastrimin e panelit té kontrollit.
Pérndryshe, mund té ndodhin gabime pér
sa i pérket zbulimit né lidhje me gelésat.

9.5 Pastrimii pjesés sé
brendshme té furrés (zona e
gatimit)

Ndigni hapat e pastrimit té pérshkruar né
seksionin "Informacione té pérgjithshme
pér pastrimin” sipas llojeve té sipérfageve
né furrén tuaj.

Pastrimi i mureve anésore té furrés
Muret anésore né zonén e gatimit mund té
mbulohen vetém me smalt ose mure
katalitike. Ndryshon sipas modelit. Nése ka
njé mur katalitik, referojuni seksionit
"Sipérfaget katalitike" pér informacione.
Nése produkti juaj Eshté njé model me raft
teli, higni raftet e telit pérpara se té pastroni
muret anésore. Mé pas pérfundoni
pastrimin si¢ pérshkruhet né seksionin
"Informacione té pérgjithshme pér
pastrimin” sipas llojit t€ sipérfages sé murit
anésor.

Pér té hequr raftet anésore té telit:

1. Higni pjesén e pérparme té raftit té telit

duke e térhequr né murin anésor né
drejtimin e kundért.

2. Térhigeni raftin e telit drejt jush pér ta
hequr plotésisht.

3. Pér té rivendosur raftet, procedurat e
aplikuara gjaté hegjes sé tyre duhet té
pérsériten pérkatésisht né rend té
kundért.

9.6 Pastrimilehté me avull

Kjo lejon pastrimin e papastértisé (qé nuk
mbetet pér njé kohé té gjaté) gé zbutet nga
avulli brenda furrés dhe nga pikat e ujit té
kondensuar né sipérfaget e brendshme té
furrés lehtésisht.

1. Higni té gjithé aksesorét brenda furrés.

2. Shtoni 300 ml ujé né tavé dhe vendoseni
né raftin e dyté té furrés.

Mos pérdorni ujé té distiluar ose té
filtruar. Pérdorni vetém ujé té

gatshém. Mos pérdorni solucione
té ndezshme, alkoolike ose me
grimca té ngurta né vend té ujit.

3. Vendoseni furrén né modalitetin e
funksionimit té pastrimit t€ lehté me
avull dhe vendoseni né 100°C pér 25
minuta.

Hapni menjéheré derén dhe fshini pjesén e

brendshme té furrés me njé sfungjer ose

peceté té lagur. Avulli do té Iéshohet kur
hapni derén. Kjo mund té pérbéjé rrezik
djegieje. Kini kujdes kur hapni derén.

Pér papastértité e forta, pastrojeni

produktin duke pérdorur detergjent pér

larjen e enéve, ujé té ngrohté dhe njé peceté
té buté ose sfungjer dhe thajeni me njé
peceté té thaté.
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Né funksionin e pastrimit té lehté
@ me avull, pritet gé uji i shtuar té
avullojé dhe té kondensohet né
pjesén e brendshme té furrés dhe
derés sé furrés né ményré qé té
zbusé papastértité e lehta té
formuara né furrén tuaj.
Kondensimi i krijuar né derén e
furrés mund té pikojé kur hapet
dera e furrés. Sapo té hapni derén e
furrés, fshijeni kondensimin.

Pas kondensimit brenda furrés, mund té
keté lagéshti ose ujé té& mbledhur né
kanalin nén furré. Fshijeni kété kanal uji me
njé peceté té lagur pas pérdorimit dhe

thajeni.
[ J] l
I8

9.7 Pastrimii derés sé furrés

Mund t'i higni derén e furrés dhe xhamat e
derés pér t'i pastruar. Si té higni dyert dhe
xhamat shpjegohet né seksionet "Heqja e
derés sé furrés" dhe "Hegja e xhamave té
brendshém té derés" . Pasi té keni hequr
xhamat e brendshém té derés, pastroni me
njé detergjent pér larjen e enéve, ujé té
ngrohté dhe njé peceté té buté ose sfungjer
dhe thajini me njé peceté té thaté. Pér
mbetjet e kalcifikimit g€ mund té krijohen
né xhamin e furrés, fshijeni xhamin me
uthull dhe shpélajeni.

Mos pérdorni pastrues té ashpér

gérryes, kruajtése metalike, lesh teli

ose materiale zbardhuese pér té

pastruar derén dhe xhamin e furrés.
Heqja e derés sé furrés

1. Hapni derén e furrés.

2. Hapni kapéset né folené e menteshés
sé derés sé pérparme djathtas dhe
majtas duke i shtyré poshté sig tregohet
né figure.

3. Llojet e menteshave ndryshojné si lloje
(A), (B), (C) sipas modelit té produktit.
Figurat e méposhtme tregojné se si té
hapni ¢do Illoj menteshe.

4. Mentesha e tipit (A) éshté e
disponueshme né llojet normale té
dyerve.

8K

5. Mentesha e llojit (B) éshté e
disponueshme né llojet e dyerve me
mbyllje té buté.

6. Mentesha e tipit (C) éshté e
disponueshme né llojet e dyerve me
hapje/mbyllje té buté.

7. Vendoseni derén e furrés né pozicion
gjysmeé té hapur.

"

8. Térhigeni derén e hequr lart pér ta liruar
nga mentesha e djathté dhe e majté dhe
higeni até.
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Pér té rivendosur derén, procedurat 2. Sig ilustrohet né figurat mé sipér, m
@ e aplikuara gjaté hegjes sé saj shtypni mbi fletét (1) dhe térhigni

duhet té pérsériten pérkatésisht né profilin (3) drejt vetes njékohésisht pér
rend té kundért. Kur instaloni derén, té hequr profilin e bashkangjitur né anén
sigurohuni gé té& mbylini kapéset né e sipérme té derés sé pérparme.

folené e menteshés.
9.8 Heqja e xhamit té brendshém
teé derés seé furrées

Xhami i brendshém i derés sé pérparme té
produktit mund té higet pér ta pastruar.

1. Hapni derén e furrés.

Paneli mé i brendshém prej gelqi

Paneli i brendshém prej xhami*
Paneli i jashtém prej xhami

* W ON =

Ndryshon né varési té modelit t& produktit.
Mund té mos jeté i disponueshém né
produktin tuaj.

3. Sig ilustrohet né figuré, ngrini pak
panelin mé té brendshém prej xhami (1)
né drejtimin "A" dhe térhigeni até jashté
né drejtimin "B"

4. Nése produkti juaj €shté i pajisur me njé
panel xhami té brendshém; Térhigni
elementét lidhés té mbajtéses s€ xhamit
né mes si¢ ilustrohet né figuré pér t'i
liruar ato nga panelet e xhamit.

Ilﬂ*-i

Ta
2 Kornizé
3 Profili
4 Element lidhés pér mbajtésen e gotés*
* Ndryshon né varési té€ modelit t& produktit.

Mund té mos jeté i disponueshém né
produktin tuaj.

5. Pérsériteni té njéjtén proceduré pér té
hequr panelin e brendshém té xhamit
(2). Hapi i paré pér té riorganizuar derén
éshté riinstalimi i panelit té& brendshém
té xhamit (2).
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6. Sic ilustrohet né figuré, vendoseni
panelin e gelgit né ményré gé té futet né
hapésirén plastike.

Pérndryshe, paneli prej xhami nuk

@ do té vendoset plotésisht dhe mund
té ekspozohet ndaj dridhjeve dhe
thyerjes.

7. Kur instaloni panelin mé té brendshém
té gelqit (1), sigurohuni qé ana e shtypur
e panelit té jeté e kthyer nga paneli i
brendshém i gelqit.

8. Eshté e réndésishme qé cepat e
poshtém té panelit mé té brendshém té
gelqit té vendosen né vrimat plastike.

Pérndryshe, paneli prej xhami nuk

@ do té vendoset plotésisht dhe mund
té ekspozohet ndaj dridhjeve dhe
thyerjes.

9. Ju lutemi mos harroni té vendosni
pjesét lidhése gé mbajné xhamin né
vendet e tyre.

10.Sé fundmi, shtypni mbi fletét e profilit gé
ato té vendosen pérséri né vendet e tyre.

9.9 Pastrimiillambés sé furrés

Né rast se dera e xhamit e llambés sé
furrés né zonén e gatimit ndotet; pastrojeni
duke pérdorur detergjent pér larjen e enéve,
ujé té ngrohté dhe njé peceté té buté ose
sfungjer dhe thajeni me njé peceté té thaté.
Né rast defekti té llambés sé furrés, mund
ta zévendésoni llambén e furrés duke

Zévendésimi i llambés sé furrés

Paralajmérime té pérgjithshme

+ Pér té shmangur rrezikun e goditjes
elektrike pérpara se té ndérroni llambén e
furrés, shképuteni produktin nga rrjeti

elektrik dhe prisni qé furra té ftohet.
Sipérfaget e nxehta mund té shkaktojné
djegie!

+ Kjo furré ka njé llambé inkandeshente me
meé pak se 40 W, mé pak se 60 mm né
lartési, mé pak se 30 mm né diametér
ose njé llambé halogjene me fole G9 me
fugi mé té vogél se 60 W. Llambat jané té
pérshtatshme pér funksionim né
temperatura mbi 300°C. Llambat e furrés
ofrohen nga shérbimet e autorizuara ose
nga tekniké té licencuar. Ky produkt
pérmban njé llambé té klasés sé
energjisé G.

+ Pozicioni i lambés mund té ndryshojé
nga ai qé tregohet né figuré.

+ Llamba e pérdorur né kété produkt nuk
éshté e pérshtatshme pér t'u pérdorur pér
ndrigcimin e dhomave té shtépisé. Qéllimi
i késaj llambé éshté té ndihmojé
pérdoruesin té shikojé produktet
ushgimore.

+ Llambat e pérdorura né kété produkt
duhet t'i rezistojné kushteve fizike
ekstreme si temperaturat mbi 50°C.

Nése furra juaj ka njé llambé té

rrumbullakét,

1. Shképuteni produktin nga energjia
elektrike.

2. Higeni kapakun e xhamit duke e
rrotulluar né drejtim té kundért té
akrepave té orés.

.

N

4/
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3. Nése llamba juaj e furrés éshté e tipit
(A) e treguar né figurén mé poshté,
rrotullojeni llambén e furrés si¢ tregohet
né figuré dhe zévendésojeni me njé té
re. Nése éshté model i tipit (B), térhigeni
si¢ tregohet né figuré dhe zévendésojeni
me njé té re.
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4. Rivendosni kapakun e xhamit.
Nése furra juaj ka njé llambé katrore,

1. Shképuteni produktin nga energjia
elektrike.

2. Higni raftet e telit sipas pérshkrimit.

10 Zgjidhja e problemeve

3. Ngrini kapakun mbrojtés té xhamit té

llambés me njé kagavidé. Higni fillimisht m
vidén, nése ka njé vidé né llambén
katrore né produktin tuaj.

4. Nése llamba juaj e furrés éshté e tipit

(A) e treguar né figurén mé poshtg,
rrotullojeni llambén e furrés sic tregohet
né figuré dhe zévendésojeni me njé té
re. Nése éshté model i tipit (B), térhigeni
si¢ tregohet né figuré dhe zévendésojeni
me njé té re.

5. Rivendosni kapakun e xhamit dhe raftet
me tela.

Nése problemi vazhdon pas ndjekjes sé
udhézimeve né kété pjesé, kontaktoni me
shitésin ose njé servis té autorizuar. Mos u
pérpigni asnjéheré ta riparoni veté
produktin.

Avulli del gjaté kohés gé furra éshté

duke punuar.

« Eshté normale té shikoni avull gjaté
funksionimit. >>> Ky nuk éshté njé gabim.

Gjaté gatimit shfagen pika uji

+ Avullii krijuar gjaté gatimit kondensohet
kur bie né kontakt me sipérfaget e ftohta
jashté produktit dhe mund té formojé
pika uji. >>> Ky nuk éshté njé gabim.

Dégjohen tinguj metaliké kur produkti

ngrohet dhe ftohet.

+ Pjesét metalike mund té zgjerohen dhe té
Iéshojné tinguj kur nxehen. >>> Ky nuk
éshté njé gabim.

Produkti nuk funksionon.

+ Siguresa mund t€ jeté djegur ose mund
té keté defekt. >>> Kontrolloni siguresat
né automatin e siguresave. Ndérrojini ato
nése éshté e nevojshme dhe ngrijini.

+ Pajisja mund té mos jeté futur né prizé
(té tokézuar). >>> Kontrolloni nése pajisja
éshté e futur né prizé.

+ (Nése ka kohématés né pajisjen tuaj)
Butonat né panelin e kontrollit nuk
funksionojné. >>> Nése produkti juaj ka
njé kyg butonash, kygi i butonave mund
té jeté i aktivizuar; ¢aktivizoni kygin e
butonave.

Drita e furrés nuk ndizet.

+ Llamba e furrés mund té€ keté defekt. >>>
Ndérroni llambén e furrés.

+ Nuk ka energji elektrike. >>> Sigurohuni
qé rrjeti elektrik éshté né puné dhe
kontrolloni siguresat né automatin e
siguresave. Ndérroni siguresat nése
éshté e nevojshme ose ngrijini ato
pérséri.

Furra nuk ngrohet.

+ Furra mund té mos vendoset né njé
funksion gatimi dhe/ose temperaturé
specifike. >>> Caktoni furrén né njé
funksion gatimi dhe/ose temperaturé
specifike.
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* Nuk ka energji elektrike. >>> Sigurohuni
gé rrjeti elektrik éshté né puné dhe
kontrolloni siguresat né automatin e
siguresave. Ndérroni siguresat nése
éshté e nevojshme ose ngrijini ato

pérseéri.

Nuk ka shkéndijé ndezése.

+ Nuk ka rrymé. >>> Kontrolloni siguresat

né kutiné e siguresave.
Nuk ka gaz.

+ Valvula kryesore e gazit éshté e mbyllur.

>>> Hapni valvulén e gazit.

+ Tubi i gazit &shté i pérkulur. >>> Instaloni

tubin e gazit si¢ duhet.

Informacion shtesé pér manualin e
pérdoruesit:

Informacion teknik mbi modalitetet e funksionimit me fuqi té ulét né

pérputhje me Rregulloren e BE-sé 2023/826

Modaliteti

KONSUMI | ENERGJISE (WATT)

PERIUDHA(MINUTA)*

Joaktiv

0,3

Né gatishméri

Modaliteti i gatishmérisé me
informacion ose shfagje té statusit

Gatishmeéria né rrjet

*:Periudha pas sé cilés pajisja arrin automatikisht modalitetin e gatishméris€, modalitetin e gaktivizimit ose
gatishmériné né rrjet né minuta dhe rrumbullakoset né minutén mé té afért.

sQ/
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Oo6pe gownu!
YBaxaeMu KnueHTu,

Bnarogapum Bu, ye nsbpaxrte 103 Beko npoaykT. Vickame BalwmUSIT NpoayKT, Npov3BeaeH
C BMCOKO Ka4yeCTBO U TEeXHOMOrMu1, Aa B NpefocTaBn Ha-gobpata edekTnBHOCT. 3a
LenTa BHMMaTEeNHO npoyeTeTe ToBa PLKOBOACTBO M BCSIKa Apyra npefocraBeHa
OOKyMeHTaums npeay Aa uanonssaTe NpoaykTa.

O6bpHeTe BHYMaHWe Ha uanaTta nHpopmaumns n npeaynpexaeHnsi, NoCoveHu

B PbKOBOACTBOTO 3a notpebutens. Mo To3n HauvH we 3awmtuTte cebe cn 1 Bawmna
NPOAYKT OT ONacHOCTMTE, KOMTO Buxa MOrnu Aa Bb3HUKHAT.

3anaseTe ToBa PBKOBOACTBOTO 3a NoTpebuTens. AKo AageTe NpoayKTa Ha HAKOW Apyr,
AanTe n pbKOBOACTBOTO C HEro. ToBa pbKOBOACTBO BKIOYBA MHpOPMALIMA OTHOCHO
rapaHLuMOHHUTE YCroBUSA, METOAUTE 3a M3MON3BaHe N OTCTPaHsiBaHe Ha HEU3NPaBHOCTYH 3a
BaLLMSA NPOAYKT.

CuMBONUTE U TEXHUTE 3HAYEeHUSA B PBKOBOACTBOTO 3a I10Tpe6MTeJ1ﬂ Ca cnepHuTe:

OnacHocT, KOATO MOXe Aa AoBeae A0 CMBPT 1NN HapaHaBaHe.

@ BaxkHa MHGopMaLms UK MoresHn CbBETU 3a yroTpeba.

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a NoTpebuTens.

u

f MpeaynpexaeHve 3a ropeLuy NoBbPXHOCTU.

BENEXKA OnacHocT, kosTo MOXe Aa AoBeAe A0 MaTepuarntu LWeTn BbpXy NPoAyKTa Unu okonHata cpeaa.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 WHcTpyKuum 3a 6e3onacHocCT

» To3n pasgen Bkno4ea
WHCTPYKUUUTE 3a
Oe3onacHocCT, HeobxoaMmm 3a
npegoTBpaTsBaHe Ha pucka oT
HapaHsiBaHe UNn maTepuarnHu
weTw.

AKO NpoAyKTbT ce npefasa Ha
HSAKOW ApYr 3a Nu4Ha
ynotpeba unu 3a BTopa
ynotpeba, Tpsibea ga ce
Aagat n pbkoBOACTBOTO 3a
noTpebuTtens, eTMKeTUTe Ha
npoAayKTa n apyrm CboTBETHU
AOKYMEHTW N YacTMW.

HaweTo gpyxecTBo He HOCU
OTrOBOPHOCT 3a LWeTu, KOUTo
MoraT a Bb3HUKHAT, ako Tean
WHCTPYKUUKN He 6baaT
crnaseHu.

HecnasBaHeTo Ha Teau
WMHCTPYKUUKW BOAN OO0
aHynupaHe Ha BCHAKakBa
rapaHuums.

MOHTaXXHUTE N PEMOHTHM
AeNHOCTW BUHaru Tpsibea aa
6baaT u3BbLPLUBAHM OT
npousBoauTens, oTopusnpaH
CepBu3 UNu onpeaeneHo ot
dompmarta BHOCUTEN nuue.
M3nonaBante camo
OPUrMHAaNHU pe3epBHM YacTu U
akcecoapu.

He peMoHTMpanTe nnu
3aMeHanTe KOWUTOo 1 aa e
KOMMOHEHT Ha NpoaykKTa,
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OCBEH aKO HE € SICHO MOCOYEHO a
B PbKOBOACTBOTO 3a

notpeburtens.

He npaBeTe TexHn4ecku
MoOUMKaLUN Ha NPoayKTa.

NMpepHa3HavyeHne

To3n NnpoayKT e npegHasHadeH
3a n3nons3BaHe B AOMAaLLHN
ycnosus. He e nogxoasuy 3a
TbproBcka ynortpeba.

He n3nonsBante npoaykra B
rpaguHn, 6ankoHn unun gpyrm
OTKpUTK nnowm. To3n NpoaykT
e npegHasHa4veH 3a ynotpeba
B AOMaKMHCTBATa U B KyXHUTE
Ha nepcoHana Ha mMarasuHu,
odomcu n gpyrn paboTHu
cpeaun.

BHUMAHMWE: To3un npoaykT
TpsibBa aa ce n3nonaea camo
3a rotBeHe. He TpsibBa noa ce
N3Non3Ba 3a pasnnyHn Lenu,
KaTo Hanpumep oTonneHne Ha
noMeLLeHneTo.

dypHaTa MOXe aa ce
n3nona3ea 3a pasmpassiBaHe,
nevyeHe, MbpXXeHe 1 neyYeHe Ha
ckapa.

Toaun npoaykT He TpsibBa fa ce
N3Non3Ba 3a HarpsiaHe Ha
YMHUW, CyLLEHE Ype3 OKayBaHe
Ha Kbpnn U gpexm Ha
apbXxkaTta.



1.2 bBe3onacHOCT Ha
A aeua, yasBumu nuua
M AOMALLHU NOOUMLMN

* To3n npoayKkT Moxe aa ce
n3nonasea oT geua Ha 8 -
roguilHa Bb3pacT 1 Mo -
rofieMm, KakTto 1 oT Xopa,
KOUTO Ca Heaopa3BUTU BbB
PU13MYECKN, CETUBHUN UMK
YMCTBEHUN YMEHUS, UITN KOUTO
HAMAaT OMNUT N 3HaHWA, cTuUra
Ja ca noa HabnwogeHue nnm
obyyeHu 3a GesonacHaTa
ynotpeba n onacHocTuTe oT
npoaykra.

Heuata He TpsibBa aa urpasT ¢
npoaykra. [NoyncreaHeTo n
nogapbXkata ot noTpebutens
He TpsibBa fa ce n3BbpLUBAT
OT Jeua, OCBEH ako HAMa
HSIKOW, KOUTO Aa rm
Habnopaea.

To3n npoaykT He TpsibBa aa ce
N3non3Ba OT Xopa C OrpaHnYeH
dom3n4eCKn, CETUBEH UM
YMCTBEH KanaumteT
(BKITHOUMTENHO Aela), OCBEH
ako Te He ca nopj HabnwoageHne
UNn He nony4yat
HEeoBXOOUMNTE UHCTPYKLUUMN.
Heuata Tpsibsa ga 6bvaar
HabnogaBaHu, 3a aa ce
rapaHTupa, 4e He UrpasT C
npoaykra.

Enektpnyecknte npoayktu u/
NN NPoAYyKTUTE C ras ca
ornacHu 3a geuatau
aomalHuTe nobumun. Jeuata

n goMallHUTe NdumMun He
TpsibBa aa urpasaT, ga ce
KayBaT unu ga Bnu3ar B
npoagykra.

* He noctaBsanTte npeameTn,
KOMUTO AgeuaTta moraTt Aa
AOCTUrHAT BbPXY NpoAayKTa.

» 3aBbpTETE ApbXKKATA Ha

TEHOXKEPUTE U TUraHNTE

OTCTPaHW Ha NfioTa, Taka ye

jeuata ga He moraTt aa

XBallaT 1 na3rapst.

BHUMAHMUE: lNo Bpeme Ha

ynotpeba ooCTbnHUTE

NMOBBPXHOCTM Ha NpoAyKTa ca

ropewn. [ipbxTe geuarta

Aaned oT npoaykra.

* CbxpaHsiBanTe ONakoBbYHUTE

Martepuanu Ha MACTO,

HeOOoCTBbMHO 3a Aeua.

ColuecTtByBa onacHocT OT

HapaHsiBaHe W 3agyLlaBaHe.

Korato BpaTaTta e OTBOPEHa,

He NoCcTaBsNTE TEXKN

npeamMeTn BbpXy Hes N He

no3BonsBanTe Ha AeuaTa aa
ceasaT Bbpxy Hea. Moxe fa
npeobbpHeTe ypHaTa unm aa
noBpeauTe NaHTMTe Ha

BpaTaTa.

Mpean na n3xebpnure

NM3HOCeHUTe 1 6e3nonesHun

NpoAaYyKTH:

1. U3knto4veTe wencena m ro

n3BageTe OT KOHTaKTa.

2. UNskno4eTe 3axpaHBalLms

kaben u ro nskn4eTe ¢
Lencena oT npoaykra.
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B3emeTe npegnasHu Mepku,
3a ga npegoTBpaTuTe
HaBNM3aHEeTOo Ha Jeua B
npoaykTa.

He no3sonsBanTe Ha geuarta
Aa Urpasit ¢ NpoaykTa,
Korato € B HeakTuBeH
PEXUM.

A1.3

» BkntoyeTe npoaykTa B
3a3€MEH KOHTaKT, 3alUUTEH C
npegnasuTen, KOUTo
CbOTBETCTBA Ha CTOMHOCTUTE
Ha TOKa, MOCOYEHN Ha eTUKeTa
Ha Tuna. NHctanaumsarta 3a
3asemsiBaHe TpsibBa ga ce
N3BBbPLUM OT KBanudunumnpaH
€NeKTPpoTEXHUK. He
n3nonaeanTe npoaykta 6e3
3a3emMsiBaHe B CbOTBETCTBME C
MECTHUTE/HaLUMOHanHuTe
pasnopenou.

UWencenbt nnum
€NeKTPUYEeCKoTO CBbp3BaHe
Ha ypeaa TpsibBa fa € Ha
NEeCHO AOCTBLIMHO MACTO. AKO
TOBa HE € Bb3MOXHO, Ha
enekTpuyeckaTta MHcTanauus,
KbM KOSAATO € CBbp3aH
NpoAyKTHT, TpsibBa Aa nma
MexaHu3bM (npegnasuren,
NPEeBKIYBATEN, KMOY U T.H.),
KOWTO Aa oTroBaps Ha
N3NCKBaHUATA Ha
enekTpuyecknte pasnopenodu
1 0a pasgensi BCUYKU NomocK
OT MpexarTa.

EnekTpuyecka
6e3onacHocCT
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N3knoveTe npoaykra ot
KOHTaKTa uUnun uskniovete
npeanasutens npeau PEMOHT,
noaapbXKKa N MOYUCTBAHE.
BkntoyeTe npoaykTa B KOHTaKT,
KOWTO OTroBaps Ha
CTOMHOCTUTE Ha
HanpeXeHWeTo 1 YyecToTaTa,
NMOCOYEHM Ha TUNOBUS ETUKET.
(AKO BaLLMAT NPOOYKT HAMA
3axpaHBaLL kaben)
n3nonssanTte camo
cBbp3Bawmsa kaben, onncaH B
pasgena "TexHnyecku
cneumcukaymn”.

He 6nokupanTte 3axpaHBaLwius
kaben noa n 3ag npoaykTa. He
nocTaBsnTe TEXbK NpeameT
BbpXy 3axpaHBalums kaben.
3axpaHBawmaT kaben He
TpsibBa Aa ce orbBa, CMa4vkBa
1 0a BNU3a B KOHTAKT C
N3TOYHUK Ha TOMMMHA.
YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaLLNAT
kaben He e 3aTucHaT, AOKaTo
nocTaBsiTe NpPoAyKTa Ha
MSCTOTO My crej crnobsiBsaHe
NN NOYMCTBaHe.

3agHaTa NOBbPXHOCT Ha
doypHaTa ce HaropelusBsa,
KoraTo ce usnonsea. lasoBute
BPB3KN N/MNKN enekTpnyeckuTe
kabenu He Tpsabea oa
AOKOCBaT 3agHaTa
NOBBLPXHOCT Ha NpoaykTa. B
NPOTMBEH Crnyyan MoXe aa ce
noespeau.




* He nputuckante
enekTpmnyecknte kabenu BbLB
BpaTaTa Ha pypHaTa n He
npekapesanTe BbpXy ropeLum
NoBbPXHOCTU. B npoTuBeH
cryvan nsonaumdara Ha
kabena Mmoxe ga ce cTonu u
Aa NpUYnHN NoXxap B pesyntaT
Ha KbCO CbeAUHEHNE.

* A3non3BanTe camo
opurnHaneH kaben. He
n3nonspanTe cps3aHn unm
noBpeneHn kabenu.

* He u3nonsaunTte
yabrmkuTeneH kaben nnu
MHOroOyHKLNOHaNEH Lencen,
3a ga paboTtuTe ¢ Balms
NPOAYKT.

+ CBbpXeTe ce C 0OToOpu3npaHus
CEPBU3EH LEHTBHP Unun
BHOCUTENS, 3a Aa ua3nonspaTe
opobpeHus agantep B
cnyyawTte, KoraTo e
HeobxoaMMOo N3Non3BaHeTo Ha
npeobpasyBaTteneH agantep
(3a Tvn wencen).

» CBbpXETE Ce C BHOCUTENSA
NN OTOPU3NPAHUS CEPBUS,
aKo AbJKMHATA Ha
enekTponpoBoaa He e
noaxoasiua.

* [MpeHocUMKN M3TOYHMUM Ha
3axpaHBaHe UM MHOXECTBO
Lencenu morat ga nperpesaTt u
Aa ce 3ananat. dpbxre
MHOXECTBO LLENCENN U
NPEHOCMMWN U3TOYHULM Ha
3axpaHBaHe faneud ot
npoaykra.

* AKo 3axpaHBawWmaT kaben e
noBpeneH, Ton TpsibBa aa
Obae 3amMeHeH oT
npon3soauTens, oTopusnpaH
CEepBM3 UNK n1ue, NOCOYEHO
oT (bupmaTta BHOCUTEN, 3a Aa
ce NpenoTBpaTAT Bb3MOXHM
OMacHOCTW.

* BHUMAHMUE: lNMpeaun poa
CMeHUTe namnara Ha
dypHaTa, He 3abpaBsanTe ga
N3KIIOYNTE NpoayKTa oT
enekTpuyeckata Mpexa, 3a ga
n3berHeTte pmcka oT TOKOB
yaap. MskntoyeTe npoaykTa
Unn N3KnveTe npegnasnTtens
OT KyTuATa C npegnasutenu.

AKo BaWwuAT npoayKT nMa

3axpaHBall kaben v wencen:

* Hukora He noctaBanTe
Lencena Ha npogykra B
cuyneH, pasxnabeH nnm
M3BaJeH OT KOHTaKTa Lencern.
YBepeTe ce, Ye LencenbT e
BKapaH JoKpaun B KOHTakTa. B
NPOTMBEH Cry4an BPb3KUTE
MOXe fa nperpesT v aa
NPUYNHAT Noxap.

* N3b6arBanTe ga nocrtaBate
YCTPOWCTBOTO B LLENCenwu,
KOMTO ca Ma3HW, HEYUCTU UNKn
NOTEHLNANHO U3NOXEHN Ha
BoAa (kato Te3n 6nm3o oo
paboTeH nnoT, OTKbAETO MOXe
Aa natede Boga). B npotumeeH
Crlyyan CbLLeCTBYBa PUCK OT
KbCO CbeANHEHNE N TOKOB

yaap.
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* Hukora He gokocBaunTe
Lencena ¢ Mokpu pbLe!

* MIsgbpnante wencena ot
KOHTaKTa, KaTo n3nonasarte
TANOTO Ha wencena, a He
camus kaben.

A1.4 Be3onacHocT npu
paboTa c ra3

* BHUMAHWE: N3nonssaHeTo .
Ha rasoBm NPOAYKTM 3a
roTBEHEe NPUYNHABA
obpasyBaHeTO Ha BeLecTBa,
ocsobogeHu B pesynTaT Ha .
TOMMWNHA, BNAXHOCT U ropeHe
B NOMeLLEHMETO. YBepeTe ce,
ye KyxHdaTa e nobpe
npoBeTpeHa, 0cobeHo Korato
n3nonaeaTe NPoayKra:
[pbXTe ecTecTBEHUTE
BEHTUNALMOHHN OTBOPY
OTBOPEHM UINN MOHTUpanTe
MEXaHUYHO BEHTUITALMOHHO
YCTPOWCTBO (MEeXaHn4eH
eKcTpakTop / acnupartop).
WHTeH3nBHaTa ynotpeba Ha
npoAaykKTa 3a AbNro Bpeme
MOXXe Oa M3MCKBa
AOMbIIHUTENHA BEHTUNALMS:
Hanpumep, oTBapsiHe Ha
Npo30opeL, Uinn Mo - ePekTUBHa  «
BEHTUNALMS, NOBMLLABaHE Ha
HMBOTO HA MEXAHUYHOTO
BEHTMNALUMOHHO YCTPOWNCTBO,
aKo MMa TakoBa, U T.H.

» Toan npoaykT Tpsibea ga ce
N3nona3ea B NOMeELLEHNE,
KOEeTO MmMa npaBuriHO
perynmpaH n dyHKLUMOHMpPaLL
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CEH30p 3a BbIMepOoAEH OKCUA.
YBepeTe ce, Ye JaTyUKbT 3a
BbrnepoaeH okcug pabotu
NpaBuWHO U YecTo
obcnyxBanTe gaTymka.
CeH30pbT 3a BbrnepoaeH
okcua Tpsibea na 6vae
NnocTaBeH Ha He rnoseye oT 2
MeTpa OT npoaykKTa.
YcnoBudata 3a HacTponka Ha
TO3W ypea ca NocovYeHn Ha
eTukeTa (unu Tabenka c
AaHHW).

Heobxoanmo e npaBuiHo
nsrapsiHe B NpoaykTuTe 3a
roTBeHe Ha ras. B cnyyam Ha
HEMbHO U3rapsiHe MoXxe Aa
ce pa3Bue BbINepoaeH OKeua
(CO). BbrnepogHuaTt okeng e
Ge3uBeTeH, 6e3 M1puc 1
MHOrO TOKCUY€EH ra3, KouTo
nMa CMBbPTOHOCEH edhekT
A0pY B MHOIO Marnku 4osu.
MoxeTe ga pasbepeTte, ye
rasnbT ropu gobpe, ako
nnambuuTe ca HenpeKkbCHaTh
n cMHKU. AKO NnambuuTe ca
Bb/IHOOGPa3HW, Hapsi3aH n
WHTEH3MBHO XbJTU, ra3bT HE
ropu gobpe.

[MpogykTuTe 1 cuctemuTe 3a
roTBeHe Ha ras Tpsibsa

penoBHO Oa ce npoBepdBaTt 3a

npaBunHO OYHKLMOHMPaHe.
PerynatopbT, MapKy4bT U
HeroBaTa ckoba TpsabBa fa ce
npoBepsBaT pegoBHO U Aa ce
CMEHSAIT B paMKuTe Ha



nepuoanTe, NpenopbYaHu oT
NPOU3BOAUTENS, UMK KOraTo €
Heobxoanmo.

ﬁ 1.5 bBe3onacHocCT npu
TpaHCnopTUpaHe

* MNouckante nHpopmaumsa 3a
crewHMTe HoMepa 3a ras u
MepkuTe 3a 6e30nacHOCT B
cny4yam Ha Mupuama Ha ras ot
MEeCTHMS LOCTaBYUK Ha ras.

A KakBo ga npasuTe, Korato

nomupuwieTe ras!

* He nsnonseante oTkpuUT
nnambK 1 He nyweTe. He
n3non3BanTe HUKaKBU
enekTpuyeckn konyeta (Hanp.
KOnYyeTo Ha namnaTa unm
3BbHela Ha BpaTaTta). He
n3nonspanTe CTaunoHapHu
N MobunHN TenedoHN.

» OTBOpETE BpaTUTE U
nposopuuTe.

* N3kntoyeTe BCUYKK KnanaHu
Ha rasoBuTe NPOAYKTW 3a
roTBEHE 1 razomepa Ha
rMaBHUSA KOHTPOJIEH KMnanaH,
OCBEH aKO He e B 3aTBOPEHO
nomMeLleHne unm naba.

* [MpoBepeTe BCUYKM TPBOU 1

BPBb3KM 32 XEpPMETUYHOCT. AKO
BCe Olle ycelllaTe MMp13ama Ha

ras, HanycHeTe KblLuaTa.

* MNpenynpenete cbecegute.

» ObapgeTe ce Ha noxapHaTa
6puraga. ianonasante
TenedoH U3BHLH KbLyaTa.

» ObageTe ce Ha OTOPU3NPaHMS

CepBuM3 1 Ha BawaTa
rasopasnpegenuTenHa
KOMMaHus.

* [Npean ga TpaHcnopTupaTe
npoaykTa, nsknoyeTe
npoaykTa oT enekTpuyeckata
Mpexa n U3KryeTe rasosuTte
BPB3KN.

* [MpoayKTHLT e TeXbK, TpsAbBa
Aa ce HOoCM OT NOoHe ABama
AyLwn.

* He nsnonassante Bpatata u/
UnNu gpbXxkarta 3a
TpaHcnopTUpaHe nnu
npemecTBaHe Ha NpPoayKTa.

* He noctaBanTe npegmetun

BbpXy ypena. HoceTe ypeaa

BepTMKaIHoO.

KoraTo TpsibBa ga

TpaHcnopTupaTe NpoaykTa,

YBUIATE ro C ONakoBbYEH

MaTepuarn c mexypyeTa unu

neben KapToH 1 ro 3aneneTe

34paBo. 3akpeneTte 34paBo

NOABWXHUTE YacTu Ha

npoaykTa, 3a aa

npegoTBpaTMTe NnoBpeaa.

Mpeon pa nHctanupare

npoaykra, npoBepeTte

npoaykTa 3a nospeau cneg

TpaHcnopTupaHe. CBbpxeTe

ce C BHOCUTENd nnm

OTOPU3MpPaHNA CEpPBU3EH

LEeHTbp, ako e NoBpeaeH.
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Be3onacHocT npum

A1 .6
MOHTaxa

* [pean na 3ano4yHete
WMHCTanauusTa, U3Kno4veTte
3axpaHBalLua kaben, kbM
KOWTO Le 6bae cBbp3aH
NPOAYKTBLT, KATO U3KITOUYMTE
npegnasuTens.

BuHarn HoceTe npegnasHu
pbKaBMUM Mo BpeME Ha
TpaHcnopTupaHe n MoHTax. B
NPOTMBEH Cry4an nva
OMacHOCT OT HapaHsaABaHe oOT
ocTpu pbbose!

Mpean na moHTUpaTe
npoaykTa, nposepeTe
npoaykTa 3a nospean. Ako
NPOAYKTHT € NOBPEAEH HE o
MOHTUpaunTe.

Hwukora He noctaBsnTe
nNpoayKTa BbpXy nogd, NOKPUT C
knnum. MpoaykTt B npoTtneBeH
cnyyam nuncaTa Ha Bb34yLUeH
NOTOK NOA NPoAyKTa Lie
AoBefe 0o nperpsBaHe Ha
enekTpunyecknte yactu. Toea
LLie NPUYNHKU Npobremu ¢
BaLLMA NPOAYKT.

MpooykTbT TPsibBa Aa ce
NnocTaBu ANPEKTHO BbPXY
yucTa, paBHa 1 TBbpaa
noBbpxHOCT. He TpsibBa aa ce
NocTaBs BbpXY LIOKb Unm
nerno. MNMpoayktute He TpsibBa
Aa ce nocTaBAT BbpXy
KapTOHEHN UM NnacTMmacoBu
YUHUMN.
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B 3oHaTa, kbaeTo € MoHTUpaH
nNpoayKTbT, HE TpsibBa Aa uma
npsika cnbHYeBa CBETNNHA U
N3TOYHULUM Ha TOMMMHA, KaTo
enekTPU4EeCKN Nnn ra3osu
HarpeBaTenu.

[pbXTEe OKONTHOCTUTE OKOJSI0
BCUYKN BEHTUIALIMOHHN
KaHanu Ha npoaykTa
OTBOPEHM.

He mMoHTupanTe npoaykra
6nm13o0 go nposopel.
CobluecTByBa pUCK NIIaMbKbT
Ha nfioyaTa ga 3ananu 3aBecu
1 3ananvummn matepuanm OKosio
nroyarta. Korato otBopute
nposopeua, ropewuTe cbaoBe
3a roTBeHe MoOXe aa ce
o6bpHar.

3a pa n3berHeTte nperpsiaHe,
MOHTaXbT Ha NPOAYKTa He
TpsibBa ga ce n3BbpLUBA 3a[,
AEKOpaTMBHM Kanauwm.

B cnyyanTte, korato rasos
Mapky4d/Tpbba nnm
nnacrmacoBsa BOAONPOBOAHA
Tpbba ca pasnonoxeHun 3ag,
onpegeneHaTa 30Ha 3a
MOHTaX Ha NPOAYKTa, €
HanoXunTenHo ga ce
rapaHTmpa, Ye HAMa KOHTaKT
Mexay npoaykra u Tesmu
KOMYHaIHu nuHun. B
NPOTUBEH CryYan MapKy4bT/
TpbbaTa MOXe fa ce cMauka.
AKO MMa KOHTaKT 3a4 MSACTOTO,
KbAeTo we 6bae MoHTMpaH
npoayKTbT, TpsibBa Aa ce
rapaHTmpa, Ye NpoayKTbT HE



BNM3a B KOHTAKT C KOHTaKTa
WNK c Wwencena, BKNIOYEH B
KOHTaKTa.

He TpsibBa aa uma rasos
MapKy4, nnactMmacoBa
BogonpoBoaHa Tpbba n
rHe3go Ha 3agHaTta unum
CTpaHM4yHaTa CTeHa Ha
MSACTOTO, KbAEeTo Lie Obae
MOHTUPaH NPoaYyKTbLT. B
NPOTMBEH Cry4an Te morat ga
ce gechopmmpat OT TONSIMHHUSA
edeKT, KoraTo NNoTbT paboTu
N MOXe [a Cb3faje puCK 3a
6esonacHocTTa.

Mons, npekbCcHeTe
noAaBaHETo Ha ras npeau
3ano4ysaHe Ha KakBUTO U Aa
6uno paboTtu no
WMHCTanupaHeTo Ha ras. Mima
ONacHOCT OT eKCNnso3us.
CBbp3BaHETO Ha NpoaykTa
KbM rasopasnpegenurenHara
cucTemMa MOXe Aa ce U3BbpLIn
Camo OT YNMb/IHOMOLLIEHO U
kBanuduuympaHo nuue. Mva
OMNacHOCT OT eKCNI031s Unu
OTpaBsiHe nopagun PEMOHT OT
HenpodecnoHanHn nuua.
Ma3oBMAT Mapkyy TpsibBa ga
6bae cBbp3aH Mo TakbB
Ha4yuH, Ye a He JOKOCBa
ABWXELLMTE Ce YacTu B
30HaTa, Kb[AEeTO € NOCTaBeH n
Aa He ce 3axBalla npu
ABWXEHWEe Ha ABMXeLwuTe ce
yacTu (Hanp. Yekmeaxe).
OcBeH TOBa MapKy4ybT 3a ras

He TpsibBa fa ce NocTaBsa Ha
MecTa, KbeTo nma
Bb3MOXXHOCT 3a NPUTUCKaHe..
[Ma30BMAT Mapkyy He TpsibBa
Aa ce cMaykea, CrbBa,
3a4pbCTBa UM He JOKOCBa
ropeLum Yyactu oT npoaykTa u
Cb0OBe 3a roTBEHE BbpXY
npoaykra. ima onacHocT ot
eKcnno3usa nopaau nospena
Ha MapKy4a 3a ras.

* He 3abpaBsanTe ga nposepute
3a U3TU4aHe Ha ras cneq
CBbP3BaHETO Ha rasta Ha
BaLLWA NPOAYKT. YBepeTe ce,
Yye HAMa Te4yoBe Ha ras. He
n3nonssanTe NpoayKTa, ako
nMa Ted Ha ras.

Toau ype He e cBbp3aH KbM
YCTPONCTBO 3a OTBEXJaHe Ha
NPOAYKTUN OT ropeHeTo. Ton
TpsibBa aa 6bAe MHCTanMpaH m
CBbp3aH B CbOTBETCTBUE C
aencreawmTte pasnopenov 3a
MOHTax. OcobeHo BHMMaHue
TpsibBa aa ce o6bpHe Ha
CbOTBETHUTE M3NUCKBAHNS
OTHOCHO BEHTUMNaUnATa.

A1 .7 Bbe3onacHoOCT npu
ynotpeba

* YBepeTe ce, 4e MpoayKTbT e
N3KITKOYEH crnej Beska
ynotpeba.

* AKO HAMa Aa u3nosnsBaTe
npoaykTa obnro Bpeme,

N3KIo4YeTe ro OT KOHTaKTa Ui
U3KI4eTe 3axpaHBaHETO OT
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KyTUsiTa ¢ NnpeanasuTenmu.
3aTBopeTe rnaBHUSA rasos
KpaH.

He nanonssante npoaykra,
aKko ce pasBanu unu ce
noBpeau rno Bpeme Ha
ynotpeba. N3kntoveTe
npoaykTa ot
enekTpnyecTBoTo. CBbpXKETE
ce C BHOCUTENS nnm
OTOpPU3MpPaHNA CepBU3.

He nanonssante npoaykra,
aKo CTbKMOTO Ha npegHaTta
BpaTa e CcBarieHo 1Unu crnykaHo.
B npotueeH cny4van
CbLUEeCTBYyBa PUCK OT
HapaHsiBaHe 1 yBpexaaHe Ha
oKonHaTta cpeja.

He ctbneanTte BbpXY ypena no
KakBaTo 1 Aa e npuyunHa.
Hwvikora He nsnonssanTte
NpoAykKTa, KoraTo BallaTa
npeLeHKa unm KoopanHauus
ca HapyLleHu oT ynoTpebata
Ha ankoxon u/unm HapKoTULM.
3ananumm NnpegMmeTn He
TpsibBa Oa ce AbpXaT B U
OKOIo 30Hara 3a roteeHe. B
NPOTMBEH Cry4ain ToBa MOXe
Aa gosefe Ao noxap.
[pbxkaTa Ha pypHaTa He e
CyLWwmnnHA 3a kbpnu. Korato
n3nonseaTe NPoayKTa, He
oKayBanTe Kbpnu, pbKasuLm
NN NOAOBHN TEKCTUNHM
n3genusa Ha gpbxkara.
MaHTUTe Ha BpaTaTa Ha
nNpoayKTa ce aswxaTt npu
OTBapsiHe 1 3aTBapsiHe Ha

BpaTaTa U MoXe [a 3acegHar.
KoraTo oTBapsaTe/3aTBapsaTe
BpaTaTa, He ApbXTe 3a YacTTa
C naHTuTe.

He 3aTtBapsanTe ropHaTa BpaTa
npean KOTNoHUTe Aa ca
n3ctuHanu. B npotneeH
cny4am KanakbT MOXe fa ce
cnyka u ga npuymHu
HapaHsiBaHe.

Toaun NpoayKT He e noaxoasLy,
3a U3non3eBaHe C
ANCTaHLUMOHHO yrpaBreHune
NN BbHLUEH YaCOBHMUK.

A1 .8 TlpepynpexaeHus
3a Temnepartypara

* BHUMAHME: KoraTto
NPoAYKTLT Ce U3NoN3Ba, TOM 1
AOCTbMHUTE MY YacTy Lie
6baart ropewn. Tpssibsa ga ce
BHMMAaBa aa ce nsberHe
AOKOCBaHe Ha npoaykTa u
HarpeBaTeNHUTE eNeMEHTU.
Heua noa 8-roguiiHa Bb3pact
TpsibBa ga ce obpxaT ganed
OT NPOAYKTa, OCBEH aKo He ca
noA NOCTOSAHHO HabnaeHve.

* He noctaBante 3ananumu/
€KCMMo3nBHN MaTepmanu
6nm130 0o NpoaykTa, Tbil KaTo
NOBbPXHOCTUTE e 6baar
ropeLyu, gokato paboTu.

» CnasBanTte gucrtaHuus, Korato
OoTBapsTe BpaTaTa Ha
dypHaTa no Bpeme nnm B kpas
Ha roTBeHeTO. [lapaTa Mmoxe
Aa nu3ropu pbkaTa, nmueTo u/
NN ounTe BU.
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* [lo Bpeme Ha paboTa
NpoAyKTHLT € ropel. Tpsibsa
[Aa ce BHMMaBa Aa He ce
[OKOCBAT ropeLum 4acTu,
BbTPELIHOCTTa Ha oypHaTa u
HarpeBaTeNHUTE eNIEMEHTMW.
BuHarmn HoceTe
TONNOYCTONYMBM PbKaBuLM 3a
roTBeHe, korato paboTture ¢
npoaykra.

BHUMAHWE: OnacHocT oT
noxap: He cbxpaHasante
npeameTn Bbpxy
NMOBBPXHOCTUTE 3a rOTBEHE.

1.9 W3non3BaHe Ha
akcecoapm

* BaxxHo e pa nanonsearte
NpaBUITHO aKkcecoapuTe,
npeaocTaBeHn ¢ NpoaykTa. 3a
nogpobHa nHpopmaunsa BuxTe
pa3gena "ManonaBaHe Ha
akcecoapu 3a npoaykra”.
3aTBopeTe Bpatarta Ha
dypHaTa, cnej kaTo cTe
n3byTanm HanbHO
akcecoapuTe B
NPOCTPAHCTBOTO 3a rOTBEHE, B
NPOTUBEH Cryyan Te moraTt aa
yAapsaT CTbKIOTO Ha BpaTaTta
M na ro noBpeasr.
A1.10 Be3onacHocT npu
rotBeHe
* BHUMAHMUE: NMpouecsbT Ha
rotBeHe TpsibBa ga ce cnasea.
TpsibBa NOCTOSAHHO Aa ce

HabnogaBaT KpaTKOCPOYHUTE
NpoLieCN Ha roTBEHE.
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BHUMAHMUE: Npwu roTBeHe C
TBbPAO WU TEYHO ONMO €
OnacHO Ja OCTaBATe KOT/IOHA
6e3 Haas3op, KOeTo MOXe Aa
npuynHn noxap. HUKOIA He
ce onuTBanTe Aa racute OrbHs
C BOAA; U3KIKoYeTe NpoaykTa
OT enekTpuyeckaTa Mpexa u
cnep ToBa NokpumnTe
nnambuuTe C NOKpMBAano unu
NpoTMBONOXapHa Kbpna (M
T.H.).

Bbaete BHUMaTenHu, koraTo
n3nonssare arkoxXonHu
HaNUTKN B ACTUATA CWU.
ArnkoxonbT ce nsnapsisa npu
BMCOKM TeMnepaTtypu N MoXxe
Aa npeguserka noxap, Tbi
KaTo MOXe Ja ce 3ananu,
KoraTto Bfie3e B KOHTaKT C
ropeLLm NOBbPXHOCTH.
OcTaTtbuunTe OT XpaHa B
30HaTa 3a roTBeHe, KaTo Ofuo,
MoraT fa ce 3anansrT.
MouncreTe TE3M OCTaTHLUMU
npean roteeHe.

OnacHOCT OT XpaHUTENHO
oTpaBsHe: He ocTtassaunTte
XpaHaTta ga npecTtou BbB
doypHaTa noseye oT 1 yac
npeawn unu cneg roteeHe. B
NPOTMBEH Crny4Yyan MOXe aa
NPUYMHN XPaHUTESTHO
oTpaBsiHe unn bonecTu.

He 3arpaBainte BbB oypHaTa
3aTBOPEHN KOHCEPBU U
CTBbKIEeHN BypKaHu.
HansraneTo, koeto 6u ce




HaTpynano B KoHcepBaTa/
OypkaHa, MOXe ga NPUYNHU
CMyKBaAHETO M.

» Korato dpypHaTa € B
ynotpe6a, HUKOIA He
nocTaBANTe TaBa 3a MNeYyeHe,
CbAOBE UNY anyMMUHUEBO
¢OoNno ANPEKTHO BbpXY
ABHOTO Ha (pypHaTa.
HaTtpynBaHeTo Ha TonnvHa
MOXe [a NoBpean ObHOTO Ha
dypHaTa u gopu ga npudmnHu
nospega Ha wkada Ha
dypHaTa Unm KyxXHeHCKus nog.

Mmante npeasug cnegHute

npeanasHu Mepku, KoraTto

n3nonssare mMasHa
neprameHToBa XapTusi Unu
nogobHn matepuanu:

* [MocTaBeTe Hama3HeHaTa
XapTus B Cb[ 3a rOTBEHE 1NN
BbpXY akcecoapa Ha (pypHaTa
(TaBa, peweTka n gp.) ¢
XpaHaTta 1 s noctaBeTe B
npeABapuTenHo 3arpararta
ypHa.

» 3a ga npegoTBpaTUTE pUcka
OT JOKOCBaHe Ha
HarpeBaTesflHUTe efieMeHTU Ha
dypHaTa u Bb3npenaTcTBaHe
Ha NoToKa ropeLl Bb3ayx,
OTCTpaHeTe BCUYKM U3MULLHK
4YacTu OT HamacreHa xapTus,
KOWUTO BUCAT OT akcecoapu unm
KOHTenHepwu. He nanonspante
XapTus, yCTon4MBa Ha

MasHWHa, Npy TemnepaTypu Ha

doypHaTa, No-BUCOKN OT
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MakcumarnHarta Temnepartypa
Ha ynoTtpeba, ykasaHa oT
npounssoauTens. Hukora He
nocTtaBaAnTe HamMmacrieHa
XapTusi BbpXy OCHOBaTa Ha
dypHaTa.

He ro noctaBsante BbpXy
akcecoapwu no Bpeme Ha
npeaBapuUTErNHO 3arpsiBaHe.
BuHarn Hatuckante Hagony c
YUHUA Uy nogobeH npeamer,
3a ga npefortepartuTte
pasnuTaHeTo Ha MaTepuana
nopagu umpkynaumsata Ha
Bb34yX BbB pypHaTa.
[Mokpunte camo
HeobGxoaumaTa NoBbPXHOCT
BbTpE B TaBara.

Cnep Bcsaka ynotpeba TaBata
TpsibBa ga ce noynctea u
BCUYKM MaTepuanu, yCTONYnBM
Ha Ma3HWHWN UM NOA06HM
mMarepuanu, U3rnonsBaHn B
TaBaTa, TpsibBa Aa ce CMEHST.
B npotuseH cny4van
TEYHOCTUTE, KaneLum Bbpxy
TaBaTa, MoraT ga npeaussukart
AWM 1nu gopw ga 3ananar
nnambum.

[Mpwn oTBapsHe Ha kanaka Ha
npogykra ce reHepupa
Bb3ayLweH notok. OmasHeHaTa
XapTus MOXe Oa Brnese B
KOHTaKT C HarpeBaTesnHu
eneMeHTn 1 aa ce 3ananu.
Korato nsnonssate TeneHa
ckapa, TaBa TpssbBa ga ce
nocTaBu Ha AoNnHaTa peLleTka.
B npotuseH cny4van



XPaHUTENHOTO Macno 1
APYruTe KOMMOHEHTUN, KOUTO
KanaT BbpXy AbHOTO Ha
dypHaTa, moraT fga cb3gagart
obuneH gum 1 ga gosenar Ao
nnambum.

3aTBoOpeTe BpaTaTta Ha
doypHaTa no Bpeme Ha nedveHe.
opelmnTe NOBbLPXHOCTN MoraT
Aa NPUYNHAT narapsHus!
XpaHaTa, KoATO He e
nogxoasia 3a nedeHe, Kpue
onacHocCT oT noxap. Nevete
Camo XpaHa, KoATo e
noaxoasiia 3a CUNEeH OrbH Ha
ckapa. He noctaesuTte
XpaHaTta TBbpAe Aaned B
3agHaTta 4acT Ha ckapara.
ToBa e Han-ropeLlaTa 30Ha U
MasHuUTE XpaHu MoraT ga ce
3anansr.

1.11 Be3onacHoCT npu
noaapbXKKa U
novyncTBaHe

* MIayakante npogyKkTbT ga ce
oxragw, npegu aa ro
nounctute. [lopewmte
NOBBbPXHOCTM MoraT fa
NPUYNHAT n3rapaHns!

* Hukora He muiTe NpoaykTa
4ypes NpbCKaHe U n3nMBaHe
Ha BoAa BbpXy Hero!
ColuecTtByBa onacHocT OT
TOKOB yaap!

* He n3snonssaunTte
NnapoYnCcTaykn 3a NOYNCTBaHe
Ha NpoAyKTa, TbW KaTo ToBa
MOXe€ Aa NPUYNHN TOKOB yaap.

* He nsnonaeante rpyobm
abpasnBHM NOYMCTBALLN
npenapaTun, MeTanHu
CTbpranku, NoanoXxkn 3a
N3TbpKBaHe, TEN 3a MUEHE Ha
cbaoBe unu 6envHa 3a
NMOYMCTBAHE Ha CTBLKIIOTO Ha
npegHarta BpaTa Ha pypHaTta u
CTBKIOTO Ha ropHaTa BpaTa Ha
dypHaTa (ako uma Takuea).
Tes3n matepuanun moraTt aa
NPUYNHAT HagpackBaHe u
CYynBaHe Ha CTbKNeHuTe
NOBBPXHOCTW.
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2 WHcTpyKuuMM 3a OKONHaTa cpega

2.1 OmpekTuBa 3a oTnagbLuTe

2.1.1 CboTBeTCcTBME C [AMpeKTUBaTa
WEEE v naxsbpnsHe Ha
oTnagbyHUA NPOAYKT

To3n NpoayKT oTroBapsl Ha U3UCKBaHKATa
Ha dupektnBata WEEE (2012/19/EU) Ha
EC. To3u npoayKT HOCK KnacudukaumoHeH
CMMBOIT 32 OTNAaAbYHO ENEKTPUYECKO U
enekTpoHHo obopyasaHe (WEEE).

Tosu npoaykT e NnpousBeaeH ot

4aCTU 1 MaTepuani ¢ BUCOKO

Ka4ecTBO, KOWTO MoraT fa ce

W3M0N3BaT MOBTOPHO, 1 Ca

MOAXOASILLM 33 PeLMKIPaHe.
H He 13xBLPRSNTE OTNAABYHMS
NPOAYKT C HOPMarHN GUTOBMN 1 ApYTY
OTNaAbLM B kpasi Ha eKCMNoaTaLMOHHUS
My XuBOT. 3aHeceTe ro B cbbupateneH
MYHKT 3@ PeLMKIMpaHe Ha enekTpUYecko 1
enekTpoHHO o6opyaBaHe. MoxeTe fa ce
06bpPHETE KbM MECTHATa afMUHUCTPALMS
3a noBeye MHAPOPMALMS OTHOCHO TE3N
cbBupaTenHn nyHkTose. MpaBUHOTO
N3XBBPNsIHE Ha ypeaa cromara 3a
npeaoTBpaTsBaHe Ha eBEHTyarHN
HeraTVBHW NOCNEANLI 3a OKONHaTa cpe/a
1 YOBELLKOTO 3/1paBe.

CworBeTcTBMe ¢ [inpektuBata RoHS:
MpoaykTa, KONTO CTe 3aKynunu,
cboTBeTCcTBa Ha [npekTtuBata RoHS
(2011/65/EU) Ha EC. To3n npogyKT He
cbObpKa BpeaHU u 3abpaHeHn
martepwvanu, nocoyeHun B fiupektueaTa.

2.2 Undopmauus 3a naketupaHe

OnakoBbYHUTE MaTepuanu Ha npoaykTa ca
n3paboTeHn oT npepaboTBaemu
martepuanu, KouTo CboTBETCTBAT C
HaLMOHaINHUTE eKONOrMYHN HOPMU Ha
HawaTa cTpaHa. He n3xsbpnante
OMaKkoBBbYHUTE OTNAAbLUM C HOPMAIHM
6uTOBM 1 Apyrn oTNaabLy, 3aHeceTe v B

C'b6|/|paTeJ'IHVITe NYHKTOBE 3a ONaKOBBbYHU
mMmaTtepuanu, onpegeneHn ot MeCcTtHuTe
BrnacTtu.

2.3 lMpenoptbKku 3a necTeHe Ha
eHeprus

CobrnacHo EU 66/2014, nHdopmauus 3a
eHepruiHata eekTVBHOCT Moxe Aa 6bae
HamepeHa Ha eTukeTa, 4OCTaBeH C
npoaykTa.

CnenHuTte npeanoxerus we By nomorHat

Aa nanonseaTte Bawumsa npogykT no

€KOIOrMYEH N eHeprniHO edeKkTUBEH

Ha4uH:

» Pa3smpaseTte 3ampaseHaTta xpaHa npeam
neyeHe.

* BbB (pypHaTa nsnonssanTte TbMHU UNn
eMannvpaHu CboBe, KOUTO Npeaasat
TonnuHaTa no-gobpe.

* AKoO e nocoyeHo B peLenTarta unm
PBKOBOACTBOTO 3a NOTpebutens, BuHaru
3arpsiBanTe npegsapuTenHo. He
OoTBapsINTe 4YecTo BpaTaTta Ha hypHaTa
no Bpeme Ha ne4veHe.

» UsknioveTe npogykta 5 4o 10 MUHYTU
npeau KpamHWs Yac Ha neyeHe npu
npoabIKMTENHO neveHe. MoxeTe aa
crnectute o 20% enekTpoeHeprus, kato
13nons3earte ocTaTbyHa TOMMMHA.

+ OnutanTe ce Aa NpUroTBUTE NoBeYe OT
€[1HO ACTVE HaBeOHbX BbB (hypHaTa.
MoxxeTe foa rotBuTe €AHOBPEMEHHO,
KaTo MocTaBuTe [ABE TaBU BbPXY
peweTkaTta. OCBeH TOBa, ako NpUroTBATE
ACTUSITa CM eHO crnej Apyro, ToBa Le
CMecTn eHeprusd, Tbii kaTo ypHaTa
HAMa Aa rybu TonnuHaTa cu.

* Vsnonseante TeHoKepw/TuraHu ¢
pasmMep 1 Kanak, nogxoasiluy 3a 3oHaTa
Ha KoTrnoHa. BuHaru nsbupaiite cbaa ¢
NnoAxofsLy, pasmep 3a Ballarta xpaHa. 3a
Cb0BE C HeMpaBuIeH pasmMep e
Heobxoanma noBeye eHeprusi.

» [NogaobpxanTe 30HUTE 3a NeYeHe Ha
KOTMOHUTE U AbHAaTa Ha TEHOKepuTe
ynctn. MpbcoTuaTa HamarnsBea npeHoca
Ha TOMMMHa Mexay 30HaTa 3a nevyeHe un
OBHOTO Ha cbAa.
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3 BawuAT npoaykr

B 1031 pasgen moxeTe Aa HamepuTte o6y, 3.1.1 N'oTBapcka eaMHuLa
npernen n OCHOBHU MPUIOXEeHUA Ha

Fokk ‘ ‘

KOHTPOIMHUA NaHen Ha nNpoayKTa. 0 <«
Bb3moxHO € aa uma pas3nimkm B ®
N306paxeHnsaTa 1 HAKOU OYHKUNUK B 5 %— > 1
3aBMCMMOCT OT BMaa Ha npoaykra. R 2*
3.1 MNpepcTaBsiHe Ha NnpoayKTa .
4 <+ |
=
3« 1\ \)
> 1
1 ['opeH HarpeBaTen
2 Tenenun padTose *
3 [loneH HarpeBaTen (nog cToMaHeHaTa nnova)
4 PadTosu nosunuum
5 Namna **
OO0 OO0O0O0+—»3
6 BeHTunaumoHHm oteopm ***

Bapwupa B 3aBucmMmocT ot mogena. Bawwmat
aEE—— — > 4 NpO/YKT MOXe Aa He e 06opy/BaH C peLueTka.
Ha n3obpaxxeHneTo kaTo NpumMep e nokasaH
NpOAYKT C peLueTka.

> Bapwupa B 3aBucmumocT ot mogena. Bawwmat
npoayKkT Moxe Aa He e obopyaBsaH ¢ namna unu
TUMBT U MECTOMONOXEHUETO Ha NlamnaTta Moxe
[a ce pasnuyasaT OT UnlcTpaumaTa.

v
(8]

***  Bapwvpa B 3aBUCMMOCT OT MOA€ena Ha npoaykTa.
Bb3moXHO e Aa He e HannyeH 3a Bawus
npoayKT.

3.1.2 CeKuus 3a KOTIIOHU

1 TopeH kanak
2 CeKums C KOTMOHN
3 KoHTponeH naHen
4 [pbxka 1 « ‘ » 4
5 BpaTta
6 [onHavact
2 @ ‘ > 3

3ageH nsB - bbp3 koTNoH
MpepneH nss - CnomaraTeneH KOTIIoH
MpeneH oeceH - enekTpUYeckn KOToH

AW N -

3apeH OeceH - enekTpuyeckn KOTrnoH

3.2 MpencraBAHe Ha KOHTPONHUA
naHen Ha cypHaTta
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1 ByToHu 3a ynpaBneHue Ha nnota

3 ByTOH 3a ynpaBneHue Ha nnota
5 TepmoctatHa namna
7 BbyToH 3a 3ananBaHe

Ako uma konue(ta), KoHTponupatLo(m)
Bawwwmsa npoaykT, npu HAkon mogenu Tosa/
Te3u Konye(Ta) MoXe Aa ca Taka, ye aa
M3nNun3aT nNpu HaTuckaHe (3apoBeHM
konyeTa). 3a Aa HanpaBWTe HAaCTPOWKUTE C
Te3n OyTOHW, MbPBO HaTUCHETE
CbOTBETHMSA BYTOH M n3gbpnarite 6yToHa.
Cnep kaTo HanpaBuTe HacTpoukaTa,
HaTUCHEeTe ro OTHOBO M CMEHEeTe Kon4eTo.

Konue 3a u36op Ha cyHKuus

MoxeTe oa n3bepete paboTHUTE PyHKLMM
Ha dypHaTa c kon4yeTo 3a n3bop Ha
dyHKUMN. 3aBbpTETE HANABO/HAAACHO OT
3aTBOpeHa (ropHa) nosuuus, 3a aa
nsbeperte.

Konye 3a nsbop Ha Temneparypa
MoxeTe aa nsbepete Temnepartypara,
KOSITO UckaTe Ja roTBuTe, C KOM4eTo 3a
Temnepartypa. 3aBbpTeTe no
YacoBHMKOBaTa CTperka oT 3aTBopeHa
(ropHa) nosuuus, 3a oa n3beperte.

MHpaukaTop 3a BbTpellHa TemnepaTypa
Ha dpypHaTa

MoxeTe oa pa3bepeTe BbTpeLLHaTa
Temnepartypa Ha pypHaTa oT
TemnepartypHaTa namna. JlamnaTa Ha
TepMocTaTa ce Hammpa Ha KOHTPOMHUS
naHen. llamnata Ha TepMocTara ce

QP <
R

2 AxTvBHa NpedynpeguTenHa namna
Ha nroTa

4 Konye 3a n3bop Ha yHKLMSA
6 Konuye 3a n3bop Ha Temnepartypa

BKMKO4YBa, Korato nNpoAyKTbT 3arno4yHe aa
paboTu, u namnarta Ha TepmocTaTta ce
U3KIIOYBA, KOraTo AOCTUrHe 3agageHara
Temnepatypa. Korato TemnepartypaTta BbB
dypHaTa nagHe noj 3agageHarta
Temneparypa, namnara Ha TepmocTaTa ce
BKI1H04BA OTHOBO.

ByToHM 3a ynpaBneHue Ha nnota
MoxeTe foa ynpasnsiBaTe BalUusi nfoT ¢
KonyeTaTa 3a ynpasneHue Ha nnota. Besiko
Konye ynpasnsiBa CbOoTBeTHaTa ropenka/
KoTnoH. MoxeTe aa pa3bepeTe Kos
FOpeJ'IKa/KOTJ'IOH ynpasndBa OT cMuMmBonnTe
Ha KOHTPONHUA naHen.

ByToH 3a 3ananBaHe

It is used to ignite hob burners. In case of
power outage, the ignition button does not
work.

3.3 ®PyHKuum 3a paborta Ha pypHaTa

B tabnuuaTta ¢ dyHKUMUTE Ca NokasaHu
paboTHMTE OYHKLMM, KOUTO MOXeTe Aa
n3nonsearte BbB BallaTa pypHa, KakTto u
Hal-BUCOKUTE N HaW-HUCKNTE
TemnepaTtypwu, kouto moraT ga 6baat
3agjajeHu 3a Te3n pyHKkuun. PeabT Ha
pexumMmuTe Ha paboTa, mokasaH TyK, MOXe
Aa ce pasnu4yasa OT nogpeabarta Ha
BaLLWS MPOAYKT.
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®DyHKUMO Temnepatype
OnucaHue Ha
HaneH dyHKuMATa H AnanasoH |OnucaHue n ynotpeba
cuMBoOn Yy (°C)
—
XpaHaTa ce Harpsia oTrope 1 0TA0SY e4HOBPEMEHHO.
[opeH v goneH .
Harpeeaten MoaxoAasiiy 3a TOPTH, CNAgKULLIM UM KEKCOBE U IXHUN BbB
— opmu 3a neveHe. [OTBEHETO CTaBa C eHa Taga.
BkntoueHo e camo no-Hucko otonneHuve. Moaxoasiua e 3a
0 N XpaHu, KOMTO MMaT Hy>xaa OT 3anuyaHe Ha AbHOTO. Tasn
[oneH HarpeBaTen
=7 hyHKUVMs TpAGBa fa ce 13non3Ba 1 3a NecHO NoYncTBaHe ¢
napa.
W
HUCBK rovn " MankaTa ckapa Ha TaBaHa Ha pypHaTa pabotu. Moaxoasiua e
P 3a neyveHe Ha No-Marnku KonuyecTaa.
MuneH rpun " [onsimaTta ckapa Ha TaBaHa Ha dypHaTa paboTu. Moaxoasia
€ 3a neyeHe Ha ckapa B ronemu KonmyecTsa.

* BawmaT npoaykT paboTtn B
TEMNepaTypHUsi AnanasoH, NOCOYEH Ha
KonyeTo 3a TemnepaTypa.

3.4 MpoaykToBM akcecoapwm

BbB BalLua NpoayKT MMa pasnuyHu
akcecoapu. B To3u pasgen ca 4OCTbNHM
OMUCcaHMETO Ha akcecoapuTe 1 onucaHuaTa
3a NpaBWIHOTO U3nonseaHe. B 3aBucumocT
OT MOAEena Ha npoaykTa, npeanaraHusaT
akcecoap ce pasnuyasa. Bcuyku
akcecoapu, onMcaHn B pbkOBOACTBOTO 3a
noTpebuTens, Moxe Aa He ca HanM4yHu BbB
BaLLMWs MPOAYKT.

TaBuTe BbB Balwuvs ypes Moxe Aa
@ ce gedopmupat nog
Bb3[ENCTBUETO Ha TONnMHara.
ToBa HAMa edbeKT Bbpxy
dyHKLMOHANHoOCTTA.

HedopmaumaTta nsdessa, korato
TaBaTa ce oxnaau.

CTaH,D,apTHa TaBa

Vi3nonsea ce 3a cnagkuwim, 3ampaseHu
XpaHU 1 NbpXXeHe Ha ronemMmn napyerta.

TeneHa ckapa

M3nons3Ba ce 3a nbp)KeHe unu noctaBsaHe
Ha XpaHaTa, KOATO e ce neye, NbpXu n
3ajylwiaBa Ha XenaHua pagrT.

Mpu mogenu c TeneHun padTose :

Mpu mopenu 6e3 TeneHu padgToBe :

3.5 U3snon3BaHe Ha akcecoapu 3a
npoaykra

PadToBe 3a rorBeHe

Mma 5 HuBa Ha no3uuns Ha padTa B
30HaTa 3a rotBeHe. MoxeTe CblUO Taka aa
BMAMTE pefa Ha padToBeTe B HOMepaTa
Ha npegHaTa pamka Ha dypHarTa.
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Mpn mopenu c TeneHu padTose :
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Mpu mopenu 6e3 TeneHu padToBe :
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MocTaBsiHe Ha TeneHaTa ckapa BbpXy
padToBeTe 3a roTBeHe

Mpu mopenu c TeneHu padroBe :

OT peluaBalllo 3Ha4YeHne e aa nocraBuTe
NpaBUIHO TeneHaTta ckapa BbpXy
TeneHuTe cTpaHnyHu padgtoBe. KoraTto
NnocTaBATe ckapaTa Ha xenaHusa padr,
oTBOpeHaTa vacT TpAbBa fa e oTnpes. 3a
no-pobpo roTBeHe, ckapaTa TpsibBa aa
6b/e 3akpeneHa kbM To4YKaTa Ha cnupaHe
Ha ckapaTta. He TpsibBa na npemuHaBa
npes ToukaTa Ha crnupaHe, 3a aa
KOHTaKkTyBa CbC 3afHaTta CTeHa Ha

dypHaTa.

Mpu mopenu 6e3 TeneHu padroBe :

OT peluaBalllo 3Ha4YeHWe e Aa NocTaBuTe
NpaBuUMNHO TeneHaTta ckapa Ha CTpaHU4yHUTe
padToBe. TeneHaTa ckapa nma efHa
nocoka npu nocraesHe Ha padTa. KoraTto
NnocTaBATe ckapaTa Ha xenaHus padr,
oTBOpeHaTa 4acT TpAbBa fa e oTnpes.

lMocTaBsiHe Ha TaBaTa Ha padpToBeTe 3a
roTBeHe

Mpu mopenu ¢ TeneHu padTose :
CblLO Taka e BaHO Ja NnocTaBuTe TaBuTe
Ha CTpaHU4HUTE TerneHn padToBe
npasunHo. lNMocTtaBeTe TaBaTa Mexay
TeneHute padToBe, KAKTO € NokasaHo Ha
durypata. 3a 0obpo npeacraBsHe npu
rotBeHe, TaBaTa TpsibBa Aa 6bae
nocTaBeHa Ha TeneHus padT Mo HAYUH,
KOWTO Ce BMMCBa B OTBOpa Ha
3anywarnkarta. He Tpsbea ga ce noctaes
cpelly 3agHaTa cTeHa Ha pypHaTa, kaTto
ce 3a006ukansi oTBopa Ha 3anyLuankaTta.

PyHKLMA 3a cnupaHe Ha TefleHaTa ckapa
Mma dyHKuma 3a cnupaxe, 3a ga ce
npeaoTBpaTtu NpeobpbliaHe Ha TeneHaTa
ckapa ot ckapata. C Tasu yHKLmMA
MOXXeTe NnecHo 1 6e3onacHo aa usBagute
XpaHaTa cu. [lokaTo cBansaTe TeneHarta
ckapa, MOXeTe Aa s u3gbpnaTte Hanpea,
O0KaTO AOCTUrHEe ToYKaTa Ha crnupaHe.
TpsabBa oa npemMuHeTe Npes Tasu Touka, 3a
Aa s NpeMaxHeTe HanbIHO.

Mpu mopenu ¢ TeneHu padToBe :
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Mpu mopenu 6e3 TeneHu padToBe :

®dyHKLMA 3a cnupaHe Ha TaBaTa -llpu
Mopernu c TereHu padToBe

Vima n dpyHKuma 3a cnupaHe, 3a ga ce
npenoTepaTy NnpeobpbliaHe Ha TaBaTa oT
ckapaTa. [lokaTo nssaxgate TabnaTa,
ocBobofeTe A 0T 3a4HUSA OrpPaHUYUTEN U 5
OpbrnHeTe KbM cebe cu, AoKaTo AOCTUTHE
npegHaTa ctpaHa. Tpsabsa oa npemuHeTe
npes ToBa cnupaTenHo rHesao, 3a aa ro
npemMaxHeTe HambIHO.

MNpaBunHo nocTaBsiHe Ha TerneHaTa
CKapa v TaBaTa BbpPXy TeJieCKONnUu4yHuTe
pencu-Mpu moaenu ¢ Tenelu pactose
N TerieCKonn4yHun mogenu

BrnarogapeHune Ha TeneckonuYyHUTE pency,
TaBWUTe UNu TenexHute padTose morat
NEecHO Aa ce MOHTVpaT 1 AeMOHTUpAT.
TpsbBa Aa ce BHMMaBa Aa noctasuTe
TaBWUTe W TeneHnTe padToBe BbPXY
TENnecKoNUYHWUTE pericu, KakTo e nokasaHo
Ha duryparta no-gony.
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3.6 TexHuu4ecku cneuucpmkaumum

O6wwu cneundpmkaumm

BbHLIHM pa3mepu Ha npoaykTa (BUCOYMHA/LWIMpUHa/
abnboynHa) (MM )

850 /500 /600

Hanpexenue/Mectota

220-240 V 1N ~/ 380-415 V 3N ~ 50/60 Hz

M3nonasaH TN 1 cedveHne Ha kabena/noaxoasim 3a
13ronaBaHe B NpoayKkTa

MUH. HO5VV-FG 3 x 2,5 mm2 (1N) / HO5VV-FG 5 x 1,5
mm2 (3N)

Obwwa koHcymaums Ha eHeprus (KW)

4,9

O6wo notpebneHue Ha ra3s (kW)

3,9 KW (284 g/h - G30)

Twn dypHa

KoHBeHUMOHanHa gypHa

|3OHVI 3a rotBeHe

MpeneH nsas

CnomaraTeneH KOTMoH

3axpaHBaHe

1,0 kW (73 g/h — G30)

MpeneH peceH

€NeKTPNYeCKN KOTIOH

Pasmep 145 mm

3axpaHBaHe 1000 W

3aneH nsB Bbp3 KOTNOH
3axpaHBaHe 2,9 kW (211 g/h — G30)

3apeH aeceH

€IeKTpU4eCKn KOTIIOH

Pasmep

180 mm

3axpaHBaHe

2000 W

Twn ras/HansraHe, Ha KOMTO e 3aAafeH NPOAYKTbT:

G20 20 munubap

KaTeropus Ha razoBusl npoayKT

Cat Il 2H3B/P

Cat Il 2H3+

Cat | 2H

BupaoBe rasoBe/HansraHus, KbM KOUTO MOXe Aja ce npeobpasyBa NPoAyKTbT:

G30 30 munubap

G30/G31 28-30/37 munubap

cTaHgapTHO HaToBapBaHe.

Harpesarern.

OcHOBHM nonoxeHusi: iHpopmaumsiTa BbpXy eHepruiHus eTUKET Ha eNnekTpuyecknTe ypHU 3a Joma e AafeHa B
cboTBeTCTBME CbC cTaHaapTa EN 60350-1 / IEC 60350-1. CToiHOCTMTE ca onpenerneHu B [opeH n gonex
HarpeBaTen unu (ako uma) [loneH u ropeH HarpeeaTten nogrnomaraHy oT BeHTUNaTop yHKLUMOHUPa CbC

KnacbT Ha eHeprvu?lHa ereKTVIBHOCT Cce onpenerna B CbOTBETCTBME CbC CliegHOTO NPUopnTU3MpaHe B 3aBMCUMOCT
OT TOBa fanun CbOTBETHUTE q)yHKLlVIIA CbLUecTByBaT B NPOAYKTa U He. 1—HarpeBaTen C eKo BeHTunartop , 2-
HarpeBaTen C BEeHTunartop , 3-AoneH n ropeH HarpesaTten nognomMmaraHn oT BeHTMnaTop , 4-FopeH n ooneH

uen no,u,o6ps=|BaHe Ha Ka4eCTBOTO Ha NpoAyKTa.

@ TexHnyeckute cneuyndmkaumm morat ga oboat NPOMEHAHN be3 npeaun3secTtune C
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BallnAa NpoayKT.

@ q)VIprVITe B TOBa PBbKOBOACTBO Ca CXeMaTU4HN N MOXe Ada He OTroBapAT TOYHO Ha

AOKyMeHTauud, ca nony4eHu B na6opaTopHm ycnoBua B CbOTBETCTBME CbC

@ CTOMHOCTUTE, NMOCOYEHN BbPXY ETUKETUTE Ha NPOAYKTa UNW B NpuapyxasaliaTa ro

CbOTBETHUTE CTaHZapTW. B 3aBMCUMOCT OT ycnosusaTta Ha paGOTa N OKOJTHaTa

cpena Ha npoaykTa, Te3n CTOMHOCTW MOXe [a Bapupar.
KaTeI’OpVIVIITVIHOBe/HaﬂHI'aHe Ha NpupoaHuAa ra3 B CTpaHaTta

B Tabnuuarta no-Aony MoXxeTe a HaMepuTte Tuna ras, HanAaraHeTo 1 KaTeropuaTta ras,
KOUTO MoraTt Aa ce u3nonsesart B CTpaHaTa, B KOATO LWe obae MHCTanunpaH NpoAyKTbT.

KOOOBE HA KATEFOPUA TWUM FTA3 W HANATAHE
CTPAHUTE

FR Catll 2E+3+ 20,20 mbar |G25,25 mpar | S902830 163137 mpar

BE Catll 2E+3+ 620,20 mbar |G25,25 mpar | ©502830 163137 mpar

RU Catll 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar |G20,13 mbar |G20,10 mbar

CzZ Catll 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar

NL Catll 2EK3B/P G25.3,25 mbar |G20,20 mbar |G30,30 mbar

GB Catll 2H3+ 620,20 mbar  |©302830 1634 37 mbar
mbar

IE Catll 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 1634 37 mbar
mbar

ES Catll 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 1634 37 mbar
mbar

PT Catll 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 1634 37 mbar
mbar

CH Catll 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar

IT Catll 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar

SK Catll 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar

CY Catll 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar

Sl Catll 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar

GR Catll 2H3+ G20,20 mbar ©30.28 30 G31,37 mbar
mbar

Catll 2ELS3B/P G20,20 mbar ©2.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Cat ll 2E3P(B/P) G20,20 mbar  |G30,37 mbar

DE Cat ll 2E3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar

AT Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar

SE Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar

LT Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar

NO Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar

MK Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
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KOOOBE HA KATEIOPUA TUN TA3 N HANAFAHE
CTPAHUTE
XK Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
RS Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
RO Cat Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Cat ll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
HR Cat I 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
TR Catll 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MT Cat | 3B/P G30,30 mbar
IS Cat | 2H G20,20 mbar
LV Cat | 2H G20,20 mbar
LU Cat | 2E G20,20 mbar
BG Cat | 2H G20,20 mbar
Cat | 3B/P G30,30 mbar
Cat | 2H G20,25 mbar
HY Cat| 3B/P G30,30 mbar

UHxekTOpHa maca
Tabnuuarta no-gony AaBa CTOMHOCTU Ha UHXEKTOpa 3a BCUMYKM ra3oBu BUOOBE ropyMun
BeLlecTBa 3a npeobpasyBaHe Ha ra3. MoxeTe fa AOCTUrHETe BalwmTe CTOMHOCTU Ha
MNHXXEKTopa, KaTo nornegHeTe TexHnyeckara Tabnuvua 3a BugoBeTe ras, Kouto MoxeTe Aa
npeobpasyBaTe cnopep BallUTe ropuBHN MaTepuanu u abpxasa. ViHxekTopute moxe aa
He ca [OoCTaBeHU C Balumsi NpoAyKT. MoxeTe Aa ro nony4ynte ot 0TOpUsMpaHu cepBraun
UIN OT MSICTOTO, KbETO CTE 3aKynumun NpoaykTa.

30HM 3a roTBeHe

G20,20 |G30,28 30
3axpaHBa MunnGap | munubap | G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |G2.350,13| G30,37 G30,50
He G25,25 G31,37 mununbap | munubap | munubap | munubap | munubap | mununbap | munubap
munubap | munudap
1 kw 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2,9 kW 115 87 155 145 108 130 165 80 75
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4 MoHTax

A O6wu npeaynpexaeHns

3a MoHTaxa Ha npoaykTa ce obbpHeTe
KbM Han-GrM3kns 0TOpU3npaH cepaum3.
CBbp3BaHETO Ha rasTta u
enekTpM4ecTBOTO TpsibBa Aa ca
HanpaBeHu Npeaun a noBsukaTe
npeacTaBUTEN Ha OTOPU3NPAHNSI CEPBU3,
KOWTO fa noaroTeu ypeda 3a pabota.
AKO He, TO noBuKanTe KBanuduumpaH
€NeKTPOTEXHUK [a HanpaBu KakBoTO e
Heobxoammo. B npotuseH cnyyan
rapaHuusaTa ctaBa HeBanvaHa.
[Mpon3BoaMTENAT HE HOCU OTTOBOPHOCT
3a LWeTu, MPUYUHEHN OT nonpaska
M3BbPLLEHA OT HEOTOPU3NpPaHU Nnua, B
KOWTO criyyaw rapaHumsaTa Moxe aa
CTaHe HeBa.

[NoarotoBkata Ha MSICTOTO U
CBBP3BAHETO Ha EeKTPUYECTBOTO U
rasta 3a npogykTa ca OTTOBOPHOCT Ha
KnueHTa.

YpenbT TpsAbBa aa 6bae MOHTMpPaH B
CbOTBETCTBME C BCUYKM MECTHU Hapeaou
OTHOCHO ra3oBUTE W/UNN ENEKTPUYECKN
ypeau.

Mpean MoHTaxa, pasrneganTe NPoAyKTa
3a BUAMMU OeeKTU.

4.1 TOYHOTO MSAICTO 32 MOHTaX

MocTaBeTe npoaykTa BbPXY TBbPAA
NMOBBPXHOCT NOpaau Bb3AyXOBOAMTE NOS
npoaykta. He Tpsibea na ce nocrassi
BBbPXY OCHOBa unu nuegecrarn. Kpakata
Ha npoaykTa He TpsibBa Aa ce noTansT
BbPXY MEKU MOBBbPXHOCTU, HAMp. KANIUM U
Aap.

KyxHeHckusaT nog TpsibBa ga e cnocobeH
Aa n3gbpka TernoTo Ha ypeaa, nioc
JOMbIHUTENHOTO TErNOo Ha CbAOBETE 3a
roTBeHe 1 XpaHarta.

To3n NpoayKT e yCTPONCTBO OT Knac 1 B
cboTBeTCTBME CbC cTaHaapT EN 30-1-1,
T.€. MOXe [a ce NocTaBu CbC 3agHaTa 1
e[lHa OT CTPAHUYHUTE YaCTU KbM
CTEHUTE B KyXHSITA, KYXHEHCKUTE
wkadpoBe nnm obopyaBaHe ¢ BCAKAKLB
pasmep. KyxHeHckute mebenu nnm

obopyaBaHe OT gpyraTa cTpaHa Tpsibsa
[a e CbC CbLUMS UNK C No-MasbK
pasmep.

* Moxe ga ce nsnonsea c wkadgose n oT

ABeTe CTpaHu, HO 3a Aa ce ocurypm
MWHMMAanHO pa3cTosiHue oT 400mMm Hag
HMBOTO Ha HarpsaBallaTa nno4a ocTaBeTe
pascTosiHMe OT 65MM OTCTPaHN, MeXay
ypeaa v CTeHW, Nperpagu Unm BUCOKK
LwKadpoBe.
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* Moxe ga ce nsnonsea u B ceBob6ogHoO
nonoxeHue. OctaBeTe MUHUMANHO
pascTosiHue ot 750 MM Hag
NMOBBbPXHOCTTA Ha KOTIOHUTE.

* Ako Hap nevkata we 6bae MOHTMPaH
abcopbaTop, HanpaBeTe cnpaBka C
yKkasaHusiTa Ha NpoM3BoanuTens 3a
BMCOYMHATA Ha MOHTUPaHe. AKO He e
onpegeneH KakbBTO U Aa € pa3mep B
PBKOBOACTBOTO 3a acnvpaTopa, Tasu
BUCOYMHA TpsibBa fa 6bae Han-manko
650 mm.

» Bcsika mebenvpoBka, pa3nonoxeHa fo
ypena Tpsi6ea ga 6bae TonnoycTonymea
(100 °C muH.).

BHuMaHue - Puck ot npeobpbLiaHe!
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BHumaHue: 3a ga ce npegorepatu
npeobpbluaHe Ha ypeada, ToBa
cTabunuanpallo cpeAacTBo Tpsabea Aa 6bvae
MOHTUpaHoO. BuxTe nHCTpykuunTe 3a
MOHTaX.

OGe3onacuTerniHa Bepura

YpenbT TpsibBa oa ce obesonacu cpeluy
cBpbxbanaHcupaHe ¢ nomoLuTa Ha
Bepwurata, jocTaBeHa ¢ ypHaTa.

Ako BawMAT NpoAyKT uMa 2 npegnasHu
Bepuru;

3akaueTe KykaTa Ha KyxHeHckaTa cTteHa (1)
KaTo usnonaearte noaxoasuw, aroben (6) n
cBbpXeTe obesonacutenHaTa Bepura (3)
KbM KyKaTa Ypes 3aknoyBaLLms
MexaHu3bM (2).

.
¢ Z
sl L ®
Crabunusupalua Kyka
3akntoyBalll, MEXaHN3bM

Ob6e3onacutenHa Bepura

Bakayete BepuraTta cTabunHo KbM 3agHaTa
YacT Ha ne4kaTa

3agHa yacT Ha neykaTta
6 CTeHa B KyxHsiTa

A WOWN =

[¢)]

Ako BawwmaT nNPOAYKT nMma 1 npegnasHa
Bepura;

YpenbT TpsAbea aa 6bae 3awmTeH oT
npeHaToBapBaHe C MoMoLLTa Ha Bepurata
3a GesonacHoOCT BbB dypHaTa.
CnepBaiite CTbMKUTE NO-40NY OT
UNCTpaumrsaTa, 3a aa 3akpenuTe
npeanasHaTa Bepura KbM BalLMsi MPOAYKT.

MopabpxaliaTta Bepura Tpsabea aa
@ € Bb3MOXHO Hali-kbca 3a fa ce
n3berHe HaknaHsHETO Ha ypHaTa
Hanpea 1 pa3norioxeHa no
AvaroHan 3a aa ce usberHe
HaknaHsHeTo Ha dypHaTa
HacTpaHu. MNoaabpkallarta Bepura
3a roTBapCKM NeYkn He e
npoeKkTupaHa ¢ OTBOp 3a CKobu.

CrtarHa BeHTMNnauus

Bcunukn nomeleHns TpsibBa ga pasnonarat
C npo3opeL, KOWTO Aa MOXe Aa ce oTBaps,
a HAKOW MOMELLIEHNST U3UCKBAT U
NOCTOSIHHA BeHTUNauusi. BeagyxsT 3a
ropeHe ce B3vMa OT Bb3ayxa B
NoMeLLEeHNETO N N3ropennTe rasoBe ce
OTAENAT ANPEKTHO B MOMELLLEHMETO.
[obpaTta BeHTUNauus e BaxHa 3a
©esonacHaTa paboTa Ha ypeaa.

CTtau ¢ Bpatu W/unu nposopum, KOUTo ce
OTBapPAT OUPEKTHO KbM BLHLUHATA
cpepa

BpatuTte u/vnn nposopuute, KOUTO ce
0TBapAT AMPEKTHO KbM BbHLUHATa cpeaa,
TpsibBa Aa umat obLlo BEHTUNALMOHEH
OTBOp C pasmMepw, onpeeneHn Ha 6asata
Ha obLyaTa ra3oBa MOLLHOCT Ha ypeaa
(obwwoTo NnoTpebneHne Ha enekTpoeHeprus
OT ypefa e nokasaHo B Tabnuuara ¢
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TexHu4eckute cneumndurkauum Ha ToBa
PBKOBOACTBO 3a notpebutenst). Ako
BpaTUTE M/UNn Npo3opuuTe HIMaT 06LLO
BEHTUIMALMOHEH OTBOP C pa3mepu,
onpegeneHu Ha 6asaTa Ha obLuaTa rasosa
MOLLHOCT Ha ype[a, KakTo € yka3aHo B
TabnuuaTa no-gorsy, ToraBa onpegeneHo
TpA0Ba Aa Ma JoMbIHMTENEH PUKCMpaH
BEHTUNMaLUMOHEH OTBOP B NMOMELLEHNETO, 3a
[a ce rapaHTupa, Yye ca nocTurHaTu
06LWMTE MUHUMATHN U3UCKBAHUS 3a
BEHTMNauums 3a obLwoTo noTpebneHne Ha
ras ot ypega. dvkcupaHmat
BEHTUIaLMOHEH OTBOP MOXe [a BKM4YBa
OTBOPY 3a CblLIECTBYBALLMN Bb3aYLLIHA
6rokoBe, pa3mepu Ha OTBOPU HA KOMUHM
32 N3BMMYAHE U T.H.

O6uwa rasosa MWH. BEHTUNaUMOHEH OTBOP

KoHcymauums (kW) (cm2)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500

10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Crtaun ¢ Bpati n/unv npo3opLu, KOUTO He
Ce OTBApPAT ANPEKTHO KbM BbHLUHATA
cpeaa

Axo nomMelleHneTo, B KOeTo € MHCTannpaH
ypena, He pasnonara ¢ Bpara u/unm
npo3opeL, KOUTO Ce OTBaPAT AUPEKTHO KbM
BBbHLUHA cpeaa, Tpsbea Aa ce TbpcAaT
APYrvi NPoAyKTW, KOUTO onpeaeneHo
ocurypsisaT MKCMpaH HeHacTporBaeM U
HeoTBapsieM BEHTUNALNOHEH OTBOP, KOWTO
OTroBapsi Ha MUHUMAanHWUTE N3NCKBaHWA 3a
MWHUManeH BeHTunauynoHeH OoTBOp 3a
0o6LmMA pa3xoA Ha ras Ha ypeaa, KakTo e
NMocoYeHo B ropHaTa Tabnuua. CbLyo Taka
crneppa fa ce cnasBaT CbOTBETHUTE
CTpoWUTENHN pasnopeadu.

KoraTo B nomelleHne nnm BbB BbTPELLHO
NPOCTPaHCTBO MMa NOBEYe OT eAuH rasoB
ypen, B AOMbIHEHME KbM U3NCKBAHETO,
AafeHo B ropHaTta Tabnuua, Tpabea aa ce
npeaBuaun AOMbIHUTENHA BEHTUNAUMOHHA
nnowy. Pa3amepbT Ha gonbrnHUTENHATa
BEHTUNaUMoHHa nrow, TpsibBa aa
CbOTBETCTBA Ha pa3nopenbuTe 3a apyrute
rasoBu ypeau.

B nomeLleHneTo, KbaeTo € MHCTannpaH
npoaykTa, TpAbBa CbLLO Aa UMa Hal-Marnko
10 mm pascTosiHMe OT JONHUA Kpan Ha
BpaTaTa, KOSTO ce 0TBaps KbM BbTpeLLHa
cpepna. Tpsbea ga ce yBepuTe, Ye
npeamMeTy, KaTo KUIMMU U Apyr NoL0BM
NMOKPUTUS U T.H., HE Ce OTpas3aBaT Ha
CcBOOOAHOTO NPOCTPAHCTBO, KOraTo
BpaTaTa € 3aTBOpEHa.

[MeykaTa Moxe fa ce pasnonoXu B KyXHs,
KyXHS/Tpanesapusi Unnm BbB BCEKUAHEBHA,
HO HE 1 B NOMELLIEHNE C BaHa Unu ayLu.
[MeykaTta He OvBa fa ce MOHTUpa B AHEBHA
¢ pa3mepw nog 20m3.

He MoHTUpanTe ypeaa B cTast Nog HUBOTO
Ha 3eMsTa, OCBEH aKo He € OTBOPEHa KbM
HUBOTO Ha 3emsTa NoHe OT eAHa CTpaHa.

4.2 CBbp3BaHe KbM
eneKTpn4ecTBOTO

A O6wu npegynpexaeHus

* lNpeawn pa 3anoyHeTe paboTa no
eneKkTpuyeckaTa nHcTanauus,
M3KIMYeTE NPOAYKTA OT MPEXOBOTO
3axpaHBaHe. CbLecTByBa ONACHOCT OT
ToKOB yaap!

» CBbpXKeTe NpoayKTa KbM 3a3eMeH
eneKTPUYECKM KOHTaKT Ype3
MUHMATIOPEH BEPWXEH MPEKbCBaY C
noaxoasiy kanaunTeT, KakTo € NOCOYEHO
B Tabnuuara , TexHn4ecku
cneumndumkauun®. 3asemsiBaHeTo TpsAOBa
Ja ce Hanpasu OT KBanMduumpaH
€IeKTPOTEXHMK, KaTo MPOAYKTHT Cce
13nonsBa cbC Unm 6e3 TpaHcdopmaTop.
durpmaTa He HOCK OTFOBOPHOCT 3a LWeTw,
NpuYMHEHU oT ynoTpebaTa Ha npoaykTa
6e3 HanpaBeHo 3a3eMsABaHe Ha
MHCTanaumsaTa B CbOTBETCTBME C
MEeCTHUTE pasnopenbu.
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+ UlMpoaykTsT Tpsibea Aa 6bae cebp3aH
KbM enekTpuyeckaTa Mpexa camo oT
YNbAHOMOLLEHO ¥ KBanuduumpaHo
nuue. MapaHUMOHHUSAT CPOK Ha NpoayKTa
3arno4Ba camo cref npasunHa
uHcTanaums. NponsBoanTensiT He HoCK
OTFrOBOPHOCT 3a LLeTU, Npon3TuYalLm ot
npoueaypv, N3BbpLUeHn OT
HeoTOpu3MpaHu nuua.

» 3axpaHBawuaT kaben He 6uBa ga ce
3alunea, Nperbea UnNu ga gonupa
ropeLumTe Yactu Ha ypeaa.
[MoBpeneHnAT 3axpaHBsaly kaben Tpsbea
[a ce NogMeHu oT npeacTaBUTen Ha
oTopusMpaHusa cepsus. B npotueeH
cryyau CbLLEeCTBYyBa pMUCK OT TOKOB yaap,
KbCO CbeanHeHne nnm noxap!

» [laHHWTe Ha 3axpaHBaHeTo TpsibBa Aa
OTroBapsT Ha JAaHHUTE, ONUCAHU BbPXY
eTukeTa Ha ypeaa. B 3aBucumoct ot
BMAA Ha ypeda nHdopmaumoHHaTa
Tabernka Moxe ga ce BUau, korato
BpaTaTa Ui AOoMHUsS Kanak ca OTBOPEHMU,
KaKTO 1 Ha 3agHaTa 4yacT Ha ypeaa.
BaxpaHBawuAT kaben Ha ypena Tpsbea
[a OTroBapsi Ha CTOMHOCTUTE B Tabnuua
"TexHn4eckn cneundukauymm".

» 3axpaHBawuaT kaben TpsibBa oa e
NEeCHOOOCTbIMNEH crne MOHTaxa (He ro
npekapsanTe Haj KoTnoHa). He
M3non3BanTe yaobIPKUTENHM Kabenu unm
MHOXXECTBO KOHTaKTU1 3a 3axpaHBaHe.

 [Npu okabensBaHe e HeobxoaMMO Aa

npunaraTe HauMOHanHUTE/MeCTHU
pasnopenbu n aa nsnonssarte

NOAXOASALLUMN KOHTAKTU 1 LLiencenu 3a

dypHaTa. B cnyyain, 4e orpaHnyeHusita

3a NPoAyKTa ca U3BbH Bb3MOXHOCTUTE

Ha Llencena n KoOHTakTa, NPOAYKTbT

TpsbBa fa ce CBbpXXe C hmKcmpaHa

ernekTpuyecka Bpb3ka AMPEKTHO, 6e3 aa

Ce U3Mnona3Ba LUencen v KOHTaKT.

Ako NpoAyKTHT We 6bae cBbp3aH

OUPEKTHO KbM 3axpaHBaHeTo: AKO He

€ Bb3MOXHO @ U3KIMYMUTE BCUYKM

noscu B 3axpaHBalms 6nok, Tpsibsa aa

ObAe CBbp3aH pasefnHUTENeH 6ok ¢
Hal-Marnko 3 mm KOHTaKTHa XnabuHa
(NpegnasuTenu, NMHENHN NpeanasHn
NPeBKIoYBaTENMW, KOHTAKTOPU) U BCUYKU
nostocK Ha To3u paseamHuTeneH 6ok
TpsibBa fa ca cbceHu KbM (He Hafa)

NpoayKTbT B CbOTBETCTBME C
onpektneuTe Ha IEE. HecnassaHeTo Ha
Tasn UHCTPYKLMS MOXe Aa NPUYUHA
ekcnnoaTaunoHHu Nnpobnemu u aa
obes3cunu rapaHumMsaTa Ha npoaykTa.

* MNpenopbyBa ce AOMbIHUTENHA 3awWwuTa
OT MPeKbCBay Ha OCTaTb4YeH TOK.

Ako npoayKTBLT ce npou3Bexaa 6e3

Kaben:

+ 3axpaHBalmaT kaben, KOUTo e
onpenerneH B TexHMyeckaTa Tabnvua Ha
aoma, TpsibBa fa 6bae cBbp3aH KbM
npoayKTa, kaTo creaBaTe UHCTPYKUMUTE.
3axpaHBawuaT kaben He TpsibBa aa e
Nno-4bNbr 0T 2 M Nopaan CbobpakeHus
3a Ge3onacHocT.

+ OTBOpETE Kanaka Ha KnemHusi 6510k ¢
oTBepTKa.

¢ MNocTaBeTe 3axpaHBaLlusa kaben npes
kabenHaTa ckoba noa TepmMuHana u ro
3aKpeneTe KbM OCHOBHOTO TSSO C
WMHTErpupaHust BUHT Ha KOMMOHEHTa 3a
3aTaraHe Ha kabena.

» CBbpxeTe kabenute cnopes.

B0 0

EnHodaseH IBydbaseH
220/230/240V AC 380/400/415V AC

4]
Hrigs

TpucpaseH
380/400/415V AC

* MeneH mocT

AKO BaWuAT TN 3axpaHBall kaben e Tun 3
- MPOBOAHMK, 3a 1 - ha3HO CBbp3BaHe:

- Kadhsis/MepHo = L (Pa3sa)

- CuH = N (HeyTtpanHo)

- BeneHa/xbnta Ten = (E) @
(3asemsiBaHe)

AKO BalMAT TMN 3axpaHBall kabden e Tun 5
- NPOBOAHMK, 3a 3 - ha3HO CBbpP3BaHe:

- Kacbsi = L1 (Pasza)
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- YepHo = L2 (Pa3a)
- CuBo = L3 (dasza)
- CuH = N (HeyTtpanHo)

- BeneHalxbnTa Ten = (E) @

(BasemsBaHe)

» Cnep npuknioYBaHe Ha NpoBoAHMLUTE,
3aTBOpeTE Kanaka Ha KrnemHusi 6rok.

» CBbpkeTe 3axpaHBalLus kaben, 3a
3axpaHBaHEeTo, KaTo ro HacounTe, Taka
Ye [ja He KOHTAKTyBa C MpoAyKTa 1 aa ce
NpUTUCHE Mexay NpoaykTa u cTeHaTa.

4.3 la3oBa Bpb3ka

A O6wu npeaynpexpeHus

* CbluecTByBa pUCK OT EKCMII03Ms1, NoXap
N OTpaBsiHE, ako MOHTaXbT, PEMOHTBT
U1 CBBbP3BaHETO Ce U3BBbPLUBAT OT
HeyMbITHOMOLLIEHO/HeNMLEeH3npaHo/
HeKkBanMUUMpaHo NnLe NN TEXHUK.

 [Mpeon MoHTaxa ce yBepeTe, ye
MECTHUTE YCMOBMS Ha pa3npegeneHne
(BuA ras v HansraHe Ha rasa) u
HacTpolikaTa Ha ypefa ca CbBMECTUMU.
YcnoBusiTa 3a perynupaHe Ha rasa u
CTOMHOCTUTE Ha NpoaykTa ca
pasnonoXeHn Ha eTukeTuTe (Mnn
eTukeTa 3a Tuna).

+ AKO KOOBT Ha BallaTa AbpKaBa He e Ha
eTvKeTa, cneaBanTe MECcTHUTE
TEXHUYECKN MHCTPYKLUMM 3a BawlaTa
CTpaHa 3a CBbp3BaHe Ha ras u
npeobpa3syBaHe.

* [MpoaykTbT MOXe Aa 6bae CBbp3aH KbM
rasocHabauTenHarta cucrema camo ot
OTOpPU3MPaHO/NULEeH3paHo/
KBanuuLMpaHo nuue Unm TEXHUK.

* [Mpon3BoaNTENAT HE HOCU OTFTOBOPHOCT
3a WweTu, NpomnsTnyaLLm oT npouenypu,
N3BBPLUEHN OT HEYMbITHOMOLLEHO/
HenuueH3npaHo/HekBanmguumnpaHo
nnLe Unm TEXHUK.

 lMpeawn ga 3ano4HeTe KakBaTo U Aa e
paboTta no raszoBaTa MHCTanauus,
n3knioyeTe 3axpaHBaHeTo ¢ ras. Mima
pvck oT ekcnno3sms!

* Ako TpsibBa Aa usnonssare Ballusi
NPOAYKT NO-KbCHO C pa3nunyeH Tun ras,
TpsibBa fa ce KoHcynTupaTe ¢
OoTOpU3npaHo/nNuLeH3npaHo/

KBanuUUMpaHo nuue nnm TEXHUK 3a
CbOTBETHaTa npoLeaypa 3a
npeobpasyBaHe.

* YBepeTe ce, Ye rasoBaTta Bpb3ka €
nobpe npoBepeHa 3a XepMeTUYHOCT
cnep Bcsika ynotpeba. MNpowssogutenar
He HOCU OTFOBOPHOCT 3a LWeTU, KOUTO
MoraT Aa Bb3HUKHAT nopagu n3tmdaHe
Ha ras, KoeTo MoXe [ja Bb3HUKHE B
pes3ynTaTt Ha CBbp3BaHe Ha ras unm
npeobpasyBaHe, U3BLPLLEHO OT
HeoTopU3MpaHu/HeNMUEH3NPaHM nuua.

PuckoBe oT noxap:

» AKO He HanpaBuTe Bpb3KaTa criopes
WHCTPYKUMUTE NO-A0MY, e uma puck ot
M3TUYaHe Ha ras u noxap. Hawara
KOMMaHWs1 He HOCK OTFOBOPHOCT 3a
LeTn, npon3Tmnyatilum ot ToBa.

+ CBbp3BaHETO KbM ras Tpsibea ga ce
M3BBPLUM CaMO OT YMbIHOMOLLEHO/
nuLeH3npaHo/kBanuduumpaHo nuue unm
TEXHVIK.

* YBeperTe ce, Ye MapKy4bT 3a ras, KouTo
LLle ce M3Mor3Ba B ra3oBaTa Bpb3ka,
oTroBapsi Ha MECTHWUTE CTaHOapTK 3a ras.

* MBKaBMAT Mapkyd 3a ras Tpsbsa aa
6bae cBbp3aH No HAYMH, KOWTO Aa He
BNM3a B KOHTaKT C OBMXKELLUTE Ce YacTu
1 ropeLyuTe noBbPXHOCTU (NMoKasaHu Ha
durypute no-gorny) oKono Hero v aa He
Ce 3akrneLBa, KoraTo ABUXKeLLnTe ce
4yacTu ce ABWXKaT. (Hanp. YekmemxeTa).
OcBeH TOBa He TpsibBa Aa ce nocTaBs Ha
MecTa, KbAEeTO MOXe [ia Ce NPUTUCHE.

* He npemecTtBante npogykra, YnsTo
rasoBa Bpb3ka e 3aBbplueHa. AKO ce
npemMecTy, MOXe [a Ma pUcK OT
N3TUYaHe Ha ras.

» 3a cBbp3BaHe 1 NpeobpasyBaHe Ha ras
TpsiOBa fa ce M3Mon3Ba raeyeH Kriou.

N360p Ha cTpaHaTa Ha rasoBaTta Bpb3Ka

« CBbp3BaHeTo Ha rasoBusi Mapkyd Tpsibea
[a ce N3BbPLLBA C LUMPOKOBIbITHA
3aBbPTaHUS Cpelly Bb3MOXHOCTTa OT
cyynBaHe v NperbBaHe Mo BpemMe Ha
CBbP3BaHETO.

« lMpeawu cBbp3BaHe Ha ras ce yBeperte, Ye
MarMcTpanHoTo 3axpaHBaHe C ras u
M3XOA4bT HAa MapKy4a 3a ras Ha NpoayKTa,
KOWTO LUe ce CBbp3Ba KbM rasa, ca oT
efHa U cblla cTpaHa.
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» [a30BUST Mapky4 He Tpsibsa da ce
Madka, nperbBa, NpuLmnea, 4OKOCBa C
OCTPW BIMW UNW Aa BNX3a B KOHTAKT C
ropeLyn YacTu Ha NPoAyKTa u CbaoBse 3a
roTBeHe BbpXy npogykra. Mma onacHocT
OT eKCNno3us nopaamn nospena Ha
rasoBus Mapkyuy!

\

Yactu 3a rasoBa Bpb3Ka

Bu3yanHuTe 4acTv U MHCTPYMEHTU, KOUTO
MOXe Ja ca Heobxodmmu 3a rasoeaTa

Bpb3Ka, ca AageHu no-gony. B 3aBucmmocT

OT MoAena Te3u YacTu MoXe [a He ce
JOCTaBST ¢ npoaykTa. YacTuTe 3a rasosm
BPb3KM, KOUTO TpsiGBa Aa ce M3rnonaear,
MOXe [Ja BapupaT B 3aBMCUMOCT OT TMna
ras u pasnopeabvTe Ha cTpaHarta.
YNnbTHeHWE 3a TEYOBE :

CweanHuteneH enemeHT EN 10226 R1/2” :

CBbp3BalL, eNeMeHT 3a TeYeH ras
(G30,G31) :
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CbeanHuTenHa 4acT 3a u3xop 3a ras :

OctlecTBsiBaHe Ha razoBaTa Bpb3kKa -
NG

WHcTanauuaTa 3a npupofeH ras Tpsibea
Aa 6bae nogroTBeHa no NoaxoasLy,
HauMH 3a MOHTaxa npeau UHcTanupaHe
Ha npoaykTa. TpabBa fa nma BeHTWN 3a
NpUpoAEeH ras Ha nsxogda Ha rasosaTa
cucTema, 3a Aa 6bae cBbp3aH KbM
npoaykTa.

YBepeTe ce, 4Ye BEHTUNbT 3a NPMPOAEH
ras e necHo JOCTbMEH.

CBbpxeTe Balums NPoayKT KbM
cucTemara 3a NpUMpoAEH ra3 BbB BaLLKs
OOM C 'bBKaB MapKy4 3a ras, KouTo
OTroBaps Ha MECTHWUTE CTaHAapTL.
Tpsbsa Aa ce n3nonssa HOBO
ynnbTHEHWe, AOoKaTo ce Npasu rasoBaTa
Bpb3Ka.

3axpaHBaHeTo c ra3 Tpsiba ga 6bae
CBbp3aHo upes razoBa Tpbba unu
npegnaseH ra3oB Mapkyy ¢ pe3tosu
UTUHIM B ABaTa Kpas.

EN ISO 228 G1/2” Tun Bpb3ka

1.

lMocTaBeTe HOBOTO ynnbTHEHWe B
cbeaunHuTenHarTa 4acT U ce yBepeTe, 4Ye
ynnbTHEHNWETO € NOCTaBeHO NpaBUITHO.

. 3akpeneTe CBbp3BaLLMSA €NEMEHT 3a

ras kbM ypega ¢ nomMoLuta Ha 22 MM
raeyeH Koy 1 noctaBeTe CBbp3BalLys
€reMEeHT B CBbP3BaLLNs ETEMEHT C
nomMolLLTa Ha 24 MM raeudeH KIou.

NG: G20,G25




3. Tpsbea ga npoBepuTe 3a Te4 Ha
CBbp3BalLaTa 4acT cfnef CBbp3BaHEeTO.

EN 10226 R1/2” Tun Bpb3kKa

1. lNMocTaBeTe HOBOTO yNAbTHEHME B
CcbeauHuUTenHaTa 4YacT 3a NpuMpoaeH ras
N ce yBepeTe, Ye YNMbTHEHMETO €
NMocTaBeHo NpaBUITHO.

2. [okaTo obpXuTe usxoaa 3a rasoearta
Bpb3Ka Ha npoaykTa mkcupaH ¢
raeyeH Koy 22, cebpxeTte
CBbp3BallaTa YyacT KbM u3xoaa 3a ras
Ha NpoayKTa C raeyeH Koy 24 n

NG: G20,G25

3aTerHeTe 3gpaBo.

20-25 Nm

3. lNocTaBeTe HOBOTO YNMbTHUTENHO
ynnbTHEHME B MapKyya/TpbbaTta 3a
npeanaseH ras. Yeeperte ce, ye
YMITBTHEHMETO € NOCTaBEHO NPAaBUIHO.

4. YBuiTE YNMbTHUTENHA CMEC OKOSO
pe3boBaTta 4acT Ha CbeaAVHUTENSI.
CebpxeTe pes3boBaTta 4acT Ha mapkyya/
TpbbaTa 3a npegnaseH ras Kbm
CbeaAVHUTENS C 24 MM raeydeH Koy U
3aTerHeTe 34paBo, KaTo AbpXUTE
CbeaAVHUTENS Ha MSACTO C 24 MM raeyeH

NG: G20,G25

KITHO.

L
5. Tpsbea ga npoBepuTe 3a Ted Ha
CBbp3BalLaTa 4acT crnef CBbp3BaHeTO.

OctblecTBsiBaHe Ha rasoBaTa Bpb3ka -

LPG

* BawwaTt npogykt Tpsibea na 6bae
CBbp3aH Taka, 4ye aa e 6nmso ao
rasosaTa Bpb3Ka, 3a [ia ce NpeaoTspaTtu
M3TU4aHe Ha ras.

* lNpeav pa HanpaBuTe BallaTa rasosa
Bpb3ka, OCUrypeTe nnacTMacoB MapKy4
3a ra3 v noaxofsia MoHTaxHa ckoba.
BbTpelHusT anameTsbp Ha
nnacTMacoBus ra3oB Mapkyd Tpsabsa ga
6bae 10 Mm, a gbmKMHaTa My He Tpsibea
na Hagsuwasa 150 cm. MNMnactmacoBuaT
MapKy4 TpsibBa Aa € Henponycknve 1 aa
MOXe [a ce nNpoBepsBa.

"asoBuTe ypeam u cuctemn Tpssioea
pefioBHO Aa ce NpoBepsiBaT 3a NpaBuITHO
dyHKUMOHMpaHe. PerynaTtopbsT,
MapKy4ybT M HeroeaTta ckoba Tpsbea oa
ce npoBepsiBaT PeAOBHO M A Ce CMeHAT
B paMKUTe Ha nepuoauTte, NpenopbyaHn
OT MPOV3BOAUTENS UM, UMK KOraTo e
Heobxoanmo.

» TpsibBa oa ce u3nonsea HOBO
yNbTHEHUE, [OKATO Ce NpaBu ra3oBarta
Bpb3kKa.

a3oBaTa Bpb3ka TpsibBa Aa ce
OCbLLECTBU Ype3 ra3oB Mapky4 unm
duKkcupaHa Bpb3Ka.

CBbp3BaHe cbC CkobeH (6e3 pe3ba)
rasoB mMapkyu

1. lNMocTaBeTe HOBOTO yMbTHEHNE B
CbeAVHUTENHaTa 4YacT 3a BTEYHEH ras un
ce yBepeTe, Ye YNITbTHEHNETO e
NMoCTaBeHO NPaBWITHO.

2. 3akpeneTe n3xoda 3a rasoparta Bpb3ka
Ha NpoAyKTa C 22 MM raeyeH K-,
CBbpXKETE CBbP3BALLUNSA €MTEMEHT KbM
n3xofa 3a ras Ha Nnpoaykrta ¢ 24 Mm
raeyeH Krou 1 3aTerHete 3gpaso.

3. lMocTaBeTe MOHTaXxHaTa ckoba KbM
eOVHVS Kpali Ha ra3oBust MapKyu.
OmekoTeTe kpast Ha rasoBus Mapkyy,
KbM KOMTO CTe NpuKpenunu ckobara,
KaTo ro nocTaBuTe BbLB Bpsilla Boaa 3a
efHa MUHyTa.
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4. lMocTaBeTe OMeKHanus rasos MapkKy4
[OKpan B CbeanHuUTENHaTa yacT.
3arterHete 3gpaBo ckobata ¢ OTBepTKa.

n

5. Tpsbea ga npoBepuTe 3a Ted Ha
CBbp3BallaTa 4acT crnef CBbp3BaHeTo.

MpoBepka 3a Tey B To4yKaTa Ha

CBbp3BaHe

* YBepeTe ce, Ye BCUYKM KonyeTa Ha
npoayKTa ca U3KI4YeHu. YBepeTe ce, Ye
nofaBaHeTOo Ha ra3 e OTBOPEHO.
MpuroTBeTe canyHeHa NaHa u A
HaHeceTe BbpXy ToYKaTa Ha CBbpP3BaHe
Ha MapKy4ya 3a KOHTPOI Ha U3TUYaHETO
Ha ras.

» CanyHeHaTa 4acT LLie ce pa3neHu, ako
nMa n3tuyaHe Ha ras. B To3u cniyyanm
npoBepeTe OTHOBO ra3oBaTa Bpb3ka.

* BmecTo canyH, MoxeTe ga nanonssaTe
HanuM4yHU B TbproBckaTa Mpexa
cnperoBse 3a NpoBepka Ha n3TnyaHe Ha
ras.

* AKO MMa n3TnyaHe Ha ras, Uskrno4veTe
nofaBaHeTo Ha ra3 v NpoBeTpeTe
NoMeLLEeHNETO.

* Hukora He usnonasanTte KMGpPUT UK
3arnarnka 3a ga nposepuTe ganu nMa
N3TUYaHe Ha ras.

4.4 TlocTtaBsiHe Ha nNpoAykKTa

1. MsbyTanite npoaykTa KbM CTeHaTa Ha
KyXHATa.

2. 3akpeneTe npegnasHaTa Bepura, KOSTo
CTe CBbp3anu KbM NPOAYKTa, KbM
cTeHaTa.

3. PerynupanTte kpakaTa Ha dypHaTa

PerynupaHe Ha KkpakaTta Ha cpypHaTa
BubpauumTe no Bpeme Ha ynotpeba morat
[a goBeat Ao npemecTBaHe Ha CbOOBETE
3a roTBeHe. Tasu onacHa cuTyaums Moxe
ha 6bae usberHaTa, ako NPOAYKTHT €
HVMBenupaH n banaHcupaH.

3a Bala cobcTBeHa 6e3onacHoCT, MOns,
yBepeTe ce, Ye NPOAYKTHT € HUBENUPaH,
KaTo perynvpare 4eTMpuTe Kpaka B
JornHaTa YacT Ype3 3aBbpTaHe HansiBo Unu
HaZIICHO M NoApaBHETe HUBOTO C paboTaTa
oTrope.

MocnepHa npoBepka

1. CBbpKeTe OTHOBO NpoAYyKTa KbM
enekTpuyeckaTa Mpexa.

2. lNpoBepeTe yHKLUUUTE.
BknioyeTe rasoBoTo 3axpaHBaHe.

4. lMpoeepeTe ganu rasoBarta MHCTanauus
€ CUTypHO MOHTWpPaHa U CTerHarta.

5. 3ananeTe ropesnkuTe 1 NpoeepeTe BMAa
Ha nnambKa.

MnambkbT TpsbBa fa e cnH u ¢
@ npaswuiHa oopma. AKO NNaMbKbT €

XbNTEHNKAB, NPOBEPETE Aanu

KanaykaTa Ha ropernkaTa e

nocTaBeHa 34paBo UMK noymcreTe
ropenkara.

4.5 a3oBa KoHBepcus

A O6wu npeaynpexaeHns

* MNpeav oa 3anovHeTe KakBaTo U Aa e
paboTta no raszoBaTa MHCTanauus,
M3KMYyeTe 3axpaHBaHeTo ¢ ras. Mma
puck ot ekcnnosus!

* Bcwnyku rasoBu nHxekTopu Tpsibea aa
6bAaT CMEHEHMW U perynmpaHeTo Ha
ropeHeTo Ha ra3oBuUTe KpaHoBe TpsibBa
na 6bae HanpaBeHo B HepaboTeLLo
NnonoXxeHue, 3a Aa cTaHe NpoayKTbT
NOAXoAsLL, 33 U3nofn3BaHe ¢ Apyr ras.

» Cnep kaTo BUABT ras 0bae NpOMEHEH,

€TUKETHT 3a HOBUSI TUM ra3 Bbpxy

pe3epBHaTa Topba Tpsibea aa 6bae

NoCTaBeH BbpXY TEKYLUMS €TUKET, KOUTO

BeYye e Ha 3afHaTta CTeHa Ha NpoaykTa.

KoHBepTUpyemMusiT Tun ras u

KaTeropumTe ra3 Ha BalUusi NPOAYKT Mo

ObpXaBu ca JafeHn B pasgena

.Kareropuv/Tunose ras 3a gbpxasa/

Hansraxe®. MNposepeTe Tabnuuarta B

Tasu Tabnuua 3a BUOOBETE ras, KouTo

MOXeTe [ja KOHBepTUpaTe BbB Ballus
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panoH. He moxeTe foa KoHBepTupaTe
KbM HEYTOYHEHW BUOBE ras B Tasu
Tabnuua.

* PesepBeH UHXeKTOp, Noaxoasiy 3a Tuna
ras, KOWTO xenaeTte fa KOHBepTupare,
MOXe [ja He Cce JOCTaBs C NPOAYKTa.
MoxeTe oa nonyyuTe MHXeKTopute oT
OTOpU3MpaHUsA CepBU3 U OT MACTOTO,
KbOETO CTE 3aKynunu npoaykra.

* CTOMHOCTUTE Ha UHXEKTOpUTE 1
BMOOBETE ras, komTo TpsibBa aa ce
M3non3Beart 3a ropesiku1, ca AafeHu B kpast
Ha pa3gena. HanpaseTte Bpb3kaTta Ha
Tvna ras, KOMTo Le npeobpasysarTe,
KaKTo e onucaHo B pa3gena 3a
CBbp3BaHe Ha ras.

YacTtu 3a npeobpa3syBaHe Ha ras

BusyanHuTte 4actu n UHCTPYMEHTU, KOUTO

MOXe fa ca Heobxoavnmu 3a

npeobpa3syBaHeTo Ha ras, ca JafeHu no-

pony. B 3aBucMMOCT OT Moaerna Te3n 4actu

MOXe [a He ce [OCTaBsAT C NpoayKTa.

Oo3a 3a 6arnac

(7

MHxekTOp 3a ropernka

CmMsiHa Ha WHXXEKTOP 3a roperiku

1. 3aBbpTETE BCUYKM KOHTPOSTHM OYTOHM
Ha U3KMHYEHN NO3ULUMN HA KOHTPOMHWS
naHern.

CnpeTe nogaBaHeTOo Ha raas.

3. MaxHeTe kana4knTe Ha ropenkute un
TANOTO Ha ropenkara.

4. OTcTpaHeTe rasoBuTE MHXEKTOPU, KaTo
M 3aBbpTUTE 06paTHO Ha
YacCoBHMKOBaTa CTpesika. (rae4eH K4
7)

5. AKoO BalMAT NPOAYKT MMa YOK ropuBHa
Kamepa C UHXEKTOP CbC CTpaHNYeH
BXO[, OTCTPaHETE UHXEKTOpa C raeyeH
KoY Homep 7.

[Mpr HAKON KOTITOHN VHXEKTOPBT €
@ NMOKPUT C MeTarHa 4acTt. Tosu

MeTarneH kanak Tpsibea fa ce

OTCTpaHu 3a CMsiHa Ha MHXeKTopa.

6. MoHTMpaliTe HOBUTE ra3oBu UHXEKTOPMW.
(MoMeHT Ha 3aTsiraHe 4 Nm)

7. lNpoBepeTe BCUYKM BPB3KKY, 3a Aa ce
yBepuTe, 4Ye ca MHCTanmpaHu
6e30MacHoO 1 CUrypHo.

[No3nunara Ha HOBUTE NHXEKTOPU e

@ oTbensasaHa BbpXy OnakoBKaTta UM
nnn Moxe ga ce Hanpasu crpaBka
B TabnuuaTta Ha NHXEeKTopuTe.

8. TpsibBa fa NpoBepUTE UHXKEKTOpUTE 3a
Tey cref cBbp3BaHe.

He npemaxBanite kanadkuTe Ha

@ ra3oBUTE rOpPEsikM, OCBEH aKko HsIMa
Hello HeobuyanHo. Ako e
Heobxoayma CMsiHa Ha KanadkuTte,

ce CBbpXeTe C 0TOpU3unpaH
cepBus.

HamaneHa HacTpoWka Ha
rasonogaBaHeToO KbM Kana4ikuTte Ha
KOTNoHa

1. 3ananerte ropenkaTta, KoATo Tpsbsa Aa
Ce HacTpou 1 3aBbpTETE KOMYETO Ha
HMCKa MO3MLUS.

2. CarneTe kanaykaTta OT KpaH4yeTo 3a
rasTa.
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. ManonseanTe nogxoasiia no pasmep Leakage check at the injectors

OTBEpKa 3a Aia perynupare B1HTa 3a Before carrying out the conversion on the
yecToTaTa Ha HandraHeTo. product, ensure all control knobs are turned [={¢]
. 3aLPG (ByTaH - MponaH) 3asbpTeTe to off position. After the correct conversion
BUHTA MO NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATA of injectors, for each injectors should be
cTperka. 3a NpUpPOAEH ra3 BUHTLT gas leak checked.
TpsibBa Aa ce 3aBbPTU EAHOKPATHO 1. Make sure that the gas supply to the
06paTHO Ha YacoBHUKOBATa CTperkae product is on, still maintaining all
control knobs turned to off position.
= HopmanHata AbmkuHa Ha 2. Each injector hole is blocked with a

ONPEKTHUNA NNaMbK B HaMarneHa

finger applying reasonable force to
nosuums Tpsibea ga e 6-7Mm.

stop the gas leakage when

. AKO NnamMbKbT € NO-BMCOK OT XKenaHoTo, corresponding control knob turned to
3aBbpTETE BUHTA MO NOCOKa Ha on and it held at depressed position to
YacoBHMKOBaTa cTpenka. Ako e no- allow gas reach the injector.

ManbkK, 3aBbpTeTe O6paTHO Ha
YacoBHMKOBATaA CTpersika.

. 3a nocnegHus KOHTPOI1, BKIo4eTe
ropernkarta n Ha cnab v Ha BMCOK
nnamMbK U MpoBepeTe Aanu ninamMmbka e
BKITHOMEH U U3KITHYEeH.

. B 3aBMcUMOCT OT Tvna ra3os HaKpawHWK @
M3Mon3BaH B ypeaa Bu, perynupatims
BMHT MOX€e Aia Cce pasnu4asa no BuA. 3. Apply prepared soapy water at the

injector connection with a small brush,
if there is leakage of gas at the injector
connection the soapy water will begin
to froth. In this case, tighten the injector
with a reasonable force and repeat
step 3 process once again.

1 BwHT 3a perynupaHe yectotata Ha
HansaraHeTo

4. If the froth still persist you must turn off
the gas apply to the product
immediately and call an Authorised
service agent or technician with
licence. Do not use the product until
the authorized service has intervened
in the product.

1 BWHT 3a perynvpaHe YectoTaTta Ha
HansraHeTo
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5 MwbpBa ynoTpeba

&

Mpeau pa 3anoyHeTe Aa usnonasare
Bawwmsa npoaykT, ce npenopbysa Aa
HanpasuTe CregHOTO, NOCOYEHO
CbOTBETHO B CriefBallnTe pasgenu.

5.1 MbpBOHaYaNHO NoYncTBaHe

1.

OTCTpaHeTe BCUYKM ONaKOBBYHU
maTtepuanu.

OTcTpaHeTe BCUYKU NPUHAAEXKHOCTU
oT (pypHaTa, NpefocTaBeHa C NpoaykKTa.

[MycHeTe npoaykTa B NpOAbIMKEHNE Ha
30 MUHYTV 1 crnef ToBa ro U3KINYeTe.
[1o TO3M HauYMH ocTaTbLUTE U CNOEBETE,
KOUTO MOXe [a ca ocTaHan BbB
dypHaTa no Bpeme Ha NpoM3BOACTBOTO,
ce 13rapsaT 1 NoYMcTBar.

KoraTo paboTtute c npoaykta, n3bepete
Hav-BMCOKaTa Temneparypa u
paboTHaTa yHKUMS, KOSTO paboTar
BCWYKM HarpeBaTenv BbB Balus
npoaykt. Buxre “PaboTHn dyHKumm Ha

6 Kak ga paboTuTte ¢ KOT/IOHA

dypHaTa”. MoxeTe Aa Hay4uTe Kak aa
paboTuTe c pypHaTa B cneaBalLms
pasgern.

5. W3uakante cdypHaTa Aa U3CTUHE.

6. MN3bbpLueTe NOBbPXHOCTUTE Ha
npoaykTa ¢ Mokpa Kbpra unv reba u
nocyLleTe ¢ Kbpna.

Mpeaun pa nsnonseBarte akcecoapwuTe:

[MouncTeTe akcecoapute, KOUTO n3BaxgaTe

oT doypHaTa, C BOAa C npenapaT 1 Meka

reba 3a noymcTBaHe.

3ABEJEXKA: Hakon npenapatu unu

noyncTBaLLy npenapaTu Morart Aa

noBpeasAT NoBbpPXHOCTTa. He usnonseanTe
abpasvBHM NpenapaTn, NoYMCTBaLLM
npaxoBe, MOYMCTBALLM KPEMOBE UIN OCTPYU
npegmMeTn No BpEME Ha NoYncTBaHe.
3ABEJNEXKA: lNo Bpeme Ha nbpBaTta

ynotpeba Moxe ga ce nosisu aum u

MUpM3Ma 3a HAKOIKO Yaca. Tosa e

HOpMaIHO U MPOCTO Ce HyxxaaeTe oT Jobpa

BEHTMIMaUWs, 3a 4a ro NnpemMaxHeTe.

M3b6sreaiiTe AMPEKTHOTO BAMLLBAHE Ha

o6pasyBaHust AUM 1 MUPU3MUA.

6.1 O6wa nHdopmauus 3a

M3Non3BaHeTO Ha KOTJIOHUTe

A O6LwWu npepynpexaeHus

He nanonsearite HebanaHcupaHu 1
NIECHO HaKMaHsILLM ce TeHOXepU / TuraHu
BbPXY KOTMOHA.

) ]

v 2 4 2 4

* He 3arpsiBante cbgoBeTe / TUraHnTe n
TeHxepuTe npasHn. TeHaxepute un
ypeabT MOXe [a ce noBpeasr.

* BuHaru uskntoysaiTe KOTNoHUTE cnes
Bcsika ynotpeba.

* MoxeTe oa noBpeauTe ypeaa, ako
n3nonsearte KOTroHUTe 6e3 TeHaxepa
WU TeHgxepu / Turann. Bunarm
N3KIIOYBaNTE KOTIIOHUTE crief BCska
onepauusi.

* lNocTaBeTe JOCTATHLYHO KOMMYECTBO
XpaHa B TeHaxepuTe u Turanute. Mo
TO3M Ha4YVH MOXeTe [a npeJoTepaTuTe
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NpenMBaHeTO Ha XpaHa OT TeHOXKepuUTe n
HAIMa [a e HeobxoAnmo Aa novyncTearte
W3IULLHO.

* He nocraesaiTte kanauute Ha
TEHOXXepUTE N TUraHUTE BbPXY
KOTNOHUTE / 30HUTE.

» [locTaBeTe TenHOXepuTe, KaTo
LeHTpupaTe BbpXy KOTIIOHUTE / 30HUTE.
AKO uckaTte ga noctaBuUTe TEHAXepa Ha

pasnuyeH KOTMOH / 30Ha, He ro
nnb3raiTe KbM XXefaHusi KOTIIOH; Mo-
CKOPO ro NOBAMrHeTE MbPBO U Cries ToBa
ro noctaBeTe Ha Opyrusi KOTMOH.

MpenopbynTENHU pasmepu Ha
TeHaxepu / TUraHm

Tun KoTnoH [nameTbp Ha TeHmKepaTa - CM
CnomaraTteneH KOTnoH 12-18
HopmaneH KoTnoH 18-20
Bbp3 KOTMNOH - KoTnoH 3a yok 22-24
enekTpuYeckn KOTnoH - (180 mm) 18 -20
eneKTPUYECKN KOTMOH - (145 Mm) 14 -16

He n3nonsBavite TeHaXepw / TUraHu, KOUTO
HafBVLIaBaT ropenocoYeHnTe pasmepu.
M3non3BaHeTo Ha no-rofieMun Turaxm /
TEHOKepPU OT NOCOYEHNTE MOXeE Aa
NPUYNHM OTPaBsIHE C BbINEPOAEH OKNC U
nperpsisaHe Ha GNM3KUTE NOBBLPXHOCTA U
kon4yeTta. OcBeH TOBa, ako NMOBBbPXHOCTTA
3a roTBEHe Ha Ballus MPOAYKT € CTbKIIEHA,
LLle Bb3HUKHE NperpsiBaHe Ha Ta3n
MOBBPXHOCT 1 NPOAYKTHLT LE Ce NoBpeau.
M3nonssaHeTo Ha no-manku Turanu /
TEHOKepU MOXe [a JoBede [0 usrapsiHe
nopagu nnambLm.

6.2 PaboTa Ha KOTnoHuTe
Konue 3a ynpaBiieHue Ha KOTJIOHa

ol |A3knoyeHa nosmums
va  Manbk nnambk: Hai - HUCka MOLLHOCT Ha rasa
6 [onsam nnambk: Ham - BUCOKa MOLLHOCT Ha rasa

MoxeTe na ynpasndsaTe nnoTta cu C
KonyeTaTa 3a ynpasreHue Ha nnota. Besiko
Konye 3agenctea cboTBETHATaA ropersika.
MoxxeTe oa HanpaBuTe M3BOS KOS ropernka
KOHTpOInnpa OT CUMBOJINTE HA KOHTPOJTHUA
naHen.

KoraTo e nskntoyeHa (B ropHO MONOXeHne),
ropernkaTa He ce 3apexpa c ras. Cnep kato
3ananuTe ropernkata, MoXeTe Aa roteuTe,
KaTo 3adageTe HMBaTa Ha rasa Ha KOn4yeTo.
HacTponTte xenaHata MOLLHOCT 3a
roTBeHe, kKaTo NoApPaBHUTE KOMYETO KbM
CbOTBETHUS CUMBOJT.

3ananBaHe Ha ra3oBuTe ropernku

v’ [asoBuTe roperku ce 3ananeaTt C
6yTOHI/ITe 3a 3anarnBsaHe.

HaTtncHeTe kon4yeTo Ha ropesnkara.

2. [okaTo HaTuckaTe Kom4eTo, ro
3aBbpTeTe 06paTHO Ha YaCcoBHMKOBATa
CTpernka oo cMmmBoa 3a ronam niambkK.

3. HatucHeTe GyToHa 3a 3anansaHe U ro
ocBobogeTe. [MoBTOpeTe AECTBUETO,
[JOKaTo rasbT He ce 3anarnu.

4. B pe3yntaTt Ha Bb3HUKHanata nckpa
rasta ce 3ananBa.

5. Cnen nbpBOHA4YanHoOTO 3ananeaHe
npoAbIKeTe Aa HaTUcKaTe KoN4eTo B
npoAabImKeHne Ha 3-5 cekyHaw.

6. HacTtpowTe xenaHoTo HMBO Ha
MOLL{HOCT.
W3knouBaHe Ha ra3oBuUTe ropernku

MpemecTeTe KONYETO Ha ropenkarta B
N3KITIOYEHO MONOXEHWE (Harope).
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Ako nnambLMTE Ha ropenkaTa
@ yracHart no HeBHVMMaHue,
U3KIOYETE KOMYETO 3a yrnpaBreHne
Ha ropenkarta. He ce onuTtBanTte ga
3ananuTte ropenkaTa OTHOBO MOHEe

1 MuHyTa.

3au4wre|-| MeXaHU3BbM 3a U3KIMNK4YBaHe Ha
rasta

KaTo npeanasHa msipka cpeLly nsbyxesaHe
nopagun npenneaHe Haz ropHUTe ropesnku,
3anoysa Aa paboTu npeanaseH
MeXaHU3bM, KOWTO He3abaBHO U3KMo4YBa
rasra.

1 BesonacHOCT npu U3knoYBaHe Ha rasrta

3a pga aKTuBumparte npegnasHna MexaHnu3bm
3a U3KIKYBaHe Ha rasta, 3agpbXTte
KOn4eTo 3a ynpasJyieHe HaTUCHaTo oLle
3-5 CeKyHau cnepn 3ananBaHe Ha nnoTa.

M3nonsBaHe Ha KOTMOHa (KOTNOHUTE)

MoxeTe foa ynpasnsasarte KoTroHa(ute) ¢
konyeTto(aTa) 3a ynpaBneHvne Ha nnora.
Bcsako konye ynpaBnsiBa CbOTBETHUSA

7 WN3nons3BaHe Ha pypHaTa

KOTnoH. OT CUMBOMUTE Ha KOHTPOJHUS
naHen mMoxeTe Aa pa3bepeTe KoW KOTMOH
ynpaensiea.

KoraTo e nsknto4yeH (ropHO NonoxeHuve),
KOTMOHBT He paboTu. 3agarite enaHoTo
HMBO Ha rOTBEHEe, KaTo NOCTaBUTE KOMYeTo
Ha CbOTBETHUTE HUBA.

KoTnoHbT(MTE) MOXeE Aa uma pasnuyHu
paboTHM HMBa cnopef Mozerna Ha Bawus
ypen. MoxeTe aa nsbepeTte CbOTBETHOTO
HWBO 3a Balumsa Tun rotBeHe, Kato
HanpaBWTe cnpaeka ¢ TabnuuaTa no-gony.
6 HuBa:

1 : 3aTtonnsHe

2 — 3 : Kunene, NoynBka

4 — 6 : [NeveHe, NbpxeHe, BapeHe

M3non3BaHe Ha KOTNOHUTE

KonyeTtaTta 3a KOTNOHW MoraT fa ce BbpTAT
B ABE€TEe NOCOKU, 3a Aa Ce OCUTypPn KOHTPOI
Ha TonnuHaTta, KOMTO Bapupa crnopes
HMBaTa.

AKO UMa KOTNOHU € PYHKUMS 3a
©6bp30 HarpsiBaHe, Te ca
MapKMpaHu C YepBeHa TOuKa.

3awumTa oT nperpsisaHe

KoTtnoHute ¢ mowwHocTt Hag 1000W ca

obopyaBaHuM CbC 3aLumTa OT nperpsiBaHe.

BawuTarta oT nperpsiBaHe Hamansesa

MOLLIHOCTTa Ha KOT/IOHA Npv CnegHuTe

YCIOBUSI:

» Korato HAMa TeHOKepu U cbaose
BbPXY KOTIIOHA.

* NpasHu TEHMKEPU UMK CbOOBE BbPXY
KOTIOHa.

+ ®akTbT, Ye OCHOBATA Ha TeHKepaTta
MNn cbAa He e nnocka.

7.1 O6wa nHdopmauums 3a
u3nonsBaHe Ha chypHaTa

OcBeTneHue Ha cpypHaTa
OcBeTrneHneTo Ha hypHaTa ce BKI4Ba,
korato dpypHaTa 3anoyHe aa neye. Mpu
HAKOW MOZENWN OCBETNEHNETO CBETU MO
BpPEMe Ha NneyeHe, a Npu HSKOM MOAENK
nsracea cref onpeaeneHo Bpeme.

7.2 PaboTa Ha KOHTPOJTHUSA Moayn
Ha dpypHaTa

BknrouBaHe Ha dpypHaTa

KoraTo n3bepete paboTtHa yHKUMSA, HA
KOATO UCKaTte ga roteute Cc nomMmoLlyta Ha
Kon4eTo 3a n3bop Ha dyHKUMA 1 3ajageTe
onpeferneHa TemMnepaTypa ¢ NOMOLLTa Ha
Kon4eTo 3a TemnepaTypa, dpypHaTa
3anoysa ga paboTu.
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U3kniouBaHe Ha dpypHaTa

MoxxeTe oa u3knouuTe dypHara, kaTo
3aBBbPTUTE KOMYETO 3a N300p Ha PYyHKLMSA
1 KOMYETO 3a TemnepaTtypa B U3KITIOYEHO
(Harope) nonoxexue.

U360p Ha TemnepaTypa 1 paboTHa
dyHKUMA Ha dypHaTa.

MoxeTe ga roteute, kato nsbeperte pbYHO
ynpasneHue (No Baw cobCTBEH KOHTPON),
kaTo nsbepeTe TemneparypaTa u
paboTHaTa yHKUMs, cneundunyHmn 3a
BalLaTa xpaHa.

P / C

o / [

1. V3BepeTe onepaumoHHaTa pyHKUMS, C
KOSITO MCKaTe Aa roTBuUTe, Ypes Kon4eTo
3a 136op Ha yHKUUS.

2. 3apgaiiTe TemnepaTypaTa, KoATo UckaTte

[la roTBUTE, KaTo M3rosn3BaTe KonyeTo
3a Temnepartypa.

= Bawara dypHa e 3anoyHe ga
paboTu BeaHara npu nsbpaHarta
yHKUMS U TemnepaTypa 1 namnaTa
Ha TepmocTaTa e ceeTHe. KoraTto
TemnepartypaTa BbB pypHaTa
[OCTUrHe XenaHarta Temneparypa,
namMnara Ha TepmocTaTa Lie ce
usknioun. PypHata HAMa fa ce
M3KIOYM cama crnep npoveca Ha
neyeHe. Tpabea aa KoHTponupaTte
neyeHeTo 1 Aa s U3KMYNTE CaMMu.
KoraTto neueHeTo 3aBbpLUK, U3KIIOHETE
dypHaTa, KaTo 3aBBbPTUTE KOMYETO 33
n36op Ha hyHKUMSA 1 KOMYETO 3a
Temnepartypa B U3KIOYEHO (Harope)
NonoXeHue.

8 O6wa nHdopmauums 3a roTBEHETO

MoxeTe oa HamepuTe CbBeTU 3a
NpUroTBsIHE 1M rOTBEHE Ha BallaTa XpaHa B
TO3u pasgern.

OcBeH ToBa TO3U pa3fern onucBa HAKOU OT
XpaHuTe, TeCTBaHM KaTo NpoM3BOAUTENN U
Hal-noaxoasaLmnTe HaCTPOWKK 3a Tean
xpaHu. lNMocoyeHn ca n nogxoaswmTe
HaCTPOWKM Ha cpypHaTa 1 akcecoapu 3a
Te3U XpaHMu.

8.1 OO6wa nHodopmauma 3a
neyeHeto BLB (hypHaTa

» [lokaTo oTBapsiTe BpataTa Ha ypHaTa
no Bpeme Wnu crnep neyeHe, Moxe aa
nsnese ropelua napa. Napata moxe ga
N3ropu pbKkarta, fmueTo u/unu ounTe Bu.
KoraTo oTBapsaTe BpataTa Ha pypHaTa,
CTOWTEe HacTpaHa.

* WHTeH3nBHaTa napa, reHepupaHa no
BpeMme Ha neveHe, Moxe fa obpasyBa
KOHOEH3MpPaHW BOAHW Karku OTBbTPE U
OTBBbH Ha dhypHaTa 1 Mo ropHUTE YacTu
Ha mebenuTe nopagu TemnepartypHaTa
pasnuka. ToBa € HoOpMarnHo u prU3n4ecko
ABMNeHne.

» KoHOeH3BbT Mnv BogHaTa napa Moxe aa
narnexmga Kato n3notdaBaHe Urnn KaneHe
BbPXY BBTPELUHOTO CTBLKITO Ha hypHaTa,
B 3@aBUCMMOCT OT XpaHaTta. ToBa yecTto
CpeLlaHo sIBieHne MOoXe Aa ce Cry4un
npv roteeHe. MNpenopbynTenHo e aa
n3nonsearte BnaxHa kbpna, 3a aa
NOYNCTUTE BbTPELLHOTO CTHLKIO, KOrato
NPOAOYKTBHT Ce oxnadun cnepn roteeHe.

» CToMHOCTMTE 3a TemnepaTtypa v Bpeme
Ha roteBeHe, JadeHun 3a XpaHUTe, Moxe
[a Bapupart B 3aBUCUMOCT OT peLienTaTta
1 KonmyecTBoTo. Nopaan Tasm npuymHa
Te3W CTOMHOCTU ca AafeHu KaTo
amnanasoHu.

* BuHaru otcTpaHsiBaiiTe Hem3non3saHuTe
NpUHaANEXHOCTN OT dpypHaTa, npeam ga
3anoyHeTe ga rotBute. AkcecoapuTe,
KOWTO LLe ocTaHaT BbB pypHaTa, MoXe
Oa nonpeyar Ha xpaHaTta Bu ga 6bae
NpUroTBEHA NPV NPaBUSTHNTE CTONHOCTMW.

+ 3a xpaHu, KOUTO LLie rOTBUTE MO
cobcTBeHa peuenTa, MoXxeTe Aa
noco4ynTe NogobHN XpaHu, AadeH B
TabnuuuTe 3a roTBeHe.

BG/ 86




* V3non3BaHeTo Ha JocTaBeHuTe
akcecoapv rapaHTupa, 4e nony4asare
Hali-nobpa Npon3BoAUTENHOCT Mpu
rotBeHe. BuHaru cnassanTe
MHopmauuaTa, npegocTaBeHa oT
NPOV3BOAMTENS 33 BbHLUHUTE CbAOBE 3a
roTBeHe, KOMTO LUe M3nonaeare.

» HapexeTe Hama3HeHaTa xapTusi, KOATO
LLile u3nonsBare npu rotBeHe, B
noaxoasy pa3amepu KbM cbaa, KOMTO
we roteute. OMasHeHNTe XxapTum, KOMTO
npenueat oT KOHTEWHepa, MoraTt fa
cb3gagaTt pUCK OT U3rapsiiua 1 aa
NOBMMSAAT HA KAYECTBOTO Ha BALLETO
neyeHe. ManonaeanTe xaptuaTa,
YyCTONYMBA Ha Ma3HWHU, KOSATO LLe
n3nonsearte B NOCOYEHMS TemrnepaTypeH
AVanasoH.

» 3a pobpo neyeHe nocTaBeTe xpaHaTta cu
Ha npenopbyaHusi NpasurneH padT. He
NpoMeHsaNTe No3numsaTa Ha ckapara no
BpEME Ha neyeHe.

8.1.1 Cnapgkvwum u xpaHu Ha cpypHa

O6Lwa nHdopmauus

* lMpenopb4Bame aa n3nonaearte
akcecoapuvTe Ha NpoaykTa 3a Jobpo
npencTaBsiHe B roTBEHETO. AKO Lue
M3non3BaTte BbHLUEH Cb[ 3a FOTBEHE,
n3bupanTe TbMeH, He3anensaty u
TOMNJIOYCTONYMB CbA.

* Ako npeaBapuTENHOTO 3arpsiBaHe ce
npenopbyBa B Tabnuuara 3a roTBeHe, He
3abpaBanTe oa noctaBuTe XpaHaTa cu
BbB hypHaTa cres npeaBapuUTenHoOTO
3arpsiBaHe.

* AKoO e roTBuTe, KaTo U3NOon3BaTe CbA
3a roTBeHe BbpXy TereHarta ckapa,
nocrtaeeTe ro B cpefaTa Ha ckapara, a
He 6nu13o Ao 3agHaTa cTeHa.

* Bcuykm matepuanu, n3nonasaHu 3a
NpUroTBsiHe Ha cnagkvwuy, Tpsabea aa ca
NpecHu 1 Ha cTaliHa Temneparypa.

» CTeneHTa Ha rOTBEHE Ha XpaHWUTE MOXe
[a Bapupa B 3aBUCUMOCT OT
KOMNMYeCcTBOTO XpaHa 1 pasmepa Ha
roTBapcKus cbAa.

* MeTanHuTe, KEPaMUYHUTE N CTBKIEHNUTE
dopMu yaobInkaBaT BPEMETO 3a FOTBEHE
M OBbHOTO Ha CNajKkuwunTe He ce 3anv4a
paBHOMEPHO.

* AKo n3nonasaTe xapTus 3a NeyveHe,
MOXe fa ce Habnogasa neko
nokadeHsiBaHe Ha flonHaTa NOBBbPXHOCT
Ha xpaHaTa. B Ta3un cutyauma moxe fa
Ce HanoXwu Aa yabrxkuTe nepuoga Ha
rotBeHe ¢ npnbnuantenHo 10 MUHyTK.

» CTOMHOCTMTE, NOCOYEHN B TabnuumTe 3a
roTBeHe, ca onpeaeneHy B pesynrtaT Ha
TecToBe, NPOBEAEHMN B HALLUTE
nabopatopuu. NoaxogsawmTe 3a Bac
CTOMHOCTW MOXeE [ia ce pasnuyasar oT
Te3n CTOMHOCTH.

 lNocTaBeTe xpaHaTa cv Ha NOAXOAALLMSA
padT, npenopbyaH B TabnuuaTta 3a
roteBeHe. Hapeyete gonHusa padt Ha
dypHaTa kaTo padrt 1.

» [oTBETE NpEnopbYaHNTE ACTUS B
TabnuuaTta 3a rotBeHe c efHa TaBsa.

CbBeTM 3a NnevyeHe Ha TOPTHU

* AKO CnagkvbT € NpeKarneHo cyx,
yBenuyeTe Temnepartypata c 10°C n
CbKpaTeTe BPEMETO 3a NeveHe.

* AKO CNagkuWbT € BraXKeH, n3nonssante
Marko KONM4YeCTBO TEYHOCT Unn
HamaneTte TemnepatypaTta ¢ 10°C.

* AKO ropHarta 4yacT Ha cnagkuia e
n3ropsina, noctaBeTe st Ha JONHWA padT,
HamarneTe TemnepaTypaTa v yBenu4yete
BPEMETO 3a NeyeHe.

* AKO BbTPELUHOCTTa Ha criagkuiia e
naneveHa nobpe, HO OTBLH € Nenkaea,
13non3BanTe Nno-Marsnko Te4YHOCT,
HamarneTte TemnepaTypaTta u yBenuyeTe
BPEMETO 3a rOTBEHE.

CbBeTU 3a CragKkuiumn

* AKO TECTOTO € npeKaneHo Cyxo,
yBenu4yeTe TemnepaTtyparta ¢ 10 °C u
CbKpaTeTe BPeEMETO 3a roTBEHE.
TecTeHnTe OnaToBe Ce HaBNaxHABaT
CbC COC OT MIISIKO, ONNO, AKLA U KNCENO
MISIKO.

» Ako cnagkuwa ce roteu 6aBHO, yBepeTe
ce, Yye gebenvHaTta Ha cnagkuLia, KOUTo
cTe NpUroTBUIK, He NpenvBa oT TaBaTa.

* AKO TECTOTO e nokadgeHerio Ha
NOBBbPXHOCTTA, HO ABHOTO He €
n3neYveHo, yBepeTe ce, Ye KOnmM4yecTBoTO
COoC, KOEeTO LLie n3non3eare 3a cragkuiua,
He e TBbpAe MHOMOo Ha AbHOTO Ha
cnapkvwa. 3a paBHOMEpPHO 3ann4yaHe ce
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onuTanTe Aa pasnpeaenvTe coca ¢ [leyeTe BaWwNTE CNAAKULLN HA NO3ULIS U

paBHOMEPHO MEXAY KopUTe TECTO U Temnepatypa, cbobpaseHu ¢ Tabnuuata

cnagkuLia. 3a rotTBeHe. AKO ILHOTO BCe OllLie He e
nokadgeHsano JocTaTbyHo, MOCTaBETE ro
Ha JoneH padT 3a crneaBaLoTo roTBeHe.

FoTBapcka Tabnuua 3a cnagkuwim m
ACTUSA Ha pypHa

XpaHa Akcecoap 3a Pa6oTHa PacdToBa Temnepatypa Bpeme 3a
nonssaHe dpyHKLMA nosuuus (°C) neyeHe (MUH)
(npu6n.)
TopTa Ha nogHoc *CTaHﬂapTHa TaBa |lopeH v fone 3 170 30...45
HarpeBaTten
TopTa BbB dopma 3a TopTa** ['opeH v goneH 2 170 - 180 30 ... 80
dopmata BBbPXY pelueTka ** [HarpeBaTten
[pe6Hi cnaakm *CTaH,qapTHa TaBa |[opeH v goneH 3 150 25 40
HarpeBaTten
Kpbrna copma 3a
MaHauwnan Kekc ¢ anameTbp |opeH v foneH 2 160 25 35
26 cm cbe ckoba  |HarpeBaTen
Ha pelueTka **
Kpbrna yepHa
mMeTanHa dopma
A6BLNKOB Nan ¢ anameTbp 20 FopeH u gone 2 180 55...65
HarpeBaTten
CM BbpXY TeneHa
ckapa **
BuCKBUTKA Craripaptha Tasa FopeH v poneH | 160 - 170 20 ... 30
HarpeBaTten
TecTeHun nsnenus *CTaH,D,apTHa TaBa |FopeH u ponex 2 200 35...45
HarpeBaTten
Kncbruka *CTaH,D,apTHa TaBa |['opeH n goneH 2 180 20 .. 40
HarpesaTten
Masi *CTaH,D,apTHa TaBa |['opeH n goneH 3 200 25 40
HarpeBaTten
CTbkneH/meTaneH
npaBobrbneH cba |fopeH 1 goneH
TNasans BbpXy TeneHa HarpesaTen 8 200 25...45
ckapa **
Muua *CTaH,D,apTHa TaBa |['opeH v goneH 2 220 15 .. 25
HarpesaTten

MpenBapuTenHoOTO 3arpsiBaHe ce npenopbyBa 3a BCUYKW XPaHu.
*Teaun akcecoapy MOXe [a He Ca BKITIoYeHM KbM Balums npogykr.

**Tean akcecoapwu He Ca BKN4YeHU BbB Bawwus NPOOYKT. Te ca 4OCTBMHY B TbproBckata Mpexa.

8.1.2 Meco, puba u nTuumn « Tpsibea oa nadmcnute okono 4 1o 5
MWHYTU BpEME 3a roTBEeHe Ha

OCHOBHUTE MOMEHTM NpPU roTBeHe Ha
P caHTUMeTBbp OT AebenvHaTa Ha MecoTo.

ckapa
I'Ip « Cref U3TuyaHe Ha BPEMeTo 3a roTBeHe
OANPassHETO C JIMMOHOB COK M HepeH OCTaBeTe MecoTo BbB (hypHaTa 3a OKOMo
nunep Npeam roteeHe Ha uano nune, 10 MUHYTU. COKBT OT MECOTO Ce
nyvKa v roriemm nap4era Meco e pasnpegens no-4o6pe BbPXy MbPXEHOTO
nogobpu epeKkTMBHOCTTA Ha FOTBEHE. MECO 1 He M3N13a NpU paspsi3BaHe Ha

* OtHema 15 go 30 MyHYTK NoBeve, 3a ga
NPUroTBMUTE MECO C KOCT, OTKOSTKOTO
NbpXXeHo dune.

MeCOTO.
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» Pubarta TpsibBa oa ce noctaBu Ha

cpenHust N HUCHK padT B

TOFIJ'IO)/CTOW-II/IBa TaBa.

* ['OoTBETE MpenopbYaHnTe ACTUS B
TabnuuaTta 3a roTBeHe c egHa TaBa.

FoTBapcka Tabnuua 3a Meco, puba u

Harpesarten

nTULM
XpaHa Akcecoap 3a Pa6oTHa PacdTtoBa Temnepatypa Bpeme 3a
nonssaHe yHKUMA nosuuus (°C) neyeHe (MuH)
(npu6n.)
Mbpxona (uana) / |[CtaHgapTHa TaBa |[opeH v goneH 2 25 MUH. 220/max, 80 ... 110
Meuena (1 kr) * HarpeBaTen cneg 180 ... 190
ArHelku 6yT CranpgapTHa TaBa |[opeH 1 goneH 2 25 muH. 220/max, 70 ... 100
(1,5-2 kr) * HarpeBaTen cnen 180 ... 190
TeneHa ckapa *
[TbpxeHo nune  |Mocrasete eqna |/ OPEH 1 AoneH 2 15 muH. 250/max, 75 85
(1,8-2 kr) TaBa Ha fonHms  |Harpesaren crneq 190
pacpT
Myvika CraHgapTHa TaBa |opeH 1 goneH 25 MuH. 220/max,
h 2 70 ...120
(5-5,5 «r) Harpesarten cnea 150 ... 170
Puba TeneHa ckapa * FopeH v fonen 3 200 20...35

npe,ElBapl/lTeﬂHOTO 3arpsiBaHe ce npenopb4Ba 3a BCUYKN XpaHW.

*Te3un akcecoapu Moxe Aa He ca BKIYeHU kbM Bawums NpOAYKT.

**Tean akcecoapu He ca BKMOYeHN BbB Balwmsa npoaykT. Te ca AOCTbMNHU B TbproBckata Mpexa.
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8.1.3 'pun

YepBeHOTO Meco, pubaTta u NTM4eTo Meco
6bp30 nokadbeHsiBaT Npu neveHe, obpxat
KpacuBa Kopu4yka U He U3CbXxBar.
duneTtupaHo meco, WwnwyeTa, konbacw,
KaKTO 1 COYHM 3erneHdyun (omaTw, nyk u
Op.) ca ocobeHo NoaxoAsLLM 3a cKkapa.
O6wu npeaynpexaeHns

» XpaHarta, KOsiTO He e noaxoasiia 3a
neyeHe Ha ckapa, npeacTaBnsisa
onacHocT oT noxap. lNeyete camo
XpaHa, KosiTo e noaxoasiliia 3a TeXbK
OrbH Ha ckapa. OcBeH TOBa, He
nocTaBsawTe xpaHaTta TBbpAe Aaney B
3agHaTa 4acT Ha ckapaTa. ToBa e Hal-
ropeliaTa 30Ha ¥ Ma3HUTE XpaHu MmoraT
[a ce 3anansr.

« 3aTrBopeTe BpaTaTa Ha dpypHaTa no
Bpeme Ha nevyeHe. Hukora He nevete
Ha rpun ¢ oTBOpeHa BpaTa Ha
c¢dypHara. Nopewmte NOBbLPXHOCTHU
MoraTt ga NpUYUHAT nsrapsiHma!

OCHOBHMTE MOMEHTHU NpPU roTBEHE Ha
rpun

- MpuroTBeTe xpaHu ¢ nogobHa aebenviHa

N Terno KOJIKOTO € Bb3MOXHO 3a rpuna.

MocTaBeTe napyeTaTa, KOUTO LLe
NpUroTBSITE Ha rpun BbPXy TaeaTa ¢
peLueTkaTa 3a rpun karto rum
pasnpenenute, 6e3 Aa HaaBuLLIaBaTe
pa3mepuTe Ha HarpesaTens.

B 3aBucumocT oT aebenuHaTta Ha
napyeTara 3a neyeHe, BDEMETO 3a
rotTeeHe, gageHo B Tabnuuarta, Moxe aa
Bapvpa.

Mnb3HeTe pelueTkaTa 3a rpun unm
TaBaTa C pelueTkaTa 3a rpun o
XenaHoTo HMBO BBbB pypHaTa. Ako
roTBUTE Ha pelleTKaTa Ha rpun,
nnb3HeTe TaBaTa Ha ypHaTa KbM
AonHus padT, 3a ga cebepete
MasHuHaTa. TaBaTta BbB pypHaTa, KOSTO
LLle MNb3HeTe, TpsibBa Aa e ¢ pa3mepu,
KOUTO MOKpMBAT LAnaTa nioLy Ha
ckapata. Ta3u TaBa MOXe Aa He ce
pocTaBs ¢ npogykTta. Cnoxerte mManko
BOJa B TaBaTa Ha (pypHaTa 3a NnecHo
no4yncTBaHe.

Mpun Tabnuua

XpaHa Akcecoap 3a PadroBa nosmuma |Temnepatypa (°C) * |Bpeme 3a neueHe
rnonssaHe (MUH) (npu6n.)

Puba TeneHa ckapa 4 250/max 20...35

Munewkn KbcyeTa TeneHa ckapa 4 250/max 25...35

|1<2'°q)Te (eneuuko) - TeneHa ckapa 4 250/max 25...35
KOnn4ecTso

ArHeLuku KoTneT TeneHa ckapa 4 250/max 20...25

Mepxona - (ky64eta TeneHa ckapa 4 250/max 25...30

Meco)

Tenewkun koTnet TeneHa ckapa 4 250/max 25...30

MpeneyeH xnab TeneHa ckapa 4 250/max 1..

MpenopbyBa ce NpeABapUTENIHO 3arpsiBaHe 3a 5 MUHYTW 3a BCUYKM SICTUS Ha ckapa.

O6bpHeTe napyeTaTta xpaHa crieq 1/2 ot o6LLOTO BpeMe 3a neyeHe.

* AKko TemnepaTypaTta Ha ckapaTa He MoXe [a ce perynupa BbB Balluusi NpoAyKT, (yHKUUATa Ha rpuna e paboTtn

npu MakcumasnHa CTOMHOCT Ha TeMnepaTypara.
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» [oTBETE NpenopbyaHuTe ACTUA B
TabnuuaTta 3a roTBeHe c egHa TaBa.

FoTBapcka Tabnuua 3a TeCTOBM SICTUA

8.1.4 TectoBU XpaHu

» XpaHuTe B Ta3u Tabnuvua 3a rotBeHe ce
NpUroTBAT CbrnacHo ctaHdapta EN
60350-1, 3a aa ce ynecHun TeCTBaHETO Ha
npoayKTa 3a KOHTPOIHU UHCTUTYTHU.

Ckapa

XpaHa Akcecoap 3a

non3saHe

PadtoBa nosmuma |Temnepatypa (°C) Bpeme 3a neuyeHe

(MuH) (npu6n.)

KiodpTe (Tenewuko) -

12 KOMMUECTEO 250/max 25...35

TeneHa ckapa 4

250/max 1...3

MpenopbyBa ce NpeABapUTENIHO 3arpsiBaHe 3a 5 MUHYTY 3a BCUYKM SICTUS Ha ckapa.

MpeneyeH xns6 TeneHa ckapa 4

O6bpHeTe xpaHaTa cnef n3tnyaHe Ha 2/3 ot o6LL0TO Bpeme Ha neveHe Ha ckapa.

9 TlloagptbXKa U NOYUCTBaAHE

NnoYncTBalLl Kpem, a6pa3VIBHVI n

9.1 O6wa nHeopmauus 3a
noyuncTtBaHe

O6wWwu npegynpexaeHus

* V3yakanTe npoayKTbT Aa ce Oxnaaw,
npeav ga ro novnctute. Fopewmre
NMOBBPXHOCTM MOraT Aa NPUYNHAT
narapsaHums!

* He HaHacanTe noyncTeawinTe
npenapaTtu QUPEKTHO BbPXY ropeLum
NOBBPXHOCTW. ToBa MOXe Aa NpUYnHU
TpaviHu neTHa.

» [poaykTsT TPAOBa Aa ce NovncTBa
cTapaTernHo 1 NOoACyLIaBa cres Beska
onepauus. Mo To3M HaYMH ocTaTbUUTE
OT XpaHa Lie ce NoYnNCTBaT JIECHO U Te3un
ocTaTbuM We 6baaT npegoTBpaTeH OT
nsrapsiHe, KoraTto nNpoayKTbT ce
13Mon3Ba OTHOBO MO-KbCHO. o To3u
Ha4YWH ce yabrkaBa ekcnroaTtalMoHHUAT
XMBOT Ha ypeaa 1 ce HamarnsBaT 4ecTo
cpelaHnTe npobnemu.

* He nanonaeavite NpoayKTh 3a
no4YncTBaHe C napa 3a NoYMcTBaHe.

* Hskou npenapaTu nnv noyncTealim
npenapartu yBpexaaT NnoBbpXHOCTTa.
Henoaxopsaium noyncteawm npenapatu
ca: 6envHa, NoYnCTBaLLM NPOAYKTH,
CbObpXKaLly aMOHSIK, KUCENUHA Unur
XJiopvAa, NOYMCTBALLM NPOAYKTU C Napa,
npenapartu 3a OTCTpaHsiBaHe Ha KOTMEH
KaMbK, MpenapaTu 3a NpeMaxBaHe Ha
neTHa u pwXxaa, abpasnBHM NOYNCTBALLN
npoayKkTn (KpeMoobpasHu NoYMCTBALLM
npenaparu, NoYncTBaLl, npax,

noyncTealym npenapaTtu 3a
HagpackeaHe, Ten, MoK, NoYncTBaLLM
Kbpnn, CbabpXallyM MPbCOTUSA U
oCTaTbLUM OT MOYUCTBALLM NpenapaTtu).

* He e Heobxoaoum cneumnaneH novymcTealy
MaTepwuan npu NoYnCTBaHe cried Beska
ynoTtpeba. NouncreTte ypena c npenapart
3a MWeHe Ha Cb/l0Be, ToMnsa Boaa 1 Meka
Kbpra unu reba 1 ro noAacyLleTe cbe
cyxa Kbpna.

* YBeperTe ce, Ye CTe U3TPUIN HAMbITHO
oCTaHanaTta TEeYHOCT cref NoYmcTBaHe U
He3abaBHO NoyMcTeTe BCsAKa XpaHa,
npbCKaHa HAaoKOIo Mo BpeMe Ha
roTBEHE.

* He mMuiiTe HMKAKBM KOMMOHEHTM Ha
BaLLMs ypen B CbAOMMUSANHA MaLUnHa,
OCBEH aKo He € NOCOYEHO ApYro B
PBbKOBOACTBOTO 3a NoTpedutens.

3a KoTnoHuTe:

* KucenuHHu 3ambpcsiBaHust, KaTo MITISIKO,
JomaTeHo nope 1 onuno, MoraTt aa
NPUYUHAT TPaHU NeTHa MO KOTNOHUTE 1
KOMMOHEHTUTE Ha 30HUTE Ha KOTIOHUTE,
NnoYncTeTe BCUYKU NPENenn TeYHOCTH
BeJHara crnej kato oxnaauTe nnora,
KaTo ro U3KMYUTe.

MHOKC - HepbXXAaeMn NOBBLPXHOCTHU

* He nsnonaeanTte noyncrealimn
npenapartu, CbabpXXalln KUCenmHa unm
XI0op, 3a NoYncTBaHe Ha NOBBPXHOCTM U
OPBXKN OT HEPBXOAeM UHOKC.
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* [MoBBbPXHOCTTA OT HEPBXKAAEM MHOKC
MOXe [ja MPOMEHMU LiIBETA CU C BPEMETO.
ToBa e HopmanHo. Cnep Bcsika
onepauus noYncTBanTe ¢ npenapart,
Nnoaxoasiy 3a HepbXxgaema unm
MHOKCOBA NOBBbPXHOCT.

* lMouuncTBaiTe c Meka canyHeHa Kbpna u
TeyeH (HeHagpackeall) npenapar,
NoAXoAsL, 32 MHOKCOBW MOBBPXHOCTMH,
KaTo BHMMaBaTe fa b6bplueTte B eaHa
nocoka.

» OTcTpaHeTe neTHa OT BapOBUK, Macro,
HULLEeCTE, MISIKO U MPOTENH BbPXY
CTBKIEHN N MHOKCOBU MOBBPXHOCTYU
BeaHara, 6e3 ga yakaTte. NeTHaTa moraT
Aa pbXxadaceat crnen obnrv nepuogm ot
Bpeme.

* [MoumncTBalLmMTe NpenapaTtu, HanpbCcKkaHw/
HaHeceHU BbPXY NOBbPXHOCTTA, TPsiOBa
[a ce novncTsT HesabaBHo. OcTaHanuTe
BbPXY MOBBbPXHOCTTa abpasnBHM
noyMcTBaLLM npenapaTtu NpuYnHsBaT
nobensBaHe Ha NOBbPXHOCTTA.

EmannupaHu noBbpXHOCTH

» ®ypHaTta TpAbBa foa ce oxnaau, npeam
Aa MoYncTMTE 30HaTa 3a roTBEHE.
[Mo4ncTBaHETO Ha ropeLLy NOBBPXHOCTH
Cb3[laBa KakTo OMacHOCT OT MNoxap, Taka
W e yBpean NoBbpxXHOCTTA Ha eMaiina.

» Cnep Bcsika ynotpeba novncreaite
eMannupaHuTe NOBbPXHOCTU C nNpenapar
3a MMEHE Ha CbAOBe, TOMNMa BoAa U Meka
Kbpna unu re6a u rv noacyLlaBanTe cbe
cyxa Kbpna.

* AKO BaLLUST NPOAYKT MMa pyHKUMS 3a
NlecHo MoYncTBaHe C napa, MoxeTe Aa
HanpaBsuTe NIeCHO MOYMCTBaHE C napa 3a
neku, BpeMeHHN 3ambpcsiBaHus. (BuxTe
»J1eCHO nouncTeaHe c napa‘“.)

» 3a ynoputu neTHa MoXxe Aa ce U3nonssa
nouyncTeaLy npenapart 3a ypHU U rpun,
npenopbyaH Ha yebcanTa Ha BawwaTta
Mapka Ha npogykTa. He usnonsarite
BBbHLUEH NMOYMCTBALL NpenapaT 3a ypHMU.
AKO NOBBPXHOCTTA € CUITHO 3aMbpCeHa,
NeKo s HaBMNaXHeTe U NnovncTeTe
BHMMATEIIHO C YeTKa C MEKU KOCbMYeTa
unu Ten 3a TobpkaHe. N3bsareante
npunaraHeTo Ha NPeKoOMepeH HaTUCK.

KaTanutuyHm noBbLPXHOCTU

« CTpaHW4yHUTE CTEHM B 30HaTa 3a roTBeHe
morat Aa 6baaTt nokpuUT camo ¢
emMannupaHu unu KaTanuTuyHu cTeHn. Ts
Bapvpa crnopej moaena.

» KatanutuyHuTte CTeHu ca C neka maTtoBa
1 nopecTa NoBbPXHOCT. KaTanutnyHute
CTeHUN Ha pypHaTa He Tpsbea Aa ce
rnoyncTear.

+ KaTanutuyHuTe noBBbPXHOCTU
abcopbupat macno 6narogapeHue Ha
ropecTarta Cu CTpykTypa v 3arno4eaT ga
6necTsT, KoraTo NOBbPXHOCTTA €
HacuTeHa c Macrno, B TO3u criyyai ce
npenopbyBa Aa CMeHUTE YacTuTe.

CTbKNEeHN NOBBbPXHOCTU

+ Korato noyncrteaTe CTbKNEHN
NOBBPXHOCTU, HE N3MNON3BaNTe TBbPAU
MeTanHu CTbpranku n abpasvexm
noyncTealuy matepuanu. Te morat Aa
noBpeasnT CTbKeHaTa NOBBbPXHOCT.

* [NouncTeTe ypeaa c npenapat 3a MUeHe
Ha cbaoBe, ToMNna Boda u
MukpodnbbpHa Kbpna, cneumanHo 3a
CTBKIEHW NOBBPXHOCTU, 1 FO NOACYLIETE
CbC cyxa MUKpPOoMnOBbPHA Kbpna.

+ AKO MMa ocTaTbLM OT Npenapart crnes
noYyncTBaHe, n3dbpLUETE MM CbC CTyAEeHa
BOAA M NOACYLLETE C YncTa u cyxa
MukpopubbpHa kbpna. OcTtaTbumTe OT
npenapaTt Moxe Aa NoBpeasT
CTbKMeHaTa NoBbPXHOCT crieABaLLms
nbT.

* Npw HukakBK obcToATEncTBa
3acbxHanuTe ocTaTbLUy BbPXy
CTbKIeHaTa NoBbPXHOCT He TpsibBa Aa
ce nouncTeaT ¢ Ha3bbeHn HOXOBe,
TeneHa BaTa Unu NoJo6HU MHCTPYMEHTK
3a HagpacksaHe.

* MoxeTe Aa npemaxHeTe netHa ot
Kanuuin (KbnTu NeTHa) o CTbkneHara
NMOBBPXHOCT C HAaNMMYHUS B TbproBcKkaTa
Mpexa rnpenapar 3a npemaxBaHe Ha
KOTMNEH KaMbK, C npenapar 3a
npemaxsaHe Ha KOTfeH KaMbK KaTo oueT
WM IMMOHOB COK.

+ AKO NMOBBPXHOCTTA € CUIMHO 3aMbpceHa,
HaHeceTe NOYMCTBALLMSA NpenapaTt BbpXy
NeTHOTO ¢ rb0a 1 n3vakanTe ObMAro
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BpeMe, 3a Aa nogencTtsa nobpe. Cnepn
TOBa MOYNCTETE CTbKIleHaTa NOBbPXHOCT
C MOKpa Kbpna.

* O0e3uBeTABaHETO K NeTHaTa no
CTbKIeHaTa NoBbPXHOCT ca HopMarHu, a
He aedeKTu.

MnactmacoBu Yactu n 6oaanucaHu
NOBBLPXHOCTU 1.
* [loyncTteTe nnacTMacoBUTE YacTu K
6osaucaHnTe NOBBLPXHOCTM C Npenapar
3a MVEHe Ha Cbl0Be, ToMnna Boda 1 meka
Kbpra unu reba 1 rv noAacyLleTe cbe 2.
cyxa Kbpna.

* He nanonaeavite TBbpAN METaNHU
CTbpranku n abpasvBHU NOYNCTBALLM
npenapatu. Te moraTt Aa nospenar
NMOBBPXHOCTUTE.

» YBepeTe ce, Ye CbeMHeHMATA Ha
KOMMOHEHTUTE Ha NPoAyKTa He ca
OCTaBEHM BMaXHW 1 ¢ npenapar. B
NPOTMBEH Cry4aln MOXe Aa ce NosiBu
KOpO3Usi Ha Te3n CbeanHEeHUs. 4,

9.2 Akcecoapu 3a no4ynucTtBaHe

He nocTaBsanTe akcecoapuTe Ha NpoayKTa
B CbAOMUAINHa MallnHa, OCBEH aKko He e
MOCOYEHO APYro B PbKOBOACTBOTO 3a
notpebutens.

9.3 TMouyncTBaHe Ha KOTNOHUTE 5.
EnekTpuyecku KOTnoHu

1. W3knoveTe KOTNIOHUTE N U34akanTe,
[oKaTo ce oxnagsar. 6

2. AKo e Heob6xoguMo, novymncTeTe
KOTNOHUTE C NOYMCTBALL npenapar
(MoxeTe oa nonyyuTe NoYMcTBaLLm
npenapartu / OMEKOTUTENMU OT
crneunannsvpann MarasuHm). 7

3. 3arpevite camo 3a HAKOMKO MUHYTU
crnep noyncTBaHe, 3a Aa N3CbxHe
ropHata UM 4acrT.

4. PepoBHO HaHacsaNTe TbHBbK CINOW
MaLLMHHO Macso BbpXy ropHata
NMOBBPXHOCT Ha KOTNOHA, 3a Aa ro
3awuTmTe.
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MouyncTBaHe Ha ra3oBUTE KOTITIOHU

Mpean oa noYncTuTe KOTIOHA,
OTCTpaHeTe AbpKauuTe Ha cbaa,
KanaykuTe Ha KOTMOHa U rnaBuTe oT
KOTMoHa.

MouncTeTe NOBLPXHOCTTA Ha KOTMOHA,
CbIMacHO NPenopbKUTE, BKITIOYEHN B
obwara nHdopmauus 3a nouncTeaHe, B
3aBMCMMOCT OT BUAa Ha MOBBbPXHOCTTA
(emarinupaHa, CTbKreHa, MHOKC 1 ap.).

MouncteTe kamepaTa Ha KOTNOHA C
Kbpna, HanoeHa ¢ npenapaT UM ¢ Mmeka
yeTka, KOATO He Haapackea. YBepeTte
ce, Ye HaAMa ocTaTbLyM OT XpaHa.

[NoyuncTeTe 3ananutenHuTe cBewn n
TEePMUYHUTE enemeHTy (Mpu Moaenmu
CbC 3ananBaHe U TEPMUYEH EMEMEHT) C
nobpe n3ueneHa kobpna. Cnepg Toea
noacyliete ¢ ynicta kbpna. O6bpHeTe
BHMMaHWe Janu ceelta U TEPMUYHUST
ereMeHT ca HambJIHO CyXU.

MouncTBawiTe KanaykuTe 1 rnaBuTe Ha
KOTMOHWTE C mouncTBalla Bofa cnen
BCSIka ornepauus v cred Toea v
noAcylLuaBsamnTe.

. 3a yctonumsum neTHa, opbXKTE

Kana4ykuTe 1 rmaBuUTE Ha KOTNIOHUTE BbB
BOJa 3a MUEHE 1N Tomnna canyHeHa
BoAa noHe 3a 15 muHyTu. MNMouncrete ¢
HemeTarHa u He HagpackKBalla JyeTka.

MoxeTe ga nsnonasaTte NoYMCTBaLLN
npenapati Quick &amp; Shine 3a
BbTPELUHOCTTa Ha cbypHaTa 1 ckapuTe,
M3MON3BaHN BbPXY eMainmpaHm
NMOBbPXHOCTU U NpenopbyaHn oT
oTopuaMpaH cepBus, ocobeHo 3a
YCTOMYMBM NETHA BBPXY EMainMpaHuTe
Kanayku Ha KOTMNoHUTE.

He pokocBanTe kanaykute Ha
KOTMOHUTE C arpecuBHM NpenapaTtu KaTto
nouyncTBalyy npenapaTu 3a
BbTPELUHOCTTa Ha bypHaTa, npenapartu



3a OTCTpaHsABaHe Ha KOTMEeH KambK,
[oKaTo rv noynucTeare, ToBa Moxe Aa
nosege [o obeslseTaBaHe.

9. lMouncTBanTe AbpKaynTe Ha cbaa C
BOJa 3a MUEHe N Meka YeTka, KOSITO He
ce Hagpackea, criefi Bcsika onepaums v
crnepa ToBa v noacyLieTe.

10.KoraTo kanadkute Ha KOTNOHUTE U
ObpxadnTe Ha cbaa ce usnonasar
MOKpM, B pe3ynTaT Ha TonnvMHaTa moraT
[a ce nosiBAT yCTONYMBY NETHA OT
BapoBVK. YBepeTe ce, Ye e NOACYLUEH
npeav paborta.

11.MNocTaBeTe CbOTBETHUTE MaBu,
Kanayvku n AbpXKayn Ha KOTIIOHUTE.

12.KoraTo noctaBsiTe AbpXaynTe Ha CbAa,
yBeEpEeTe Ce, Ye Te ca B LIeHTbpa Ha
koTnoHute. MNpn mogenuTe ¢ WngTOBE
nocraeeTe WU TOBETE HA NroYaTa Ha
ropenkata KkbM CloToBeTe Ha
WwndToBETE HAa AbPXKAYNTE HA MbPHETO.

Crno6siBaHe Ha YacTUTe Ha KOTJIOHA

1. lNMocTaBeTe YacTuTe, KakTo € NokasaHo
Ha cXxemaTta, cnej Nno4YncTtBaHe Ha
KOTINOHUTE.

2. lMocTaBeTe rnaBaTa Ha KOTMOHA, KaTo
ce yBepuTe, Ye T NpemMyHaBa npes
cBellTa Ha KoTnoHa (4). 3aBbpTeTe
rmaBaTa Ha KOTMOHa HaAsICHO 1 HansBo,
3a a ce yBepwuTe, Ye TA € nocTaBeHa B
KamepaTa Ha KOTMOHa.

3. lNocTtaBeTe kanaykaTta Ha KOTNoHa
BbPXY rfaBaTa Ha KOToHa.

1 Kanayka Ha koTnoHa
2 maBa Ha koTnoHa

3 Kamepa Ha koTnoHa

4 3ananuTenHa ceeLy (NP1 MoAenu cbc
3ananeaHe)

9.4 TlouncTBaHe Ha KOHTPONHUA
naHen

» Korato nouncrteaTte naHenute ¢ OyTOHU
3a ynpaBrieHve, n3bbpLuete naHena un
OyTOHUTE C BNaXkHa MeKa Kbprna u
noAcyLleTe CbC cyxa kbprna. He
OTCTpaHsiBanTe KonyetaTa u
YyNNbTHEHUSATA OTAONY, 3@ Aa NOYUCTUTE
naHena. KoHTpONHUST naHen u
KonyeTaTta MoOxe Aa ca noBpefeHu.

 [lokaTo noymcTBaTe MHOKCOBUTE NaHenm
¢ OyTOH 3a ynpaBnexve, He 13nons3eanTe
MHOKCOBW MOYUCTBALLM MpenapaTn OKOono
kon4yeTo. MiHaukaTopute OKoro Kon4yeto
moraT Ja ce U3TpusT.

¢ MNMouyncTteTe CEH30PHNUTE KOHTPOSHU
naHenu ¢ BnaxHa Meka Kkbpna v r
NoACYLIEeTe CbC Cyxa Kbpra. AKO BaWnAT
NpoAyKT MMa (OYHKUUS 3a 3aKnoYBaHe
Ha KnaBuUWWNTE, 3aaaliTe 3aK4YBaHETO
Ha KnaeuwuTe, Npeau Aa U3BbpLunTe
NoYNCTBaHe Ha KOHTPONHMA naHen. B
NPOTUBEH Cry4aln MOXe [a Bb3HUKHE
HenpaBWiHO pa3no3HaBaHe Ha
KrnoyoBeTe.

9.5 T[louncTBaHe Ha BbLTPELUHOCTTA
Ha dpypHaTa (30Ha 3a roTBeHe)

CnepaBaiiTe CTbMNKUTE 3a NOYUCTBAHE,
onvcaHu B pasgena "O6wa nHdopmauus
3a NoYncTBaHe" B CbOTBETCTBUE C
TMNOBETE NMOBBLPXHOCTU BbLB BallaTa
ypHa.

MouncTBaHe Ha CTPAaHUYHUTE CTEHU Ha
dypHaTa

CTpaHU4HMTE CTEHM B 30HATa 3a rOTBEHE
MoraTt Aa 6baaTt NoKpUTU camo ¢
eMannupaHu Unu KaTanuTuyHn cteHun. Ta
Bapupa cnope mogena. Ako nva
KaTanuTuyHa CTeHa, BUXTEe pasgena
,KartanntuyHmn nosbpxHocTM 3a
MHopmaums.

AKO BaLWMAT NPOAYKT € MoAen C TeneHu
pacdToBe, OTCTpaHeTe TeneHuTe pagTose,
npeav ga noYyncTuTe CTPaHNUYHUTE CTEHMU.
Cnep ToBa 3aBbpLUETE NMOYNCTBAHETO,
KakTo e onucaHo B pasgena "ObLia

BG /94




WMHOopMaLms 3a NoYncTBaHe" B
CbOTBETCTBME C TUMA NOBLPXHOCT Ha
CTpaHU4yHaTa CTeHa.

3a pa npemaxHeTe CTPaHUYHUTE TerneHu
pacdhToBe:

1. OTcTpaHeTe nNpefHaTa YacT Ha ckapaTa,
KaTo A u3gbpnaTte Ha cTpaHuyHaTa
CTeHa B obpaTHa nocoka.

2. WspbpnanTe ckapata kbM Bac, 3a ga 4
npemMaxHeTe HambiHO.

3. 3a pa 3akpenuTe OTHOBO padpToBeTE,
npouenypuTte, NPUIIoXeHn npu
OoTCTpaHsiBaHeToO UM, Tpsibea aa ce
MOBTOPSIT CbOTBETHO OT Kpasi A0
HavanoTo.

9.6 JlecHo nouucTBaHe ¢ napa

ToBa Nno3BorssiBa fIECHO NOYNCTBAHE Ha
MpbcoTUaTa (KOATO He OCTaBa 3a ObJIro
BPEMe), KOATO € OMEeKOTeHa OT napara BbB
bypHaTa 1 OT BOAHWUTE Karku,
KOHOEH3MPaH/ BbB BbTPELUHUTE
NOBbPXHOCTM Ha pypHaTa.

1. OTCTpaHeTe BCUYKM NPUHAANEXHOCTU
BbB (pypHaTa.

2. No6aseTte 300 mn BoAa B TaBaTa u s
nocTtaBeTe Ha BTOpusi padpT Ha

dypHaTta.

He nsnonseante gectunupaHa nnm

@ cunTpupaHa Boga. Manonseante
camo roToBu Boau. He
n3nonssanTe 3ananumu,

ankoXomHW Unv TBbpAM pa3TBOpU
Ha TBbPAM YacTULM BMECTO BOAA.

3. HactponTe cdypHaTa Ha pexum Ha
1lecHO MOYMCTBaHe C napa 1 9 BKIveTe
Ha 100°C 3a 25 MuHyTW.
HesabasHo oTBOpeTe Bpatarta u
n3bbpLIeTe BbTPELLHOCTTa Ha pypHaTa ¢
Mokpa rbb6a nnu kepna. Mpun oTBapsiHe Ha
BpaTaTa Lie ce u3nycHe napa. ToBa Moxe
Aa cb3fage puUck OT U3rapsHus.
BHvumaBanTe npu otBapsHe Ha BpaTtaTa.
3a ynoputu 3ambpcsiBaHWs noymcTeTe
npoaykTa ¢ npenapaT 3a MUEHe Ha CbAoBe,
TONMna BoAa M Meka Kkbpna unu r.6a n ro
noAcyLleTe CbC cyxa Kbpna.

Mpu dyHKLUMATa 3a NecHo

@ noYyncTBaHe € napa ce o4akea
nobaBeHaTta BoAa fa ce nsnapu v
KOHOEH3Mpa OT BbTpeLuHaTa
CTpaHa Ha dypHaTa n BpaTaTta Ha
dypHaTa, 3a Aa OMeKOTU NneknTe
3aMbpcsBaHus, 0bpa3yBaHn BbB
BawaTa cdypHa. KoHaeH3®bT,
obpasyBaH Bbpxy BpaTaTa Ha
dypHaTa, MOXe [a Karne HaoKoso,
KoraTo BpaTaTta Ha dypHaTta ce
oTBOpuW. BeagHara wom otBopuTe
BpaTarta Ha dypHaTa, nsbbpLueTe
KOHOEeH3a.

Cnepn koHOEeH3a BbB (oypHaTa Moxe Aa ce
MosiBM JIOKBA UMW Brara B KaHana Ha cbaa
noa dgpypHata. 136bplueTe To3u kaHamn Ha
cbAa C BnaxHa kbpna cref ynotpeba v ro
noacyluere.

L

9.7 TMMouucTBaHe Ha BpaTaTa Ha
c¢dypHaTa

MoxeTe oa ceanuTe Bpatata Ha dypHaTta
M CcTbkrnaTa Ha BpaTaTa, 3a Aa v
nouncTtute. Kak ga ceanute Bpature u
nposopuute e 06ACHEHO B pasgenute
,»CBansiHe Ha BpaTaTta Ha ¢pypHaTa” u
»CBansHe Ha BbTPeLHNTe CTbKIa Ha
Bpartarta”. Cnep kato ceanute
BbTPELUHNTE CTbKMa Ha BpaTaTa,
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noymncTeTe M ¢ npenapar 3a M1eHe Ha
cbOoBe, TOMa Boda U Meka Kbpra unm
rbba 1 rv noacyLueTe cbe cyxa kbpna. 3a
ocTaTbLUM OT BapoOBMK, KOUTO MoraT Aa ce
obpasyBart no CTBKNOTO Ha bypHaTa,
n3bbpLUETE CTHKIIOTO C OLEeT U
nannakHere.

He nsnonssante rpybu abpasvnsHu
@ noYMcTBaLLM NpenapaTtu, MeTanHm

cTbprasku, TerneHa sarta unu

nsbensalum matepuanu 3a

no4ncTBaHe Ha BpaTtarta u
CTBKIIOTO Ha (oypHaTa.

CBansiHe Ha BpaTtaTa Ha cpypHaTa
1. OTBOpEeTE BpaTaTa Ha hypHaTa.

2. OTBOpeTe LWMMNKNUTE B THE3O0TO Ha
naHTaTa Ha npefHaTa BpaTta OTASICHO 1
OTNSABO, KaTo r'M HAaTUCHETe Hajony,
KaKTO e NnokasaHo Ha cxemarTa.

3. TunoBeTe NaHTK BapuparT KaTo TUNoBe
(A), (B), (C) B 3aBMCMMOCT OT Mofena
Ha npoaykTa. CnegHute cxemu
nokasBart kak fja 0TBOPUTE BCEKU TWM
naHTa.

4. (A) TN naHTa ce npeanara npuv
HOpMarHu TUNoBe BpaTw.

A
/

5. (B) Tm naHTa ce npegnara npu
TUNOBETE BpaTW C NNaBHO 3aTBapsiHe.

6. (C) Tvn naHTa ce npeanara npv TMnose
BpaTyX C NNaBHO OTBapsAHe/3aTBapsiHe.

7. TocraBeTe BpaTaTa Ha pypHaTa B
NonyoTBOPEHO MOJIOXKEHNE.

)

8. V3pbpnanTte oTcTpaHeHaTa BpaTa
Harope, 3a fga s ocsoboauTe oT
OACHaTa U ngdBaTa nNaHTa n 4 n3sagete.

3a fa 3aKkpenute 0THOBO BpaTaTa,

@ npoueaypute, NPUMNoXeH npu
HEWMHOTO OTCTpaHaBaHe, TpsabBa aa
ce MoBTOPSAT CbOTBETHO OT Kpas 10
HayanoTo. Korato MoHTUpare
Bparara, He 3abpaBssaiiTe ga
3aTBOpUTE CKOBUTE Ha rHEe340TOo Ha
naHTara.

9.8 T[pemaxBaHe Ha BbLTPELIHOTO
CTBLKIO Ha BpaTaTa Ha
c¢dypHaTa

BbTpeLlHOTO CTBKINO Ha NpefHaTta Bparta

Ha NpoayKTa MOXe Ja ce cBanu 3a
no4vncTBaHe.

1. OTBopeTe BpaTaTta Ha hypHaTa.
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Ha CTbKIIOTO B cpeaaTa, KakTo e
NOoKa3aHo Ha cbmrypaTa, 3agaru
ocBoboANTE OT CTBKINEHUTE NaHernu.

4
A

4 CBbp3BalL, eNeMEHT 3a Abpxay Ha CTbKIo*

Bapwupa B 3aB/CMMOCT OT MoA€ena Ha
npoaykTa. Bb3MoxHO e Ja He e HanuyeH 3a
Bawuwmsa npoaykT.

5. lNoBTopeTe cbLyaTa npoueaypa, 3a Aa
CBanuTe BbTPELUHUS CTbKIEH NaHen
(2). MbpBaTta cTbNKa NO crnobsBaHeTo
Ha BpaTaTa e ja MoHTMpaTe obpaTHo
BbTPELUHNS CTbKIEH naHen (2).

6. KakTo e nokasaHo Ha durypara,
2. 3a ga npemaxHeTe npoduna rnocTaBeTe CTbKINEHUsI MAHeN Taka, 4ye

NpUKpPeneH KbM ropHaTa cTpaHa Ha [a Blie3e B niiactMmacoBusa npouern.

BXOAHaTa BpaTa, HaTucHeTe B npoTtuBeH criyyamn, CTbKNeHuaT
nnactuHkute (1) n nsternete npoduna @ naHen Hama ga nerHe gobpe u we
(3) kbM cebe c1 eHOBPEMEHHO, KaKTO Obae noanoxeH Ha Bnbpauuu,
€ NoKasaHo Ha MUncTpauusaTa no-rope. KOUTO LLIe MPUYMHAT CHynBaHe.

B

1 Hali-sbTpeluen cTbkieH naxen 7. Tlpy MOHTUPaAHETO Ha Hal-BbTPELLUHUS
2 BbTpetleH cTbkreH naHen” CTbKneH naHen (1), ctpaHaTta oT KOSATO
3 BBHILEH CTbKMEH naHen ca HagnucuTe BbpXy NaHena Tpsibea fa
* Bapvipa B 3aBMCUMOCT OT Mofena Ha rmega KbM BbTpPELWHNA CTbKIEH NaHen.
npogykTta. BbaMoxHo e ga He e HanunyeH 3a
Baluusi NpoayKT. 8. MHoro e BaxHO Aa 3arHe3guTe JONHUSA
pb6 Ha Hal-BbTPELUHUSA CTHKIEH NaHen
3. Kakto e nokasaHo Ha ¢urypara, B NMacTMacoBusi Mpopes.
noBAWrHeTe Han-BbTPELUHNS CTBKIEH B .
nanen (1) neko no nocoka Ha “A” u NPOTVBEH Cryyan, CT'bK(JS'IeHVIﬂT
3mbPRaiTe Mo Nocoka Ha “B” naHen HaAMa ga nerHe fobpe u we
Obae nognoxeH Ha Bnbpauuu,

4. Axo BawmaT ypes e obopyasaHc KOWTO LLE MPUYMHST CUyrBaHe.
BbTPELLEH CTLKIEH NaHen; Maabpnaiite

CBbP3BaLLUTE ENIEMEHTU Ha AbpXKada
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9. Mons, He 3abpaBsiiTe Aa nocTaBuUTe 1. M3knoyeTe npoaykra ot

CBbp3BalluTe enieMeHTU 3a AbpXada €N1eKTpn4eCcTBOTO.

Ha CTBKIO B rHE3aTa . 2. OTCTpaHeTe CTbKINneHuna Kanak, Kato ro a
10.Ha17|-HaKpa9|, HaTucHeTe nNiacTtunHKuTe 3aBbpTUTE 06paTHO Ha YaCoOBHMKOBaTa

Ha npod)mna, 3a fa MoraTt ga Bn4dsart CTpernka.

OTHOBO B rHe3gaTta Cu.

.
9.9 MouncTsaHe Ha namnara Ha N
¢dypHaTa —

B cnyyan, ye cTbkneHaTa BpaTa Ha "
namnaTa Ha dpypHaTa B 30HaTa 3a roTBeHe S g

ce 3aMbpcu; NoYMCTEeTE C Npenapar 3a

MUEHe Ha Cb0Be, TOMNMa BoAa 1 Meka

Kbpna unm reba 1 noacyLleTe cbe cyxa

kbpna. B crnyyait Ha noBpega Ha namnarta

Ha dypHaTa, MOXeTe Ja CMeHUTe namnaTta

Ha dypHaTa, KaTo crnefBaTte pasgenvre

no-gony.

CmMmsHa Ha namnarta Ha pypHaTta

O6LwWwwu npegynpexaeHus

» 3a pa usberHeTe pucka OT TOKOB yaap,
npeav ga CMeHuTe namnaTa Ha
dypHaTa, UsknyeTe NpoagykTa un
n34yakamTe pypHaTa ga U3CcTuHe.
[opeLuTe NoBbPXHOCTU MoraT Aa
NPUYUHAT nsrapsiHms!

» Tasu pypHa ce 3axpaHBa OT flamna ¢
HaXke)xaema »xuyka ¢ mowHocT nog 40 W,
BMCOYMHa nog 60 mm, anameTtbp nog 30

3. Ako namnara Ha Bawara dypHa e Tun
(A), nokasaH Ha cxemara no-gorny,
3aBbpTeETE Namnarta Ha dypHaTa, KakTo
€ rnokasaHo Ha cxemaTta, U sl CMEHeTe C
HoBa. Ako e mogen Tun (B), usgbpnarite
ro, KakTo € NnokasaHo Ha cxemaTa, U ro
CMEHeTe C HOB.

4. TMNocTaBeTe OTHOBO CTbKMEHMS Kanak.
Axo Bawara dypHa uma kBagpaTtHa

mm unu xanoreHHa namna c yoknu G9 ¢ nawmna,
MoLLlHocT nog 60 W. Jllamnute ca 1. U3knoyeTe npogykTa ot
nogxoaswm 3a paboTta npu Temnepartypu €neKkTpUYecTBOTO.
o
Hap 300 °C. Nlamnue 3a chypHa ce 2. OTcTpaHeTe TeneHuTe padToBe cropes

npeanarat OoT OTOpPpU3NpPaHn cepBusn Unn

OnncaHneTo.
NMLUEH3MPaHN TeXHULN. To3n NPOAYKT
CbAbpxa namna ¢ eHeprueH knac G.
 [MonoxeHveTo Ha Namnarta Moxe Aa ce
pasnuyasa OT NoKasaHoTo Ha duryparTa.
» Jlamnara, nsnomnssaHa B TO3v NPOAYKT,
He e noaxodsLua 3a u3nonssaHe npu
ocBeTneHne Ha gomaluHm ctaum. Llenta
Ha Ta3u namna e ga NoMorHe Ha
NpoAYyKTU. Ha namnaTta ¢ oTBepTKa. [TbpBO
» JlamnuTe, U3nons3sBaHun B TO3M1 NPOAYKT, OTCTpaHeTe BUHTA, ako MMa BUHT Ha
TpﬂﬁBa [a n3abpKaT Ha eKCTPEMHMU KBagpaTHaTa jflaMmna BbB Ballnd
hbr3nYECKM YCroBMSA KaTo TemnepaTypu NPOAYKT.
Hapn 50 °C. 4. Axo namnata Ha Bawata cdypHa e Tvn
Axko dypHaTa BM Mma Kpbrna namna, (A), nokasaH Ha cxemara no-gorny,

3aBbpTeTE NamnaTa Ha doypHaTa, KakTo
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€ rnokasaHo Ha cxemaTa, U 9 CMeHeTe C
HoBa. Ako e mogen Tun (B), nsgbpnaiite
ro, KakTo € nokasaHo Ha cxemarta, 1 ro
CMeHeTe C HOB.

5. lNocTaBeTe OTHOBO CTbKMEHUS Kanak u
TeneHuTe padToBe.

10 OTtcTpaHABaHe Ha HEU3MNPaABHOCTU

Ako npobnembT Npoabmkasa, cnef Karto
cnenpaTe MHCTPYKUMUTE B TO3W pasgen,
cBbpXeTe ce ¢ Bawma nocraBumk nnm
oTopusMpaH cepBus. Hukora He ce
onuTBanTe camu Aa peMoHTMpaTe
npoayKkra cu.

DokaTto coypHaTa paboTtu, ce otaens
napa.

HopmanHo e ga Buxgate napv no Bpeme
Ha paGoTa. >>> ToBa He e rpeLuka.

Mo Bpeme Ha roTBeHe ce nosiBABaT
Kanku Boaa

Maparta, reHepupaHa no Bpeme Ha
roTBeHe, KOHAEH3MpPa, KoraTo Brese B
KOHTaKT CbC CTyEeHN NOBBPXHOCTU
M3BBH NpoAdyKTa u Moxe Aa obpasysa
BOAHM Kanuuuun. >>> ToBa He e rpeLuka.

YyBaTt ce meTanHu 3Byuu, 4OKaTO
NpPoAyKTHLT Ce 3aTONMA U oxnaxaa.

MeTtanHuTe YyacTn moraT ga ce paswmpaT
W Aa ns3gasar 3ByLM NMpu HarpsisaHe. >>>
ToBa He e rpeLuka.

MpoAyKTHLT He paGoTu.

Mpennas3ntensaTt moxe Aa e noBpeneH
unu naropsn. >>> NposepeTe
npegnasuTennte B KyTusiTta c
npegnasutenu. NpomeHeTe 1, ako e
HeobxoanMo, Unu M aKkTUBMpanTe
OTHOBO.

YpenbT He Moxe Aa Obae BKIHOYEH B
(3a3emeH) koHTakT. >>> [poBepeTe fanu
ypenbT € BKMYEH B KOHTaKTa.

(Ako nma Tanmep Ha Bawwns ypen)
ByTOHWTE Ha KOHTPOSHMUSA NaHen He
paboTsT. >>> AKO BalLMAT NPOAYKT Mma

3aKknYBaHe Ha KrnaBuwmnTe,
3aKI0YBAHETO Ha KNaBuULLNTE MOXe Aa e
aKTUBMpaHo, AeaKkTuBupaTe
3aKI0YBAHETO Ha KMNaBuLLNTE.

Nlamnarta Ha cpypHaTa He cBeTu.

+ Jlamnata Ha cpypHaTa moxe Aa e
nedbektHa. >>> CMmeHeTe namnara Ha
dypHara.

* Hama ToK. >>> YBepeTe ce, ve
ernekTpuyeckata Mmpexa pabotu un
npoBepeTe NpeanasuTennTe B KyTusita ¢
npegnasutenu. CmeHeTte
npepnasuTenute, ako € Heobxoanmo,
WIN TV aKTUBUPAWTE OTHOBO.

®dypHaTa He ce HarpsiBa.

+ ®dypHaTa MOXe Oa He e HacTpoeHa Ha
onpegeneHa pyHKLUSA 32 roTBEHE 1U/unu
Temnepatypa. >>> HacTtpounTe dypHaTa
Ha onpepeneHa yHKUUS 3a rotBeHe w/
Unun Temneparypa.

* Hama ToK. >>> YBepeTe ce, ve
ernekTpuyeckata mpexa pabotu n
nposepeTe nNpeanasnTenuTe B KyTusita ¢
npepnasutenu. CmeHeTte
npeanasuTennTe, ako € HeobxoaMMo,
WIN TV aKTUBUPAWTE OTHOBO.

Aizdedzes dzirksteles nav.

* Nav stravas. >> > Parbaudiet
droSinatajus drosinataju kasté.

Nav gazes.

» Galvenais gazes varsts ir aizverts. >>>
Atveriet gazes varstu.

» Gazes caurule ir saliekta. >>> Uzstadiet
gazes cauruli pareizi.
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[onbnHutenHa nHcopmaums 3a
PBKOBOACTBOTO 3a NoTpebuTens:

TexHnyecka nHpopmMaums 3a paboTelmnTe peXxMmMm Ha HACKa MOLLIHOCT

cbrnacHo PernameHT 2023/826 Ha EC

Pexum

KOHCYMALIMA HA EHEPTUA (BAT)

NEPVNOL (MUHYTW)*

W3kntoueHo

0,3

B pexwvm Ha rotToBHOCT

PexuM Ha roToBHOCT ¢ Agucnnein 3a
MHDOPMALIMSA UITN CbCTOsIHWE

Mpe)KOB PEeXuM Ha rOTOBHOCT

*: MepvoabT, cnel KoUTo 06opyABaHETO AOCTUra aBTOMATUYHO PEXMM Ha FOTOBHOCT, PEXUM Ha U3KITIOUBaHE UIn
MPEXOB PEXMM Ha rOTOBHOCT B MUHYTU W 3aKPBITIEHO A0 Hal-6n3kaTa MUHyTa.
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