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KaAwoopiocare!

Ayarnté MeAdrn,

EuxapioTtoUpe trou emmAégaTe auTd TO TTPOIdV Beko . Oa BEAapE TO TTPOIGV aUTO, TTOU KaTa-
OKEUAOTNKE PE UWPNAN TTOIOTNTA KaIl TEXVOAOYia, va 0ag TTPoo@EPEl Ta KaAUTEpa duvaTd
amroteAéopaTta. Emopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAavete UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
eyXeIpidlo xprnong. Me auté Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0AG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxelpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAov, TTapadwaoTe padi kal To
€YXEIPIdIO TOu TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTIPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdouUg
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Ta ocupBoAa oT0 £yXEIPiISIO XPAONG KAl O1 TTEPIYPAPES TOUG:

KivBuvog TTou ptropei va emm@épel 8avaTto A TpauuaTiopo.

@ TNUAVTIKEG TIANPOPOPIES 1) XPNOIMEG CUMBOUAEG yia TN XpAoN.

AiodoTe To gyxelpidio XpAong.

f MpogidoTroinon yia KauTr eTIQAvEIQ.

EMIZH- Kivduvog TTou ptropei va eTmpEPel UAIKEG {NMIEG GTO TTPOIOV 1) TO TTEPIBAAAOV TOU.
MANZH

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Odnyieg ao@alciag

* H evotnTa auth TrepIAauBavel
odnyieg ac@aAegiag yia Tnv
TTPOOTACIA ATTO TOV KivOUVO
OWHMATIKWYV 1} UAIKWV CNUIWV.

* Av 10 TTPOIOV TTapadoBEi o€
TPITOUG YIa TTPOCWTTIKA XPron
N Y10 XPHON WG HETAXEIPIOUEVO
TTPOIOV, TTPETTEI VA TTAPAdO-
Bouv padi Tou Kal To gyxelpidlo
XPNOoNG, Ol ETIKETEG TTPOIOVTOG
Kal GANQ OXETIKG £yypa@a Kal
eCapTApaTa.

* H eTaipeia pag dev Ba @épel
Kapia eubuvn yia ¢nuieg Tou
EVOEXETAI VA TTPOKUYWOUV Qv
dev TNPNBOUV oI TTOPOUCES
odnyieg.

* H yn Tpnon twv odnyiwyv au-
TwV Ba KataoTAoEl dkupn KABE
eyyunon.

» O1 gepyaoieg eykardoTaong Kai
ETTIOKEUWV TTPETTEI VA DIEVEP-
youvTal atrd TOV KATAOKEUO-
oTH, TO €0UCI000TNUEVO TEP-
Bic N éva aropo TTou opilel n
ETAIPEIA EI0AYWYNAG.

* XpNOIUOTTOIEITE JOVO YVAOIA
QVTOAAGKTIKG KAl ageaoudp.

* Mnv €TMOKEUAOETE ] AvVTIKATA-
OTAOETE Kavéva EAPTNMA TOU
TTPOIOVTOG EKTOG AV AUTO TTPO-
BAETTeTaN pNTA OTO €yXEIPIDIO
xpnong.

* Mnv TTPOYHOATOTIOIEITE TEXVIKEG
TPOTTOTTOINCEIG OTO TTPOIOV.

A1 1 TpoBAerduevn

xenon

* AuTO TO TTPOIOV £XEI OXEDIOOTEI
yla OIKIOKA Xpron. Aev givai
KATAAANAO yIa TTAYYEAUATIKN
xpnon.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
O€ KATTOUG, UTTAAKOVIa 1 GA-
AOUG €EWTEPIKOUG XWPOUG. Au-
TO TO TTPOIOV TTPOOoPICETAI YIA
XPron O€ OIKIAKOUG XWPOUG
KAl OTIG KOUCiVEG TTPOCWTTIKOU
O€ KATAoTAUATA, YPOPEia Kal
aAAa TTepIBAAAOVTO Epyaaiag.

* MPOEIAOMOIHZH: Autd 10
TTPOIOV TTPETTEI VA XPNOIKO-
TTOIEITAI JOVO YIa PaYEipEUQ.
Aev TTPETTEl VO XPNOIKOTTOINBEI
yla GAAOUG OKOTTOUG, OTTWG YIA
Bépuavaon Tou Xwpou.

1.2 Aoc@dAsia Maidiwy,
EvdAwTtwyv ATOpWV
Kol KaTtoikidiwyv

* AuTé TO TTPOIGV UTTOPEI VO XpPN-
oigotroinBei atrd TTaidid nAIKiag
8 eTwv Kal dvw Kal aT1ré drtoua
TToU O¢gV Eival QVETTTUYMEVA O€
OWWMATIKEG, AIoONTNPIOKEG N
dlavonTikéS BEEIOTNTEG 1] TTOU
dEV £XOUV EUTTEIPIA KAl YVWOT,
€QPOOOV ETTOTITEUOVTAI I EKTTAI-
devovTal OXETIKA UE TNV QOQPa-
A xprion Kai Toug KIvoUuvoug
TOU TTPOIOVTOG.
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* Ta TTaudid dev TTPETTEN va TTal-
Couv Je 1o TTpOoiIdv. O KaBapl-
OMOG Kal N ouvTipnon ammo Tov
XPAOTN OV TTPETTEI VA EKTEAOU-
vTal a1rd TTaIdId, €KTOG Qv
UTTAPXEI KATTOIOG TTOU TA ETTI-
BAETTEL

* AuTO TO TTPOIOV OEV TTPETTEI va
XPNOIUOTTOIEITAI OTTO ATOMA JE
TTEPIOPIOPEVN CWHATIKA, Q-
olnTnpIakn ) dlavonTikr IKa-
voTnTa (ouutrepIAaupavo-
MEVWV TwV TTAIdIWV), EKTOG GV
BpiokovTal uTTO €TMITRPNON 1
AauBAavouy TIG aTTapaiTATEG
odnyieg.

* Ta Taudid Ba TTpETTEl VA ETTI-
BAEtTovTal YIa va dlIOCQANIOTEI
OTI deV TTAICOUV UE TO TTPOIOV.

* Ta NAekTPIKA TTPOIGVTA f/Kal TA
TTPOIOVTA PE QEPIO €ival ETTIKIV-
duva yia Ta TTaidid Kal Ta Ka-
TOIKiOI0 {wa. Ta TTaidid Kail Ta
KATOIKi®IO OEV TTPETTEI VA TTAl-
Couv, va oKap@aAwvouv 1 va
€l0épXovTal OTO TTPOIOV.

* Mnv TOTTOBETEITE AVTIKEIPEVA
TTOU UTTOPEI VO PTACOUV TA
TTaIdId OTO TTPOIOV.

* ['upioTe TN AaBA Twv KaToo-
POAWV Kal TWV TNYAVIWV OTO
TTAdI TOU TTAYKOU, £TO1 WOTE TA
TTaIdIA va unv JITopouv va
TTIAOOUV KaI VA Kaouv.

* MPOEIAOMOIHZH: KaTtda Tn
XPron, ol TPooBACIUES ETTI-
(PAVEIEG TOU TTPOIOVTOG Eival (e-
oT1é¢. KpatAoTe Ta TTaidId pa-
KPIQ aT1TO TO TTPOIOV.

* QuAdooeTe TO UNIKG OUOKEUO--

oiag pakpid atro Taidid.
YTTapxel Kivduvog TpaupaTi-
OpoU Kal ac@ugiag.

* Mpiv ammd v amdéppipn eOap-

MEVWV KAl AXpNOTWV TTPOI-
OVTWV:
1. ATTOOUVOEOTE TO QI ATTO TNV
TTPICa KAl aQaIPECTE TO ATTO
TNV TTPICQ.

2. ATTOKOWTE TO KAAWDIO TPOYO-

d00iag Kal aTToouvOEDTE TO
ME TO BUOHA ATTO TO TTPOIOV.

3. Nd&Bete TPOQPUAAGEEIS yia va

QATTOTPEWYETE TNV €i0000 TTaI-
OlWV OTO TTPOIOV.

4. Mnv emITPETTETE OTA TTAIOIA

va TTai¢ouV PE To TTPoIoV OTav
gival o€ KATaoTaon
adpavelag.

Aoc@aAng xpnon

1.3
A NAEKTPIKOU PEUHATOG
* 2UVOEOTE TO TTPOIOV O€ YEIW-

MEvVN TTPICa TTOU TTPOCTATEUETAI
aTTO ACOQPAAEIO TNG OVOPAOTIKAG
TIUAG PEUPATOG TTOU avaPEPE-
Tal OTNV ETIKETA TUTTOU. Ava-
BéoTe o€ €10IKEUPEVO NAEKTPO-
AOYO va KAvel TNV EYKATAOTAON
yeiwong. Mn XpnOIKJOTTOINCETE
TO TTPOIOV XWPIG YEiwon TTou
OUUMOPPWVETAI UE TOUG TOTTI-
KOUG / €BVIKOUG KavOVIOUOUG.

* To @IG 1] N NAEKTPIKA oUVdEDON

TNG OUOKEUNG Ba TTpETTEl vV
BpiokeTal o€ eUKOAQ TTPOOTTE-
Adoipo pépog. Av autd dev ei-
Val EQIKTO, N NAEKTPIKN EyKa-
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TAOTOON OTNV OTToia CUVOEETAI
TO TTPOIOV TTPETTEI VA TTEPIAQU-
Bavel éva Pnxaviopo (01Twg
aoc@AaAela, dIaKOTITN, BIOKOTITN
ME KAEIDI KATT.) N oTToi0 OUY-
HOPQWVETAI JE TOUG NAEKTPI-
KOUG KQVOVIOUOUG KAl ATTOOUV-
€€l GAOUG TOUG TTOAOUG aTTO TO
QiKTUO PEUNOTOG.
ATTOOUVOEOTE TO TTPOIOV ATTO
TNV TTPICa f} ATTEVEPYOTTOINOTE
TNV ACQAAEIA TTPIV ATTO OTTOI0-
ONATTOTE ETTIOKEUN, CUVTHPNON
Kal KaBapIouo.

2UvO£OTE TO TTPOIOV O€ TTPiCa
TTOU CUPPOPQUVETAI PE TIG TI-
MEG TAONG KAl ouXVOTNTAG TTOU
ava@EépovTal oTNV ETIKETA TU-
TTOU.

(Av TO TTPOIOV dev BIABETEN KO-
AwdI0 pelpaTOG DIKTUOU) XpPN-
OIMOTTOINCTE POVO TO KAOAWDIO
oUvOEDNG TTOU TTEPIYPAPETAI
oTnV evoTnNTa "TEXVIKEG TTPO-
dlaypagég”.

Mn opnvwveTe To KOAWDIO
PEUPATOG KATW Kal TTIoCW aTTo
TO TTPOIOV. Mnv TOTTOBETEITE
Bapid avTikeigeva TTAVW OTO
KaAwdI0 peupaTog. To KaAAWDIO
PEUPATOG DEV TIPETTEI VA gival
AUYIOUEVO, CUPTTIEOPEVO OUTE
vVa £EPXETAI O€ ETTAQPN WE OTTOIA-
OnRTToTE TTNYN BEPUOTNTAG.
BeBaiwBeite 611 TO KAAWDIO
PEUPATOG BEV Eival OPNVWPEVO
€V TOTTOBETEITE TO TTPOIOV OTN

Béon Tou PETE atTd TIC Bladika-

oieg ouvapuoAdynong A kaba-
pIoHOU.

* XpNOIYOTIOIEITE HOVO YVADIO
KaAwdlo. Mn xpnoiyoTrolgite
KaAwWJIa TTOU gival KOPPEVA N
€Xouv utrooTei ¢nuId.

* Mn xpnoiyoTtrolgite KaAAwdIo
ETTEKTAONG A TTOAUTTPICO YIa TN
AEITOUpYia TOu TTPOIGVTOG.

* EmkoivwvioTe pe 1o €ouaio-
doTnuévo KEVTPO OEPPIS  TOV
€I00YWYEQ YIO va XPNOIUOTTOI-
NOETE TOV EYKEKPIPEVO TTPO-
OapPOYEQ OE TTEPITITWOEIG
OTTOU gival atrapaitnTn N XpPn-
on €VOG TTPOCAPHOYEA PETA-
TPOTTAG (YIa TOV TUTTO TOU QIG).

* ETKOIVWVAOTE PE TOV €l0ayw-
yéa ) T0 €£oucIodoTNPEVO
KEVTPO O£pPIG av To PAKOG Tou
KaAwdiou peuaTOG Eival ave-
TTOPKEG.

* O1 QopnNTEG TTNYEG PEUPATOG I
Ta TTOAUTTPICO UTTOPOUV VA
utTEPBEPUaVOOUV Kal va
TMAaoouv QwTid. KpaTtdTte TTOAU-
TTPICa KAl QOPNTEG TINYEG PEU-
MOTOG JOKPI& aTTO TO TTPOIOV.

* Av TO KOAWDIO PEUPATOG UTTO-
OTEl CNUIA, TTPETTEI VA AVTIKATA-
oTaO¢i a1Td TOV KATAOKEUQOTH,
éva €¢ouoiodoTnuEVO TEPPIG N
aT1TO ATOPO KABOPIoUEVO aTTO
TOV €1I0ayWwY£Q, YIa TV ATTOQU-
YN EVOEXOUEVWV KIVOUVWV.

Av n ouokeur oag dI0BETEl Ka-

AwdIo peLATOG KAl PIG:
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* [MoTE PN oUVOEDETE TO PIG TOU
TTPOIOVTOG O€ TTPICA TTOU £XEI
oTrdoel, AaokAapel 1 €Xel ByEl
ato Tn 6éon TnG. BeBaiwbeite
OTI TO QIG £XEI EI0aXOEi TTAAPWG
oTnv TIPifa. AIa@OPETIKA Ol
OUVOEOEIG ITTOPET va uTTEPBEP-
MavBouv Kal va TTPoKANBEi Qw-
TIA.

* ATTOQUYETE TN OUVOEDON TNG OU-
OKEUNG O€ TTPICEC TTOU €XOUV
AepwBei pe Aadia 1 dAAeg aka-
Bapaieg ) TTou gival eKTEDEI-
MEVEG 0€ veEPO (OTTWGS QUTEG
TTOU €ival KOVTa o€ €m@Avela
epyaoiag amd OTTou PUTTopPEi va
TTETAXTEI VEPO). AIAPOPETIKA
UTTApPXE! KivOUVOoG BpaxuKu-
KAWPATOG A NAEKTPOTTANEIAG.

* [MoT€ pnv ayyilete 10 QIG pEU-
MaToAnyiag e uypd xépial

* Apaip€oTe TO QIG ATTO TNV TTPI-
Ca TPaBwWVTAG TO idIO TO QIG Kal
OxI TO0 KAAWDIO.

A1.4 Ac@dAsia Katd Tnv
gpyacia pe aépio

* [TIPOEIAOMNOIHZH: H xprion
TTPOIOVTWYV UAYEIPEPATOG UE
A€PIO TTPOKAAEI TO oXNUATIOUO
OUCIWV TTOU aTTEAEUBEPLIVO-
VTOl WG ATTOTEAECPA TNG BEp-
MOTNTAG, TNG UYPACiag Kal TNG
Kauong oto dwudarTio. BeBaiw-
Beite 611 N Koudiva agpileTail
KaAd, €10IK& oTav Xpnoiuo-
TTOIEITE TO TTPOIOV: KpATAOTE TIG
OTTEG PUOIKOU £CAEPICUOU
AVOIXTEG | EYKATAOTAOTE HiA

MNXaVIKA OUoKeun e€agpiopou [N
(MNXxaviké atroppo@nTipa /
atmroppo®nTrPa). H evraTiki
XPAOoN TOU TTPOIOVTOG YIA JE-
YAAO XPOVIKO dIACTNHA PTTOPEI
Va aTTaITEl TTPOOBETO EEQEPI-
ouo: MNa mapddeypa, avolyua
TTaPaBUpPOouU I ATTOTEAECHATI-
KOTEPOG £€QEPIOUDG, AUENON
TOU ETTITTEOOU TNG OUOKEUNG
MNXAVIKOU £€aEPIOPOU, €AV
UTTAPXEI, K.ATT.
* AUTO TO TTPOIOV TTPETTEI VA XPN-
OIJOTTOIEITAI O€ OWUATIO TTOU
O100£TEl CWOTA PUBUICUEVO KAl
A&ITOUpYIKO a1IoONTrPa PJovo-
¢eidiou Tou avBpaka. BeRaiw-
Beite 6T 0 AIOBNTAPAG POVOLEI-
diou Tou avBpaka AsiItoupyei
OWOTA Kal OTI KAVEI oUXVA
oépPig aTov ailodntipa. O ai-
oONTAPAg Hovoeidiou Tou Av-
Bpaka dev TTPETTEI va TOTTOOE-
TEITAI O€ ATTOOTOON PEYAAUTE-
pnN Twv 2 JETPWV ATTO TO TTPOI-
ov.
O1 ouvBnikeg puBuIoNG yia au-
TAV TN ouokeun KaBopilovTail
oTnV €TIKETA (1 OTNV TTIVOKIdA
OeBOUEVWIV)
H cwoTA kauon atraireital ota
TTPOIOVTA PAYEIPEUATOS AEPIOU.
2€ TTEPITITWON ATEAOUG KAU-
ong, UTTOPEI va avaTiTuxBei po-
vogeidio Tou avBpaka (CO). To
Movogeidio Tou dvBpaka eivai
Eva AXPWHO, AOCHO Kal TTOAU
TOEIKG aéplo, TO OTToIO £XEI Ba-
vaTNQOPA ETTIOPACT) AKOMN KAl

EL/7



o€ TTOAU PIKpEG DooEIg. MTTo-
pEiTE va KaTaAdReTe OTI TO
a€PIo Kaiel KAAG v ol AOYEG
gival ouveyeic kal YTTAe. EQv ol
PAOYEG €ival KUPATIOTEG, KO-
MEVEG Kal €VTOVA KITPIVEG, TO
a€PIo eV KaiyeTAl KAAG.

* Ta TpoidvTa KAl T CUCTHUATA
MayeIpEPATOG agpiou TTPETTEI va
EAEYXOVTAI TAKTIKA yIA TN OW-
o1 Aeiroupyia Toug. O puBuI-
OTAG, O EUKANTITOG CWANVAG
KAl 0 OQIYKTAPOAG TOU TTPETTEI
va eAEyXOVTAl TOKTIKA Kl VO
avTiIKaBioTavTtal EVTOG TWV TTE-
PI6OWV TTOU OUVIOTWVTAI ATTO
TOV KATOOKEUAOTH TOUG A 6TavV
gival atrapaitnTo.

» ZnNTAOTE TTANPOYOPIEG OXETIKA
ME TOUG apIBuoUs THAEQUWVOU
€KTAKTNG AVAYKNG agpiou Kal
TA HETPA QOQAAEIQG O€ TTEPI-
TITWOoN OOUNAG agpiou aTrod Tov
TOTTIKO TTAPOXO PUCIKOU QEPI-
ou.

A Ti va kaveTe éTav PUPICeTE

agpio!

* Mnv XpnOIUOTIOIEITE YUPVA
PAOYa 1} unVv KatrvideTe. Mn
XPNOIUOTTOIEITE NAEKTPIKA
TTOPOAQ (TT.X. TTOPOAO A Kou-
douvi TTopTag). Mnv xpnoiuo-
TTOIEITE OTOBEPA A KIVNTA TN-
Aépwva.

* AvoiTe TIG TTOPTEG KaIl TA TTA-
pabupa.

» AtrevepyoTroifoTe OAeG TIG BaA- [SB
Bideg oTa TTpOIdVTA paYEIPEUA-
TOG QEPIOU KAl TOV UETPNTI AE-
piou oTnV KUpIa BaARida eAEy-
XOU, €KTOG €AV BpiokeTal o€
TTEPIOPICHEVO XWPO 1 KEAGPL.

* EAEyETe OAOUG TOUG CWANVEG
KAl TIG OUVOEOEIG IO OTEYA-
voTNnTa. Av £aKOAOUBEITE Va
MupiCeTe Bevdivn, QUYETE ATTO
TO OTTITI.

* [1po€IdOTTOINCTE TOUG YEITOVEG.

» KaAéoTe TNV TTUPOOPBECTIKNA.
XpNOIYOTTOINOTE €va TNAEPWVO
€EW ATTO TO OTTITI.

» KaAéoTe 10 e€ouaiodoTnuévo
o€pPIg Kal TNV eTalpEia dlavo-
MNS QUOIKOU agpiou.

ALS Ac@dAsia Katd Tn
METOAQOPG

* Mpiv yeTaQEPETE TO TTPOIOV,
QATTOOUVOEDTE TO ATTO TO PEUNA
OIKTUOU KOl ATTOOUVOEDTE TIG
OUVOEDEIG agpiou.

* O1av xpeldleTal va HETOPEPETE
TO TTPOIOV, TUAICTE TO UE UAIKO
OUOKEUOOIAG JE QUOONIDEG 1
ME TTaXU XOPTOVI KOl OTEPE-
WOTE TO UAIKO eAa@pd e Tal-
vid. 2TEPEWOTE KAAA TA KIVOU-
MEVa hEPN TOU TTPOIGVTOG, Yia
TNV amroTPoTTA CNMIAG.

* [Mpiv TNV gykardoTaon Tou
TTPOIOVTOG, EAEYETE TO VIO TU-
XOV CNUIA PJETA TN METAPOPA.
Av €xel UTTOOTEI CNMIA, ETTIKOI-
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VWVAOTE JE TOV EI0aywyEa A
TO £€£0UCI000TNUEVO KEVTPO

oépPIc.
21.6 Ac@dAsia eyka-
TAoTAONG

* Mpiv apxioete TNV eykaTdoTa-
an, ATTEVEPYOTTOINCTE TN YPA-
M pEUMATOG OTNV OTTOIa Ba
ouvdeBei To TTpoIdV KaTeRAlo-
VTAG TNV AoQAAEIqQ.

* [Mavta va eopdTte TTPOCTATEUTI-
KA yAvTia KAtda Tn JETa®opa
Kal TNV eykatdoTaon. Alagope-
TIK& UTTAPXEI KivOUVOG TPAUUQ-
TIOMOU aTTO QIXUNPEG OKPEC!

» EAEyETe TO TTPOIGV YIa TUXOV
CNUIG TTPIV TNV EYKATAOTACN
TOU. Mnv eTITPEYETE TNV EYKO-
TAoTOON AV €XEI UTTOOTEI CNMIA.

* ATTOQEUYETE TN XPrOn OTTOIoU-
OATTOTE BEPUOPOVWTIKOU UAI-
KOU YIa TNV KAAUWN TOU E0WTE-
pIKoU TOu £TTITTAOU OTTOU Ba
EYKOTAOTOBEI TO TTPOIOV.

» Aev TTPETTEI OTNV TTEPIOXN TTOU
€ival EYKATECTNUEVO TO TTPOIOV
vVa UTTApXEl ApeaN NAIAKA OKTI-
voPoAia kal TTnyég BepudTnTag,
OTTWG NAEKTPIKEG BEPUAOTPEG N
BepudoTpEG agpiou.

» AlaTnpEiTe avoIKTd TOV XWPO
yUpO a11d GAOUG TOUG aywyoug
agpIoPOU TOU TTPOIOVTOG.

* Mnv eyKaTOOTACETE TO TTPOIOV
KOvTa o€ TTapdbupo. YTTapxeEl
KivOuvog n @AGya artro tnv
TTAGKA ECTIWV VA TTPOKOAECEI
avag@AeEn KOUPTIVWV Kal €U-
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PAEKTWV UAIKWV yUPW OTT TNV

TTAdKa eoTiwv. OTav avoiyete
TO TTaPGBUPO PTTOPEI Va TTPOo-
KANBEi avaTpoTT KAUTWV Hao-
YEIPIKWY OKEUWV.

* Av uttdpyxel Tpica Triocw aTréd

Béon eykaraoTaong ToU TTPOI-
OVTOG, TTPETTEl VA DIOOPAAIOTEI
OTI TO TTPOIGV dev Ba £pBel o€
ETTAPN oUTE Pe TNV TTPifa ouTe
ME TO QIG TTOU €XEI OUVOEDEI
oTnv TTpica.

» Agv TTPETTEl VA UTTAPXEI EUKAW-

TITOG OWANVOG agpiou, TTAQOCTI-
KOG OWAAVOG VEPOU Kal TTpida
OTO TTIoOW A TTAEUPIKO ToiXWHA
oTn 6éon O61TOU Ba EyKATOOTA-
B¢i To TTPOoIdV. AlIAPOPETIKA, au-
T& UTTOPEI VO TTapaPopPwBouv
atré TNV €mmidpacn TnG Bep-
MOTNTAG OTAV AEITOUPYNOEI N
TTAGKQ EOTIWV KAl UTTOPEI va
dnuioupynBei Kivduvog yia Tnv
ao@AAcia.

Mpiv ¢eIVAOETE OTTOIAONTTOTE
EpPYaOia oTnV £YKATAOTOON A€-
piou, KAgioTE TNV TTAPOXT QEPI-
ou. YTTAapxel Kivduvog €kpnéng.
H ouvdeon Tou TTPOIGVTOG OTO
ouoTnua dlIavVouNnG agpiou €TTI-
TPETTETAI VA Yivel yévo atrd éva
e€oualodoTnuéVo Kal EEEIBIKEU-
MEVO ATopO. YTTApPXE! KivOuvog
€kpNENG A dnAnmpiaong av yi-
VOUV ETTIOKEUEG OTTO UNn €TTAY-
YeEAuaTia.

O eUkauTITOg CWARVOG agpiou
TTPETTEl va OUVOEDET e TETOIO
TPOTTO WOTE VA PNV £PXETAI O€



ETTAQPN ME TA KIVOUMPEVA UEPN
oTnVv TTEPIOXA OTTOU TOTTOBETEI-
TaI KAl VO PNV TTOoTEl OTAV KI-
vouvTal TA KIVOUUEVA PEPN
(17.X. oupTapr). EmiTAéov, o €U-
KAPTITOG OWANVAG agpiou dev
TTPETTEl VA TOTTOBETEITAI O€
Béoeig 61TOU UTTAPXE! TTIBO-
vOTNTA VO OQNVWOEL.

* O eUKAPTITOGC CWANVAG agpiou
Ogv TTPETTEI VA OUUTTIECTEI, TOO-
KIOTEl, o@NVWOEi f va £pxeTal
o€ ETTOPN ME KaAUTA YEpn TOu
TTPOIOVTOG KAl TA JAYEIPIKA
OKeUNn TTAvw OTO TTPOIOV.
YT1dpxel Kivduvog ékpnéng o€
TTEPITITWON {NUIAG O€ EUKA-
TITO CWANVA agpiou.

* BeBaiwBeite va eAEyEeTE yIa
dlappor) agpiou aPou OAOKAN-
pwOEi N ouvdeon agpiou Tou
TTpoidvToG. BeBaiwBeite 611 dev
UTTAPXOUV dIaPPOES agPiou.
Mn XpNOIUOTTIOINCETE TO TTPOIOV
av UTTapxeEl dlIappor) agpiou.

A1 .7 Aoc@dAsia xpRong

* Na BeBaiwveoTe 6T TN OU-
OKEUN QTTEVEPYOTTOIEITAI JETA
ato K&Be xpron.

* Av dev TTpoKEITal VO XPNOIUo-
TTOINCETE TO TTPOIOV VIO HEYAAO
XPOVIKO O1a0TNUA, ATTOCUV-
O€0Te TO ATTO TNV TIPICa, 1 aTTE-
VEPYOTTOINOTE TNV TPOPODOUTia
aTTo TOV TTIVAKA ACQAAEIWV.
KAgioTe Tov KUpIO OIOKOTITN Q€-
piou.

* Mn xpNOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
av utrooTei BAGRN i {nuia katd
TN XPAHon Tou. ATTOOUVOEDTE TO
TIPOIOV ATTO TNV TTAPOXH PEU-
MOTOG. ETTIKOIVWVAOTE PE TOV
gloaywyéa r To egouciodoTn-
MEVO KEVTPO OEPPIC.

* MPOEIAOMOIHZH: Av n eTTI-
@Avela TNG TTAAKOG E0TIWV gival
pPAyIONEVN, ATTOOUVOECTE TO
TTPOIOV aTTO TO BIKTUO PEUMA-
TOG, YIQ ATTOPUYT TOU KIVOUVOU
NAEKTPOTTANSIaG.

* MPOEIAOINOIHZH: Av éxel
OTTACEl N YUAAIVN ETTIQAVEIQ
TNG TTAAKQG E0TIWV:

ATTEVEPYOTTOINOTE OAEG TIG EOTIEG

agpiou Kai (av €xel epapuoyn) Tig

NAEKTPIKEG €OTIEG. ATTOOUVOEDTE

TO TTPOIGV atrd TNV TTapoxn peu-

MOTOG.

- Mnv ayyidete TNV €mQAveEIa TNG

OUOKEUNG.

- Mn xpNOIYOTIOIEITE TN CUOKEUN.

* Mnv tTardre Tavw oTn ou-
OKEUT, YIO OTTOIOVONTTOTE AdYO.

* [oT€ pn XPNOIYOTIOINCETE TO
TTPoIGV av n Kpion ] 0 GUVTOVI-
OMOG 0OG €XEI ETTNPEACTEI ATTO
TN XPAHON OIVOTTIVEUUATOG Kal/f
VOPKWTIKWV.

» Aev TTPETTEI VO QUAGOCOVTOI
EUQPAEKTA QVTIKEIYUEVA NECA KAl
yUpw atTo TNV TTEPIOXI MAYEI-
PEPATOG. AIOQOPETIKA, UTTOPEI
va Yivouv aItia TTupkayIidg.
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* AUTO TO TTPOIOV d¢V €ival Ka-
TAAANAO yIa Xpron JE TNAEXEI-
PIOTAPIO 1 EEWTEPIKO XPOVO-
OIOKOTTTN.

A1 .8 TlposgidoTtroinoeig
Oeppokpaciag

* MPOEIAOMOIHZH: Otav T0
TTPOIOV XPNOIUOTTOIEITAl, TOCO
TO TTPOIOV OC0 KAl TA TIPOCTTE-
Aaoiua yépn Tou Ba BpiokovTal
o€ uynAn Beppokpaaia. MNMpo-
OEXETE VA ATTOQPEVYETE va Qyyi-
CeTe TO TTPOIGV KAl TIG AVTI-
oTdoeig Bépuavong. Ta TTaidia
NAIKIOG KATW Twv 8 £TWV
TIPETTEI VA TTAPAUEVOUV JAKPIA
aTTo TO TTPOIOV EKTOG av Bpi-
okovTal uTté ouvexn eTmifAewn.

* Mnv TOTTOBETEITE EUPAEKTA /
EKPNKTIKA UAIKA KOVTA OTO
TTPOIOV, ETTEION O ETTIPAVEIEG
Ba eival o€ uwnAn Bepuokpa-
oia katd Tn AsiToupyia Tou.

* MPOEIAOINOIHZH: Kivduvog
TTUpKay1ag: Mn @uUAGoOoETE
OTTOIAONATTOTE €idN TTAVW OTIG
ETTIPAVEIEG HAYEIPEPOATOG.

ALQ Ac@dAsia payel-
PENATOG

* MPOEIAOMOIHZH: H diadika-
oia JayelpEPaTog TTPETTEl va
TTapakoAouBeital. O1 GUVTONES
O10dIKOCIEG HAYEIPEUATOG
TIPETTEI VA ETTITNPOUVTAI dlap-
KWG.

« MPOEIAOMOIHEH: Z¢ Tepi-

TITWON YAYEIPEPATOG UE OTE-
PEOG AITTOG 1) UypPO AGdI, gival
ETTIKIVOUVO va aPAOETE TV
TIAGKQ €0TIWV XWPIG diapkn
ETTITAPNON, KAl QUTO UTTOPEI VA
TTpokaAéoel TTupkayid. NOTE
MNV ETTIXEIPAOETE VO OBAOETE
MIa QwTIA pE vepd. MpwTa
QATTOOUVOEDTE TO TTPOIOV ATTO
TO peUua BIKTUOU, KAl KATOTTIV
KAAUWTE TIG PAOYEG JE EVa
KAAuppa ) TTupdavToxo Ugacua
(KATT.).

* [pooéxeTe 6TV XPNOIPOTTOIEI-
TE AAKOOAOUXA TTOTA OTO PAYEI-
pEPA TOU aynTou cag. To oI-
VOTIVEUNQ eEQTMIETaI O€ UYN-
AEG BepUOKPATieEg KAl UTTOPEI
VO TTPOKOAETEI QWTIA ETTEION
MTTOPEI va ava@Aeyei av €pBel
€ ETTAQPN ME KAUTEG ETTI-
PAVEIEG.

A1 10 Ao@dAsia ouvTipn-
ong Kai Kabapiouou

* [NepIPEveETE VA KPUWOEI TO TTPO-
iov TpIv 1o KaBapioeTe. O1 Kau-
TEG ETTIPAVEIEG UTTOPOUV VA
TTPOKaAéOOUV gykauuaTtal

* [oTE pnv TTAEVETE TO TTPOIOV
WekadovTag A xuvovTag vepod
TTavw Tou! YTrdpyxel Kivduvog
NAeKTpOTTANZSiag!

* Mn XpnOIUOTTOIEITE ATHOKABOO-
PIOTEG yia TOV KaBapiopd Tou
TTPOIOVTOG YIOTI AUTO PTTOPEI VO
TTPOKAAETEI NAEKTPOTTANEI.
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2 Oodnyieg mpooTaciag Tou TTePIBAAAOVTOG

2.1 Odnyia epi amroBARTWYV

2.1.1 Zuppoépewaon pe Tnv Odnyia
TmePi amOoBAANTWY NAEKTPIKOU
Kol NAEKTPOVIKOU £§OTTAICOU
(AHEE) ka1 amréppiyn Tou Trpo-
i6vT0oGg 0TO TEAOG TNG WPEAINNG
{wng TOoU

Autd 1O TTPOIGV CUPPOPPUWIVETAI E TNV

Odnyia T EE mepi AHEE (2012/19/EE).

AuTtd 10 TTPOIdV PEPEl Eva oUPPBoAo Tagi-

vouNong yia atroBANTa NAEKTPIKOU Kail nAe-

KTpOVIKOU e€oTTAiIopoU (AHHE).

To TTpoidv auTd €€l KaTa-

OKEUAOTEI YE EEaPTANOTA UYN-

AAG TTOI0TNTAG KOl UNIKG TTOU

MTTOPOUV Va ETTAVAXPNOIPOTIOI-

nBouyv Kkai gival KAaTGAAnAa yia
E  ovoxOkAwon. MNa Tov Adyo au-
10, UNV TTETAEETE TO TTPOIOV padi Ye Ta KOIVA
OIKIOKA atroppiupaTa i GAAa atmoBAnTa,
oT10 TEAOG TNG WPENINNG CwRG Tou. Mapa-
dWOTE TO O€ ONuEio CUANOYAG yia TNV avao-
KUKAWGT NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £€0-
TTAIGPOU. MTTOPEITE VO PWTHOETE TIG TOTTIKEG
00G OPXEG OXETIKA PE QUTA TO ONUEIQ GUA-
Aoyng. H KatdAANAN amméppiwn TNG CUOKEU-
NG GUUBAAAEI OTNV ATTOTPOTIT EVOEXOUEVWV
aAPVNTIKWY CUVETTEIWV YIa TO TTEPIBAAAOV
Kal TNV avBpwTrivn uyeia.

Tuppoppwon pe Tnv 0dnyia RoHS:

To TTPOoIdV TToU TTPOUNBEUTAKATE CUNMOP-
owvetal ge TV Odnyia RoHS tng EE
(2011/65/EE). Aev trepiéxel emBAaBn Kai
atrayopeupéva UAIKA TTou kaBopidovTal
otnv Odnyia.

3 To mpoidv

2.2 NMAnpo@opicg yia T CUCKEUATIA

Ta uAikd cuokeuaaoiag Tou TTPOIGVTOG KaTa-
OKeudZovTal atd avaKUKAWGCIPA UAIKG oUp-
Qwva pe Toug EBvikoUg MepiBaArAovTikoug
Kavoviopoug. Mnv atroppiyeTe Ta dxpnoTa
UAIKG ouokeuaaoiag padi ue Ta oIKIoKA 1 GA-
Aa améBANTA, aAAG TTapadwaoTe Ta OTA ON-
peio cUAAOYAG UNIKWY CUCKEUATiag TTou
£XOUV OPIOTEN ATTO TIG TOTTIKEG APXEG.

2.3 XuoTtdoeig yia ESoikovounon
Evépyeiag

ZUpowva pe Tov kavoviopo (EU) 66/2014,
TIANPOQOPIEG OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN
atrédoon UTTOPEITE va BPEiTeE OTNV TEKUNPI-
waon Tou TTPOIGVTOG TTOU GUVOOEUE! TO TTPOI-
ov.

O1 rpotdoeig TTou akoAouBouv Ba aag Bon-

Brioouv va xpnoIUOTIOIEITE TO TTPOIGV UE Ol

KOAOYIKO Kal evepyEIOKA aTTODOTIKO TPOTTO:

o AQRVETE TA KATEWUYUEVA TPOQPIUA VO
atmmoyuxBoUv TTpIV Ta WHOETE.

» XpNOIYOTTOIEITE KATOOAPOAEG/ TNYAVIA PE
TO pEyeBOG Kail TO KATTAKI TTOU €ival KAaTaA-
AnAa yia Tn {wvn payeipépatog. MNavra
EMAEYETE TO OWOTO PEYEBOG OKEUOUG YIa
Ta @aynTtd cag. Mg Ta okeun Aavea-
OPEVOU PEYEBOUG KATAVOAWVETAI TTEPIO-
00TEPN EVEPYEIQ OTTO TNV OTTAITOUMEVN.

» AlOTNPEEITE TIG ETTIPAVEIEG YNOIPATOG Kal
TIG BACEIG TWV OKEUWV O€ KaBapn Ka-
TédoTtaon. O akaBapaieg YEIVOUV T HE-
TaPOPAa BepudTNTAG HETAEU TNG ETTI-
@AveIag Yynaoipartog kai TG Baong Tou
OKEUOUG.

TNV evOTNTA QUTH Ba BPEITE PIa YEVIKA ETTI-
OKOTINCN TOU TTPOIGVTOG. MTTopEi va uTtrdp-
XOUuV dIaPOPEG OTIG EIKOVEG KOl OE OpI-
opéveg duvaTtdTnTEG, avaloya Pe Tov TUTTO
TOU TTPOIGVTOG.
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3.1 Mapouciacon Tou TPOIGVTOG

5 ——— _ @ e
|
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4 —
— @-1 ..
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3
1 Tayeia eoTia agpiou 2 BonBnTikn eoTia agpiou
3 TMepIOTPOPIKA KOUPTTIA XEIPIOUOU 4 Movn eaTia

TTAGKAG E0TIWV
5 Kavovikn eoTia agpiou
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3.2 Texvikég Mpodiaypagpég

[evikég TTpOdIaypaPES TNG TTAGKAG ECTIWV

Fé(:q;epll(sg dlaaTdoelg TPoidvTog (Uwog/ TTAGTog/ BdBog) 46 /600 / 530
AlaoTdoeig eykardaTaong TTAGKAG E0TIWV (TTAGTOG / .

B&B0C) (mm) 560 / 480-490

Tdon /ouxvétnTa 220-240V ~ 50 Hz
ToTTOG |’<a)\w6|ou Kal diatopn TTO0U XpnaipoTolodvTal / ka- eAGy. HOBV2V2-FG 3 x 0,75 mm2
TaAANASTNTA yIa Xprion GTO TTPOIGV

ZuvoAIkn 10XUg peupaTog (W) 1200

ZUVOAIKA 10XUG agpiou (kW) 5,65 (411 g/h - G30)
Eorieg

MTpooTiviy apioTepn Movn eoTia

AidoTaon 140 mm

loxug 1200 W

MrrpoaTivr| deid Bon®nTikn eoTia agpiou
loxug 1,0 KW (73 g/h — G30)
Miow apioTepn Kavovikn eoTia agpiou
loxug 1,75 kW (127 g/h — G30)
Miow degi& Tayeia eoTia agpiou
loxug 2,9 kW (211 g/h — G30)

Tumrog agpiou / Trieon TTou £xel pUBUIOTEI TO TTPOIOV:

G20/G25 20/25 mbar

G20 20 mbar

Karnyopia mpoiévrog agpiou

Kar. Il 2E+3+

Kar. Il 2H3B/P

Kar. Il 2H3+

TUtrol agpiou / MECEIG OTIG OTTOIEG UTTOPEI VO METATPATTEI TO TTPOIOV:

G30 30 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

O1 TEXVIKEG TTPOBIAYPAPES UTTOPET VO TPOTTOTTOINBOUV XWPIG TTPOoNyoUlEVn €180TTOI-
@ non, yia okotroug BeATiwong TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIGVTOG.

O1 eIKOVEG OTO TTAPOV EYXEIPIOIO gival EVOEIKTIKEG KOl UTTOPET VO PNV AvTIOTOIXOUV
@ aKpIBWG OTO TTPOIdV 0ag.

ang TTou To oUVOdEUOUV £XOUV OTTOKTNOEI O€ EPYOOTNPIOKEG TUVONKEG TUUPWVA PE
Ta OXETIKA TTPATUTTA. AvAAoya PE TIG OUVONKeG Aeitoupyiag kai TTEpIBAAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG PTTOPET va dla@EPOuV.

@ O1 TIYEG TTOU Ava@EPOVTAI OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG ] 0€ GAAG EVTUTTO TEKUNPIW-
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Xwpa eykardcTaocng - Karnyopieg/Tomol/nieon aspiov

2TOV TTivaKa TTOU 0KOAOUBEi uTTopEiTe va BpeiTe Tov TUTTO agPiou, TNV TTiECN KAl TNV KOTNYO-
pia agpiou TToU PTTOPOUV Va XPNCIPOoTToINBoUV yia TN XWEA OTTOU TTPOKEITAI VO EYKATACTA-
O¢i To TTPOIdV.

KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYNOZ AEPIOY KAI NIEXH
PON
FR Kar. Il 2E+3+ G20,20 mbar |G25,25 mbar gig’r% 30 G31,37 mbar
BE Kar. Il 2E+3+ G20,20 mbar |G25,25 mbar Swigyr% 30 G31,37 mbar
RU Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar |G20,13 mbar |G20,10 mbar
cz Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
NL Kar. Il 2EK3B/P G25.3,25 mbar |G20,20 mbar  {G30,30 mbar
GB Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
IE Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
ES Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
PT Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
CH Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
IT Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
SK Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
% Kar. I 2H3+ 62020 moar  [©302830 IG5 37 mpar
mbar
sl Kar. I 2H3+ 62020 moar  [©302830 IG5 57 mbar
mbar
GR Kar. I 2H3+ 62020 mbar  [©302830 IG5 37 mbar
mbar
Kar. Il 2ELS3B/P G20,20 mbar G2.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kar. Il 2E3P(B/P) G20,20 mbar |G30,37 mbar
DE Kar. Il 2E3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
AT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
SE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
LT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
NO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
XK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
RS Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
RO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
EE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
FI Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
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KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYNOZ AEPIOY KAI NIEXH
PON
HR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
TR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
MT Kar. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kar. | 2H G20,20 mbar
LV Kar. | 2H G20,20 mbar
LU Kar. | 2E G20,20 mbar
BG Kar. | 2H G20,20 mbar
Kar. | 3B/P G30,30 mbar
Kar. | 2H G20,25 mbar
HU Kar. | 3B/P G30,30 mbar

TpaméqL prek
O mrapakdTw TTivakag divel TINEG PTTEK WEKATHUOU yia OAOUG TOUG TUTTOUG EPIWY KAUCTUWY
yIO JETATPOTTH agpiou. MTTopeiTe va QTACETE TIG TIUEG TOU PTTEK WYEKATUOU GAG KOITAZOVTAG
TOV TEXVIKO TTIVOKQA YIO TOUG TUTTOUG OEPIWV TTOU UTTOPEITE VO JETATPEWETE AVAAOYQ E TA
KQUGOIJa KAl TN XWPO oag. Ta PTTeK JTTOPEi va unv TrapéxovTal padi ge 1o Tpoidv oag. Mtro-
PEITE VA TO TTPOUNBEUTEITE OTTO £E0UCIOBOTNUEVEG UTTNPETIEG ) ATTO TO HEPOG OTTOU AyO-
pAaocaTe TO TTPOIOV.

EorTieg

G20,20 |G30,28 30
loxug mbar mbar G20,10 | G20,13 | G20,25 | G25.3,25 |G2.350,13| G30,37 | G30,50

G25,25 | G31,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar

mbar mbar

1 kW 72 50 90 84 68 80 95 47 43
1,75 kW 97 66 118 110 91 102 128 65 58
2,9 kW 115 87 155 145 108 130 165 80 75
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4 Eykardortaon

A FeVIKEG MPOELSOTOL)OELG

MNa TNV eykaTdoTACN TOU TTPOIOVTOG
atreuBuvbeite oTov TTAnCIE0TEPO EEOUODIO-
doTnuévo avTIrpoowTo o€pPIs. BeBaiw-
O¢ite OTI UTTAPXOUV OI ATTAITOUNEVES EYKA-
TAOTACEIG PEUMATOG KAl AEPIOU TTPIV KO-
Méoete Tov E€ouciodoTnuévo avTimrpoow-
TT0 G£PPIG VIO VO TTPOETOINACEI TO TTPOIOV
yia Aeitoupyia. Av 6xI, KOAEoTe adeloUxo
NAEKTPOAGYO Kal EYKATAOTATN YIa VO
KAvouv TIg atraitoupeveg epyaaieg. O Ka-
TAOKEUAOTAG eV Ba gEper kapia eubuvn
yia gnuiég Trou Ba TTpokUywouv atrd diadi-
Kagieg TTou ekTeEAOUVTAI ATTO PN £€0UaIO-
doTnuéva AToPa Kal UTTOPET VA AKUPWOEN
TNV eyyunon.

H trposToiyaaia TnNg B£0ng TOU TTPOIGVTOG
KOl TWV EYKATAOTACEWV PEUPATOG KAl OE-
piou yia 1o TTpOoidv arroteAouv eubuvn Tou
TTEAATN.

To TTpoidv TTpETTel va eykaTaoTabei oUp-
Pwva Pg 6AOUG TOUG TOTTIKOUG KAvVoVi-
OMOUG EYKATAOTATEWY agpiou Kal/f nAe-
KTPIKWV EYKATOOTACEWV.

Mpiv TNV eykatdoTtaon, eAEyETE OTITIKG av
TO TTPOIOV TTOPOUCIALEl OTTOIOBNTTOTE
eAaTTWWA.
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4.

1 Mpiv TNV eykardoTaon

H 1TAdKa e0TIWV gival oXedIaTPEVN YIa
eykatdoTaon o€ TTayko Koulivag Tou
EUTTOPIOU. Oa TTPETTEI VA TTOPAEIVE! HIa
amdéoToon acPaAgiog avapeca oTn Ou-
OKEUN Kal TOUG TOIXOUG Kal Ta ETTITTAQ TNG
Kougivag. BA. eikéva (TipéG o€ XIA.).

O mdykog TTpéTTel va gival eubuypappi-
OMEVOG Kal OTEPEWHEVOG OE OPICOVTIW-
pévn B€an.

KowrTe 10 dvorypa yia TNV TTAGKa 0TIV
OTOV TTAYKO CUN@WVA WE TIG SIOOTACEIG
gykardoTaong.

Auté T0 TTPOIdV €ival CUOKEUNR KaThyopiag
3 oUpewva pe 1o TpoéTutro EN 30-1-1.
AopnoTte eAdxioTn ammocTtaon 750 xIA.
TTAVW OTTO TNV ETMIPAVEIQ TNG TTAAKAG
EOTIWV.

Av TTPOKEITAI VO €YKATOOTABEI atroppo@n-
TAPAG TTAVW aTTO TN CUCKEUN MayEIPEUQa-
TOG, AVATPELTE OTIG 0ONYiEG TOU KOTA-
OKEUQOTN TOU ATTOPPOPNTIPO OXETIKA UE
T0 UWog ToTToBETNONG. EAV dev kaBopile-
Tal OTTOI08ATTOTE PEYEDOG OTO £YXEIPIDIO
TNG KOUKOUAQG, auTd TO YOG TIPETTEN VA
gival TouhdyioTov 650 XIA.

OtroiodniTroTe £mMITTAO Koulivag diTTAa 0T
OUOKEUN TTPETTEI Va gival avOeKTIKO OTn
BepudTnTa (100 °C 1O €AdXIOTO).



X EA&xioTn améoTacn avAapeoa oTo KOPHEVO Avoly-
Mo Kal ToV TTAEUPIKO TOiXO.

Y EAd&xiotn améoTaon avaueoa aTo Tiow AKPo Tou
KOMUEVOU avVOiydaTog Kal ToV TTow TOiXO0.

TuTog xeiploTnpiou TAGKkag | TUTTog TTAAKAG €oTiag | MAdTOG TTAGKAG €0TIWVH (Mmm) X (mm) Y (mm)
E0TILOV agpiou

MAEUPIKO XEIPIOTAPIO e TTe- Mérahho 580 / 610 100 60

PICTPOPIKA KOUMTTIA

MAEUPIKO XEIPIOTNPIO i TreE- Fuai 590 /600 / 601/ 641 / 646 100 50

PIOTPOPIKA KOUUTTIG

MTpooTivé XelpIoTrpIo pE . . 580 /585 /590 /600 /601/ "

TIEPIOTPOPIKA KOUUTTIA MéraMo / Tuahi 641 /646 170 50

MTpooTivé XelpIoTrpIo pE . .

TTEPIGTPOPIKE KOUWTIIG MétaAAo / Tuahi 750 /751 170 70

* Auto 10 péyebog Ba gival 60 mm oe povTéAa TTou XPNOIPOTTOIoUV JIOKOTITEG agPiou 9 BNUETWV.

# AvaTpégte oTn d1IG0TACN TTAATOUG OTNV £VOTNTA TTHVOKA TEXVIKWV GTOIXEIWV TOU EYXEIPIDIOU XPrONG.

AgpLopo6G TOU XWPOL

lMa 6Aoug TOUG XWPOUG aTTaITeiTal £va TTa-
PABUPO TTOU UTTOPEI VO avoIxTEi i IcodUva-
MO @volyua, evw yia opiguévoug Ba atraitn-
O¢i éva emITTAov PoVIPO Avolyda e¢agpl-
opou. O aépag yia Tnv Kauon TTPOEPXETAI
atd ToV A€Pa TOU XWPOU EYKATACTACNG Kal
TA KAUOOEPIO EKTTEPTTOVTAI ATT' €UBEiag aTo
XWpo. O KaAGG agpIiouds ival aTrapaiTnTog
yia TNV aG@AAn AEITOupyia TNG CUOKEUNG
aag.

Xwpol pe wopTeG R/Kal TTAPdBupa TToU
avoiyouv aTreufeiog Tpog 1o eEWTEPIKO
mwepIBaAAov

O1 mopTEG /KAl Ta TTAPABUPA TTOU aVOoiyouv
atreuBeiag TPog 1o eCWTEPIKO TTEPIBAAAOV
TIPETTEI VA £XOUV OUVOAIKO Gvolyua e€aepi-

OdoU oUpewva We TIG BI00TACEIG TTOU Opi-
CovTal oTov TTapakdTw Trivaka BAcel NG
OUVOAIKAG 10XU0G agpiou TNG CUCKEUAG (N
OUVOAIKA KaTavaAwaon 10X00G agpiou TNG
OUOKEUNAG TTAPOUCIACETAI OTOV TTiVOKQ TE-
XVIKWV TTPOdIaypa@uwV TOU TTAPOVTOG EYXEI-
pidiou xproTn). Av ol TTOPTEG f/kal Ta TTO-
paBupa dev £XOUV GUVOAIKA TO Gvolyla
€€AePIOUOU TTOU QVTIOTOIXEI JE TN OUVOAIKA
KaTavadAwon agpiou TNG CUOKEUNG OTTWG
KaBopileTal oTov TTAPaKATW TTivaka, TOTE
TIPETTEI OTTWOONTTOTE VA UTTAPXE! VO
TTPO0oBeTO 0TABEPS Avolyua £§aEPIGUOU
OTOV XWPO, YIa va dlac@aAifeTal OTI TTAN-
POUVTAI Ol GUVOAIKEG EAGXIOTEG ATTAITAOEIG
€€agpIopoU yia TN GUVOAIKN KaTavaAwan
agpiou TNG ouokeung. To oTaBepd dvoryua
eCagpiopol pTTopei va trepiAauBaver avoiy-
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pata yia uttdpxovTa TouBAa e§agpiouod,
O1a0TACEIG AVOIYHATOG AYyWYWV ATTOPPOPn-
THPWV KATT.

ZuvoAIKA katavaAwon  EAdX. dvolypa e§agpiopou

agpiou (kW) (cm2)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Xwpol Tou dev £Xouv TTOPTES /KA TTa-
pdBupa TTou avoiyouv artreuBeiag Tpog
TO £§WTEPIKO TrEPIBAAAOV

Av 0 XWPOG GTOV OTTOIO €ival EYKATETTN-
Mévn N ouokeun dev €xel TTOPTA r)/Kal TTa-
pGBupo TToU avoiyel aTreuBeiag TTPog To
€CWTEPIKO TTEPIBAANOY, TTPETTEI VO avadnTn-
BoUv dAAa TTPOIGVTA TTOU OTTWOOATTOTE TTO-
péxouv éva oTabepd dvolyua egagpiopol To
0TT0i0 &€V PTTOPEI VO PUBUIOTET KOl VO KAEI-
OTel Kal TO OTT0i0 TTANPOI TIG ATTAITACEIG VIO
TO OUVOAIKG EAGXIOTO GvOolypa £€0EPITHOU
TTOU QVTIOTOIXEI GTNV OUVOAIKA KATAVAAWGON
aEPIOU TNG CUOKEUNG OTTWG UTTOBEIKVUETAI
oTov TTapatrdvw Tivaka. Etiong mpétel va
TNPOUVTAI O KATGAANAOI KOVOVIGHOI KTIPI-
wv.

OTrou o€ éva dWUATIO A évav ECWTEPIKOG
XWPOG UTTAPXOUV TTEPICOOTEPEG ATTO pia
OUOKEUEG agpiou, Ba TTPETTEI va TTAPEXETA
TTPOOOETN EMPAvEIa EEAEPIOUOU ETTITTAEOV
TNG OTTAITNONG TTOU AVAQEPETAI OTOV TTAPO-
Tavw TTivaka. To péyebog TnG TTpOCOEeTNG
emM@Avelag e€agpiopou Ba TPETTel va gival
KOTAAANAO CUP@WVA E TOUG KAVOVIOUOUG
TWV GAAWV CUCKEUWY agpiou.

Emiong mpétrel va uttdpyel eAaxioTo didke-
vo 10 mm oTnv KATW OKJr TNG TTOPTAG TTOU
Qavoiyel TTPOG TO ECWTEPIKS TTEPIBAAAOV OTO
XWPO TTOU £XEl EYKATAOTABEI N CUCKEUN.
Mpétrel va dlac@alioeTe OTI €idn OTTWG Xa-

Nid kal GAAa KOAUppaTa SATTESOU KATT. OEV
€TTNPEAoUV TO BIGKEVO OTAV N TTOPTA Eival
KAEIOTH.

H ouokeun payeIp€PaTog ETITPETTETAI VA TO-
ToBeTnBei 0 dwuATIo Koudivag, koudivag/
Tpatredapiag r o€ KaBIoTIKO-KPEBATOKAUA-
pa, aAAG Ox1 o€ OWUATIO TTOU TTEPIEXEI
UTTAvIo A VTOuG. H ouoKeur payeipéuaTog
dev TTpETTEl va TOTT0BeTNOEI o€ dWPATIO Ka-
010TIKOU-KPERATOKAPAPAG PIKPOTEPO ATTO
20 m3.

Mnv eykaTaoTACETE T GUOKEUR QUTH O€
XWPO KATW atrd TO £TTITTES0 TOU £DAYPOUG,
€KTOG OV O XWPOG AUTOS gival AvoiKTOg
TTPOG TO €TTITTEDO TOU £€3GPOUG TOUAAXIGTOV
o€ Mia Tou TTAEUpd.

4.2 HAekTpIKA oUvdeDN

A Fevikég POELSOTOLOELG

* Mpiv &eKIvOETE OTTOIABNTIOTE EPYATIT
OTNV NAEKTPIKN EYKATAOTACTH, OTTOOUV-
0£0TE TO TTPOIGV ATT TNV TTAPOXH PEUMO-
TOG BIKTUOU. YTTAPXE! KivOUVOG NAEKTPO-
mAngiag!

* JUVOEOTE TO TTPOIOV O€ yelwpévn TTpida/
YPAMML TTOU TTpOCTATEUETAI ATTO ACPA-
A€I0B10KOTITN pivI TUTTOU PE KATAAANAN
OVOUAOTIKA TIPA PEUPATOG OTTWG AVa-
@EpeTal aTOV TTiVaKa "TEXVIKEG TTPOdIA-
YPa®EG". AvaBéaTe TNV yKATACTACT TNG
YEiwoNg o€ TTOTOTTOINUEVO NAEKTPOAGYO
av XPNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV HE i XWPIG
peTaoxnuatioT. H eTaipeia pag dev Ba
®Epel TNV euBUVN yIa OTTOIECOATTOTE {N-
MIEG TTPOKUWOUV AGYW XpPriong Tou TTpoi-
OVTOG XWpIg eykatdoTaon yeiwaong Tou
OUMUOPPUVETAI JE TOUG TOTTIKOUG KAVOVI-
ououg.

» To Tpoidv emTPETTETAI VO OUVOEDEi OTNV
TTAPOXI PEUPOTOG BIKTUOU POVO aTrd
€£0UCI000TNHEVO KOl ECEIDIKEUPEVO TEXVI-
k6. H epiodog eyyunong Tou TTpoidvTog
EeKIVA pOVO PETA aTTO OWOTH EYKATACTA-
on. O kataokeuaoThg dev Ba BewpnOei
UTTEUBUVOG YIa {nuieg TTOU TTPOKUTITOUV
atrd O1adIkaoieg TTou eKTEAOUVTAI ATTO N
eCouaiodoTnuéva aToua.

* To kaAwdlo peUPOTOG BEV TTPETTEI VA OU-
ogiyyeTal, va AuyideTal, va cupTTIECETal 1)
va £pXETAl O€ ETTAQNA YE CEOTA onueia TG
Movadag. Av 1o KaAwdIo TpoYodoaiag
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uTToaTEl {NUId, TTPETTEl VA AVTIKATAOTOBET
a1ré Tov E€ouaiodotnuévo avTirpdowTro
o€pPIG. AIOQOPETIKA, UTTAPXEI KivOUVOG
NAEKTPOTTANEIAG, BPAXUKUKAWMATOG I
QwTIAC!

Ta dedopéva NG TTapoxns peuparog OI-
KTUOU TTPETTEI VO AVTIGTOIXOUV OTa BEd0-
Méva TTou opifovTal 0TV ETIKETA TUTTOU
TOU TTPOIdvTOG. H eTIKETA TUTTOU BpPioKETAI
oTo TTiow TEPiIBANUa Tou TTpoidvTog. To
KaAWSI0 PEUPOTOG TOU TTPOIOVTOG TTPETTEI
VO CUUPOPQWVETAI JE TIG TINEG OTOV TTiva-
Ka "TeXVIKEG TTPOdIOYPAPES”.

To @Ig TOu KAAWDIoU PEUUOTOG TTPETTEI VA
€ival EUKOAQ TTPOCTTEAACIUO PETG TNV
eykardoTaon (aAAd o1 TTavw atoé Tnv
TAGKa €0TIWV). Mnv XpNOIPOTIOIEITE KO-
Awdia eTTEKTOONG 1} TTOANATTAEG TTPICEG
oTn ouvdeon peUPATOG.

Katd tnv KaAwdiwaon, TTPETTEI va GUNKOpP-
PWVEDTE PE TOUG £BVIKOUG/TOTTIKOUG NAe-
KTPOAOYIKOUG KOVOVIOHOUG Kal TTPETTEI VO
XPNOIPOTTOIEITE TTPICA/KAAWDIO KAl PIG
TTou €ival KaTAAANAQ yia To @oUpvo. €
TTEPITITWON TTOU TA OPIA 1I0XUOG TOU TTPOI-
OVTOG UTTEPRAiVOUV TIG TINEG PEUPATOG
TOU QIG Kal TNG TTpifag/Tou kaAwdiou peu-
HOTOG, TO TTIPOIOV TTPETTEI VO OUVOEDET
atreuBeiog yEow oTABEPAG NAEKTPIKAG
EYKOTAOTAONG XWPIG XPron @IG Kal TTpi-
Cag/kaAwdiou peupaTog.

Av 1O TpOidV éxel TTapaxOei pe KaAwdio
Kal QIG:

To Tpoidv oag €xel TTapaxOei pe KAAWDIO
peUpaTog OIKTUOU Kal @IG. ZUVOEDCTE TO PIG
TOU TTPOIOVTOG O€ YEIWNEVN TTPICA KAl TTPay-
MOTOTTOINOTE TNV NAEKTPIKF) OUVOEDT).

4.3 XUvdeon agpiou

A FeVIKEG MPOELSOTOL)OELG

Oa ytropolaoe va TTPoKUWEl Kivouvog
£€KpNENG, TTUpKayIag Kal dnAnTtnpiacng av
yivel oTToI0OATTOTE £pyacia eykaTtdoTa-
ong, TMOKEUNG | auvdeang atmod un eEou-
01000TNPEVO/UN adelouxo/un eEEIBIKEU-
MEVO ATOMO 1 TEXVIKO.

Mpiv TOTTOBETACETE TO TTPOIGV OTN B€0N
ToU, BeRaIwBEITE OTI CUPPWVOUV PETAEU
TOUG Ol TOTTIKEG OUVOAKEG TTAPOXAG (TU-
TT0G Kal Triecn agpiou) Kai n puBuion agpi-
ou oTo TTpoidv. MTTopeite va Bpeite TIg

OuVBnKeg Kal TINEG pUBUIONG agpiou yia
TO TTPOIOV OTIG ETIKETEG (] OTNV ETIKETA TU-
TTOU).

* Av 0 KwAIKOG XWPaG oag Oev UTTAPXEI
aTNV ETIKETA, TNPFOTE TIG TOTTIKEG TEXVIKES
0odnyieg yia TN XWPa 00 OXETIKA YE TN

ouUvdean agpiou Kal TN YETOTPOTIH aEPIoU.

» To mpoidv emTPETTETAI VO OUVOEDEi O€
ouoTnUa TTapoxXAg agpiou pévo ato Eva
e¢ouaiodoTnuévo/ adelolyo/ eEEIBIKEU-
MEVO ATOMO 1) TEXVIKO.

» O karaokeuaoTng dev avalapBavel kapia
€UBUVN YIa ¢nuieg TTOU TTPOKUTITOUV ATTO
81081KaTieg TTOU EKTEAOUVTAI ATTO WN
eCoualodoTtnuévo/un adegiouxo/un eEidI-
KEUMEVO ATOHO 1 TEXVIKO.

* Mpiv EeKIvrOETE OTTOIAdNATTOTE EPYATia
oTnVv eykatédoTaon agpiou, ATTOOUVOEDTE
TNV TTapoxr agpiou. YTTApxel KivOuvog
ékpngng!

* Av apyOTEPO XPEIOTTEI VO XPNOIUOTIOIN-
OETE TO TIPOIOV PE DIAPOPETIKO TUTTO agpi-
0U, TOTE TTPETTEI VA ETTIKOIVWVIOETE PE
eCoualodoTtnuévo/ adelouyo/ EeIdIKEU-
MEVO ATOMO 1 TEXVIKO, YIO TN OXETIKA dla-
dIKaoia HETATPOTTAG.

* BeBaiwbeite 611 N olvdeon agpiou Exel
eAeyxOei KaAd yia oTeyavoTnTa PETE aTTO
K@B¢e xprion. O KATaoKeUaOTAG BEV ava-
AapBaver Tnv euBUvn yia 6TT0IES CNieg
TTPOKUWOUV Adyw dIappong agpiou wg
aTroTéEAETUA OUVOEONG AEPIOU 1 JETATPO-
TTAG AEPIOU TTOU TTPAYUOTOTTOINBNKE aTTO
pn e€ouaiodoTtnuéva/pn adgiolya AToua.

Kivduvol yia Trupkayid:

* Av dgv TTPAYUOTOTTIOINCETE T GUVOEDH
oUPQWVa PE TIG TTOPAKATW 0dnyieg, Ba
UTTAPXE! KivOUuvog SlIappong agpiou Kal
TTUpKayIdG. H etaipeia pag dev avalap-
Bavel kapia euBuvn yia 61T0I0 NWia TTPO-
KUWel atméd auTo.

* H ouvdeon agpiou TTpETTEN VA yivel aTTo-
KAEIOTIKA a1To éva €€0UCI0doTNUEVO/
adeI0UX0/ eEEIBIKEUUEVO GTOMO I TEXVIKO.

» BeBaiwbeite 611 0 EUKAUTITOG CWARVAG
agpiou TTou Ba xpnoiuoTroinBei oTn oUV-
O€0N AEPIOU CUPPOPPWVETAI UE TO TOTTI-
K& TTPOTUTTA EYKATAOTACEWYV QEPIOU.

* O eUKauTITOG CWANVAG agpiou TTPETTEI va
OuvOEDEi JE TPOTTO WATE VA PNV EPXETAI
o€ €TTAQPN PE KIvoUpeva Pépn Kal CEOTEG
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EMQAVEIES (OEITE TNV TTOPAKATW EIKOVQ)
TTOU UTTAPXOUV YUpW TOU KOl Va PNV Tra-
yI0eUeTal a1 KIvoUpeva Pépn. (TT.X. oup-
Tapia). EmmAéov, dev TTpéTTel va TOTTOBE-
TeiTaI 0€ XWPOUG OTTOU UTTApXEl TTIBa-
vOTNTA VO CUPTTIEDTEI.

* Mn PETAKIVEITE TO TTPOIOV APOTOU OAOKAN-
pwoOei N olvdeon agpiou aTo TIPOIGV. AV
peTakivnOei, utrdpxel kivduvog diapporng
agpiou.

* [pétTel va XpnolpoTtroinBei éva yepuavikd
KA1 yia Tn oUvOEON aEPIOU Kal YETATPO-
M) agpiou.

AvTaN\aKTKA yLa cOvdeon agpiov

Ta ypo@ikd eEapTNUATWY Kal EPYAAEiwY

TTOU YTTOPEI VO atraitoUvTal yia T oUvoeon

agpiou divovtal TTapakaTw. AvaAoya pe 10

MovTéAO, QuTd Ta £aPTAPATA UTTOPET Va

MV TTapéxovTal e To TTpoidv. Ta e€apTh-

paTa ouvOECoNG aEPIOU TTOU TTPETTEI VA XPN-

oIgoTToINBoUV PTTopEi va dia@épouv avaAo-
ya pE Tov TUTTO aEPioU Kal TOUG KAVOVI-

OPoUG TTou I0XUOUV OTh XwpPa.

2TEYAVOTTOINTIKO BIAPPONG :

E¢aptnua ouvdeong EN 10226 R1/2” :

N

E¢dptnua ouvdeong yia uypaépio (G30,

G31):

E¢aptnua ouvdeong otnv £€0d0 agpiou Tou
TTPOIOVTOG :

!

Mpayparomoinon Tng cUVSEoNG aspiov -

Puciko aéplo (NG)

* H gykardotaon QUOIKOU agpiou TTPETTE
VQ TTPOETOINOOTEN KATAAANAQ yIa TN OU-
VapUOAdyNon, TTPIV TNV EYKATAOTOGCN TOU
TTPOIOVTOG. MNPETTEl va UTTAPXE! pIa BaABi-
00 QPUOIKOU agpiou oTnV £€000 CUOTHA-
TOG agpiou TTou Ba cuvdeBei aTO TTPOIdV.

» BeBaiwBeite 611 uttdipxel Gueon TTpoOcRa-
on otn BaABida @uaoikou agpiou.

* JUVOEOQTE TO TTPOIOV GTO CUCTNUA QUCI-
KoU agpiou Tou OTTITIOU 0OG XPNOIYO-
TTOIWVTAG £vav EUKOUTITO CWARVa agpiou
TTOU CUMMOPQWVETAI JE TA TOTTIKG I0Y UO-
VTa TTPOTUTTA.

* [lMpétel va xpnoipotroinBei kaivoupyio
OTEYAVOTTOINTIKO KATA TNV TTPAYHUATOTTOI-
non NG oUvOEoNG agpiou.

* H mapoxn agpiou TpéTTel va ouvOeDei
péow evOg cwAAva agpiou ) evdg VKO-
TITOU OWARVa ac@aAgiag agpiou pe Bidw-
1é €€apTrpaTa CUVOEONG KAl OTA BUO
dakpa.

Yyvdeon Tumou EN ISO 228 G1/2"

1. ToTroBeTACTE TO KAIVOUPYIO OTEYQAVOTTOI-
NTIKG 01O £€APTNUO oUVdEDNG Kal Be-
BaiwBeite &TI TO OTEYAVOTTOINTIKO £XEI
£dpdoel OWOTA.

2. Xoitte 1O €CAPTNUO OUVOEDONG agpiou
OTn CUCKEUN XPNOIMOTTOIWVTAG £Va KAEI-
Oi 22 mm kai ToTToBeTACTE TO EEAPTNUA
ouvdeang HEoa OTo €6APTNUA OUVOEDNG
XPNOIUOTTOIWVTAG £va KAEIDi 24 mm.

NG: G20,G25

3. Metd Tn o0vdeon TTPETTEl va EAEYEETE yIa
dlappon oTa £EapTrAPaTa CUVOEDNG.
Yyvdeon Tomou EN 10226 R1/2"

1. ToTroBeTACTE TO KAIVOUPYIO OTEYQAVOTTOI-
NTIKG 01O £€APTNUO OUVOEDNG VIO QUTI-
K6 a€plo Kal BeRaiwdeiTe OTI TO OTEYAVO-
TToINTIKG £XEl €PACEI CWOTA.
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2. Evw ouykpareite oTaBepd TNV £€€000
ouvdeONG Agpiou TOU TTPOIGVTOG XPNOl-
HOTTOIVTAG €va KAEIBI 22 mm, ouvdEéoTe
10 €€dpTna dlacuvdeong aTnv £€060
QEPIOU TOU TTPOIGVTOG XPNOIKOTTOIWVTAG
€va KAe1di 24 mm Kal oQigTe KaAQ.

NG: G20,G25

SW 24
20-25 Nm

3. Eiocaydyete Tn véa GAAvT{a OTEYAVOTTOI-
Nong oTov EUKAUTITO CWARVO/OWARvVa
agpiou ao@aAgiag. BeBaiwBeite 611 n
@AavTa £xel TOTTOBETNOEI CWOTA.

4. TuAigte €va UAIKO oTeyavoTToinang yupw
atré TO OTTEipWA Tou £EapTrPaTOG dla-
oUvdEONG. ZUVOEDTE TO EEAPTNUA LE
OTTEIPWHA TOU EUKAUTITOU GWARVa
ao@aAgiag/oTabepol cwArva agpiou
XPNOILOTTOIWVTAG TO KAEISi 24 mm Kal
OQigTe KAAd, CUYKPOTWVTOG TO EEAPTNHA
dlacuvdeong oTn B€on Tou XpNoIPo-
TTOIWVTAG KAEIDI 24 mm.

5. Metd Tn oUvdean TTPETTEl va eAEYEETE yIa

dloppon oTa CopTAPATA OUVOEDNG.

Mpayparomoincn TnG cuvdeong aspiov -

duciko aépuo (LPG)

» To mrpoidv Ba TpéTTel va ouvdebei ue
TPOTTO WOTE VA gival KOVTA 0Tn oUVOEDN
agpiou, yia TNV ATTOTPOTTA dIAPPONG agpi-
ou.

* [piv TTPOYUOTOTIOINCETE TN OUVOEDH QE-
piou, TTOPEXETE Evav TTAAOTIKO EUKAUTITO
owAnva agpiou Kal KATAAANAO OQIYKTrpa
oTepéwaong. H ecwTtepikn SIGUETPOG TOU
TIAOGTIKOU €UKAUTITOU CWARVa agpiou Ba
TrpéTTel va gival 10 mm kai To pKog oxl
peyaAuTepo atmd 150 cm. O TTAaOTIKOG

€UKAPTITOG CWANVOG TTPETTEI VA Eival OTE-
yavog Kal va TTPOCQEPEI BUVOTOTNTA ETTI-
Bewpnong.

» OI OUOKEUEG Kal Ta CUOTAPOTA agPiou

TIPETTEI Va EAEyXOVTal OUXVA VIO TN Ow-

ot Aerroupyia Toug. O puBuIoTAG, O €U-

KOUTITOG CWAAVAG Kal 0 OQIYKTPAG TOU

TIPETTEl VA EAEYXOVTAI TAKTIKG KAl VO QVTI-

KaBioTavTal EVIOG Twv TTEPIGdWYV TTOU OU-

VIOTWVTAI a1Td TOV KATOOKEUOOTH TOUG I

oTav xpeladeral.

Mpétrel va xpnoipotroinBei kaivoupyio

OTEYAVOTTOINTIKO KATA TNV TTPAYHUATOTTOI-

non Tg olvoeong agpiou.

* H olUvdean agpiou péTrel va yivel pEow
€VOG EUKAUTITOU CWARVA agPiou A pIag
oTaBepng ouvdeanG.

Z0vdeon PE oUOPLYHEVO (XWPiG oeipw-

Ha) cwAijva agpiov

1. TomroBeTAOTE TO KAIVOUPYIO OTEYAVOTTOI-
NTIKé 01O £€APTNUA GUVOEDNG YIA QUaI-
KO aéplo kal BeBaiwBeite OTI TO GTEYAVO-
TToINTIKO £X€l edpdoel CwOoTd.

2. ZuykpaTtroTe TNV ££0d0 oUvdEeoNG aepi-
OU TOU TTPOIGVTOG hE Eva KAEIDi 22 mm,
OuvOEDTE TO £EAPTNHA CUVOECNG OTNV
££000 agpiou Tou TTPOIGVTOG XPNOIKO-
TTOIWVTAG €va KAEIBi 24 mm Kol oQigTe
KOAG.

3. TomroBeTACTE TOV OQPIYKTAPA OTEPEWONG
OTOV £Va AKPO TOU EUKAPTITOU CWAAVA
agpiou. MaAaKwoTE TO AKPO TOU EUKA-
TITOU CWARVQ QEPIOU OTOV OTTOIO EXETE
TOTTOBETAOEI TOV OQIYKTHpa BuBifovTag
TO 0¢ BPaaTO VEPO YIa £va AETTTO.

4. MNepdoTe TO JAAOKWHPEVO GKPO TOU €U-

KOUTITOU CWARVa agpiou TTANPWGS OTO
e¢ApTNUa OoUVOEDNG. ZQIETE TOV OQPIYKTA-
PO KOAG XPNOIPOTTOIWVTAG £va KATOOi-
ol.
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5. Metd Tn oUvdean TTPETTEl va eAEYEETE yIa

diappor oTa eEapTrApaTa oUVOEONG.

‘EAeyxog yia Siappor 6To onpeio oovde-

ong

* BeBaiwBeite 0TI OAa TA TTEPICTPOPIKA
KOUMTTIA OTN OUCKEUN €IVl OTTEVEPYOTTOI-
nuéva. BeBaiwBeite 611 N TTapoxr agpiou
gival avoiktr]. MNMpogToiudoTe appod atmod
OaTTWVOBIGAUUA KOl ATTAWCTE TOV OTO
onueio ouvdeong Tou EUKAPTITOU CwAAva
yia va eAEyEeTe yia dlappor| agpiou.

* Av uttapxel dlappon agpiou Ba dnuioup-
ynOouv véeg QUOAAIdES apou. e pia
TETOIQ TTEPITITWAN, EAEYETE TTAANI TN OUVOE-
on agpiou.

e AvTi yia ooTTwvodIGAUUa, UTTOPEITE va
XPNOIMOTIOINCETE EUTTOPIKG dloBETIua
oTTPél yia €Aeyxo SIApPONG agpiou.

» Av uttapxel dlappon agpiou, KAEIOTE TNV
TTAPOXN OEPIOU Kal agpiaTe TOV XWPO.

* [MoTé pn XPNOIYOTTOINCETE OTTIPTO 1 AVO-
TITAPA YIO VA KAVETE TOV EAeyXO yia diap-
por| agpiou.

4.4 EykatdoTaon TwV TTPOoiovIwyv

1. AQaip€oTe TIG £0TIEG aEPioU, TA KATTAKIA
€0TIWV agPioU Kal TIG OXAPES aTTd TNV
TTAGKQ ECTIWV TOU TTPOIOVTOG.

2. TupioTe TNV TTAGKA €0TIWV AVATTOOA KOl
TOTTOBETAOTE TN O€ ETTITTEDN ETTIPAVEIQ.

3. Katd Tnv eykardoTaon TngG 0TiOg, EQap-
MOOTE TO OTEYAVOTTOINTIKG TTaPEUBUOA,
TO OTTOIO TTAPEXETAI OTN CUOKEUATIa, YU-
pw a1Td TNV £0Tia, OTTWG QaiveTal aTV
TTAPAKATW €IKOvVa, dlac@aAifovTag Ot
TTapapével 1 €wg 2 mm ecwTEPIKA ATTO
TNV €§WTEPIKA AKPN TOU yuaAioU.

4. TomoBeTrOTE TNV TTAGKA ECTILOV GTOV
TTAYKO KAl EUBUYPANMIoTE TN.

5. Me ToUG OQIYKTAPES EYKATAOTACNG OTE-
PEWOTE TNV TTAAKO ECTIWV PE EQAPHOYN
OlaPETOU TWV AVOIYUATWY OTO KATW
MEPOG TOU TTEPIBAARUOTOG.

[ T
|\
]
v v VY
1 2 3 4
1 TAGKa 0TIV
2 Bida
3 Z@IyKTpag eykataoTaong
4 Mdaykog

MNiow 6yn (avoiypara cuvd<oEwV)

H 8¢on Twv oTTwyv olvdeonG TTOU TTAPOU-
o1aeTal oTNV TTAPAKATW €IKOVA €ival axn-
MaTIKA Kal uTTopei va dla@épel avaloya pe
TO MOVTEAO TOU TTPOIOVTOG. XTEPEWOTE
avéAoya e TIG OTTEG OUVOEONG OTO TTPOIGV
oag.

MeTa TNV £yKaTACTAGN TOTTOBETAOTE TIG
€0TiEG Agpiou, T KATTAKIO TWV ECTIWV AEPI-
OU Kal TO YKPIA TTiow oTn B€on Toug.

H TrpayuaToTToinon ouvoécewy o€

@ OIAPOPETIKEG OTTEG BEV gival KOAR
TIPAKTIKY aTTd ATTOWn AoPAAEIAG
yiaTi ytropei va TpokAnBei ¢nuid
010 oUOTNUA QEPIOU KOl OTO NAg-
KTPIKO oUOTNUA.

EL/23



H eoTia epiIAapBavel eTTi pépoug

@ HoVAdEG TTOU AsIToupyouV PE A€PIo
Kal NAeKTPIoNO. IN" auTo, n eoTia
TIPETTEI VO OTEPEWDET oTOV TTAYKO
MOVO HECW QUTWY TWV OTTWV OTE-
péwang, UE Xprion YOvo Twv eEap-
TNUATWY OTEPEWONG Kal TwV BIdWV
TTOU TTAPEXOVTAI KAl PE TOV TPOTTO
TTOU UTTOOEIKVUETAI OTO EYXEIPIOIO
odnyIwv. AloQopeTIKG Ba dnuioup-
yei Kivduvoug yia TNV ac@dAeia w-
NG Kal TTEpIouaiag.

Av UTtApYEL EVTOLXIOHEVOG POUPVOG KATW
anod Tnv £oTiq;

Katd tnv T01T08£TNON TNG £0TIOG O€E EVTOIXI-
OMEVO POUPVO, TTPETTEI VA AQRVETAI KId
amdéoTaon PHETAEU TOU ETTAVW TOIXWHUATOG
TOU (OUPVOU Kal TOU KATW TTEPIBAAUOTOG
NG €0TIOG, OTTWG PAiVETAl OTNV EIKOVA.

A eAdx. 5 mm

Eav umtapyetl cupTapl/vVTouAdmt KATw anod
ThV €0Tiq;

‘OT1av eykaBIoTdTe TNV TTAAGKO EOTIWV TTAVW
0€ VTOUAQTTI, TTPETTEI Va TOTTOBETNOEI £va
PAP! yia SlaxwpPICPO TOu VTOUAATTIOU aTTd
TNV TTAGKQ ECTIWV OTTWG PaiveETAl TNV TTIO
Tavw eIkéva. Auto dev gival atrapaitnTo,
av n eykardoTaon yivel TTavw atro evroixi-
{6uEVO QOUPVO KATW TTAYKOU.

Mo Tapddeyua, av gival EQIKTH N ETTAPr YE
TO KATW PEPOG TNG GUCKEUNAG aPoU £yKaTO-
oTaBei Tavw atd £va gupTdpl, TO THAUA
auTé TTPETTEl va KAAU@BEi pe EUAIv TTAGKA.

] v

B eAdx. 15 mm

Tehkog €Aey)og

1. ZuvdéaTe Eavd TO TTPOIGV OTO PEUQ.
2. EAéyEre TIg AsiToupyieg.

3. Avoigte TnV TTapoxn aepiou.

4

. EAéyETe TIG eykaTOOTATEIG OEPiOU YIa
OQIKTI) CUVOPUOYHA Kal OTEYavoTnTa.

4.5 MeraTpoTrr TUTTOU agpiou

A Fevikég mpoeLdoTOLOELG

* Mpiv EekIvrOETE OTTOIAdNATTOTE EPYATIa
oTnV eykatédoTaon agpiou, ATTOOUVOEDTE
TNV KUpIa TTapoxr agpiou. YTTAPXE! Kivou-
vog ékpngng!

* OAa 1O PTTEK AEPIOU TTPETTEI VO OVTIKOTA-
oTaBouv Kal n puBuion Kauong Twv Bai-
Bidwv agpiou TTPETTEl Va yivel oTn B€on
eAAXIOTNG PAGYAG, YIa va YiVEl TO TTPOIOV
KaTtadAANAo yia Xprion pe GAAo aépio.

* Agou yivel n aAAayn TUTTOU agpiou, n €TI-
KETO VEoU TUTTOU agpiou TTou BpiokeTal
O0TN OOKOUAQ aVTAAAQKTIKWY TTPETTEI VO
TOTTOBETNOE TTAVW OTNV ETIKETA TTOU
UTTApXEl AN OTO TTIOW TOIXWHA TOU TTPOI-
OvTOG.

* O1 duvaTOTNTEG JETATPOTTNG TOU TTPOI-
6vToG Baoel TUTTOU aEPIOU Kal KATNyo-
PIWV agpiou TTOU I0XUOUV YIa Th XWpa
gag avagépovtal aTo TUAa "Katnyopieg/
TUTTOI/TTiEON Ogpiou avd xwpa". AvaTpEe-
TE O€ QUTOV TOV TTIVOKO OXETIKA PE TOUG
TUTTOUG OEPIOU YIO TOUG OTTOIOUG UTTOPEITE
VA PETATPEWETE TO TTPOIOV OTNV TTEPIOXN
0ag. Agv €TPETTETAI N JETATPOTTA YIA TU-
TTOUG aEPIOU TTOU BEV aVAPEPOVTAI OTOV
TTivaka auTév.

* EvdéxeTal va pnv TTapEXovTal e TO TTPOI-
OV emMITTAEOV UTTEK YIa TOV TUTTO agpiou
TTPOG TOV OTTOI0 BEAETE VA UETATPEWETE TO
TTPOoIoV. MTTOPEITE VO ATTOKTHOETE TA PTTEK
atrd 1o e€ouaiodotnuévo a€pPIG A atTd TO
KATAoTNUO OTTOU ayopdcaTE TO TTPOIOV.
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* O1 TIYéG PTTEK KO oI TUTTOI AEPioU TTOU
TIPETTEI VA XpNOIYoTToinBoUV yia TIG £0TIEG
agpiou TTapéxovTal 0To TEAOG auTou Tou
TuAMaTog. Kavte Tn ouvdeon Tou TUTTOU
QEPIOU TTOU TTPOKEITAI VO HETOTPATTET
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTNTA ZUVOE-
an agpiou.

ESapTApara yla HeTATPOTI Agpiov

O1 €IkOVEG €€aPTNUATWY KAl EPYAAEIWV TTOU

MTTOPEI VO aTTaimrodvTal yia Tn JETATPOTTN

agpiou TTapéxovTal TTapPaKaTw. AvaAoya pe

TO POVTEAO, QUTA TO EEAPTAMATA UTTOPET VO

PNV TTOPEXOVTAI E TO TTPOIOV.

AKpO@UCIO TTAPAKANYNG

(7

Mtrek goTiog agpiou

5
AN\ayf] aKpopuGiou yLa TG EGTIEG agpiov

1. TupioTte 6Aa Ta TTEPIOTPOPIKA KOUUTTIA
OTIG BE0EIG ATTEVEPYOTTOINONG OTOV TTiva-
Ka eAéyxou.

2. KAgioTe Tnv TTOpoxn agpiou.

3. A@aipéoTe TO KOTTAKI KO TO CWHA TNG
€0TiOg agpiou.

4. AQQIpEOTE TA PTTEK QEPIOU TTEPIOTPEPO-
VTAG Ta apIoTEPOATPO®A. (KAEIDI ap. 7)

5. Av 1O TTpOIdV £XEI €0TIO QEPIOU I YOUOK
ME PTTEK TTAEUPIKNG €10000U, APAIPEDTE
TO UTTEK PE €va KA1 ap. 7.

VOG, TO JTTEK KOAUTITETOI PE €Va [E-
TAAAIKO €€ApTNUA. AUTS TO HETOAAI-
KO KAAUMHO TTPETTEI VO agalpedei
ylo TNV avTIKATAOTOON TOU JTTEK.

@ > € OPICPEVEG EOTIEG agPiIOU Koudli-

6. EykataoTtioTe Ta Kavoupyla PUTTEK agpi-
ou. (Potm ouo@igng 4 Nm)

7. EAéyEre OAeg Tig ouvdioeig yia va dia-
O@aAigeTe OTI £XOUV eyKATAOTOOEI e
AoQAAEIa KAl OQIXTA.

Ta kaivoupyia PTTEK £XOUV ONUEIW-
@ pévn Tn B€0n TOUG TTAVW OTN OU-

OKEUOOIa TOUG I ITTOPEITE vVa ava-

TPEEETE OTOV TTIVOKO PTTEK OTO

8. Metd Tn oUvdeon TIPETTEl va EAEYEETE yia
dlappor] OTa JUTTEK.

EkT6¢ av uttdpyel KATTola pn oJoAn

@ KATtdoTaon, JNV TTPOCTIAabA0ETE va
apaIpEoETE TIG BAABISEG TWV EOTIWV
agpiou. Av eival avaykn va aANGgeTe
TIG BAABIOEG, TTPETTEI VO KAAEOETE
adEI0dOTNPEVO QVTITTIPOCWTTO OEP-
pig.

P0OBpuoN pewwpévng Tapoyng aspiov ywa

TG BaABideg TG MAAKAG ECTLWV

1. Avayrte Tnv €0Tia aEpPiou TTOU TTPOKEITAI
va pUBUIOTEN KAl YUPIOTE TO TTEPIGTPOPI-
KO KOUWTTi aTn B€0n peiwpévng TTapo-
Xng.

2. AQaIpéoTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI aTTO
TN BaABida agpiou.

3. XpnoiyotroimoTe Katoafidl KatdAAnAou
peyEBoug yia va puBpiceTe Tn Bida pub-
HIONG TTAPOXNG.

4. Ta LPG (Boutdvio - MNpoTtrdvio) trepi-
oTpéwTe TN Bida degidaTpoPa. Na 10 Pu-
OIKG 0épIo, TTPETTEI VA YUPICETE TN Bida
aplIoTEPOOTPOPA Wia gopd.
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= To Kavovikd PAKogG TNG eubeiag 1.
@AOYyaG OoTnV pelwpévn B€on Ba
TIPETTEI va gival 6—7 XIA.

5. Edv n @Adya gival uynAdéTtepn atmo Tnv
€mMOUNNTH, TTEPIOTPEWTE TN Bida Oe-
gi6oTpopa. Av gival pIKpOTEPN, TTEPI-
OTPEYTE TNV OPICTEPOCTPOPA.

6. lNa Tov TeAeuTaio £AeyX0, PEPTE TNV
€aTia oTn B¢on uWNANG GAGYaG Kal Ka-
TOTTIV 0TN B€0N YEIWPEVNGS PAGYQS Kal
eAEYETE av N PAOYQ TTAPANEVEI AVAPPEVN
M av oBAvelL.

7. H B¢éon 1ng Bidag pubuiong ptropei va
diagépel, avaloya pe Tov TUTTO TNG BaA-
Bidag agpiou TTOU XPNOIUOTTOIEITAI OTN
OUOKEUN 00G.

1 Bida puBuiong TTapoxng

1 Bida pUBuiong TTapoxng

‘EAey)X0G SLappolig 0T PTLEK

Mpiv dlevepynoETE TN JETATPOTTH) OTO TTPOI-
6v, BePaiwBeite 6TI OAa TA TTEPIOTPOPIKA
KOUUTTIA XEIPIOHOU gival yupiopéva OTn
0éon amevepyotroinong. Metd Tn cwaoTh pe-
TATPOTTH) TWV UTTEK, YIA KAOE UTTEK TTPETTEI
va yivel EAeyxog yia diappor| agpiou.
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BeBaiwBeite 0TI n TTApoxA agpiou TTPOg EL
TO TTPOIGV €ival EvEPYOTTOINUEVN, OUVE-
XiCovTag va £XETE OAQ TO TTEPIOTPOPIKA
KOUMTTIA XEIPICPOU 0T B€0n aTTeEvEPYO-
TT0iNoNG.

KdaBe ot ptrek @padeTal ge £va AKTU-
Ao, pe epappuoyn eUAoyng duvaung yia
va oTapartioel n dlappon agpiou, éTav
TO QVTIOTOIXO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XEI-
pICUOU €xel yuploTei oTn B€on evepyo-
TT0iNONG KAI KPATIETAI TTATAPEVO YIA VO
@OA0oEl AEPIO OTO YTTEK.

&

Me éva pIkpo TTIVEAO, aTTAWOTE OTN
oUuvOEDN TOU UTTEK Aiyo 0aTTWVODIAAU-
Mo TTou €xeTE NON €TOINACEI - AV UTTAP-
X€&l dlappor| agpiou aTn oUVOECN TOU
JTTEK, Ba apxioouv va TTapayovTal Qu-
OaAidEG 0TO GATTWVOBIGAUUA. Z€ QUTH
TNV TTEPITITWAN, OPIETE TO PTTEK ME €U-
Aoyn duvaun kail eTTavaAdpete GAAN pia
@opd Tn diadikagia aTo Brua 3.

Av Kail TTaAI TTapayovTal QUOOAIBEG,
TIPETTEI VO DIOKOWETE AUECQ TNV TTAPO-
X agpiou TTPOG TO TTPOIGV Kal VO Ka-
Aéoete évav E€ouoiodoTtnuévo ek-
TTPOOWTTO GEPPIG A AdEIOUXO TEXVIKO.
Mn XpnOIPOTTOINCETE TO TTPOIOV WG
OTOU TO £€0UCIOBOTNUEVO TEPRIG EXEI
ETMEPPREI OTO TTPOIOV.



&

5 MpwTtn XpARon

&

Mpiv apxioeTe va XpnOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV,
OUVIOTATOI VA KAVETE TA €E1G TTOU AVAPEPO-
VTQI QVTIOTOIXO OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-
Bouv.

5.1 Apxik6g KaBapiopuodg
1. AgaipéoTe OAa Ta UNIKG OUOKEUOOIOG.

2. ZKOUTTIOTE TIG ETTIPAVEIEG TOU TTPOIOVTOG
ME éva eEAa@pd uypo TTavi A oQouyydapl
KAl OTEYVWOTE PE Eva GAAO TTavi.

EMIZHMANZH: Opiopéva atropputravTiKa
Il KABAPIOTIKA UTTOPOUV Va TTPOEEVI IOOUV
{nud otnv em@aveia. Mn xpnoIMOTIOIEITE
YIQ TOV KABAPIoUO ATTOPPUTTAVTIKA 1
OKOVEG/KPEPES KaBapIouoU TTou Xapdlouy,
Il OTTOIAdNTTOTE AIXUNPA QVTIKEIPEVA.
EMIZHMANZH: Katd Tnv TpwTn Xpron,
MTTOPEI VO TTapdyEeTal ATOG Kal OOUA yia
QPKETEG WPEG. AuTO gival ualoloyikd Kal
aTTAd XPEIACeTAl KOAO AEPIOHO YIa TNV ATTO-
JAakpuvaor Toug. ATTOQeUYETE TNV ATTEUBEIOG
€I0TTVOI TOU KATTVOU KalI TwV OCHWYV TTOU
oxnuaTi¢ovTal.

6 MMwg va XPNOIYOTTOIEITE TNV TTAAKO ECTIWV

6.1 Tevikég TTANPOPOPIEG TXETIKA ME
™ XpARon Tng TAdKag eoTIWV

A FevikEG MPOELSGOTOLNGELG

* Mnv a@AveTE QVTIKEINEVA VO TTECOUV
TTAvw OTNV €0Tia. AKOUO KAl JMIKPG avTI-
KEipeva, OTTWG aAaTiépa, PYTTOPEi va TTpo-
KaAéoouv ¢nuId oTnv €oTia. Mn xpnoigo-
TTOIEITE payIopéVeG €0TiEG. To vepd PTTO-
pei va dlappeloel HEoa aTTO QUTEG TIG
PWYHEG KAl VO TTPOKOAETEI BPAYXUKUKAW-
pa. Edv n emedveia €xel UTTOOTE OTTOIa-
ONTroTe CnUId (TT.X. OPATEG PWYHEG), ATTE-
VEPYOTTOINOTE TTIPWTA TNV ACPAAEIa KAl
KOAEDTE TNV £€0UTIOdOTNEVN UTTNPETIQ
YIO VO OTTOCOUVOECETE TO TTPOIOV Yia va
UEIWOETE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

* Mnv ToTmoBETEITE TTAVW OTNV TTAGKQ
E0TIWV KATOOPOAEG/ TNydvia TTou dev €i-
val oTabepd 1} UTTOPOUV Va avaTpaATTOUV
€UKOAQ.

* Mn Bepuaivete KATGAPOAES/ TNYAvVIa XW-
pic Trepiexduevo. Mtropei va utrooTouv
{NMIG TOOO T OKEUN OO0 KAl N CUCKEUN.

 MMavta va aTTeEVEPYOTTOIEITE TIG EOTIEG AEPI-
0U TNG TTAGKOG ECTIWV PETE OTTO KABE
xpnon.

* Oa mpoevoeTte {NUIG TN CUCKEUN Qv
XPNOIUOTTOINCETE TIG E0TIEG XWPIG KAVEVA
oKeUoG | KaTtoapoAa/ Tnyavi. MNavra va
QATTEVEPYOTTOIEITE TIG EOTIEG PETA OTTO KAOE
xperon.

* Metd amd kdbe xpAon, n emM@Aveia pa-
YeIpEUATOG Ba gival eoTh, OTTOTE PNV TO-
TTOBETEITE TIG TTAQOTIKEG YAGOTPEG / TN-
yévia otnv em@aveia yayeipéuarog. Ka-
BapileTe AUECWG OTTOIOBNTTOTE TETOIO UAI-
KA €xouv Aiael TTavw oTNV ETIQAVEID.

* Za@vikEG aAayEg Beppokpaaiag oTnv
YUGAIVN ETTIQAVEIQ JOYEIPEPOTOG PTTOPET
va TTPOKOAETOUV {NUId, TTPOCEETE VA PNV
XUBouv Kpua uypd KaTd Tn dIdPKEIa TOU
HayeIpéPaTog.

» TotroBeteite KATAAANAN TTOGSTNTA PAYN-
TOU Y€OQ OTIG KATOAPOAEG Kal Ta TyAvia.
Me auto Tov TPOTTO Ba EUTTOBICETE VA XU-
B¢i To aynTo £€w aTTo TIG KATOAPOAEG/ TO
TNyavia kai 8ev Ba XPEIGOTEI AOKOTTO Ka-
Bdpiopa.
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* Mnv TOTTOBETEITE TTAVW OTIG NAEKTPIKEG
€0TIEG A TIG £0TiEG agpiou Ta KATTAKIA ATTO
KATOOPOAEG A Tnydavia.

» Tdavta va KevTpdpeTe Ta JayEIpIKG OKEUN
TTAvVw OTIG NAEKTPIKEG EOTIEG 1 TIG EOTIEG
agpiou. Av BEAETE va TOTTOBETAOETE TO Y-
VEIPIKO OKEUOG TTAVW O€ OIAPOPETIKI NAE-
KTPIKI €0Tia 1} €0Tia Agpiou Unv 10 oUPETE
wg TNV €mMOUPNTA £0Tia, AAAG ONKWOTE
TO KaI TOTTOBETACTE TO OTN VéA €CTIA.

MpakTIkKéG CUUPBOUAEG VIO UNAOKEPOAMIKES

TTAAKEG ECTIWV

* H uaAokepapikr emiQavela gival avoekTI-
Kr o€ BeppdTnTa Kal dgv emrnpeddeTal amd
HEYAAEG Blagpopég Beppuokpaaiag.

* Mn XPNOIYOTIOIEITE TNV UGAOKEPAMIKY ETTI-
@AVEID YIO aTTOBECN AVTIKEINEVWV ] OaV
EMPAVEIA KOTTAG.

* XpnoIhoTToIEiTE HOVO KATOAPOAEG KOl TN-
YAvIa PE PNXAVIKA ETTECEPYOATUEVES
Bdoeig. Ta aixunpd GKpa PTTOPEi va TTpo-
KOAEOOUV YPATOOUVIEG OTNV ETTIQAVEIQ.

* Mn xpnoiyoTtrolgite KaToapoOAeg/ Tnyavia
Kal okeun até aAhoupivio. To aAoupivio
TTPOKOAET NUIEG OTNV ETTIPAVEIA TNG
TTAAKAG ECTIWV.

* Ta mToIAiopaTa @aynToU PTTopEi va TTpo-
KaAégouv NI oTnV €TTIQAVEIA TNG
TIAGKAG €0TIWV AAAG KOl TTUPKAYIQ.

(

!

A
VAR

* Mn XpNnOIYOTIOIEITE KATGAPOAEG/ TNYAVIA
ME KUPTA 1 KoiAn Bdon.

. Xpnomonméhe HOVo KaToapOAeg Kal TN-
yavia pe emritredeg BATEIG. AUTEG ETTI-
TPETTOUV EUKOAOTEPN METAPOPA BEPUOTN-
TOG.

* Av n SIGUETPOG TOU OKEUOUG gival TTOAU
MIKPR], TIPOKAAEITAI AOKOTTN KATAVAAWON
EVEPYEIQG.

JUVIOTWHEVA HEYEDN KaToapoAwyv/ Thya-
viwv

TOTTOG KOUOTAPA TTAGKAG EOTIWV AlGpeTpog okeloug - cm
Bon®nTikA eoTia agpiou 12-18
Kavovikn €oTia agpiou 14 -20
Tayeia eoTia agpiou 18 -22
EoTia agpiou yia youdk 22-30
[Movi eoria - (140 mm) [14-16

Mn xpnoiyoTrolgite KATOAPOAES/ TNYAVIa
TTOU UTTEPRAaivouV TIG BIOCTATEI TTOU ava-
@EPOVTal TTAPOTTAVW. AV XPNOIUOTTOIEITE
KaToapoOAeg/ Tnyavia e pEyeBog PeyaAuTe-
PO aTT6 TO KOBOPIoHUEVO, UTTOPET VO TTPOKAN-
B¢i dGnAnTnpiacn atmé povoéeidio Tou GvBpa-
KO KQI UTTEPBEPUAVON TWV KOVTIVWV ETTIPA-
VEIWV KAl TWV TTEPICTPOPIKWY KOUMTTIWV
Xelpiopou. EmmAéov, edv n em@dveia po-
YEIPEUATOG TOU TTPOIOVTOG OAG €ival YUQAI,
Ba ep@avioTel UTTEPBEPUAVON GE QUTAV TNV
EM@AVEIQ KAl TO TTPOIOV Ba uTToaTEl {NUIA.
Av xpnoIPoTToIEiTE KATOOPOAES / TNYAvIa pE

UEyEBOG PIKPOTEPO OTTO TO KOBOPITPEVO
uTTOpPEl Va TTpoKANBoUV eykaUpaTa aTrod TIG
PAOYEG.
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6.2 AsiToupyia TwvV £0TIWV
Koupmi eNéyyou eoTiag

/ [ ]

6

\\_/0
® Ofon exkTOg

& Mikpn} AGya: XaunAdTepn 10XUg agpiou
@ MeydAn eAdya: YwnAdTepn 1oxUg agpiou

Mrtropeite va xeIpieoTe TIG E0TIEG 0AG PE TA
KOUUTTIA EAEyXOU €0TIWV. KABE KOUWTTI AEl-
TOUPYEI Y€ TOV avTioToIXo KauoTrhpa. Mtro-
PEITE VO CUUTTEPAVETE TTOIOG KAUGTAPAG
eAéyxel atrd Ta oUPPBOAa OTOV TTiVOKA EAEY-
XOu.

Orav amevepyoTroigital (Travw B€on), o
KQUOTAPAG OV TPOPODOTEITAI E AEPIO.
A@oU avAYETE TOV KAUOTAPA, UTTOPEITE VA
MayeipéweTte pubuifovTag Ta eTTiTeda agpi-
OU OTO KOuWTri. PuBpioTe Tnv €mBuunth
10U payeIpEPaTOg euBuypaupiovTag To
KOUMTTi Y€ TO avTioToixo oUMBOAO.
Avappa Twv E6TUWV agpiov

v" To QVOpPO TWV ECTIWV OEPIOU ETTITUY-
XAVETAI PE TA TTEPIOTPOPIKA KOUUTTIA
XEIPIOHOU.

1. MéoTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI £0TIOG
agpiou.

2. Evw mECeTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI,
TTEPICTPEWTE TO APICTEPOOTPOPA OTO
oUpBoAo peyadAng @ASyag.

3. Me Tov omIvVOApa TTOU TTapAyeTal, avapel
TO QépIO.

4. Metd TNV apXIKr avaQAegn, ouvexioTe
va TECETE TO TTEPIOTPOPIKG KOUUTTH yIa
3-5 deuTepOAeTITA.

5. Av dev uttéipel avagAegn Tou agpiou pe-
T& TNV TTiEON KAl TNV aTTeAEUBEPWan ToU
TTEPIOTPOPIKOU KOUMTTIOU, ETTAVOAAPBETE
TV idia diadikacia ECOVTAG TO TTEPI-
OTPOPIKO KOUMTTI yia 15 BEUTEPOAETTTA.

EAeuBepudaTe TO KOUUTTI av N €aTia
@ agpiou dev avawyel yéoa o€ 15 deu-
TEPOAETTTA. [MEPIPEVETE TOUAAXIOTOV
1 AeTTTO TTPIV TTPOCTTABNCETE TTAAIL
Ymdpxel Kivduvog cucowpeuang

agpiou Kai €kpnéng!

6. PuBpioTe 10 £TTiTred0 10XU0OG TTOU £TTIOU-
MEITE.

IBAGLHO TWV ECGTIWYV agpiov

O£0Te TO TTEPICTPOPIKO KOUUTTI E0TIAG agpi-

ou oTn Béon atrevepyoTroinong (ETTAvVW).

Av ol pAdyeg TG €oTiog o3icouv
@ aBEANTa, BECTE TO TTEPIOCTPOPIKO
KOUWTTi eaTiag agpiou atn Béon
atrevepyoTroinong. Mnv etmyeipioe-
TE va avAayeTe TTAAI TNV €0TIO agpiou

yIa TOUAGXIOTOV 1 AETTTO.
Mnyavicpog acpaleiag Sltakomig tapo-
XNng agpiov
Qg PETPO TTPOPUAAENG YIa TNV TTEPITITWON
oBnoipartog NG PAGyag 6tav xuvertal uypo
OTIG €0TiEG agpiou Adyw uTTEPXEINIoNG, evep-
YOTTOIEITOI £VAG PNXAVIONOG AOPaAEiag TToU
OIOKOTITEI GUECQ TNV TTAPOXH TOU agpiou.

1 Z0oTnua ao@aAgiog SIOKOTTAG TTAPOXAG agpiou

Mo va evEPYOTTOINOETE TOV UNYXAVIOUO
ao@aAgiag dIaKOTTAG TTAPOXNAG agpiou, Kpa-
THOTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XEIPIOHOU
TNECPEVO VIO aKOUA 3-5 DEUTEPOAETTTA PETA
TNV avAa@AEEn oTnv €0Tia.

P

@)
\N—~""/

4—3

Mo Tov XEIPIOPO TWV UOAOKEPAUIKWV
€0TIWV, XPNOIUOTTOIOUVTAI TA TTEPICTPOPIKA
KOUMTTIA XEIPICHOU TwV €0TIWV. [Na va €TTI-
TUXETE TO ETMOUMNTO ETTITTESO PAYEIPEPATOG,
B¢0Te TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XEIPIOHOU
€oTiog oT1O €MOUUNTO eTTiTTEDO.
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Mia eoTia ptropei va éxel 3, 6 1 9 emmieda
AgiToupyiag, avaloya pe To JOVTEAO TNG OU-
OKeUNG. MT1TopeiTe va eTIAEEETE TO avTioTOI-
X0 €TTITTESO yla TOV TUTTO PAYEIPEUATOG TTOU
B¢éAETE QvATPEXOVTOG OTOV TTAPAKATW TTiva-
K.

6 emieda:

1: @épuavaon

2 — 3 : Bpdoiyo, Hpepia

4 — 6 : Mayeipepa, Tnyavioua, Bpdaoiuo
Anevepyomoinon TwV VAAOKEPAHLKWV
E0TLWV

DEpTE TO TTEPIOTPOPIKG KOUUTTI TNG ECTIOG
oTn B€on arevepyoTroinong (ETAvW).

MposidoTroinTikA Auxvia evepyng
TAJKOG E0TIWV

Mrtropeite va KaTaAdReTe €dv oTTOIAdATTIOTE
{wvn oTnV €0Tia 0ag AEITOUPYEi Evepyd 1
OxI atro TNV vepyr) TTPOEIOOTTOINTIKN AuXvia
€0TIOG OTOV TTiVOKA EAEYXOU.

©©©©i

7 Tevikég MAnpo@opisg yia Tn Mayeipikn

TNV €vOTNTA QUTK PTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG OUMBOUAEG yIa TNV TTPOETOINATIA KOl
TO PAYEIPEPA TWV GAYNTWYV OAG.

7.1 Tevikég TTPOEIBOTTOINOEIG OXETI-
KA ME TO HOyEipEPA PE TTAGKO
EO0TIWV

FeEVIKEG MPOELSOTMOLU)OELG CYXETIKA UE TO

Hayeipepa € TAAKA EGTIWV

* [oTé unv TpocBéaeTe aTO TNYAVI AGdI
TTavw aTré TO éva TPITO TOU UWOUG TOU.
Mnv a@AveTe TNV TTAGKA €0TILOV XWPIG
emTApnon 6tav (eoTaivete AGdI. H utrep-
B¢éppavaon Tou AadioU TTPOKOAE Kivouvo
QWTIAS. Mnv TTpOCTTOBNOETE TTOTE VA

opnoete evdexOuevn ewTid pe vepod! Otav

TO AGSI TACEl QWTIA, KAAUWTE TO JE KOU-

8 Zuvtiipnon kai Kafapiopog

BépTa KATAOREANG PWTIAG ) ME Eva UYPO
TTavi. ATTEVEPYOTTOINCTE TNV TTAGKQ
€0TIWV, QV €ival AOPAAEG VO TO KAVETE,
Kal TNAe@wvAoTe oTnV NMUPOCRECTIKN
uTTnpETia.

* [lpiv TNyavioete TPO@IUA, TTAVTA QQaIPEi-
T€ TO TTAEOVACOV vEPO Kal TOTTOBETEITE TA
apyd yéoa o1o Kauto Aadl. Na Befaiwve-
oTE OTI TO KATEWUYHEVA TPOPIUA £XOUV
ATroYuUXOEi TTPIV Ta TNYQVIOETE.

» Otav Beppaivete AadI, BePaiwbdeite 6T TO
O0XEI0 TTOU XPNOIKOTIOIEITE gival OTEYVO
Kal d1aTNPrOTE TO KATTAKI AVOIXTO.

* [0 CUVIOTWHEVEG TTPAKTIKEG JOYEIPEPD-
TOG YE €GOIKOVOUNGON EVEPYEIQG, AVATPEE-
TE OTNV gvoTnTa “OdnYieg TTpOCTACIAG TOU
TTePIBAAAovTOG”.

8.1 levikég TAnpo@opieg kabapi-
ououU
FeVIKEG MPOELSOTTOU)OELG
* [epIPéveETE VO KPUWOEI TO TTPOIGV TTPIV TO
kaoBapioeTte. O1 KOUTEG ETTIQAVEIEG UTTO-
poUV va TTpoKaAéoouv eykauuaral

* Mnv TTEPVATE TA ATTOPPUTTAVTIKA aTTEUDEI-

ag TTavw OTIG KAUTEG €TTIPAVEIEG. MTTOPET
va dnuioupynBouv avegitnAeg KNAIBEG.

* Metd ammd kdbe xpron, TTPETTEl va Kabapi-

CeTe TO TTPOIGV OXOAAOTIKA KOl VA TO OTE-
yvwveTe. ‘ETol, Ta KatdAoimra gayntou 6a
kaBapifovtal eUkoAa Kai dev Ba kaiyovTal

oéTav TTavaypnoipoTroindei To TTpoidv ap-

yotepa. ETopévwg, n weéAiun didpkeia
Cwng TTapaTEivETal Kal Ta OUVABN epgpavi-
COpEva TTPORANMATA JEIWVOVTAL.

* Mnv xpnoiyoTroIEiTE TTPOIOVTA KaBapI-
OMOU pE aTUO Yia ToV KaBapiouo.

* Opiopéva atroppuTravTiKé A KaBapIoTIKA
pTTOpOUV va Trpogevioouy {nuid oTnv
EMMQPAvEIA. ZTa akaTdAANAa KaBapioTiK&
ouykaTaAEyovTal: XAwpivn, KaBapIoTIKA
ME apuwvia, o&éa i XAwpIo, TTPOoIdVTa Ka-
BapIoPoU e aTUO, TTPOIOVTA OQAIPETNG
aAdTwy, KnAidwv Kal okoupidg, kabapi-
oTIKG TTou Xapdlouv (KaBapioTIKG o€
KpEPa, okdvN TPIWIPATOG, KPEUA TPIWipa-
TOG, €i0N yIa TPiWIPo TTOU Xapdlouv, oup-
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Ja TPIYipaTog, OKANPA opouyydpia, Tra-
VI KaBapiopoU TTou TTEPIEXOUV aKabap-
Oieg Kal KATAAOITTA ATTOPPUTTAVTIKOU).

» Aev XpeladeTal €181KO KABAPIOTIKO yIa TOV
KaBapiopo petd ammd k&be xpron. Kaba-
piCeTe TN OUCKEUN XPNOIUOTTOIWVTOG
QTTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO VEPO Kal
€va JOAaKO TTavi i ceouyydapl, Kal Ko-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE Eva OTEYVO TTAVI.

* Na @povrTifeTe OTTWOOATTOTE VO OKOUTTICE-
TE KAOE UTTOAEITTOUEVO UYPO PETA TOV KO-
Bapiouo Kal va KabapileTe apéowg
OTToIadATTOTE PayNnTA TITOIAICOVTAI KATA
TO payeipepa.

* Mnv TTAéveTe Kavéva e€APTNUA TNG OU-
OKEUNG 0ag O€ TTAUVTAPIO TTIATWY, EKTOG
€AV aVOPEPETAI OIOPOPETIKA OTO EYXEIPI-
dio xpnong.

lNa TG TAGKEG EGTLWV:

» O1 6¢Iveg akabapaieg, 6TTWG ydAa, Topa-
TOTTOATOG Kal AddI1, UTTOPEi va TTPOKa-
Aéoouv POVIPOUG AEKEDEG OTIG TTAGKEG
€0TIWV KAl OTIG £0TiEG TNG Koulivag. Ka-
BapiCeTe auETWGS OTTOIOdATTOTE UYPO
UTTEPXEINIOE, APOU aTTEVEPYOTTOINOETE TNV
TIAGKQ EGTIWV KAI TNV AQACETE VA
KPUWOEI.

Emupavetreg Inox - avogeidwTeg

* Mn xpnoigoTroleiTe KABAPIOTIKA TTPOIOVTA
TTOU TTEPIEXOUV 0EU i XAWpPIO yia va kKaba-
pioete avogeidwTeg emipaveleg Kal AaBEG.

* To XpWwHa TV avoELeidWTWV-iNOoX ETTIPA-
VEIWV PTTOpEi va aAAdgel ue Tnv TTpodo
Tou Xpovou. Auto eival Qucioloyikd. Me-
TA a1o KABE ¥prion, kaBapilete pe Eva
QTTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yia avogeidw-
N 1 inox em@Aavela.

» KaBapileTe pe éva pahakod Tavi ye oammw-
vOOIGAUMA Kal UypO aTTOPPUTTAVTIKO (TTOU
Oev xapdder), KaTAAANAO yia ETTIQAVEIEG
iNoOX, TTPOCEXOVTAG VO OKOUTTICETE HOVO
o€ Mia kaTteuBuvon.

* Agaipeite apéowg Kal Xwpig kabBuoTépn-
on o1 TIG YUAAIVEG KAl INOX ETTIQAVEIEG
KNAideg aTT6 dAata, Addi, GuuAo Kal TTpw-
Teivn. O1 KNAIdEG PTTOPET VO TTPOKAAETOUV
oKoupI& Pe TNV TTGPodo Tou XPOVou.

» Ta kaBapIoTIKG TToU WekalovTal/epap-
poZovTal oTnVv emQAveIa Ba TTPETTEl va
KaBapifovtal ueaa. Av TTOPANEIVOUV KO-
BapioTiké TTou Xapdlouv TTavw OTnV ETTI-

@avela, uTropei va TTpokaAéoouv aAAayr) EL
TOU XPWHATOG TNG ETTIPAVEIAG TTPOG TO
AEUKO.

FudaMwveg emupaveleg

» Otav kaBapileTe YUAAIVEG ETTIQAVEIES, KN
XPNOIYOTTOIEITE OKANPEG HETAANIKEG EU-
OTPEG Kal KABaPIOTIKA TTOU XapAlouv.
Autd ptTopouv va Tpoevrioouv nuId
aTn YUGAIvn TTIQAVEIQ.

» KaBapieTe T GUCKEUN XPNOIKMOTIOIWVTAG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOpO vePS Kal
£va TTavi JIKPOivWwV KAaTadAANAo yia YudAl-
VEG ETTIPAVEIEG KAl OTEYVWVETE TNV PE EvVa
OTEYVO TTAVI JIKPOIVWV.

* Av UTTAPXOUV KATAAOITTO OTTOPPUTTAVTI-
KOU PETAE TOV KOBAPIOPO, OKOUTTIOTE TA YE
KPUO vEPOS KAl OTEYVWOTE PE £va PaAako
Kal oTeyvo TTavi. Ta KatdAoITTa aTroppu-
TTAVTIKOU UTTOPEI va TTpogevrioouy ¢nuid
oTn YUAAIVN ETTIQAVEIQ OTNV ETTOUEVN
XPNon Tou TTPoIdvToG.

» Aev TTpéTTEl O€ Kapia TTepITITWOonN va uoe-
TE T KATAAOITTA TTOU €XOUV EEPABET TTAVW
oTNV YUGAIVN ETTIQAVEIQ PE OBOVTWTA a-
Xaipia, cUpua TpIYipaTog f rapduola
Méoa TTou Xapadouv.

» MTopeite va aaipeiTe TIG KNAideg aoBe-
aTiou (KiTpIveg KNAIGEG) aTTd TN YUAAIVN
EMQPAVEIQ PE EPTTOPIKA DIABETINO UAIKO
agaipeong aAdTwy, f Ye €va UNIKO agai-
peoNG aAdTwV OTTWG EUBI A XUHS Agpo-
vioU.

* Av n em@dveia €xel Eviovn putTavon,
ATTAWOTE KABAPIOTIKO TTAvVW aTNV KnAida
ME éva o@ouyydpl KOl TTEPIPEVETE TTOAAR
wpa yia va dpdoel. Katotv kabapioTe Tn
YUAAIvn em@Aveia Pe Eva uypo TTavi.

* AMNOIWOEIG XpWHATOG Kal KNAIdEG TTavw
oTn YUdAIvn €TTIQAVEIQ €ival KAVOVIKO @al-
VOUEVO Kal Ol EAATTWHATA.

MAaocTka eEapTipara Kat BapHEVeg EML-

Ppdaveleg

» KaBapieTe Ta TTAACTIKG €COPTANATA KAl
TIG BaPPEVEG ETTIQAVEIEG XPNOIUO-
TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO
veEPO Kal €va paAako travi i agouyydpl,
KOl KOTOTTIV OTEYVWVETE E €va OTEYVO
TTavi.
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Mn xpnoipotrolgite OKANPEG HETAAAIKEG
&0oTpEG Kal KaBaApPIOTIKA TTOU Xapalouv.
AuTa Ta €idn PuTTOPOUV Va TTPOKAAETOUV
{nuid OTIG ETTIPAVEIEG.

BeBaiwBeite 0TI 01 EVWOEIG TWV HEPWV
TOU TTPOIOVTOG OEV TTAPAPEVOUV UYPEG KOl
JE aTTOPPUTTAVTIKO. AAIWG PTTOpEi va
TTPOKUWEI SIABPWAN OTIG EVWOEIG QUTEG.

8.2 KaBapiopdg Tng TAGKAG EOTIWV

FudAivn emi@AvEIO HOYEIPEPATOG

MNa Tov kaBapiopd yudAivng em@Aavelag pa-
YEIPEPATOG aKoAouBoTe Ta BripaTa kabapi-
OMOU TToU TTEPIYPA®OVTAl YIA TIG YUAAIVEG
EMIPAVEIEG OTNV eVOTNTA “T€VIKEG TTANPOPO-
pieg kaBapiopoU”. MNa eIdIKEG TTEPITITWOEIG,
MTTOPEITE VO OAOKANPWOETE TOV KABAPIOUO
OUNQWVA WE TIG TTOPAKATW TTANPOPOPIES.

®daynta ou TTEPIEXOUV {Axapn, OTTWG N
KpEéPa Kal TO GIpOTTI, TIPETTEI VA Ta Kaba-
piCeTe AUEOWG, XWPIG va TTEPIPNEVETE Va
KPUWOel N eTIQAveIa. AIOQOPETIKY, N
YUGAIVN ETTIQAVEIQ PHAYEIPEPATOG UTTOPET
va uTtooTEl Hoviun ¢nuid.

Mn xpnoiuoTroleiTe KABAPIOTIKA yIa EPYQ-
oieg KaBaPIGPOU TTOU TTPAYUATOTTOIEITE
600 n TTAGKa 0TIWV gival akOua TTOAU Ce-
oTH, OIAQOPETIKA PTTOPEI Va TTPOKUWOUV
HOVIPEG KNAIBEG.

KaBapiop6g Twv 0TIWV agpiou

1.

Mpiv kaBapioeTe TNV TTAAGKA ECTIWY,
AQAIPECTE ATTO QUTAV TA UTTOOTNPIYHOTA
OKEUWV, KOBWG Ta KATTAKIA KAl TIG KEQA-
AEG TWV €0TILWV agpiou.

KaBapioTe TNV em@adveia TnG TTAGKAG
€0TILOV OUPPWVA WE TIG UTTOBEIEEIG OTIG
YEVIKEG TTANpOoPOpieg KaBapiopou Kal
TAVTa CUPPWVA PE TOV TUTTO TNG ETTI-
@avelag (epayl€, yudAivn, avogeidwn
KATT.).

KaBapioTe Tov BGAapo TG eoTiag agpiou
ME €va TTavi TToU €XETE UYPAVEI E ATTOP-
PUTTAVTIKO A PE JIa HaAaKK BoupToa
TToU Bev Xapadel. BeBaiwbeite 611 dev
£€XOUV peivel KaTaAoIra @aynTou.

KaBapioTe TOug OTTIvVONPIOTEG KAl TA
Bepuikd aToixeia (yia JOVTEAQ PE AEI-
Toupyia avagAegng Kal BepuIka aToixeia)
ME éva TTavi TTOU TO €XETE OTUWEI KOAJ.

Katotiv okouTrioTe pe éva kaBapd Travi.
IMPoOEXETE VO OTEYVWVETE TEAEIWG TOV
OTTIVONPIOTA Kal TO BEPUIKO OTOIXEIO.

Metd amd kdbe xprion, kabapioTe Ta Ka-
TTAKIA KAl TIG KEQOAEG TWV ECTIWV AEPIOU
ME VEPO KAl ATTOPPUTTAVTIKO KAl KATOTTIV
OTEYVWOTE TIG.

MNa emmipoveg KNAIBEG, apAOTE Ta KO-
TIAKIO KOl TIG KEQAAEG TWV EOTIWV AEPiOU
o€ veEPO PE aTmmoppuTravTiko 1} o€ XAlapo
OaTTouVOVEPO Yia TOUAGXIOTOV 15 AeTTTd.
KaBapioTe pe pia pun HETAAAIKN BoupToa
TTou dev Xapadel.

Eidikd yia eTripovoug Aekédeg TTvw o€
€PayI€ KATTAKIO ECTILV OEPIOU, PTTOPEITE
Va XPNOIKOTTOINCETE Ta KABAPIOTIKA
Quick&amp;Shine yia eowTepikd Kal
OXApPEG TWV GoUPVWY, TTOU Eival EYKEKPI-
MEVa yIa EPAYIE ETTIPAVEIEG KOI OUVI-
otdral atmd 10 €§ouaIodOTNPEVO OEPRIG.

Katd Tov KaBapiopd Twv CTIWV agPioU
MNVv apAoeTe va €pBouv o€ eTTagn padi
TOUG BPACTIKA KABAPIOTIKG OTTWG KaBa-
PIOTIKG E0WTEPIKOU POUPVOU Kal TTPOI-
ovta agaipeang aAdTwy, yiaTi auté Ba
MTTOPOUCE va TTPOKOAECEI OAAOIWON TOU
XpwHaTiopoU Toug.

Metd ammd kdbe TéETOIO XPAON, KaBapioTe
TA UTTOOTNPIYMOTA OKEUWYV WE BIGAUNO
ATTOPPUTTAVTIKOU 0€ VEPO Kal PIa JoAa-
Kn} BoupTtoa TTOU dEV XOaPACEL.

10.Av Ta KOTTEKIO TWV E0TIWV AEPIOU KAl TA

11

UTTOOTNPIYHATA TWV OKEUWV XPNOIUO-
TToInBouv evw eival akdpa uypd, UTTopEi
va TTPOKUYOUV POVIPEG KNAIDEG aTTO
dAaTa wg aTToTéEAECUa TNG BEPPAVONG
TouG. BeBaiwBeite OTI £X0UV OTEYVWOEI
TPIV TN Xprion.

.ToTroBEeTAOTE TIG KEPAAEG, TA KATTAKIO

KOl TA UTTOOTNPIYUATA OKEUWV O€ KABE
€0TiO agpiou avTiaToixa.

12.01av ToTT06ETEITE TO UTTOOTNPIYUOTA
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OKEUWV, TTPETTEI VO DIGCPAAICETE OTI €i-
Val KEVTPAPIOUEVA WG TTPOG TIG EOTIEG
agpiou. ZTa JOVTEAA KAPPITOWY, TOTTO-
BeTr|OTE TOUG TTEIPOUG OTNV TTAGKA TOU
KQUOTAPA OTIG UTTOBOXEG KAPPITOWV
OTIG UTTODOXEG TOU DOXEIOU.



ZUuvopHOAOYNOT TWV EEAPTNUATWY TNG
€0Tiag agpiou

1. MeTd Tov KOBOPIOUO TWV ECTIWV OEPIOU
TOTTOBETAOTE TTAAI T ECAPTAMATA OTTWG
Ociyvel n €IKOvA.

2. ToTmroBeTAOTE TNV KEQOAAR TNG £0TIAG AE-
piou e¢ag@aAifovtag OTI TrEPVA aTd TovV
omivenpioTn (4) Tng aTiag agpiou. Mepi-
OTPEWTE TNV KEPAAN TNG £0TIOG aEPioU
0e1d Kal aploTepd yia va BeBaiwbeite
OT1 £x€1 €dpaoel péoa aTov BGAaPo TNG
€0TiOg agpiou.

3. TotmroBeTAOTE TO KATTAKI TNG E0TIAG AEPI-
ou TTavw OTNV KEPAAN TNG €0TIOG.

1 Katrdki TG €0Tiog agpiou

9 EmiAuon mpoAnudtwyv

2 KegpaAn Tng eoTiag agpiou
3 OdaAapog TG £0TiAG agpiou
4 ZmMvONPIOTAG (0€ POVTEAD pE aVAPAEEN)

8.3 KaBapioudg Tou mivaka eAéy-
Xou

» Otav kabapileTe TOV TTivaka EAEYXOU PE
TA KOUUTTIA, OKOUTTICETE TOV TTiVAKA Kal TO
KOUMTTI& pe éva eAappd uypd HOAAKO TTO-
Vi KOI OTEYVWVETE PE £va OTEYVO TTAVI.
Mnv a@aipeiTe Ta KOUPTTIA KOI TO OTEYO-
VOTTOINTIKG TTOU BpiokovTal atréd KATw
6Tav kaBapilete Tov TTivaka. Mropei va
UTTOOTOUV {NUIA O TTIVAKAG EAEYXOU Kal TO
KOUMTTIA.

» Evw kaBapilete ivakeg eEAEyxou TUTTOU
iNOX Y€ KOUUTTIA, N XPNOIKOTIOIEITE KO-
BapIaTIKA ETTIPAVEIWV iINOX YUPW OTTO TO
KouuTTi. MTTOpEi VO oBNoToUV o1 evOEiLelg
yUpw a1Td TO KOUWTTI.

» O1 TivaKkeg EAEyXOU aQnG TTPETTEN VA Ka-
BapiCovTal pe éva eAa@pd uypo PoAakd
TTAVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE EVa OTEYVO
TTavi. Av 10 TTpoidv aag dlaBETel AsiIToup-
yia KAEIOWPOTOG TTANKTPWY, EVEPYOTTOIN-
OTE TO KAEIOWHA TTANKTPWV TTPIV TOV Ka-
Bapioud Tou TTivaKa EAEyXOU. AIQOPETI-
K4, UTTOpEi va TTpokUWel AavBaaouévn avi-
XVEUON OTA TTARKTPQ.

Av 10 TTPOBANUA eTTIPEVEI ApOU akoAouBn-
o€eTe TIG 0Onyieg TNV vOTNTA AUTH, ETTIKOI-
VWVNOTE JE TOV TOTTIKO 0AG EUTTOPO 1) JE

éva E€ouaiodotnuévo Z€pBIig. MoTé pnv €tmi-

XEIPNOETE VA ETTIOKEUATETE JOVOI GAG TN
OUOKEUN.

To mpoidv dev AetToupyei.

* H aoc@dAeia utTopei va ival EAATTWHATIKN
1 KaUuévn. >>> EAEYETE TIC aoPAAEIES
oToV TTivaka aog@aAeiwv. AAAGETE Tig av
XPEIAZETAI 1) EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAIL.

* lowg n ouokeun dev éxel cuvdeBei 0TN
(yeiwpévn) mTpiCa. >>> EAEyETE av n ou-
OKeur| £xeI ouvdeBei oTnv TTpida.

* (Av uttdipxel XpovodIakOTITNG OTh GU-
okeur) 0ag) Ta TTANKTPa GTov TTivVaKa

eAEyxou dev AeItoupyouv. >>> Av To TTpo-

i6v oag d1aBETel AsiToupyia KAEIBWPATOG

TIAAKTPWY, JTTOPEI va gival evepyoTToin-
MEVN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAEIBWUA TTAR-
KTPWV.

Aev urapyetl owvonpag avapAegng.
» Aev uttdpyel pevpa. >>> EAEyETe TIg
ACQPAAEIEG OTO KOUTI ATQAAEIWV.

Agv urtapyet agpuo.

* H kUpia BaABida agpiou eival KAEIOTH.
>>> Avoi¢re Tn BaABida agpiou.

+ O owAnvag agpiou gival Auyiopévog. >>>
EykataotioTte cwoTd Tov CwARva agpi-
ou.

Ol KAUGTIPEG SV KaiyovTal GWoTA 1) Ka-

86Aov.

+ O1 kauoTpEg gival Bpwpikol. >>> Kabo-
pioTE Ta HEPN TOU KAUOTAPQ.

» O1 kKauaThpeg eival Bpeypévol. >>> FTe-
YVWOTE Ta PPN TOU KOUOTHPA.
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* To KOTTAKI TOU KQUOoTHpa BEV €ival TOTTO-
BeTnUéVO Pe ao@AAeia. >>> ToTToBeTAOTE
OwOTA TO KATTAKI TOU KAUOTAPA.

* H BaABida agpiou eival KAeIOTH. >>>
Avoigte Tn BaABida agpiou.

+ O KUAIVBpOG agpiou gival GdeI0g (6Tav
XPNOIYOTIOIEITAI UYPAEPIO). >>> AVTIKATO-
OTAOTE TOV KUAIVOPO agpiou.
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NAP. SEITANIAHE A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ THA 2510 392 180-3
YNOKATAZTHMA AOHNQN

AAIMOY 8 KAI ZAAOITOY, AAIMOZ

THA 211 012 2829-30-31-32

E-mail: seitanidis@otenet.gr

EFTYHZH

H etaipeia MAP.ZEITANIAHE A.E. oag euxapioTei yia Tnv npotiunon nou Oei€ate ayopalovtag Tig
OUOKeUEG beko kal oag napéxel Tov NapakaTw Xpovo eyylnang and Tnv NUEPOHNVia ayopdg Toug. Av pEoa
otnv JIGpKEIa TNG €yyUNONG N OUCKEUN 0AG XPEIQOTEl EMIOKEUN, WNOPEITE va evnuepwoeiTe yia Ta
eEouaiodoTnpéva service and To TNAEPWVIKO KEVTPO TNG eTalpeia pag oto TNAépwvo 2510 392511 /

2510 392512

WYTEIA 3 XPONIA KATAWYKTEZ 3 XPONIA
KOYZINEZ 3 XPONIA ©OYPNOI MIKPOKYMATQN 2 XPONIA
MAYNTHPIA 3 XPONIA MIKPOZYZKEYEZ - ZKOYMNEZ 2 XPONIA

AP. EITYHZHZ

ONOMATEMQNYMO ArOPAZTH

AP. TAPAITAT. ATOPAL.......cooorrvrrrrensrrrrinnnnniies

AIEYOYNZH MONTEAQ ZYZKEYHZ....coooirriirrissinrisssirsiiss

ZEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI.....coovvvevirieniinnes

THA: HMEP/NIA ATOPAS.

IOPATIAA & YNOrPA®H NQAHTH

b eko AP. ETTYHZHE
.

AP. MAPAITAT. ATOPAL........coovvmninnsinnnnsinnnnns

ONOMATEMQNYMO ATOPAZTH.......coovvrnvrrrrrnns MONTEAOQ ZYZKEYHE....oococvevrrns s ssssnnsns

JEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI....cocoovinirivnirinns

AIEYOYNZH HMEP/NIA ATOPAS.

THA: IOPATIAA & YNOTPAGH NQAHTH.
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OPOI KAI NMPOYMO®EZEIZ IZXYOZ THZ MAPOYZHE EFTYHEHZ

1. lNa va 1oxUel n napouoa syyunon Ba npénel va oupdnAnpwBoUv NARPKG Kal va unoypapouv SEOVTwG He
@povTida Tou neAatn kai Ta dUo pépn TnG eyylnonc. To anokoppa yia Tnv eTaipeia Ba npénel va
TaxudpounBei Pe cuaTnuévn emoToAn 1 va npookounBei oTa ypageia Tng eTaipeiag pag (MoAloTuho
KaBahag T.© 1402 , T.K.64003) evTog 10 nuep@V anod Tnv nuepopnvia ayopdg.

2. H epyooTaaciakr} yyunon KaAUMTEl TOV XpOVO MOU avaypagpeTal OTOV OXETIKO Mivaka yia KaBe guokeur,
KaBe avwpahia f; BAGBN nou ogeiAeTal anoKAEIOTIKA O KATAOKEUAOTIKO EAATTWHA 1 EAATTWHATIKO
€EAPTNHA TNG OUOKEUNG. H anokaTtaoTtaon TnG BAGRNG Yivetal evreAg dwpedv dia TG avTikaTaoTaong
1] ENICKEUNG TOU EAATTWHATIKOU €5apTAKATOG. € Kayia nepinTwon Sev NPoBAENETal N avTikatacTaon
NG ouokeunG. O KaTavaAwTrg OPeiAel pe SIKEG TOUu BAMAVEG va MAEI TNV CUCKEUN OTO KOVTIVOTEPO
€E0UCI030TNPEVO Service TNG eTalpiac.

3. H eTaipeia pag diatnpei To dikaiwpa va kabopilel Tov TPOMo kal TOMo eniokeung Twv BAaBmV katd Tnv
anoAuTn kpion TnG .

4, H avyl‘Jncn dev kaAunTel B)\dﬁsq nou ogeilovral dpeoa n z’ppsoa oe apéheia , napd)\zupn , KaKr']
vaaTuc-raon Kal naong PUOEWG EI'IEIJBCIOr] oTn Cuokeun and Hn €E0UCIO00TNEVO OUVEPYEIO , KAKM
Xprion kai eANAINR ouvTrApnon NG OUOKaunc Eniong n ETCIIPEIO pag dev euBuvetal yia BAABeG mou
o@eilovTal O Kakr) NAEKTPIKN GUVOEDN O€ TAoN SIAMOPETIKr and Tnv avaypapopevn aTn nivakidoa tng
OUOKEUNG , OE HN YEIWHEVO PEUNATOdOTN 1} O METABOAEG TNG TAONG. ZTIG KAAUWEIG TNG €yyunong dev
oupnepIAauBavovTal Ta eUBpaucTa €EAPTAKATA ONWG EVOEIKTIKA QVAMEPOURE :YUAAIVEG Kal MAQOTIKEG
ENIPAVEIEG , AUXVIEG K.q.

5. H gyyUnon napéxetal npog Tov apxikd ayopacTr) Kai 1oxUel and TNy NuepOuNnvia ayopag Tng CUCKEUNG.
6. H napoUoa eyyUnon npénel va ouvodeleTal anod TIHOAOYIO 1) SeATIO AIaviKAG NWANGCNG 1 pwToavTiypapo
auTou.

ANOQUYETE TNV aAoiwan TNG eyyunong Kai TnG Nivakidag PnNTpwou nou BPioKETal OTO Miow HEPOG TNG
OUGKEUNG,

®UAGETE TV eyylNnon Kai HETA TNV AREN TNG.
MpookopioTe TNV 0€ KABE aitnua yia eNioKeun.
NPOZOXH

2E MEPINTQXH MOY AEN ZTAAEI H KAPTA EITYHZEQZ ENTOZ 10 HMEPQN XTHN ETAIPETA AEN
I3XYEI H EIMMYHZH THX ZYZKEYHZ NOY ENIAEZATE

SERVICE AEYKON YYXKEYQN

AOGHNA 210 2116649 | OEZZAAONIKH 6947424284
MAKPHZ ®QTIO> 6932366733 | MArOYPHZ M. K ZIA O.E. 6936065106
NATPA 2610 640810 | BOAOZ 22410 94130
XOPMIMAS NIKOAAOZ 6932 437700 | NAOYMIAHS FEQPIIOZ 6981972363
IQANNINA 26510 31947 | KOMOTHNH 25310 33711
TZOYIIAZ XPHZTO> 6945 306990 | MAMAZOYAHZ KONZTANTINOZ 6932 587473
SERVICE THAEOPAXEQN — HIFI

AOGHNA 210 8836512 | OEZZAAONIKH 2310 429229
MANQAOIOYAOZ MEQPIroz ZAMIOZ MAPAZXOZ

MNATPA 2610 622388 | BOAOZ 24210 30113
HAIOMOYAO> AHMHTPIOZ MAPIAPITOYAH> ©OEOAQPOZ

e ——————————

meox: DEko
—

XQPOX
TPAM /MOY

NAP. SEEITANIAHZ A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ
T.0 1402, T.K.64003
THA 2510 392180-3
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Dobrodosli!

Spostovani kupec,

Hvala, ker ste izbrali izdelek Beko Upamo, da vam bo ta aparat, izdelan z visoko kakovostjo
in moderno tehnologijo, nudil najboljSo uc¢inkovitost. Zato pred uporabo izdelka pozorno
preberite ta priro¢nik in vso drugo prilozeno dokumentacijo.

Upostevajte vse informacije in opozorila, ki jih vsebuje uporabniski priro¢nik. Na ta nacin
boste zascitili sebe in izdelek pred morebitnimi nevarnostmi.

Shranite uporabniski priroénik. Ce izdelek izrogite nekomu drugemu, priloZite tudi navodila.
Ta priro¢nik vsebuje garancijske pogoje, informacije o uporabi in nacine odpravljanja tezav
za vas izdelek.

Simboli in njihovi opisi v uporabniskem prirocniku:

Nevarnost, ki lahko privede do poskodb ali celo smrti.

@ Pomembne informacije in koristni nasveti za uporabo.

Preberite uporabniski prirocnik.

L[

f Opozorilo za vro€o povrsino.

OPOMBA Nevarnost, ki lahko privede do stvarne skode na izdelku ali okoljske $kode.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Varnostna navodila

+ V tem razdelku so navedena
varnostna navodila, ki jih je
treba upostevati, da se
prepreci nevarnost telesnih
poskodb ali materialne Skode.

« Ce izdelek izrogite drugi osebi
za osebno uporabo ali kot
rabljen izdelek, morate priloziti
tudi uporabniski prirocnik,
nalepke izdelka ter druge
ustrezne dokumente in dele.

* Nase podjetje ne odgovarja za
skodo, ki lahko nastane zaradi
neupostevanja teh navodil.

* Neupostevanje teh navodil

razveljavi morebitno garancijo.

* Namestitev in popravila mora
vedno izvesti proizvajalec,

pooblasceni serviser ali oseba,

ki jo doloci uvoznik.

+ Uporabljajte samo originalne
rezervne dele in dodatke.

* Ne izvajajte popravil ali
zamenjave nobenega dela
aparata, razen Ce je to izrecno
navedeno v uporabniskem
priro¢niku.

* Ne izvajajte tehnicnih
sprememb izdelka.

Al .1 Predvidena uporaba

* Ta izdelek je namenjen za
uporabo v gospodinjstvu. Ni
primeren za komercialno
uporabo.
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* |lzdelka ne uporabljajte v

vrtovih, na balkonih ali drugih
okoljih na prostem. Ta izdelek
je namenjen uporabi v
gospodinjstvu in v kuhinjah za
osebje, pisarnah in drugih
delovnih okoljih.

* OPOZORILO: Ta naprava se

sme uporabljati le za kuhanije.
Uporaba v druge namene, npr.
Za ogrevanje prostorov, ni
dovoljena.

1.2 Varnost otrok,
ranljivih oseb in hisnih
ljubljenckov

+ Ta izdelek lahko uporabljajo

otroci, stari 8 let in veg, in
ljudje, ki so premalo razviti v
fizicnih, senzoric¢nih ali
dusevnih spretnostih ali ki
nimajo izkusenj in znanja, e
so nadzorovani ali
usposobljeni za varno uporabo
in nevarnosti izdelka.

+ Otroci se ne smejo igrati z

izdelkom Otroci ne smejo

« vev v

razen Ce jih nekdo nadzorUJe.

*+ Tega izdelka ne smejo

uporabljati osebe z omejenimi
fizicnimi, senzori¢nimi ali
dusevnimi sposobnostmi
(vklju€no z otroki), razen ¢e so
pod nadzorom ali prejmejo
potrebna navodila.




1

2.

Otroke je treba nadzorovati, da
se ne igrajo z izdelkom.
Elektricni izdelki in/ali izdelki s
plinom so nevarni za otroke in
hisne ljubljencke. Otroci in
hisni ljubljencki se ne smejo
igrati z izdelkom, plezati nanj
ali vstopati van,.

Na izdelek ne postavljajte
predmetov, ki bi jih otroci lahko
dosegqli.

Obrnite rocaj loncev in posod
ob strani pulta, da otroci ne
morejo zgrabiti in zazgati.
OPOZORILO: Med uporabo so
dostopne povrsine izdelka
vroce. Otroke drzite stran od
izdelka.

Embalazo hranite izven dosega
otrok. Obstaja nevarnost
poskodb in zadusitve.

Pred odstranjevanjem
obrabljenih in neuporabnih
izdelkov:

. Odklopite vti¢ in ga izvlecite

iz vticnice.

Odklopite napajalni kabel in
ga odklopite z vticem iz
izdelka.

Sprejmite previdnostne
ukrepe, da preprecite
otrokom vstop v izdelek.
Otrokom ne dovolite, da se
igrajo z izdelkom, ko je v
stanju nedejavnosti.
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A1 .3 Elektricna varnost

* Napravo prikljucite v

ozemljeno vti¢nico, zasciteno z
varovalko z vrednostjo, ki je
navedena na tipski nalepki.
Ozemljitev naj izvede
kvalificirani elektricar. Naprave
ne uporabljajte brez ozemljitve
v skladu z lokalnimi/
nacionalnimi predpisi.

Viic ali elektricni prikljucek
naprave mora biti na lahko
dostopnem mestu. Ce to ni
mogoce, mora biti v elektricno
instalacijo vgrajen odklopnik
(varovalka, stikalo, stikalo na
klju¢ ipd.) za izklop naprave v
skladu s predpisi za elektricho
napeljavo. Odklopnik mora
prekiniti vse pole od omrezja.
Pred popravilom,
vzdrzevanjem in ¢iSCenjem
izkljucCite izdelek iz
elektricnega omrezja ali
izklopite varovalko.

+ Vi€ priklopite v vti¢nico, ki ima

enako napetost in frekvenco,
kot je navedeno na tipski
ploscici.

- (Ce vas$ izdelek nima kabla),

uporabite samo povezovalni
kabel, opisan v razdelku
»Tehni¢ni podatki«.

« Elektricni kabel ne sme biti

stisnjen pod aparatom ali med
aparatom in steno. Na kabel ne



postavljajte tezkih predmetov.
Kabla ne prepogibajte,
stiskajte in naj ne bo v stiku z
vroCimi povrsinami.

Poskrbite, da napajalni kabel
ne stisnete, ko postavljate
aparat na mesto postavitve po
Uporabljajte samo originalen
kabel. Ne uporabljajte
prerezanih ali poskodovanih
kablov.

Za delovanje izdelka ne
uporabljajte podaljSevalnega
kabla ali vticnice.

Za uporabo odobrenega
adapterja se obrnite na
pooblasceni servisni center ali
uvoznika v primerih, ko je
potrebna uporaba pretvornega
adapterja (za tip vti¢a).

Ce dolzina napajalnega voda ni
zadostna, se obrnite na
uvoznika ali pooblasceni
servisni center.

Prenosni viri energije ali ve¢
vtiCev se lahko pregrejejo in
vzgejo. Vec vtiCev in prenosnih
virov napajanja hranite stran
od izdelka.

Ce je kabel poskodovan, ga
mora zamenijati proizvajalec,
pooblasceni servis ali oseba, ki
jo doloc€i uvoznik, da se
preprecijo morebitne
nevarnosti.

Ce ima izdelek napajalni kabel in

vtic:

* Nikoli ne vstavljajte vtica
izdelka v zlomljen, zrahljan ali
iz vticnice izkljuCen vtic.
Prepricajte se, da je vti¢
popolnoma vstavljen v
vti€nico. V nasprotnem
primeru se lahko prikljucki
pregrejejo in povzrocijo pozar.

+ Naprave ne vstavljajte v vticCe,
ki so mastni, necCisti ali
potencialno izpostavljeni vodi
(na primer v bliZini delovnega
pulta, iz katerega lahko izteka
voda). V nasprotnem primeru
obstaja nevarnost kratkega
stika in elektricnega udara.

* Ne dotikajte se vti¢a z mokrimi
rokami!

* Vtic izvlecite iz vtiCnice s
telesom vtica in ne s kablom.

A.I .4 Varnostpridelus
plinom

+ OPOZORILO: Uporaba plinskih
izdelkov za kuhanje povzroca

nastanek snovi, ki se sproscajo

zaradi toplote, vlage in
zgorevanja v prostoru.
Prepricajte se, da je kuhinja
dobro prezracena, zlasti pri
uporabi izdelka: Odprite
naravne prezracevalne
odprtine ali namestite
mehansko prezracevalno
napravo (mehanski

SL/42



ekstraktor / napa). Intenzivna
dolgotrajna uporaba izdelka
lahko zahteva dodatno
prezracevanje: na primer
odpiranje okna ali
ucinkovitejSe prezracevanje,
dvig ravni mehanske
prezracevalne naprave, ce
obstaja, itd.

Ta izdelek je treba uporabljati v
prostoru, ki ima pravilno
nastavljen in delujo¢ senzor
ogljikovega monoksida.
Prepricajte se, da senzor
ogljikovega monoksida deluje
pravilno in pogosto servisirajte
senzor. Senzor ogljikovega
monoksida ne sme biti
oddaljen vec kot 2 metra od
izdelka.

Pogoji nastavitve za to
napravo so doloceni na nalepki
(ali na podatkovni plos¢ici)

V izdelkih za kuhanje na plin je
potrebno ustrezno zgorevanje.
V primeru nepopolnega
zgorevanja se lahko razvije
ogljikov monoksid (CO).
Ogljikov monoksid je
brezbarven, brez vonja in zelo
strupen plin, ki ima tudi v zelo
majhnih odmerkih smrtonosni
ucCinek. Lahko razumete, da
plin dobro gori, ¢e so plameni
neprekinjeni in modri. Ce so

plameni valoviti, odrezani in
intenzivno rumeni, plin ne gori
dobro.
Izdelke in sisteme za kuhanje
na plin je treba redno preverjati
glede pravilnega delovanja.
Regulator, cev in njeno
objemko je treba redno
preverjati in zamenijati v
obdobijih, ki jih priporoca
proizvajalec ali kadar je to
potrebno.
Od lokalnega dobavitelja plina
zahtevajte informacije o
telefonskih Stevilkah za nujne
primere v zvezi s plinom in
varnostnih ukrepih v primeru
vonja po plinu.
A Kaj storiti, ko zavohate plin!
* Ne uporabljajte odprtega ognja
ali ne kadite. Ne uporabljajte
elektriénih gumbov (npr. gumb
svetilke ali zvonec). Ne
uporabljajte fiksnih ali mobilnih
telefonov.
Odprite vrata in okna.
Izklopite vse ventile na izdelkih
za kuhanje plina in plinomer na
glavnem krmilnem ventilu,
razen Ce je v zaprtem prostoru
ali kleti.
Preverite tesnost vseh cevi in
priklju¢kov. Ce $e vedno
vohate plin, zapustite hiso.
+ Opozorite sosede.
« Poklicite gasilce. Uporabite
telefon pred hiso.
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+ Poklicite pooblasceni servis in
svoje podjetje za distribucijo
plina.

Al .5 Varnost pri
transportu

* Pred transportiranjem aparata
ga odklopite od elektricnega
omrezja in napajanja s plinom.
Pred prenasanjem aparata ga
ovijte s penasto folijo ali
debelejso lepenko ter ga ovijte
z lepilnim trakom. Gibljive dele
izdelka trdno pritrdite, da se ne
poskodujejo.

Pred namestitvijo izdelka
preverite, ali je izdelek po
prevozu poskodovan. Ce je
poskodovan, se obrnite na
uvoznika ali pooblasceni
servisni center.

f 1.6 Varnost pri
namestitvi

* Pred zacetkom namestitve
izklopite napajanje v
elektricnem omrezju, na
katerega bo izdelek prikljucen,
tako da izklopite varovalko.
* Med prenasanjem in
namescanjem vedno nosite
zascCitne rokavice. V
nasprotnem primeru obstaja
nevarnost poskodb zaradi
ostrih robov!
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+ Pred namestitvijo aparata

preverite, ali je neposkodovan.
Ce je izdelek poskodovan, ga
ni dovoljeno namestiti.

Za prekrivanje notranjosti
namescenega pohistva ne
uporabljajte
toplotnoizolacijskih
materialov.

Na obmogju, kjer je izdelek
namescen, ne sme biti
neposredne soncne svetlobe in
virov toplote, kot so elektricni
ali plinski grelniki.

Okolica vseh rez za
prezracevanje naj bo vedno
prosta.

Izdelka ne namescajte v blizini
okna. Obstaja nevarnost, da
plamen kuhalne plosce vzge
zavese in vnetljive materiale v
okolici kuhalne plosce. Ko
odprete okno, se lahko posoda
prevrne.

Ce je za mestom, kjer bo
izdelek namescen, vticnica, je
treba zagotoviti, da izdelek ne
pride v stik z vtiCnico in vtiCem,
ki je vtaknjen v vti¢nico.

Na hrbtni ali stranski steni
prostora, kjer bo izdelek
namescen, ne sme biti plinske
cevi, plasticne vodovodne cevi
in vtiCnice. V nasprotnem
primeru se lahko zaradi
toplotnega ucinka med



delovanjem kuhalne plosce
deformirajo in predstavljajo
varnostno tveganje.

Pred vsemi deli na plinskih
napravah zaprite dovod plina.
Obstaja nevarnost eksplozije.
PrikljuCitev naprave na plinsko
omrezje lahko izvede samo
pooblascena in kvalificirana
oseba. Ce popravila izvajajo
nestrokovne osebe, obstaja
nevarnost eksplozije in
zastrupitve.

Plinska cev mora biti
prikljucena tako, da se ne
dotika gibljivih delov na
obmodju, kjer je namescena, in
da se ne zatakne pri
premikanju gibljivih delov (npr.
predala). Gibka cev za plin prav
tako ne sme biti napeljana, kjer
obstaja nevarnost uklescenja.
Gibka cev za plin ne sme biti
stisnjena, prepognjena,
uklescena ali se dotikati vrocih
delov aparata ali posode na
aparatu. Poskodba gibke cevi
za plin povzroca nevarnost
eksplozije.

Ko je vas$ aparat priklju¢en na
dovod plina, preverite, ali plin
morda kje pusca. Zagotovite,
da ne bo puséanja plina. Ce
plin pusca, aparata ne
uporabljajte.

A1 .7 Varnost pri uporabi

* Poskrbite, da izdelek po vsaki

uporabi izkljucite.

- Ce izdelka dalj ¢asa ne boste
uporabljali, ga izkljucite iz
elektricnega omrezja ali
izklopite napajanje iz omarice
z varovalkami. Zaprite glavno
plinsko pipo.

- Ce se izdelek pokvari ali
poskoduje med uporabo, ga ne
uporabljajte. Odklopite aparat
iz elektricnega napajanja.
Obrnite se na uvoznika ali
pooblasceni servisni center.

« OPOZORILO: Ce je povrsina
kuhalne plosce razpokana,
izkljuCite izdelek iz
elektricnega omrezja, da se
izognete nevarnosti
elektricnega udara.

- OPOZORILO: Ce je steklena
povrsina kuhalne plosce
razbita:

Izklopite vse plinske in (Ce je

primerno) elektricne kuhalne

plosce. Odklopite aparat iz
elektricnega napajanja.

- Ne dotikajte se povrsine

aparata.

- Naprave ne uporabljajte.

* Ne stopajte na napravo iz
kakrsnegakoli razloga.
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* Nikoli ne uporabljajte izdelka,
Ce zaradi alkohola ali mamil
niste prisebni ali imate
oslabljeno koordinacijo
gibanja.

* V prostoru za kuhanje in
njegovi okolici ne smete imeti
vnetljivih predmetov. V
nasprotnem primeru lahko
pride do pozara.

+ Ta naprava ni primerna za
upravljanje prek daljinskega
upravljalnika ali zunanjega
casovnega stikala.

A1 .8 Opozorila glede
temperature

+ OPOZORILO: Ko izdelek
uporabljate, so izdelek in
njegovi dostopni deli vroci.
Pazite, da se ne dotikate
aparata in grelnikov. Otroci,
mlajsi od 8 let, naj se ne
priblizujejo izdelku, razen Ce so
pod stalnim nadzorom.

+ V blizini izdelka ne postavljajte
vnetljivih/eksplozivnih
materialov, saj bodo povrsine
med delovanjem vroce.

* OPOZORILO: Nevarnost
pozara: Na kuhalnih povrsinah
ne shranjujte predmetov.

A1 .9 Varnost pri peki

« OPOZORILO: Postopek peke

mora biti pod nadzorom.
Kratkotrajne postopke peke
ves Cas nadzirajte.

« OPOZORILO: Pri uporabi trdne
ali teko¢e mascobe je nevarno
pustiti kuhalno plos¢o brez
nadzora, saj lahko pride do
pozara. NIKOLI ne poskusSajte
pogasiti ognja z vodo; izklopite
izdelek iz elektricnega omrezja
in nato pokrijte ogenj s
pokrovom ali pozarno odejo
(itd.).

+ Bodite previdni pri uporabi
alkoholnih pijac v jedeh.
Alkohol pri visoki temperaturi
izhlapeva in lahko v stiku z
vroCimi povrsinami zagori.

1.10 Varnost pri
vzdrzevanju in
ciScenju

* Pred CiS¢enjem pocakajte, da
se naprava ohladi. Vroce
povrsSine lahko povzrocijo
opekline!

* Naprave ne Cistite z
razprSevanjem ali polivanjem
vode nanj. Obstaja nevarnost
elektricnega udara!

+ Za CiSCenje ne uporabljajte
parnih Cistilnikov, saj lahko to
privede do elektricnega udara.
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2 Navodila v zvezi z varovanjem okolja

2.1 Direktiva o odpadkih

2.1.1 Skladnost z direktivo OEEO in
odlaganje odpadnega izdelka

Ta izdelek je skladen z direktivo EU OEEO
(2012/19/EV). Ta izdelek ima klasifikacijski
simbol za odpadno elektricno in
elektronsko opremo (OEEO).

Ta izdelek je izdelan iz

visokokakovostnih delov in

materialov, ki jih je mogoce

ponovno uporabiti in so

primerni za recikliranje. Izdelka
o koncu njegove
Zivljenjske dobe ne odloZite med obicajne
gospodinjske in druge odpadke. Oddajte ga
na zbirno mesto za recikliranje elektricne in
elektronske opreme. Za informacije o teh
zbirnih mestih se lahko obrnete na lokalno
upravo. S pravilnim odlaganjem aparata
pomagate prepreciti negativne posledice za
okolje in zdravje ljudi.

Skladnost z direktivo RoHS:

Izdelek, ki ste ga kupili, je skladen z
direktivo EU RoHS (2011/65/EU). Ne
vsebuje Skodljivih in prepovedanih snovi, ki
so navedene v direktivi.

3 Vasa naprava

2.2 Informacije o embalazi

Embalazni materiali izdelka so izdelani iz
snovi, ki jih je mogoce reciklirati v skladu z
nasimi nacionalnimi okoljskimi predpisi.
Odpadne embalaze ne odlozite med
gospodinjske ali druge odpadke, ampak jo
oddajte na zbirna mesta za embalazne
materiale, ki jih doloc€ijo lokalne oblasti.

2.3 Priporocila za varcevanje z
energijo

V skladu z uredbo EU 66/2014 lahko
najdete informacije o energijski
ucinkovitosti na prilozenem racunu za
izdelek.

Naslednji predlogi vam bodo v pomo¢ pri

uporabi izdelka na ekoloski in energijsko

ucinkovit nacin.

+ Zamrznjeno hrano pred peko odmrznite.

+ Uporabljajte lonce/ponve z velikostjo in
pokrovom, ki sta primerna za kuhalno
mesto. Vedno izberite pravo velikost
posode. Ce posoda ni primerne velikosti,
bo poraba energije vecja.

+ Kuhalna mesta in dna posode naj bodo
vedno &ista. Umazanija zmanjsuje prenos
toplote med kuhalnim mestom in dnom
posode.

V tem razdelku najdete pregled izdelka. V
odvisnosti od tipa naprave se nekatere
slike lahko razlikujejo od dejanskega
izdelka.

SL/ 47




3.1 Predstavitev izdelka

5 4—

4 4¢——

LO O O O,

3

1 Hitri gorilnik 2 Pomozni gorilnik
3 Gumbi za upravljanje kuhalnih mest 4 Enojno kuhalno mesto
5 Obicajni gorilnik
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3.2 Tehnicni podatki

Splosne specifikacije kuhalne plos¢e

Zunanje mere izdelka (visina/sirina/globina) (mm) 46/ 600/ 530

Vgradne mere kuhalne plosce (Sirina / globina) (mm) 560 / 480-490
Napetost/frekvenca 220-240V ~ 50 Hz

Vrste in preseki uporabljenih kablov, primernih za
uporabo z aparatom

min. HO5V2V2-FG 3 x 0,75 mm2

Skupna poraba energije (W) 1200
Skupna poraba plina (kW) 5,65 (411 g/h - G30)

Kuhalna mesta

Spredaj levo Enojno kuhalno mesto
Mera 140 mm

Mo¢ 1200 W

Spredaj desno Pomozni gorilnik

Moé 1,0 kW (73 g/h - G30)
Zadaj levo Obicajni gorilnik

Mo¢ 1,75 kW (127 g/h - G30)
Zadaj desno Hitri gorilnik

Moé 2,9 kW (211 g/h - G30)

Vrsta plina/tlak, na katerega je izdelek nastavljen:
G20/G25 20/25 mbar
G20 20 mbar

Kategorija plinskega izdelka

Kategorija Il 2E+3+
Kategorija Il 2H3B/P
Kategorija Il 2H3+

Vrste plinov/tlaki, na katere je mogoce izdelek pretvoriti:

G30 30 mbar
G30/G31 28-30/37 mbar

Tehnicni podatki izdelka se lahko spremenijo brez poprej$njega obvestila zaradi
@ izbolj$anja kakovosti izdelka.

Slike v tem priro¢niku so shematske in se morda ne ujemajo popolnoma z
izdelkom.

pridobljene v laboratorijskih pogojih v skladu z zadevnimi standardi. Glede na

@ Vrednosti, navedene na nalepkah na izdelku ali v prilozeni dokumentaciji, so
pogoje delovanja in okoljske pogoje lahko te vrednosti odstopajo.
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Kategorije/vrste/tezave plina v drzavi
V spodniji preglednici lahko najdete vrsto plina, tlak in kategorijo plina, ki se lahko uporablja
v drzavi, v kateri bo izdelek nameséen.

KODE DRZAVE KATEGORIJA VRSTA IN TLAK PLINA
FR Kategorija Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar Sﬁ)grzg 30 G31,37 mbar
BE Kategorija Il 2E+3+ G20,20 mbar  |G25,25 mbar gigrzg 30 G31,37 mbar
RU Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar  |G20,13 mbar |G20,10 mbar
cz Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar ngOa'rzs 30 G31,37 mbar
NL Kategorija Il 2EK3B/P G25.3,25 mbar |G20,20 mbar  {G30,30 mbar
GB Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar iigrzg 30 G31,37 mbar
IE Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar iigrza 30 G31,37 mbar
ES Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar Sig?s 30 G31,37 mbar
PT Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar %Zgrzs 30 G31,37 mbar
CH Kategorijall  |2H3+ 62020 mbar | °507830 631,37 mbar
IT Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar ?nigrzg 30 G31,37 mbar
SK Kategorijall  |2H3+ 62020 mbar | >507830 631,37 mbar
cy Kategorijall  |2H3+ 62020 mbar | >50%830 631,37 mbar
Sl Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar i?)oa'rzg 30 G31,37 mbar
GR Kategorija Il 2H3+ G20,20 mbar i?)g'rzs 30 G31,37 mbar
Kategorija Il 2ELS3B/P G20,20 mbar 62.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kategorija Il 2E3P(B/P) (20,20 mbar  |G30,37 mbar
DE Kategorija Il 2E3B/P (20,20 mbar  |G30,50 mbar
AT Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,50 mbar
SE Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
LT Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
NE Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
MK Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
XK Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
RS Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
RO Kategorija Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Kategorija Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Kategorija Il 2H3B/P (20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
Fl Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
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KODE DRZAVE KATEGORIJA VRSTA IN TLAK PLINA
HR Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
TR Kategorija Il 2H3B/P G20,20 mbar  {G30,30 mbar
MT Kat. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kat. | 2H G20,20 mbar
Lv Kat. | 2H (20,20 mbar
LU Kat. | 2E G20,20 mbar
BG Kat. | 2H 620,20 mbar

Kat. | 3B/P G30,30 mbar

Kat. | 2H G20,25 mbar
HU Kat. | 3B/P (30,30 mbar

Tabela z injektorji

Spodnja tabela podaja vrednosti injektorja za vse vrste plina gorljivih snovi za pretvorbo
plina. Vrednosti injektorja lahko dosezete tako, da si ogledate tehni¢no tabelo za vrste
plinov, ki jih lahko pretvorite glede na vase gorljive snovi in drzavo. Injektorji morda niso
prilozeni vaSemu izdelku. Dobite ga na pooblascenih servisih ali na mestu, kjer ste izdelek
kupili.

Kuhalna mesta

G20,20 |G30,28 30
Mot mbar mbar G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |G2.350,13| G30,37 G30,50

62525 631,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar

mbar mbar

1kw 72 50 90 84 68 80 95 47 43
1,75 kW 97 66 118 110 91 102 128 65 58
2,9 kW 115 87 155 145 108 130 165 80 75
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4 Instalacija

A Splosna opozorila

+ ZainStalacijo izdelka se obrnite se na
najbljizji pooblaséen servis. Preden
poklicete pooblascen servis se
prepricajte, da so namescene elektricne
in plinske instalacije. V nasprotnem
primeru pokli¢ite pooblas¢enega
serviserja, ki bo opravil potrebne
namestitve. Proizvajalec ni odgovoren za
poskodbe, ki nastanejo zaradi poseganja
nepooblas¢enih oseb in lahko razveljavi
garancijo.

+ Za pripravo namestitve in elektri¢nih ter
plinskih instalacij naprave je odgovoren
kupec.

+ Naprava naj bo priklju¢ena v skladu z
vsemi lokalnimi plinskimi in/ali
elektricnimi predpisi.

+ Pred namestitvijo preglejte, e so na
napravi vidne kaksne poskodbe.

X najmanjsa razdalja med izrezom in stransko
steno.

4.1 Pred namestitvijo

+ Plosca je oblikovana za namestitev v

obicajno delovno plosco. Med napravo in
kuhinjskimi stenami ali pohiStvom mora
biti zadostna varnostna razdalja. Glejte
sliko (vrednosti v mm).

+ Delovna plos¢a mora biti poravnana in

namescena vodoravno.

+ Odprtino za plosco izrezite v delovno

povrsino glede na mere navedene v
navodilih.

+ Taizdelek je naprava razreda 3 v skladu s

standardom EN 30-1-1.

+ Nad povrsino plosSce zagotovite najman;j

750 mm razdalje.

+ Pri namescanju kuhinjske nape nad

pecico upostevajte navodila proizvajalca
kuhinjske nape glede viSine namestitve.
Ce v priro¢niku nape ni dolo¢ena nobena
velikost, mora biti ta viSina najmanj 650
mm.

+ Kuhinjsko pohistvo poleg aparata mora

biti odporno na vrocino (najmanj 100 °C).

Y najmanjsa razdalja med zadnjim robom izreza in
hrbtno steno.
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Nacin upravljanje kuhalnih Vrsta plosce Sirina $tedilnika# (mm) X (mm) Y (mm)
mest gorilnikov

Stranski upravljalni gumb Kovina 580/610 100 60
Stranski upravljalni gumb Steklo 590/ 600/ 601 /641 /646 100 50
Sprednji upravljalni gumb Kovina / Steklo 580/ 5856/4519/06/4%00 1601/ 170 50*
Sprednji upravljalni gumb Kovina / Steklo 750 /751 170 70
* Ta velikost je pri modelih, ki uporabljajo 9-stopenjski plinski ventil, 60 mm.
# Glejte Sirinske mere v razdelku tehni¢nih podatkov v uporabniskem priro¢niku.
Prezracevanje prostora 13155 800
V vseh prostorih mora biti okno, ki se lahko 15,5-17 900
odpre, ali kaj podobnega, v nekaterih pa 17-19 1000
tudi odprtina za stalno prezracevanje. Zrak 19-24 1250

za izgorevanje naprava €rpa iz prostora,
izpusni plini pa se vanj oddajajo. Dobro
prezracevanje je osnovnega pomena za
varno delovanje naprave.

Prostori z vrati in/ali okni, ki se odpirajo
neposredno v zunanje okolje

Na vratih in/ali oknih, ki se odpirajo
neposredno v zunanje okolje, mora biti
prezracevalna odprtina z dimenzijami,
doloc¢enimi v spodniji tabeli, ki temeljijo na
skupni porabi plina za delovanje naprave
(skupna poraba plina za delovanje naprave
je navedena v tabeli tehni¢nih specifikacij v
tem uporabnigkem priro¢niku). Ce na vratih
in/ali oknih ni prezracevalne odprtine, ki
izpolnjuje zahteve v skladu s skupno
porabo plina za delovanje naprave, kot je
doloceno v spodnji tabeli, potem mora biti v
prostoru dodatna stalna prezracevalna
odprtina, da se zagotovi izpolnitev
najmanjse skupne zahteve za
prezracevanje. Stalna prezracevalna
odprtina je lahko odprtina obstojeCega
votlega zidaka, odprtina za kuhinjsko napo
in podobno.

Skupna poraba plina Najmanjsa prezracevalna

(kw) odprtina (cm2)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700

Prostori brez vrat in/ali oken, ki se odpirajo
neposredno v zunanje okolje

Ce napravo namestite v prostor brez vrat
in/ali okna, ki se odpira neposredno v
zunanje okolje, je treba za ta prostor
zagotoviti drugo resitev, ki omogoca
umestitev prezraCevalne odprtine, ki je ni
mogoce nastavljati in zapreti in ki izpolnjuje
najmanjse skupne zahteve za umestitev
prezracevalne odprtine, kot je navedeno v
zgornji tabeli. Pri umestitvi je treba
upostevati ustrezne gradbene predpise.

Ko je v sobi ali v notranjem prostoru vec kot
ena plinska naprava, je poleg zahteve,
navedene v zgornji tabeli, treba zagotoviti
dodaten prezracevalni prostor. Velikost
dodatnega prezraCevalnega prostora mora
biti v skladu s predpisi, ki veljajo za druge
plinske naprave.

V prostoru, kjer je naprava namescéena,
mora biti na spodnjem robu vrat, ki se
odpirajo v notranjost, najmanjsi razmik 10
mm. Ko so vrata zaprta, predmeti, kot so
preproge, talne obloge itd., ne smejo
pokrivati tega razmika.

Napravo lahko namestite v kuhinji, jedilnici
ali v dnevni sobi oz. spalnici, ne pav
prostorih s kadjo ali tuSem. Izdelka ne
namestite v spalnico o0z. dnevno sobo,
manj$o od 20 m.3.

Naprave ne namestite v sobo pod
pritlicjem, razen Ce je vsaj na eni strani
odprta proti pritlicju.
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4.2 Elektriéna povezava

A Splosna opozorila

Pred vsemi deli na elektricni instalaciji se
prepriCajte, da je izdelek odklopljen od
elektricnega omrezja. Obstaja nevarnost
elektricnega udara!

Napravo prikljucite na ozemljen izhod/
linijo, ki je zasCitena z ustreznim
miniaturnim prekinjevalcem elektricnega
tokokroga, kot je doloceno v tabeli
»Tehnicne specifikacije«. Ozemljitev naj
namesti usposobljen elektricar, ko
uporabljate napravo z ali brez
transformatorja. Nase podjetje ne
odgovarja za kakrsnokoli Skodo, nastalo
zaradi uporabe naprave brez ustrezne
ozemljitve v skladu z lokalnimi predpisi.
Izdelek lahko prikljuci na napajalno
napetost samo pooblascena in
kvalificirana oseba. Garancija pri¢ne teci
po pravilni namestitvi. Proizvajalec ne
odgovarja za $kodo, ki nastane kot
posledica del, ki jih izvedejo
nepooblascene osebe.

Napajalni kabel ne sme biti spet,
upognjen ali stisnjen 0z. ne sme priti v
stik z vrogimi deli naprave. Ce je
napajalni kabel poskodovan, ga lahko
zamenja le pooblascCen serviser. V
nasprotnem primeru obstaja nevarnost
elektricnega udara, kratkega stika ali
pozaral!

Vrednosti napajanja morajo ustrezati
podatkom navedenih na tipski etiketi
naprave. Tipska etiketa se nahaja na
zadniji strani ohisja naprave. Napajalni
kabel naprave mora ustrezati vrednostim,
navedenim v tabeli "Tehnicne
specifikacije".

Napajalni kabel naj po namestitvi ostane
v bliZini (ne speljite ga preko plosce). Za
napajalni prikljucek ne uporabljajte
podaljskov ali vec vticnic.

Pri izvajanju ozicenja morate upostevati
drzavne/lokalne elektricne predpise in
uporabiti ustrezno vti¢nico/linijo ter vti¢
za petico. Ce so mognostne omejitve
izdelka izven trenutne nosilne

vt
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4.

zmogljivosti vtiCa in vticnice/linije,
morate izdelek prikljuciti neposredno
prek fiksne elektriéne napeljave brez
uporabe vtica in vticnice/linije.

Ce je izdelek izveden s kablom in vti¢em:
Vas izdelek je izveden s kablom in vticem.
Vkljucite vti¢ vase naprave v ozemljeno

iCnico in vzpostavite elektricno povezavo.

3 Prikljucek plina

A Splosna opozorila

Obstaja nevarnost eksplozije, pozara in
zastrupitve, e namestitev, popravilo ali
povezavo izvede oseba ali tehnik, ki je
nepooblasc¢en, neusposobljen ali brez
potrebne licence.

Pred namestitvijo izdelka se prepricajte,
da nastavitev plina izdelka ustreza
lokalnim pogojem distribucije (vrsta plina
in tlak). Pogoji prilagoditve plina in
vrednosti izdelka se nahajajo na
nalepkah (ali tipski nalepki).

V primeru, da kode vase drzave ni na
nalepki, uposStevajte lokalna tehni¢na
navodila za vaso drzavo za prikljuc¢ek
plina in pretvorbo.

Izdelek lahko na sistem za oskrbo s
plinom prikljué¢i samo oseba ali tehnik, ki
je pooblascen, usposobljen aliima
potrebno licenco.

Proizvajalec ne prevzema odgovornosti
za Skodo, ki nastane zaradi postopkov, ki
jih izvaja oseba ali tehnik, ki je
nepooblascen, neusposobljen ali brez
potrebne licence.

Pred zacetkom kakrsnih koli del na
plinski napeljavi izklopite dovod plina.
Obstaja nevarnost eksplozije!

Ce morate svoj izdelek pozneje uporabiti
z drugo vrsto plina, se morate glede
povezanega postopka predelave
posvetovati z osebo ali tehnikom, ki je
pooblascen, usposobljen aliima
potrebno licenco.

Prikljucek plina po vsaki uporabi dobro
preverite glede tesnosti. Proizvajalec ne
more biti odgovoren za kakrsno koli
Skodo, ki bi lahko nastala zaradi uhajanja
plina, do katerega bi lahko prislo kot



posledica prikljucka plina ali predelave s
strani oseb, ki niso pooblas¢ene oziroma
nimajo potrebne licence.

Nevarnosti, ki lahko vodijo do pozara:

- Ce povezave ne izvedete v skladu s
spodnjimi navodili, obstaja nevarnost
uhajanja plina in pozara. NasSe podjetje
ne more biti odgovorno za skodo, ki bi
nastala zaradi tega.

+ Prikljucek plina mora opraviti samo
oseba ali tehnik, ki je pooblascen,
usposobljen ali ima potrebno licenco.

+ Prepricajte se, da je plinska cev, ki jo
boste uporabili za priklju¢ek plina, v
skladu z lokalnimi plinskimi standardi.

+ Gibljivo cev za plin mora biti prikljucena
tako, da ne pride v stik z gibljivimi deli in
vro¢imi povrsinami (prikazano spodaj na
slikah) okoli nje. Poleg tega ne sme biti
ukles¢ena med premikanjem gibljivih
delov. (npr. predali). Prav tako je ne
smete postaviti v prostore, kjer bi jo lahko
stisnili.

+ lzdelka, pri katerem je prikljucek plina
dokonéan, veé ne premikajte. Ce ga
premaknete, lahko obstaja nevarnost
uhajanja plina.

+ Za prikljucek plina in pretvorbo morate
uporabiti vilicasti kljuc.

Deli za plinski prikljucek

Spodaj so prikazani deli in orodja, ki bodo

morda potrebni za plinsko povezavo.

Odvisno od modela ti deli morda niso

prilozeni izdelku. Uporabljeni deli

prikljuckov plina se lahko razlikujejo glede
na vrsto plina in drzavne predpise.

Tesnilo proti puscanju :

Priklju¢ni kos EN 10226 R1/2" :

1.

Prikljucni kos za teko¢i plin (G30,G31) :
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Element odprtine prikljucka za plin :

0

Izvedba prikljucka plina - NG

+ Instalacija zemeljskega plina mora biti
pred namestitvijo izdelka ustrezno
pripravljena za montazo. Na odprtini iz
plinskega sistema, ki se prikljuci na
izdelek, mora biti ventil za zemeljski plin.

+ Prepricajte se, da je ventil za zemeljski

plin lahko dostopen.

+ Povezite svoj izdelek s sistemom

zemeljskega plina v vasem domu z
gibljivo cevjo za plin, ki je v skladu z
lokalnimi standardi.

+ Pri prikljucku plina morate uporabiti novo

tesnilo.

+ Dovod plina mora biti priklju¢en preko

plinske cevi ali varnostne plinske cevi z
navojnimi prikljucki na obeh koncih.

EN ISO 228 G1/2" tip prikljucka

Namestite novo tesnilo v priklju¢ni kos
in se prepricCajte, da je tesnilo pravilno
namesceno.

Prikljucek plina pritrdite na napravo z 22
mm vili¢astim kljucem in pritrdite
prikljucek v priklju¢ek s 24 mm
vilicastim klju¢em.

NG: G20,G25

Po prikljucitvi morate preveriti pus¢anje
priklju¢nega dela.



EN 10226 R1/2" tip prikljucka .
1. Namestite novo tesnilo v prikljué¢ek za
zemeljski plin in se prepricajte, da je
tesnilo pravilno namescéeno.

2. Medtem ko drzite prikljucek za plin
izdelka pritrjen z vilicastim kljucem 22, .
povezite povezovalni kos z odprtino za
plin na izdelku z vilicastim klju¢em 24 in .
ga dobro zategnite.

NG: G20,G25

20-25 Nm

3. Vstavite novo tesnilo v cev/cev za
varnostni plin. Prepricajte se, da je
tesnilo pravilno namesceno.

4. Ovijte tesnilno maso okoli navojnega
dela interkonektorja. Povezite navojni
del cevi/cevi za varnostni plin na
interkonektor s 24-mm klju¢em in ga
trdno zategnite, tako da drzite
interkonektor na mestu s 24-mm
klju¢em.

5. Po prikljucitvi morate preveriti pusc¢anje
prikljucnega dela.

Izvedba prikljucka plina - LPG

+ Vas$ izdelek mora biti priklju¢en tako, da
bo blizu prikljucka za plin. S tem se
prepreci uhajanje plina.

+ Pred prikljuckom plina zagotovite
plasti¢no cev za plin in ustrezno pritrdilno
objemko. Notranji premer plasti¢ne

plinske cevi mora biti 10 mm, dolZina pa 5.

ne sme biti daljSa od 150 cm. Plasti¢na
cev mora biti neprepustna in pregledna.
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NG: G20,G25 3.
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Plinske naprave in sisteme je treba redno
preverjati glede pravilnega delovanja.
Regulator, cev in njeno objemko je treba
redno preverjati in zamenjati v obdobjih,
ki jih priporocCa proizvajalec, ali po
potrebi.

Pri prikljucku plina morate uporabiti novo
tesnilo.

Prikljucek plina mora biti izveden preko
plinske cevi ali fiksnega prikljucka.

Prikljucek z vpeto (brez navoja) plinsko
cevjo

1.

Namestite novo tesnilo v prikljucek za
tekodi plin in se prepricajte, da je tesnilo
pravilno namesceno.

Pritrdite odprtino prikljucka za plin na
izdelku z 22 mm vilicastim klju¢em,
spojni kos povezite z odprtino za plin v
izdelku s 24 mm vilicastim kljucem in
trdno privijte.

Namestite pritrdilno objemko na en
konec plinske cevi. Zmehcajte konec
plinske cevi, na katerega ste pritrdili
objemko, tako da ga za eno minuto
postavite v vrelo vodo.

Zmehcano plinsko cev vstavite do
konca v prikljucek. Trdno privijte
objemko z izvijacem.

S—

Po prikljucitvi morate preveriti puscanje
prikljucnega dela.



Preverjanje puscanja na prikljucni tocki

+ Prepricajte se, da so vsi gumbi na izdelku
izklopljeni. Prepricajte se, da je dovod
plina odprt. Pripravite milnico in jo
nanesite na priklju¢no mesto cevi za
nadzor uhajanja plina.

+ Ce pride do uhajanja plina, se bo milni del
penil, V tem primeru Se enkrat preverite
prikljucek plina.

+ Namesto mila lahko za preverjanje
uhajanja plina uporabite spreje, ki so na
voljo v prodaiji.

+ Ce pride do uhajanja plina, zaprite dovod
plina in prezracite prostor.

+ Za nadzor uhajanja plina ne uporabljajte
vzigalice ali vzigalnika.

4.4 Namestitev naprave

1. Zizdelka odstranite gorilnike, pokrove
gorilnikov in zare na plosci.

2. Plosco obrnite in jo namestite na ravno
povrsino.

3. Pri namestitvi kuhali§¢a okoli kuhalis¢a
namestite tesnilno tesnilo, ki je bilo na
voljo v embalazi, kot je prikazano na
naslednji sliki, pri ¢emer zagotovite, da
ostane 1 do 2 mm znotraj od zunanjega
roba stekla.

4. Postavite plos¢o na delovni pultin ju
poravnajte.

5. Plosco pritrdite s spojkami, tako da jih
namestite skozi odprtine na spodnjem
ohisju.

| J
- l
4
v vy
1 2 3 4
Plos¢a
Vijak

Spojka za namestitev

AW N =

Delovni pult

Pogled od zadaj (odprtine za prikljucitev)
Lokacija prikljuénih lukenj, prikazanih na
spodniji sliki, je shematska in se lahko
razlikuje glede na model izdelka. Popravite
jih glede na priklju¢ene luknje na vasem
izdelku.

Po namestitvi plosce gorilnika, pokrove
plosc gorilnika in mrezice znova namestite.

Povezovanje z razlicnimi
@ odprtinami ni priporocljivo, saj je
lahko nevarno, ker lahko pride do

poskodb plinskega in elektricnega
sistema.

Kuhalna ploséa vkljucuje elemente,
@ ki delujejo na plin in elektriko. Iz
tega razloga je treba kuhalno
plosco pritrditi na pult le preko
pritrdilnih lukenj, le z uporabo
priloZenih pritrdilnih elementov in
vijakov ter kot je prikazano v tem
prirocniku. V nasprotnem primeru
to lahko predstavlja nevarnost za
Zivljenje in lastnino.
Ce je pod kuhalno ploséo vgrajena peéica;
Pri vgradnji kuhalne plosce na vgradno
pecico je potrebno pustiti razmik med
zgornjo steno pecice in spodnjim ohiSjem
kuhalne plosce, kot je prikazano na sliki.
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A min. 5mm

Ce je pod kuhalno ploséo predal/omarica;
Ce plo$&o namestite na omarico, je treba
med omarico in plo§¢o namestiti polico, kot
prikazuje zgornja slika. To pa ni potrebno,
Ce jo namestite na vgradno pecico.
Ce je naprava na primer names$éena na
predal in se lahko dotaknete njene spodnje
strani, morate ta predel pokriti z leseno
plosco.

|
| v

Ts

 —

B min. 15mm

Zadnji preizkus

1. Napravo ponovno prikljucite na
elektricno omreZje.

2. Preverite elektricne funkcije.

3. Odprite dovod plina.

4. Preverite tesno prileganje in tesnjenje
plinskega sistema.

4.5 Sprememba plina

A Splosna opozorila
+ Pred vsemi deli na elektri¢ni instalaciji se
prepricajte, da je izdelek odklopljen od
glavnega elektricnega omrezja. Obstaja
nevarnost eksplozije!

+ Vse plinske vbrizgalce je treba zamenjati
in nastavitev gorenja plinskih pip je treba
opraviti v polozaju mirovanja, da bo
izdelek primeren za uporabo z drugim
plinom.

+ Po spremembi vrste plina je treba novo
oznako vrste plina na rezervni vrecki
namestiti na trenutno oznako, ki je ze na
zadnji steni izdelka.

+ Vrsta konvertibilnega plina in kategorije
plina vasega izdelka po drzavah so
podane v razdelku »Drzavne kategorije/
vrste/tlak plina«. Preverite tabelo v tej
tabeli za vrste plina, ki jih lahko pretvorite
v vasem lokalnem obmocju. V tej tabeli
ne morete pretvoriti v nedolocene vrste
plina.

+ Rezervni vbrizgalec, primeren za vrsto
plina, ki ga zelite predelati, morda ne bo
prilozen izdelku. Vbrizgalce lahko dobite
na pooblas¢enem servisu ali na mestu
nakupa izdelka.

+ Vrednosti vbrizgalcev in vrste plinov, ki jih
je treba uporabiti za gorilnike, so
navedene na koncu razdelka. Prikljucite
vrsto plina, ki ga zelite spremeniti, kot je
opisano v poglavju o plinski povezavi.

Deli za predelavo plina

Spodaj so prikazani deli in orodja, ki bodo

morda potrebni za predelavo plina. Odvisno

od modela ti deli morda niso priloZeni
izdelku.

Obvodna Soba

(7

Vbrizgalec gorilnika

&
Menjava vbrizgalca za gorilnike

1. Obrnite vse gumbe za upravljanje na
izklopljen polozaj na nadzorni ploSci.

2. Zaprite dovod plina.
3. Odstranite pokrov gorilnika in gorilnik.
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4. Odstranite plinske vbrizgalce z 3.
obracanjem v nasprotni smeri urinega
kazalca. (klju¢ 7) 4

o

5. Ce ima vas izdelek zgorevalno komoro v
voku z vbrizgalcem s stranskim
vstopom, odstranite vbrizgalec s
kljucem Stevilka 7.

. Zatekoc¢i naftni plin (butan-propan)

Z ustrezno velikim izvijacem nastavite
vijak za nastavitev hitrosti pretoka.
obrnite vijake v smeri urnega kazalca.
Pri naravnem plinu vijak enkrat obrnite v
nasprotni smeri urinega kazalca.

= Normalna dolzina ravnega
plamena v zmanjSanem polozaju
je 6-7. mm.

Ce je plamen vegji od Zelenega poloZaja
zavrtite vijak v smeri urinega kazalca. Ce
je manjsi, ga zavrtite v nasprotni smeri
urnega kazalca.

. Na koncu izberite polozaj velikega

plamena in zmanjSanega plamena ter
preverite ali je plamen vklopljen ali
izklopljen.

. Polozaj regulirnega vijaka se razlikuje

glede na vrsto ventila za plin v vasi

Pri nekaterih gorilnikih kuhalne
plosce je vbrizgalec pokrit s
kovinskim kosom. Za zamenjavo
vbrizgalcev je treba ta kovinski
pokrov odstraniti.

®

6. Namestite nove plinske vbrizgalce.
(Navor privijanja 4 Nm)

7. Preverite vse povezave, da se
prepriCate, ali so namescene varno.

napravi.
/ |

Novi vbrizgalci imajo svoj polozaj
oznacen na embalazi ali pa se jih

®

1 Vijak za nastavitev pretoka

lahko ogleda na mizi z vbrizgalci.

8. Po prikljucitvi morate preveriti pus€anje
vbrizgalcev.

®

Ce ni nenavadnega stanja, ne
poskus$ajte odstraniti pip plinskih
gorilnikov. Ce je treba zamenjati
pipe pokli¢ite pooblascen servisni
center.

Nastavitev manjSega dovoda plina za Sobe

plosce

1. Vzgite gorilnik, ki ga zelite nastaviti in
zavrtite gumb na zmanjs$an polozaj.

2. Odstranite gumb z dovoda plina.
SL/59
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Preverjanje uhajanja pri Sobah

Pred predelavo izdelka poskrbite, da so vsi

gumbi za upravljanje v izklopljenem

polozaju. Po pravilni predelavi Sob je treba
pri vsaki Sobi preveriti morebitno uhajanje
plina.

1. Poskrbite, da je dovod plina do izdelka
vklopljen, pri Cemer morajo biti vsi
gumbi za upravljanje Se vedno v
izklopljenem polozaju.

2. Zaprite odprtino posamezne Sobe tako,
da nanjo z ustrezno silo polozite prst.
Tako ustavite uhajanje plina, ko je
ustrezen gumb za upravljanje v
vklopljenem polozaju. Drzite ga v
pritisnjenem polozaju, da lahko plin
pride do Sobe.

&

3. Z majhno $¢etko nanesite pripravljeno
milnico na priklju¢ek Sobe. Ce pri
prikljucku Sobe uhaja plin, se za¢ne
milnica peniti. V tem primeru z
ustrezno silo privijte Sobo in ponovite
3. korak postopka.

5 Prvauporaba

4. Ce se penjenje nadaljuje, takoj izklopite
dovod plina do izdelka in pokli¢ite
pooblasCenega serviserja ali
servisnega tehnika z licenco. Ne
uporabljajte izdelka, dokler ga ne
popravi pooblasceni serviser.

&

&

Pred prvo uporabo tega izdelka
priporoc¢amo, da izvedete postopke,
opisane v naslednjih razdelkih.

5.1 Prvo Ciscenje

1. Odstranite vso embalaZzo.

2. Obrisite povrsine aparata z vlazno krpo

ali gobico in jih nato obrisite s suho
krpo.

OPOMBA: Nekateri detergenti ali Cistilna
sredstva lahko poskodujejo povrsino. Med
CiSCenjem ne uporabljajte abrazivnih
detergentov, Cistilnih praskov, Cistilnih past
ali ostrih predmetov.

OPOMBA: Med prvo uporabo lahko nekaj ur
iz pecCice uhaja dim in neprijeten vonj. To je
normalno in za odstranjevanja potrebujete
le dobro prezracevanje. Ne vdihavajte dima
in vonja iz pecice.
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6 Uporaba plosce

6.1 Splosne informacije o uporabi
kuhalne plosce

A Splosna opozorila
Ne dovolite, da bi na kuhalno plosco padli
predmeti. Tudi majhni predmeti, kot so
solniki, lahko poskodujejo kuhalno
plosco. Ne uporabljajte razpokanih
kuhalnih plos¢. Voda lahko prodre skozi
te razpoke in povzro&i kratek stik. Ce je
povrsina kakor koli poskodovana (npr.
Vidne razpoke), najprej izklopite
varovalko, nato pa pokliCite pooblasceni
servis, da odklopi izdelek, da zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

+ Na kuhalni plos¢i ne uporabljajte posod/
ponev z neravnim dnom.

+ Posod/ponev ne segrevajte praznih.
Posode in kuhalna ploSca se lahko
poskodujejo.

+ Po vsaki uporabi vedno izklopite gorilnike
kuhalne plosce.

+ Kuhalno plosc¢o lahko poskodujete, Ce jo
uporabljate brez posod/ponev. Po
vsakem opravilu vedno izklopite kuhalno
plosco.

+ Po vsaki uporabi bo kuhalna povrsina
vroca, zato ne postavljajte plasticnih
posod / posod na kuhalno povrsino. Tak
material na povrsini takoj oCistite.

+ Nenadne spremembe temperature na
stekleni kuhalni povrsini lahko povzrocijo
poskodbe, pri kuhanju pazite, da ne
razlijete hladne tekoCine.

+ Dajte primerno koli¢ino hrane v posode in
ponve. Tako lahko preprecite, da bi se
hrana izlila iz posod/ponev in vam ne bo
treba Cistiti po nepotrebnem.

+ Pokrovov posod in ponev ne postavljajte
na gorilnike/polja.

+ Posode postavite na sredino gorilnika/
polja. Ce Zelite posodo postaviti na drug
gorilnik/polje, je ne drsajte proti
zelenemu gorilniku; ampak jo dvignite in
nato postavite na drugi gorilnik.
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Nasveti za kuhalne plosce s
steklokeramicnimi povrsinami

+ Steklokeramicna povrsina je toplotno
odporna in nanjo ne vplivajo visoke
temperaturne razlike.

+ Steklokeramicne povrsine ne uporabljajte

kot povrsino, na katero lahko nekaj
polozite ali kot rezalno povrsino.

+ Uporabljajte le posode in ponve s

obdelanim dnom. Ostri robovi lahko
povzrocijo praske na povrsini.

+ Ne uporabljajte aluminijastih posod/

ponev. Aluminij poslabsa povrsino
kuhalne plosce.

+ Prsenje lahko poskoduje povrsino

kuhalne plosce in lahko povzrocCi pozar.

(

!

A

VAR

+ Ne uporabljajte posod/ponev s

konveksnim ali konkavnim dnom.

X,

+ Uporabljajte samo posode in ponve s

plos¢atim dnom. Taksni zagotavljajo lazji
prenos toplote.

i—m—i

+ Ce je premer posode premajhen, se

energija izgublja.

Priporocene velikosti posod/ponev



|Enojno kuhalno mesto - (140 mm)

Premer kuhalnega mesta Premer posode - cm
Pomozni gorilnik 12-18
Obicajni gorilnik 14-20
Hitri gorilnik 18-22
Gorilnik za vok 22-30
[14-16 |

Ne uporabljajte posod/poneyv, ki presegajo
spodaj navedene velikosti. Uporaba vecjih
posod/poneyv, kot je dolo¢eno, lahko
povzroci zastrupitev z ogljikovim
monoksidom ter pregrevanje bliznjih
povrsin in gumbov. Poleg tega, ¢e je
kuhalna povrSina vasega izdelka steklena,
se bo na tej povrsini pregrelo in izdelek se
bo poskodoval. Pri uporabi manjsih loncev
in ponev se lahko opecete.

6.2 Delovanje kuhalne plosce

Gumb za upravljanje kuhalisca

/ °

6

\\_/0
® Kategorija plinskega izdelka

& Majhen plamen: Najnizja plinska mo¢

@ Velik plamen: Najvedja plinska mo¢

Kuhalisce lahko upravljate z gumbi za
upravljanje kuhalis¢a. Vsak gumb upravlja z
ustreznim gorilnikom. Iz simbolov na
nadzorni plosci lahko sklepate, kateri
gorilnik nadzoruje.

Ko je izklopljen (zgornji polozaj), gorilnik ni
napolnjen s plinom. Po vzigu gorilnika
lahko kuhate tako, da nastavite nivo plina
na gumbu. Nastavite zeleno moc¢ kuhanja
tako, da gumb poravnate z ustreznim
simbolom.

Vziganje plinskih gorilnikov

v" Plinski gorilniki se vzgejo z gumbi za
upravljanje.

1. Pritisnite na gumb gorilnika.

2. Ko pritiskate na gumb, ga obrnite v
nasprotni smeri urinega kazalca do
simbola velikega plamena.

3. Ziskro, ki nastane, se plin vzge.

4. Po prvem vzigu pritiskajte na gumb 3-5
sekund.

5. Ce se plin po pritisku in sprostitvi
gumba ne vZge, ponovite isti postopek
tako, da gumb pritiskate 15 sekund.

@

6. Nastavite zeleno stopnjo moci.

Izklop plinskih gorilnikov
Rocico gorilnika postavite v polozaj za
izklop (zgoraj).

®

Varnostni mehanizem za izklop plina
Kot varovalni ukrep pred izbruhom zaradi
prelivanja nad zgornjimi gorilniki zacne
delovati varnostni mehanizem, ki takoj
zapre dovod plina.

Ce se gorilnik v 15 sekundah ne
vzge, gumb spustite. Pred
ponovnim poskusom pocakajte
vsaj T minuto. Obstaja nevarnost
kopicenja plina in eksplozije!

Ce plameni gorilnika nehote
ugasnejo, izklopite gumb za
upravljanje gorilnika. Gorilnika ne
poskusajte ponovno vzgati vsaj 1
minuto.

1 Varnostni izklop plina
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Ce Zelite aktivirati varnostni mehanizem za
izklop plina, po vzigu kuhalne plosce Se 3-5
sekund drzite pritisnjen gumb za
upravljanje.
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Za upravljanje steklokeramicnih plos¢ se
uporabljajo krmilni gumbi. Za dosego
Zelene stopnje kuhanja, nastavite krmilni
gumb kuhalnega polja na Zeleno stopnjo.
Kuhalna polja imajo 3, 6 ali 9 stopenj
delovanja, odvisno od modela vasega
aparata. Glede na spodnjo tabelo lahko
izberete ustrezno stopnjo za svojo vrsto
kuhanja.

7 Splosne informacije o kuhanju

6 stopnje:

1: Segrevanje

2 - 3:Vrenje, Ohranjevanje

4 - 6 : PeCenje, Cvrtje, Vrenje

Izklop steklokeramicnih polj
kuhalnega polja postavite v poloZaj za
IZKLOP (zgoraj).

Opozorilna luéka za aktivno kuhalno mesto
Z opozorilno lucko aktivne kuhalne plosce
na nadzorni plosc¢i lahko ugotovite, ali
katero koli obmocje na vasi kuhalni ploS¢i
aktivno deluje ali ne.
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V tem razdelku najdete nasvete za pripravo
in peko jedi.

7.1 Splosna opozorila o kuhanju na
kuhalni plosci

Splosna opozorila o kuhanju na kuhalni

plosci

+ Nikoli ne napolnite vec kot eno tretjino
ponve z oljem. Ko segrevajte olje, nikoli
ne puscajte plosCe nenadzorovane.
Pregreto olje lahko povzrogi pozar. Ce
obstaja nevarnost pozara, ga nikoli ne
poskus$ajte pogasiti z vodo! Ce se olje

8 Vzdrzevanje in ciScenje

vname, ga pokrijte z pozarno odejo ali
vlazno krpo. Izkljucite ploSco, Ce je varno,
in poklicite gasilce.

+ Pred cvrtjem zivil, vedno odstranite
odvecno vodo in jih pocasi dajte v ogreto
olje. Pred cvrtjem poskrbite, da se
zamrznjena hrana odtaja.

+ Ko segrevate olje, poskrbite, da je lonec,
ki ga uporabljate, suh in imejte pokrov
odprt.

+ Za priporocila glede kuhanja z
varCevanjem energije glejte razdelek
“Okoljska navodila”.

8.1 Splosne informacije o CiScenju

Splosna opozorila

+ Pred CiS€enjem pocakajte, da se naprava
ohladi. Vroce povrsine lahko povzrocijo
opekline!

+ Ne nanaSajte Cistil neposredno na vroCe
povrsine. To lahko povzroci trajne
madeze.

+ Napravo je treba po vsaki uporabi
temeljito ogistiti in posusiti. Cis&enje
sveze umazanije je lazje in s tem se

prepreci, da bi se ostanki hrane zazgali
pri naslednji uporabi. S tem se Zivljenjska
doba aparata podaljSa in zmanjsa se
pogostost obicajnih tezav.

+ Za ciSCenje ne uporabljajte sredstev za
CiSCenje s paro.

+ Nekateri detergenti ali Cistilna sredstva
poskodujejo povrsino. neprimerna Cistila
so: belilo, Cistila z vsebnostjo amoniaka,
kislin ali kloridov, Cistila za CiSCenje s
paro, sredstva za odstranjevanje vodnega
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kamna, Cistila za odstranjevanje
madezev in rje, abrazivna Cistila
(abrazivne kreme, praski, ostre in hrapave
gobice, zicne gobice, krpe za CisScenje, ki
vsebujejo umazanijo in ostanke
detergenta).

Ce aparat ogistite po vsaki uporabi, ne
potrebujete posebnih Cistil. Aparat
ocistite z obicajnim Cistilom za
pomivanje posode, toplo vodo in mehko
krpo ali gobico, nato pa ga obrisite s
suho krpo.

Po ¢iscenju temeljito obrisSite preostalo
tekocCino z aparata in tudi takoj ocCistite
madeze od hrane, ki nastajajo med
kuhanjem.

Nobenega sestavnega dela vase naprave
ne pomivajte v pomivalnem stroju, razen
Ce ni drugace navedeno v uporabniskem
prirocniku.

Za kuhalnike:

Kislinska umazanija, kot na primer mleko,
paradiznikova mezga in olje lahko
povzroci trajne madeze na kuhalnikih in
komponentah kuhalnih con. Razlite
tekocine ocistite takoj, ko se kuhalnik v
izklju¢enem stanju ohladi.

Povrsine iz nerjavecega jekla

Za Cis¢enje povrsin in roCajev iz
nerjavecega jekla ne uporabljajte kislin ali
Cistil, ki vsebujejo klor.

Povrsine iz nerjavecega jekla lahko
s¢asoma spremenijo barvo. To je
obi¢ajno. Po vsaki uporabi ocistite z
uporabo Cistila, primernega za povrsine iz
nerjavecega jekla.

Ocistite z mehko krpo, namoceno v
milnico z blagim neabrazivnim Gistilom,
primernim za povrsine iz nerjavecega
jekla, in brisite samo v eni smeri.

Cim prej odstranite vodni kamen, olje,
Skrob, mleko in madeze od beljakovin s
steklenih povrsin in povrsin iz
nerjaveCega jekla. MadezZi lahko ¢ez dalj
Casa povzrocijo rjavenje.

Cistila, ki jih poprsite ali nanesete na
povrsino, je treba ¢im prej pobrisati.
Ostanki abrazivnih ¢istil na povrsini lahko
pobelijo povrsino.

Steklene povrsine

+ Pri ¢is¢enju steklenih povrsin ne
uporabljajte trdih kovinskih strgal in
abrazivnih Cistil. Ta lahko poskodujejo
steklene povrsine.

+ Aparat ocistite z obic¢ajnim Cistilom za
pomivanje posode, toplo vodo in krpo iz
mikrovlaken, primerno za steklene
povrsine, nato pa ga obriSite s suho krpo
iz mikrovlaken.

+ Ostanke Cistila obriSite s krpo, namoceno
v Cisto, hladno vodo, nato pa jih obrisSite s
suho krpo iz mikrovlaken. Ostanki Cistila
lahko poskodujejo steklene povrsine.

+ Za CiSCenje sprijete umazanije nikoli ne
uporabljajte nozev, jeklene volne ali
podobnih strgal.

+ Madeze kalcija (vodnega kamna) na
steklenih povrsinah lahko odstranite z
obicajnimi sredstvi za odstranjevanje
vodnega kamna, kot sta na primer kis in
limonin sok.

. éeje povrsina mo¢no umazana, nanesite
Cistilo na gobico in jo za nekaj ¢asa
polozite na madez. Nato ocistite stekleno
povrsino z mokro krpo.

+ Razbarvanje in madezi na steklenih
povrsinah so obicajni in ne pomenijo
okvare.

Plasticni deli in barvane povrsine

+ Po uporabi ocistite plasti¢ne dele in
barvane povrsine aparata z obic¢ajnim
Cistilom za pomivanje posode, toplo vodo
in mehko krpo ali gobico, nato pa jih
obrisite s suho krpo.

+ Ne uporabljajte trdih kovinskih strgal in
abrazivnih istil. S tem lahko poskodujete
povrsine.

+ Preverite, da spoji komponent aparata
niso vlazni in da v njih ni Cistila. V
nasprotnem lahko v teh spojih pride do
korozije.

8.2 Ciscenje kuhalne plosce

Steklena kuhalna povrsina

Upostevajte korake za ciscenje steklenih
povrsin v poglavju «Splosne informacije o
CiSCenju». Za posebne primere lahko Cistite
v skladu s spodnjimi informacijami.
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+ Hrano na osnovi sladkorja, kot so temna 8. Med cisCenjem se ne dotikajte pokrovov

smetana, skrob in sirup, je treba takoj gorilnika z agresivnimi detergenti, kot so
oCistiti, ne da bi Cakali, da se povrsina sredstva za CisCenje notranjosti peCice, S8
ohladi. V nasprotnem primeru se lahko sredstva za odstranjevanje vodnega
steklena povrsina za kuhanje trajno kamna, ker lahko pride do razbarvanja.
poskoduje. 9. Po vsaki uporabi ogistite nosilce posod

Ko je kuhalna plosca vroca, ne
uporabljajte Cistil za CiSCenje, sicer lahko
pride do trajnih madezev.

Ciséenje plinskih gorilnikov

z vodo in detergentom, mehko krtaco, ki
ne povzroca prask, nato jo osusite.

10.Kadar se pokrovi gorilnikov in nosilci
posod uporabljajo mokri, se lahko zaradi

1. Pred cicenjem kuhalne plosce s plosce vrogine pojavijo obstojni apneni madezi.
odstranite reSetko, pokrove in glave Poskrbite, da se osusi pred uporabo.
gorilnika.

11.Namestite glave gorilnikov, pokrove in
2. Ocistite povrsino kuhalne plosce v nosilce posod.

skladu s priporocili, ki so opisana v
splosnih informacijah o CiSCenju, glede
na vrsto povrsine (emajlirana, steklena,
inox, itd.).

12.Ko namestite nosilce posod, poskrbite,
da bodo gorilniki na sredini. Pri modelih
z zaticCi pritrdite zatiCe na plosci
gorilnika na reze za zatice na nosilcih
3. Ocistite komoro gorilnika s krpo, posod.
namoceno v detergent, ali z mehko

Sestavljanje delov gorilnika
krtacCo, ki ne povzroca prask. Prepricajte vian v gortini

se, da ni nikjer ostankov hrane. 1. Po Ciscenju gorilnikov postavite dele kot
- o . na sliki.

4. VZigalne sveCke in termicne elemente . .
(pri modelih z vZigalnim in termiénim 2. Postavite glavo gorilnika tako, da gre
elementom) odistite z dobro stisnjeno skozi vzigalno svecko gorilnika (4).
krpo. Nato osusite s &isto krpo. Pazite, Obrnite glavo gorilnika desno in levo, da
da sta vzigalna svecka in termicni se prgprlcate, da je namescena v komori
element popolnoma suha. gorilnika.

5. Po vsakem postopku pokrove in glave 3. Namestite pokrov gorilnika na glavo
gorilnika ogistite z vodo in detergentom gorilnika.

ter jih nato osusite.

6. Za obstojne madeze pustite pokrove in
glave gorilnika vsaj 15 minut v vodi z
detergentom ali topli milnici. OCistite z
nekovinsko krtaCo, ki se povzroca prask.

7. Za Se posebej obstojne madeze na
emajliranih pokrovih gorilnikov lahko
uporabljate Cistilna sredstva
Quick&Shine za notranjost pecice in
reSetke, ki se uporabljajo na emajliranih
povrsinah in jih priporoCa pooblasceni
servis.

Pokrov gorilnika

Glava gorilnika
Komora gorilnika

AW N =

Vzigalna svecka (v modelih z vzigom)
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VVVVV gumbi ne uporabljajte Cistila za nerjavece
jeklo v podrocju ob gumbih. Oznake SL
vvvvv okrog gumbov se lahko izbrisejo.

+ Upravljalno plosco ocistite z mehko,
vlazno krpo, nato pa jo posusite s suho
krpo. Ce ima va$ aparat funkcijo varovala
tipk, jo aktivirajte pred CiS¢enjem
upravljalne plosce. V nasprotnem
primeru lahko pride do sprozenja katere
od tipk.

upravljalne plosce ne odstranjujte
gumbov in tesnil. S tem lahko
poskodujete upravljalno plos¢o in
gumbe.

9 Odpravljanje tezav

Ce tezava kljub upostevanju navodil v tem Plinska jeklenka je prazna (pri uporabi
razdelku ni odpravljena, se obrnite na UNP). >>> Zamenjajte plinsko jeklenko.
prodajalca ali pooblasc¢eni servis. Izdelka
nikoli ne poskusajte popravljati sami.
Aparat ne deluje.
+ Varovalka je morda okvarjena ali
pregorela. >>> Preverite varovalke v
omarici z varovalkami. Po potrebi jih
zamenjajte ali ponastavite.
+ Aparat ni priklju¢en na (ozemljeno)
elektri¢no vtic¢nico. >>> Preverite, ali je
aparat priklju¢en na elektri¢no vti¢nico.
+ (Ce je aparat opremljen s &asovnikom)
Tipke na upravljalni plos¢i ne delujejo.
>>> Ce je va$ aparat opremljen z
zaklepanjem, je morda to omogoceno.
Onemogocdite zaklepanje.

Ni iskre za vzig.
« Nitoka. >>> Preverite varovalke v Skatli z
varovalkami.

Ni plina.

+ Glavni plinski ventil je zaprt. >>> Odprite
plinski ventil.

+ Plinska cev je upognjena. >>> Pravilno
namestite plinsko cev.

Gorilniki ne gorijo pravilno ali sploh.

+ Gorilniki so umazani. >>> Ocistite dele
gorilnika.

+ Gorilniki so mokri. >> > Posusite dele
gorilnika.

+ Pokrov gorilnika ni varno namescéen. >>>
Pravilno namestite pokrov gorilnika.

+ Plinski ventil je zaprt. >>> Odprite plinski
ventil.
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