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iBienvenido!

Estimado cliente,

Gracias por elegir el productoBeko. Queremos que el aparato, fabricado con alta calidad y
tecnologia, le ofrezca la mejor eficiencia. Para ello, lea atentamente este manual y cual-
quier otra documentacién proporcionada antes de utilizar el producto.

Preste atencidn a todas las informaciones y advertencias del manual de usuario. De esta
manera, se protegera a si mismo y a el aparato contra los peligros que puedan ocurrir.
Guarde el manual de instrucciones. Si le da el aparato a otra persona, entregue el manual
con él. En este manual se indican las condiciones de garantia, el uso y los métodos de re-
solucién de problemas de su producto.

Los simbolos y sus descripciones utilizados el manual del usuario:

Peligro que puede provocar la muerte o lesiones.

@ Informacién importante o consejos de uso Utiles.

Lea el manual de usuario.

u

f Superficie caliente.

AVISO Peligro que puede provocar dafios materiales al aparato o a su entorno.

Escanee el cddigo QR para acceder a la version en linea del manual del usuario.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Instrucciones de Seguridad

+ Esta seccion incluye las ins-
trucciones de seguridad nece-
sarias para evitar el riesgo de
lesiones personales o dafos
materiales.

* En caso de entregar el produc-
to a otra persona para su uso
personal o vender de segunda
mano, también se debe entre-
gar el manual de usuario, las
etiquetas del producto y otros
documentos y piezas relevan-
tes.

+ Nuestra empresa no asumira
ninguna responsabilidad por
los dafos que puedan produ-
cirse por el incumplimiento de
estas instrucciones.

+ El incumplimiento de estas ins-

trucciones anulara cualquier
garantia.

* Los trabajos de instalacién y
reparacion deben ser realiza-
dos siempre por el fabricante,

el servicio técnico autorizado o

una persona que la empresa
importadora designe.

+ Utilice unicamente repuestos y
accesorios originales.

* No repare ni sustituya ningun
componente del producto a
menos que esté expresamente
indicado en el manual del
usuario.

* No realice modificaciones téc-
nicas en el producto.

A1 .1 Uso Previsto

+ Este producto esta disefiado
para ser utilizado en casa. No
es adecuado para uso comer-
cial.

* No utilice el producto en jardi-
nes, balcones u otros lugares
al aire libre. Este producto esta
pensado para ser utilizado en
los hogares y en las cocinas
del personal de tiendas, ofici-
nas y otros entornos laborales.

+ ADVERTENCIA Este aparato
debe utilizarse unicamente pa-
ra cocinar. No debe ser usado
para diferentes propdésitos, co-
mo calentar la habitacion.

1.2 Seguridad de ninos,
personas vulnerables y
mascotas

* Este producto puede ser utili-
zado por nifos de 8 afios o
mas y personas con habilida-
des fisicas, sensoriales o0 men-
tales poco desarrolladas o que
carezcan de experiencia y co-
nocimientos, siempre que es-
tén supervisadas o capacita-
das sobre el uso seguro y los
peligros del producto.
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* Los niflos no deben jugar con
el producto. La limpiezay el
mantenimiento del producto
no deben ser realizados por ni-
flos a menos que haya alguien
que los supervise.

Este producto no debe ser utili-
zado por personas con capaci-
dad fisica, sensorial o mental
limitada (incluidos nifios), a
menos que estén bajo supervi-
sion o reciban las instruccio-
nes necesarias.

Los nifios deben ser supervisa-
dos para garantizar que no jue-
guen con el producto.

Los productos eléctricos son
peligrosos para los nifios y las
mascotas. Los nifios y las
mascotas no deben jugar con
el producto, subirse a él ni en-
trar en él.

No coloque objetos que los ni-
flos puedan alcanzar sobre el
producto.

Gire el mango de las ollas 'y
sartenes hacia el costado de la
encimera para que los nifios
no puedan agarrarlos y que-
marse.

ADVERTENCIADurante el uso,
las superficies accesibles del
producto estan calientes. Man-
tenga el producto alejado de
los nifios.

« Mantenga los materiales de
embalaje fuera del alcance de
los nifos. Existe peligro de le-
siones y asfixia.

+ Antes de desechar productos
desgastados e indtiles:

1. Desconecte el enchufe de ali-
mentacion y retirelo de la to-
ma de corriente.

2. Corte el cable de alimenta-
cion y desconéctelo junto
con el enchufe del producto.

3. Tome precauciones para evi-
tar que los nifios entren en el
producto.

4. No permita que los nifios jue-
guen con el producto cuando
esté en modo inactivo.

A] .3 Seguridad Eléctrica

* Enchufe el aparato en una to-
ma de corriente con conexion
a tierra protegida por un fusi-
ble que coincida con los valo-
res de corriente indicados en
la etiqueta de tipo. Haga que la
instalacion de la toma de tierra
sea hecha por un electricista
calificado. No utilice el aparato
sin conexion a tierra de acuer-
do con las regulaciones loca-
les / nacionales.

+ El enchufe o la conexion eléc-
trica del aparato deberan estar
en un lugar facilmente accesi-
ble. Si esto no es posible, debe
haber un mecanismo (fusible,
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interruptor, llave de contacto,
etc.) en la instalacion eléctrica
a la que esta conectado el pro-
ducto, que cumpla con la nor-
mativa eléctrica y que separe
todos los polos de la red.
Antes de proceder a la repara-
cién, mantenimiento y limpie-
za, desenchufe el producto o
desconecte el fusible.

Enchufe el aparato en una to-
ma de corriente que cumpla
con los valores de voltaje y fre-
cuencia especificados en la
etiqueta de tipo.

(En caso de no disponer de ca-
ble de alimentacién) utilice uni-
camente el cable de conexion
descrito en el apartado "Espe-
cificaciones técnicas".

No atasque el cable eléctrico
debajo y detras del producto.
No ponga un objeto pesado
sobre el cable de alimentacién.
El cable de alimentacién no de-
be doblarse, aplastarse ni en-
trar en contacto con ninguna
fuente de calor.

Asegurese de que el cable de
alimentacién no se atasque
mientras coloca el aparato en
su lugar después del montaje
o la limpieza.

Utilice sélo el cable original.
No utilice cables cortados o
dafados.

* No utilice un cable de exten-
sién o un enchufe multiple pa-
ra hacer funcionar su produc-
to.

* En los casos en que sea nece-

sario el uso de un adaptador

convertidor (para tipo de en-
chufe), péngase en contacto
con el centro de servicio auto-
rizado o con el importador pa-
ra utilizar el adaptador homo-
logado.

Si la longitud de la linea de ali-

mentacion es inadecuada, pon-

gase en contacto con el impor-
tador o con el centro de servi-
cio autorizado.

Las fuentes de alimentacion

portatiles o los enchufes multi-

ples pueden sobrecalentarse e

incendiarse. Mantenga aleja-

dos del producto enchufes
multiples y fuentes de alimen-
tacion portatiles.

Si el cable de alimentacion es-

ta danado, debe ser sustituido

por el fabricante, por un servi-
cio técnico autorizado o por
una persona que indique la
empresa importadora, para
evitar posibles peligros.

Si su producto tiene un cable de

alimentacién y un enchufe:

 Nunca enchufe el producto en
una toma rota, suelta o desco-
nectada. Asegurese de que el
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enchufe esté totalmente intro-
ducido en la toma. En caso
contrario, las conexiones po-
drian sobrecalentarse y provo-
car un incendio.

* Evite insertar el aparato en en-
chufes con grasa, sucios o po-
tencialmente expuestos al
agua (como los que estan cer-
ca de una encimera por la que
pueda filtrarse agua). En caso
contrario, existe riesgo de cor-
tocircuito y electrocucion.

* No tocar nunca el enchufe con
las manos humedas.

« Extraiga el enchufe de la toma
utilizando el cuerpo del enchu-
fe y no tire de su cable.

A1 .4 Seguridad en Trans-
porte

+ Desconecte el aparato de la

red eléctrica antes de transpor-

tarlo.

+ Cuando necesite transportar el
aparato, envuélvalo con mate-
rial de embalaje de plastico de
burbujas o cartén grueso y pé-
guelo con cinta adhesiva. Fije
bien las piezas madviles del
producto para evitar dafios.

+ Antes de instalar el aparato,
compruebe que no esté dana-
do durante el transporte. Si es-
ta dafado pongase en contac-
to con el importador o el servi-
cio técnico autorizado.

ALS Seguridad en la ins- m
talacion

+ Antes de iniciar la instalacion,
desconecte la tension de la li-
nea eléctrica a la que se co-
nectara el producto cerrando
el fusible.

Durante el transporte y la ins-
talacion siempre utilice guan-
tes protectores. En caso con-
trario, jexiste riesgo de lesio-
nes por bordes afilados!

+ Antes de instalar el aparato,
compruebe que no esté dana-
do. No lo haga instalar si el
producto esta dafado.

Evite utilizar materiales aislan-
tes del calor para recubrir el in-
terior de los muebles que se
vayan a instalar.

La luz solar directa y las fuen-
tes de calor, tales como cale-
facciones eléctricas o de gas,
no deben estar presentes en la
zona donde se instale el pro-
ducto.

« Mantenga abiertos los alrede-
dores de todos los conductos
de ventilacion del producto.
No instale el producto cerca de
una ventana. Existe el riesgo
de que la llama de la placa en-
cienda cortinas y materiales in-
flamables alrededor de la pla-
ca. Cuando abra la ventana,
los utensilios de cocina calien-
tes pueden volcarse.
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* No instale el producto cerca de
una ventana. Cuando abra la
ventana, los utensilios de coci-
na calientes pueden volcarse.

+ Si existe una toma de corriente
detras del lugar donde se va a
instalar el producto, es necesa-
rio asegurarse de que el pro-
ducto no entre en contacto
con la toma ni con el enchufe
conectado a la toma.

* En la pared posterior o lateral
del lugar donde se instalara el
producto no debe haber man-
gueras de gas, tuberias de
agua de plastico ni enchufes.
En caso contrario, podrian de-
formarse por el efecto del ca-
lor al poner en funcionamiento
la placa de coccidn y crear un
riesgo para la seguridad.

* Nunca conecte la campana a
conductos de humos que sir-
van de calefactor de llama o
calefactores que emitan lla-
mas. Respete la normativa lo-
cal sobre la purga del flujo de
salida.

Al .6 Seguridad de uso

+ Asegurese de apagar el apara-
to después de cada uso.

*+ En caso de que no vaya a utili-

zar el producto durante un pe-
riodo prolongado, desenchufe-
lo o desconecte la alimenta-
cion de la caja de fusibles.

* No utilice el producto si se

rompe o estropea durante su
uso. Desconecte el aparato de
la electricidad. Péngase en
contacto con el importador o
el centro de servicio autoriza-
do.

« ADVERTENCIA Si la superficie
de la placa esta agrietada, des-
conecte el producto de la red
eléctrica para evitar el riesgo
de descarga eléctrica.

« ADVERTENCIA Si la superficie
de cristal de la placa de coc-
cion esta rota:

Desconecte todas las placas de

gasy (si procede) eléctricas.

Desconecte el aparato de la

electricidad.

- No toque la superficie del apa-

rato.

- No utilice el aparato.

* No pise el aparato bajo ningun
concepto.

* No utilice nunca el producto
cuando su juicio o coordina-
cion se vea afectada por el uso
de alcohol y/o drogas.
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* Los objetos inflamables no se
deben guardar en la zona de
coccion ni alrededor de ella.
De lo contrario, pueden provo-
car un incendio.

Este aparato no es apto para
Su uso con un control remoto
o un reloj externo.

No haga funcionar el aparato
sin un filtro de atrapamiento
de aceite. No quite los filtros
mientras el aparato esté en
funcionamiento.

Por razones de seguridad, se
utiliza un interruptor magnéti-
co en el filtro de aceite y en las
piezas de plastico de protec-
cioén contra liquidos. El produc-
to no funcionara sin el montaje
de estas piezas.

Los utensilios de hierro fundi-
do, aluminio o de cocina con
partes inferiores dafiadas o as-
peras pueden provocar arafa-
zos en la superficie del vidrio.
Cuando cambie los utensilios
de cocina, siempre levante los
recipientes, no se deslice so-
bre la superficie.

La presion del vapor de la su-
perficie del horno y la hume-
dad pueden hacer que la olla
se deslice o salte. Por esta ra-
z6n, asegurese de que el fondo
de la olla y la superficie de la
cocina estén siempre secos.
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AL? Seguridad de venti- m
lacion

iPeligro de Envenenamiento!
Durante el funcionamiento del
aparato, el aire se extrae de to-
da la casa. En caso de no dis-
poner de una ventilacion ade-
cuada, se produce una circula-
cién de aire y se reabsorben
los residuos y los gases toxi-
cos liberados como resultado
de la combustion en la casa.
No utilice el producto junto
con productos que proporcio-
nen circulacion de aire y pue-
dan emitir gases toxicos (estu-
fas de lefia, gas, aceite y car-
bdn, calderas, calentadores de
agua, etc.).

Encargue a personas autoriza-
das la comprobacion de la ido-
neidad del sistema de ventila-
cién y evacuacion de gases de
su edificio.

(Excepto para los aparatos que
devuelven el aire de escape a
la sala) Es necesario que la sa-
la esté bien ventilada si la
campana se utiliza en la mis-
ma zona que un equipo de
combustion de gas o combus-
tible liquido.

La chimenea de aparatos tales
como calefactores de ambien-
te que funcionen con gas o
combustible liquido debe estar
totalmente aislada en el entor-



no donde se utilice la campa-
na, o el aparato debe ser her-
mético.

+ Cuando haya otro aparato que
funcione con energia distinta
de la eléctrica en el mismo en-
torno que la campana, debera
haber una presion negativa en
el local de 0,04 mbar como
maximo, de modo que el esca-
pe del otro aparato no sea
arrastrado por la campana ha-
cia el interior del local.

A1 .8 Avisos de tempera-
tura

+ ADVERTENCIA Durante el uso,
el producto y sus partes acce-
sibles estaran calientes. Se de-
be tener cuidado para evitar to-
car el producto y los elemen-
tos de calentamiento. Los ni-
fios menores de 8 afios deben
mantenerse alejados del pro-
ducto a menos que estén su-
pervisados constantemente.

+ No ponga materiales inflama-
bles / explosivos cerca del pro-
ducto, ya que las superficies
estaran calientes mientras es-
té funcionando.

+ ADVERTENCIA Peligro de in-
cendio: No guarde articulos en
las superficies de cocina.

+ La temperatura del producto
puede ser elevada. No guarde
objetos inflamables ni botes
de spray en cajones situados
directamente debajo de la pla-
ca de coccion.

A1 .9 Uso de accesorios

« ADVERTENCIA Utilice unica-
mente los protectores de placa
disenados por el fabricante del
aparato de coccion o indica-
dos por el fabricante del apara-
to en las instrucciones de uso
como adecuados o los protec-
tores de placa incorporados en
el aparato. El uso de protecto-
res inadecuados puede provo-
car accidentes.

A.I .10 Seguridad en la coc-
cion

« ADVERTENCIA Debe observar-
se el proceso de coccion. Los
procesos de coccidn a corto
plazo deben observarse cons-
tantemente.

« ADVERTENCIA Es peligroso
dejar la placa de coccion sin vi-
gilancia cuando se cocina con
aceite solido o liquido, ya que
podria provocar un incendio.
NUNCA intente apagar el fue-
go con agua; desconecte el
aparato de la red eléctrica, y
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luego cubra las llamas con una
tapa o cubierta para el fuego
(etc.).

+ Tenga cuidado cuando utilice
bebidas alcohdlicas en sus
platos. El alcohol se evapora a
altas temperaturas y puede
provocar un incendio ya que
puede inflamarse al entrar en
contacto con superficies ca-
lientes.

A1 11 Induccién

+ Las zonas eléctricas de su pla-
ca de coccion estan equipadas
con la avanzada tecnologia de
"Induccion”. En las placas de
induccion, que permiten aho-
rrar tiempo y energia, es nece-
sario utilizar utensilios de coci-
na adecuados para la coccion
por induccién; de lo contrario,
la zona de coccidn no funcio-
nara. Para obtener informacion
detallada, véase el apartado
"Seleccion de olla".

La placa de induccion crea un
campo magnético, por lo que
puede resultar perjudicial para
las personas que utilizan dis-
positivos como marcapasos 0
bombas de insulina.

Debido al posible impacto del
campo electromagnético en
los ajustes del marcapasos, se
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aconseja mantener una distan-
cia minima de 60 cm de la pla-
ca de induccion al encenderla.
Cierre la placa de coccion des-
de su panel de control después
de su uso, no confie en el sen-
sor de la olla.

No ponga objetos metalicos
como cuchillos, tenedores, cu-
charas y tapas sobre la super-
ficie de la placa, ya que se ca-
lentaran.

No guarde objetos metalicos
en cajones debajo de la placa
de coccion. Durante un uso
prolongado e intensivo, los
materiales pueden sobrecalen-
tarse.

No ponga productos electréni-
cos como teléfonos moviles,
tabletas u ordenadores sobre
la placa de induccion. Su apa-
rato podria resultar dafiado.

A.I .12 Mantenimiento y

limpieza Seguridad

- Espere a que el aparato se en-

frie antes de limpiarlo. jLas su-
perficies calientes pueden cau-
sar quemaduras!

* No lave nunca el aparato pul-

verizandolo o echandole agua.
iExiste el riesgo de descarga
eléctrical




* No utilice limpiadores de vapor
para limpiar el producto, ya
que puede provocar una des-
carga eléctrica.

* La sal, los residuos de azucar
en el fondo de los utensilios de
cocina o las particulas de este
tipo en la superficie del vidrio
pueden hacer que el vidrio se
raye y se agriete. Asegurese de
que el fondo esté limpio antes
de colocar los utensilios de co-
cina. Mantenga limpia la su-
perficie de vitroceramica.

2 Instrucciones medioambientales

* Existe riesgo de quemaduras
si no se limpia periodicamente
el médulo de ventilacion.

+ Se recomienda limpiar el filtro

una vez al mes en condiciones

normales de uso.

Al retirar el filtro de aceite del

producto, puede producirse

una acumulacién de liquido en
la parte inferior debido a la
condensacion. Al retirar el fil-
tro para limpiarlo después de
la coccidn, es importante para

facilitar la limpieza que este li-

quido se tome sin derramarse

en el aparato.

2.1 Directiva de Residuos

2.1.1 Cumplimiento de Directiva WEEE
y eliminacion del producto de
desecho

Este producto cumple con la Directiva WE-
EE de UE (2012/19/UE). Este producto lleva
el simbolo de clasificacion de residuo de
aparatos eléctricos y electronicos (WEEE).

El presente producto ha sido
fabricado con piezas y materia-
les de alta calidad que pueden
ser reutilizados y son aptos pa-
ra el reciclaje. Por lo que, al fi-
N e suvida atil, no elimine el
producto con los residuos domésticos nor-
males y otros residuos. Llévelo a un punto
de recogida para el reciclaje de aparatos
eléctricos y electronicos. Puede consultar a
la administracion local sobre estos puntos
de recogida. Desechar el aparato correcta-

mente ayuda a evitar consecuencias nega-
tivas para el medio ambiente y la salud hu-
mana.

Cumplimiento de Directiva RoHS:

El producto que ha adquirido cumple con la
Directiva RoHS de UE (2011/65/UE). No
contiene materiales nocivos y prohibidos
especificados en la Directiva.

2.2 Informacion de Embalaje

El embalaje del producto esta fabricado
con materiales reciclables de acuerdo con
nuestra normativa medioambiental nacio-
nal. No elimine los residuos del embalaje
con los residuos domésticos o de otro tipo,
llévelos a los puntos de recogida de mate-
riales de embalaje designados por las auto-
ridades locales.
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2.3 Recomendaciones para el ahorro .
de energia

De acuerdo con la UE 66/2014, la informa-

cion sobre la eficiencia energética se pue-

de encontrar en el recibo del producto su-

ministrado con el mismo.

Las siguientes sugerencias le ayudaran a

utilizar el aparato de manera ecoldgica y

eficiente en términos de energia:

+ Descongele los alimentos congelados
antes de hornearlos.

3 Su aparato

Utilice ollas / sartenes con un tamafio y
una tapa adecuados para la placa de
coccion. Elija siempre el tamafio de la
olla adecuado para sus comidas. Se ne-
cesita mas energia de la necesaria para
los contenedores de tamafo equivocado.
Mantenga limpias las areas de coccién
del horno y las bases de las ollas. La su-
ciedad reduce la transferencia de calor
entre el area de coccion y la base de la
olla.

3.1 Informacion de Producto

9 <

1 Superficie de vidrio de coccién
3 Carcasa inferior
5 Couvercle inférieur

7 Zona de coccién por induccién
9 Filtre a I'huile
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2 Zona de coccion por induccion
4 Ensemble d'aération

6 Chambre de collecte de liquide de
trop-plein
8 Filtre de carbone



3.2 Informacion general sobre la coci-

na
1 2
A A
v v v
5 4 3
1 Izquierda posterior - Zona de coccién por
induccién
2 Derecha posterior - Zona de coccién por
induccion
3 Derecha delantera - Zona de coccién por
induccion

Medio - Ventilacién

5 lzquierda delantera - Zona de coccién por
induccién

Su cocina esta equipada con superficies de
coccidn con superficies anchas (superfi-
cies Flexi). Puede utilizar esta superficie de
coccién como placas individuales indepen-
dientes entre si. Puede activar la funcion
combinada para estas placas de cocciény
transformarlas en una Unica superficie de
coccién para las operaciones de coccion
con sus ollas grandes. El uso de ollas ade-
cuadas para estas placas y la funciéon com-
binada se describen en el apartado "Funcio-
namiento de la cocina".
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3.3 Especificaciones Técnicas

Caracteristicas técnicas generales

Dimensiones externas del producto (altura/anchu-

ra/profundidad) (mm) 223,5*/820 /520

Dimensiones de instalacién de la placa (anchura /

profundidad) (mm) 740 (+2) /490 (+2)

Tension/Frecuencia 2N~380-415V; 50/60 Hz

Tipo y seccidn del cable utilizado/apto para el en min. HO5V2V2-F 4 x 2,5 mm2
producto

Consumo total de energia (kW) max. 7,4

Zonas de coccion

Izquierda posterior Zona de coccioén por induccién
Dimensiones 180 x 200 mm

Potencia 2200 W /Booster 3100 W
Izquierda delantera Zona de coccién por induccién
Dimensiones 180 x 200 mm

Potencia 2200 W /Booster 3100 W
Derecha delantera Zona de coccion por induccién
Dimensiones 180 x 200 mm

Potencia 2200 W /Booster 3100 W
Derecha posterior Zona de coccién por induccion
Dimensiones 180 x 200 mm

Potencia 2200 W /Booster 3100 W

Caractéristiques d'aération

Control 3 niveles + 1 refuerzo

Poder de succién 630 m3/h

* La altura de la encimera especificada en la tabla técnica es la altura de la carcasa inferior del pro-
ducto.

Las especificaciones técnicas pueden modificarse sin previo aviso para mejorar la
calidad del aparato.

Las cifras de este manual son esquematicas y pueden no coincidir exactamente
con el aparato.

los acompania se obtienen en condiciones de laboratorio de acuerdo con las nor-
mas pertinentes. Estos valores pueden variar en funcion de las condiciones opera-
tivas y ambientales del aparato.

@ Los valores indicados en las etiquetas de los aparatos o en la documentacién que
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4 Primer uso

Antes de empezar a utilizar el producto, se
recomienda hacer lo que se indica en los si-
guientes apartados respectivamente.

4.1 Limpieza inicial
1. Retire todos los materiales de embalaje.

2. Limpie las superficies del aparato con
un pafo o esponja himedos y séquelas
con un pafo.

5 Como usar la placa

NOTICE: Algunos detergentes o agentes de
limpieza podrian provocar dafo en la su-
perficie. No utilice detergentes abrasivos,
polvos de limpieza, cremas de limpieza ni
objetos punzantes durante la limpieza.
NOTICE: Durante el primer uso, puede salir
humo y olor durante varias horas. Esto es
normal y sélo se necesita una buena venti-
lacién para eliminarlo. Evite inhalar directa-
mente el humo y los olores que se forman.

5.1 Informacion general sobre el uso
de la placa de coccion

A Advertencias generales

+ No permita que caiga ningun objeto so-
bre la superficie de vidrio para cocinar.
Incluso objetos pequefios como saleros
pueden dafiar la superficie de vidrio para
cocinar. No utilice una superficie de vi-
drio para cocinar agrietada. El agua pue-
de filtrarse en estas grietas y provocar un
cortocircuito. Si la superficie esta dafiada
de cualquier manera (por ejemplo, grietas
visibles), primero apague el fusible, luego
desenchufe el producto y llame al servi-
cio técnico autorizado para reducir el
riesgo de descarga eléctrica.

+ No utilice utensilios de cocina inestables
o que se vuelquen facilmente sobre la su-
perficie de coccidén de vidrio.

+ No caliente los utensilios de cocina vaci-
os. Los utensilios de cocina y el producto
pueden resultar dafiados.

+ Asegurese de apagar las zonas de coc-
cion después de cada uso.

+ Si utiliza las zonas de coccion sin los
utensilios de cocina, dafiara el producto.
Apague las zonas de coccion después de
cada uso.

+ Las zonas de coccién estaran calientes
después de cada uso, por lo que no colo-
que utensilios de cocina de plastico so-

bre ellas. Limpie inmediatamente cual-
quier material derretido que se encuentre
en la superficie.

+ Los cambios repentinos de temperatura
en la superficie de coccidn de vidrio pue-
den causar dafios, tenga cuidado de no
derramar liquido frio durante la coccién.

+ Coloque la cantidad adecuada de alimen-
tos en los utensilios de cocina. Esto evi-
tara que los alimentos se desborden y no
tendra que realizar una limpieza innece-
saria.

+ No coloque tapas de utensilios de cocina
sobre las zonas de coccion.

+ Coloque los utensilios de cocina de ma-
nera que queden centrados en las zonas
de coccidn. Si desea mover los utensilios
de cocina a otra zona de coccion, levan-
telos y coléquelos en la zona de coccién
deseada en lugar de deslizarlos.

Principio de funcionamiento de la placa de

induccién

Una placa de induccion es como un circuito

abierto. Cuando se coloca sobre ella un

utensilio de cocina apto para induccién, el
circuito se cierra y un sistema electrénico
situado justo debajo de la superficie de
coccién de cristal produce un campo mag-
nético. La base metalica del utensilio se ca-
lienta al recibir energia de este campo mag-
nético. De esta forma, el calor no se produ-
ce en la superficie de cristal de la placa, si-
no directamente en el utensilio de cocina
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que se encuentra sobre ella. La superficie
de cristal se calienta con el calor del utensi-
lio de cocina.

Ventajas de la cocina por induccion

Las placas de induccién ofrecen algunas
ventajas, ya que el calor se transfiere direc-
tamente a los utensilios de cocina.

Los alimentos que se desbordan durante
la coccion no se queman rapidamente, ya
que la superficie de vidrio para cocinar
no se calienta directamente. Se facilita la
limpieza.

Como el calor se genera directamente en
el recipiente de coccion, la coccion es
mas rapida, ahorrando asi tiempo y ener-
gia en comparacién con otro tipo de pla-
cas.

Como el calor se transmite directamente
a los utensilios de cocina, no hay pérdida
de calor y se logra una coccién mas efi-
ciente.

Una vez que se retira el utensilio de coci-
na de la zona de coccidn, la transferencia
de calor se detiene y la zona de coccion
no se calienta directamente, lo que pro-
porciona un uso mas seguro contra posi-
bles accidentes que puedan ocurrir du-
rante la coccién.

Para un uso seguro:

No seleccione niveles de calentamiento
altos cuando utilice utensilios de cocina
antiadherentes recubiertos sin aceite o
con muy poco aceite (tipo teflon).

No utilice la superficie de coccidn de vi-
drio como superficie para colocar ali-
mentos o cortarlos.

No coloque objetos metélicos como cu-
biertos o tapas de utensilios de cocina
sobre la zona de coccidn, ya que pueden
calentarse.

Nunca utilice papel de aluminio para co-
cinar. Nunca coloque alimentos envuel-
tos en papel de aluminio sobre la zona de
coccién por induccion.

Mantenga los objetos magnéticos, como
tarjetas de crédito o cintas, lejos del pro-
ducto mientras las zonas de coccion es-
tén en funcionamiento.

+ Si hay un horno debajo de su placa de co-
cina y estd en funcionamiento, los senso-
res del producto pueden reducir el nivel
de coccion o apagar el producto.

+ Su placa de coccién dispone de un siste-
ma de apagado automatico. En las si-
guientes secciones encontrard informa-
cion detallada sobre este sistema.

Bateria de cocina

Se recomienda utilizar inicamente utensi-

lios de cocina que sean ferromagnéticos,

de buena calidad y etiquetados o marcados
como compatibles con la induccion para su
placa de induccién. En general, cuanto ma-
yor sea el contenido de hierro, mejor fun-
cionara el utensilio de cocina. El diametro
de la base del utensilio de cocina debe
coincidir con el area de coccion por induc-
cion. Los tamafios recomendados se enu-
meran a continuacion.

Utensilios de cocina adecuados:

+ Utensilios de cocina de hierro fundido

+ Bateria de cocina de acero esmaltado

+ Bateria de cocina de acero y acero inoxi-
dable (con etiqueta o advertencia que in-
dique que es compatible con induccién)

Utensilios de cocina no adecuados:

+ Utensilios de cocina de aluminio

+ Utensilios de cocina de cobre

+ Utensilios de cocina de laton

+ Utensilios de cocina de vidrio

+ Ollas de barro para cocinar

+ Utensilios de cocina de ceramica y porce-
lana

Recomendaciones:

+ Utilice unicamente utensilios de cocina
con fondo plano. No utilice utensilios de
cocina con bases céncavas o convexas.

v X

+ Utilice unicamente utensilios de cocina
procesados y de base gruesa. Si utiliza
utensilios de cocina de base fina, estos
se calentaran muy rdpidamente y la base
de los utensilios de cocina puede derre-
tirse antes de que se active el sistema de
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apagado automatico, lo que dafara la su-
perficie de coccion y el producto. Los
bordes afilados rayaran la superficie.

v X

Algunos utensilios de cocina tienen un
campo ferromagnético en la parte infe-
rior que es mas pequefio que su didmetro
real. Solo esta area es calentada por la
zona de coccidn. Por lo tanto, el calor no
se distribuye de manera uniforme y el
rendimiento de coccion disminuye. Ade-
mas, estos utensilios de cocina pueden
no ser detectados por las zonas de coc-
cion por induccién grandes. Por este mo-
tivo, la zona de coccién debe seleccio-
narse segun el tamafo del campo ferro-
magnético.

Algunos utensilios de cocina tienen una
base que contiene materiales no ferro-
magnéticos, como el aluminio. Es posible
que estos tipos de utensilios de cocina
no se calienten lo suficiente o que la zo-
na de coccioén por induccion no los detec-
te. En algunos casos, puede aparecer una
advertencia de utensilios de cocina en
mal estado.

Al cocinar varios platos en zonas
@ de coccidn por induccion, distribuir

los utensilios de cocina de manera

uniforme en las areas derecha, iz-

quierda y central al seleccionar la
zona de coccion afecta positiva-

mente el rendimiento de la coccidn.

Prueba de utensilios de cocina

Pruebe si sus utensilios de cocina son
compatibles con placas de induccién utili-
zando los métodos que se indican a conti-
nuacion.

1. Sila base del utensilio de cocina tiene
un iman, es compatible.

2. Al colocar los utensilios de cocina sobre
la zona de coccion por induccién y en-

cender el producto, si 0/9/1d no
parpadea, es compatible.

Tamaiios de utensilios de cocina recomen-
dados

Para que la zona de coccién por induccién
reconozca los utensilios de cocina, depen-
de del diametro ferromagnético y del mate-
rial de la base de los utensilios de cocina.
Para el reconocimiento de los utensilios de
cocinay una coccion eficiente, estos deben
seleccionarse de acuerdo con el tamafio de
la zona de coccidn. A continuacién, se indi-
can los tamafios de utensilios de cocina re-
comendados segun el tamafio de la zona
de coccién.

El comportamiento de ebullicion puede va-
riar segun el tipo de recipiente de coccion,
el tamafio del recipiente y el tamafio de la
zona de coccion. Para un comportamiento
de ebullicién mas uniforme, se puede utili-
zar una zona de coccion un tamafio mas
grande. El uso de una zona de coccion mas
grande no desperdicia energia en las pla-
cas de induccién, ya que el calor se genera
unicamente en el recipiente de coccién co-
rrespondiente.
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Amplias zonas de coccion de superficie

(z

onas Flexi)

Su producto tiene una o mas zonas de coc-
cién de superficie amplia (Flexi). Puede uti-

liz

ar esta zona de coccién de superficie

amplia como zonas de coccién indepen-

dientes para sus utensilios de cocina pe-
quefios. Para cocinar con sus utensilios de
cocina grandes, puede activar la funcién de
combinacion para estas zonas de coccion
de superficie amplia y convertirlas en una
sola zona de coccion.

Como dos zonas de coccién independientes

Como zona de coccidn Unica

La amplia zona de coccién tiene
dos zonas de coccidn, una delan-
teray otra trasera. Puede utilizar
esta zona de coccién como dos
zonas de coccion independientes
! . |con dos utensilios de cocina dife-
‘ rentes para distintos niveles de
temperatura. Coloque los utensi-
) | |lios de cocina en el centro de las

! zonas de coccion independientes.

v

Para cocinar en utensilios de

cocina grandes, coloque los
utensilios de cocina de manera
- |que cubran los centros de am-
bas zonas de coccién y centren
la zona de coccidn.

-
( ‘ ) . - Si desea cocinar dos utensilios
| Para cocinar con un solo utensilio, de cocina diferentes a la misma
! coléquelo en el medio de las zo- ' .
! - ( Y [temperatura, puede hacerlo
nas de coccién delanteras o tra- - .
: s combinando zonas de coccion
seras. Si coloca el utensilio en el d fici lia. N
- ) - |medio de la zona de coccion, es € superticie amplia. Nueva-
- funci mente, coloque los utensilios
posible que esta no funcione co- de cocina en el medio de las zo-
-4----- - - [rrectamente. P
! nas de coccién.
!

B -

0
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Luz que indica que la tecla relevante es
operada

Tecla de encendido/apagado
Llave de bloqueo de teclas

Tecla de combinacién zona de coccién de
superficie amplia

Tecla de calentamiento rapido/Tecla de
ajuste de alta potencia (Booster)

Tecla de parada
Tecla de temporizador

ES/

-|- Tecla para aumentar el temporizador

— Tecla para disminuir el temporizador

Pantalla de la Zona de coccion
Izl
I

v

1

0 3 6

v

2

24
v
3

Indicador de temperatura de la zona de coc-
cion correspondiente

19
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2 Zona de ajuste de temperatura

3 Tecla de calentamiento rapido/Tecla de po-
tencia alta (Booster)

Pantalla de temporizador

Advertencias generales para el panel de
control

6 5

f

ooo! o
CIC
. ¢ ° © £

1 2

:

Este aparato se controla por un pa-
nel de control tactil. Cada opera-
cion que realice en el panel de con-
trol tactil sera confirmada por una
sefial acustica.

Indicador de temporizador

Tecla para disminuir el temporizador
Tecla de temporizador

Tecla para aumentar el temporizador
Simbolo del temporizador

LED de actividad del temporizador de la zo-
na de coccioén correspondiente

o oA W N =

Pantalla de ventilacion

Mantenga siempre el panel de con-
trol limpio y seco. En caso de que la
superficie esté himeda y sucia
puede causar problemas en el ma-
nejo de las funciones.

Il
o_ 1 2 3

]
v ¥
1 2

R
v
4

w ¢4¢—

BRO

tomaticamente al modo de espera.

Cuando se pulsa prolongadamente

cualquier tecla (Excepto la tecla &
) en la pantalla aparece "FF".

Se encendera la luz = de las te-
clas que estén funcionando o se-
leccionadas.

Si no se realiza ninguna operacion
en 20 segundos, la placa vuelve au-

Indicador de nivel de ventilacién

Campo de ajuste del nivel de ventilacién
Tecla de refuerzo

Tecla de mod. de ventilacién automatica

Simbolo de advertencia de filtro de carbén
lleno

Led de ventilaciéon*.

®% O~ -

Simbolo de advertencia de filtro de aceite
lleno*.

Varia seguin el modelo del aparato. Puede
que no esté disponible en el aparato.

*

Encender la placa de coccion

1. Toque la tecla D del panel de control.

= La placa de coccion esta lista para
ser utilizada.

Apagando la placa de coccion

1. Toque la tecla D del panel de control.

= La placa se apaga y vuelve al mo-
do de espera.

INDICADOR DE CALOR RESIDUAL
Hay un indicador de calor residual para ca-
da zona en el panel de control. Este indica-
dor indica que la zona sigue caliente cuan-
do se apaga. No toque la(s) zona(s) corres-
pondiente(s) hasta que desaparezca el indi-
cador de calor residual.
H : temperatura alta
h : temperatura baja
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Cuando hay un corte de corriente,
el indicador de calor residual no se

enciende y no avisa al usuario de

las zonas calientes.

Encendido de las zonas de coccion y ajuste
del nivel de temperatura

1. Encienda la placa tocando la tecla .

= El simbolo "0" aparece en las pan-
tallas de las zonas de coccién.

2. Ajuste el nivel de temperatura entre "0"y
"9" tocando o deslizando el dedo sobre
el area de ajuste de la zona de coccion
que desee operar.

Apagado de las zonas de coccion:

Una zona seleccionada se puede desacti-

var de dos maneras diferentes:

1. Ajustando la temperatura a "0": Puede
apagar la zona de coccién bajando el
ajuste de temperatura a "0".

2. Uso del temporizador de apagado para
la zona de coccién deseada: Al finali-
zar el tiempo, el temporizador apaga la
zona de coccion conectada. Todas las
pantallas muestran "0" 0 "00". El simbo-
lo desaparece de la pantalla de la zona
de coccidn. La configuracion del tem-
porizador para la zona de coccion se
explica en las siguientes secciones.

Combinando la zona de coccién con super-
ficie amplia (flexi)
1. Encienda la placa tocando la tecla ®

2. Toque la tecla [g).

= En la pantalla de la zona de coc-
cion izquierda aparece el simbolo

0y se enciende la luz = de la te-
cla [g).

Hg__ 3 S mma Al
n <) E' M

Clo__

——Emmd A

3. Ajuste el nivel de temperaturade 0 a 9
tocando el area de configuracién o des-
lizando el dedo sobre el area.

= La zona de coccidn correspondien-
te comienza a funcionar. Si se se-
lecciona otra zona de coccién o no
se realiza ninguna accién y se es-

peran 10 segundos, la luz=de la
tecla [g] se apaga.

Las placas de coccion con superfi-
@ cie amplia a la izquierda se descri-
ben a modo de ejemplo. Si las zo-
nas de coccion de la derecha tie-
nen superficies amplias en su elec-
trodoméstico, lo mismo se aplica a
las zonas de coccion de la derecha.

Combinando la zona de coccién con super-
ficie amplia mientras una o ambas zonas
de coccion de la izquierda estan en funcio-
namiento

v" Aunque una o ambas zonas de coccién
de la izquierda funcionen por separado,
puede combinarlas activando la placa
de superficie ancha. De esta forma, po-
dra utilizar una superficie de coccién
mas amplia con los mismos valores.

1. Mientras una o ambas zonas de coccion
izquierdas estén en funcionamiento, to-

que la tecla [g].

= El valor de la zona de nivel bajo es
visible en la pantalla de la zona de
coccion y se enciende la luz = de
L
la tecla [g].

= Las zonas de coccion combinadas
siguen funcionando con la tempe-
ratura y el temporizador de la zona
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de coccion con la temperatura
mas baja. Se cancelan los valores
de temperatura y temporizador de
la zona de coccion con la tempera-
tura mas alta antes de la combina-

cion.
Jo 3 _fmmd A0
do_5_sen2d ENO)

2. Para cambiar el valor de temperatura
mas tarde, configure el nivel de tempe-
ratura que desea cambiar desde el drea
de configuracion.

Apagado de las zonas de coccion con su-

perficie amplia

Puedes separar las zonas de coccioén y po-
L ]

nerlas a cero tocando la tecla [g).

Ajuste de alta potencia (BOOSTER)

Puede utilizar el ajuste de alta potencia pa-
ra calentar a la maxima potencia. Sin em-
bargo, absténgase de cocinar en esta posi-
cion durante demasiado tiempo.. El ajuste
de alta potencia puede no estar disponible
en todas las zonas. Al finalizar el tiempo de
ajuste de alta potencia (Ver tabla Tiempos
de apagado automatico), la zona se apaga-
ra.

Seleccionar directamente el ajuste de alta
potencia (BOOSTER):

1. Encienda la placa tocando la tecla .

2. Toque la tecla A} de la zona de coccion
que desee.

= La zona de coccién seleccionada fun-
ciona con la maxima potenciayen la
pantalla de la zona de coccién parpa-
dean 3 luces.

= Al finalizar el tiempo de ajuste de alta
potencia (Ver tabla Tiempos de apaga-
do automatico), la zona sigue funcio-
nando al valor mas alto de temperatu-
ra.

Seleccionar el ajuste de alta potencia (BO-
OSTER) mientras la zona de coccion esta
activa:

1. Toque la tecla 2l cuando la placa de
coccion esté encendida y la zona de
coccioén correspondiente esté funcio-
nando a un nivel determinado.

2. Lazona de coccién seleccionada fun-
ciona con la maxima potenciay en la
pantalla de la zona de coccion parpade-
an 3 luces respectivamente. Una vez fi-
nalizado el periodo de ajuste de alta po-
tencia, la placa de coccion continuara
funcionando con el nivel de temperatura
mas alto.

Apagando el ajuste de alta potencia (BO-
OSTER) antes de su vencimiento

Puede desactivar la potencia alta cuando lo

desee tocando la tecla *f. La zona de coc-
cion sigue funcionando con el valor de tem-
peratura mas alto. Para desactivarla, toque
el area de ajuste de la zona de coccién acti-
va o deslice el dedo sobre el drea para po-
nerlaa"0".

Bloqueo de Teclas

Puede activar el bloqueo de teclas para evi-
tar cambios accidentales en las funciones
de la Placa cuando esta encendida o apa-
gada.

Activar el bloqueo de teclas

1. Toque latecla & para activar el blo-
queo de teclas.
= Tras la cuenta atras de 2-1 en la panta-
lla, se encenderd la luz de — la tecla

@ y se bloquearan todas las zonas de
la placa de coccion.
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Cuando el bloqueo de Teclas esta
@ activado, sélo funciona la tecla (D.
Al tocar cualquier otra tecla, la luz
— delatecla @ parpadea para in-
dicar que esta activo el bloqueo de
teclas.
Si se apaga la placa de coccion
mientras las teclas estan bloquea-
das, el bloqueo de las teclas deberd
desactivarse para poder volver a
encender la placa.

Desactivar el bloqueo de teclas

1. Toque latecla @
= Tras la cuenta atras de 2-1 enla

pantalla, la luz de = la tecla [E] se
apagay el bloqueo de la tecla se
desactiva.

Funcion de temporizador

Esta funcién hace que la coccién sea facil.
No tiene que estar de pie junto a los fogo-
nes continuamente durante el proceso de
coccion. El fogén se apagard automatica-
mente una vez transcurrido el tiempo selec-
cionado.

Activando el temporizador

0. - o -<m
B 0 _3_5a27 @ o g

1. Encienda la placa tocando la tecla CD .

2. Establezca el nivel de temperatura dese-
ado tocando la zona de ajuste o desli-
zando el dedo sobre la zona que desee
accionar.

3. Activando el temporizador tocando la
tecla @
= "00" se enciende en la pantalla del

temporizador y el simbolo Oem-
pieza a parpadear.

4. Hay 4 LEDs de actividad alrededor de
"00" que aparecen en la pantalla del
temporizador. El Led de la zona de coc-
cion activa parpadea y puede programar
un temporizador para esta zona.

5. Para programar el temporizador para
otra zona de coccion activa, seleccione
el lado de la zona de coccién correspon-

diente tocando la tecla € hasta que se
encienda el LED que rodea la pantalla
del reloj de ese lado de la zona de coc-
cion.

o

Ajuste el tiempo deseado tocando las

teclas +/—. Se puede avanzar mas ra-
pido pulsando de forma prolongada la

tecla + 0= key.

= EI{D simbolo parpadea durante cierto
tiempo en la pantalla de la zona de
coccién y luego se enciende de forma

continua. El @ simbolo comienza a ilu-
minarse de forma continua, indicando
que la funcion esta activada.

El temporizador sélo puede utilizar-
se para las zonas que estén en fun-
cionamiento.

El temporizador no puede ajustarse
sin seleccionar la zona de coccién
y el valor de temperatura de la zona
de coccién.

Cuando el temporizador esta acti-
vo, parpadea el LED de la zona con
menos tiempo programado. En ca-
so de que haya un ajuste de hora
en las otras zonas, los LEDs de es-
tas zonas permaneceran encendi-
dos.

Repita los pasos anteriores para
otras zonas cuyos temporizadores
desee configurar.
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Apagar los temporizadores

Al finalizar el tiempo programado, la placa
se apaga automaticamente y emite un avi-
so acustico.

Toque cualquier tecla para desactivar la
alerta sonora.

Apagar temprano los temporizadores

Si el temporizador se desconecta antes de
tiempo, la placa de coccién sigue funcio-
nando con la temperatura ajustada hasta
que se apague.

Apagar el temporizador disminuyendo el
valor a "00":

1. Seleccione el temporizador de la zona
de coccidn correspondiente tocando la

tecla @

2. Toque la tecla = hasta que aparezca
"00" en la pantalla del temporizador.
Puede avanzar mas rapido tocando la

tecla = durante mucho tiempo.

Después de que el simbolo ® parpadee
durante cierto tiempo en la pantalla de la
zona de coccion, se apaga por completo y
el temporizador se cancela.

La funcion de parada

v Con esta funcion, puede reducir los ni-
veles de temperatura de todas las fun-
ciones que operan en la zona de coc-
cién (excepto el temporizador) al nivel
1 durante un periodo de tiempo deter-
minado.

Si se configura un temporizador pa-

@ ra cualquier zona de coccién, el
temporizador sigue funcionando
durante la parada.

1. Mientras su placa de coccién esta en
funcionamiento, toque la tecla 1.
= Todas las zonas activas siguen
funcionando al nivel de temperatu-
ral.
Para reiniciar todas las zonas de coccién
paradas con sus ajustes anteriores, vuelva

atocarlatecla (0.

Ajustes

Puede realizar los siguientes ajustes con
esta funcion.

[Fl:Configuracién de administracion de
energia

[FE: Hora de sefial audible de fin de coc-
ciéon

[FS:SeIeccic')n del modo de ventilacion
EFE!: Visualizacion de la vida til del filtro
de carbon activo

[F —|:Restablecimiento del filtro de carbdn
activo

Los ajustes CF3 y CF4 estan desha-
@ bilitados. No afectan el funciona-

miento ni las funciones de la placa.

1-Configuracion de administracion de
energia (C F |)

v Con esta funcién podras ajustar la po-
tencia total de la placa como desees.

1. Encienda la placa tocando la tecla D y
apdaguela tocando nuevamente la tecla

.

2. Después de apagar la placa, toque las

teclas @/ 00 /@/ 00 en orden dentro de
10 segundos.

= EFI aparece en la pantalla del tem-
porizador y “9” aparece en la pan-
talla de la zona de coccidn trasera
izquierda.

3. Ajuste el nivel de potencia (ver Tabla -
Nivel de gestion de potencia) entre “1"y
“9” tocando el area de ajuste de la zona
trasera izquierda o deslizando el dedo
sobre el area.

4. Confirme la configuracién de adminis-
tracion de energia tocando la tecla @

= La placa se apagara y comenzard a
funcionar con la potencia maxima del
nivel seleccionado.
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"Administracion de energia"Incluye 9 nive-
les de potencia diferentes (ver Tabla — Ni-
vel de gestién de potencia).

Tabla - Nivel de administracién de energia

Nivel de gestion de
energia

1 1.2
2.4
3
3.6
4.4
5.4
5.7
6.7
7.4

Potencia total (kW)

O 0 N o o1 A WIN

Para placas de induccién con un

@ consumo eléctrico total de max. 3,6
kW (consulte la tabla de especifica-
ciones técnicas del manual), el va-
lor de potencia total para los nive-
les de gestion de energia 5, 6, 7, 8,
9 es de 3,6 kW.

2-Ajuste del tiempo de aviso sonoro de fin
de coccion ([F E')

v Con esta funcion podras ajustar el
tiempo de aviso sonoro de fin de coc-
cion de la placa como desees.

1. Encienda la placa tocando la tecla O] y
apaguela tocando nuevamente la tecla

@.
2. Después de apagar la placa, toque las

teclas @/ 00 /@/ [0 en orden dentro de
10 segundos.

= El primer ajuste que aparece en la
pantalla del temporizador es [F |
3. Toque la tecla 1l una vez para configu-

rar el tiempo de advertencia audible de
fin de coccion.

= [FE aparece en la pantalla del
temporizador y "2" aparece en la
pantalla de la zona de coccion tra-
sera izquierda.

4. Ajuste el tiempo de aviso sonoro de fin
de coccidn (ver Tabla - tiempo de aviso
sonoro de fin de coccidn) entre "0"y "3"
tocando el area de ajuste de la zona tra-
sera izquierda o deslizando el dedo so-
bre el area.

5. Confirme el ajuste del tiempo de adver-
tencia audible de fin de coccién tocando

la tecla CD

= La placa se apagara y comenzara a
funcionar con el tiempo de advertencia
audible de fin de coccién configurado
en el nivel seleccionado.

El nivel de ajuste del tiempo de ad-

@ vertencia audible de final de coc-
cién vendra como nivel estandar 2
durante la produccién.

Tabla - Ajuste del tiempo de aviso audible
de fin de coccién

Nivel de advertencia Aviso sonoro de fin de

audible de fin de coccion
coccion
0 15 segundos
1 30 segundos
2 1 minuto
3 2 minutos

3-Ajuste del modo de ventilacion (C FE)

v' Esta placa se puede usar en dos mo-
dos: circulacion interna y circulacién
externa. (Modos de ventilacién) La pla-
ca viene con el modo de circulacion in-
terna preconfigurado. Para cambiarlo:

1. Encienda la placa tocando la tecla D y
apdaguela tocando nuevamente la tecla

2. Después de apagar la placa, toque las

teclas @/ 11119 @/ 00 en orden dentro
de 10 segundos.
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= El primer ajuste que aparece en la
pantalla del temporizador es EF |

3. Toque latecla [l cuatro veces para
configurar el modo de ventilacion.

= En la pantalla del temporizador

aparece EFEl En la pantalla de la
zona de coccion trasera izquierda
aparece "1".

4. Al tocar el area de ajuste de la zona de
coccion trasera izquierda o deslizar el
dedo sobre el area, la pantalla de la zo-
na de coccidn se puede configurar en
“2"y el modo de ventilacion se puede
configurar en circulacion externa.

5. Confirme la configuracién del modo de
ventilacion tocando la tecla @

= La placa se apaga y comienza a funcio-
nar con el nivel de ventilacion seleccio-
nado.

4- Visualizacion de la vida util del filtro de
carbon activo (— FE)

v’ Los filtros de carbén activo de la placa
de coccidn que funciona como circula-
cion interna deben cambiarse después
de un cierto tiempo de uso. Puede ver
las horas de funcionamiento restantes
en la pantalla de configuracion. El tiem-
po restante se muestra en la pantalla
como una cuenta regresiva a partir de
150 horas.

Si su placa esta configurada en mo-
do de circulacién interna, los filtros
de carbon activo deben cambiarse

después de 150 horas de funciona-
miento. Después de 150 horas, apa-

recera el simbolo @ en la pantalla
de ventilacién. Si su placa esta con-
figurada en modo de circulacion ex-
terna, este simbolo de advertencia

no aparecera.

. Encienda la placa tocando la tecla D y

apdaguela tocando nuevamente la tecla

.

. Después de apagar la placa, toque las

teclas @/ 0/ @/ 00 en orden dentro
de 10 segundos.

= El primer ajuste que aparece en la
pantalla del temporizador es [Fl

. Toque latecla Il cinco veces para ver
la pantalla de vida activada del filtro de
carbon activo.

= En la pantalla del temporizador

aparece FE el filtro de carbdn
activo restante en la pantalla de la
zona de coccion trasera izquierda
se muestra como “3" si las horas
de trabajo restantes son mas de
100 horas, “2” para 50-100 horas,
“1" para 5-50 horas y “0” para 0-5
horas;

. Puede cerrar la pantalla de configura-
cion tocando la tecla (D

5-Restablecimiento del filtro de carboén ac-

tivo F 1)

v Tras 150 horas de funcionamiento del
filtro de carbdn activo, el simbolo apa-
rece en la pantalla de ventilacion. Tras
retirar y sustituir los filtros de carbén
activo, como se describe en la seccién
de mantenimiento y limpieza, siga es-
tos pasos para restablecer el simbolo
de advertencia del filtro de carbon:

. Encienda la placa tocando la tecla O y
apdaguela tocando nuevamente la tecla

0)
. Después de apagar la placa, toque las

teclas @/ 0/ @/ 00 en orden dentro
de 10 segundos.

= El primer ajuste que aparece en la
pantalla del temporizador es [Fl
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3. Toque latecla [l seis veces para verla
pantalla de vida activada del filtro de
carboén activo.

= En la pantalla del temporizador

aparece EF _| y en la pantalla de la
zona de coccidn trasera izquierda
se muestran las horas de funciona-
miento restantes del filtro de car-
bon activo, al igual que en el menu
cF6.

4. Toque la tecla ’% en la pantalla de ven-
tilacién durante 3 segundos.

= En la pantalla se ve un conteo de
1-2-3. El reinicio se ha completado.
5. Mientras esté en esta pantalla, puede
salir de la pantalla tocando la tecla .
Uso seguro y eficaz de placas de induccion
Principio de funcionamiento:Las placas de
induccion calientan los utensilios de cocina
directamente gracias a su principio de fun-
cionamiento. Por ello, ofrecen numerosas
ventajas sobre otros tipos de placas. Fun-
cionan con mayor eficiencia y la superficie
de coccién se mantiene mas fria.
Su placa de induccion estd equipada con
sistemas de seguridad superiores que le
proporcionardn la maxima seguridad en su
uso.

Segun el modelo, su placa puede

@ tener zonas de coccién de 145,
180,210y 280 mm de diametro
con induccion. Gracias a la funcion
de induccioén, cada zona de coccidén
detecta automaticamente el reci-
piente colocado sobre ella. La ener-
gia se genera solo en el punto de
contacto con el fondo del recipien-
te, minimizando asi el consumo
energético.

Sistema de apagado automatico

El control de la placa cuenta con un siste-
ma de apagado automatico. Si una o mas
zonas de coccidn se dejan encendidas, se
apagaran automaticamente después de un

tiempo determinado (véase la Tabla 1). Si
la zona de cocciodn tiene un temporizador
asignado, su pantalla también se apagara.
El tiempo limite de apagado automatico de-
pende del nivel de temperatura selecciona-
do. Se aplica el tiempo maximo de funcio-
namiento dentro de este nivel de tempera-
tura.

El usuario podra volver a utilizar la zona de
coccidn después de que se apague auto-
maticamente como se describe anterior-
mente.

Tabla-1:Horarios de apagado automatico

Nivel de temperatura Horas de apagado au-

tomatico
0 0
1 6
2 6
3 5
4 5
5 4
6 4
7 2
8 2
9 1
Calentamiento rapido 10 minutos
(refuerzo)

Tabla-2:Horarios de apagado automatico
de la ventilacion

Nivel de velocidad Horas de apagado au-

tomatico
0 0
1 6
2 6
3 5
Trabajo intensivo (bo- 8 minutos
oster)

Proteccion contra sobrecalentamiento

Su placa de coccioén tiene unos sensores

que protegen contra el sobrecalentamien-

to. En caso de sobrecalentamiento, puede

observarse lo siguiente:

+ La placa de coccidn activa se puede apa-
gar
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+ El nivel seleccionado puede reducirse.
Sin embargo, esto no sera visible en la
pantalla.

Sistema de proteccion contra deshorda-
miento

Su placa de coccidén esta equipada con un
sistema de proteccién contra el desborda-
miento. En caso de desbordamiento del pa-
nel de control por cualquier motivo, el siste-
ma corta la conexién eléctrica automatica-
mente para apagar su placa de coccion.
Mientras tanto, aparece la advertencia "F"
en la pantalla.

Ajuste preciso de la potencia
La placa de induccion responde a las 6rde-

nes emitidas inmediatamente segun su
principio de funcionamiento. Sus ajustes

6 Utilizacion de la ventilacion

de potencia se modifican muy rapidamen-
te. Asi, puede evitar que se desborde una
comida (agua, leche) que estda a punto de
desbordarse apagando el aparato inmedia-
tamente.

Mantenga limpia la superficie del

@ panel de control tactil. Puede que
dé un aviso de funcionamiento
erréneo.

No se debe colocar ninguna cazue-
la o sartén sobre el panel de control

tactil.

Advertencias generales

+ Hay un motor con varias velocidades pa-
ra la ventilacion. Es recomendable, para
un buen funcionamiento, utilizar las velo-
cidades bajas en condiciones normales y
las velocidades altas en caso de olores
fuertes y condensacién de vapores.

Modos de ventilacion

Este dispositivo se utiliza en 2 modos: Mo-
do de circulacion interna y circulacion ex-
terna.

Circulacion interna

El aire aspirado del centro de la cocina se
purifica primero del aceite haciéndolo pa-
sar por el filtro de aceite. A continuacion,
se pasa por un filtro de carbén activado y
se devuelve a la cocina.

IMPORTANTE: En el modo de circulacion
interna, deben instalarse filtros de carbdn
activado en la zona definida en el producto
para mantener las particulas de olor en el

aire inhalado. Para los diferentes tipos de

versiones de instalacién definidas para la

circulacién interna del aparato, consulte el
manual de instalacién o consulte a su dis-
tribuidor autorizado.

Circulacion externa

El aire, que se aspira desde el centro de la
cocina, pasa por los filtros de aceite y se
expulsa al exterior a través de la chimenea
con un sistema de tuberias.

Ajuste del modo de ventilacion

El producto esta preajustado en modo de
circulacién interior.

Para poner el aparato en modo de circula-
cion externa, es necesario realizar el ajuste
EFEl correspondiente en la seccion de
ajustes.

Ajuste manual de la ventilacion

v’ La ventilacién puede ajustarse manual-
mente.
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1. @Encienda la cocina tocando la tecla .

= » El simbolo “0” se mostrara en las
pantallas de la ventilacion.

2. Pulsando sobre la zona de ajuste de la
ventilacion o deslizando el dedo sobre
la zona, ajuste el nivel de velocidad en-
tre “1"y “3".

Desconexion de la ventilacion manual

1. Pulsando sobre la zona de ajuste de la
ventilacion o deslizando el dedo sobre
la zona, ajuste el nivel de velocidad co-
mo “0”.

Activacion del modo de ventilacion inten-

siva

1. El modo de ventilacién intensiva puede

activarse tocando la tecla 55

= La ventilacién intensiva se pone en
marcha y funciona durante un ma-
ximo de 8 minutos. Durante este
tiempo, el icono P parpadea en la
pantalla. After 8 minutes, the venti-
lation speed drops to 3 and conti-
nues to operate at this speed level.

Desactivacion del modo de ventilacion in-
tensiva

1. Pulsando sobre la zona de ajuste de la
ventilacion o deslizando el dedo sobre
la zona, ajuste el nivel de velocidad co-
mo “0"

la velocidad de funcionamiento de la
ventilacién mas adecuada y funciona a
los niveles que determina automatica-
mente.

1. Para activar el modo automatico toque
la tecla %

= El modo automatico se activay se
apaga automaticamente cuando
los parametros caen por debajo
del valor critico especificado. Debe
volver a activarse para que se re-
active.

Si el modo automatico estd activo,
se cancelard cuando encienda y

apague el producto a cualquier ve-

locidad.

En el modo de ventilacién intensiva,

@ al tocar cualquier tecla de veloci-
dad, se vuelve a ese nivel de veloci-
dad y continda funcionando.

2. Sidesea desactivar el modo automati-
co, toque la tecla ’% una vez mas.
Funcion de manejo del ventilador auxiliar
La funcion de funcionamiento del ventila-
dor auxiliar garantiza la eliminacién del olor
y el humo que puedan surgir al final de la
coccién, determinando automaticamente el
tiempoy el nivel de velocidad en funcién de
la temperatura de la zona de coccion, el ni-
vel de velocidad y el tiempo de funciona-
miento, cuando el producto se apaga como
resultado de la coccion en las zonas de
coccién mientras la ventilacién funciona en
modo automatico.
Si se desea apagar el funcionamiento suce-

sor, se puede apagar pulsando la tecla %

Inicio automatico

v Su producto mide el nivel de tempera-
tura de la zona de coccidn, las tempe-
raturas y el tiempo de funcionamiento.
En funcidén de estos valores, determina

Cuando funcione en modo automa-
tico, el sistema de ventilacion conti-
nuara funcionando durante un pe-

riodo de 2 a 20 minutos después de
finalizar la coccidn y retirar las ollas

de las placas.

7 Informacion general sobre la cocina

En este apartado encontrara consejos para
preparar y cocinar sus alimentos.
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7.1 Advertencias generales sobre la
coccion en placa

Advertencias generales sobre la coccion en

placa

+ Nunca vierta en una sartén una cantidad
de aceite superior a un tercio de su capa-
cidad. No deje la placa desatendida
mientras se calienta el aceite. Los acei-
tes sobrecalentados suponen un riesgo
de incendio. Nunca trate de extinguir un
incendio con agua. Si el aceite prende,
cubra el recipiente con una manta ignifu-
ga o un pafio himedo. Apague la placa si
es seguro hacerlo y llame a los bombe-
ros.

Antes de freir alimentos, siempre elimine
el exceso de agua y depositelos en el
aceite caliente lentamente. Antes de freir,
asegurese de descongelar los alimentos
congelados.

Al calentar aceite, asegurese de que la
olla que utiliza esté seca y mantenga la
tapa abierta.

Vea las recomendaciones sobre como
cocinar con ahorro de energia en la sec-
cion “Instrucciones Ambientales”.

Los valores de temperatura y tiempo de
coccién indicados para los alimentos
pueden variar segun la receta y la canti-
dad. Por esta razon, estos valores se dan
COmMO rangos.

Tabla de coccion

Comida El nivel de temperatura |Tiempo de coccién (min)
(aprox.)
Derretir
Derretir chocolate (p.ej. chocolate amargo
de la marca Dr. Oetker, 55-60% de cacao, 1 15..30
150 g)
Mantequilla (200 g ) 6 5.7
Mantequilla (Clarificado)(200 g ) 3 11..13
Hervir, calentar, mantener caliente
Agua 1 L (Hervir) P )
Agua 3 L (Hervir) P 8..10
Leche 1L (Hervir) 7 .7
Leche 1 L (Mantener caliente) Mantener caliente 18..20
Aceite vegetal (Calentar) (Aceite de girasol
9 3..5
0,5L)
Hervir
Patata sin piel (2 Pedazo gran tamafo) 9 25..35
Patata sin piel picada gruesa (2 Pedazo
= 9 13..15
gran tamano)
Brocoli (300 g) 9 10..14
Brocoli congelado (300 g) 9 7..10
Salchicha 8 4..6
Pasta (150 g) 9 6..10
Huevos escalfados 5 2.3
Cocinar, saltear
Plato de arroz (200 g arroz) 5 9..12
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Comida El nivel de temperatura |Tiempo de coccién (min)
(aprox.)

Paella * 9 15..20
Pudin de Noé **

Garbanzos y judias hervidos Hervir

- para pudin de Noé 9 4.6

Garbanzos y judias hervidos coc-

cion - para pudin de Noé 4 1015

Trigo Hervir - para pudin de Noé 9 8..10

Trigo coccion - para pudin de Noé |2 6..8

tPeusdl’n de Noé -Todos los ingredien- 9 20 .24
Sopas (P. €j. sopa de lentejas) 7 20..25
Verduras salteadas * 9 3..5
Coccion en juliana * (Pollo, cebolla y pimien-
to) 9 5.7
Dados de ternera con verduras **

Salteado de verduras 9 3..8

Calentar *** 9 5.8

Todos los ingredientes 4 80..90
Salsa de tomate 3 10..15
Salsa bechamel 7 5.6
Jarretes con verduras **

Calentar *** 9 3.4

Salteado de verduras 9 3..5

Todos los ingredientes 4 180 .. 190

Freir con poco aceite

Filete de solomillo ** (2 cm) 9 2..10
Bistec de costilla ** (2 cm) 9 3..10
Filete de solomillo enrollado 8 4..10
Chuletas ** (2 cm) 9 3..10
Chuletas de cordero ** (Calentar ***) 9 3..10
Chuletas de cordero (Freir) 5 4..10
Salchicha 6 4.6
Pechuga de pollo (Calentar ***) 8 3.4
Pechuga de pollo (Freir) 5 8..10
Pechuga de pollo (Corte mariposa) 8 4..10
Salmén (150 g) 9 3..10
Palitos de pescado 9 1..8
Salteado de verduras y champifiones fres-
cos (Zanahoria, champifiones y pimientos |9 3.6
de colores)
Tortitas *** 4 1..5
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Comida El nivel de temperatura |Tiempo de coccién (min)
(aprox.)

Tortilla francesa 7 4.6

Huevo frito 6 2.4

Patatas fritas

Boortsog 5 13..15

Escalope vienés 8 3..10

Nugget 9 1,5..10

Patatas (congelado) 6 2..10

Descongelar y calentar
Cebolla (congelado) (200 g) 6 2.
Espinazo (congelado) (200 g) 7 2.5

* Se recomienda un wok.
** Se recomienda una sartén u olla de fundicion.

*** Se recomienda precalentar la sartén / olla.

8 Mantenimiento y limpieza

8.1 Informacion General de Limpieza

Advertencias generales

+ Espere a que el aparato se enfrie antes
de limpiarlo. jLas superficies calientes
pueden causar quemaduras!

+ No aplique los detergentes directamente
sobre las superficies calientes. Esto pue-
de causar manchas permanentes.

+ El producto debe limpiarse y secarse a
fondo después de cada operacion. Asi,
los restos de comida se limpiaran facil-
mente y se evitard que estos residuos se
guemen cuando se vuelva a utilizar el
producto mas adelante. De este modo,
se prolonga la vida util del aparato y se
reducen los problemas mas frecuentes.

* No utilice productos de limpieza a vapor
para limpiar.

+ Algunos detergentes o productos de lim-
pieza dafian la superficie. Los productos
de limpieza inadecuados son: lejia, pro-
ductos de limpieza que contengan amo-
niaco, acido o cloruro, productos de lim-
pieza a vapor, desincrustantes, quitaman-
chas y 6xido, productos de limpieza abra-
sivos (limpiadores en crema, polvo para
fregar, crema para fregar, estropajo abra-
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sivo y rascador, alambre, esponjas, pa-
flos de limpieza que contengan restos de
suciedad y detergente).

Se necesita ningun material de limpieza
especial en la limpieza realizada después
de cada uso. Limpie el aparato con deter-
gente para platos, agua tibia y un pafio
suave o una esponja y séquelo con un
pafio seco.

Asegurese de limpiar completamente
cualquier liquido restante después de la
limpieza y limpie inmediatamente cual-
quier alimento que salpique durante la
coccion.

No lave ningun componente de su elec-
trodoméstico en un lavavajillas a menos
que se indique lo contrario en el manual
del usuario.

Para las placas de coccion:
+ La suciedad 4cida, como la leche, la pas-

ta de tomate y el aceite, puede provocar
manchas permanentes en las placas de
coccion y en los componentes de las zo-
nas de coccién, limpie los liquidos que se
desborden inmediatamente después de
enfriar la placa de coccién apagandola.



Inox - superficies inoxidables

No utilice productos de limpieza que con-
tengan acido o cloro para limpiar las su-
perficies y asas de acero inoxidable.

La superficie de acero inoxidable puede
cambiar de color con el tiempo. Esto es
normal. Después de cada operacion, lim-
pie con un detergente adecuado para la
superficie inoxidable o inox.

Limpie con un pafio suave y jabonoso y
un detergente liquido (que no raye) ade-
cuado para superficies inoxidables, te-
niendo cuidado de limpiar en una sola di-
reccion.

Elimine las manchas de cal, aceite, almi-
don, leche y proteinas en las superficies
de vidrio e inox inmediatamente sin espe-
rar. Las manchas pueden oxidarse duran-
te largos periodos de tiempo.

Los limpiadores rociados/aplicados a la
superficie deben limpiarse inmediata-
mente. Los limpiadores abrasivos que se
dejan en la superficie hacen que ésta se
vuelva blanca.

Las superficies de vidrio

Cuando limpie las superficies de vidrio,
no use raspadores de metal duro y mate-
riales de limpieza abrasivos. Pueden da-
fiar la superficie de vidrio.

Limpie el aparato usando detergente pa-
ra platos, agua tibia y un pafio de microfi-
bra especifico para superficies de vidrio y
séquelo con un pafio de microfibra seco.
Si hay restos de detergente después de
la limpieza, limpielo con agua fria y sé-
quelo con un pafio de microfibra limpio y
seco. Los restos de detergente pueden
dafiar la superficie del cristal la préxima
vez.

En ningln caso se deben limpiar los resi-
duos secos de la superficie de cristal con
cuchillos de sierra, lana metalica o uten-
silios similares para rascar.

Puede eliminar las manchas de calcio
(manchas amarillas) de la superficie del
vidrio con un agente descalcificador dis-
ponible en el mercado, con un agente
descalcificador como el vinagre o el jugo
de limon.

+ Sila superficie esta muy sucia, aplique el
producto de limpieza sobre la mancha
con una esponja y espere mucho tiempo
para que actue correctamente. A conti-
nuacién, limpie la superficie del vidrio
con un pafio humedo.

+ Las decoloraciones y manchas en la su-
perficie del vidrio son normales y no de-
fectos.

Las piezas de plastico y las superficies

pintadas

+ Limpie las piezas de plastico y las super-
ficies pintadas con detergente para vaji-
lla, agua tibia y un pafio suave o una es-
ponja y séquelas con un pafio seco.

* No utilice raspadores de metal duro ni
limpiadores abrasivos. Pueden dafiar las
superficies.

+ Asegurese de que las juntas de los com-
ponentes del producto no queden hime-
das y con detergente. De lo contrario,
puede producirse corrosién en estas jun-
tas.

8.2 Limpieza de la placa de coccién

Superficie de vidrio de coccién

Para limpiar las superficies de vidrio de

coccion, siga los pasos de limpieza descri-

tos en la seccién “Informacion general de
limpieza”. En casos especiales, podra com-
pletar la limpieza segun la informacién que
figura a continuacion.

+ Los alimentos a base de azicar tales co-
mo la crema oscura, el almidon y el jara-
be se deben limpiar inmediatamente, sin
esperar a que la superficie se enfrie. De
lo contrario, es posible que la superficie
de coccién del vidrio se dafie de forma
permanente.

+ En las operaciones de limpieza que reali-
ce mientras la placa esta caliente no utili-
ce agentes de limpieza, de lo contrario
pueden producirse manchas permanen-
tes.

8.3 Limpieza del panel de control

+ Al limpiar los paneles con mando, limpie
el panel y los mandos con un pafio suave
y hiumedo y séquelos con un pafio seco.
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No retire los pomos y las juntas de la par-
te inferior para limpiar el panel. El panel
de control y los mandos pueden estar da-
fados.

+ Durante la limpieza de los paneles inox
con mando, no utilice productos de lim-
pieza inox alrededor del mando. Los indi-
cadores que rodean el mando se pueden
borrar.

+ Limpie los paneles de control tactil con
un pafo suave humedo y séquelos con
un pafo seco. Si el aparato tiene una ca-
racteristica de bloqueo de llave, fije el
bloqueo de llave antes de realizar la lim-
pieza del panel de control. De lo contra-
rio, puede producirse una deteccién inco-
rrecta en las teclas.

8.4 Limpieza de la ventilacion

Para asegurar una retencién efectiva de
olores y aceite, los filtros de carbén activo
deben cambiarse regularmente y el filtro de
aceite debe limpiarse regularmente.

Limpieza de filtros de aceite metalicos

v' Elfiltro de aceite filtra el aceite en el
humo aspirado. El filtro de grasa de
metal debe limpiarse a intervalos regu-
lares para garantizar un buen rendi-
miento.

1. Retire el filtro de aceite tirando de él ha-
cia arriba.

=i

El filtro de aceite puede acumular
aceite o liquidos desborda-dos en
su superficie inferior. Mientras se
desmonta el filtro, debe retirarse di-
rectamente para evitar goteos y de-
rrames.

Tenga cuidado de no dafiar el gru-
@ po de filtro de aceite extraido si se

cae sobre el cristal de la encimera.

2. Lave el filtro de grasa retirado en el lava-
vajillas o a mano.

Lave los filtros en agua con deter-
@ gente liquido y vuelva a instalarlos
después del secado. Los filtros de
aluminio pueden cambiar de color a
medida que se lavan; esto es nor-
mal y no requiere reemplazar sus

filtros.

3. Reemplace el filtro de aceite después de
la limpieza.

Quitar el filtro de carbon activo

Los filtros de carbdn activo proporcionan

retencién de olores en el producto y deben

cambiarse a intervalos regulares para un

rendimiento 6ptimo. Preste atencién al indi-

cador de advertencia de llenado para el re-

emplazo.

Asegurese de reemplazar los filtros
@ de carbon activado de su producto

cada 150 horas de funcionamiento,

siempre que esté funcionando en

modo de circulacion interna. Des-
pués de 150 horas, aparece el sim-

bolo @ en la pantalla de ventila-
cion. El filtro debe cambiarse a mas
tardar cuando aparezca esta adver-
tencia. Para restablecer esta adver-
tencia, consulte Configuracion.

Para ver el rango de tiempo de tra-
@ bajo restante de los filtros de car-

bon activado, siga la explicacién

detallada en Configuracion.

ES/ 34



Para eliminar;

1. Retire el filtro de aceite tirando de él ha-
cia arriba.

=i

La camara de recogida de liquidos
debe limpiarse periddicamente. La
pieza se puede limpiar lavandola en
agua con detergente liquido y acla-
rando, o se debe lavar en el lavava-
jillas a 70 °C como maximo.

Al volver a montar la pieza de la ca-
@ mara de recogida de liquidos, debe

colocarse de forma que la direc-

cion de la flecha de la pieza quede

primero.

El filtro de aceite puede acumular
aceite o liquidos desborda-dos en
su superficie inferior. Mientras se
desmonta el filtro, debe retirarse di-
rectamente para evitar goteos y de-
rrames.

Hay un interruptor magnético en la
@ parte del filtro de aceite. No es po-

sible la ventilacién sin la pieza de

proteccion contra fluidos.

2. Retire la cdmara de recoleccion de liqui-
do como se muestra en la figura a conti-
nuacion.

Hay un interruptor magnético en la
parte de la camara de recoleccién
de liquido. No es posible la ventila-

cion sin la pieza de proteccion con-
tra fluidos.

3. Después de quitar la camara de recolec-
cion de liquidos, hay dos filtros de car-
bon a la derecha y a la izquierda en la
camara inferior.

PN

4. En primer lugar, para sacar uno de los
filtros de carbdn de su ranura magnéti-
ca del hueco de ventilacién, tire de él ha-
cia usted inclinandolo y saquelo como
se muestra en la figura.
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5. De la misma forma sacar el otro filtro de
carbén de su alojamiento.

6. Coloque los 2 nuevos filtros de carbén 1.
activado en sus ranuras magnéticas in-
clindndolos a través del espacio de ven-
tilacién. Asegurese de que esté comple-
tamente asentado en las ranuras mag-
néticas.

Retire el cajén superior que se encuen-
tra debajo de la encimera. Deberias po-
der alcanzar debajo de la encimera.

Llegar al deposito de aguas residuales
debajo de la placa.

. Desbloquee y retire el deposito de

aguas residuales girando la perilla de
bloqueo.

Vierta el liquido en la cdmara y limpie la
camara.

Gire la perilla de bloqueo y bloquéela in-
sertando la cdmara nuevamente en su
ranura.

7. Vuelva a instalar el plastico de protec- Limpieza de la cubierta inferior
cion contra liquidos de la misma forma Si la cubierta inferior en la parte inferior del
que cuando lo retiré. producto se ensucia, es posible que pueda

8. Inserte el filtro de aceite.

Deposito de aguas residuales

En caso de que el liquido intenso vaya al
compartimento de ventilacién del producto,
estos liquidos se recogen en el depdsito de
aguas residuales que se encuentra debajo
de la encimera. En este caso, se debe qui-
tar el tanque de aguas residuales, se debe
verter el liquido y se debe limpiar y volver a
instalar el tanque.

Se recomienda limpiar el depésito
de aguas residuales una vez al

mes.

Para desmontar el depésito de aguas resi-
duales:
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quitarla y limpiarla.
Para quitar la cubierta inferior:




1. Retire el cajon superior que se encuen-
tra debajo de la encimera. Deberias po-
der alcanzar debajo de la encimera.

2. Llegar a la tapa inferior desde debajo de
la encimera.

9 Solucion de problemas

3. Hay 5 bloqueos en las direcciones que
muestran los simbolos de flecha en la
cubierta inferior. Al liberar estos bloque-
os, retire la cubierta inferior sostenién-
dola hacia abajo.

4. Después de limpiar la cubierta inferior,
empujela hacia arriba con fuerza en la
misma direccion para que los bloqueos
encajen en sus ranuras.

En caso de que el problema persista des-
pués de seguir las instrucciones de esta
seccion, pdngase en contacto con su pro-
veedor o con un Servicio Técnico Autoriza-
do. Nunca intente reparar su producto us-
ted mismo.

El producto no funciona.

+ Es posible que el fusible esté defectuoso
o fundido. >>> Revise los fusibles en la
caja de fusibles. Si es necesario, cambie-
los o reactivelos.

+ Es posible que el aparato no esté enchu-
fado a la toma de corriente (con toma de
tierra). >>> Compruebe si el aparato esta
conectado a la toma de corriente.

+ (Si hay temporizador en su aparato) Las
teclas del panel de control no funcionan.
>>> Si su producto tiene una cerradura de
llave, el bloqueo de llave puede estar acti-
vado, desactive el bloqueo de llave.

« Sila placa no se enciende al pulsar la te-
cla de encendido/apagado >>> Desen-
chufelo y espere al menos 20 segundos
antes de enchufarlo.

+ Cuenta con proteccién contra sobreca-
lentamiento. >>> Espere a que la placa se
enfrie.

+ No se pueden utilizar ollas adecuadas.
>>> Revisa tus ollas.

El simbolo ©/J /1) en la pantalla de la
zona de coccion esta encendido de forma
constante.

+ Es posible que no haya una olla en la zo-
na de coccién que estd funcionando. >>>
Verifique si hay una olla en la zona de
coccion.

+ Es posible que su olla no sea compatible
con induccién. >>> Verifique si su olla es
adecuada para placas de induccion.

+ Es posible que la olla no esté centrada
correctamente en la zona de coccién o
que la superficie inferior de la olla no sea
lo suficientemente ancha para la zona de
coccién seleccionada. >>> Centre la zona
de coccidn seleccionando una olla que
sea lo suficientemente ancha para ella.

+ Laolla o la zona de coccion pueden estar
muy calientes. >>> Espere a que se enfri-
en.

La zona de coccion seleccionada se apaga
repentinamente mientras esta en funcio-
namiento.

+ Es posible que haya expirado el tiempo
de coccidn de la zona seleccionada. >>>
Puede establecer un nuevo tiempo de
coccién o finalizar la coccién.

+ Hay proteccion contra sobrecalentamien-
to. >>> Espere a que la placa de coccién
se enfrie.

+ Es posible que un objeto esté cubriendo
el panel de control tactil. >>> Retire el ob-
jeto del panel.

Aunque la zona de coccion esta encendida,

la olla no se calienta.

+ Es posible que la olla no sea compatible
con la placa de induccién. >>> Comprue-
be si su olla es adecuada para la placa
de induccidn.

+ Es posible que la olla no esté centrada
correctamente en la zona de coccioén o
que la superficie inferior de la olla no sea
lo suficientemente ancha para la zona de
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coccion seleccionada. >>> Centre la zona

de coccidn eligiendo una olla que sea lo
suficientemente ancha para ella.
El ventilador de refrigeracion continia fun-
cionando incluso cuando la placa de coc-
cion esta apagada.
+ Esto no es un error. El ventilador de refri-

geracion continda funcionando hasta que

el equipo electrénico del interior de la
placa se enfria a la temperatura adecua-
da.

Se escucha un ruido proveniente de la pla-

ca mientras se cocina.

+ Es posible que se escuchen algunos rui-
dos en la placa de coccidn durante la
coccidn. Estos ruidos dependen de la
composicién de los utensilios de cocina.

Estos ruidos son normales, no se trata de

un mal funcionamiento y son parte de la
tecnologia de induccioén.

Posibles sonidos y causas:

+ Ruido del ventilador:La placa de coccion
tiene un ventilador que funciona automa-
ticamente segun la temperatura del pro-
ducto. El ventilador tiene diferentes nive-
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les de funcionamiento y funciona a dife-
rentes niveles segun la temperatura. Des-
pués de apagar la placa de coccidn, si la
temperatura es alta segun la temperatura
del producto, el ventilador puede seguir
funcionando durante un tiempo.
Funcionamiento del transformador con
un zumbido bajo:Esta es la naturaleza de
la tecnologia de induccion. Dado que el
calor se transfiere directamente a la base
de los utensilios de cocina, este tipo de
zumbido puede ocurrir dependiendo del
material de los utensilios de cocina. Por
lo tanto, se pueden escuchar diferentes
sonidos con diferentes utensilios de coci-
na.

Sonido crepitante:Esto se debe al mate-
rial y la estructura de la base de los uten-
silios de cocina. Si los utensilios de coci-
na estan hechos de diferentes materiales
y capas, pueden producirse ruidos de
crujidos.

Sonido de silbido:Es posible que se escu-
che un silbido al cocinar en dos zonas de
coccién del mismo lado de la misma en
diferentes niveles de coccion.



Codigos de error/motivos y posibles soluciones

Cddigos de error

Razones del error

Posibles soluciones

E1-E11

Se ha producido un error de co-
municacién con la placa de in-
duccion.

Apague la placa de induccién y
vuelva a encenderla después de
30 segundos. Si el error persiste,
desconecte el producto de la
fuente de alimentacion y vuelva
a conectarlo. Si el problema per-
siste, comuniquese con un servi-
cio técnico autorizado.

E16-E21

Se ha producido un error en el
sensor de temperatura de la pla-
ca de induccién.

Apague la placa de induccién y
vuelva a encenderla después de
30 segundos. Si el error persiste,
desconecte el producto de la
fuente de alimentacion y vuelva
a conectarlo. Si el problema per-
siste, comuniquese con un servi-
cio técnico autorizado.

E22
E 26

La placa de induccion se esta
sobrecalentando.

Apague la placa de induccién y
espere a que se enfrie. El error
desaparecera cuando la tempe-
ratura de la placa baje por deba-
jo de los limites. Si el problema
persiste, pédngase en contacto
con el servicio técnico autoriza-
do.

E23
E24

Se ha producido un error en el
software de la placa de induc-
cion.

Apague la placa de induccién y
vuelva a encenderla después de
30 segundos. Si el error persiste,
desconecte el producto de la
fuente de alimentacion y vuelva
a conectarlo. Si el problema per-
siste, comuniquese con un servi-
cio técnico autorizado.

E 25

Se produjo un error en el funcio-
namiento del ventilador de la pla-
ca de induccién.

Apague la placa de induccién y
vuelva a encenderla después de
30 segundos. Si el problema per-
siste, pongase en contacto con
el servicio técnico autorizado.

E27
E47

No se utilizaron ollas compati-
bles con induccién.

El error desaparecera cuando se
utilice una olla compatible con
induccion.

E31-E39

Se ha producido un error de
hardware en la tarjeta electroni-
ca de la placa de induccién.

Apague la placa de induccién y
vuelva a encenderla después de
30 segundos. Si el error persiste,
desconecte el producto de la
fuente de alimentacion y vuelva
a conectarlo. Si el problema per-
siste, comuniquese con un servi-
cio técnico autorizado.
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Cadigos de error

Razones del error

Posibles soluciones

Se ha producido un error de co-

Restablezca la conexion eléctri-
ca correcta consultando la tabla

E42 AP P .
nexion eléctrica. técnica y el manual de instala-
cion del producto.
Una o més teclas se mantuvie- .
. . Una vez que retires la mano del
ron presionadas durante mas de
fuego, el problema desaparece-
10 segundos. A
E 46 iy . ra.
Se dejé un objeto sobre el panel o
Una vez limpio el panel de con-
de control o estuvo expuesto al ‘
trol, el problema desaparecera.
vapor.
El hardware del sensor debe
ajustarse a las condiciones de

E 48 uso. Si el error persiste, desco-

E 49 Se ha producido un error en el necte el producto de la fuente de

sensor de la placa de induccién. |alimentacion y vuelva a conec-

E 51 tarlo. Si el problema persiste, co-
muniquese con un servicio técni-
co autorizado.

Apague la placa de induccién y
espere a que se enfrie. El error
Se ha producido un error de tem- |desaparecera cuando la tempe-
E52-E57 peratura alta en la placa de in-  |ratura del sensor baje por debajo
duccién. de los limites. Si el problema per-
siste, pongase en contacto con
el servicio técnico autorizado.
Apague la placa de induccién y
espere a que se enfrie. Si el error
. persiste, desconecte el producto
Se produjo un error de sensor/ ; it
de la fuente de alimentacién y
E 58-E 59 error de temperatura alta en el )
. . vuelva a conectarlo. Si el proble-
modo de coccién automatica. . .
ma persiste, péngase en contac-
to con un servicio técnico autori-
zado.
Retire y vuelva a colocar los fil-
Si su producto es una placa de |tros de ventilacién. Si el proble-
E 63 induccién con campana; se ha  |ma persiste, pongase en contac-
producido un error en el filtro. to con un servicio técnico autori-
zado.
Es posible que alguna tecla haya .
SP d 9 Y8 cuando sueltes cualquier tecla
sido tocada durante un largo pe- .
. - durante un tiempo prolongado,
riodo de tiempo.
FF Es posible que se haya colocado |Cuando se retira el potenciome-

una olla en la unidad de control.

tro de la unidad de control,

Es posible que se hayan derra-
mado alimentos o liquidos sobre
la unidad de control.

El error desaparecera una vez
que se limpie el exceso de resi-
duos de comida/liquido.
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KaAwoopiocare!

Ayarnté MeAdrn,

EuxapioTtoUpe trou emmAégaTe auTd TO TTPOIdV Beko . Oa BEAapE TO TTPOIGV aUTO, TTOU KaTa-
OKEUAOTNKE PE UWPNAN TTOIOTNTA KaIl TEXVOAOYia, va 0ag TTPoo@EPEl Ta KaAUTEpa duvaTd
amroteAéopaTta. Emopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAavete UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
eyXeIpidlo xprnong. Me auté Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0AG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxelpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAov, TTapadwaoTe padi kal To
€YXEIPIdIO TOu TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTIPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdouUg
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Ta ocupBoAa oT0 £yXEIPiISIO XPAONG KAl O1 TTEPIYPAPES TOUG:

f Kivduvog 1Tou ptropei va mm@épel 6AvaTo A TPAUPATIONO.
@ ZNUAvTIKEG TTANPOPOPIES ) XPAGIMES GUPBOUAEC yia TN XPAON.

AladoTe 10 gyxeIpidlo xpAong.

f MpoeidoTroinon yia KauTth emQAVEIQ.

ENIZH- Kivduvog trou ptropei va emmipEPEl UNIKEG CNUIEG OTO TTPOIOV ) TO TTEPIBAAAOV TOU.
MANZH

2apwoTe Tov KwdIkd QR yia va atrokTAOETE TTPOCBACN OTNV NAEKTPOVIKA £KBOCT TOU EYXEI-
pidiou xprong.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Odnyieg ao@alciag

* H evotnTa auth TrepIAauBavel
odnyieg ac@aAegiag yia Tnv
TTPOOTACIA ATTO TOV KivOUVO
OWHMATIKWYV 1} UAIKWV CNUIWV.

* Av 10 TTPOIOV TTapadoBEi o€
TPITOUG YIa TTPOCWTTIKA XPron
N Y10 XPHON WG HETAXEIPIOUEVO
TTPOIOV, TTPETTEI VA TTAPAdO-
Bouv padi Tou Kal To gyxelpidlo
XPNOoNG, Ol ETIKETEG TTPOIOVTOG
Kal GANQ OXETIKG £yypa@a Kal
eCapTApaTa.

* H eTaipeia pag dev Ba @épel
Kapia eubuvn yia ¢nuieg Tou
EVOEXETAI VA TTPOKUYWOUV Qv
dev TNPNBOUV oI TTOPOUCES
odnyieg.

* H yn Tpnon twv odnyiwyv au-
TwV Ba KataoTAoEl dkupn KABE
eyyunon.

» O1 gepyaoieg eykardoTaong Kai
ETTIOKEUWV TTPETTEI VA DIEVEP-
youvTal atrd TOV KATAOKEUO-
oTH, TO €0UCI000TNUEVO TEP-
Bic N éva aropo TTou opilel n
ETAIPEIA EI0AYWYNAG.

* XpNOIUOTTOIEITE JOVO YVAOIA
QVTOAAGKTIKG KAl ageaoudp.

* Mnv €TMOKEUAOETE ] AvVTIKATA-
OTAOETE Kavéva EAPTNMA TOU
TTPOIOVTOG EKTOG AV AUTO TTPO-
BAETTeTaN pNTA OTO €yXEIPIDIO
xpnong.

* Mnv TTPOYHOATOTIOIEITE TEXVIKEG
TPOTTOTTOINCEIG OTO TTPOIOV.
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1.1
A Xenon

* AuTO TO TTPOIOV £XEI OXEDIOOTEI

MpoBAeTépevn

yla OIKIOKA Xpron. Aev givai
KATAAANAO yIa TTAYYEAUATIKN
xpnon.

Mn xpnOIJOTTOIEITE TO TTPOIOV
O€ KATTOUG, UTTAAKOVIa 1 GA-
AOUG €EWTEPIKOUG XWPOUG. Au-
TO TO TTPOIOV TTPOOoPICETAI YIA
XPron O€ OIKIAKOUG XWPOUG
KAl OTIG KOUCiVEG TTPOCWTTIKOU
O€ KATAoTAUATA, YPOPEia Kal
aAAa TTepIBAAAOVTO Epyaaiag.
MPOEIAOMOIHZH: Autd 10
TTPOIOV TTPETTEI VA XPNOIKO-
TTOIEITAI JOVO YIa PaYEipEUQ.
Aev TTPETTEl VO XPNOIKOTTOINBEI
yla GAAOUG OKOTTOUG, OTTWG YIA
Bépuavaon Tou Xwpou.

1.2 Aoc@dAsia Maidiwy,
EvdAwTtwyv ATOpWV
Kol KaTtoikidiwyv

* AuTé TO TTPOIGV UTTOPEI VO XpPN-

oigotroinBei atrd TTaidid nAIKiag
8 eTwv Kal dvw Kal aT1ré drtoua
TToU O¢gV Eival QVETTTUYMEVA O€
OWWMATIKEG, AIoONTNPIOKEG N
dlavonTikéS BEEIOTNTEG 1] TTOU
dEV £XOUV EUTTEIPIA KAl YVWOT,
€QPOOOV ETTOTITEUOVTAI I EKTTAI-
devovTal OXETIKA UE TNV QOQPa-
A xprion Kai Toug KIvoUuvoug
TOU TTPOIOVTOG.



* Ta TTaudid dev TTPETTEN va TTal-
Couv Je 1o TTpOoiIdv. O KaBapl-
OMOG Kal N ouvTipnon ammo Tov
XPAOTN OV TTPETTEI VA EKTEAOU-
vTal a1rd TTaIdId, €KTOG Qv
UTTAPXEI KATTOIOG TTOU TA ETTI-
BAETTEL

* AuTO TO TTPOIOV OEV TTPETTEI va
XPNOIUOTTOIEITAI OTTO ATOMA JE
TTEPIOPIOPEVN CWHATIKA, Q-
olnTnpIakn ) dlavonTikr IKa-
voTnTa (ouutrepIAaupavo-
MEVWV TwV TTAIdIWV), EKTOG GV
BpiokovTal uTTO €TMITRPNON 1
AauBAavouy TIG aTTapaiTATEG
odnyieg.

* Ta Taudid Ba TTpETTEl VA ETTI-
BAEtTovTal YIa va dlIOCQANIOTEI
OTI deV TTAICOUV UE TO TTPOIOV.

* Ta nAeKTPIKA TTPOIOVTA Eival
ETMIKiVOUvVa yIa Ta TTaIdId Kal Ta
Kartolkidla {wa. Ta TTaidid Kai
TA KOTOIKIOIO OEV TTPETTEI VA
TTaiouv, va OKAp@AAWVOUV N
Va €EI0€PXOVTAl OTO TTPOIOV.

* Mnv TOTTOBETEITE AVTIKEIUEVQ
TTOU UTTOPEI VO TACOUV TA
TTaIdI& OTO TTPOIOV.

* ['upioTe TN AaBr Twv KAToO-
POAWV KaI TWV TAYAVIWY OTO
TTAGI TOU TTAYKOU, £€TOI WOTE TA
TTaIdId VO unv JIropouv va
TMIAOOUV KAl Va KAoUV.

* MPOEIAOMNOIHZH: KaTtd Tn
XPNon, ol TPooBACIYEG ETTI-
QAVEIEC TOU TTPOIOVTOG gival (e-
o1éG. KpatAoTe Ta TTaidid pa-
KPI& a1Td TO TTPOIOV.

» GuAdooeTe Ta UNIKA OUOKEUQ-
oiag pakpid atro Taidid.
YTTapxel Kivduvog TpaupaTi-
OpoU Kal ac@ugiag.

* Mpiv ammd v amdéppipn eOap-
MEVWV KAl AXpNOTWV TTPOI-
OVTWV:

1. ATTOOUVOEOTE TO QI ATTO TNV
TTPICa KAl aQaIPECTE TO ATTO
TNV TTPICQ.

2. ATTOKOWTE TO KAAWDIO TPOYO-
d00iag Kal aTToouvOEDTE TO
ME TO BUOHA ATTO TO TTPOIOV.

3. Nd&Bete TPOQPUAAGEEIS yia va
QATTOTPEWYETE TNV €i0000 TTaI-
OlWV OTO TTPOIOV.

4. Mnv emITPETTETE OTA TTAIOIA
va TTai¢ouV PE To TTPoIoV OTav
gival o€ KATaoTaon
adpavelag.

A1 3 Aoc@aAng xpnon
NAEKTPIKOU PEUHATOG

* 2UVOEOTE TO TTPOIOV O€ YEIW-
MEvVN TTPICa TTOU TTPOCTATEUETAI
aTTO ACOQPAAEIO TNG OVOPAOTIKAG
TIUAG PEUPATOG TTOU avaPEPE-
Tal OTNV ETIKETA TUTTOU. Ava-
BéoTe o€ €10IKEUPEVO NAEKTPO-
AOYO va KAvel TNV EYKATAOTAON
yeiwong. Mn XpnOIKJOTTOINCETE
TO TTPOIOV XWPIG YEiwon TTou
OUUMOPPWVETAI UE TOUG TOTTI-
KOUG / €BVIKOUG KavOVIOUOUG.

* To @IG 1] N NAEKTPIKA oUVdEDON
TNG OUOKEUNG Ba TTPETTEl va
BpiokeTal o€ eUKOAQ TTPOOTTE-
Adoipo pépog. Av autd dev ei-
Val EQIKTO, N NAEKTPIKN EyKa-
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TAOTOON OTNV OTToia CUVOEETAI
TO TTPOIOV TTPETTEI VA TTEPIAQU-
Bavel éva Pnxaviopo (01Twg
aoc@AaAela, dIaKOTITN, BIOKOTITN
ME KAEIDI KATT.) N oTToi0 OUY-
HOPQWVETAI JE TOUG NAEKTPI-
KOUG KQVOVIOUOUG KAl ATTOOUV-
€€l GAOUG TOUG TTOAOUG aTTO TO
QiKTUO PEUNOTOG.
ATTOOUVOEOTE TO TTPOIOV ATTO
TNV TTPICa f} ATTEVEPYOTTOINOTE
TNV ACQAAEIA TTPIV ATTO OTTOI0-
ONATTOTE ETTIOKEUN, CUVTHPNON
Kal KaBapIouo.

2UvO£OTE TO TTPOIOV O€ TTPiCa
TTOU CUPPOPQUVETAI PE TIG TI-
MEG TAONG KAl ouXVOTNTAG TTOU
ava@EépovTal oTNV ETIKETA TU-
TTOU.

(Av TO TTPOIOV dev BIABETEN KO-
AwdI0 pelpaTOG DIKTUOU) XpPN-
OIMOTTOINCTE POVO TO KAOAWDIO
oUvOEDNG TTOU TTEPIYPAPETAI
oTnV evoTnNTa "TEXVIKEG TTPO-
dlaypagég”.

Mn opnvwveTe To KOAWDIO
PEUPATOG KATW Kal TTIoCW aTTo
TO TTPOIOV. Mnv TOTTOBETEITE
Bapid avTikeigeva TTAVW OTO
KaAwdI0 peupaTog. To KaAAWDIO
PEUPATOG DEV TIPETTEI VA gival
AUYIOUEVO, CUPTTIEOPEVO OUTE
vVa £EPXETAI O€ ETTAQPN WE OTTOIA-
OnRTToTE TTNYN BEPUOTNTAG.
BeBaiwBeite 611 TO KAAWDIO
PEUPATOG BEV Eival OPNVWPEVO
€V TOTTOBETEITE TO TTPOIOV OTN

0éon Tou peTd aTro TIG dIAdIKO-
oieg ouvapuoAdynong A kaba-
pIoHOU.

* XpNOIYOTIOIEITE HOVO YVADIO
KaAwdlo. Mn xpnoiyoTrolgite
KaAwWJIa TTOU gival KOPPEVA N
€Xouv utrooTei ¢nuId.

* Mn xpnoiyoTtrolgite KaAAwdIo
ETTEKTAONG A TTOAUTTPICO YIa TN
AEITOUpYia TOu TTPOIGVTOG.

* EmkoivwvioTe pe 1o €ouaio-
doTnuévo KEVTPO OEPPIS  TOV
€I00YWYEA YIO VO XPNOIYOTIOI-
NOETE TOV EYKEKPIPEVO TTPO-
OapPOYEQ OE TTEPITITWOEIG
OTTOU gival atrapaitnTn N XpPn-
on €VOG TTPOCAPHOYEA PETA-
TPOTTAG (YIa TOV TUTTO TOU QIG).

* ETKOIVWVAOTE PE TOV €l0ayw-
yéa ) T0 €£oucIodoTNPEVO
KEVTPO O£pPIG av To PAKOG Tou
KaAwdiou peuaTOG Eival ave-
TTOPKEG.

* O1 QopnNTEG TTNYEG PEUPATOG I
Ta TTOAUTTPICO UTTOPOUV VA
utTEPBEPUaVOOUV Kal va
TMAaoouv QwTid. KpaTtdTte TTOAU-
TTPICa KAl QOPNTEG TINYEG PEU-
MOTOG JOKPI& aTTO TO TTPOIOV.

* Av TO KOAWDIO PEUPATOG UTTO-
OTEl CNUIA, TTPETTEI VA AVTIKATA-
oTaO¢i a1Td TOV KATAOKEUQOTH,
éva €¢ouoiodoTnuEVO TEPPIG N
aT1TO ATOPO KABOPIoUEVO aTTO
TOV €1I0ayWwY£Q, YIa TV ATTOQU-
YN EVOEXOUEVWV KIVOUVWV.
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Av n ouokeur) oog O100£TEl Ka-

AWwdIO peLPATOC KAl PIG:

* [MoTE PN oUVOEDETE TO PIG TOU
TTPOIOVTOG O€ TTPICA TTOU £XEI
oTrdoel, AaokAapel 1 €Xel ByEl
atro Tn 6éon TnG. BeBaiwbeite
OTI TO QIG £XEI E1I0aXOEi TTAAPWG
oTnv TTPifa. AIa@OPETIKA Ol
OUVOEOEIG ITTOPET va uTTEPBEP-
MavBouv Kal va TTPoKANBEi Qw-
TIA.

* ATTOoQUYETE TN OUVOEDON TNG OU-
OKEUNG O€ TTPICEG TTOU €XOUV
AepwBei pe Addia | GAAEG aka-
Bapaieg ) TTou gival eKTEDEI-
MEVEG O€ veEPO (OTTWGS QUTEG
TTOU €ival KOVTA o€ €TmQAveI
epyaoiag amd OTTou PUTTopPEi va
TTETAXTEI VEPO). AIAPOPETIKA
UTTAPXE! KivOUVOoG BpaxuKu-
KAWPATOG A NAEKTPOTTANEIAG.

* [MoT€ unv ayyilete 10 QIG pEU-
MaToAnyiag e uypd xépial

* Apaip€oTe TO QIG ATTO TNV TTPI-
Ca TPaBWVTAG TO idIO TO QIG Kal
OxI TO0 KOAWDIO.

A1.4 Ac@dAsia Katd Tn
METOAQOPA

* ATTOoUVOECTE TO TTPOIOV ATTO
TO pEUMA DIKTUOU TTPIV PETO-
PEPETE TO TTPOIOV.

» O1av xpeldleTal va HETAPEPETE
TO TTPOIOV, TUNIETE TO UE UAIKO
OUOKEUQOiag HE QUOOAIDEG N
ME TTaXU XapTOVI KAl OTEPE-
WOTE TO UAIKO EAA®PA pE TAI-

via. ZTEPEWOTE KAAA TA KIVOU-
MEVA YEPN TOU TTPOIOVTOG, YIa
TNV ATTOTPOTIN {NUIAG.

* Mpiv TNV eykaTdoTaon Tou
TTPOIOVTOG, EAEYETE TO VIO TU-
XOV {NUIA PJETA TN METAPOPA.
Av €xel uttooTel {NUId, ETTIKOI-
VWVNOTE JE TOV EI0aywYEQ i
TO €6OUCI000TNUEVO KEVTPO
o€pPIG.

A1 .5 Ao@dAsia gyka-

TAOTAONG

* [MpIv apxioeTe TNV EyKATAOTO-
on, ATTEVEPYOTTOINOTE TN YPA-
M pEUPATOG OTNV OTToIx B
ouvOeBei To TTpoidV KaTteRalo-
VTOG TNV ac@AAcgia.

* [avta va gopdTte TTPOCTATEUTI-
K& yavTia Katd tn yeTagopd
Kal TNV gykatadotaon. Alagope-
TIK& UTTAPXE! KiVOUVOG TpAUpa-
TIOMOU OTTO AIXMNPESG AKUEG!

* EAEyETE TO TTPOIGV VIO TUXOV
(NUIA TTPIV TNV EYKATAOTACH
TOU. Mnv eTITPEYETE TNV EYKO-
TAOTAON AV £XEl UTTOOTEI {NUIAL.

* ATTOQEUYETE TN XPrOn OTTOIoU-
ONTTOTE BEPUONOVWTIKOU UAI-
KOU yIa TNV KAAUYN TOU E0WTE-
pIKoU Tou ETTITTAOU OTTOU Ba
EYKOTAOTOOEI TO TTPOIOV.

» Aev TIPETTEI TNV TTEPIOXN TTOU
gival EyKATECTNUEVO TO TTPOIOV
Va UTTAPXEl APETN NAIAKNA OKTI-
voBoAia kail TrnyEg BepudTNTAG,
OTTWG NAEKTPIKES BEPUAOTPEG N
BepudoTpEG agpiou.
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» AlaTnpEiTE AVOIKTO TOV XWPO
yUpPO a1Tdé GAOUG TOUG aywyoug
agpIoPoU TOU TTPOIGVTOG.

* Mnv eyKaTOOTACETE TO TTPOIOV
KOVTa o€ TTapdbupo. YTTapxel
KivOuvog n @AOGya atro tnv
TTAGKA ECTIWV VA TTPOKOAECEI
avag@AeEn KOUPTIVWV Kal €U-
PAEKTWV UNIKWV yUpw a1rd TNV
TTAdKa eoTiwv. OTav avoiyeTe
TO TTAPABUPO PTTOPEI va TTPOo-
KANBEi avaTpoTT KaUTWV Ha-
YEIPIKWYV OKEUWV.

Mnv eyKaTQOTACETE TO TTPOIOV
KovTé o€ TTapdBupo. OTav
avoiyeTe TO TTAPABuUPO UTTOPEI
va TTPOKANBEI avaTpoTrA Kau-
TWV HJAYEIPIKWY OKEUWV.

Av utrdpxel TTpia TTiow aTTd TN
Béon eykardoTaong Tou TTPOoi-
OvTOG, TTPETTEI VA OIAOPAMNIOTEI
OTI TO TTPOIGV dev Ba £pBel o€
ETTA@N oUTE YE TRV TTPIa OUTE
ME TO QIG TTOU €XEI OUVOEDEI
oTnv Tpica.

Agev TTPETTEI VA UTTAPXEI EUKAW-
TITOG CWANVAG agpiou, TTAAOTI-
KOG OWANVvag vepou Kal Trpi¢a
OTO TTIoW A TTAEUPIKO ToiXWHaA
oTtn B€éon 610U Ba EyKATACTO-
B¢ei To TTPOIOV. AIOPOPETIKA, QU-
T& PTTOPEl VA TTapauoppwOouv
atro Tnv Tidpacn TnG Bep-
MOTNTOG OTAV AEITOUPYAOEI N
TTAGKA €EOTIWV Kal JTTOPEI va
dnuioupynOBei Kivdbuvog yia Tnv
ac@AAcia.

* oT€ pun ouvdEoeTe TO TTPOIOV
o€ aywyo £¢aywyng TTou Xpn-
OIJOTTOIEITAI YIO OUOKEUN B€p-
Mavong JE AOYQA 1) OUOKEUEG
Bépuavong TTou EKTTEPTTOUV
QAOYEC. ZUPPOPPWOEITE PE
TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG
TTEPI KABAPIoPOU TWV aTTagpi-
wV.

A1 .6 Aoc@dAsia xpRong

* Na BeBaiwveoTe OTI TN OU-
OKEUN QTTEVEPYOTTOIEITAI META
ato KGO xpron.

* Av dev TTpdKeEITAl VO XPNOIKOo-
TTOINOETE TO TTPOIOV YIA JEYAAO
XPOVIKO d1a0TNUA, ATTOCUV-
0€oTe TO ATTO TNV TIPIdaA, 1 aTTE-
VEPYOTTOINOTE TNV TPOPOdOTia
ATTO TOV TTiVAKA QOQAAEIWV.

* Mn XpNOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV

av utrooTei BAGRN | {nuia katd

TN XPrHon Tou. ATTOOUVOEDTE TO

TIPOIOV ATTO TNV TTAPOXH PEU-

MaTOG. ETTIKOIVWVAOTE PE TOV

gloaywyéa r To €gouciodoTn-

MEVO KEVTPO OEPPIC.

MPOEIAOMOIHZH: Av n eTI-

@Avela TNG TTAGKOG E0TIWV gival

pPAYIOUEVN, ATTOOUVOECTE TO

TTPOIOV aTTO TO BIKTUO PEUMA-

TOG, YIQ ATTOPUYT) TOU KIVOUVOU

NAEKTPOTTANSiaG.

MPOEIAOMNOIHZH: Av éxel

OTTACEl N YUAAIVN ETTIQAVEIQ

TNG TTAGKAG EOTIWV:
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ATTEVEPYOTTOINOTE OAEG TIG EOTIES avatridnon Tou Payeipikou
agpiou Kai (av £xel epappoyn) TIg okevoug. Na 10 Adyo auTo, Be-

NAEKTPIKEG €0TiEG. ATTOOUVOEDTE BaiwBeite 611 N Bdon Tou pa-
TO TTPOIGV ATTd TNV TTAPOXN PEU- YEIPIKOU OKEUOUG KAl N ETTI-
MaTOG. @Avela TNG TTAGKOG E0TIWV €ival
- Mnv ayyicete TNV €m@Aveia TNG TTAVTA OTEYVEG.
OUOKEUNG. * Mn XpNOIUOTTOIEITE TN CUOKEUN
- Mn XPNOIUOTIOIEITE TN CUOKEUR.  O0G XWPIiG GIATPO GUyKPATN-
« Mnv Trardre mévw oTn ou- ong Aadiou. Mnv agaipeite Ta
OKEUT, Y1 OTTOIOVOATIOTE Adyo.  PIATPa evw AgIToUpyEi N Ou-
* [MoT€ un XpPNOIKMOTTOINCETE TO OKeUn.
TTPOidV av N kpion f o cuvtovi-  * [Na Adyoug aopaAeiag, xpnal-
OMOG 0OG €XEI ETTNPEACTE ATTd HoTTOIEITal HayVNTIKOG dla-
N XPron oIvoTTveUUaTOS Kal/n KOTITNG OTO QIATPO Aadiou Kai
VOPKWTIKWV. oTa TTAACTIKA PEPN TTPOOCTATI-
« Aev TIPETTEI VO QUAGOTOVTAI ag atd uypo. To TTpoidv dev
EUPAEKTO QVTIKEIJEVO PECT KOl Ba AeiToupynoel Xwpig va gival
yUPW aTTé TNV TTEPIOXH HaYEI- EYKATEOTNMEVA QUTA TO EGOPTNA-
PEPATOG. AIOQOPETIKA, UTTOPEI MaTa.
va y,ivouv clT"ig ﬂuquyldg. A1 7 Ac@dAsia OUOTH-
* AuUTO TO TTPOIOV d¢V €ival Ka- HOTOC £§0EPIGHOU

TAAANAO yIa Xprion JE TNAEXEI-
PIOTAPIO 1] EEWTEPIKO XPOVO-
OIOKOTITN.

* Ta payeipikd okeun aTrd Xuto-
oidnpo, aAoupivio | autd Pe
Bdon tTou gival Tpaxid / €xel
UTTOOTEI {NMIG PTTOPEI va TTpOo-
KaAéoouv Xapayua tngG YUQAI-
vng emmaveiag. Otav aAalete
Béon o€ payelpikd okeun,
TTAVTA QVUYWVETE TO OKEUN KAl
PNV Ta CUPETE TTAVW OTNV ETTI-
paveia.

* H tricon Twv atpwv atméd tnv
ETIPAVEIQ TNG TTAAKAG EOTILWV
KAl TNV uypaacia PTropei va
TTPOKAA£éoouUV TNV oAioBnon n

* Kivduvog dnAntnpiaong!
Ortav Asitoupyei n ocuokeun,
avappoPd agpa atrd 0AOKANpo
TO OTTITI. AV OeV TTaPEXETAI
ETTAPKNG AEPICHOS TWV XWPWV,
TTPOKUTITEI POr a€pa, Kal Td
KAQuoaEpIa Kal TOEIKA agpia
TToU €AeuBepwvovTal aTrd TNV
Kauon YEoa oTo OTTITI Avappo-
@ouvTtal TTaAl. Mn xpnoipo-
TTOIEITE TN OUOKEUN Padi ue
TTPOIOVTA TTOU TTAPEXOUV KU-
KAoQopia aépa Kal JTTopEi va
EKAUOUV TOCIKG aépla (OOUTTEG,
AEPNTEG, BepUaVTPES VEPOU
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TTOU AEITOUPYOUV PE EUAQ,
agplo, TTeTpEAAIo Kal AvBpaka,
KATT.).

AvabéoTe o€ e€oualodoTnuévo
TTPOOWTTIKO VA EAEYEEI TNV
ETTAPKEIA AEPICUOU TOU KTIPiOU
0agG Kal TOU CUCTAUATOG OTTO-
MAKPUVONG KAUCAEPiwV.

(Aev 10xUEl yIa TTPOIGVTA TTOU
ETTIOTPEPOUV TOV EEAYOUEVO
agpa o1o Xwpo) O xwpog
TIPETTEI VA agPifeTal KAAG av TO
TTPOIOV XPNOIUOTIOIEITAI OTOV
id10 XWpPo hE EOTTAIONO TTOU
AeiToupyei pe agplo i uypd
KaUuaolJo.

H kKapivada cuokeuwv OTTWG
OUOKEUEG BEpuavong Xwpou
TTOU AEITOUPYOUV HE aEPIO N
UYPO TTPETTEI VA Eival TEAEIWG
ATTOMOVWWEVN aTTd TO TTEPI-
BAAAov OTTOU XPNOIPOTTOIEITAI
TO TTPOIGV 1 N CUCKEUN TTPETTEI
va gival EPUNTIKA oPpayI-
ouévn.

Av oTo id1o0 TTepIB&GAANOV UE TO
TTPOIOV UTTAPXEI GAAN OUOKEUN
N OoTToia AEITOUPYEI YE EVEPYEIA
GAAN TNG NAEKTPIKAG, N apvnTI-
Kr TTiEon oTov XWPOo Ba TTPETTE
va gival 1o TToAU 0,04 mbar
WOTE Ta A€PIa TTOU TTapAayovTal
atroé TNV GAAnN OUOKEUN va unv
avappo@ouvTal TTAAI HEoa
OTOV XWPO aT1Td TO TTPOIOV.

A1 8 [Mposidotroifoeig
0epuokpaciag

* MPOEIAOMNOIHZH: Otav 10
TTPoIdV XpnoIYoTToIEiTal, TOOO
TO TTPOIGV 00O Kal TA TTPOOTTE-
Adoiya pépn Tou Ba BpiokovTal
o€ uynAn Bepuokpaaia. MNpo-
OEXETE VA ATTOPEUYETE va Qyyi-
CETE TO TTPOIGV KAl TIG AVTI-
otaocelg Bépupavong. Ta Tadid
NAIKIag KATW Twv 8 TWV
TIPETTEI VA TTAPANEVOUV HOKPIG
aTTd TO TTPOIGV EKTOG av Bpi-
OKOVTQI UTTO ouvexn €TTiBAeyn.

* Mnv TotTOB¢ETEITE EUPAEKTA /
EKPNKTIKA UAIKA KOVTA OTO
TTPOIOV, ETTEION Ol ETTIPAVEIEG
Ba cival o€ upnAnf Bepuokpa-
oia Kkata tn Asiroupyia Tou.

* MPOEIAOMOIHZH: Kivduvog
TTUpKayIdg: Mn QuAdooeTe
OTTOIdNTTOTE €idN TTAVW OTIG
ETTIPAVEIEG HAYEIPEPATOG.

* H Beppokpaacia Tou TTpoiovTog
MTTOPEI va gival uwnAn. Mn @u-
AGOOETE EUPAEKTA QVTIKEIMEVA
r doxeia OTTPEl o€ oupTApIa
QKPIBWG KATW aTTO TNV TTAGKO
EOTIWV.

A1 .9 XpnRon ageocoudp

* MPOEIAOINOIHZH: Xpnoiyo-
TTOIEITE JOVO TTPOCTATEUTIKA
TIAGKOG €0TILV TTOU €XOUV OXE-
OlOOTEI ATTO TOV KATOOKEUQOTA
TOU POYEIPIKOU OKEUOUG 1 UTTO-
OeIkvUovTal WG KATAAANAa atrd
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TOV KOTAOKEUAOTA TNG OUOKEU-
NG OTIG 0dNYieg XPNOoNg N Tpo-
OTOTEUTIKA TTAGKAG ECTIWV TTOU
gival evowpuatwuéva oTn ou-
okeun. H xprion akatdAAnAwv
TIPOOTATEUTIKWY UTTOPEI VA
TTPOKOAECEI ATUXAMATA.

A1.10 Ac@dAsia payel-
PEUATOG

* MPOEIAOMNOIHZH: H diadika-
oia JayelpEPaTog TTPETTEl va
TTapakoAouBeital. O1 GUVTONES
O10dIKOCIEG HAYEIPEUATOG
TIPETTEI VA ETTITNPOUVTAI Olap-
KWG.

* MPOEIAOMNOIHZH: X¢ Trepi-
TITWON MOYEIPEPATOG UE OTE-
PEOG NITTOG 1) UYpPO AGDI, gival
ETTIKIVOUVO VO AQrOETE TNV
TTAGKQ €0TIWV XWPIg dlapkKn
ETTITAPNON, KAl QUTO UTTOPEI Va
TTpokaAéoel TTupkayid. NMOTE
MNV ETTIXEIPAOETE VO OBACETE
MIa QWTIA hE vePO. MNpwTa
ATTOOUVOECTE TO TTPOIOV ATTO
TO peUMA DIKTUOU, KAl KATOTTIV
KAAUWTE TIG QAOYEG UE Eva
KAAUPPA 1) TTUPAVTOXO UQaOoUQ
(KATT.).

* [pooéxete OTav XpNOIPOTTOIEI-
T€ AAKOOAOUXQ TTOTA OTO PayEi-
PEMA TOU QaynToU 0ag. To oI-
VOTIVEUNQ €CATMICETAI OE UYN-
AEC BepUOKPOTIES KAl PTTOPEI
VO TTPOKAAEDEI QWTIA ETTEION
MTTOPEI Va ava@Aeyei av €pBel
O€ ETTAPNA ME KAUTEG ETTI-
PAVEIEG.

A1 A1 Emaywyikn

* O1 NAekTPIKEG CWVES TNG
TTAGKOG €0TIWV 0AG Eival £60-
TIAIOUEVEG PE TTPONYMEVN "eTTa-
YWYIKA" TEXVOAOYiQ. ZTIG EOTIEG
TNG ETTAYWYIKAG TTAGKEG
€0TIWV, TTOU EE0IKOVOUOUV
XPOVO Kal EVEPYEIQ, TTPETTEI VA
XPNOIUOTTOIOUVTAI JAYEIPIKA
oKeun TTou €ival KaTdAAnAa yia
ETTAYWYIKO payeipeua. Alago-
PETIKA N ETTAYWYIKA £0Tia deV
Ba Acitoupyei. MNa AeTTTOPEPEIG
TTANPOPOpPIEC avaTpEETE OTNV
evotnta "ETmAoy okeuwv".

» Etme1dn n emaywyikn TTAGKa
€OTIWV dNUIOUPYEI Eva payvnTi-
KO 1edio, PTTOpEi va €XEl ETTI-
BAaBeig emmTWOEIG O€ ATOMA
TTOU XPNOIUOTTOIOUV CUOKEUEG
OTTWG BNUATOdOTEG 1 AVTAIEG
IVOOUAIVNG.

* AOYyw TnG mMOavoTnTag £TTIdOPO-
ONG TOU NAEKTPOUAYVNTIKOU
TTedioOU TTOU TTAPAYEl N CUOKEU-
NG OTIG puBuioeIg TUXOV TOTTO-
BeTnuévou Kapdlakou Bnuarto-
001N, cuvioTATal O€ AUTH TV
TTEPITITWON va dIATNPEITE MIA
eAaxioTn améoTtacn 60 cm atd
TNV ETTAYWYIKA OUOKEUN PAYEI-
PEPATOG OTAV TNV EVEPYOTTOIEI-
TE.

* ATTEVEPYOTTOIEITE TNV NAEKTPIKN)
€0Tia a1Td TOV TTIVOKA XEIPI-
OMOU TNG META TN XPAOoN Kal un
BagileoTe oTOV QI0BNTHPO
OKeUOUG.
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* 2TNV ETMIQAVEIA TNG TTAAKOG
EOTIWV OV TTPETTEI VA TOTTOBOE-
TOUVTAIl HETAAANIKA QVTIKEIPEVA
OTTWG paxaipia, TTpouva, Kou-
TadAIO KAl KaTTAKIA, YIoTi Ba
QTTOKTH)oOOUV UWnAR Beppokpa-
oia.

Mn @uAGooeTE JETAANIKG QVTI-
Keipeva og oupTapla KATW aTrd
TNV TTAGKQ €0TIV. Katd TNV
TTOPATETAPEVN KAl EVTATIKN
XPAOoN, Ta UAIKA QuTA PTTOPEI
va uttepBepuavOouy.

Mnv TOTTOBETEITE NAEKTPOVIKA
TTPoIOVTA OTTWG KIVNTA TN-
AEQwva, TAUTTAETEG, UTTOAOYI-
OTEG KATT. TTAVW OTNV ETTAYWYI-
KA TTAGKQ €0TILWV. H ouoKeun
OQ0G MTTOPEI va UTTOOTE ¢nuId.

A1.12 Ac@dA&ia cuvtipn-
ong Kal Kabapiouou

* MMepipéveTe va KPUWOEI TO TTPO-
16v 1pIv TOo KaBapioeTe. O1 Kau-
TEG ETTIPAVEIEG UTTOPOUV VA
TTPOoKaAéoOUV gykauuaTal

* [MoT€ unv TTAEVETE TO TTPOIOV
WekalovTag f XUvovTag vepod
TTavw Tou! YTTapxel Kivduvog
NAEKTPOTTANEiag!

* Mn xpnoiyoTtrolgite aTpokada-
PIOTEG yia TOV KABapIoud Tou
TTPOIOVTOG YIaTi QUTO PTTOPEI va
TTPOKAAEDEI NAEKTPOTTANEIQ.

» KatdAormra atrd aAdr, ¢axapn
otn Bdon Twv PayeIpIKwV
OKEUWV 1) TETOIOU €idOUG OW-
MaTidla TTAvw oTn YUGAIVN €TTI-
QAvEIQ UTTOPEI VO TTPOKO-
Aéoouv xdpayua Kal Bpauon
TOU YUuoAloU. BeBaiw®eite o011 N
Baon Tou okevoug gival kaBa-
PN TTPIV TOTTOBETACETE TO OKEU-
0G. AlaTnPEiTE TNV UAAOKEPAWI-
KN €TIQAveia kabapr).

* YTTApXEl KivOUVOG EYKAUPATWYV
av n Jovada £¢agpIoPoU dev
kaBapileTal TTEPIODIKA.

* 2UVIOTATAI VO KaBapileTe TO
@iATPO KABE pAva, UTTO Kavovi-
KEG OUVONKEG XProng.

» O1av agaipeite T0 PIATPO Aa-
010U atTo TO TTPOIOV, TTPOCEXE-
TE VIOTI UTTOPEI VO £XEI CUAAE-
X0€i uypod OTO KATW PEPOG TOU
@iATpou. Katd TNV agaipeon
TOU QIATPOU yIa KOBAPIOUO pE-
TA TO payeipepa, gival onuavTi-
KO yia TNV €ukoAia kaBapl-
OMoU, va un oag xuBei To uypd
QuTO PHEOA OTN OCUOKEUN.
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2 Oodnyieg mpooTaciag Tou TTePIBAAAOVTOG

2.1 Odnyia epi amroBARTWYV

2.1.1 Zuppoépewaon pe Tnv Odnyia
TmePi amOoBAANTWY NAEKTPIKOU
Kol NAEKTPOVIKOU £§OTTAICOU
(AHEE) ka1 amréppiyn Tou Trpo-
i6vT0oGg 0TO TEAOG TNG WPEAINNG
{wng TOoU

Autd 1O TTPOIGV CUPPOPPUWIVETAI E TNV

Odnyia T EE mepi AHEE (2012/19/EE).

AuTtd 10 TTPOIdV PEPEl Eva oUPPBoAo Tagi-

vouNong yia atroBANTa NAEKTPIKOU Kail nAe-

KTpOVIKOU e€oTTAiIopoU (AHHE).

To TTpoidv auTd €€l KaTa-

OKEUAOTEI YE EEaPTANOTA UYN-

AAG TTOI0TNTAG KOl UNIKG TTOU

MTTOPOUV Va ETTAVAXPNOIPOTIOI-

nBouyv Kkai gival KAaTGAAnAa yia
E  ovoxOkAwon. MNa Tov Adyo au-
10, UNV TTETAEETE TO TTPOIOV padi Ye Ta KOIVA
OIKIOKA atroppiupaTa i GAAa atmoBAnTa,
oT10 TEAOG TNG WPENINNG CwRG Tou. Mapa-
dWOTE TO O€ ONuEio CUANOYAG yia TNV avao-
KUKAWGT NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £€0-
TTAIGPOU. MTTOPEITE VO PWTHOETE TIG TOTTIKEG
00G OPXEG OXETIKA PE QUTA TO ONUEIQ GUA-
Aoyng. H KatdAANAN amméppiwn TNG CUOKEU-
NG GUUBAAAEI OTNV ATTOTPOTIT EVOEXOUEVWV
aAPVNTIKWY CUVETTEIWV YIa TO TTEPIBAAAOV
Kal TNV avBpwTrivn uyeia.

Zuppopewon pe Tnv Odnyia RoHS:

To TTpoIdV TToU TTPOUNBEUTAKATE CUMMOP-
owvetal ge Tnv Odnyia RoHS tng EE
(2011/65/EE). Aev trepiéxel emBAaBn Kai
arrayopeupéva UAIKG TTou KaBopilovTal
otnv Odnyia.

2.2 MAnpogopieg yia Tn cuockevaaoia 1§

Ta uAikd cuokeuaaoiag Tou TTPOIGVTOG KaTa-
OKeudZovTal atd avaKUKAWGCIPA UAIKG oUp-
Qwva pe Toug EBvikoUg MepiBaArAovTikoug
Kavoviopoug. Mnv atroppiyeTe Ta dxpnoTa
UAIKG ouokeuaaoiag padi ue Ta oIKIoKA 1 GA-
Aa améBANTA, aAAG TTapadwaoTe Ta OTA ON-
peio cUAAOYAG UNIKWY CUCKEUATiag TTou
£XOUV OPIOTEN ATTO TIG TOTTIKEG APXEG.

2.3 XuoTtdoeig yia ESoikovounon
Evépyeiag

ZUpowva pe Tov kavoviopo (EU) 66/2014,
TIANPOQOPIEG OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN
atrédoon UTTOPEITE va BPEiTeE OTNV TEKUNPI-
waon Tou TTPOIGVTOG TTOU GUVOOEUE! TO TTPOI-
ov.

O1 rpotdoeig TTou akoAouBouv Ba aag Bon-

Brioouv va xpnoIUOTIOIEITE TO TTPOIGV UE Ol

KOAOYIKO Kal evepyEIOKA aTTODOTIKO TPOTTO:

o AQRVETE TA KATEWUYUEVA TPOQPIUA VO
atmmoyuxBoUv TTpIV Ta WHOETE.

» XpNOIYOTTOIEITE KATOOAPOAEG/ TNYAVIA PE
TO pEyeBOG Kail TO KATTAKI TTOU €ival KAaTaA-
AnAa yia Tn {wvn payeipépatog. MNavra
EMAEYETE TO OWOTO PEYEBOG OKEUOUG YIa
Ta @aynTtd cag. Mg Ta okeun Aavea-
OPEVOU PEYEBOUG KATAVOAWVETAI TTEPIO-
00TEPN EVEPYEIQ OTTO TNV OTTAITOUMEVN.

» AlOTNPEEITE TIG ETTIPAVEIEG YNOIPATOG Kal
TIG BACEIG TWV OKEUWV O€ KaBapn Ka-
TédoTtaon. O akaBapaieg YEIVOUV T HE-
TaPOPAa BepudTNTAG HETAEU TNG ETTI-
@AveIag Yynaoipartog kai TG Baong Tou
OKEUOUG.

EL/ 53



3 To mpoidv cag

3.1 Mapougciaon Tou TTPOIGVTOG

o < \
\

> 1
» 2
3
> 4
5
1 TudAivn TIQAvEIQ JOYEIPEUATOG 2 ETmaywyikn eoTia
3 Kdartw mepifAnua 4 FuykpdTnua agpicuou
5 Kdatw kdAuppa 6 OdAapog cuANOYNG UYPWYV UTTEPYEIAI-
ong
7 Emaywyikn eoTia 8 ®iATpo dvBpaka

9 ®iAtpo Aadiou
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3.2 Tevikég TTANpoO@oOpiEg yia Tn ou-
OKEUN MAYEIPEUATOG

1 2
A A
v v v
5 4 3

Miow apioTepn - ETTaywyikr eoTia
Miow &¢€14 - ETTaywyikA eoTia
MTrpooTivi dedid - ETTaywyIkr eoTia
Meoaia - Aepiouog

A W DN -

5 MrrpooTiv) apioTepn - ETTaywyikA oTia

H ouokeun payeipéuaTtog dIabETel e0TiEG
MOyeIpEPATOG PE TTAQTIEG ETTIQAVEIEG (ETTIEG
Flexi). MTTopeiTe va XEIPIOTEITE QUTA TNV £TTI-
QAVEIA HAYEIPEPATOG WG HEPOVWHEVEG EOTI-
€G 01 OTTOiEG gival aveEapTNTEG PETALU TOUG.
MrTropeite va evepyoTToIoETE TN AEITOUpPYia
ouvduaopoU YIa QUTEG TIG ECTIEG Kal VA TIG
METATPEWETE OE MIA EVIQia ETTIPAVEIQ PAYEI-
PEPATOG VIO EPYOTIEG HAYEIPEPATOG PE TA
peydAa payelpikd oag okeun. H xprion ka-
TAAANAWY POYEIPIKWY OKEUWV YIO QUTEG TIG
€0TiEG Kal N AeIToupyia cuvduoooU TTEPI-
ypagovTtal oTnv evétnta "Acitoupyia ou-
OKEUNG payelpEpaTog”.
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3.3 Texvikég Mpodiaypagpég

Ievikég Trpodiaypapég

E¢wTtepikég dlaoTdoelg TpoidvTog (Uwog/ TTAAToG/

B&BoC) (mm) 2235 */820 /520

Al00TAOEIG EYKATAOTAONG CUOKEUNG HOYEIPEPATOG

(rAdToc / Badoc) (mm) 740 (+2) /490 (+2)

Tdon /ouxvotnTa 2N~380-415V; 50/60 Hz

TUOTTO0G KOAWSIOU KAl SIATOUN) TTOU XPNOIYOTTOI0U-

vTal / KatdAAnAa yia xprion oTo TTpoidv eAdy. HO5V2V2-F 4 x 2,5 mm2

>uvoAIkA kaTavaAwon evépyeiag (kW) uéy. 7,4

EorTieg

Miow apioTepn Emraywyikn goTia

AidoTaon 180 x 200 mm

loxUg 2200 W /Evioxupévn 8épuavon 3100 W
MrtrpooTivr) apioTepn Emaywyikn goTia

AidoTaon 180 x 200 mm

loxug 2200 W /Evioxupévn 8épuavon 3100 W
MrrpooTivr) 8ei& Emaywyikn oTia

AidoTaon 180 x 200 mm

loxug 2200 W /Evioxupévn 8¢épuavon 3100 W
Miow de€1& Emraywyikn eoTia

AidoTaon 180 x 200 mm

loxUg 2200 W /Evioxupévn 8épuavon 3100 W
A&iToupyieg agpiopou

Xelplothplo 3 emmimeda + 1 evioxupévn Asitoupyia
loxUg avappognong 630 m3/h

* To UYog TG €0Tiag TTou KaBopileTal aToV TEXVIKO TTivaKa €ival To UWOog TOU KATW TTEPIBAAUOTOG TOU
TTPOIOVTOG.

O1 TeEXVIKEG TTPOdIAYPAPEG UTTOPET Va TPOTTOTTOINBOUV XWpIg TTponyouuevn €I00TTOI-
@ non, ylia okotroug BeATiwWONG TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIOVTOG.

O1 €IkOVEG OTO TTOPOV EYXEIPIBIO €ival EVOEIKTIKEG KAl JTTOPEI VO YNV avTIOTOIXOUV
@ AKPIBWG OTO TTPOIdV 00G.

ang TTou To oUVOdEUOUV £XOUV OTTOKTNOEI O€ EPYOOTNPIOKEG TUVONKEG GUUPWVA PE
Ta OXETIKG TTPOTUTTA. AvAAoya PE TIG OUVONKeG Aeitoupyiag kail TTEpIBAGAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG PTTOPET va dla@EPOUV.

@ O1 TIYEG TTOU avaA@EPOVTAI OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG ] 0€ GAANQ EVTUTTO TEKUNPIW-
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4 MpwTtn XpAon

Mpiv apxioeTe va XpNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV,
OUVIOTATAI VA KAVETE TA £ENG TTOU AvVAPEPO-
VTal QVTIOTOIXO OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-

EMIZHMANZH: Opiopéva atmopputtavTIKa
1] KaBaPIOTIKA PUTTOPOUV VO TTPOEEVHOOUV
{nui& otnv em@aAveia. Mn XpnoIKOTIOIEITE

EL

Oouv.

4.1 Apxik6g KaBapiopog

1.
2.

ApaipéoTe 6Aa Ta UAIKG OUCKEUAODIAG.

> KOUTTIOTE TIG ETTIPAVEIEG TOU TTPOIOVTOG
ME éva eAa@pd uypo TTavi A opouyydapl
Kal OTEYVWOTE PE Eva GANO TTaVi.

yIO TOV KABAPIoUO aTTOPPUTTAVTIKA N
OKOVEG/KPEUEG KaBapiapoU TTou Xapdadouy,
1] OTTOIadNTTOTE AIXUNPA QVTIKEIPEVA.
EMIZHMANZH: Kard tnv TTpwTn xpnon,
UTTOPEI VO TTapdyEeTal ATHOG Kal OouA yia
QPKETEG WPEG. AuTO gival ualoloyiké Kal
atrAd xpeiddetal KaAd agpIoO yia TNV OTTo-
MAKpUVOH TOUG. ATTOQEUYETE TNV aTTeEUBEiag
€I0TTVON) TOU KOTTVOU KOI TWV OCHWY TTOU
oxnuari¢ovTai.

5 Mwg va XpNOIJOTTOIEITE TNV TTAAKO ECTIWV

5.1 Tevikég TTANPOPOPIEG TXETIKA ME

TN XPAON Tng €o0Tiag

A levikég TPOEISOTTOINCEIG

Mnv a@iveTe KavEva QVTIKEIPUEVO va TTECEI
TTAVW TNV YUAAIVN ETTIQAVEIQ JayEIPEUQ-
T0G. AKOUN KAl MIKPA QVTIKEIUEVA OTTWG
avadeuTr)peg aAaTiol uTTopouv va
BAGwouv TNV yudAivn eTIQAVEIQ PayEl-
pépaTtog. Mn XpnOIUOTIOIEITE payIouévn
YUGAIVN ETTIQAVEIQ PHAYEIPEUATOS. TO vEPO
uTTOPE Va dlappeloel OE QUTEG TIG pWY-
UEG KAl va TTPOKOAEéDEl BpayxuKUKAwA.
Edv n em@aveia £xel uttooTel nuId pe
OTTOIOVOATTOTE TPOTTO (YIa TTAPABEIYUQ,
0PATEG PWYHEG), ATTEVEPYOTTOINOTE
TTPWTA TNV a0@AAEIQ, OTn CUVEXEIQ ATTO-
ouvd£aTE TO TTPOIGV aTrd TNV TTPICa Kal
KOAEaTE TO e€ouaiodoTnuévo a€pBIG yIa
Va PEIWOETE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIaG.
Mnv xpnoipoTrolgite aoTadn ) eUKoAa
QAVOTPETTOPEVA PAYEIPIKA OKEUN OTNV
YUGAIVN ETTIQAVEIQ HAYEIPEPATOG.

Mnv Bepuaivete ddeia payeipikd okeun.
Ta payeipikd okeln Kai TO TTPOIOV EVOEXE-
Tal va £X0UV UTTOOTEI ¢nuId.

DpOoVTIOTE VA ATTEVEPYOTTOIEITE TIG {WVEG
MoayelpéuaTog JeTd aTrd KABE xpron.

Edv xeipiCeoTe TIG (WVEG HAYEIPEPATOG
XWPIG Ta payelpik@ okeun, Ba TTpoKa-
AéoeTe (NI OTO TTPOIGV. ATTEVEPYOTTOIN-
OTE TIG (WVEG PAYEIPEPATOG PETA OTTO
KABe xpnon.

» O1 fwveg payelpéuatog Ba ival (eaTéG
META atTd KABE Xprion, OTTOTE PNV TOTTO-
BeTeiTeE TTAAOTIKA POYEIPIKG OKEUN OTIG
{wveg payeipépatog. KabapioTte apyéowg
TUXOV AlwPEVO UANIKO 0NV ETTIQAVEIQ.

+ O1 EagvikéG aAAayEg Bepuokpaaiag oTnv
YUGAIVN ETTIQAVEIQ HOAYEIPEPATOG UTTOPEI
va TTPOKaAéCOUV {nuId, TTIPOCEETE va pnv
XUBei KpUo uypod KaTdA TN dIGPKEIQ TOU [O-
YEIPEPATOG.

* BdAte TNV KaTdAANAN TTO00TNTA PaynTOU
OTa PJayelpIka okeln. AuTo Ba atroTpéyel

TNV UTTEPXEIANION TWV TPOYIPwWV Kail dev Ba

XPEIOOTEN va KAVETE TTEPITTO KABAPITHO.

* Mnv TOTTOBETEITE KATTAKIO PAYEIPIKWV
OKEUWV OTIG JWIVEG PAYEIPEPATOG.

» TotroBetrOTE Ta Payelpiké okeln €101
WOTE va gival KEVTPAPIOUEVA OTIG (WVEG
HayeIpEPaTOg. Av BEAETE VO JETAKIVI|OETE
TA PAyEIPIKA OKEUN o€ GAAN {wvn PYoayel-
PEPATOG, ONKWATE TA KAl TOTTOBETACTE TA
otnv emOupunT {Wvn JOYEIPEUOTOG avTi
va Ta OUPETE.

ApXn AeiToupyiag TNG ETTAYWYIKAG EOTi-

ag

Mia eTTaywyikn €oTia gival oav éva avoixto

KUKAwpa. OTav ToTT00ETEITAI O AUTO €va

ETTAYWYIKE oUPPBaATO OKEUOG, TO KUKAWMPO

OAOKANPWVETaI KAl £va NAEKTPOVIKO oUOTN-

Mo TTou BpiokeTal akpIBWGS KATW aTrd TNV

YUGAIVN ETTIQAVEIQ HAYEIPEUATOG TTAPAYEI

éva payvnTiko 1edio. H petaAAikn Bdon Twyv

HOYEIPIKWY OKEUWY BepuaiveTal AauBavo-

VTOG eVEPYEIA aTTO AuTd TO PayvnTIKO TTedio.
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Me auTév Tov TPOTIO, N BEPUOTNTA BEV TTO-
PAYETAI OTNV YUAAIVN TTIQAVEIN TNG EOTIAG,
aAAG aTTeuBeiag oTa payelpika okeln ammo
Tavw TNG. H yudAivn em@aveia Bepuaiveral
ME TN BEPUOTNTA TWV UAYEIPIKWY OKEUWV.
MAEOVEKTAHATO TOU ETTAYWYIKOU pAYEI-
pEépATOG

O1 eTTaywYIKEG ETTIEG TIPOCPEPOUV OPI-

opéva TTAEoVEKTAPATA KABWG n BepudTnTa

METAQEPETOI ATTEUBEIOG OTA PAYEIPIKA

oKeun.

* Ta Tpé@Iua TTou EexelhiCouv Katd Tn didp-
KEIO TOU PayeipéuaTog dev KaiyovTal ypr-
yopa Kabwg n Tm@Aveia Tou yuaAiol pa-
yeIpEuaTog Oev BepuaiveTal atTeudeiag.
MapéxeTal EUKOAGTEPOG KABAPIOUOG.

» Aedopévou 6Tl n BepudTNTA TTAPAYETAI
atreuBeiag oTa payelpiké okeun, TO Yoyei-
pepa gival TaxUTePO, EEOIKOVOUWVTAG £TOI
XPOVO Kal eVEPYEID O€ GUYKPION UE AA-
Aoug TUTTOUG €0TIWV.

» Aedopévou OTI n BepudTNTA diVETAI ATTEU-
B¢eiag oTa payeipikd okeun, dev UTTAPXEI
aTTWAEID BEPUATNTAG KAl ETTITUYXAVETAI
TNIO ATTOTEAECHATIKO Payeipepa.

* MOAIg Ta payelpika okeln agaipebouv
atrd Tn {wvn JOyEIPEPATOG, N HETAPOPA
BeppodTNTAG OTOPATA Kal N {Wvn payel-
pépatog dev BeppaiveTal arreudeiag, TTa-
PEXOVTAG AOQAAETTEPN XPON EvVavTI TTI-
Bavwyv aTtuxnUATWY TTOU PTTOPEI VO GU-
Bouv kaTd TO PayeipeUa.

rna ao@aAn xpAon:

* Mnv emAéyete upnAd emiTeda BEppav-
ong OTav XPNOIUOTTOIEITE AVTIKOAANTIKG
MayeIpik& oKeUn ETTIKOAUPPEVO XWPIG
AG&d1 } TTOAU Aiyo AGdi (TutTou Teflon).

* Mnv XpnNOIUOTTOIEITE TRV YUGAIVN ETTI-
QPAVEIQ PAYEIPEPATOS WG ETTIGAVEIA YIA VA
TOTTODETACETE AVTIKEIMEVA 1 VA TA KOWETE.

* Mnv TotroB€eTEITE HETAAAIKG QVTIKEINEVQ
OTTWG PayaIPOTTipouva A KATTAKIO PAYEl-
PIKWV OKEUWV TN {Wvn PAYEIPEUATOG,
KaBwg ptropei va feoTabouv.

* [1OoT€ unv XPNOIUOTTOIEITE AAOUNIVOXOAPTO
yia payeipega. Mnv TotroBeTeiTe TTOTE
TPOQIUA TUNIYPEVA PE AAOUNIVOXAPTO
OTNV ETTAYWYIKN WV HAYEIPEPATOG.

* KpatoTe Ta JayvnTIKA QVTIKEIPMEVA,
OTTWG TTIOTWTIKEG KAPTEG I TAIVIEG, HAKPIA
atrd 10 TTPOIGV EVW 01 CUVEG PHAYEIPEUQ-
TOG €ival o€ AsiToupyia.

« Edv ummapyer poupvog KaTw a1mod tnv
€0TiO 00G KAl AEITOUPYE(, 01 AIoONTAPES
OTO TTPOIOV UTTOPEI VO JEITOUV TO ETTI-
TE00 PAYEIPEPATOG ) VA ATTEVEPYOTTOIN-
OOUV TO TTPOIOV.

* H eoTia oag diabéTel autépaTo cUCTNUO
arrevepyoTToinong. AETTTOUEPEIG TTANpO-
(POPIEG OXETIKA YE AUTO TO OUCTNUA €ival
B100€01UEG OTIG AKOAOUBEG EVOTNTEG.

Mayeipikd okeln

ZUVIOTATAl VO XPNOIUOTTIOIEITE JOVO OKEUN

TTou gival o1dnpopayvnTIKA, KAAAG TTo16TN-

TAG KAl ETMICNMaivovTal 1 ETTIONUaivovTal Wwg

ETTAYWYIKA CUPPBATA yIa TNV ETTAYWYIKA

€0TIO 00G. 2€ YEVIKEG YPAPPEG, 600 uywn-

AOTEPN €ival N TTEPIEKTIKOTNTA O€ GidNpPo,

T600 KaAUTEPN Ba gival n amrédoon Twv pa-

YEIPIKWY OKEUWV. H didueTpog TnG Baong

TWV PAYEIPIKWY OKEUWV TTPETTEI VO TAIPIALE!

ME TNV ETTAYWYIKI TTEPIOXN MAYEIPENATOG.

Ta ouvioTwuEva PeyEBN TTapaTiBevtal Tra-

POKATW.

KatdAAnAa payeipikd okeun:

* XKeun payelpikAg atrd Xutooid

* Epayi€ atodAiva payelpikd okeun

* Mayeipikd okeln a1md XaAuBa Kal avogei-
OwTO XAAUBa (uE eTIKETA 1) TTPOEIBOTTOIN-
On TTOU UTTOOEIKVUEI OTI gival CUPBaTA PE
emaywyn)

AkKaTdAAnAa payeipikd okeln:

* YKeun payelpikAg atré ahoupiv

* XA&AKiva payelpiké okeun

* Opeix@Akiva payeipikd okeun

* TudAiva payeipikad oKeun

* MAAIVa payeipiké oKeun

* Kepapikd kai TTopoeAdviva payeipiké
oKeun

ZUOTAOEIG:

» XPNOIUOTTOIEITE POVO PAYEIPIKG OKEUN ME
eTmiTredo TTUBPEVA. Mnv XpNOIUOTTIOIEITE
Hayeipik& oKeUn PE KOIAEG ] KUPTEG
Bdoeig.
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» XpnoIPoTIoIEiTE HOVO ETTEEEPYATUEVA PO~
VEIPIKG OKeUN We Traxid Bdon. Edv xpnoi-
MOTTOIEITE PAYEIPIKA OKEUN PE AETTTA
Baon, autd Ta payeIpika okeun Ba Bep-
pavBouv TToAU ypriyopa Kai n Baon Twv
MOYEIPIKWY OKEUWV PTTOPET va ANIL)OEl
TIpIV EvePYOTTOINBEi TO AQUTOUATO GUCTNHO
QTTEVEPYOTTOINONG, KATACTPEPOVTAG TNV
EMQPAVEIA PAYEIPEPATOG Kal TO TTPOidv. O
aIXMNPEG Akpeg Ba xapdgouv Tnv €TTI-

pavela.
v X

* Opiopéva payelpik& okeln £xouv éva al-
dnpopayvnTikd TTedio 0TO KATW PEPOG
TToU €ival JIKPOTEPO aTTO TNV TTPAYUATIKA
Tou dI1dueTpo. Mévo auth n Treploxn Bep-
paiveTal atmod Tn {Wvn PayeipEPaTog. Qg
€K TOUTOU, N BEPUAOTNTA DEV KATAVEUETOI
OMOIOUOPPA KOl N ATTOB00T HAYEIPEPATOG
peiwveral. EmiTA£oy, TETOIO payeIpIk&
OKeUn eVOEXETAI VA NV QVIXVEUOVTAI ATTO
HEYAAEG ETTAYWYIKEG CWOVEG HAYEIPEPATOG.
MNa 10 Adyo autd, n Cwvn PHAyEIPEPATOG
Ba TTpéTTEl va eTTIAEyETAI AvAAOya PE TO
uéyeBog Tou a1dnpopayvnTikou Trediou.

» Opiopéva payeipik@ okeun £xouv Baon
TTOU TTEPIEXEI UN G10NPONAYVNTIKA UAIKA
OTTwG aAoupivio. AuToi o1 TUTTOI payeipI-
KWV OKEUWV eVOEXETAI VA PNV Bepuav-
BoUvV ETTAPKWG 1 va UNV avixveubouv Ka-
B06Aou a1rd TNV ETTAYWYIKA {WvN Jayel-
PEUATOG. Z€ OPIOUEVEG TTEPITITWOEIG,
MTTOPEI VO EUPAVIOTEI YIa KKK TTPOEIDO-
TT0iNON HOYEIPIKWY OKEUWV.

Ot1av payeipevete TTOAAG TTIATA O€
@ ETTAYWYIKEG {WVEG PAYEIPEPATOG, N
KOTAVOMNA TWV HAYEIPIKWY OKEUWVY
e€ioou oTIg OeEIEC aPIOTEPEG KA pE-
oaieg TTEPIOXEG KATA TNV ETTIAOYI
NG CWVNG PAYEIPEPATOG ETTNPEACE!
BeTIKA TNV ATTOd00N YOYEIPEPATOG.

AOKIYN JAYEIPIKWY OKEUWV

EAéyETe av Ta payeipikd okeln oag givail
oupBaTa PE ETTAYWYIKEG EOTIEG XPNOIUO-
TTOIWVTAG TIG TTAPAKATW PEBGDOUG.

1. Edv n BAoN TwV POYEIPIKWY OKEUWY dla-
B¢étel yayvATn, gival cuuBarr.

2. Otav To1r00ETEITE TO JayEIPIKG OKEUN
OTNV ETTAYWYIKN VN JAYEIPEPATOG KAl
EVEPYOTTOIEITE TO TTPOIOV, €AV TO
D/E’/':' Oev avapoofrvel, gival oup-
Baro.

ZUVIOTWHEVA PEYEDN MAYEIPIKWV

OKEUWV

MpoKeIuEVOU N ETTAYWYIKA TTEPIOXN MAYEI-

PEMATOG VO avaYVWPIoE! TA PJayeEIpIKA

oKeun, e€apTATal OTTO TN G18NPOPAYVNTIKN

OIAUETPO Kal TO UAIKO TNG BAONG Twv PayeEl-

PIKWV OKEUWV. [0 TV avayvwpion Twy Ja-

VEIPIKWY OKEUWV KAl TO ATTOTEAECUATIKO HO-

YEipEUA, Ta PayEIPIKE OKEUN Ba TTPETTEI Val

emAEyovTal cUPQWVaA PE To PéyeBog TNG

{wvng payelpEéPaTos. Ta OUVICTWHEVA PE-

V€ON JOYEIPIKWY OKEUWY CUPQWVA PE TO

uéyeBog TNG {wvng payelpéuaTog divovtal

TTAPOAKATW.

H ouptrepipopd Bpacuou utropei va dia-

@Epel avaloya e Tov TUTTO TWV PAYEIPIKWY

OKEUWV, TO PEYEBOG TWV PAYEIPIKWV

OKEUWV Kal To Péyebog NG {wvng Jayel-

péuatog. MNa pia 110 OpoIGUOPPN CUMTTEPI-

@opd Bpacuou, ITTopEi va XpnaolpoTToIindEi

pia {wvn YoyeIpéPaTog TTou ival éva péye-

Bo¢ peyaAUTepn. H xprion piag peyaAuTe-

pNG CWvNG MayeIPEPATOG BEV OTTATAAG
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EVEPYEIQ OTIG ETTAYWYIKEG EOTIEG, ETTEIONA N
BepudTnTa OnUIoUPYEITAl HOVO OTA OXETIKA
payelpik& okeun.

ZWVEG HAYEIPEPATOG EUPEIAG ETTIPAVEING
(Cwveg Flexi)

To mpoidv cag d1abETel {wvn(-€G) HayEl-
pépaTog eupeiag em@aveiag (Flexi). MTro-
peiTe va Aeitoupynoete auth Tn {wvn Payel-

PEPATOG EUPEING ETTIPAVEING WG EEXWPIOTEG
avegapTNTEG {WVEG POYEIPEUATOG VIO TA WI-
KPpd payeIpIKG oKeun oag. MNa payeipepa ye
Ta geydAa Jayelipiké okeln 006, JTTOPEITE
Va EVEPYOTTOINOETE TN AEITOUpyia cuvoua-
OMOU yIa auTEG TIG CWVEG PAYEIPEPATOG EU-
peiag ETIPAVEIAG KAl VA TIG HETATPEWYETE OE
Mia eviaia {wvn hayeipéUaTog.

Qg dUo avegdpTNTEG CUIVEG PAYEIPENATOG

Qg eviaia {wvn POYEIPEPATOG

H Cwvn payeipéparog eupeiag €T-
——— |®aveiag éxel 500 {WVEG Payel-

v

PEPATOG, UTTPOOTA Kal TTIoW. Mo 1o payeipepa o€ peydAa pa-
MrtropeiTe va xpnoIUOTTOINCETE auU- YEIPIKA OKeUN, TOTTOBETACTE TA
TAV TN {Wvn HaYEIPEPOTOG WG dUO MaYEIPIKA OKEUN £TO1 WOTE vVa
avegApTNTEG QUIVEG MAYEIPEUATOG KOAUTITOUV TO KEVTPO TOOO TWV
1 [ "~ |ME BUO BIOPOPETIKA YAYEIPIKA | |[Cwvwv payeipéuatog 600 Kal
OKeUN yIa SIAQOPETIKA ETTITTEDQ TWV KEVTPWY TNG {Wvng Hayel-
|- |- |Beppokpaciag. ToroBeTAOTE TA pépaTog.
payeipika okeln oTn péon Twv &e-
! XWPIOTWYV (WVWV HOYEIPEUOTOG.
x « Edv 6éAete va payeipéweTe dUo
) — . . . OI0QOPETIKA PAYEIPIKG OKEUN
| Ma VO HAYEIPEWETE HE £V HOVO h oTo idlo eTTiTTEd0 BepUOKPaATiag,
! okevos, TOT[OQETUOTS To o1 KEoN MTTOPEITE Va payeipéwete dUO
: TNG HTIPOOTIVAG 1 TG Triow {vng ' M |51agopeTika payeipikéd okeon
uayeipéuatog. Eav tommoBeroere oTo idlo eTTiTredo Beppokpaaiag
- ) |1@ HayelpIka qKEU” om u:éor] ms ouvludalovTag CUIVEG Hayel-
Guvng Hayeipeuarog, n geovn pa- PEUOTOC EUPEING EMPAVEIAC
,,,,, g vslpépqmg £v§éx5Ta| va pnv Aer- Kai aAI, ToTTo0eTrOTE TAU pava-
Toupyel cward. pIKG OKeUN 0T péon TwV (w-
: VWV JayEeIPEPATOG.

5.2 Movada xeipioTnpiou TAGKAG EOTIWV

ABA, -
O&Co
m

0o

2 3

@

O +

&

— H Auyvia TTou uttodeikvuel 6T £xel TTOTNOET
TO QVTIOTOIXO TTARKTPO

(D MAAkTPO Evepyotroinong/ Atrevepyotroin-
ong (on/off)

@ MAAKTPO KAEIBWHATOG TTARKTPWV

[:] MAAKTpO cuvduaopou EoTiag peyaAng ei-
PAVEIDG

kﬁl MAAKTPO Taxeiag BEppavong/MAAKTPO
pUBUIONG UWNAAG 1I0XU0G (EVIOXUMEVNG
Beppavang)

[0 MAdkTpo SlakoTrAg

(O MAKTpO XpOVOBIAKOTITN
~+ MArkTpo avgnong xpovodiaksTm

— [AAKTPO peiwong XpovodIaKOTITN
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H 006vn evoeiewv eoTiag

v ! v
1 2 3

*

Alo@épel avaAoya Pe TO HOVTEAO TOU TTPOI-
6vTog. MTTopei va pn diaTiBeTal o1o SIKO
aag TTPoidv.

[evikég TTPOEISOTTOINCEIG VIO TOV TTiVOKA
XEIPIOHOU

1 "Evdeign otdbung Bepuokpaciag TG avri-
aToIXNG CWvng €0Tiag

2 Teploxn pubuiong emmédou Beppokpaaciag

3 KAeidi ypriyopng 6éppavong/KAeidi pubui-
ong UYWNANG 10XU0G (evioxuuévng Bépuav-
ang)

006vn XxpovodIoKOTITN

‘Evoeign xpovodiakdTiTn

MAAKTPO PEiWONG XPOVOBIaKATITN
MMAAKTPO XPOVOdIaKAOTITN
MAAKTPO augnong xpovodIaKOTITN
ZUUBOAO XpOVODBIOKOTITN

LED &paoTtnpidtnTag XpovodIiakaTITn NG
OXETIKAG €0TIAG

oo g b WN -

006vn evdeiewv e§agpiopov

O xeipiopdg autou Tou TTPOIGVTOG
ETTITUYXAVETAI JE EVaV TTIVOKA XEIPI-
opou ang. Kabe xeipiopdg mou
EKTEAEITE GTOV TTIVOKA XEIPIOUOU
apng empBeRaiveTal uE Eva NXNTI-

Alatnpeite Tov TTivaka XEIpIouou
TavTa Kabapod kal oTeyvo. Av n eTTi-
@Aaveld Tou gival uypn Kal Aepw-
pévn, YTTopEi va TTpokAnBoUv TTpo-
BAAuOTO OTOV XEIPIOUO TWV AEI-
TOUPYIWV.

€0TIWV Ba eTTavéABel auTdpaTta o€
KOTAOTOON OVAROVAG.

Otav TTatnBei TTaparteTapéva oTrolo-
ontroTe TTARKTPO a@ng (EKTOG KAEI-
dlou [E] ), oTNV 086vn evoEiEewv ep-
@avicetal n évdeign "FF".

o 1 2 3

v 3
1 2

BRO

R
v
4

w ¢4¢—

QOa eival avappévn n Auxvia = oTa
TIANKTPQ TTOU AEITOUPYOUV eveEPYA 1

Av dev UTTAPEEl KaVEVAG XEIPIOPOG
@ péoa o€ 20 deuTepOAETTTA, N TTAAKO

gival eTTIAeyEvVQ.

‘Evdeign emmédou e¢aepiopol
Medio puBuIong eTmiTTédOU e€agpiouoU
MAAKTPO Evioxupévng Bépuavong

AW N -

MAAKTPO AuTopaTng Asitoupyiag egaepi-
opou

MpoeidotroinTiké oUPPBOAO yepdTOU QiATPOU
avepaka

LED egaepiopou*

®% O

MpoeidotroinTikG oUPPBOAO yepdTOU PIATPOU
Aadiou*

EvepyoTtroinon Tng OUOKEUNG HayEIpEUa-
TOG

1. TaTtAoTE TO TTARKTPO APRG (D aTov TTi-
VOKQO €AEYXOU.

= H ocuokeun payeipéuaTtog gival £ToI1-
N yia xpnon.
ATrevepyoTroinon TG CUOKEUNG MAYEI-
pépatog

1. MNatAoTe TO TTARKTPO APNG @ OTOV TTi-
VOKQO EAEYXOU.

= H ouokeun JayeIpEPATOG ATTEVEP-
YOTTOIEITAI KOl ETTIOTPEPEI O€ KA-
TAOTAON AVAPOVNG.
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"Evdei§n utroAermropevng BeppoTnTag
>TOV TTivaKQ XEIPIOPOU UTTAPXEl Jia EvOeign
UTTOAEITTOPEVNG BEPUOTNTAG Yia KGBE €0Tia.
AuTA n évdeign uttodelkvuel OTI N €0Tia gival
akoua o€ uynAr Bepuokpaaia otav gival
amrevepyoTroiNuévn. Mnv ayyigete Tn oxeTI-
K €oTia (] €0TiEG) £éwg OTOU TTAYEI VA EY-
@avietal n £voeign uttoAeITTduEvNG Bep-
poTNTaG.

H: YwnAn Beppokpaacia

h: XaunAn 6epuokpacia

Av uttdpxel dIaKOTTH PEUPATOG, N
@ €voeIgn uttoAeimréuevng BepudTnTag
O¢ev Ba gival avappévn Kai dev Ba

TTPOEIBOTTOIEI TOV XPrOTN YIA KOUTEG
€0TiEG.

EvepyoTtroinon Twv {wvwv CTIWV Kal
pUBuION TOU eITTESOU BEpuOKpaTiog

1. EvepyotroinoTe Tnv €oTia ayyifovrag 10
TTAAKTPO (D

= To ouppoio "0" eppaviletal OTIG
0006veg TNG CLvNG HAYEIPEPATOG.

2. PuBpioTe 10 emMiTredo Bepuokpaciag pe-
Tagu "0" ka1 "9" ayyifovrag | cupovTag
T0 OAXTUAG 0ag TTAVW OTTO TNV TTEPIOXN
pUBuIoNG oTToIaadATTOTE {WVNG LOAYEI-
PEUATOG BEAETE VO AEITOUPYNOETE.

ATrevepyoTtroinon Twv {wvwv payel-

PEMPATOG:

Mia etTIAeypévn Cwvn PTTOPET va aTTEVEPYO-

TT0INOEi PE 2 JIaPOPETIKOUG TPOTTOUG:

1. PuBpiCovtag Tn Bepuokpacia ato "0":
MTTopEiTe VO aTTEVEPYOTTOINCETE TN
CWvn POYEIPEUOTOG XAUNAWVOVTOG TN
pUBuIon Bepuokpaaciag oTo "0".

2. Xpron Tng AsiToupyiag atrevepyoTroin-
ONG XPOVOJBIOKOTITN IO TNV €TIOUKNTH
Cwvn payeipéparog: Otav Anger o
XPOVOG, O XPOVOBIOKOTITNG OTTEVEPYO-
TToIEl TN {WOVN PAYEIPEPATOG TTOU €ival
ouvdedepévn oe auTiv. OAeg o1 086veg

ep@avigouv "0" n "00". To oupBoro
eCapaviZeTal atré Tnv 086vn TNG CWvng
payeipéuarog. H puBuion Tou xpovo-
SIaKOTITN yIa TN WV HOYEIPEPATOG
e€nyeital oTIG aKOAOUBEG EVOTNTEG.
ZuvBuaopog TG {Wwvng £0TiOG UE EupEia
em@adveia (flexi)
1. EvepyoTroiAoTe TNV €0Tia ayyifovtag 10
TTAAKTPO (D
2. Ayyiérte 10 TTANKTPO [:].
= To oupPoAo 0 epgaviCetal otV
apioTepr) 006vn NG wvng Payel-
pEéuaTog Kai avapel n Auyvia =
Tou TARKTPoU [g].

Co__ 3 _Samd 0

B g 77 g

3. PuBpioTe 1o emmiTredo Bepuokpaaciag aTmod
0 ¢wg 9 ayyiCovtag Tnv TTEPIOXT PUBUI-
ong f aupovtag 10 OAXTUAG 0ag TTavw
aTTO TNV TTEPIOX).

= H oxeTiki {wvn payeipéuaTog apyi-
Cel va Aeitoupyei. Edv etiAeyei aA-
An Cwvn payeip€éuaTog n edv dev yi-
VEI KAUia EVEPYEID KOI TTEPIMEVOUV
10 deuTePOAETTTA, N AuxVia = ToU

mAdkTpou [g] opAvel.

Ol €0Tieg PE eupeia ETTIPAVEIQ OTA

@ apIoTEPA TTEPIYPAPOVTAI WG TTO-
padelyua. Eav o1 {wveg payeipéua-
TOG OTa OECIG £X0UV PEYAAEG ETTI-
PAVEIEG OTN GUOKEUN 0ag, TO idIo
I0XUEI KAl yIa TIG CWVEG JayEIpENa-
TOG OTa OECIA.

ZuvOuaouo6g TNG {wvng MAYEIPEPATOG ME
gupeia emi@Aveia evw AEITOUpYEi pia R
Kal o1 300 Jwveg JayEIpEPOTOG OTA apI-
oTEPd

v' Evw pia f kai o 500 {Wveg payeIpépa-
TOG OTO OPICTEPA AEITOUPYOUV EEXWPI-
OTd, MTTOPEITE VA OUVOUAOETE Kal TIG
0U0 CUWVEG HAYEIPEUATOG EVEPYO-
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TTOIWVTAG TNV EOTIO UE EUPEID ETTI-

@aveia. Me autdv Tov TPOTTO, ITTOPEITE
Va XPNOIYOTIOINCETE pia eUpUTEPN ETTI-
PAVEIQ HAYEIPEPATOG PE TIG IOIEG TIUEG.

1. Evw Aermoupyei pia A kai o1 dUo apioTe-
PEG CWVEG PaYEIPEPOTOG, AYYIETE TO TTAR-
KTPO [:].

= H 1R {wvng xapnAou emimrédou
eival opatf T6go aTnv 084évn TNG
{wvng payeIpEéPaTog 600 Kal OTO

, [ ]
QWS = ToU TAfKTPOU lg).

= O1 ouvduaouéveg CLVEG PayEl-
pPEPATOG OUVEXICOUV va AsITOUp-
youv oTIG TIHEG BeppoKkpaaiag Kal
XPOVOBIOKOTITN TNG {WVvNG MayEl-
PEMATOG PE TN XAMNAOTEPN TIUA
Beppokpaaiag. O TIuéEG Beppokpa-
oiag kar XxpovodIiakoTrTn TnG {wvng
MayEIPEUATOG PE TNV UWPNASTEPN TI-
Mn Bepuokpaciag eIV atd Tov
OUVOUOOUO OKUPWVOVTAI.

2. Ta va aAAageTe TNV TIPN Bgpuokpaaiag
apyoTEPQ, OPIOTE TO ETTITTEDO BEPUOKPA-
oiag TTou BEAETE va AAAGEETE QTTO TNV
TTEPIOYN PUBUicEWVY.

ATrevepyoTtroinon Twv {wvwyv payel-

PEPATOG UE POPDIA ETTIPAVEIX

Mrtropeite va dlaxwpioeTe TIG {WVEG PaYEl-

PEPATOG Kal Va TIG pubuioeTe og PnNdevikd

ETITTEdO ayyifovTag TO TTAAKTPO [:].

PUOpIoNn uPnAng 10X00G (eviIoXUPéVNG

8éppavong)

MTTopEiTE Va XPNOIMOTIOINCETE TN PUBUICN

UWNAAG 10XU0G yia va eTTITUXETE BEpUavaN

ME TN péEyIoTn 1Io0XU. QOTO00, ATTOPUYETE Va

HayelpéWeTe o€ auTh TN B€on yia TTOAU Kai-

0. H pUuBpion uwnAAg 10X00G evdéxeTal va

pnv gival d1aB€aiun o€ OAeg TIG £aTieg. OTav

TEAEIWOEI O XPOVOG pUBUIONG UYNAAG I0XU-

og (Acite Tov TTivaka Xpdvol autopaTng
QTTEVEPYOTTOINONG), N €0Tia Ba aTrevepyo-
TToINBEi.

AtreubBeiag emiAoyn pUuBpiong uwnAng
10006 (eViIoXUMEVNG Bépuavong):

1.

EvepyotroinoTe TNV TTAGKA €0TIWV TTO-
TWVTOG TO TTARKTPO aPrG CD

. NamoTe 10 TAAKTPO agrg Al g eoTiag
TToU BEAETE.

= H emiAeypévn goTia AciIToupyei pe péyi-
oTn 10xU Kai avaBoafrivouv 3 Auxvieg

B1000YIKG OTNV TTEPIOXN EVOEIEEWV €OTI-

ag.

= Ortav TeAeiwoel 0 Xpovog pubuiong
uwnAAg 1oxU0¢ (AciTe TOV TTivaka
Xpodvol autéuaTnG aTTEVEPYOTTOINGNG),
N €0Tia OUVEXICEl va AeIToupyei oTnV
avwTaTn TIYR BEpPoKPaTiag.

EmiAoyRn Tng puBuiong uwnAng Ioxuog
(evioxupévng Béppavong) evw givai
EVEPYA N £0Tia:

1.

MatAoTe TO TTARKTPO APAG A eved eivan
EVEPYN N €0TIA KAl N OXETIKA €0Tia AdN

AeITOUpYEi 0€ Eva OUYKEKPIYEVO ETTITTE-

do.

H emiAeypévn goTia AsiToupyei pe PEyI-
oTn 10U kal avaBoofrivouv 3 Auxvieg
oTnV TeEPIoXN evOEiEewy TNG €0TIOG avTi-
oToixa. Otav éxel Af&el o xpovog yia Tn
pUBuIoN UYNARG 1I0XUOG, N €0Tia Ba ou-
VEXIOEI va AEITOUPYEI OTO AVWTATO ETTI-
edo BepPoKPaTiag.

ATtrevepyotroinon Tng pUuBpIoNG UYNARG
10XU0G (evioXUpévNg Bépavaong) Tpiv
TN ARén Tou Xpoévou TNnG:

MTTopEiTe va aTrevePYOTTOINOETE TN PUBUICN
UWNARG 10XU0G OTTOIOBATTOTE OTIYUA TTa-
TWVTAG TO TTAAKTPO APRG Af. H eoia ouve-
XiCEl va AEITOUPYEI OTO AVWTOTO ETTITTESO
Bepuokpaaciag. MNa va Tnv aTrevepyoTToInoE-
TE, AYYIETE TNV TTEPIOYKT PUBUICEWV TNG
EVEPYNG €0TiaG | oUpeTE TO BAXTUAS 0QG
oTnV TTEPIOY yia va Tn BéoeTe o€ "0".
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KAgidwpa TTARKTpWYV

MrTTopeiTe va evePYOTTOINOETE TO KAEIDWHQ
TTAAKTPWYV YIa VO OTTOTPEWETE ABEANTEG aA-
Aayég oTIg AeiToupyieg TNG TTAGKAG ECTIWV
oTav gival EVEPYOTTOINUEVN A OTTEVEPYOTTOI-
nuévn.

EvepyoTtroinon Tou kAgidwpaTog TAR-
KTPWV

1. MNaTAoTe TO TTAAKTPO AYPNG ﬁ] yia va
EVEPYOTTOINOETE TO KAEIOWUA TTARKTPWV.
= MeTtd TnVv avrioTpogn péTpnon 2-1 otnv
006vn evdeitewyv, Ba evepyotToindei n

Auxvia = Tou TTAAKTPOU [E] Kal OAeG ol
€0Tieg Ba KAEIBWOOUV.

Orav eivar evepyo 10 KAEIdwa TTAR-
@ KTPWV, AEIToupyei pévo To TTAAKTPO
(D. Av TTOTACETE OTTOIOdNTTOTE GAAO
TTAAKTPO a®ng, N Auxvia = Tou
TTARKTPOU ﬁ] Ba avaBoofAvel yia
va utrodeigel Ot ival evepyod TO
KAEIdWHa TTAAKTPWV.
Av QTTEVEPYOTTOINTETE TNV TTAGKQ
EOTIWV EVW gival KAEIDWMEVA TA
TIAAKTPQ, TTPETTEI VA ATTEVEPYOTTOIN-
OETE TO KAEIdOWHA TTAAKTPWY yIa VO
MTTOPECETE VA EVEPYOTTOINCETE TTAAI

NV TTAGKQ ECTIWV.

AtrevepyoTtroinon Tou KAeIBwpaTog TAR-
KTPWV

1. MNotAoTe TO TTARKTPO APNG [E]

= Metd TnVv avrioTpogn péTpnon 2-1
oTnv 08dvn evdeigewy, avaBer n
Auyvia = Tou TTAAKTPOU [2] Kal TO
KAEIdWPA TTAAKTPWY ATTEVEPYO-
TTolgiTal.

A&iToupyia XpovoSIaKOTITN

AutA n Aeitoupyia cag diEUKOAUVEI KATA TO
payeipepa. Agv xpeIddeTal va €i0TE TUVEXWG
ditrha oTnv koudiva katd Tn diadikacia pa-
yeipéuarog. H kouliva Ba atrevepyoTroinOei
auTopaTa OTav TTEPATEl O XPOVOG TTOU ETTI-
Aé€arTe.

EvepyoTtroinon Tou XpovodIakoTTh

0. - o -<m
B 0 _3_5a27 @ o g

1. EvepyoTtroioTte TNV TTAGKA EOTIWV TTO-
TWVTAG TO TTAAKTPO aPrig CD

2. PubuioTe 10 €mBUUNTS £TTiTTEdO BEPIO-
Kpaoioag petagu "0" kai "9" ayyifovtag N
oUpovTag 1o OAXTUAG 0ag TTAVW 0TV
TTEPIOXN PUBUIONG OTTOIOG E0TIOG BEAETE
Va XPNOIKOTIOINOETE.

3. EvepyoTroifoTe TOV XPOVODIOKOTITN TTO-
TWVTAG TO TTAAKTPO APAG @

= ZTnv 08évn evoeigewv xpovodia-
KOTITN avdBel n évdeign "00" kai To
oUppoAo @ apxicel va avapBooBn-
VEI.

4. Z1nv 0Bdvn evoeifewv XpovodiakdTITn
uttdpxouv 4 LED dpacTtnpiétnTag yupw
amd v €vdeign "00". H LED oTtnv evep-
YN €0Tia avaBoafrvel Kal UTTOPEITE va
pPUBUIoETE TOV XPOVOBIOKOTITN YIO TN
Cwvn auTn.

5. Av BéAete va puBpioete XpovodIakoTITn
yIO pia OIAQOPETIKA EVEPYN) EOTIA, ETTIAEE-
TE TN OXETIKA TTAEUPA ECTIWV TTOTWVTAG
TO TTANKTPO apng @ £€WG OTOU avAwel N
LED yUpw atrd tTnv 006vn evdeifewv po-
AoyioU auTtAG TNG TTAEUPAG ECTIWV.

6. PuBuioTe TOV €mMOUUNTO XPOVO TTO-
TWVTAG Ta TTAAKTPO aPig +/—. Mrro-
PEITE VO TTPOXWPNCETE YPNYOPOTEPQ TIG
TINEG EVOEIENG TTATWVTAG TTOPOTETAPEVT
TO TTANKTPO QPG + n=—.

= To oupBoAo @ avaBoofrver yia opi-
OMEVO XPOVIKO B1daTNUa aTnV 006vn
€VOEIEEWV TNG €0TIOG, KAI KATOTTIV PEVEI
povipa avappévo. To ouupoAo @
MEVEI JOVIUA QVANPEVO UTTODEIKVUOVTOG
0TI n AeiToupyia €xel evepyoTToinBei.
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O xpovodIiakdTITNG PTTOpPEi va pub-
MIoTEl HOVO yIa ECTIEG TTOU XPNOIHO-
TTolI00VTAl.

EmavaAdBere Ta rapamdvw Bripo-
@ TA yIO GAAEG EOTIEG TWV OTTOIWY

TOUG XPOVOOIaKOTITEG BEAETE VO
pubpioeTe.

O xpovodIakoTITNG dev PTTOPEi va
puBuIoTEl XWPIG £TTIANOYRA TNG €0TIOG
Kal TNG TINAG Bgpuokpaaiag TG
€oTiag.

Ortav eivail evepyodg o xpovodia-

@ KOTITNG, avaBoaoBrvel n LED tng
€0TIOG PE TN PIKPOTEPN PUBUION
Xpovou. Av uTTdpxel hia puBbuion
Xpovou oTIG AAAeG e0Tieg, Ba TTapa-
peivouv avaupéveg ol LED autwv
TWV ECTIWV.

Stop function

v' XpnoIPoTIoIwvVTag auTh Tn AsiToupyia,
JTTOPEITE VO PeIwaeTe oTn Babuida 1 Ta
emiTTeda Beppokpaciag OAWV Twv Ael-
TOUPYIWV TTOU XPNOIPOTToIoUVTal OTNV
TTAGKQO EOTIWV (EKTOG TOU XpOVOdIa-
KOTITN) YIO OPIGUEVO XPOVIKO BIAGTNA.

Av £xel puBuIOTE XpOVOdIaKOTITNG
@ yia OoTToIadATTOTE £0TIiA, TOTE O XPO-

VOOIOKOTITNG CUVEXICEl va AeIToupyei

KaTtd Tn OIOKOTTA.

ATtrevepyoTtroinon XpovodiaKoTI TV
Ortav Tepdoel o pubuIopéVOG XPOVOG, N
TIAGKQ 0TIV ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOUATA
Kal TTapdyel pia nxnTikA e1doTroinon.
MatAoTe oTToI0dATTOTE TTAAKTPO APNG YIa VO
ATTEVEPYOTTOINOETE TNV NXNTIKA €1d0TT0INON.
Mpoéwpn amrevepyotroinon Xpovodiako-
MTWV

Av 0 XpovodIoKOTITNG ATTEVEPYOTTOINOEI
TPoOwWpPA, n oTia Ba cuvexioel va Aeitoupyei
ME TN puBpIouEVN Beppokpaaia pExpr va
TNV OTTEVEPYOTTOINOETE.

ATrevepyoTtroinon Tou XpovodIaKOTITN HE
Meiwon Tng TIpuAGg o€ "00™:

1. EmAEETE TOV XPOVOBIOKOTITN TNG OXETI-
KNG €0TIAG TTATWVTAG TO TTANKTPO aPng

.

2. MNatAoTe TO TTARKTPO APrG — yia va
MEIWOETE TNV TIPA €W OTOU EUPAVIOTEI
oTnv 006vn evoeiEewv XpOovodIaKOTITN N
TiuA "00". MTTOpPEiTE VO TTPOXWPNOETE
YPNYOPOTEPA TIG TINEG ME TTAPATETAPEVO
TTATNUQ TOU TTAAKTPOU .

A@ou avapoaoBroel To cUuBoAo @ yla opi-

OMEVO XPOVIKO dIdoTnua oTnv 006vn evoei-

&ewv TnG eoTiag, To oUPPBOAO ORAVEl TEAIKA

KQI O XPOVOBIOKOTITNG OKUPWVETAL.

1. Evw eival o€ Asitoupyia n TTAGKQ €0TIWV,
TIOTAOTE TO TTARKTPO APG 00.
= OAgg o1 €0Tieg TTOU AgItoupyouaav
Ba ouvexioouv va Asitoupyolv o€
emimedo Bepuokpaaiag 1.

lNa va Béoete TTAN O€ AsiToupyia e TIG
TTPONYOUUEVEG pUBUICEIG TOUG OAEG TIG €OTI-
€G TToU OIOKOTTNKE N AEITOUpyia TOUG, TTATA-
ote 10 TARKTpo agng 1 ma.
Pubuioeig
Mrtropeite va KAveTe TIG akOAOUBEG pubpi-
OEIG JE QUTAV TN AsiToupyia.
[Fl: PUBuion diaxeipiong 1ox00g
[FE': Qpa NxnTIKOU GrjpaTog TEAOUG JayEl-
péuaTog
[FE: EmiAoyn Aeimoupyiog agpiopou
[FE: ‘Evdeign didpkeiag {wrig Tou QiATpou
evepyou avBpaka
|:F —|: Etmravagopd @iAtpou evepyou avBpa-
KO

O1 puBuioeig CF3 kai CF4 givai
@ QTTEVEPYOTTOINUEVEG. AgV £XOUV KO-

Jia emmidpacn oTn AsiIToupyia Kai Tig

AeIToupyieg Twv €0TIWV.

1-Power Management Setting (EH)

v" Mg aut Tn Aeitoupyia, YUTTopEiTe va
pubuioeTe TN oUVOAIKH 10XU TNG €0TiOG
OTTWG ETTIBUMEITE.

1. EvepyotroiAoTe TNV €0Tia ayyi¢ovtag 1o
TTAAKTPO @ KAl OTTEVEPYOTTOINOTE TV

ayyifovtag Eavda 1o TTAAKTPO CD
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2. A@ouU aTTevePyOTTOINOETE TNV €O0TIA, AY-

yi€Te T TTARKTPQ @/ 00 /@/ 00 ME TN O€l-
P& evtog 10 BEUTEPOAETTTWV.

= [FI gMgaviCeTal atnv 086vn Tou
XPOVOJBIOKOTITN Kal To "9" epgavide-
TOI OTNV APIOTEPN TTiIoWw 08dvn TNG
WvnG HayEIPEPATOG.

3. PuBuioTe 1o emitredo 10006 (BA. Mivaka
- Emitredo diaxeipiong 1ox00¢g) YeTagu
"1" kar "9" ayyiCovtag Tnv TEPIOXn PUB-
MIoONG TNG TTioW aploTeEPNG wvng f oU-
povTag To BAXTUAG oag TTAvw aTTé TNV
TEPIOXN.

4. EmBeBaiwoTe TN pUBUION dloxeipiong
EVEPYEIOG ayyiCovTag TO TTANKTPO @

= H eoTia Ba atrevepyoTToinBei kal n eoTia
oag Ba apyioel va AeiIToupyei 6Tn ouvo-
AIKr) pUBHION 10XU0G TOU ETTIAEYUEVOU
ETTITTEDOU.

"Alaxeipion evépyelag” MNepidauBaver 9

S1a@opeTIKG eTTiTeda 10XU0G (BA. Mivaka -

Emiedo diaxeipiong 1o0x00g).

Mivakag - EmitTredo diaxeipiong ioxuog

Emimredo diaxeipi-
ong 1ox0og

1 1.2

24
3

3.6
4.4
5.4
5.7
6.7
7.4

ZuvoAikn 10X0g (kW)

© 0o NOoO O~ WDN

Mo eTTayWYIKEG €0TIEG HE OUVOAIKN

@ KOTavAAWGON NAEKTPIKNG EVEPYEIQG
€wg 3,6 KW (BA. TTivaka TEXVIKWY
TTPOdIAYPAPWY TOU EYXEIPIDIOU), N
OUVOAIKA TIPA 10XU0G Yia eTTiTTEdQ
dlaxeipiong ioxuog 5,6,7,8,9 civai
3,6 kW.

2-PuBpion xpoévou nXnNTIKAG TTpoEido-
Toinong TéAoug payeipépatog (C F E')

v' Mg auTr Tn AgiToupyia, PTTOPEITE VO
pPUBUICETE TNV WP NXNTIKNAG TTPOEIdO-
TT0iNONG TNG £0TIAg OTTWG ETTIBUYEITE.

1. EvepyoTroinoTe TNV €0Tia ayyifovtag 1o
TIAAKTPO @ KOl ATTEVEPYOTTOINOTE TNV
ayyiCovtag &avda 1o TTAAKTPO ®

2. A@oU aTTevePYOTTOINOETE TNV €O0TIA, Ay-

Yi&Te T TTANKTPQ @/ 0l /@/ 00 JE TN O€l-
P& eviOG 10 BEUTEPOAETTTWV.

= H mpwTn pUBuIon aTnv 066vn ToUu
XPOVOJIOKOTITN €ival F |

3. Ayyi&te T0 TTAAKTPO 00 Mia @opd yia va
pubuioeTe TNV WPaA NXNTIKAG TTPOEIBO-
TT0iNONG GTO TEAOG TOU PAYEIPEUATOG.

= [FE‘ eM@aviceTal oTnv 086vn Tou
XPOVOJIOKOTITN Kal TO "2" gppavide-
Tal TNV APIOTEPN TTiIow 086vn TNG
{wvng POYEIPEPOTOG.

4. PuBpioTte Tn pUBUION TOU XPOVOU NXNTI-
KNG TTPOEIBOTTOINONG TOU AKPOU Hayel-
pépatog (BA. Mivakag - xpdvog NXNTIKAG
TTPOEISOTTOINCNG TOU GKPOU JOYEIPEPO-
TOG) peTagu "0" kai "3" ayyifovtag TNV
TTEPIOXN PUBUIONG TNG TTIOW aPICTEPAS
{wvng 1 oupovTag To BAXTUASG oag
TTAvVW aTTd TNV TTEPIOXN.

5. EmBeBaiwaTte TN pUBUION XpAvou NXNTI-
KAG TTPOEIBOTTOINONG YIa TO TEAOG TOU

MayeipéuaTtog ayyifoviag To TTAAKTPO CD

= H eoTia 6a atrevepyoTToinBei kal n eoTia
oag Ba apyioel va Aeitoupyei e Tn pub-
pion Tou Xpévou NXNTIKAG TTPOEISOTTOI-
Nnong oTo TEAOG TOU PAYEIPEPATOG OTO
ETTIAEYUEVO €TTITTEDO.

To emimedo puBIoNg Tou Xpdvou
@ NXNTIKAG TTPOEIB0TTOINCNG OTO TEAOG
TOU payelpéuaTtog Ba eival To TUTTIKO

€TiTTEdO 2 KATA TN SIGPKEIQ TNG TTA-
paywyng.
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Mivakag - PGBuion xpoévou nxnTikNAg 5. EmBepaiwaTe TN puBUIon Asitoupyiag
TPOEIdOTT0INONG TEPHATIONOU payEl- QEPIGHOU ayyiCOVTag To TAARKTPO CD

péparo ) . ]

s = H eoTia atrevepyoTroigital kal apyiger va
ETriTredo nXnTIKiAS HXNTIKGS XPOVOS AerToupyei peTO ETTIAEYPEVO ETTITTEDO
mposIdoTroinong mpos£IdoTroinong egaepiopou.

GKPOU HaYEIpEHA-  GKPOU HAYEIPEUATOG 4-"Evdeign Jwng Tou QiATpou evepyou
Tos avepaka (CFE)
0 15 deutepOAeTTTa ] o
1 30 BeuTEPOAETITA v Ta cpl)\qu evepyou avegam TTOU XpPNn-
. olgoTrololvTal OTNV £CTIA TTOU XPNOIUO-
2 1 Aettt6 ; . .
) TTOIEITAI WG ECWTEPIKI KUKAOPOpIa
3 2 NettTd

TTPETTEl va aAAGdovTal PHETA aTTO JIa
opiopévn Trepiodo Xprong. MTTopeite

3-PUBpion Aeitoupyiag aepiopol (EFE') va &eiTe TIG UTTOAOITTEG WPEG EPYATIAg

v' AUTH n €0Tia YTTOPEI va XpNoiuoTToinOsi oTnv 08évn pubuiong. O utToAeITTOE-
o€ 2 Aeitoupyieg: ECWTEPIKT KUKAOQO- VOG XPOVOG gu®aviCeTal oTnv 086vn wg
pia kol eEwTePIK KUKAoopia. (Ael- avtiotTpon péTpnon amod 150 wpeg.

Toupyieg agpiopoul) H eaTia ouvodeUe-
Tal ATTO TNV TTPOETTIAEYMEVN AgITOUpYia @ Edv n eoTia oag £xel pubuioTei o€

E0WTEPIKNG KUKAO®OpIag. Na aAlayn. Aermoupyia ecwTePIKAG KUKAOPOPI-

. . . ag, Ta @iATpa evepyou avBpaka Ba
1. EvepyotroijoTte Tnv €oTia ayyifovrag 10 TPETTEN Vo GMGEOUY PETA amrd 150

TTANKTPO @ KalI ATTEVEPYOTTOINOTE TNV Wpeg Aerroupyiag. MeTd a6 150

ayyi¢ovTtag Eavd 1o TTANKTPO @ WPEG, Eva 0UPROAO @ 8 upavi-
2. AQoU aTTevEPYOTTOINCETE TNV £0TIA, AY- oTei oTNV 086vn egagpiopol. Eav n

ViETe Ta TIARKTPG @/ 0/ @/ i Ue ™ €0Tio 00G £X€1 pUBUIOTEI O€ AcIToup-

yia e§wTePIKAG KUKAOPOpPIag, autod

oelpd evtog 10 SEUTEPOAETTTWV. 10 TIPOEIBOTIOMTIKS GUHBOA® BV

= H 1TpwTn pubuion oTnv oleévn TOU Ba gugaviletal.
XpOVoBIaKSTIT Eival EF L 1. EvepyoTroinoTe TNV €0Tia ayyifovtag 10
3. Ayyigrte TO TTAAKTPO 0l TEOOEPIG POPEG TIAAKTPO (D KOl ATTEVEPYOTTOINOTE TNV
yla va puBpiceTe TN AeIToupyia agpi- ayyigovtag Eava 1o TARKTPO ®

OH0U. , ) ,
2. AQouU aTTEVEPYOTTOINCETE TNV £0TIA, QY-

2 ¥ 06 BI0KO -
TNV 08OV ToU XpovosiakoTrmn el Yi&Te TO TTANKTPQ @/ 0/ @/ 00 ME TN

pavicerai n évdeign cF5. Sy apr- OeIpd evTAG 10 SEUTEPOAETITWV.
aTepn Tiow 0086vn TnG Jwvng pa- ] . i
YEIPEUATOG eppavideTal n EvOEIEn = H mpwn puBuion otnv 086vn Tou
«T». XPOVOBIOKOTITN €ival F |

4. AyyiCovtag Tnv Trepiox} pUBHIONG TG 3. Avyyicte 1o mAiktpo I Tévre gopéc yia

apIOTEPNG TTIOW {WVNG PAYEIPEPATOG 1

- . | | > va ¢gite TNV 086vN evepyoTTOINUEVNG
oupovTag 1o dGXTUAG cag TTdvw oTTo

BIGpKEIOG CwNG Tou PIATPOU evepyoU Av-

TNV TTEPIOYN], N 086vn TNG CWvNG Payel- Bpaka.

péuartog utropei va pubuioTei oto "2" Kai ] i

n Aerroupyia £€aepiouoU PTTopEi va puB- = 21V 086vN Tou XPOVOdIaKGTIT
MIOTEI TNV ECWTEPIKT) KUKAOQPOPIa. EFEI TO QIATPO gvepyou avBpaka

TTOU TTOPANEVEI OTNV APICTEPN TTi-

ow 086vn NG {Wvng PaYEIPEUOTOG

eM@avieTal wg «3» €Av ol UTTOAOI-

TTEG WPES epyaaiag eival TTavw
EL/ 67



atd 100 wpeg, «2» yia 50-100
wpeg, «1» yia 5-50 wpeg kar «O0»
yla 0-5 wpeg.

4. MrTropeite va KAgioeTe TNV 006vn pubui-
OcwvV ayyiovtag 1o TTARKTPO @
5-Evepyog eravag@opd @iATpou dvBpaka

cF

v' Metd amé 150 wpeg Aeitoupyiag Tou
@iATpou evepyou dvBpaka, To aUuBoAo
edeaviCeTar atnv 006vn €¢agpiguoU.
AQOU aQaIpECETE KAl QVTIKOTAOTIOETE
Ta QIATPO evepyoU GvOpaka OTTwWG TTEPI-
YPAQETAI OTNV EVOTNTA CUVTAPNON-KO-
BapIopbg, akoAouBroTe TA TTAPAKATW
Bripara yia va eTTava@épeTe To oUUPBO-
Ao TrpogidoTroinong @iATpou avBpaka:

1. EvepyotroijoTte Tnv €oTia ayyifovrag 10
TIAAKTPO @ Kl OTTEVEPYOTTOINOTE TNV
ayyi¢ovTtag Eavd 1o TTANKTPO @

2. A@oU aTTevEPYOTTOINCETE TNV £TTIA, QY-
yi€te T TTAAKTPQ SAIaeal ME TN
oelpd evtog 10 DEUTEPOAETTTWV.

= H 1TpwTn pUBuion oTnv 086vn Tou
XPOVOOIOKOTITN €ival [F |

3. Ayyigrte TO TTAAKTPO 0l £€1 POPEG YIa VO
Oeite TNV 006vN gvepyoTroinuévng didp-
Kelag wng Tou @iATpou gvepyou avBpa-
Ka.

= 2Tnv 084évn Tou XPOovodIaKATITN

EF _| 0l UTTOAOITTEG WPES AgITOUp-
yiag Tou @iATpou gvepyoU GvBpaka
eM@avidovtal oTNV apIoTEPH TTIOW
006vn NG Cwvng HayEIPEPATOG
aTtrod Koivou JeE To Jevou cF6.

4. Ayyi€te TO TTANKTPO % atnv 08évn aepi-
OMOU YIa 3 BeUTEPOAETTTA.

= 2Tnv 08dvn, ival opath pia gETpn-
on 1-2-3. H Aeiroupyia eTavagpo-
PAg €xel OAOKANPWOEI.
5. Evw BpiokeaTe o€ autrv TNV 004vn,
JTTOpEiTE Va Byeite atrd TV 08dvn ayyi-
CovTag TO TTAAKTPO (D

XpAon eTAYWYIKWV E0TIWV PE AOPAAEIN
KOl QTTOTEAECTUATIKOTNTA

Apxn Aeitoupyiag: O1 eTTaywyIKEG £OTIEG
Beppaivouv Ta ayEIPIKA OKeUN atreuBeiag
Aoyw NG apxng Asitoupyiag Toug. MNa 10
Aoyo autd, €xouv TTOANG TTAEOVEKTHMATA O€
oxéan e dAAoug TUTTOUG €0TIWV. AEITOUpP-
YyOUV TTIO ATTOTEAECUOTIKG KOl N ETTIPAVEIX
JayeipéuaTtog gival o dpoaepn.

H emraywyikn €oTia oag eival eEoTTAiopévn
ME avwTEPO CUCTAUATA aoPaAgiag TTou Ba
0ag TTOPEXOUV TN MEYIOTN AC@aAr Xprnon.

Avdloya pe 1o HovTENO, N €0Tia 0OG

@ UTTOPEI VO EXEI ETTAYWYIKEG CWVEG
payeipéuaTog diapétpou 145, 180,
210 kai 280 mm. Xd&pn oTn A&iroup-
yia emaywyng, kKabe wvn payel-
PEPATOG aviXveuel autépaTa 1o do-
X€io TTou €xel TOTTOBETNOEI OE AUTAV.
H evépyela TTapdayeTal povo otav o
TuBuévag Tou doyeiou ayyilel, 1T
Tuyxavovtag £T01 TNV AAXIOTN KO-
TavaAwon evEPyEIag.

AutépaTo cUOTNUO OTTEVEPYOTTOINGNG
Ymdapxel £va autopaTo oUOTNUA ATTEVEPYO-
TT0iNONG OTO XEIPIOTAPIO TNG €0Tiag. Eav
Jia ) TTEPIcOOTEPES ATTO TIG CWOVEG PAYEI-
PEMATOG TTAPAPEIVOUV EVEQYOTTOINUEVEG, N
wvn JayelpéuaTog Ba atrevepyoTroindei
auTtopaTa PETE aTTO £va OPICHEVO XPOVIKO
diaotnua (BA. Mivaka-1). Edv uttdpxer xpo-
VOOBIOKOTITNG TTOU €XEl AVTIOTOIXIOTEI OTN
Cwvn payelpéPaTog, TOTE N 086VN Tou XPo-
vOOBIOKOTITN Ba aTTEVEPYOTTOINBEI ETTIONG.
To xpovikd 6pI0 AUTOPOTNG OTTEVEPYOTTOIN-
ong €€apTaTal atod 1O ETMIAEYHEVO ETTITTEDO
Beppokpaaciag. loxuel o uéyioTog xpovog
AeiToupyiag eviog auTtou Tou eTTITTESOU BEp-
Jokpaaoiag.

H Cwvn eoTiag pumropei va Aeiroupyroel Eava
atrd Tov XProTn a@ou aTreveEPyoTToInBEi au-
TOPATA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATTAVW.
Mivakag-1:Autdépartol Xpévol atrevepyoTToi-
nong

Emimedo Beppokpa-  Qpdplo autopaTng
oiag ATTEVEPYOTTOIiNONG

0 0
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pAyopn Bépuavon 10 Aemrtd
(avapvnoTikn)

Mivakag-2:Xpovol atrevepyoTToinang au-

TOPATOU QEPITHOU
Emitredo TaxuTtnrog Qpdpio auTopaTNG

ATTEVEPYOTTOIiNONG

0 0

1 6

2 6

3 5
EvrtaTikni epyacia 8 AemrTdl

(avapvnoTikn)

MpooTacia amwd utrepBépuavon

H TAdka eoTiwv oag S1aBETEI OPITUEVOUG

aioONnTrPES 01 OTTOI0I TTPOCTATEUOUV ATTO

uTTEPBEPUAVAN. Z€ TTEPITITWON UTTEPBEP-

pavong, putropei va rapartnpnBoulv Ta e§AG:

* H eoTia TTOU A€ITOUpPYEi UTTOPET VO aTTE-
vepyoTroinOei

* To emiAeypévo eTTiTTeEdO PTTOPEI VA PEIW-
B¢i. QoTé00, auTd dev Ba eival opatd
oTnv 086vn evoEigewv.

ZUoTnHa TTPOCTACIAg aTrd UTTEPXEIAIoN

H 1TAdka 0TIV 0ag BIaBETel cUoTRUA TTPO-

oTaciag amod utrepxeilion. Ze TTepiTTwon

OTT0I00dNTTOTE UTTEPXEIAIONG TTAVW OTOV TTi-

VaKa XEIPIoPoU yia OTToIovORTToTE AGYO, TO

oUoTNPa SIOKOTITEl QUTOUATA TN GUVOEDN

PEUPATOG YIa VA OTTEVEPYOTTOINOEl TNV

TAGKQO €0TIWV. Ev Tw peTagl, epgaviletal n

mpoeidotroinon "F" otnv 08dvn evoeigewv.

AkpiIBAg pUBuIoN 1I0XUOG

Xdpn otnv apxn Aeiroupyiag Tng, n emayw-
VIKN TTAGKQO EOTIWV QVTATTOKPIVETAI AUETT
oTIg evTOAEG. O1 puBpioelg 10xU0G TNG YTTO-
pouUv va aAAdgouv oAU ypryopa. Etro-
MEVWG, UTTOPEITE VO OTTOTPEWETE TNV UTTEP-
XEINIoN evog @aynTou TTou PayelpeUETE (Ve-
PO, YAAQ) PE TO VO ATTEVEPYOTTOINTETE AE-
ga Tn CUOKEUN.

Alatnpeite kaBapr| TNV eTMQAvEIA

@ TOU TTivaKa XEIpIoPoU agpng. MTropei
va ekdwaoel AavBaouévn Trpoeido-
TToinon AsImoupyiag.

Agv TTpETTEl VA TOTTOBETOUVTAI HO-
VEIPIKGA OKEUN TTAVW OTOV TTiVaKa

XEIPIOHOU aPrG.

6 XpARon Tou CUCTAMNATOG e§aEPICUOU

Fevikég TTPOEISOTTOINTEIG

» [0 TOV €€QEPIOUO UTTAPXEI EVA JOTEP HE
€TmIAoyn AeiIToupyiag o€ did@opeg TayxuTn-
TeG. [Na TNV KaAr ammdédoon TNG CUCKEUNAG,
OUVIOTOUE VA XPNOIUOTIOIEITE XAUNAL Ta-
XUTNTa UTTO KAVOVIKEG OUVORKES KAl uyn-
Af) TaxUTNTO O€ TTEPITITWON TTAPAYWYNG
£VTOVWYV OCPWV N OTHWV.

TpoTtrol AeiToupyiag eSagpiopoU

AuTA n cuokeun XpnaoiyoTrolgiTal o€ 2

TPOTTOUG AcIToupyiag: /AeIToupyia eowTEPI-

KNG KUKAOQOPIOG Kal EEWTEPIKAG KUKAOPO-

piag.

EowTtepikn KukAo@opia

O aépag Tou avappo@dral aTrd To KEVTPIKO
TUAMA TNG CUOKEUNG PayEIpEPATOG Kabapi-
CeTal TTpWTa a1rd TO AGdI TTEPVWVTAG PETA
o110 TO QIATPO AadIoU. XTn CUVEXEIQ TTEPVA
Méoa aTTd éva QIATPO evepyoU AvBpaka Kai
HETAQEPETAI TTIOW OTOV XWPO TNG KOUivag.
ZMOYAAIOZ: Z1n AsiToupyia ECWTEPIKNAG
KUKAOQOpIag, Ba TTPETTEl va UTTAPXOUV
EYKATEATNMEVA QIATPO EvEPYOU AvOpaKa
oTNV TTEPIOXN TTOU OPIZETAI OTO TTPOIGY, YIa
Va KatakpaTouvTal Ta CwHaTidla OoHWY
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aTro TOV A€PA TTOU EIOTIVEETE. ZXETIKA UE
TOUG BIAPOPETIKOUG TUTTOUG EYKATAOTAONG
yIa TNV ECWTEPIKA KUKAOPOpPIa oTn ou-
OKEUN, avaTtpEETe 0TO eyXeIpidlo eykaTdoTa-
oNG 1) CUPPBOUAEUTEITE TOV TOTTIKO 0AG £EOU-
O1000TNPEVO AVTITTIPOCWTTO.

ESwrepiki KukAo@opia

O aépag, o oTroiog avappo@dral aTrd TO Ke-
VTPIKO TUAMO TNG CUOKEUNG HOYEIPEUATOG,
TTePVA atmd Ta QiATpa AadioU Kail atroaAAe-
Tal O€ ECWTEPIKO XWPO TTEPVWVTAG ATTd GU-
oTNUA CWANVWV.

PUBuion Tpoé1TOoU AsiTOoupyiag eSagpi-
oMoU

To TTpoidV gival TTpoppuUBUICHEVO OTN AEI-
Toupyia E0WTEPIKAG KUKAOPOPIAG.

MNa va BéoeTe TO TTPOIGV O€ AgIToupyia e§w-
TEPIKNG KUKAOQOPIAG, TTPETTEI VA TTPAYUOTO-
TTOINOETE KATAAANAQ TN pUBUION EFEI oTnv
evOTNTA PUBUICEWY.

PUBuion pn autépaTtng AsiToupyiag Tou
egaegpiouou

v O g&aegplopdg PTropei va pubuioTe
WOTE va AEITOUPYED PN auTouara.

1. EvepyotroioTe Tnv eTaywyikA €oTia ay-
yiCovTag 10 TTAAKTPO (D
= » Oa epgavioTei To oUPBoAo 0"

OTIG €VOEIEEIG TOU TUATANATOG £€0-
€pICHOU.

2. AyyiCovtag Tnv Trepioxn puBuIong eag-
PIGHOU 1 GUPOVTAG TO BAKTUAG 0aG
TAvw TNV TTEPIOXK, PUBUIOTE TO ETTiTTE-
0o TaxuTtnTag amod "1™ éwg "3".

Mn autéparn amrevepyotroinon Tou egae-

picloU

1. AyyiCovTtag TnVv TTEPIOXN PUBUIONG £€ae-
piopoU i oupovTag To OAKTUAG Oag
TAvw TNV TTEPIOXK, PUBUIOTE TO ETTiTTE-
0o TaxuTtnTag o€ "0™.

EvepyoTtroinon Tng AsiIToupyiag evraTi-
KoU g&agpiopoU

1. MTTopEiTe va evePyOTTOINCETE TN AEITOUpP-
yia gvraTikoU €¢aepIoPoU TTATWVTAG TO

TIANKTPO aQAg %

= H Aermroupyia evtaTikoU eEaepiouoU
OIapKEl TO TTOAU 8 AeTTTA. Z€ QUTO
TO XPOVIKG dIAoTNa, avaBooBrvel
TO €IKovidIo P aTnv 086vn evoeige-
wv. Metd atrd 8 AeTrTd, n TaXUTNTA
eCagpioyou TEPTEI 0TO 3 KAl TO OU-
oTnUa ouveyicel va AsiItoupyei o€
auTO TO ETTITTEDO TAXUTNTOG.

AtrevepyoTroinon Tng AsiToupyiag evra-
TIKOU €§agpPIOOU

1. AyyiCovTtag Tnv TTEpIoXA pUBUIONG €€ae-
PICPOU 1} GUPOVTAG TO DAKTUAS Gag
TTAvW aTNV TTEPIOXH, PUBUIOTE TO ETTiTTE-
0o TaxuTtnTag og "0".

>¢ Aeitoupyia evraTikoU £aepiouou,
@ Qv TTATOETE OTTOIOOATTOTE TTARKTPO

apng TaxuTnTag, N CUOKEUN ETTO-

VEPYXETAI KAI ouveYiCel va AsIToupyei

g€ auTO TO ETTITTESO TAXUTNTOG.

Autoéparn évapén Asitoupyiag

v To 1Tpoidv peTpd 1o £TTiTTEdO BEPUOKPA-
giog Twv €0TIWV, TIG BEPUOKPATIES Kal
TO XpOVvo Acitoupyiag. Mpoadiopiel TNV
KATaAANAOTEPN TaXUTNTA AEITOUPYiag
ToU £€agpIopoU OUPPWVA PUE QUTEG TIG
TIMEG Kal AsiToupyei oTa eTTiTTeda TTOU
KaBopilel autopara.

1. Ta va evepyoTTOINOETE TNV AUTOPOTN A€I-
Toupyida, TTATAOTE TO TTANKTPO OPNG ’%

= H autépartn Aeiroupyia 6x1 pévov
EVEPYOTTOIEITAI QUTOUATA, AAAG KOl
QATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOATA OTAV Ol
TTOPAPETPOI TTECOUV KATW ATTO TNV
KaBopiopévn kpioiun TiuA. MNa va
MTTOPECEl VO XPNOIUOTTOINGET TTANI
TIPETTEI VA ETTAVEVEPYOTTOINOEI.
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Otav eival evepyn n autépaTtn Ael-
@ Toupyia, Ba akupwBei av evepyo-

TIOINCETE KAl ATTEVEPYOTTOINTETE TN

OUOKeEUN o€ oTToladnTroTe TayxuTnTa.

2. o va atrevepyoTToINOETE TNV AUTOMATN
Aeiroupyia TTpIv OAoKANpwOEi, TTaTAoTE
GAAN pia @opd 10 TTAAKTPO APNG % .

Mapdraon AeiToupyiag avepioTRpa

H Trapdraon Asitoupyiag avepioTipa dia-

o@aAilel 0TI agpaipoUVTal Ol OCHEG Kal O KO-

TTVOG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV OTO TEAOG

TOU PAYEIPEPATOG, XAPN OTOV AUTONATO

TTPOCdIOPITUS TOU XPOVOU KAl TOU ETTI-

TédOU TaXUTNTOG avaAoya pe Tn Bepuokpa-

oia TnG eoTiag, 1o eTiredo TaXUTNTAG KAl TO

XPOVO AeIToupyiag, 6Tav To TTPOIGV ATTEVEP-
YOTTOIEITOI WG ATTOTEAECHA HAYEIPEUATOG
OTIG E0TIEG EVW) O €EAEPIOPOG AEITOUPYET OE
autopaTn AsiIroupyia.

Av BEAETE, UTTOPEITE VA ATTEVEPYOTTOINOETE
TNV TTaPAToon AEIToupyiag TTaTwvTag TO

TIANKTPO apAg %

>& auTopaTn Asiroupyia, To cUOTN-
@ Mo e¢agpiopol Ba cuvexioel va Agl-
Toupyei yia 2 £wg 20 AeTTTd peTd TO

TEAOG TOU POYEIPEUATOG KAl TNV
aAQAipECN TWV HAYEIPIKWY OKEUWV

atrd TIG EOTIEG.

7 levikég MAnpogopieg yia Tn Mayeipikn

TNV evOTNTA QUTH WTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG OUMPBOUAEG yia TNV TTPOETOINATTA Kl
TO PAYEIPEPA TWV GAYNTWYV CAG.

7.1 TeviKéG TTPOEISOTTOINOEIG OXETI-
KA ME TO JayeEipepa pe TTAGKA
E£0TIWV

levikég TTPOEISOTTOINCEIG OXETIKA ME TO

Hayeipepa ge TAAKA E0TIWV

* [oT€ unv TpocbéaeTe aTO TNYAVI AGdI
Tavw aTré T0 éva TPITO TOU UYWOUG TOU.
Mnv a@AveTe TNV TTAGKA €0TILV XWPIG
emTAPNON 6Tav CeoTaivete AGdI. H utrep-
Bépuavaon Tou Aadiou TTPOKaAEi Kivduvo
QWTIAG. Mnv TTpOCTTOBN0ETE TTOTE VA
opnoete evdexOuevn ewTid pe vepod! Otav
TO AGdI MACEl QWTIA, KAAUWYTE TO PE KOU-
BépTa KATAGREONG QWTIAG I PE £va uypo
TTavi. ATTEVEPYOTTOINATE TNV TTAGKQ

EOTIWV, AV EiVal AOPAAEG VO TO KAVETE,
Kal TNAe@wvnoTe oTnv MupooBeTTIKA
uTTNPECia.

* Mpiv TNyavioete TpOQIPa, TTAVTA aQaIpEi-
T€ TO TTAeOVAOV vEPO Kal TOTTOBETEITE TA
apyd péoa oto Kauto Aadl. Na Befaiwve-
oTe OTI TO KATEWUYHEVA TPOPIUA £XOUV
aTroWuxOEi TTPIV TA TNYQVIOETE.

» Otav Beppaivete AadI, BePalwbdeite 6TI TO
O0xEio TTOU XPNOIKOTIOIEITE gival oTEYVO
Kal d1aTNPAOTE TO KATTAKI QVOIXTO.

* [0 CUVIOTWHEVEG TTPOKTIKEG JAYEIPEPO-
TOG UE €COIKOVOUNGON EVEPYEIQG, OVATPEE-
TE TNV evoTNTa “OdnNYieg TTPOCTACIAG TOU
mePIBAAAOVTOG".

* H Beppokpaaia payeipéPaTtog Kal ol TIHEG
XPOvou TTou divovTal yia Ta TPO@IUa JTTo-
pei va dlagEpouv avaloya e Tn ouvTayn
Kal TNV mocdétnTa. MNa 10 Adyo auTto, ol Ti-
MEG QUTEG ava@EépovTal aav EUPOG TIWV.

Mivakag paygipéparog

Ddayntd Emritredo Beppokpaaiag | Xpodvog ynaoigarog (AeTTT.) (TTe-
piTTou)
Alwoipgo R amroyugn
/\ui’)cnpo OOKO}\chg (TT.X. MGpKa Pr.Oetker, 1 15 30
paupn cokoAdTa pe 55-60% kakdo, 150 g)
BouUTupo (200 g ) 6 5...7
Boutupo (KAapigi€)(200 g ) 3 11...13
Bpdoipo, 8épupavon, diatinpnon BeppdTnTag
Nepd 1 L (Bpdoipo) P 4..6
Nep6 3 L (Bpdaaoipo) P 8...10
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dayntd Emiredo Beppokpaciag|Xpdvog wnoipatog (AeTrT.) (Tre-
piTTou)
[dAa 1 L (Bpdoiuo) 7 6..7
dAa 1 L (Alatipnon BeppotnTag) Aiatipnon BeppodtnTag (18 ... 20
DuTik6 AGdI (©¢éppavaon) (HAiEAaio 0,5 L) 9 3...5
Bpdoipo
MatdTta ye @AOUdA (2 KOPMATI HeYAAO PEye- 9 25 35
60o¢)
Matdra pe AoUdA XOVTPOKOUUEVN (2 KOW-
. . - 9 13...15
MAT peydAo péyebog)
MrrpoékoAo (300 g ) 9 10 ... 14
MrrpokoAo katewuypévo (300 g ) 9 7...10
/\OUKAVIKO 8 4..6
Zupapika (150 g) 9 6...10
Auya Too€ 5 2...3
Mayeipepa, coTdpiopa
Ddaynto pudiol (200 g pudI) 5 9...12
Moaéyia * 9 15...20
Mouriyka Tou Nwe **
Bpdoiyo pacoAiwv-apakd Bpdaiuo 9 4 6
- yia TrouTtiyka Tou Nwe
Bpdoiyo pacoAiwv-apakd payeipe-
. . 4 10...15
pa - yia TrouTiyka Tou Nwe
ZI'I:GpI Bpdoiyo - yia TTouTiyka Tou 9 8 10
Nwe
2ITdpI gayeipepa - yia TTOUTiyKa Tou
NG 2 6..8
we
E(;)Uﬁvm Tou Nwe -OAa Ta ouoTarTi- 9 20 .. 24
>ouTreg (M.x. Pakég oouTra) 7 20...25
20TOPITHEVA AOXQVIKG * 9 3..5
Mayeipepa Mgy * (KotdtrouAo, KpeppUdI 9 5 7
Kal TITTePId)
Bodivo o€ KUBoug pe Aaxavika **
ZOTAPICHA AAXAVIKWV 9 3...8
Quwpdkion *** 9 5..8
‘OAa 10 ouoTATIKG 4 80...90
>AaAToO viopdaTag 3 10 ... 15
MTtrecapéA 7 5.6
MrtrouTdkia pe Aayaviké **
Quwpdkion *** 9 3...4
ZOTAPICHA AAXAVIKWV 9 3...5
‘OAa ta cuoTaTika 4 180 ... 190
Tnydaviopa o€ Aiyo AGdi
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dayntd Emiredo Beppokpaciag|Xpdvog wnoipatog (AeTrT.) (Tre-
piTTou)
DIAETO ** (2 cm) 9 2...10
Maiddkia ** (2 cm) 9 3...10
TUNIXTO QIAETO 8 4..10
MmrpigéAa e kdkkaho ** (2 cm) 9 3...10
Apvioia Taiddkia ** (Qwpdkion ***) 9 3...10
Apvioia Taiddkia (Tnyaviopa) 5 4..10
/A\OUKAVIKO 6 4..6
Kotdétroulo o1r00¢ (Owpdkion ***) 8 3...4
KotétrouAo otr0og (Tnyavioua) 5 8...10
KotdétrouAo otrBog (KoTrr| TreTaAoudag) 8 4..10
>oMAopog (150 g) 9 3...10
KpokéTeg wapiol 9 1...8
2OTAPIOHA PPECKWVY AOXAVIKWV Kal JavITa-
piwv (KapoéTo, pavitépia Kai XpwuaTioTr) - (9 3...6
epId)
Mavkeik *** 4 1...5
OueAéta 7 4..6
Tnyavnté auyd 6 2.4
TnyavnTég TTATATEG
MmokéTa BoutUpou Boortsog 5 13...15
ZvitoeA 8 3...10
KoTtoptroukiég 9 1,5...10
Matdreg (KaTewuypévo) 6 2...10
Atroyuén kai Béppavon
Kpeppudi (katewuypévo) (200 g) 6 2.4
Zmavaki (kateyuypévo) (200 g) 7 2...5
* ZUuvIOTATOI XPAON YOUOK.
** ZUVIOTATOI JOVTEREVIA KATOAPOAQ/TNYAVI.
*** FuvioTaTal n TpoBéppavan Tng kataapoAag / doxeiou.

8 ZuvtApnon Kal KaBapIou6g

8.1 levikég TAnpo@opieg kabapi-
ououU

levikég TPOEISOTTOINCEIG

* [epIPéveTE VO KPUWOEI TO TTPOIGV TTPIV TO

koBapioeTte. O1 KOUTEG ETTIQAVEIEG PTTO-

poUv va TTpoKaAéoouv eykauuaral

Mnv TTeEpvATE TO ATTOPPUTTAVTIKA ATTEUOEI-

ag TTAVW OTIG KAUTEG eTTIQAvEIES. MTTOpEi

va dnuioupynBouv avegitnAeg KNAIBEG.

MeTa atmod kdBe xprion, TTpETTel va kabapi-

CeTe TO TTPOIGV OXOAAOTIKA KAl VA TO OTE-

yvwveTe. ‘ETol, Ta KatdAoimra gayntou 6a
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KaBapifovTal eUkoAa kal dev Ba kaiyovTal
éTav eTavaypnaoipoTroindei To Tpoidv ap-
yotepa. ETTopévwg, n weéAiun didpkeia
Cwng TTapaTEiveTal Kal Ta ouvAen epgpavi-
CopEVa TTPORAAMATA JEIVOVTAL.

Mnv xpnoIuoTTOIEiTE TTPOIOVTA KaBapI-
OMOU pE aTUo Yia ToV KaBapiouo.
OpIouéva aTTOPPUTTAVTIKA 1) KABAPICTIKA
MTTOpOUV va TTpogevAoouv {nuId TV
EMIPAVEIA. ETA OKATAAANAG KOBaPIOTIKA
ouykataAéyovTar: XAwpivn, KaBapioTika
ME apuwvia, o&éa i XAwplo, TTPoidvTa Ka-



Bapiopol pe atud, TPoidvTa apaipeang
aAdTWV, KNAIBWV Kal okoupldg, kabapi-
oTIKG TToU Xapdlouv (KaBapIoTIKG o€
KPEUA, OKOVN TPIYIHATOG, KPEUD TPIYIHO-
TOG, €idn yia Tpiyipo TTou Xapdlouv, oup-
MO TPIYIPATOG, OKANPA o@ouyyapia, Tra-
VIG KaBapIouoU TTou TTEPIEXOUV aKabap-
gieg Kal KATGAOITTA ATTOPPUTTAVTIKOU).

* Agev XpeIdeTal €101KO6 KABAPIOTIKO YIa TOV
KaBapiopod petd amd kébe xpron. Kaba-
piCeTe TN OUCKEUN XPNOIYOTTOIWVTOG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWYV, XAIapo vepod Kal
£€va JOAaKO TTavi i aouyydpl, Kal Ka-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE £VA OTEYVO TTAVI.

* Na @povrTifeTe OTTWCTOATTIOTE VO OKOUTTICE-
T KAOE UTTOAEITTOUEVO UYPS PETA TOV K-
Bapiopo kal va kabapileTe apéowg
oTToIadATTOTE PayNTA TITOIAIOVTAl KOTA
TO Payeipepa.

* Mnv TTAéveTe Kavéva e§APTNUA TNG OU-
OKEUNG 0aGg O€ TTAUVTHPIO TTIATWY, EKTOG
€AV avaPEPETAl DIOPOPETIKA GTO EYXEIPI-
dio xpriong.

Ma 1iIg TTAGKEG EOTIWV:

* 01 68iveg akabapaieg, 6TTWG yaAa, TOua-
TOTTOATOG Kal AGdI, UTTOPEi va TTpoKa-
Aéoouv poVIUOUG AeKEDEG OTIG TTAGKEG
€0TIWV KAl OTIG £0TiEG TNG Koulivag. Ka-
BapileTe apEéowg oTToI00NTTOTE UYPO
UTTEPXEIANIOE, aPOU OTTEVEPYOTTOINOETE TNV
TIAGKQO ECTIWV KAI TNV AQACETE va
KPUWOEL.

Emi@aveieg Inox - avoeidwTteg
* Mn xpnoiyoTroleite KABAPIOTIKA TTPOIOVTA

TTOU TTEPIEXOUV 0EU i XAWpIOo yia va kaba-

pioeTe avogeidwTeg emmPAveleg Kal AaBEG.

* To XpwHa TV avoELeIdWTWV-iNOX ETTIPA-
VEIWV PTTOPEl va aAAGEE! pE TNV TTAPodo
Tou Xpovou. AuTo gival QuCIoOAoyIKO. Me-
TG o116 KABE Xpron, KabapileTe pe éva
QTTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yia avogeidw-
N 1 inox emQAaveia.

» KaBapileTe pe éva pahakod Travi ye oamw-

voOIGAUPA Kal UYpO aTTOPPEUTTAVTIKO (TTOU
Oev xapdder), KatdAAnAo yia eTTiQAvEIEG
iNOX, TTPOCEXOVTAG VO OKOUTTICETE JOVO
o€ pia kateubuvon.

* Agaipeite auéowg Kal Xwpig kabuoTtépn-
on ato TIG YUGAIVEG Kal iNOX ETTIPAVEIEG
KnAideg atrd ahara, Aadi, dpuAo Kail TTpw-
1€ivn. O1 KNAIdEG PTTOPE] VO TTPOKAAéTOUV
OKOUPIA PE TNV TTAPOSO TOU XPOVou.

* Ta kaBapIioTIKA TTou WekadovTal/e@ap-
polovTal oTnVv €TMIQAveia Ba TTPETTE va
kaBapifovTal dueca. Av TTOPAUEIVOUV KO-
BapIoTIKG TTOU Xapdlouv TTavw OTNV ETTI-
@aveia, uTropei va TTpokaAéoouv alAayn
TOU XPWHATOG TNG ETTIPAVEIAG TTPOG TO
AEUKO.

FudAiveg emi@dveleg

» Otav kabapifeTe YUANIVEG ETTIQAVEIES, UN
XPNOIYOTTOIEITE OKANPEG METAAAIKEG EU-
OTPEG Kal KaBapIoTIKG TTou Xapdlouv.
Autd ptTopouv va Trpoevrioouv NIk
oTn YUAAIVN ETTIQAVEIQ.

» KaBapileTte TN OUCKEUN XPNOIKMOTTOIVTAG
ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd vepd Kal
€va TTavi JIKPoivwv KatadAANAo yia yudAl-
VEG ETTIPAVEIEG KAI OTEYVWVETE TNV PE Eva
OTEYVO TTAVI PIKPOIVWV.

* Av UTTGpXOUV KATAAOITTa ATTOPPUTTAVTI-
KOU PET TOV KOBAPIOPO, OKOUTTIOTE TA JE
KPUO vePOS KAl OTEYVWOTE JE €va HaAako
Kal oTeyvo TTavi. Ta KatdAoITTa atroppu-
TTAVTIKOU UTTOPE( va TTpogevricouv ¢nuid
oTn YUAAIVN €TTIQAVEIQ OTNV ETTOUEVN
XPrion Tou TTPoIdVTOG.

» Aev TTpETTEl O€ Kaia TrepiTTwaon va {uoe-
TE TO KATAAOITTA TTOU €XOUV EEPaBEi TTAVW
aTnV YUGAIvVN ETTIQAVEIO PE OOOVTWTA Pa-
Xaipia, cUpua TpIYipaTog f rapduola
Méoa TTou Xapadouv.

» MTopeite va aaipeiTe TIG KNAideg aoBe-
aTiou (KiTpIveG KNAIGEG) aTTd TN YUAAIVN
EMMQPAVEIQ PE EUTTOPIKEG BIABETIUO UAIKO
agaipeong aAdTwy, i Ye €va UNIKO agai-
peoNG aAdTWV OTTWG EUBI A XUPO Agpo-
vioU.

* Av n em@dveia £xel Eviovn puTTavon,
ATTAWOTE KABAPIOTIKO TTAvVW aTNV KnAida
ME éva oQOUYYApI KAl TTEPIMEVETE TTOAAN
wpa yia va dpdoel. Katotv kabapioTe Tn
YUdAIvn em@Aveia pe Eva uypo Travi.

* ANOIWCEIG XpWHATOG Kal KNAIGEG TTavw
oTn YUAAIvn €TIQAvEIa €ival KAVOVIKO ¢al-
VOUEVO Kal OXI EAATTWHATA.
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MAaoTika e§apTApaTa Kol BAUPEVES ETTI-

paveieg

» KaBapileTte Ta TTAAOTIKG €EapTAPATA KAl
TIG BOUUEVEG ETTIQAVEIEG XPNOIUO-

TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIdTWY, XAIopd

vepo Kal éva pahako Travi A agouyydpl,
KO KATOTTIV OTEYVWVETE E £va OTEYVO
TTaVi.

* Mn xpnoigoTrolgite OKANPEG PETAAAIKEG
&UoTpeg Kal KaBaAPIOTIKA TTOU Xapalouv.
AuTA Ta €idN PTTOPOUV Va TTPOKAAETOUV
{NMIG OTIG ETTIPAVEIEG.

* BeBaiwBeite 0TI 01 EVWOEIG TWV PEPWV
TOU TTPOIOVTOG OEV TTAPAPEVOUV UYPEG KOl
ME aTTOPPUTTAVTIKO. AAIWG PTTOpEi Va
TTPOKUWEI SIABPWAN OTIG EVWCEIG AUTEG.

8.2 KaBapiopdg TnG TAGKAG EOTIWV

» Evw kaBapileTe TTivakeg EAEyxou TUTTOU

iNOX PE KOUWTTIA, W XPNOIMOTIOIEITE KO-
BapIoTIKA £TTIPAVEIWY iNOX YUPW aTTd TO
KoupTri. MTTOopEi va ofnoTouv ol evoeitelg
yUpw atrd TO KOUWTTI.

» O1 TTivaKeg EAEYXOU a@rg TTPETTEN VA K-

BapiCovTal pe éva eAa@pd uypo JaAakd
TTAVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE EVa OTEYVO
Travi. Av 10 TTpoidv oag dIaBETEN AsIToup-
yia KAEIOWPATOG TTANKTPWY, EVEPYOTTOIN-
OT€ TO KAEIdWHA TTAAKTPWY TTPIV TOV KO-
Bapiopo Tou TTivaKa EAEyXOU. AlQOpETI-
Kd, MTTOPEI va TTpokUWel AavBaopévn avi-
XVEUOT OTQ TTANKTPA.

8.4 KaBapiopog TOU CUCTAUATOG

egaegpiopou
Mpokeiuévou va dIao@AAIOTEN N aTTOTEAE-

FudAivn emIQAVEIO HAYEIPEUATOG

MNa Tov kaBapiopd yudAivng em@aveiag po-
YEIPEPATOG aKoAouBoTe Ta BripaTa Kabapl-
OMoU TToU TTEPIYPA@OVTaAl YIA TIG YUAAIVEG
EMIPAVEIEG OTNV eVOTNTA “T€VIKEG TTANPOPO-

OMATIKA OUYKPATNON OOUWY Kal Aadlou, Ta

QiATpa evepyoU avBpaka TrpETel va aAAdlo-
VTal TOKTIKA KOl TO QIATPO AadIoU TTPETTEl va
KaBapileTal TAKTIKA.

KaB@apiop6g petaAAikoU @iATpou Aadiov

pieg kaBapiopoU”. MNa eIdIKEG TTEPITITWOEIG,

MTTOPEITE VO OAOKANPWOETE TOV KABAPIOUO

OUN@WVA WE TIG TTOPOKATW TTANPOPOPIES.

* ®ayntd TTOU TTEPIEXOUV Caxapn, OTTWG N
KpéPa Kal To GIpOTTI, TIPETTEI VA Ta Kaba-
piCeTe AUEOWG, XWPIG va TTEPIPEVETE Va
Kpuwaoel n emeaveia. AIaQopeTIKA, N
YUGAIVN ETTIQAVEIQ PHAYEIPEPATOG UTTOPET
va UTTooTEl MovIun ¢nuid.

* Mn xpnoigoTrolgiTe KABAPIOTIKA Yia Epya-
oieg KaBaPIGPOU TTOU TTPAYUATOTTOIEITE
600 n TTAGKa €0TIWV €ival akOPa TTOAU Ce-
oTH, OIAQOPETIKA PTTOPEI VA TTPOKUWOUV
HOVIPEG KNAIBEG.

8.3 KaBapioudg Tou mivaka eAEy-
Xou

» Otav kaBapileTe TOV TTivaKa EAEYXOU ME
TO KOUMTTIA, OKOUTTICETE TOV TTiVOKQ KOl TO
KOUMTTIA g éva eAa@pd uypd paAakd Tra-
Vi KOI OTEYVWVETE E €va OTEYVO TTAVI.
Mnv a@aipeite T KOUPTTIA KAl TOL OTEYA-
VOTTOINTIKA TTOU BpickovTal atrd KATw
o6Tav kabapileTe Tov Tivaka. MTopei va
UTTOOTOUV {NUIA O TTIVOKAG EAEYXOU Kal TA
KOUMTTIA.

v" To @iATpo Aadiou kaTakpaTei To AddI
aTtrd ToV KaTTvO TToU avappo@d n ou-
OKeur). To HETAAAIKO @iATPpO Aadiou
TTPETTEl va KaBapileTal o€ TOKTA XPOVi-
K& d1a0TAPATA, Yyia va eEac@aAideTal n
KaAA a1rédo0n TOU CUCTAUATOG.

1. AgaipéaTe T0 QiATpo Aadiou TpafwvTag
TO TTPOG TA TTAVW.

=i

To @iATpo AadioU pTTopEi 0TNV KATW

@ EMQAVEIG TOU va £XEl TUAEEEI AGDI
1l Uypd atro UTTEPXEIAION OKEUWV.
Otav agaipeite T QIATPO, TTPETTEI
va 1o Tpafdre o€ eubeia yia va
atro@UyETE va oTagouv 1 va xubouv
uypa.
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MpooéTe va unv TpoevnoeTe ¢n-
@ MG 01O OUYKPOTNHA PiATpou Aadiol
TTOU QQOIPEITE aPrVOVTAG TO Va

TTECEl TTAVW OTO TCAMI TNG TTAGKAG
EOTIWV.

2. TAOveTe 1O QiIATPO AadioU TTou agai-
pE€oaTe OTO TTAUVTHPIO TTIATWY | OTO

XEPI.

[MAUveTE TO QIATPO O€ vEPO XPNOI-
@ HOTTOIVTAG UYPO ATTOPPUTTAVTIKO
Kal ETTAVEYKATAOTACTE TO A®OoU OTE-
yvwoel TARpws. MTtropei To xpwua
TWV GAOUNIVEVIWV QIATPWYV va aA-
AoiwBei kaBwg TTAEvovTal - auTo €i-
val QUOIOAOYIKO Kail dev XpeladeTal
Va AvTIKATAOTATETE Ta QIATPA COG.

1. AgaipéaTe 10 QiATpo Aadiou TpaBwvTag
TO TTPOG Ta TTAVW.

=i

3. EmavarotroBetraTe 10 QIATPpO AadIou pe-
T& TOV KOBAPIGUO.
A@aipeon Tou @iATpou evepyou dvOpaka
Ta @iATpa evepyoU AvBpaka TTaPEXOUV OU-
YKPATNON TWV OCHWY GTO TTPOIGV Kal
TTPETTEl VA aAAGCoVTal O€ TAKTA XPOVIKA dla-
OTAMOTA, Yia va €xeTe TN BEATIOTN atrddoaon.
lNa Tnv avTtikatdotaon SiveTe TTPOCOXN
oTNV TTPOEIBOTTOINTIKA £VOEIEN YEUATOU PiA-
TpOU.

To @iATpo Aadiou pTTopEi oTNV KATW

@ ETTIPAVEIG TOU Va £XEI CUANEEEI AGDI
1 uypd aTrd UTTEPXEINION OKEUWV.
Otav agaipeite TO YIATPO, TTPETTE
va To TpafdTe o€ eubeia yia va
aTroQUYETE va OTALoUV 1| va xubBouv
uypd.

210 €€apTNUa YiIATPOU AadioU
@ UTTAPXEl £VOG JayvnTIKOG aiodnTn-
pag. O €CagpIouodg Oev gival EQPIKTOG

XWPEIG TO e€ApTNUA TOTTOBETNUEVO
oTtn 6€on Tou, yia TTPOCTaCIa aTTO

uypd.

BeBaiwbeite 611 avTikabioTdTe Ta

@ @iATpa evepyou GvBpaka OTO TTPOI-
6v oag KGBe popd petd atmd 150
WPEG AeIroupyiag, epdoov AsiToup-
yei o€ AeiImoupyia EOWTEPIKAG KUKAO-
@opiag. Metd atmoé 150 wpeg, epea-
vigeTal To oUPBoAo @ oTnv 08évn
evoeitewv egaepiopou. Otav epga-
VIOTEl QuTA n TTpogidoTroinon,
TTPETTEl VA AANGEETE TO QIATPO pE
véo. a va TTpayPaToTTOINCETE ETTA-
Vo@QopAa OTnV TTPoEIdoTToiNCoN, ava-
Tp€€TE OTIG PuBpioeig

2. AgaipéoTe To BAAAPO GUAAOYNAG UYPWV
OTTWG OEiXVEI N TTAPAKATW €IKOVA.

MNa va TTpoBAAETE TO UTTOAEITTOUEVO
@ XPOVO PEXPI TNV aAAayr) Twv QiA-
TPWV evepyou avBpaka, akoAoubr)-

oTe TN AeTrTopEPn €€Aynan OTIG
"PuBpioeig".

210 e€dpTnua BaAduou cuAloyrig

@ UYPWV UTTAPXE! £vag payvnTikog al-
obntApag. O eEagpiopdg dev eivai
EQIKTOG XWPIG TO EAPTNUA TOTTOOE-
TnUévo atn B€on Tou, yia TTPOCTO-
gia a1mé uypPa.

Mo agaipeon:
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O BdAapog cuAoyng uypwv

@ TPETTEl va KaBapileTal TTEPIOSIKA.
Mrropeite va kaBapilete To €€GPTN-
Mo auTod TTAEVOVTAG TO O€ VEPO HE
uypO ATTOPPUTTAVTIKO KAl KATOTTIV
EeTAEvovTAG TO. EVOANOKTIKG pTTO-
PEITE VO TO TTAEVETE O€ TTAUVTIPIO
MATWYV 0€ BepUoKpaaia To TTOAU 70
°C.

Ortav TomroBeTeiTE TO £€GPTNUA Ba-
@ Adpou guAAoyng uypwyv aTn Béon
TOU, TTPOCEETE VA TO TOTTOBETATETE

oUh@WVa Pe TNV KaTewbuvaon Tou
BéAoug aTo £€GpTNUQ.

3. Ortav agaipéaeTe Tov BAGAaP0 GUAAOYAG
uypwyv, Ba Bpeite 0TO ECWTEPIKO TOU OTO
KATW PEPOG dUO YiATpa dvBpaka, éva
oTn 8eId Kal £va oTnV aploTePn TTAEUPA.

4. Ta va agaipéaeTe Eva aTTo Ta QIATpa
AvOpaka, YEIPETE TO TIPOTEKTIKA YIa VA
TO ATTOOECTUEVUTETE ATTO TN MAYVNTIKNA
uTT0d0X1 OTO JIAKEVO £CAEPITUOU, KAl
KOTOTTIV TPABAETE TO TIPOCEKTIKG £EW
OTTWG Seiy Vel N eIKOva.

5. AgaipéaTe To GANO QiATpo AvBpaka atrd
TNV UTTOB0XN ME TOV idI0 TPOTTO.

6. TomoBetroTe Ta 2 KaIvoUpyia GIATpa
evepyoU AvBpaka OTIG JayVNTIKEG UTTO-
QOXEG TOUG TTEPVWIVTAG TA YEPTA pECA
atré 10 dvolypa e¢agpiopol. BeBaiwbei-
TE OTI £XOUV 0OQAAIcEl TTANPWG OTIG Pa-
YVNTIKEG UTTODOXEG.

7. TomoBetroTe TO TTAACTIKG TTIPOCTACIAG
atro uypd oTnv UTTodoXr TOU HE TOV idIo
TPOTTO TTOU TO APAIPECATE.

8. EiodyeTte 10 @iATpo Aadiou.

Aoxeio ouAAoyng akddapTou vepou

> TIEPITITWAON TTOU TTEPACEl UTTEPBOAIKN
TTO0dTNTA UYPWY OTO JlaUEPIoUa eEagpl-
OMOU TOU TTPOIOVTOG, QUTA T UYPA OUA-
AéyovTal oTo doxeio GuAAoyNG akaBapTou
vepPoU TToU BPIioKeTAI KATW OTTO TNV TTAGKQ
€0TIWV. Z€ QUTA TNV TTEPITITWON TTPETTEN VA
agaipéoeTe To doxeio cuANOyrG akdbapTou
VEPOU, va XUOETE TO UYPO, va KaBapioeTE TO
OOXEi0 KAl VO TO ETTAVOTOTTODETATETE.

JuvioTdral va kaBapideTe To doxeio
@ ouAAoyr¢ akaBapTou vepou pia @o-

pd TO prva.

Mo va apaipéoete To doxeio GuAAoyng
aKd@apTou vePOU:
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1. AQ@aipéaTe TO ETTAVW CUPTAPI TTOU PBpi-
OKETAI KATW aTrd TNV TTAGKA £GTIWV.
ToTe Ba €xeTe TTPOCRACN OTOV XWPO
KATW a1Td TNV TTAAKA ECTIWV.

2. Bpeite To doxeio CUAAOYAG akaBapTou
VEPOU KATW aTTd TNV TTAAKQA EOTIWV.

3. Ammao@aAioTe Kal apaipéoTe To dOXEIO
OUAAOYRG akdBapTou vepou TTEpI-
OTPEPOVTAG TO KOUUTTI ao®AAIONG.

4. AdeidoTe TO UYPO aTTd Tov BAAAUO Kal
kaBapioTe Tov BAAapo.

5. TupioTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI
ao@AANIoNG Kal ao@aAioTe Tov BdAapo
KaBwg Tov TOTTOBETEITE TTAAI OTNV UTTO-
doxn Tou.

KaBapiopu6g Tou KATW KAAUUHATOG

Av AepwBei 1o KATw KAAUPPA OTO KATW

MEPOG TOU TTPOIOVTOG, UTTOPEITE VO TO agal-

PECETE KaI VO TO KABOPIOETE.

9 EmiAuon poBAnudrtwyv

Mo va a@alp€éoeTe TO KATW KAAUPHA:

1. AQaipéaTe TO ETTAVW CUPTAPI TTOU PBpi-
OKETAI KATW 11O TNV TTAGKA EOTIWV.
Tote Ba éxeTe TTPOCRAGCN GTOV XWPEO
KATW atrd TNV TTAGKA E0TIWV.

2. Bpeite TO KATW KAAUPPA KATW OTTO TNV
TAGKO €CTIWV.

3. Ymdpyouv 5 ao@aAiceIg TTPOG TIG KOTEU-
BUvoeig TTou deixvouv Ta cUBOAA
BéAoug oTo KATW KAAUPPA. ApoU aTTO-
OQANIOETE QUTEG TIG AOPANICEIG, aQal-
PEOTE TO KATW KAAUPMA KPATWVTAG TO
TTPOG TA KATW.

4. A@oU KaBapioeTe TO KATW KAAUMUA,
OTTPWETE TO 0TABEPA TTPOG Ta TTAVW
oTnv idia Kateubuvan, WaoTe Ol AoPAAi-
O€IG VO €QAPPOCOUV OTIG UTTOOOXEG
TOUG.

Av 10 TTPORANPO ETTIUEVEI APOU OKOAOUBI-
OETE TIG 00nyieg 0TNV €vOTNTA AUTH, ETTIKOI-
VWVNOTE YUE TOV TOTTIKG 0AG EUTTOPO I ME
éva E¢ouaiodotnuévo Z€pBig. MNoTé pnv eTmi-
XEIPNOETE VA ETTIOKEUACETE JOVOI GAG TN
OUOKEUN.

To wpoidv dev AeITOUpyEi.

* H aoc@dAcia ptTopei va ivar EAATTWUATIKN
1 KOUPEvN. >>> EAEYETE TIC aOPAAEIES
oToV TTivaka ao@aAeiwv. AAAGETE Tig av
XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOINATE TIG TTAAIL.

* ‘lowg n ouokeun dev £Xel ouvOEDEi OTN
(yelwpévn) Tpi¢a. >>> EAEyETe av n ou-
OKeun €xel ouvdeBei otnv TTpida.

* (Av uTT@pxel XPOvodIaKOTITNG OTN OU-
okeur 0ag) Ta TTANKTPA OTOV TTiVOKO
eAéyyou dev Asitoupyoulv. >>> Av TO TTpO-
i6v oag d1aBéTel AciToupyia KAEIBWPATOG
TTAAKTPWY, UTTOPEI Va Eival EVEPYOTTOIN-
MEVN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAEIdWUA TTAR-
KTPWV.

* Av n TTAGKQ €0TIWV BEV EVEPYOTTOIEITAI
6tav matnBei To TTANKTPO on/off >>> ATtro-
ouvdEDTE TNV ATTO TNV TTPICa KAl TTEPI-
MéveTe TOUAAYIOTOV 20 SeuTEPOAETTTA
TIPIV TN OUVOECETE TTAAIL
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» AlaBéTel TTpooTacia atrd uttepBEpuavaon.
>>> [epINEVETE VO KPUWOEL N TTAGKQ
EOTIWV.

* lowg dev xpnoipotroiouvTal KAaTGAANAa
oKeun. >>> EAéyETe Ta okeln 00G.

To oupBoro /9 /1) v 086vn g

Jwvng €0TIWV Eival CUVEXWG OVOUUEVO.

o EvdéxeTal va punv Uttapxel KatoapoAa
07N {Wvn €CTIWV TTOU AEITOUPYEI. >>>
EAéyEte av uttdpyel katoapoAa otn {wvn
EOTILV.

* H katoapdAa cag evdExeTal va unv ivai
oupparn pe eraywyn. >>> EAEyETe €dv n
KaToapoAa oag ival KATAAANAN yia €TT0-
YWYIKEG EOTIEG.

* H katocapdAa ptropei va pnv gival cwoTta
KEVTPApPIOUEVN 0Tn wvn 0TIV 1 N KATW
€M@AvEIa TNG KAToapOAag PTTopEi va unv
gival apkeTd @apdid yia TNV TMIAEyUEVN
Cwvn eoTiwV. >>> KevtpdpeTe TN {wvn
E0TIWV ETMAEYOVTAG MIO KATOGPOAQ TTOU
gival apkeTd @apdid yia Tn wvn €0TIWV.

* HkatoapdéAa i n ¢wvn €0TILWV PTTOPE] va
gival TToAU CeoTh. >> > [NepipéveTe va
KPUWOOUV.

H emiAeypévn {wvn goTiag amrevepyo-

TrolgiTal EAPVIKA EVW AEITOUPYEI.

* O Xpovog payelipEPATog TNG ETTIAEYMEVNG
Cwvng pTTopei va £xer Anger. >>> M1ropei-
TE VA OPIOETE VEO XPOVO PAYEIPEUATOG I
va OAOKANPWOETE TO Payeipea.

* YTdpxel TpooTagia aTTo UTTEPBEPUavVAnN.
>>> [NegPINEVETE VO KPUWOEI N ECTIO 0AG.

* ‘Eva avTikeiyevo Ptropei va KaAUTITEl TOV
TTivaka EAEyXoU aPng. >>> AQaipéoTe TO
QVTIKEIPMEVO ATTO TOV TTIVOKA.

MapoAo Tou n Jwvn €0TIWV gival evep-
yoTtroinpévn, n KatoapoAa dev Beppaive-
Tal.

* H karoapdAa evdéxeTal va pnv gival oup-
BaTnA PE TNV ETTAYWYIKN €0TiA. >>> EAEy-
&1e €dv N KatoapoAa aag eival KATAAANAN
yIQ TNV ETTAYWYIKA €CTIA.

* H katocapoAa Ptropei va pnv gival cwoTta
KEVTPApPIOUEVN OTN WV 0TIV 1 N KATW
€M@AvEIa TG KAToApOAAg PTTOPET va unv
gival apkeTd @apdid yia TNV eTIAEyUEVN
Cwvn goTIWV. >>> KevTpdpeTe TN {wvn
E0TIWV ETMAEYOVTAG MIO KATOGPOAQ TTOU
gival apketd @apdid yia Tn {wvn €0TIWV.

O avepioTAPOG Yugng ouveyifel va Asl-
Toupyei TTaOPOAO TTOU N €0TiA gival aTTE-
VEPYOTTOINMEVN.

* Auto d¢ev gival AdBog. O avepioTipag Yu-
&Nng ouveyiCel va Asitoupyei pEXpPI 0 nAe-
KTPOVIKOG £COTTAIOUOG Y€oa OTNV €0TiA va
KPUWaoel oTnv KatdAAnAn Bgpuokpaaia.

AkouyeTal évag 86pufog atrd Tnv eoTia

KOTA TO MOAYEipEPQ

* Mmopei va utrdpyouv katroiol 86pufol
TTOU TTPOEPXOVTAI ATTO TNV €0TIA KATA TN
S1dpKela Tou payelpEPATog. AUToi ol
B86puBol e€apTwvTal armd Tn olvBeon Twv
MayelpIkwy oKeuwv. AuToi ol B6puol €i-
val pUCIOAOYIKOI, &V ATTOTEAOUV BUCAEI-
Toupyia Kal aTToTEAOUV PEPOG TNG TEXVO-
Aoyiag emaywyng.

MBavoi o1 kai aITieg:

* @6puBog avepioThpa: H eoTia diabETel
QAVEUIOTAPO TTOU AEITOUPYET auTdpaTa
avdaAloya Je Tn BepUokpacia Tou TTPoi-
6vToG. O aveploTAPag €xel DIAPOPETIKA
ETTITTEdA AEITOUPYIOG KAl AEITOUPYET O€
Ola@opeTika eTTiTeda avaAoya pe Tn Bep-
Mokpaaia. MeTd Tnv aTTevVEPYOTTOiNON TNG
eoTiag, edv n Beppokpaacia givar uynAn
avdaloya ue T Bepuokpacia Tou TTPoi-
OVTOG, O QVEUIOTHPAG PTTOPET va guveXi-
g€l va AeIToupyei yia Aiyo.

* XapnA6 Bounté 6TTwg n Asitoupyia
TOU METAOXNMATIOTH: AUTA €ival n guon
TNG TEXVOAOYiag eTTaywyng. Asdopévou
OTI N BeppdTNTA PETAPEPETAI OTTEUOEIOG
OTOV TTUBPEVA TWV PAYEIPIKWY OKEUWY,
auTo TO €idog BounTou pTTopei va cupPei
avaAoya PE TO UAIKO TWV PAYEIPIKWV
OoKeuwv. Qg €K TOUTOU, BIGPOPETIKOI YOI
MTTOPOUV Va aKkouoToUV e OIaQOPETIKA
payelpik& okeun.

* 'Hxog 1pISipaTog: Autd opeileTal oTO
UAIKO Kal Tn doun Tou TTUBUEVA TWV Ja-
VEIPIKWY OKEUWYV. EAv Ta payeipiké okeln
€ival KaTOOKEUOOPEVA ATTO OIAPOPETIKA
UAIKG KOI OTPWHOTA, ITTOPET va TTPOKUWYEI
B86pupog TpIgipaTog.

* "Hxog o@upiypatog: ‘Evag nxog agupiy-
HOTOG UTTOPEI VO OKOUCTEI OTAV PaYEIPEU-
€T€ 0€ OUO JWVEG ECTIWV OTNV idIa TTAEU-
pAa TNG €0Tiag o€ dl1aQopPeTIKG eTTiTTESA
HayeIpEPATOG.
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Kwdikoi/aitieg o@aApdTwy Kail milavég Auoeig

Kwdikoi opdApaTtog

Aitieg opdApaTog

MBavég Aboeig

E1-EU1

MapouaidoTnke CQAAPQ ETTIKOI-
VWViag ETTOYWYIKNG EOTIOG.

ATTEVEPYOTTOINCTE TNV ETTAYWYIKN
€0TIO KAI EVEPYOTTOINOTE TNV &a-
V@ petd atd 30 deutepOAeTTTA.
Edv 10 0@AaApa eTTIPEVEL, OTTO-
OUVOEDTE TO TTPOIGV ATTO TNV TTa-
poxn PEUPATOG KAl ETTAVOCUV-
0éoTe 10. Edv TO TTpOBANMA TTO-
POMEVEL, ETTIKOIVWVAOTE PE EEOU-
alodotnuévo oéppIg.

E16-E 21

MapouaidoTnke oQAApa aiobn-
TAPO BEPUOKPATIOG ETTAYWYIKNAG
€0TiOG.

ATTEVEPYOTTOINOTE TNV ETTAYWYIKI
€0TiO KAl EVEPYOTTOINOTE TNV &a-
V@ petd atmd 30 deutepOAeTTTA.
Edv 10 0@AaApa eTTIPEVEI, OTTO-
ouvO£OTE TO TTPOIGV aTTO TNV TTO-
poxn PEUPATOG KAl ETTAVOCUV-
0éoTe 10. Edv TO TTpOBANMA TTO-
POUEVEL, ETTIKOIVWVAOTE UE EEOU-
aglodoTnuévo oéppIg.

E 22
E 26

H eTraywyikn €oTia uTrEPBEPUQi-
VETAl.

ATTEVEPYOTTOIAGTE TNV ETTAYWYIKN
€0TIO KAI TTEPIMEVETE VA KPUWOEI.
To o@dAua Ba egapavioTei dtav
n BepPoKkpaacia TnG €aTiag TETE
KATW atod Ta 6pla. Eav 1o
TTPORANUA TTOPAPEVEL, ETTIKOIVW-
VAOTE JE TO e€0UCI0BOTNUEVO
aépPIg.

E 23
E 24

MapouacidoTnke o@AAua AoyioI-
KOU ETTAYWYIKNG EOTIOG.

ATTEVEPYOTTOINCTE TNV ETTAYWYIKA
€0TIQ KAI EVEPYOTTOINDTE TNV &a-
VA& PeTA o116 30 SeUTEPOAETTTA.
Edv 1o o@dApa emmiyével, atro-
ouvO£QTE TO TTPOIGV aTTd TNV TTO-
poxn PEUPATOG KAl ETTOVOCUV-
0éoTe 10. Edv TO TTPpOBANMA TTO-
POUEVEIL, ETTIKOIVWVAOTE UE EEOU-
alodoTnuévo oéppIg.

E 25

MapouaidoTnke OQAAPa OTn Ael-
TOUpYia TOU AVEPIOTHPA ETTAYW-
YIKAG €0TIAG.

ATTEVEPYOTTOINCTE TNV ETTAYWYIKI)
€0TIQ KAI EVEPYOTTOINDTE TNV &a-
va peTd atrd 30 SeuTePOAETTTA.
Edv 1o TpoBAnua TTapapével,
ETTIKOIVWVAOTE UE TO £§OUTI000-
TNUévo o€pPIg.

E 27
E 47

Aev xpnoipotroinénkav doxeia
OupBaTA PE ETTAYWYA.

To o@dApa Ba e¢agavioTei dTav
XpnoiyoTrolgital éva doxeio oup-
Batd pe eTaywyn.
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MapouaidoTnke o@AApa UAIKoU

ATTEVEPYOTTOINCTE TNV ETTAYWYIKA
€0TIA KAI EVEPYOTTOINDTE TNV &a-
VA& PETA o110 30 SeUTEPOAETTT.
Edv 1o o@dApa emmiyével, atro-

E31-E39 OTNV NAEKTPOVIKN KAPTA ETTAYW- |OUVOETTE TO TTPOIGV OTTO TNV TTa-
YIKNG €0TiaG. poxn PEUPATOG KAl ETTOVOCUV-
0éoTe 10. Edv TO TTpOBANMa TTO-
POUEVEI, ETTIKOIVWVAOTE UE EEOU-
alodoTnuévo oéppIg.
Emavagépete TN owoTh NAEKTPI-
E 42 MapouaidoTnke OQAAPA NAEKTPI- [Kr) oUVOEDN avaTPEXOVTAG OTOV
KNG oUvdEoNG. TEXVIKO TTiVOKQ KaI TO €YXEIPIOIO0
£YKOTAOTAONG TOU TTPOIOVTOG.
‘Eva i} TepioooTEPa TTARKTPA MoAig TTépeTe TO XEpI 0aG aTd
KPaTABNKAV TTaTNUEVA YIa TTEPIO- | TNV €OTIA, TO TTPOBANKa Ba e€a-
E 45 006TePO atd 10 BeUTEPOAETTTA. PavIoTEl.
‘Eva avTikeiyevo €ueive otov - |MOAIG kaBapioTei o Trivakag
VOKO EAEYXOU 1) EKTEBNKE O€ eAéyxou, To TTPORANua Ba eCapa-
aTpo. VIOTEI.
To uAIké Tou aIoBNTAPa TTPETTEI
VA CUPPOPPWVETAI PE TOUG
E 48 6poug xpriong. Eav to opdAua
n . . ETTINEVEL, ATTOOUVOEDTE TO TTPOIGV
E 49 POUCIAOTNKE 0"’9)‘““ OTOVQI* | 5176 TV TrapoxA PEUHATOS Kat
n pPOXN PEUHATOG
oBnNTAPa ETTAYWYIKAG EOTIAG. . .
E 51 eTmavacuvdioTe T0. Edv TO
TTPORANUA TTOPAPEVEL, ETTIKOIVW-
VAOTE PE £E0UCI0B0TNHEVO OEp-
Big.
ATTEVEPYOTTOIAGTE TNV ETTAYWYIKN
€0TIO KAI TTEPIMEVETE VO KPUWOEL.
. . . |To o@dAua Ba eEapavioTei étav
E52-E57 QGPOUGIGOTHKE 0@dAua anAng n Beppokpaaia Tou alcONTHPA
- £PUOKPATIAg OTNV ETTAYWYIKA . . . . h
£aTiO TE0E KATW aTd Ta GpIa. Edv 1o
TTPORANUA TTOPAPEVEL, ETTIKOIVW-
VAOTE pe To €§ouaiodoTnuévo
oépPIG.
ATTEVEPYOTTOINOTE TNV ETTAYWYIKA
€0TIO KAI TTEPIUEVETE VO KPUWOEL.
MapouaidoTtnke o@AaAua aiobn- [Edv 1o o@AaApa eTiPéVel, aTTo-
E 58 - E 59 TAPa/o@aApa upnAng Bepuokpa- (ouveEDTE TO TTPOIGV aTrd TNV TTO-
oiag oTn AeiItoupyia auTéPATOU  |POXH PEUUATOG Kal ETTAVACUV-
HayEIPEPOTOG. 0éoTe 10. Edv TO TTpOBANMA TTO-
POUEVEL, ETTIKOIVWVAOTE UE EEOU-
alodotnuévo oéppIg.
AQQIPEDTE KAl ETTAVATOTTOBETA-
Edv 1o Tp0idv oag gival pia eTTa- [0TE Ta QiATpa e€agpiopou. Eav 10
E 63 YWYIKN €0TiO gE aTTOPPO@NTAPA, |TTPORANUA TTAPAPEVEL, ETTIKOIVW-

TTAPOUCIACTNKE OPAAUA PIATPOU.

VAOTE e £€0UaIodOTNUEVO OEpP-

Big.
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FF

OT110100ATTOTE TTANKTPO UTTOPET
va €XEl AYYIXTED yIa HeYAAO Xpovi-
K6 didoTnua.

Otav atreAeuBepUIVETE OTTOIOONA-
TTOTE KAEIDI Y1 PEYAAO XPOVIKO
d1doTnua,

Mrtropei va éxel ToTroBeTn B¢l éva
O0oxX€eio OTN pHOVAda eAEyXOU.

Otav agaipeital To doxeio 0Tn
povada eAéyyou,

Ta Tpé@IYa/uypa evOEXETAI Va
€XOuUV uTTEPXEINIOEI OTN Povada
eAEyxou.

To o@dApa Ba e¢apaviaTei HOAIG
KaBaploToUV Ta UTTEPXEINICUEVA
UTTOAEIUPOTO TPOPIHWV/UYPWV.
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NAP. SEITANIAHE A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ THA 2510 392 180-3
YNOKATAZTHMA AOHNQN

AAIMOY 8 KAI ZAAOITOY, AAIMOZ

THA 211 012 2829-30-31-32

E-mail: seitanidis@otenet.gr

EFTYHZH

H etaipeia MAP.ZEITANIAHE A.E. oag euxapioTei yia Tnv npotiunon nou Oei€ate ayopalovtag Tig
OUOKeUEG beko kal oag napéxel Tov NapakaTw Xpovo eyylnang and Tnv NUEPOHNVia ayopdg Toug. Av pEoa
otnv JIGpKEIa TNG €yyUNONG N OUCKEUN 0AG XPEIQOTEl EMIOKEUN, WNOPEITE va evnuepwoeiTe yia Ta
eEouaiodoTnpéva service and To TNAEPWVIKO KEVTPO TNG eTalpeia pag oto TNAépwvo 2510 392511 /

2510 392512

WYTEIA 3 XPONIA KATAWYKTEZ 3 XPONIA
KOYZINEZ 3 XPONIA ©OYPNOI MIKPOKYMATQN 2 XPONIA
MAYNTHPIA 3 XPONIA MIKPOZYZKEYEZ - ZKOYMNEZ 2 XPONIA

AP. EITYHZHZ

ONOMATEMQNYMO ArOPAZTH

AP. TAPAITAT. ATOPAL.......cooorrvrrrrensrrrrinnnnniies

AIEYOYNZH MONTEAQ ZYZKEYHZ....coooirriirrissinrisssirsiiss

ZEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI.....coovvvevirieniinnes

THA: HMEP/NIA ATOPAS.

IOPATIAA & YNOrPA®H NQAHTH

b eko AP. ETTYHZHE
.

AP. MAPAITAT. ATOPAL........coovvmninnsinnnnsinnnnns

ONOMATEMQNYMO ATOPAZTH.......coovvrnvrrrrrnns MONTEAOQ ZYZKEYHE....oococvevrrns s ssssnnsns

JEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI....cocoovinirivnirinns

AIEYOYNZH HMEP/NIA ATOPAS.

THA: IOPATIAA & YNOTPAGH NQAHTH.
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OPOI KAI MPOYMNOGEZEIZ IXXYOZ THE MAPOYZHZ EITYHZHZ

1. la va 1oxvel n napoloa eyyunon 6a npénsl va cupn)\npmeofjv nAr’]pwq Kai va unovpmpoov 6sbwmg i3
PpovTida Tou NeAdTn kai Ta duo pspn NG €yyunong. To anoxopua yia v ETGIpEICI 6a npénel va
TaxudpopnBei pe ouoTNHEVN EI‘IIGTO)\I‘] n va npooxopneﬂ arta Vpa(pEICI ™g, eraipeiag pag (MoAuaTulo
KaBahag T.O 1402 , T.K.64003) evrog 10 nuepv anod Tnv nuepounvia ayopdg.

2. H epyooTaoiakn eyylnon KAAUNTEl TOV XpOVO NOU avaypaPeTal OTovV OXETIKO nivaka yia KaBe ouoKeur,
KaBe avwpahia f B)\dBn nou 0(p£i)\E_‘I'OI QMOKAEIOTIKA OE KATAOKEUAOTIKO EAATTWHA f sAaTrmpaTmé
aEaanua ™mg OUOKEUNG. H anokaTtaoTtaon Tng B)\aBnq VIV£TCII eVvTEA®G SwPEAvV dia TnG ClVTIKGTClOTCIOr]C
1 EMNIOKEUNG TOU ENATTWUATIKOU EApTAATOG. Z€ Kapia nepinTwaon dev npoBAéneTal n c|v1-||<a-ruo-rucr|
TNG ouokeunG. O KaTavaAwTAG oPeilel Pe BIKEG TOU SANAVEG va MAEl TNV OUCKEUN OTO KOVTIVOTEPO
£EOUCIOBOTNUEVO service TnG eTaipiac.

3. H ertaipeia pag diatnpei To dikaiwpa va kabopilgl Tov TPOMO Kal TOMO EMIOKEUNG TwvV BAABWV Kata Tnv
anoAuTn kpion TG .

4. H eyylnon dev kaAunTel PAABeG nou ogeilovral Aueoa f éupeca ot apélela , napdAeiyn , Kakn
£yKATAOTACN KAl NAONG PUOEWG ENEPPRACN OTN CUCKEUN anod un €E0UCIOBOTNUEVO CUVEPYEIO , KaKM
Xpnon kai eANNinf ouvTrpnon TnG ouokeung. Eniong n ertaipeia pag dev eublvetar yia BAABeG nou
OPEIAOVTal O KaKM NAEKTPIKN) OUVOEDN OE TAON DIAPOPETIKA and TNV avaypa@opevn arn nivakida tng
OUOKEUNG , OE N YEIWHEVO PEUNATOdOTN 1) O PETABOAEG TNG TAONG. ETIG KAAUWEIG TNG eyylnong dev
oupnepIAaUBavovTal Ta €UBpaucTa €EAPTAKATA ONWG EVOEIKTIKA AVAPEPOUUE :YUAAIVEG Kal MAAOTIKEG
ENIPAVEIEG , AUXVIEG K.q.

5. H gyylnon napéxeTal Npog Tov apxIkd ayopacoTr Kal IoXUel and TNV NUEPOHUNvia ayopag TnG CUCKEUNG.
6. H napoloa eyyunon npénel va cuvodeUeTal and TIMOAGYIO 1) SeATIO AIaviKAG NWANGCNG 1 pwTOavTiypapo
auTtou.

Ano@UyeTe TNV aloiwon Tng eyylnong kai TnG Mivakidag UNTpwou nou PpioKeTal 0To Miow WEPOG TNG
OUOKEUNG.

OUAGETE TNV eyylnon Kkai WeTa Tnv Angn Tne.
MPOoKOUIOTE TNV O€ KAOE aiTNUa yia ENICKEUN.
NPOzZOXH

3E MEPINTQ>H MOY AEN STAAEI H KAPTA EITYHZEQZ ENTOZ 10 HMEPQN XTHN ETAIPETA AEN
IZXYEI H EITYHZH THZ ZYZKEYHX NOY ENIAEZATE

SERVICE AEYKON LYXKEYQN

AOGHNA 210 2116649 | OEZZAAONIKH 6947424284
MAKPHZ ®QTIOS 6932366733 | MArOYPHZ M. K 3IA O.E. 6936065106
NATPA 2610 640810 | BOAOZ 22410 94130
XOPMIA> NIKOAAOZ 6932 437700 | NAOYMIAHZ MEQPITO> 6981972363
IQANNINA 26510 31947 | KOMOTHNH 25310 33711
TZOYIIAZ XPHXTOZ 6945 306990 | MAMAZOYAHS KONZTANTINOZ 6932 587473
SERVICE THAEOPAXEQN — HIFI

AOGHNA 210 8836512 | OEZZAAONIKH 2310 429229
MANQAOIOYAOZ MEQPIOz ZAMIOZ MAPAZXOZ

NATPA 2610 622388 | BOAOZ 24210 30113
HAIOMNOYAOS AHMHTPIOS MAPIAPITOYAHS GEOAQPOZ

mE e — — — — e ————————

meox: Deko
e

XQPOX
TPAM /MOY

NAP. SEEITANIAHZ A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ
T.0 1402, T.K.64003
THA 2510 392180-3
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