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KaAwoopiocare!

Ayarnté MeAdrn,

EuxapioTtoUpe trou emmAégaTe auTd TO TTPOIdV Beko . Oa BEAapE TO TTPOIGV aUTO, TTOU KaTa-
OKEUAOTNKE PE UWPNAN TTOIOTNTA KaIl TEXVOAOYia, va 0ag TTPoo@EPEl Ta KaAUTEpa duvaTd
amroteAéopaTta. Emopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAavete UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
eyXeIpidlo xprnong. Me auté Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0AG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxelpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAov, TTapadwaoTe padi kal To
€YXEIPIdIO TOu TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTIPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdouUg
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Ta ocupBoAa oT0 £yXEIPiISIO XPAONG KAl O1 TTEPIYPAPES TOUG:

KivBuvog TTou ptropei va emm@épel 8avaTto A TpauuaTiopo.

@ TNUAVTIKEG TIANPOPOPIES 1) XPNOIMEG CUMBOUAEG yia TN XpAoN.

AiodoTe To gyxelpidio XpAong.

f MpogidoTroinon yia KauTr eTIQAvEIQ.

EMIZH- Kivduvog TTou ptropei va eTmpEPel UAIKEG {NMIEG GTO TTPOIOV 1) TO TTEPIBAAAOV TOU.
MANZH

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Odnyieg ao@alciag

* H evotnTa auth TrepIAauBavel
odnyieg ac@aAegiag yia Tnv
TTPOOTACIA ATTO TOV KivOUVO
OWHMATIKWYV 1} UAIKWV CNUIWV.

* Av 10 TTPOIOV TTapadoBEi o€
TPITOUG YIa TTPOCWTTIKA XPron
N Y10 XPHON WG HETAXEIPIOUEVO
TTPOIOV, TTPETTEI VA TTAPAdO-
Bouv padi Tou Kal To gyxelpidlo
XPNOoNG, Ol ETIKETEG TTPOIOVTOG
Kal GANQ OXETIKG £yypa@a Kal
eCapTApaTa.

* H eTaipeia pag dev Ba @épel
Kapia eubuvn yia ¢nuieg Tou
EVOEXETAI VA TTPOKUYWOUV Qv
dev TNPNBOUV oI TTOPOUCES
odnyieg.

* H yn Tpnon twv odnyiwyv au-
TwV Ba KataoTAoEl dkupn KABE
eyyunon.

» O1 gepyaoieg eykardoTaong Kai
ETTIOKEUWV TTPETTEI VA DIEVEP-
youvTal atrd TOV KATAOKEUO-
oTH, TO €0UCI000TNUEVO TEP-
Bic N éva aropo TTou opilel n
ETAIPEIA EI0AYWYNAG.

* XpNOIUOTTOIEITE JOVO YVAOIA
QVTOAAGKTIKG KAl ageaoudp.

* Mnv €TMOKEUAOETE ] AvVTIKATA-
OTAOETE Kavéva EAPTNMA TOU
TTPOIOVTOG EKTOG AV AUTO TTPO-
BAETTeTaN pNTA OTO €yXEIPIDIO
xpnong.

* Mnv TTPOYHOATOTIOIEITE TEXVIKEG
TPOTTOTTOINCEIG OTO TTPOIOV.

A1 1 TpoBAerduevn

xenon

* AuTO TO TTPOIOV £XEI OXEDIOOTEI
yla OIKIOKA Xpron. Aev givai
KATAAANAO yIa TTAYYEAUATIKN
xpnon.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
O€ KATTOUG, UTTAAKOVIa 1 GA-
AOUG €EWTEPIKOUG XWPOUG. Au-
TO TO TTPOIOV TTPOOoPICETAI YIA
XPron O€ OIKIAKOUG XWPOUG
KAl OTIG KOUCiVEG TTPOCWTTIKOU
O€ KATAoTAUATA, YPOPEia Kal
aAAa TTepIBAAAOVTO Epyaaiag.

* MPOEIAOMOIHZH: Autd 10
TTPOIOV TTPETTEI VA XPNOIKO-
TTOIEITAI JOVO YIa PaYEipEUQ.
Aev TTPETTEl VO XPNOIKOTTOINBEI
yla GAAOUG OKOTTOUG, OTTWG YIA
Bépuavaon Tou Xwpou.

* O poupvog PTTopEi va Xpnol-
MoTTOoINBEI yIa TNV atméwuén, 10
MayeEipepa Kal To YHoIuo ayn-
TOU OTO QOUPVO KAl TN oXApa.

* AUTO TO TTPOIOV OEV TTPETTEI VA
XpnoiJoTrolEiTal yia B€puavon
MATWY, OTEYVWHPA TTETOETWY N
POUXWV PE avapTnNOr TOUG OTN
AaBn.

1.2 Aoc@dAsia Maidiwy,
EvdAwTwv ATOpWYV
Kal Karoikidiwv

* AuTO TO TTPOIOV UTTOPEI Va XpPN-

olgotroinBei atrd TTaIdid NAIKiog

8 eTwV Kal Avw Kal a1roé atoua
TToU O¢gV Eival QVETTTUYNEVA O€
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OWHMATIKEG, AlIoONTNPIOKES N
dlavonTikES BEEIOTNTEG 1} TTOU
Ogv £XOUV gUTTEIPIa KAl YVWOn,
€QOOOV ETTOTITEVOVTAI ] EKTTAI-
dcuovTal OXETIKA YE TNV aoPa-
A Xprion Kai Toug KivoUuvoug
TOU TTPOIOVTOG.

Ta TTaIdI& dev TTPETTEl va TTAl-
Couv Je 1o TTpOoIov. O KaBapl-
OMOG Kal N ouvThpnon armé Tov
XPAOTN Oev TTPETTEI VA EKTEAOU-
vTal ammd maidid, EKTOG Qv
UTTAPXEI KATTOIOG TTOU TA ETTI-
BAETTEL

AuUTO TO TTPOIGV dev TTPETTEI va
XpnolyoTtrolgitTal atrd AToua Pe
TTEPIOPICPEV CWHATIKNA, al-
oBnTnpIakn ) diavonTikr IKa-
voTnTa (oUpTTEPIAQUBavO-
MEVWV TWV TTAIBIWV), EKTOG AV
BpiokovTal utrdé €mITPENON N
AauBdavouv TIG aTTapaiTNTEG
odnyiec.

Ta TTaidid Ba TTpETTEl va £TTI-
BAEtTOVTAI YIA va dIaCPAMNIOTEI
OTI dev TTaiCOUV UE TO TTPOIOV.
Ta NAEKTPIKG TTPOIOGVTA ri/Kal TA
TTPOIOVTA PE QEPIO €ival ETTIKIV-
duva yia Ta TTaidid Kal Ta Ka-
ToIKidI0 (wa. Ta TTaidid Kal Ta
KATOIKIOIO eV TTPETTEI va TTAl-
Couv, va oKap@aAwvouv A va
€I0€pYXOVTal OTO TTPOIGV.

Mnv TOTTOBETEITE AVTIKEIUEVA
TTOU UTTOPEI VO TACOUV TA
TTaIdI& OTO TTPOIOV.

* [upioTe TN AaBnr} Twv KaTOO-
POAWYV KaI TWV TNYAVIWV OTO
TTAQI TOU TTAYKOU, £TO1 WOTE TA
TTadId va unv JTTopouv va
TMACOUV KAl VO KAOUV.

* MPOEIAOMOIHZH: Katd Tn
XPron, ol TPooRACIYES ETTI-
QAVEIEG TOU TTPOIOVTOG Eival Ce-
o1é¢. KpatioTe 1a Taidid pa-
KPIA aTTO TO TTPOIOV.

» GuAdooeTe Ta UNIKG OUOKEUQ-
oiag pakpid atro Taidid.
YTTapxel Kivduvog TpaupaTi-
OopoU Kal ac@ugiag.

* O1av n mopTa gival avoixTh,
MNV BadeTe Bapid avTiKeiyeva
TTAVW TNG KAl NV OQRVETE TA
TTaidId va k&dBovTal TTavw TG.
MTTopei va TTPOKOAECETE ava-
TPOTTI) TOU YoUpVvou ) {NUIA
OTOUG MEVTECEDEG TNG TTOPTAG.

* Mpiv atré TNV améppiyn eap-
MEVWV Kal AXpNOTWV TTPOI-
OVTWV:

1. ATTOOUVOECTE TO QIG ATTO TNV

TTPifa Kal aQaIPECTE TO ATTO
TNV TTPICQ.

2. ATToKOWTE TO KAAWDIO TPOPO-

d00iag KAl aTToouVvOEDTE TO
ME TO BUOHAO ATTO TO TTPOIOV.

3. N\GBeTe TPOPUAAEEIS yia va
ATTOTPEWETE TNV €i00d0 TTAI-
OlWwV OTO TTPOIOV.

4. Mnv emiTpETTeETE OTA TTAIDIA

va TTai¢ouv e To TTpoIdv OTav
gival o€ kardoTaon
adpAvelag.
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A1 .3  Aoc@aAng xpnon .
NAEKTPIKOU PEUPATOG
* 2UVOEOTE TO TTPOIOV O€ YEIW-
Mévn TTPiCa TTOU TTPOCTATEUETAI
atrd ao@AAEIQ TNG OVOUACTIKNG
TINAG PEUPATOG TTOU AVAPEPE-
TalI OTNV ETIKETA TUTTOU. Ava-
B£0Te O¢€ €IOIKEUPEVO NAEKTPO-
AGYO va KAVEl TNV EYKATAOTOON
yeiwong. Mn xpnoiyoTToINoETE
TO TTPOIOV XWPIG YEiwan TToU
OUMMPOPQWVETAI JE TOUG TOTTI-
KOUG / €BvIKoUG KavovIouOoUG.
* To @IG 1] N NAEKTPIKA oUVdEDN
TNG CUOKEUNG Ba TTpETTEl Va
BpiokeTal o€ EUKOAQ TTPOCTTE-
Aaoipo péEpog. Av auto dev ei-
VaI EQIKTO, N NAEKTPIKA EYKOA-
TAOTACN OTNV OTTOIa CUVOEETAI
TO TTPOIOV TTPETTEI VA TTEPIAAU-
Bavel Eva unxaviopo (0TTwg
ao@AAcia, dIAKOTTTN, SIAKOTITN
ME KAEIBI KATT.) N oTTOi0 OUM-
MOPQWVETAI UE TOUG NAEKTPI-
KOUG KQVOVIOPOUG Kal aTTO0UV-
0€el 6Aoug Toug TTOAOUG ATTO TO
OIKTUO PEUPATOG.
ATTOOUVOECTE TO TTPOIOV ATTO
TNV TTPICA 1] ATTEVEPYOTTOINOTE
TNV AOQAAEID TTPIV ATTO OTTOIO-
ONATTOTE ETTIOKEUN, CUVTAPNON
Kal KaBapIoo.
2uvdéaTe To TTPoIdV o€ TTpila
TTOU CUMHOPQWVETAI UE TIG TI-
MEG TAoNG Kal ouxvoTNTAG TTOU
ava@EépovTal oTNV ETIKETA TU-
TTOU.
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(Av To TTpOidV Bev SIABETEN KO-
AwdI0 pelpaTog BIKTUOU) Xpn-
OIJOTTOINOTE JOVO TO KAAWDIO
ouvOEONG TTOU TTEPIYPAQETAI
oTnV evoTnTa "TEXVIKEG TTPO-
dlaypa®Eg”.

Mn o@nvwveTe TO KOAWDIO
PEUNATOG KATW KAl TTIOW aTrd
TO TTPOIGV. MnVv TOTTOBETEITE
Bapid avTikeipeva TTavw OTO
KAAWOIO peUpaTog. To KaAwdIo
PEUNATOG DEV TIPETTEI VA Eival
AUYIOUEVO, CUMTTIEONEVO OUTE
Va EPXETAI O€ ETTAQPN YE OTTOIA-
onTroTte TNy BepudTNTAC.
BeBaiwBeite 611 TO KAAWSIO
PEUPATOG BEV €ival TPNVWHPEVO
EVW TOTTOBETEITE TO TTPOIOV OTN
0éon Tou peTd aTro TIG dIAdIKA-
oieg ouvapuoAdynong f kaba-
pIoHOU.

H triow em@daveia Tou oup-
VOU aTTOKTA uWnAn Bepuokpa-
gia kara tn xpnon. H ouv-
d€oe€Ig agpiou Kal/fj T NAEKTPI-
KA KaAwDIa dev TTPETTEI VA £p-
XOVTal O€ ETTAQH ME TNV TTICW
ETTIPAVEIQ TOU TTPOIOVTOG. Ala-
QPOPETIKA PTTOPEI va UTTOCTOUV
¢nuia.

Mn o@nvwveTe Ta KAAWDSIA
peUPATOG HECQ OTNV TTOPTA
TOU @OUPVOU KaI PNV Ta TTEP-
VATE TTAVW ATTO KAUTEG ETTI-
@aveies. ANIWG, PTTopEi va
ANlWoEl N pOvwon Twv KaAwdi-
WV Kal va TTPoKANBEi pwTid
AOYW BPAXUKUKAWUATOG.



* XpNOIYOTTOIEITE HOVO YVIOI0
KaAwdlo. Mn xpnolyoTrolite
KaAwdIa TTou gival KOPuEva N
€XOouV utTooTEi {nuId.

* Mn xpnoiyoTroigite KaAwdIo
ETTEKTAONG N TTOAUTTPICO YIa TN
AgiIToupyia Tou TTPOIGVTOG.

» EmkoivwvioTe pe 1o €ouaio-
doTNPEVO KEVTPO TEPPIS ) TOV
€I0AYWYEA YIA VA XPNOIUOTIOI-
NOETE TOV EYKEKPIPEVO TTPO-
OQpUOYEQ O€ TTEPITITWOEIG
OTTOU €ival atrapaitnTn N XpPn-
On VOGS TTPOCAPUOYEA PETO-
TPOTTAG (YIQ TOV TUTTO TOU @IG).

* ETTKOIVWVAOTE PE TOV ElI0ayWw-
yé€a ] T0 €oUCI000TNUEVO
KEVTPO O€pPIC av To PAKOG TOU
KaAwdiou peUupaTog ival ave-
TTOPKEG.

* O1 QopNTEG TTNYEG PEUMATOG N
Ta TTOAUTTPIO JTTOPOUV va
uTTEPBEPUaVOOUV Kal va
TMAacouv wTId. KpaTtdarte TToAU-
TTPICa KOl POPNTEG TINYEG PEU-
MOTOG JAKPIG aTTO TO TTPOIOV.

* Av 10 KOAWDIO PEUPATOG UTTO-
oTei (NUIA, TTPETTEI VA AVTIKATA-
oTaBEi atTd TOV KATAOKEUAOTH,
éva gcouaiodoTnuévo o€pPIg N
atrd dropo KaBopiouévo aTrd
TOV €1I00QYWYEQ, YIO TV ATTOQU-
Y EVOEXOUEVWV KIVOUVWV.

* MPOEIAOMOIHZH: Mpiv avTi-
KATAOTHOETE TOV AQUTITHPA TOU
poupvou, BeBaiwbdeite OTI TO
TTPOIOV £XEI ATTOOUVOEDET aTTO
TO peUpa BIKTUOU, yId VA ATTO-
(PUYETE TOV KivOUVO NAEKTPO-

TANEiag. ATTOGUVBEDTE TO TTPO-

10V atré TNV TTPICa ) ATTEVEPYO-
TTOINOTE TRV ACPAAEIQ ATTO TOV
TTVOKO QOQAAEIWV.

Av n ouokeur oag dI0BETEl Ka-
AWwdIo peLATOGS KAl PIG:

* [oT€ pun ouvdEoETE TO QIG TOU
TTPOIOVTOG O€ TIPICA TTOU EXEI
otrdoel, AaokAapel A €xel BYEl
atro TN B€on TnG. BePaiwbeite
OTI TO QIG £XEI EI0aXOEi TTAAPWG
oTnVv Trpi¢a. AIQQOoPETIKA Ol
OUVOEDEIG UTTOPET va UTTEPBEP-
MavBouv Kal va TTPoKANBEei pw-
TIA.

» ATTOQUYETE TN OUVOEON TNG OU-
OKEUNG O€ TTPiEG TTOU €XOUV
AepwBei pe Aadia i GAANeg aka-
Bapaieg ) TTou gival eKTEDEI-
MEVEG O€ veEPO (OTTWG AUTEG
TTOU €ival KOVTA O€ ETTIPAVEIQ
epyaciag armd 41rou PTropei va
TTETAXTEN vEPD). AIAPOPETIKA
UTTAPXEI KivOUVOG BpaxuKu-
KAWPATOG A NAEKTPOTTANEIaG.

* [MoT€ pnv ayyilete 10 QIG PEU-
MaToAnyiag ue uypa xépia!

* ApaipéaTe TO QIG OTTO TNV TIPI-
{a TpaBwvTag T0 idI0 TO QIG Kal
OxI TO KaAAwdIO0.

A1 4 Aoc@dA&ia Katd Thv
epyacia pe aépio

* [MPOEIAOMNOIHZH: H xprion
TTPOIOVTWYV PAYEIPEPATOG UE
QEPIO TTPOKAAEI TO OXNUATIONO
OUCIWV TTOU OTTEAEUBEPWIVO-
VTOIl WG ATTOTEAEC A TNG BEp-

MOTNTAG, TNG UYPATiag Kal TNG
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Kauong oto dwudarTio. BeBaiw-
Beite 611 N Koudiva agpileTail
KaAd, €10IK& oTav Xpnoiuo-
TTOIEITE TO TTPOIOV: KpATAOTE TIG
OTTEG PUOIKOU £CAEPIOUOU
QAVOIXTEG | EYKATAOTAOTE HiA
MNXOVIKA OUOKEUN e€agpiouoU
(uNxaviké atroppo®nThpa /
arroppo®nTpa). H evraTikni
XPAOoN TOU TTPOIOVTOG YIA [E-
YAGAO XPOVIKO dIACTNUA PTTOPEI
Va aTTaITEl TTPOCBETO EEQEPI-
ouo: MNa Tapddeiyua, avolyua
TTaPABUPOU 1) ATTOTEAECUATI-
KOTEPOG £€aePIOOG, augnon
TOU ETTITTEOOU TNG OUOKEUNG
MNXOVIKOU £CagPIOPOU, EQV
UTTAPXEI, K.ATT.

AUTO TO TTPOIGV TTPETTEI VA XPN-
OIJOTTOIEITAl O€ OWUATIO TTOU
O100£TEl OWOTA PUBUICPEVO Kal
A&ITOUpYIKO aIoONTrPA Hovo-
¢ediou Tou avBpaka. BeRaiw-
Beite 611 0 AIOBNTAPAG POVOLEl-
diou Tou avBpaka AsiIToupyei
OwWaOTA Kal 0TI KAVEI ouxva
oépPig atov ailoBnTipa. O ai-
oBnNTAPag povoeidiou Tou Av-
Bpaka dev TTPETTEl va TOTTOOE-
TEITAI O€ ATTOOTAON PEYAAUTE-
pn TWV 2 NETPWV ATTO TO TTPOI-
ov.

O1 ouvBnkeg puBuIoNG yIa au-
TAV TN ouokeun KaBopilovTal
aTnVv €TIKETA (1] OTNV TTIVOKIdA
OedouEvVwY)

H ocwoTA kauon atraiteital ota
TTPOIOVTA PAYEIPEUATOS AEPioU.
2€ TTEPITITWON aTEAOUG KAU-
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ong, UTTOPE( va avaTiTuxBei po-

voéeidio Tou avBpaka (CO). To
Movogeidio Tou AvBpaka eivai
Eva AXPWHO, AOCHO KAl TTOAU
TOCIKO aépIo, TO OTToI0 £XEI Ba-
vVaTNQOPA ETTIOPACT AKOMN KAl
o€ TTOAU PIKPEG DOoeIg. MTTO-
PEITE VO KATAAABETE OTI TO
a€plo Kaiel KOAG €Av o1 PASYES
gival ouveyeic kal PTTrAe. Eav ol
QAOYEG €ival KUPATIOTEG, KOU-
MEVEG Kal EVTOVA KITPIVEG, TO
a€PIo OEV KaAiyeTAl KAAQ.

Ta TTpoidvTa KAl T CUCTANATA
MOYEIPEUATOG agpiou TTPETTEI Va
EAEYXOVTAI TAKTIKA YIA TN OW-
ot Asiroupyia Toug. O puBulI-
OTAG, O EUKAUTITOG CWAAVAG
KAl 0 OQIYKTAPAG TOU TTPETTE
va eAEyXOVTAl TOKTIKA KAl VO
avTikaBioTavTal EVIOg TwV TTE-
PIGdWV TTOU CUVIOTWVTAI ATTO
TOV KATAOKEUAOTI) TOUG 1) OTaV
gival atrapaitnTo.

ZNTAOTE TTANPOPOPIEG OXETIKA
ME TOUG apIBUoUG TNAEQUWVOU
EKTOKTNG QVAYKNG agpiou Kal
TA HETPA QOPAAEIQG O€ TTEPI-
TITWOoN OOUNAG agpiou aTrd Tov
TOTTIKO TTAPOXO PUOIKOU aEpi-
ou.

A Ti va kaveTe éTav PUPICETE
agpio!

Mnv XpNOIUOTTOIEITE YUNVA
@ASya A unv katrviCete. Mn
XPNOIUOTTOIEITE NAEKTPIKA
TTOPOAQ (T7.X. TTOPOAO 1 KoUu-



douvi TTopTag). Mnv xpnoiuo-
TTOIEiTE OTOBEPA A KIVNTA TN-
Aéowva.

* AvoiéTe TIC TTOPTEG KaIl T TTA-
pdbupa.

» AttevepyoTroifoTe OAEG TIG BaA-
Bideg oTa TTPOIOVTA PAYEIPEPA-
TOG AEPIOU KAl TOV PMETPNTH AE-
piou oTnv KUpia BaABida eAEy-
XOU, EKTOG €AV BpiokeTal o€
TTEPIOPICHEVO XWPO I KEAAPIL.

» EAEyETe OAOUG TOUG CWANVES
KalI TIG OUVOETEIG VIO OTEYA-
voTnTa. Av e€akoAouBeite va
MupiCeTe Bevdivn, QUyETE ATTO
TO OTTITI.

* [1pOEIBOTTOINCTE TOUG VEITOVEG.

» KaAéoTe TNV TTUPOCPRECTIKN.
XpnolyotroiNoTe £va TNAEQPWVO
€Ew aTTo TO OTTITI.

* KaAéoTe TO €ouaiodoTnuévo
oépPIg Kal TNV eTaipeia diavo-
MG GUOIKOU agpiou.

f 1.5 Aoc@dA&ia KaTd Tn
METAQOPG

* Mpiv peTa@EPETE TO TTPOIGY,
ATTOOUVOEDTE TO ATTO TO PEUMA
OIKTUOU KQI OTTOOUVOECTE TIG
OUVOEOEIG aEPIOU.

» To Trpoidv cival Bapu, PETO-
PEPETE TO TTPOIOV PE TOUAAQXI-
oTov dUO AToua.

* Mn xpnolyoTrolgite TNV TTOPTA
Kal/f} TN AaBA yia TN ueTagopd
1) TN YETAKiVNON TOU TTPOI-
OvTOG.

« Mnv TOTTOBETEITE KAVEVA QVTI-

KEIMEVO YECA OTN OUOKEUN.

MeTa@EPETE TN OUOKEUN O€ Op-

Bia B¢éon.
* O1av xpeldleTal va HETOPEPETE
TO TTPOIOV, TUNICTE TO UE UAIKO
OUOKEUOOIAG JE QUOONIDEG 1
ME TTaXU XOPTOVI KOl OTEPE-
WOTE TO UAIKO eAa@pd e Tal-
vid. 2TEPEWOTE KAAQ TA KIVOU-
MEVa PEPN TOU TTPOIGVTOG, Yia
TNV amroTPoTTA {NMIAG.
Mpiv TNV gykardoTaon Tou
TTPOIOVTOG, EAEYETE TO VIO TU-
XOV CNUIA PMETA TN METAPOPA.
Av €x€l UTTOOTEI CNMIA, ETTIKOI-
VWVNOTE JE TOV EI0aywyEéa i
TO €£0UCI000TNUEVO KEVTPO
o€pPIG.

A1 .6 Aoc@dAsia gyka-
TAOTAONG

* piv apxioeTe TNV eykatdoTa-
on, ATTEVEPYOTTOINOTE TN YPA-
M peUATOG OTNV OTToIa Ba
ouvOEeBEi To TTPoIoV KaTeRALo-
VTAG TNV AC@AAEIQ.

* Mavta va eopdTte TTPOCTATEUTI-
KA yavTia Katd tn JeETagopd
Kal TNV eykatdoTtaon. Alagope-
TIKQ UTTAPXEI KivOUVOG TpaUUQ-
TIOPOU aTTO AIXUNPESG OKUEC!

* EAEyETe TO TTPOIGV VIO TUXOV
CNUIA TTPIV TNV £YKATAOTAON
TOU. Mnv €TTITPEWETE TNV EYKO-
TAoTOON AV €XEI UTTOOTEN NMIA.

* [MOTE Pnv TOTTOBETAOETE TO
TTPoIdV TTdvw o€ OATTEDO TTOU
KAAUTTTETAI JE XAAi. AIQQOPETI-
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Kd, N atroucia pong aépa KATwW
atro 7O TTPOIOV Ba TTPOKAAEDEI
UTTEPPOPTWON TWV NAEKTPIKWV
eCapTnUATWV. AuTo Ba TTPOKO-
Aéoel TTpoBAANATA PE TO TTPOI-
ov.

To TTpoIdV TTPETTEl va TOTTOOE-
TNO¢&i atreuBeiag TTAvw o€ Pia
KaBapr, eTTiTTedN KAl okKANPNA
EMPAvela. Aev TTPETTEI VA TO-
TT08eTNOEI TTAVW o€ BABPO i
TTAdKa Bdong. Ta Tpoidvta dev
TTPETTEI VA TOTTOBETOUVTAI
TTAVW O€ TTAAKEG ATTO XAPTOVI
1 TTAQOTIKO.

Agev TIPETTEI OTNV TTEPIOXT) TTOU
€ival EYKATECTNUEVO TO TTPOIOV
Va UTTApXEl APETN NAIAKNA OKTI-
voPoAia kai TTnyég BepudTnTag,
OTTWG NAEKTPIKESG BEPUAOTPEG I
BepudoTpEG agpiou.

AlaTnpEiTE AVOIKTO TOV XWPO
yUpOo at1ré 6AOUG TOUG aywyoug
agPIOPOU TOU TTPOIOVTOG.

Mnv eyKaTaOTACETE TO TTPOIOV
KOVTA O€ TTapaBupo. YTTapxel
Kivduvog n @Aéya atmod tnv
TTAGKQ EOTIWV VA TTPOKOAECEI
AVAPAELN KOUPTIVWYV Kal €U-
PAEKTWYV UNIKWV yUpw aTTO TNV
TTAGka eoTiwv. Otav avoiyeTe
TO TTap&BUPO uUTTOPEi Va TTPO-
KANBEi avaTpoTr KAUTWV Pao-
YEIPIKWYV OKEUWV.

[Na TNV atrouyr) uttePBEPUayv-
ongG, N OuoKeun gV TTPETTEl va
eyKaTaoTaBei Tricw atmd diako-
ouNTIKG KaAUupaTa.
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2.€ TTEPITITWOEIG OTTOU TTIoW
aTrd TNV KaBopIiouévn TTEPIOXN
EYKATACTOONG YIQ TO TTPOIOV
UTTAPXEl CWAAVOG/EUKAUTITOG
OWwANVag agpiou 1) TTAAOTIKOG
OwARvag vepou, gival arrapai-
TNTO va dIACPAANICETE OTI DV
UTTAPXEI ETTAPH JETALU TOU
TTPOIOVTOG KAl QUTWY TWV ayw-
YWV KOIVIG weAgiag. Alago-
PETIKA uTtTOpEi va ouVvOAIBEi 0
OWANVAG/EUKAUTITOG CWARVAG.
Av uttdpxel TTpia TTiow aTrd TN
Béon eykardoTaong TOU TTPOI-
OVTOG, TTPETTEI VA OIQOPAMNIOTEI
OTI TO TTPOIdV dev Ba £pBel o€
ETTA@r ouTE YE TNV TTPICa OUTE
ME TO QIG TTOU €XEI OUVOEDEI
oTnv Trpica.

Agev TTPETTEI VA UTTAPXEI EUKA-
TITOG CWARVAG agpiou, TTAAOTI-
KOG OWANVaG vepou Kai Trpi¢a
OTO TTIoW A TTAEUPIKO ToiXWHA
oTtn B€on 610U Ba EYKATAOTO-
B¢ei TO TTPOIGV. AIOQOPETIKA, au-
T& YTTOPEI Va TTapapoppwbouv
atro TNV Tidpacn TnG Bep-
MOTNTAG OTAV AEITOUPYNOEI N
TTAGKQ EOTIWV KAl JTTOPEI va
dnuioupynOei Kivduvog yia Tnv
ao@AAcia.

Mpiv EekivAoeTE OTTOIAONTTOTE
EpPyaoia oTnv eyKATaoTaon ae-
piou, KAgioTE TNV TTAPOXNA aepi-
ou. YTTApxEl KivOuvog €KpNnEnG.
H ouvdeon Tou TTPOIGVTOG OTO
ouoTnua OIaVOPNG agpiou ETTI-
TPETTETAI VA Yivel JOvo atrd Eva
€€0UCI000TNUEVO KAl ECEIDIKEU-
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Mévo dTopo. YTTApXeEl KivOuvog
€kpngng N 6r]),\r]Tr]pi’aor]g av yi-
VOUV ETTIOKEUEG OTTO N ETTAY-
YEAMaTIA.

O eUkauTITOG CWARVAG agpiou
TTPETTEl va OUVOEDEi e TETOIO
TPOTTO WOTE VA PNV £PXETAI O€
ETTAQPN ME TA KIVOUPEVA UEPN
oTnv TePIoxA OTTou TOTTOBETEI-
TQI KAl VO PNV TTIO0TEN OTAV KI-
vouvTal Ta KIVOUUEVA PEPN
(1T7.X. oupTapl). EmiTAéov, o €U-
KAUTITOG OWAAVAG agpiou dev
TTPETTEl va TOTTOBETEITAI O€
B€oeIg OTTOU UTTAPXE! TTIBO-
vOTNTA VO OQNVWOEL.

O eUkauTITOG CWARVAG agpiou
Ogv TTPETTElI VA OUUTTIECTEI, TOO-
KIOTEl, o@NVWOEI ] va €pxeTal
O€ ETTAPN ME KAUTA YEPN TOU
TTPOIOVTOG KAl T PHAYEIPIKA
OKeEUN TTAvw OTO TTPOIOV.
YTrapxel Kivduvog €kpngng o€
TTEPITTTWON (NUIAG O€ EUKAU-
TITO CWANVa agpiou.
BePaiwBeite va eAEyEeTE yIa
dlappor agpiou aPou OAOKAN-
pwOei n ouvdeon agpiou Tou
TTPoIOVTOG. BeBaiwBeite 611 dev
UTTAPXOUV DIOPPOEG AEPIOU.
Mn xpnOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV
av uttépxel diappon agpiou.

A1 .7  Aoc@dAsia xprong

* Na BeBaiwveoTe 611 TN OU-
OKEUN ATTEVEPYOTTOIEITAI HETA
artro kaBe xpnon.
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Av Sev TTPOKEITAI VO XPNOIHO-

TTOINOETE TO TTPOIOV YIA JEYAAO
XPOVIKO d140TNUA, ATTOCUV-
0€oTe TO ATTO TNV TIPIdaA, 1 aTTE-
VEPYOTTOINOTE TNV TPOPOdOTia
QTTO TOV TTiVAKA QOPAAEIWV.
KAgioTe TOV KUpPIO DIOKOTITN a€-
piou.

Mn xpnOIJOTTOIEITE TO TTPOIOV
av utrooTei BAGRN i {nuia katd
TN XPrHon Tou. ATTOOUVOEDTE TO
TTPOIOV OTTO TNV TTAPOXH PEU-
MOTOG. ETTIKOIVWVAOTE PE TOV
gloaywyéa r To €gouciodoTn-
MEVO KEVTPO OEPPIC.

Mn xPnOIJOTTOIEITE TO TTPOIOV
€qv £xel apaipeBei ) payioel T0
TCAMI TNG UTTPOCTIVAG TTOPTAG.
Al0@OpPETIKA UTTAPXEI KivOUVOG
TPAUMATIOUOU Kal {nUIAg aTO
TTEPIBAAAOV.

Mnv tTarare TTdvw OTN OU-
OKEUT, Y1 OTTOIoVONTTOTE AdYO.
MoT€ un XPNOIKOTTIOINCETE TO
TTPoIGV av n Kpion ] 0 GUVTOVI-
OMOG 0OG EXEI ETTNPEACTEI ATTO
TN XPAHOoN OIVOTTIVEUUATOG Kal/f
VOPKWTIKWV.

Agv TTpéTTEl va UAGooovTal
EUQPAEKTA QVTIKEIUEVA HECA KAl
yUpw atTo TNV TTEPIOXI MAYEI-
PEPATOC. AIOQOPETIKA, UTTOPEI
va yivouv aItia TTupkayidg.

H AaBr Tou goupvou dev gival
OTEYVWTHPIO YIA TTETOETEG.
OT1av XpnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV
MNV KPEUATE TTETOETEG, YAVTIA )
TTOPOMOIO UQACHUATIVA €idN OTN
AaBn.



* O1 yevTECEDEG OTNV TTOPTA TOU
TTPOIOVTOG KIVOUVTAI KATA TO
AvoIyua Kal TO KAEIOIMO TNG
TTOPTAG KAl UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéoouv KivOuvo gUTTAOKAG.
Ortav avoiyete / kKAgiveTe TNV
TTOPTA, PNV TTIAVETE TNV TTEPIO-
XN TWV HEVTECEDWV.

Mnv kAgioeTe TNV €TTAVW TTOPTA
TIPIV KPUWOOUV 0Ol £0TieG. Ala-
(POPETIKA, TO KAAUMMO UTTOPEI
Va PAYioEl KAl va TTPOKOAEDEI
TPAUUATIOUO.

AuTO TO TTPOIOV OEV gival Ka-
TAAANAO yia Xprion JE TNAEXEI-
PIOTAPIO 1 EEWTEPIKO XPOVO-
OIaKOTITN.

A1 .8 TlposidoTtroinoeig
fepuokpaciag

* MPOEIAOMNOIHZH: Otav 10
TTPOIGV XPNOIYOTTOIEITAI, TOOO
TO TTPOIGV 00O Kal TA TTPOOTTE-
Adoiya pépn Tou Ba BpiokovTal
o€ uynAn Bepuokpaaia. MNpo-
OEXETE VO ATTOQPEUYETE VA ayyi-
CeTE TO TTPOIOV KAl TIG AVTI-
otaoelg Bépuavong. Ta Taidid
NAIKIag KATW TwvV 8 £TWV
TTPETTEI VO TTAPAUEVOUV JAKPIA
atTo TO TTPOIOV EKTOG av Bpi-
okovTal UTTd ouvexn €TiBAewn.
Mnv TotToB¢eTEITE EUPAEKTA /
EKPNKTIKA UAIKA KOVTA OTO
TTPOIOV, ETTEION OI ETTIPAVEIEG
Ba cival o€ uypnAn Bepuokpa-
oia Kata Tn AsiIToupyia Tou.

« Kpatdte ammréoTaon ao@aAeiog

OTAV AVOIyETE TNV TTOPTA TOU
@ouUpvou Katd Tn didpkeia A
oTo TEAOG TOU payelpéuartog. O
QATMOG UTTOPEI VA KAWEI TA
XépIa, TO TTPOCWTTO Kai/f Ta
MATIO 00G.

« Kara tn Aeiroupyia 1o TTPOIOV
BpiokeTal o€ uwnAr Bepuokpa-
oia. MNpéETTel va TTPOCEXETE va
ATTOPEUYETE VA AYYIETE TA
KQUTA PEPN, TO ECWTEPIKO TOU
QOUPVOU Kal TIG AVTIOTACEIG
Bépuavong.

* Mavta opdre yavTia ¢oupvou
QVOEKTIKG o€ BepuOTNTA KATA
TOUG XEIPIOPOUG TOU TTPOI-
OVTOG.

* MPOEIAOMOIHZH: Kivduvog
TTUpKayIdg: Mn QuAdooete
OTTOIdNTTOTE €idN TTAVW OTIG
ETTIPAVEIEG HAYEIPEPATOG.

A1 .9 XpnRon ageocoudp

 Eival onuavtiké va xpnoipo-
TTOIEITE CWOTA TA ALECOUAP
TTOU TTAPEXOVTAI JE TO TTPOIOV.
MNa eploooTEPES TTANPOYOPI-
€G, AVATPELTE OTNV EVOTNTA
"XpARon aecoudp Trpoi-
ovrog".

» KA€iVETE TNV TTOPTA TOU POUpP-
VOU JOVOV a@POU OTTPWEETE TA
ageooudp TeAEIWG yEoa OTOV
XWPO PayelpEPaTog, dIaPOPETI-
KA Ta aggooudp PTTOPEI va XTu-
TIOOUV TO YUOAI TNG TTOPTAG
Kadl va Tou TTpogevioouv Cnuid.
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A1.10 Ac@dAgia payel-
PEMATOG

* MPOEIAOMNOIHZH: H diadika-
oia JayelpEPaTog TTPETTEl va
TTapakoAouBeital. O1 cUVTONES
OIadIKOCIEG HAYEIPEUATOG
TIPETTEI VA ETTITNPOUVTAI Olap-
KWG.

* MPOEIAOINOIHZH: X¢ Trepi-
TITWON MOYEIPEPATOG UE OTE-
PEOG NITTOG ) UYPO AGDI, gival
ETTIKIVOUVO VO AQrOETE TNV
TTAGKQ €0TIWV XWPIg dlapkKn
ETTITAPNON, KAl QUTO UTTOPEI Va
TTpokaAéoel TTupkayid. NMOTE
MNV ETTIXEIPAOETE VO OBACETE
MIa QWTIA hE vePO. MNpwTa
ATTOOUVOEDTE TO TTPOIOV ATTO
TO peUPA DIKTUOU, KAl KATOTTIV
KAAUWTE TIG PAOYEG UE Eva
KAAUPPA 1) TTUPAVTOXO UQaOUQ
(KATT.).

* [pooéxete OTAV XPNOIPOTTOIEI-
TE AAKOOAOUXQ TTOTA OTO PAyEi-
PEMA TOU QaynToU 0ag. To oI-
VOTIVEUNQ €CATMICETAI OE UYN-
AEG BepuoOKpaaTieg Kal PTTOPEI
VQ TTPOKAAEDEI QWTIA ETTEION
MTTOPEI Va avagAeyei av €pBel
O€ ETTAPNA ME KAUTEG ETTI-
PAVEIEG.

* KatdAoitra Tpo@igwy oTnv Tre-
pIOXN MAYEIPEPATOG, OTTWG
AGdI, utTOpEi va avagpAeyouv.
KaBapilete autd Ta KataAoITra
TIPIV TO PAYEIPENQ.

* Kivduvog Tpo@Ikig dnAnTtnpia- [38
ong: Mnv Kpatdre gayntoé oTov
POUPVO TTEPICTOTEPO ATTO 1
wpPa TTPIV ) META TO PayEipepa.
AIOQOPETIKA YTTOPEI va TTPO-
KANBei Tpo@ikr) dnAnTnpiacn n
GAAEG 0OBEVEIEG.

* Mnv B¢epuaivete yéoa oTov
POUPVO KAEIOTA JETAAAIKA KOU-
TIA Kol yuaAiva Baca. H trieon
TToU Ba dnuioupynbei yéoa oTo
METAAAIKO KouTi/BAlo uTTOpEi
VA TO KAVEl VA OKAOEL.

» O1av 0 poupvog cival o€ Acl-
Toupyia, MOTE pnv TotrOBETEI-
TE TAWI, TTIATA ) AAOUUIVOXAPTO
atreudeiag oTov TTATO TOU
@oupvou. H cucowpeuon Bep-
MOTNTAG PTTOPEI VA TTPOKAAECEI
¢nNUIG oTOV TTATO TOU YOUPVOU,
QKON Kal ¢NUIG OTO VTOUAQTTI
TOU QOoUpVvouU 1) aTO OATTEDO TNG
Koudivag.

NauBAaveTe TIC AKOAOUBEG TTPO-

QUAAGEEIC 6TaV XPNOIPOTIOIEITE

XOPTi Ynoigatog A mapouola

UAIKG:

» TomroBeTAOTE TO XOPTi YNOiuo-
TOG O€ £va PayeIpIKO OKEUOG N
TTAVW OTO A{EOoOUAp PoUPVOU
(Tawi, cupudTivn oxdpa KATT.)
Madi ME TO @ayNnTO Kal TOTTOOE-
THOTE TO CUVOAO PECQ OTOV
TTPOBEPUATHEVO POUpPVO.

* ['la atropuyr Tou KIvouvou va
ayyi¢ouv TIG avTIOTACEIG TOU
OUPVOU Kal VO EUTTOdIOOUV TN
pon Tou KauToU agpa, apalpei-
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TE TQ TUAMATA TOU XapTIOU Yn-
oigaTog TTou eE€xouv aTro Ta
ageooudp A 1o doxeio. Mn xpn-
OIJOTTOIEITE XaPTi YNoipuaTog
o€ BeppoKpaaia poupvou uyn-
AOTEPN aTTO TN MEYIOTN BEppo-
Kpaaoia xpriong 1Tmou utrodEl-
KVUETAI OTO XOPTi YnoiuaTog.
Mot unv TOTTOBETACETE XAPTI
Ynaoiyartog arreudeiag mavw
oTn BAon Tou poupvou.

Mnv 10 TOTTOBETEITE TTAVW ATTO
ageooudp Katd Tnv TPobEp-
gavon.

Mavra mECeTE TO 0N B€0N TOU
XPNOIJOTTOIWVTAG £Va TTIATO A
TTOPOUOIO AVTIKEIPEVO VIO va
MNV KIVEITAI TO UNIKO aveEEAey-
KTa AOyw TNG KUKAOPOPIag Tou
agpa JECA OTOV POUPVO.
KaAUTITETE OVO TNV ATTAPAITA-
TN EMMPAVEIQ HECA OTO TAWYI.
MeTd a1rd KGBE Xprion, TO TaWi
TTPETTEl va KaBapideTal Kal Tu-
XOV XapTi ynoiyaTog ) ma-
pouoIa UAIKG TTOU XpNnOIKOoTTOI-
NnBnkav oTo Tawi TTPETTEN va
avTikaBioTaTal. AlaQOpPETIKA, Ta
uypd TTou OTACOoUV TTAVW OTO
TaWi ITTOPEI va TTPOKAAECOUV
dnuIoupyia Katrvou r} akOua
Kal avAPAEEN.

» Otav avoiyetal To KAAUPUA TOU
TTPOIGVTOG TTAPAYETAI Ui PO
agpa. To xapTi Yynoipgarog
MTTOPEI Va €pBel Oo€ TTAQN UE
QAVTIOTAOCEIG KAl VO AVOPAEYEI.
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» OT1av XpnOIMOTTOIEITE CUPMATI-

vn oxdpa, éva Tayi 6a TTPETTEI
Va TOTTOBETEITAlI OTAV KATW
oXapa. AlIa@OpETIKA TO AGdI
atro 10 PaynTd Kal AAAEG OUOi-
€G TTOU OTACOUV OTOV TTUBEVA
TOU OUPVOU PTTOPOUV VA TTPO-
KaA£oouV dnuIoupyia EVTOovou
KaTTvou Kal va £€X0uvV oav ou-
VETTEIQ QWTIA.

KAgiveTe TNV TTOPTA TOU QOUpP-
VOU KOTA TO WAOIUO HE YKPIA.
O1 KAUTEG ETTIPAVEIEG UTTOPOUV
va TTPOKAAEOOUV gykauuaTal
Ta @ayntd 10U dEV €ival Ka-
TAAANAQ yIa WAOIUO OTO YKPIA
TTPOKAAOUV KivOUVO YIa QWTId.
Wrivete 010 YKPIA HOVO TPOOI-
MO TTOU €ival KATAAANAa yia Tnv
IoXupr Bépuavaon oTo YKPIA.
Mnv ToTTOBETEITE TO PAYNTO
TTOAU TTiow oTn oXapa. Autn
€ival n TTI0 KAUTH TTEPIOXN Kal
Ta AITTApd @aynTa PTTOpEi va
ava@Agyouv.

Ac@dA&gia cuvTipn-

ﬁ 1.1
ong Kai Kabapiouou
* [NepIPEVETE VA KPUWOEI TO TTPO-

iov 1TpIv 10 KaBapioeTe. O1 Kau-
TEG ETTIPAVEIEG UTTOPOUV VA
TTPOKAAéOOUV gykauuaTal

* [oTE pnVv TTAEVETE TO TTPOIOV

WekalovTag A xuvovTag vepod
TTavw Tou! YTrdpxel Kivduvog
NAekTpOTTANSiag!
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* Mn XpnoIUOTTOIEITE OTHOKABO-
PIOTEG yIa TOV KaBapioud Tou
TTPOIGVTOG YIATi QUTO PTTOPEi va
TTPOKAAETEl NAEKTPOTTANCI.

* Mn xpnoluoTtrolgite okKANpda Ka-
BaploTIKA TTOU Xapddlouy, Je-
TAANIKEG EUOTPEG, oPouyydpla
KAl OUpPa TPIYIPATOG ] AEUKa-

VTIKG yIa va KaBapioTe To T{Aap!

TNG MTTPOCTIVAG TTOPTAG TOU
@oUpVvou Kal (av UTTapxel) To
TCAMI TNG ETTAVW TTOPTAG TOU
@oupvou. AuTd Ta UAIK& uTTO-
pEi va xapd&ouv TNV ETTIPAVEIQ
TOU YUQAIOU KalI VA TTPOKQO-
Aéoouv Bpauon Tou.

2 0Oodnyieg mpooTaciag Tou TTePIBAAAOVTOG

2.1 Odnyia Tepi arofARTWYV

2.1.1 Zuppoépewon pe Tnv Odnyia
TePi ATORAANTWY NAEKTPIKOU
Kol NAeKTPpOVIKOU £§0TTAICHOU
(AHEE) ka1 atréppiyn TOoU TTpo-
16vTOG 0TO TEAOG TG WPEAIUNG
{wng Tou

AuUTO TO TTPOIOV CUPPOPPUVETAI PE TNV

Odnyia Tng EE mrepi AHEE (2012/19/EE).

Auté 10 TTpOIdV PEpEl Eva oUpBoAo Tagl-

vounong yia atréBANTa NAEKTPIKOU Kail nAe-

KTpoviKoU e¢otTAiIopou (AHHE).

To poidv auTd £xel KaTta-

OKEUOOTEI JE EEapTAPATA UYN-

AAG TTO10TNTAG KAl UAIKA TTOU

MTTOPOUV VA ETTAVOXPNOIYOTIOI-

nBouv kai gival KaTaAAnAa yia
H ovoxokAwon. MNa Tov Adyo au-
10, YNV TTETAEETE TO TTPOIGV padi pe Ta KoIva
OIKIOKG atroppippaTta ) dAAa atréBAnTa,
oT1o TEAOG TNG WPENINNG CwG Tou. Mapa-
dWaOTE TO 0€ oNUEI0 CUAOYAG yia TNV avo-
KUKAWON NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EO-
TTAIOPOU. MTTOPEITE VA pWTHOETE TIG TOTTIKEG
00G OPXEG OXETIKA PE QUTA TO GNUEIQ GUA-
Aoyng. H KatdAANAn atméppiwn TNG CUOKEU-
NG OCUPBAAAEI OTNV OTTOTPOTT EVOEXOUEVWV
aApPVNTIKWY CUVETTEIWV YIa TO TTEPIBAAAOV
Kal TNV avBpwTTivn uyeia.

Zuppopewon pe Tnv Odnyia RoHS:

To TTpoidV TToU TTPOPNBEUTHKATE CUUHOP-
ewvetal ye Tnv Odnyia RoHS tng EE
(2011/65/EE). Aev Trepiéxer empBAapn kai
atrayopeupéva UAIKG TTou kaBopifovTal
atnv Odnyia.

2.2 NMAnpo@opicg yia Tn cucKeuaoia

Ta uAikd cuokeuaoiag Tou TTPOIGVTOG KaTa-
OKeudgovTal atmd avaKUKAWGCIPA UAIKA oUp-
Qwva pe Toug EBvikoUg MepiBaArAovTikoug
Kavoviopoug. Mnv atroppiyete Ta dyxpnoTa
UANIKG& ouokeuaaoiag padi ue Ta oIKIOKA 1) AA-
Aa améBANTa, aAAG TTapadwaoTe Ta OTaA ON-
peio GUANOYAG UNIKWY CUCKEUATiag TTou
£€XOUV OPIOTEN ATTO TIG TOTTIKEG APYXEG.

2.3 XuoTtdosig yia ESoikovounon
Evépyeiag

JUpewva pe Tov kavovioud (EU) 66/2014,
TIANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN
a1réd00n UTTOPEITE va BPEiTE OTNV TEKUNPI-
Wan Tou TTPOIGVTOG TTou GUVOOEUEl TO TTPOI-
ov.

O1 rpotdoeig TTou akoAouBouv Ba oag Bon-

Orioouv va XpnoIYOTIOIEITE TO TTPOIGV UE Ol-

KOAOYIKO Kal EVEPYEIOKA ATTODOTIKO TPOTTO:

* AQAVETE T KATEWUYPEVA TPOPIPA VO
atmmoyuxBoUv TIpIV Ta WHOETE.

* Méoa 01O POUpPVO XPNOIUOTTOIEITE DOXEIT
OKOUPOU XPWHATOG Kal aTTd EPAYIE, TTOU
£XOUV KOAUTEPO XAPOKTNPIOTIKA PETAPO-
pPAg BepudTNTAG.

* Av TpoBAETTETOI OTN OUVTAYNA ) OTO EYXEI-
pidlo xproTn, TavTa TpoBeppaivete. Mnv
QAVOIYETE TNV TTOPTA TOU POUPVOU GUXVA
katd n didpKela TOU YNoipaTog.
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* o WYAoIpo peydAng dIGPKEIOG, ATTEVEPYO-

TTOIEITE TO TTPOIOV 5 £wg 10 AeTTTG TTPIV
TNV wpa Aéng Tou wnaoiyatog. ‘ETol ytro-
peite va e¢oikovounoeTe £wg Kal 20% Tou
PEUPATOG PE XPAON TNG UTTOAEITTOUEVNG
BeppodTNTAG.

* [pooTradnoTe va payeipeleTe Guy-
XPOVWG TTEPITOOTEPA ATTO éva @aynTd
OTO QOUPVO OTavV auTO Eival EQIKTO. MTTO-
PEiTE va PayelpeUETE TAUTOXPOVO TOTTOOE-
TWVTAG 8UO payelpikd okeun TTavw oTn
oupudrtivn oxdpa. EmimTAéov, av payel-
peUETE QaynTd TO £va PETA TO AAAO, €€O0I-
KOVOEITE evEpyEIa TTEIBN O OUPVOG eV
Ba xdoer TN BepudTNTA TOU.

3 To mpoidv cag

» XpnolyoTrolgite KaToapoOAeg/ TNyavia pe
TO PEYEBOG KAl TO KOTTAKI TTOU €ival KATAA-
AnAa yia Tn wvn payeipéuatog. Navra
ETMAEYETE TO OWOTO PEYEBOG OKEUOUG YIa
Ta @ayntéd cag. Me Ta okeun AavBa-
OpPéVOoU PeYEBOUG KATaVOaAWVETAI TTEPIO-
00OTEPN EVEPYEIT OTTO TNV OTTAITOUUEVD.

» AlOTNEEITE TIG ETTIPAVEIEG YNOIUATOG Kal
TIG BAOEIG TWV OKEUWYV O€ KaBapr| Ka-
TdoTaon. O1 akaBopaoieg YEIWVOUV TN HE-
TaQopd BeppdTNTag HETAEU TNG ETTI-
(Aavelag ynoiparog Kai TG Baong Tou
OKeUOUG.

21NV evOTNTA QUTH Ba BPEITE PIa YEVIKA ETTI-
OKOTINON Kal TIG BACIKEG XPAOEIG TOU TTiva-
Ka eA€yxou Tou TTpoidvTog. MTTopei va
UTTAPXOUV BIOQPOPEG OTIG EIKOVEG KAl OE OpI-
opéveg duvaTdTNTEG, avaAoya Pe TOV TUTTO
TOU TTPOIOVTOG.

3.1 Mapouciaon Tou TTPOIGVTOG

©)6) OO0O0O0+—»3

v
(8]

Méavw kKdAuppa
TupAPa TTAGKAG EOTIWV
Mivakag eAéyyxou
NaBn

A WON =

5 Moépra
6 Kdatw tunua

3.1.1 Movdada payeipéuarog

K ® *
6 < > 1
5| @ ) L Ak*
la > 2
3 »
5« >3
12
1 e
4«
1 Ndutra
2 ZuppaTIvVa pa@Ia

w

MoTép avepioTipa (TTiow até TNV aTodAivn
TAGKQ)

KéTtw avriotaon (kTw a1méd Tnv arodAivn TTAGKa)
Oéoeig pagiol

Mévw avtiotaon

OTrég agpiopol

Alagépel av@oya pe 1o povtého. To TTpoidv oag
uTTopEi va unv €xel AduTtra, | o TUTTog Kai n 6éon
NG AQUTTOG PTTOPEI va BlapEPOUV aTTd TNG €I-
Kovag.

* N OO A

I3

Alagépel av@oya pe 1o povtéAo. To TTpoidv TTou
€XETE EVOEXETAI va PN OI0OETEI oYX Apa. ZTNV €l
KOV, ENPAVICETAI WG TTAPADEIYUA £Va TTPOIOV PE
oxapa.
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3.1.2 TyAua goTiILV
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1 Miow apioTepn - NAEKTPIKNA €aTia

2 MrrpoaoTivr apioTepn - Taxeia eoTia agpiou

3 MpooTivi) €& - BonBnTikA €oTia agpiou

4 Miow 8¢eg1& - Kavovikr) eoTia agpiou

3.2 Asitoupyia Tou Trivaka eAéyxou

TOU QoUpvou

(©] P C

OO

@0 oo oo ce
oo @0 oce oo
. . . .
| 1 | I

I
]

1 TMpogidotroINTIkr Auxvia evepyng
TIAAKOG EOTIWV

3 MepIioTPOPIKO KOUUTTI XPOVODIAKAOTITN

iy
:

1

Ne——0 0

5 MepioTpo@ikd KOUUTTI ETTIAOYNAG Bep-
Jokpaoiag

Av UTTAPXEl TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI (KOUUTTIC)
YIO TOV XEIPIOPO TOU TTPOIOVTOG 0OG, OE OpI-
OMEVA JOVTEA QUTA TO KOUMTTIG PTTOPET VO
Byaivouv £Ew oTav Ta TTatére (Bubifdueva
KOUMTTIA). [Na va KAveTe pubuioceig ye opl-
OpPéva aTTo auTd TA TTEPICTPOPIKA KOUMTTIA,
TTPWTA TTPETTEI VA TTIECETE HEOQ TO OXETIKO
TTEPIOTPOPIKG KOUWTTI Kal va TPaRRgeTe £Ew
TO KOUUTTi. AQOU KAVETE TN PUBUICH 0O,
mEOTE TO TTAAI uéga OTn B€0n ToU.

KoupTri emIAoyng AeiToupyiag

Mrtropeite va TTIAECETE TIG AEITOUPYIEG AEl-
TOoupyiag Tou PoUPVOU PE TO KOUUTTI ETTIAO-
YAG A&IToupylwv. ZTpiyTe apioTepd / Oe€id
atd TNV KAEIoTH (TTavw) B€on yia va €TTI-
AECeTE.

2 Auyvia BepuooTdrn

4 TlepIoTPOPIKO KOUWTTI ETTIAOYAG A€l
Toupyiag

6 [epIOTPOPIKA KOUUTTIA XEIPIOUOU
TIAGKOG ECTIWV

MepioTpo@ikd KoupTri EMIAOYRG Beppo-
Kpaoiag

Mrropeite va emAEEETE TN Bepuokpaagia TTou
BEAETE VA PAYEIPEWETE UE TO KOUUTTI BEPUO-
Kpaoiag. NupioTe degi6oTPOPA ATTO TV
KAEIOTA (TTAvw) B€on yia va eTTIAEEETE.
‘Evdei1§n ecwTePIKNG BeppoKkpaaiag
@oupvou

Mrtropeite va KaTaAGBETE TNV ECWTEPIKA
Beppokpaaia Tou @oupvou aTrd Tn Auxvia
Beppokpaaiag. H Auxvia Tou BepuooTdTn
Bpioketal aTov Tivaka eAéyyxou. H Auxvia
TOU BepPOCTATN avapel OTav TO TTPOIGV EeKI-
vé va AeiToupyei kal n Auxvia Tou Beppo-
oTaTn oBrvel 6tav eTdoel oTNV Kabopl-
ouévn Bepuokpaacia. OTav n Bepuokpaacia
OTO E0WTEPIKO TOU GOUPVOU TTECEI KATW
atrd Tnv Kabopiouévn Bepuokpaaia, n Au-
xvia Tou BeppooTaTn avapel Eava.
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MepIOTPOPIKA KOUMTTIA XEIPICHOU
TAGKOG EOTIWV

MTTopeiTe va XEIPIOTEITE TNV £0TiA 0AG PE TA
KOUUTTIA EAEyXOU TwV €0TIWV. K&Be KoupTi
AeiToupyei pe Tov avTioToixo KauoTrpa/
eoTia payeipéuartog. MTropeite va oupTre-
PAVETE TTOIOG KAUCTAPAG/ECTIO JayEIpEPa-
TOG eAéyxel atrd Ta oUPBOAQ aTOV TTiVOKQ
eAéyxou.

XpovodiaKkoTTNG

Mrtropeite va payeipéwete pubpuidovtag évav
OUYKEKPIPEVO XPOVO PAYEIPEPOTOG UE TO
XPovodlakoTITn. O1 apiBuoi oTo TTéPoAo d¢i-
XVOUV ToV IoXUoVTa XPOVO PAYEIPEUATOG OF

Aetrtd. To aUuBoAo OO/ M utrodnAwvel
adpIoTo XPOVO PayelpépaTog. Edv pubuioe-
T€ TO KOUupTTi aT0 GUPBoA0 OO/ M, utro-
PEITE VO JOYEIPEWETE XEIPOKIVNTA (OTTWG
B¢éAeTe) o€ AOPIOTO XPOVO.

3.3 TpoTtrol AsiTtoupyiag Tou @oup-
vou

2TOV TTiVaKa AEITOUPYIWV EPavifovtal ol
TPOTTOI AEITOUPYIOG TOU POUPVOU 0OG Ka-
BWg Kal ol avVWTATEG KOl KATWTOTEG BEPO-
KPOOIiEG TTOU UTTOPEITE va pUBUICETE yia au-
TOUG. H oeipd Twv TpOTTWV AIToupyiag TTou
ava@épovTal dw UTTopEi va dlapépel aTTd

TN S1appUBUICH OTO TTPOIOV TTOU KOTEXETE.

Z0pBoAo . . |Neproxn Bep-
AgiToup- Eéplvpa(pn Aeiroupyi Hokpagiag Meprypagn kai xprnon
yiag (°C)
Nave Kal K&Tw avTi- To @aynTé feoTaiveTal amrd TaAvw Kal KATw TauToxpova. KataA-
o100 * AnAo yia KEIK, apTOOKEUAOHATA 1 KEIK KOl HOYEIPEUTA OE QOP-
— n peG wnaipatog. To payeipepa yiveral pe éva povo Sioko.
— Movo n kdtw avrioTaon gival avapuévn. Agitoupyia KatadAAnAn
— . . " yla @aynTa TTou xpeiddovtal pédioua oTo KATW YEPOG. AuTr n
— Karw avriotaon AeiToupyia Ba TTPETTEN VO XPNOIUOTTOIEITAl Kal yia €UKOAO KaBa-
AN PIOUOG YE QTUO.
T
— . . . O Bepudg aépag TTou Beppaivetal aTré TNV TTAVW Kal TNV KATW
% KSLL':)T/;-;?:GOV% 0;1'21/(;02 " avTioTaon KATavéPETal OpoIdpopPa Kal ypriyopa o€ 6Ao Tov
H U?r']ga n H @oUpPVO WE Tov aveploTApa. To payeipepa yivetar ye éva pévo
—— TaWi.
AUVATS VKOIA " Aeiroupyei T0 peydAo YKPIA aTnV 0po®r) Tou poupvou. AeIToup-
Ykp yia KaTGAANAN yia WAGIKO 0Tn OXApa JEYGAWY TTOOOTATWY.
wW 0O BeoUGC af 0 . . . " .
. . PHOG aépag TTou Beppaivetal AT TO PIKPS YKPIA KATAVEUE
% )E%Hg)\%\(?\ys‘ ;:;Tu’nz * Tal YPr)yopa GTOV OUPVO HE TOV QVEPIOTAPA. AEITOUpYIa KO-
nenan Hiome TEAANAN yIO YAOIUO OTN OXAPaA HIKPWY TTOCOTHTWV.
A AeiroupyoUv 6Aeg o1 avTIoTAOEIG TOU oUpvou. AUTEG O TPOTTOG
. . B AeIToupyiag XpnoipoTrolgiTal yia va Bdaoel o poUpvog ypriyopa
N Evioxuon 6épuavang aTnv emBuunTr Beppokpaaia (Trpobéppavan). Mnv xpnaoipo-
TIOIEITE QUTOV TOV TPOTTO AEITOUPYIOG YIa POYEIPEUA.

* To Trpoidv cag Asitoupyei 1o £0pOg Bep-

Hokpaaiag TTou KaBopileTal OTO KOUMTT
Bepuokpaaciag.

3.4 Ageooudp TOU TTPOIOVTOG

TNG CWOTAG XPNONG TOUG. Ta TTaPEXOUEVT
ageooudp dlagépouv avaloya pe TO Po-
VTEAO TOU TTPOIGVTOG. 2TO TTPOIOV CAG PTTO-
pei va unv eivai diabéaipya 6Aa Ta afeooudp
TTOU TTEPIYPA@OVTAI GTO EYXEIPIBIO XProNG.

Ymdpyouv didpopa afeaoudp YEoa OTO
TTPOIOV 00G. TNV €VOTNTA AUTA UTTAPXEI N
TTEPIYPAPA TWV agETOUdp Kal N TTEPIYPA®n
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Ta Tayid yéoa oTO TTPOIOV PTTOPEI
@ vVa TTapapop@wioUlv atré TNV £TTi-
Opaaon Tng Bepuokpaciag. Auto dev
£XEI ETTIOPACN OTN AEITOUPYIKOTNTA.
H Trapapépewon madel va epeavi-
CeTal OTAV KPUWOEI TO TAWI.
Kavoviko Tawi
XpnoIYoTroIEiTal YIA TTITEG, KATEWUYHEVA
TPOPIMA KAl WHOIPO HEYAAWY PEPIBWV.

ZupudTIVN oXdpa

XpnolPoTToIEiTal yIa WAOIUOo 1 TOTToBETNON
TPOYIUWY YIa YACIPO O€ Tawi, oTn oxdpa
Kal yla payou oTo €mOuunTé PA@I.

e MOVTEAO pE CUPMATIVA PA@IA :

Ze JOVTEAQ XwpPig CUPHATIVA pA@IA :

3.5 Xprion agecoudp TPoidvTog
Pagia payeipéparog

Ymapxouv 5 BE0€IG pa@IwV OTOV XWPO Pa-
yelpépatog. Mtropeite va deite Tn o€ipd TwV
PAPIWV Kal aTTé TouG apiBuolg OTo PTTPO-
oTIVO TTAQiTI0 TOU POUPVOU.

g MOVTEAO pE CUPMATIVA pA@Ia:

~N

=N who

Zg JOVTEAQ XWPiIG CUPHATIVO pAd@la:

5
4; =~ 2
N 1

TomoBéTnon TNG CUPUATIVNG OXApaA
TTAVW OTA PAPIN HAYEIPEMATOG

g MOVTEAO PJE CUPUATIVA PAQIA :

Eival kpioung onuaciag va TommobeTeite
OWaOTA TN CUPHATIVI OXAPa TTAVW OTA GUP-
MAaTIVO TTAEUPIKG pa@ia. OTav TOTTOBETEITE
TN CUPMATIVN OXAPa TTAVW OTO ETTIBUPNTO
PAQI, TO AVOIKTO TUAMG TTPETTEN VA Eival OTO
UTTPOCTIVO PEPOG. MNa KaAUTEPO payeipeua,
N oUpPPATIVR OXApa TTPETTEN va acpalileTal
OTO OTOTT TOU CUPMATIVOU pa@ioU. Agv
TIPETTEN VA TTEPVAEI TTAVW ATTO TO OTOTT Kal
Va EPXETAI O€ ETTAPN PE TO TTIOW TOIXWHO
TOU QOUpPVOU.

Ze JOVTEAQ XWPiIG CUPHATIVA pA@IA :
Eival kpioung onuaciag va TommoBeTeite
OWaOTA TN CUPHATIVI OXAPA TTAVW OTA
TIAEUPIKA pa@ia. H cuppdTivn oxdpa €xel
povo pia katelBuvon ToTToBETNONG TTAVW
o710 pd@l. Otav TOTTOBETEITE TN GUPUATIVN
oxépa Tavw oTo £MOUPNTO PAPI, TO AVOI-
KTO THAMO TTPETTEI VA Eival OTO ITTPOOTIVO
UEPOG.
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TomroB8éTnon Tou TayioU TAvw oTa
pA@IO HOYEIPEUATOG

& MOVTEAO pE CUPMATIVA pA@ia:

Eivai eTTiong kaipiag onuaciag va TotroBe-
TEITE CWOTA T TAWIA TTAVW OTA CUPMPATIVO
TTAEUPIKA pdagia. OTav ToTTo0ETEITE TO TAWI
TTAvw OTO EMOUUNTO PAPI, N TTAEUPA TOU
TTOU €X€1 OXEBIAOTEI YIa va TO KPATATE
TIPETTEI VA €ival GTO PTTPOCTIVO PEPOG. MNa
KOAUTEPO payeipepa, To TaWi TTPETTEN va
ao@aAifeTal YE TNV EYKOTT) OTOTT TTAVW OTO
OUPUATIVO pA@I. Aev TTPETTEI VA TTEPVAEI
TTAVW aTTé TNV EYKOTTH OTOTT KaI VO £PXETAI
o€ ETTOQPN ME TO TTIOW TOIXWHO TOU PoUp-
vou.

Ze JovTéAa XwpPig CUPHATIVO pA@Ia:
Eivai eTTiong kaipiag onuaciag va TotroBe-
TEITE CWOTA TA TAWIA TTAVW OTA TTAEUPIKG
pagia. To Tawi £xel yOvo pia kareuBuvon
ToTroB£TNONG TTAVW OTO PAPI. OTaV TOTTO-
Beteite TO TOWI TTAVW OTO £MOUPNTO PAYI, N
TTAEUPA TOU TTOU £X€I OXEDIAATEI yIa va TO
KPOTATE TIPETTEI VA Eival OTO UTTPOCTIVO
HEPOG.

AgiToupyia OTOTT TNG CUPUATIVNG
oxapag

Ymrdpxel Jia Asitoupyia oTOTT yia va eUTTOdI-
Ce1 TN oupuATIVN oXApa va yépvel £Ew aTTd
TO oupudTivo pdel. Me auTr Tn AsiToupyia
pTTOpPEITE Va BYAAETE £€W TO PaAyNTO UE EU-
KoAia kal ac@daAeia. OTav agaipeite TN ocup-
MATIVR OXApa, UTTOPEITE va TNV TpapngeTe
TTPOG TA EUTTPOG £WG OTOU POATEI TO GTOTT.
Mpétrel va TTepAaeTe QUTO TO ONUEIO yIa
TARPN agaipeon.

AgiToupyia oTOTT TAWIOU - € POVTEAQ E
CUPMATIVO pA@Ia

YTdpxel miong pia AeIToupyia GTOTT yia va
eUTTOdICEI TO TAWIi Va yEépvel £Ew aTTo TO
gupudTivo pael. OTav a@aipeite To TOWi,
eAeUBEPWOATE TO ATTO TNV TTIOW EYKOTTA
OTOTT KOl TPARAETE TO TTPOG TO YEPOG OOG
£€wg O6TOU POACEI OTNV PTTPOCTIVH TTAEUPA.
Mpétrel va TTEPACETE QUTA TNV EYKOTT) OTOTT
yia TTAApn agaipeon.

7 %———

ZwoTh ToTroBéTNON TNG CUPUATIVNG
oXApag Kal TOU TayloU TTAvVw OTIG TNAE-
OKOTTIKEG PAYEG -Z€ HOVTEAQ PHE CUPMATI-
va pd@ia Kal TNAECKOTTIKA HOVTEAQ
Xdpn OTIG TNAEOKOTTIKEG pAYEG, Ol BioKOI A
TA CUPMATIVA pA@Ia UTTOPOoUV EUKOAQ va TO-
To0eTNBOUV KaI va aaipeBouv. Mpétel va
AN@Bei pépipva yia va TOTTOBETACETE TOUG
OiOKOUG Kal Ta GUPUATIVO PAQIA OTIG TNAE-
OKOTTIKEG PAYES OTTWG PAiVETAI OTNV TTAPA-
KATW €IKOVA.
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3.6 Texvikég Mpodiaypagpég

levikég Tpodiaypapég

Fé(:;;pmsg d1a0TaoEIG TTPOIdVTOG (UWOoG/TTAGTOG/BEB0G) 850 /600 /600

Tdon /ouxvétnTa 220-240V ~ 50 Hz

TUTT0G KOAWDIOU Kal SIOTOURA TTOU XPNOIYOTIoIoUvVTal / KO- . .

TGAAIAG Y10 XPAOT) GTO TIPOIGY eAay. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2
>uvoAIkA katavaAwan evépyeiag (kW) 3,4

ZuvoAikA 10xUg agpiou (kW) 5,9 kW (429 g/h - G30)
TUTOG oUpvou ®doUpvog pe uttoBoRdnaon aveuioTpa
Eorieg

MTpooTivi apioTepr Taxeia eoTia agpiou

loxug 2,9 kW (211 g/h — G30)
MrrpoaTivr) degid Bon®nTikA eoTia agpiou

loxug 1,0 kKW (73 g/h — G30)

Miow apioTepn NAEKTPIKN ECTIO

AidoTaon 180 mm

loxug 1000 W

Miow degi& Kavovikn €oTia agpiou

loxug 2,0 kW (145 g/h — G30)

Tumrog agpiou / Trieon TTou éxel pUBUIOTEI TO TTPOIOV:

G20/G25 20/25 mbar

G20 20 mbar

Karnyopia mpoiévrog agpiou

Kar. [l 2E+3+
Kar. Il 2H3B/P
Kar. [l 2H3+
Kar. | 2H

TOTrO!1 agpiou / MECEIG OTIG OTTOIEG UTTOPEI VA METATPATTEI TO TTPOIOV:

G20 13 mbar

G30 30 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

Bacika: O1 TTANpo@opieg OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN OUAVOT NAEKTPIKWV OIKIOKWY QOUpVWY TTapéxovTal cUPpuva
pe 1o mpoTuTro EN 60350-1 / IEC 60350-1. O1 Tipég mpoadiopifovtal oTig Asitoupyieg Mavw kai KaTw avtiotaon A
(av utrdpxer) Katw/mdavw avtiotaon pe utroBordnan avepioTApa Ye TO TUTTOTTOINPEVO QOPTIO.

H kAdon evepyelakng amrédoang TTPoodIopifeTal CUPPWVA PE TNV TTIO KATW TTPOTEPAISTNTA avAAoya av Ol avTioTol-
XEG AeIToupyieg uttdpyouv aTo TTPoidv A. 1-Oik. Bépuavan Pe avepioTipa , 2-Oeppog aépag , 3-XapnAd yKpIA pe
uttoBordnon avepiothpa , 4-Mdavw kai KaTw avrioTaon.

O1 TeXVIKEG TTPOBIAYPAPES UTTOPEI VO TPOTTOTTOINBOUV XWPIG TTPONYyOUlEVN EI00TTOI-
@ non, yia okotroug BeATiwong TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIGVTOG.
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aKpIBWG OTO TTPOIGV 0aG.

@ O1 eIKOvEG OTO TTAPOV EYXEIPIOIO gival EVOEIKTIKEG KOI UTTOPET VO PNV avTIoTOIXOUV

ONG TToU TO GUVOOEUOUV £XOUV ATTOKTNOEI € EPYOOTNPIOKEG TUVONKEG CUUNQWVA HE

@ O1 TIYEG TTOU AVAQEPOVTAI OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG ] 0€ AAAG EVTUTTO TEKUNPIW-

TA OXETIKA TTPOTUTTA. AvAAoya JE TIG GUVOAKES AsiToupyiag kai TrepIBAAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG PTTOPET va dla@EPouy.

Xwpa eyKaTAoTaONG - KATNYOPiEG/TUTTOI/TTiEON agpiou
2TOV TTivaKa TTOU 0KOAOUBE UTTopEiTE va BpeiTe TOV TUTTO AEPiOU, TNV TTiIECN KAI TNV KOTNYO-
pia agpiou TTou PTTOPOUV Va XPNCIPOTToINBoUV yia TN XWEA OTTOU TTPOKEITAI VO EYKATACTA-

B¢i To TTPOIdV.

KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYNOZ AEPIOY KAI NIEXH
PON
FR Kar. Il 2E+3+ G20,20 mbar |G25,25 mbar ﬁig’r% 30 G31,37 mbar
BE Kar. I 2E+3+ 620,20 mbar |G25,25 mpar | S902830 163137 mpar
RU Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar |G20,13 mbar |G20,10 mbar
cz Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
NL Kar. Il 2EK3B/P (G25.3,25 mbar |G20,20 mbar  |G30,30 mbar
GB Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
IE Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
ES Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
PT Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
CH Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30,28 30 G31,37 mbar
mbar
IT Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
sK Kar. I 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 1634 37 mbar
mbar
cy Kar. I 2H3+ 620,20 mbar  |G302830 1634 37 mbar
mbar
Sl Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar G30.28 30 G31,37 mbar
mbar
GR Kar. Il 2H3+ G20,20 mbar (30,28 30 G31,37 mbar
mbar
Kar. Il 2ELS3B/P G20,20 mbar G2.350,13 G30,37 mbar
PL mbar
Kar. Il 2E3P(B/P) G20,20 mbar  |G30,37 mbar
DE Kar. Il 2E3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
AT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,50 mbar
SE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
LT Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
NO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
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KQAIKOI XQ- KATHIOPIA TYNOZ AEPIOY KAI NIEXH
PON

XK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
RS Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |{G30,30 mbar
RO Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
DK Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
EE Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MA Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
Fl Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
HR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
TR Kar. Il 2H3B/P G20,20 mbar  |G30,30 mbar
MT Kar. | 3B/P G30,30 mbar
IS Kar. | 2H G20,20 mbar
LV Kar. | 2H G20,20 mbar
LU Kar. | 2E G20,20 mbar
BG Kar. | 2H G20,20 mbar

Kar. | 3B/P G30,30 mbar

Kar. | 2H G20,25 mbar
HU Kar. | 3B/P G30,30 mbar

Tpatrédl pIreK
O TrapakdTw TTivakag divel TIEG PTTEK WEKATHOU yia OAOUG TOUG TUTTOUG OEPIWY KAUTTUWY
YIO JETATPOTT agpiou. MTTOpEiTE va QTACETE TIG TIUEG TOU PTTEK WYEKATHOU GAG KOITALOVTAG
TOV TEXVIKO TTIVOKQA YIO TOUG TUTTOUG OEPIWV TTOU UTTOPEITE VO JETATPEWETE AVAAOYQ E TA
KaUOIPYO KAl TN XWPO 0ag. Ta PTTEK PTTOPET va unv TTapéxovTal padi ge 1o Tpoidv oag. Mrro-
PEITE VO TO TTPOUNBEUTEITE OTTO £E0UCIOBOTNUEVEG UTTNPETIEG ) ATTO TO HEPOG OTTOU AyO-
pdoaTe TO TTPOIOV.

Eorieg
G20,20 |G30,28 30
loyuc mbar mbar G20,10 G20,13 G20,25 | G25.3,25 |{G2.350,13| G30,37 G30,50
G25,25 G31,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar
mbar mbar
1 kw 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kW 103 72 125 116 97 110 131 66 60
2,9 kW 115 87 155 145 108 130 165 80 75
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4 EykardoTtaon

A levikég TpoeIdoTToINoEIg

» [a TNV eykatdoTaon TOU TTPOIOVTOG
atreuBuvbBeite aTov TAnciéoTepo ESouaio-
doTnuévo avTimpoowTo o€pPIS. BeBaiw-
Beite OTI UTTAPXOUV OI ATTAITOUNEVES EYKA-
TOOTAOEIG PEUPATOG KAl AEPIOU TTPIV KO-
Aéoete Tov E€ouaiodoTtnuévo avTirpédow-
TT0 O£PPIG YIa VA TTPOETOINACEI TO TTPOIOV
yia Aeitoupyia. Av 6y, KOAEOTE adeloUxo
NAEKTPOAOYO Kal EYKATACTATN yIa va
KAvouv TIg atraitoupeveg epyaaieg. O ka-
TAOKEUAOTAG dev Ba gépel Kapia eubuvn
yia nuI€G TTou Ba TTpoKUYoUV aTTd dIadi-
Kooieg TTou ekTeAOUVTaI OTTO PN €§ouaio-
doTNUEVA ATOUA KOl PITTOPEI VA OKUPWOEI
NV eyyunon.

H trpoeToipacia NG B€ong Tou TTPOiIGVTOg
KOl TWV EYKOTOOTACEWY PEUPATOG KOl OE-
piou yia To TTPOoIOV atroTeAoUv euBlvn Tou
TTEAGTN.

To TTpoidv TTPETTEl va eyKaTAoTOOEI OUU-
PWVa PE OAOUG TOUG TOTTIKOUG KAVOVI-
OpOoUG £YKOTOOTATEWY agPiou Kai/f) nAe-
KTPIKWV EYKATOOTACEWV.

Mpiv TNV eyKaTAOTACT, EAEYETE OTITIKA AV
TO TTPOIOV TTOPOUCIALEl OTTOIOBNTTOTE
eNaTTWA.

4.1 To katdAAnAo pépog yia eyka-
TdoTOON

» ToTmroBeTrOTE TO TTPOIOV GE GKANPI ETTI-
@avela Adyw TwV agpaywywy KATw atmo
TO TTPOIGV. Agv TTPETTEI VA TOTTOBETEITAI O€
Bdon A BaBpo. Ta TOdIa Tou TTPOIBVTOG
Oev Trpérel va BubifovTal o€ HOAAKEG ETTI-
QAVEIEG, TT.X. XOA K.ATT.

To da1edo TNG Koulivag TTPETTEI VA EXEI
ETTOPKNA AVTOXTN YIO TO BAPOG TNG CUOKEU-
G ouv T0 TTPOCOETO BAPOG SAWV TWV pa-
VEIPIKWY OKEUWV KAl TWV TPOPIWV.

AuT6 TO TTPOIGV Eival CUOKEUN KOTNYOPiag
1 oOpoewva pe To TrpéTutro EN 30-1-1,
OnA, uTTopEi va ToTTo0eTNOEI PE TO TTiIoW
ToixwMa Kal pia TTAeupd o€ T0iX0 Koudj-
vag, ETMITTAO KOUivag 1} CUOKEUN) OTTOIOU-
ontote peyéBoug. To £mmTTAo Koudivag N
N OUOKEUN oTnV GAAN TTAEUpd PTTOpPEi Va
gival goévo idiou A PIKPOTEPOU PeYEBOUG.

» Mmopei va xpnoipoTroindei ue VIOUAATTIO
o oTroladATTOTE aTTO TIG BUO TTAEUPEG,
aAAd yia va €XeTE EAAXIOTN aTTOOTACH
400 yIA. TTédvw atrd TNV TTAGKA E0TILV
eMTPEWTE TTAEUPIKO BIGKEVO 65 XIA.
QavAPESa 0T GUCOKEUR KAl OTTOIOVONTTOTE
TOiX0, SIOXWPICTIKO 1 WNAG VTOUAATTI.

Hood
£
e
| e— . = | —
é | £ ﬂ
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
_— DD OO

» MTropei Tmiong va XpnoiuoTroindei kal o€
Mn evToixiopévn B6€on. AQrioTe eAGXIOTN
améoTaon 750 xIA. Tévw oTTé TNV €TTI-
@aveia TNG TTAAKOG ECTIWV.

« Edv mpoékeital va TotmofeTnBei atroppo-
®NTAPAG TTAVW atod TNV Koudiva, ava-
TPEETE OTIG 0BNYIiEG TOU KOTAOKEUAOTH)
TOU ATTOPPOPNTHPA OXETIKA PE TO UYOG
ToTro0£TNONG (EAGY. 650 mm).

+ Otroi0dnTroTe £mMITTAO KOoudivag SiTTAa 0Tn
ouoKeun Ba TTPETTEN va £XEI avToxr O€
uwnAég Bepuokpaaieg (TOUAAXIOTOV WG
100 °C).

Mposgidotroinon - Kivduvog avartpotrig!
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Mpoe&idotroinon: Na tnv ammoTpoTrr ab€éAN-
TNG AVATPOTTG TNG CUOKEUNG, TTPETTEI va
€yKaTaOoTAOEI AUTO TO PECO OTABEPOTTOIN-
ong. MNa Tnv eyKaTaoTaon, avaTpEETE OTIG
odnyieg.

AAucoida ao@alegiog

Mpétrel va TTpoOTATEUETE T CUCKEUN aTTO
QAVATPOTTI) XPNOIMOTTOIWVTAG OTO POUPVO
oag TNV Tapexouevn aiuaida.

Av 10 TPOIdV o0ag £X€l 2 aAucideg aopa-
Agiag:

ZTEPEWOTE TO AYKIOTPO (1) OTOV TOiXO TNG
koudivag (6) XpnoIMOTToIWVTAG KATAAANAO
Buoua ka1 ouvdEaTe TNV aAucida ao@aAei-
ag (3) aTo AyKIOTPO PHECW TOU PNXAVICUOU
ao@aliong (2).

)

AykioTpo oTaBgpOTTOINGNG

Mnxaviopég acediiong

AAucida ac@aleiog

2T1epEWOTE 0TABEPG TNV aAucida aTo TTioW
MEPOG TNG OUOKEUNG PAYEIPEPATOG

Rear of product

6 Kitchen wall

AW N =

[¢)]

Av 10 TpOoIdV oag éxel 1 aAucida ac@a-
Agiag:

Mpétrel va TTpoOTATEUETE T CUCKEUN aTTO
QAVATPOTTI) XPNOIMOTTOIWVTAG OTO POUPVO
0ag TNV TTapeXOUEVN Pia aAuaida ac@aAei-
ag.

AkoAouBroTe Ta TTAPAKATW BrpOTa OTNV €I-
KOVA YIO VO OTEPEWOETE TNV aAuacida ac@a-
Agiag oTo TTPOIdV Cag.

a1+ '

D 4
o [ D

H aAucida euoTtdBeiag TpETel va €i-

@ val 600 KOVTA 600 gival TTPAKTIKA
duvaTov, yia va atro@elyeTal KAion
TTPOG Ta eUTTPOG Kal dlaywvia yia va
atmmo@eUyeTal N TTAEUPIKA KAion.
AAucida oTaBepOTNTOG VI CUOKEU-
£G JOYEIPEPATOG TTOU BEV £XOUV
oxedIaoTEl e EYKOTTF) OUPTTAEENG
TOU OTNPIYUOTOG.

Aiatagn euoTddelag KaTd TOU AKPOU

To TTpoidV TTPETTEI VA TTPOCTATEUETAI ATTO
TNV OTTWAEIQ TNG I00PPOTTIOG TOU KAl TNV
TITWON TOU XPNOIUOTIOIVTAG TN CUOKEUN
0TaBepdTNTAG KATA TNG OKIdAG TTOU TTAPEXE-
Tal YE TO TTPOIGV 0OG.

1. ZxedIdoTe pia euBeia KABETN ypaAMNA
atrd TO KEVTPO TOU TTiIOW TOiXOU TNG TTE-
pioxng 61rou Ba TOTTOBETATETE TO TTPOI-
Ov.

2. XpnOIYOTTIOIWVTAG TO KEVTPO WG ONUEio
ava@opdg, OTEPEWOTE TN OUOKEUN €U-
OTABEI0G KOTA TOU AKPOU OTOV TOiXO OE
akpIBeig dlooTdoelg cUPPwva e TIg dla-
oTdoelg TTou divovTal TTapaKAaTw.
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H amréotaon Tou @oUpvou TTPETTE

@ va AauBavetal atmd TNV KAEIOTA
0¢on Twv TTodIwv. Madi pe To TTPOi-
OV TTapEXETAI IO CUOKEUR OTOBE-
pPOTNTOG KATA TOU AKpou. MTTopeiTe
va XPNOIYOTIOINOETE AUTO TO KOU-
paT oTa 6e€id A oTa apioTtepd. O1
OXETIKEG OIAOTATEIG KAl yIa TIG dUO
TAeUpEG divovTal TTapatavw. H
eyKaTaoTaon eu@avifeTal oTa api-
oTEPd WG TTAPAdEIYUA.

3. ToTmoBeTOTE TN CUCKEUN €UCTABEIAG
KOTA TwV AKPWV TTOU OTEPEWTATE GTOV
TOiXO OTNV UTTOBOXN OTO TTICW PEPOG
TOU TTPOIGVTOG, OTTWG PaiveTal TTAPaA-
KATW.

Agpiodg TOu XWpou

lMa 6Aoug TOUG XWPOUG aTTaiTeiTal £va Tra-
PABuUPO TTOU UTTOPEI VO avoIxTEi f} IcodUva-
MO @volyua, evw yia opiguévoug Ba atraitn-
O¢i éva emITTAov POVIPO Avolyda e¢aepl-
opou. O a€pag yia TNV Kauon TTPoEPYETal
atd TOV A€Pa TOU XWPOU EYKATACTACNG Kal
TA KAUOOEPIO EKTTEPTTOVTAI ATT' €UBEiag aTO

xwpo. O KaAdG agpiopadg gival amrapaiTnTog EL
yIa TNV ao@aAr A&IToupyia TNG CUCKEUNG
oag.

Xwpol pe TopTEG /KAl TTapdBupa TTOU
avoiyouv atreuBeiog Tpog 1o e§WTEPIKO
mepIBAAAov

O1 mopTEG /KA TA TTOPABUPA TTOU AVOiyouv
aTTeuBeiag TTPog To £EWTEPIKO TTEPIBAAAOV
TIPETTEI VA €XOUV OUVOAIKO Avolyua egagpi-
OpdoU oUpgwva pe TIG S1a0TACEIG TTOU Opi-
CovTal oTOV TTAPAKATW TTivaka BACEl TNG
OUVOAIKAG 10XU0G agpiou TNG CUOKEUNG (N
OUVOAIKA KOTavAAwaon 10XU0G agpiou TNG
OUOKEUNG TTAPOUCIACETAI OTOV TTIVOKQ TE-
XVIKWV TTP0odIaypaA@wYV Tou TTApAVTOG £YXEl-
pidiou XxpAaTn). Av ol TTOPTEG f/kal Ta TTO-
paBupa Oev £XOUV GUVOAIKA TO Gvolyla
€¢agpIoPoU TTOU AVTIOTOIXE YE TN TUVOAIKA
KaTavaAwon agpiou TNG CUOKEUNG OTTWG
KaBopileTal aTOV TTAPAKATW TTiVOKA, TOTE
TIPETTEI OTTWOOATIOTE VA UTTAPXE! EVa
TTPO0BeTO O0TOBEPS AVolyua £§aEPITUOU
aTOV XWPO, Yia va dilac@aAideTal OTi TTAN-
poUvVTal 0l GUVOAIKEG EAAXIOTEG OTTAITHOEIG
e€agpiopoU yia TN CUVOAIKN KaTavaAwaon
agpiou TNG ouakeung. To oTaBepod dvolyua
eCagpiopou ptropei va epIAauBavel avoiy-
poTa yia uttdpyovTa ToUBAa e§agpiopou,
d1a0TACEIG AVOIYUATOG AYWYWVY aTTOPPOPN-
TAPWV KATT.

ZuvoAikA katavdAwon  EAdy. dvolypa e§agpiopou

agpiou (kW) (cm2)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,5-13 700
13-15,5 800
15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Xwpol TTou v éxouv TOPTEG f/Kal TTa-
pdBupa TTou avoiyouv atreudeiag Tpog
TO £WTEPIKO TTEPIBAAAOV
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Av 0 XWPOG OTOV OTTOIO €ival EYKOATEOTN-
Mévn n ouokeun dev éxel TTOPTA f/Kal TTa-
paBupo TToU avoiyel atreuBeiag TTPOG To
eCWTEPIKO TTEPIBAANOY, TTPETTEI VO avadnTn-
Bouv GAAa TTPOIGVTA TTOU OTTWOONTIOTE TTO-
péxouv éva aTabepd dvoryua eEagpiouol To
oTT0i0 O€V UTTOPEI VO PUBNICTEI Kal va KAEI-
OTEl KAl TO OTT0i0 TTANPOI TIG ATTAITACEIG YIa
TO GUVOAIKO EAYXIOTO Avolyua e€agpiouoU
TTOU QVTIOTOIXEI 0TV GUVOAIKI KaTavaAwaon
agPIOU TNG CUOKEUNG OTTWG UTTOSEIKVUETAI
oTov TTapatrdvw Tivaka. Etiong mpéTel va
TNPEOUVTAI Ol KATAAANAOI KOVOVIOHOI KTIPI-
wv.

OT10U 0€ éva SWHATIO 1) £évav ECWTEPIKOG
XWPOG UTTAPXOUV TTEPICOOTEPES ATTO pia
OUOKEUEG agpiou, Ba TTPETTEl va TTapEXETAI
TPOOBETN eMPAvEIa £EAEPIOUOU ETTITTAEOV
TNG OTTAITNONG TTOU AVAQEPETAI GTOV TTAPO-
mévw TTivaka. To péyebog TnG TTpOCOeTNG
em@avelag e¢agpiopol Ba TTPETTEN va gival
KATAAANAO OUP@QWVA PE TOUG KAVOVIOHOUG
TWV GAAWV CUCKEUWY agpiou.

Emiong mrpétrel va uttdipxel EAGXIOTO OIGKE-
vo 10 mm oTnVv KATW aKpr TNG TTOPTAG TTOU
avoiyel TTPOg To EOWTEPIKS TTEPIBAAAOV OTO
XWPO TTOU €XEI EYKATAOTOOEI N CUOKEUN.
Mpétrel va dlac@alioeTe OTI €idn OTTWG Xa-
A& kal GAAa KAAUppOTO SATTESOU KATT. eV
eTTNPEACouV To SIGKEVO OTAV N TTOPTA €ival
KA€I0TH.

H ouokeun payeipEPaTog EMTPETTETAI VA TO-
To0eTNBei o€ dwpdTIo Koulivag, koulivag/
TpaTTECaPIag r o€ KABIOTIKO-KPERATOKANO-
Pa, 0AAG 61 € DWUATIO TTOU TTEPIEXEI
MTTAVIO A VTOUG. H OUOKEUN payEIpéUaTOg
O¢ev TTpéTTel va ToTroBeTnOEi o€ OWPATIO KO-
B10TIKOU-KPERATOKAPAPAG PHIKPOTEPO ATTO
20 m3.

Mnv eyKaTaOTAOETE TN CUOKEUN QUTH) O€
XWPO KATW atrd TO ETTTTEDO TOU £BAYPOUG,
€KTOG OV 0 XWPOG AUTOG €ival AVOIKTOG
TTPOG TO ETTITTEDO TOU £BAPOUG TOUAGXIOTOV
o€ pia Tou TTAEUpd.

4.2 HAekTpIKA oUVOEDN

A [evikég TTPOEISOTTOINCEIG

¢ [Mpiv EEKIVAOETE OTTOIAONTIOTE EPYATiT
OTNV NAEKTPIKA EYKATAOTAON, OTTOCUV-
O£0TE TO TTPOIGV aTTd TNV TTApOoXH PEUPO-
T0G BIKTUOU. YTTApXEl KivOUVOG NAEKTPO-
TAngiag!

* JUVOEOTE TO TTPOIOV O€ yelwpEvn TTpiCa/
YPQMMM TTOU TTPOCTATEUETAI ATTO ACPA-
A€I0BIAKOTITN WiV TUTTOU e KATAAANAN
OVOUAOTIKA TIPA peUPATOG OTTWG aVa-
@épeTal oTov TTivaka "TeEXVIKEG TTpodIa-
YPa®EG". AvaBéaTe TNV eyKaTAOTACT TNG
Y€iwaNG o€ TTOTOTTOINUEVO NAEKTPOAGYO
Qv XPNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV PE i XWPIG
peTaoxnuatioTh. H eTaipeia pag dev Ba
@Epel TNV €uBUVN yia oTToIEGOATTOTE {N-
MIEG TTPOKUWOUV AGYW XProngG Tou TTPOi-
OVTOG XWpIg eykatdoTaon yeiwong TTou
OUUUOPPUWVETAI JE TOUG TOTTIKOUG KAVOVI-
opoug.

» To mpoidv emTpETTETAI VA OUVOEBEI OTNV
TTAPOXI PEUMATOG BIKTUOU POVO aTTod
€E0UCI000TNUEVO KOl EEEIDIKEUPEVO TEXVI-
k6. H trepiodog eyylnaong Tou TTpoidvTog
EeKIVA HOVO PETA aTTO OWOTH EYKATACTA-
on. O kaTtaokeuaaThg dev Ba BewpnOei
uTTEUBUVOG YIa CnUieg TTOU TTPOKUTITOUV
atrd dladikaoieg TTou ekTEAOUVTAI ATTO PN
etoualodoTnuéva AToua.

* To KaAwdIo peUPATOG BEV TTPETTEI VA OU-
o@iyyeTal, va AuyiCeTal, va cuuTtTiECETal N
va €PXETAl O€ ETTAPNA YE CEOTA onueia TG
povadag. Av To KOAWSIO TPoYodoaiag
uTTOOTEN {NMIG, TTPETTEI VA AVTIKOTOOTOOET
atré Tov E€ouaiodoTnuévo avTitpdowTTo
o€pPIG. AIOQOPETIKA, UTTAPXEI KivOUVOg
NAEKTPOTTANEiaG, BPAXUKUKAWUOTOG I
PwTIAC!

» Ta dedopéva TnG TTapoxng pelpaTog di-
KTUOU TTPETTEI VA QvVTIOTOIXOUV OTa dedo-
Méva TTOou opidovTal oTNV ETIKETA TUTTOU
TOU TTPOIOVTOG. MTTOpEiTe va deite TNV TTI-
VaKida OTOIXEIWV €iTE avoiyovTag Thv
TTOPTA A TO KATW KAAUMMQ, 1) OTO TTioW
ToiXWHa TNG povadag avaAoya pe Tov TU-
70 TNG HOVAdAG. To KAAWDIO PEUUATOG
TOU TTPOIOVTOG TTPETTEI VA CUNPOPQUIVETAI
ME TIG TINEG OTOV TTIVOKQ "TEXVIKEG TTPO-
dlaypagég”.
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* To @Ig ToUu KOAWSdIoU PeUPATOG TTPETTEI VA
gival eUKOAQ TTPOCTTEAATINO PETA TNV
eykardoTaon (aAAG 61 TTavw ato TNV
TTAGKa €0TIWV). MnV XPNOIYOTIOIEITE Ka-
Awdia erékTaong r} TTOAATTAEG TTPICEG
oTn oUvoeon PEUPATOG.

* Katd TNV KaAwdiwan, TTPETTEI va CURPOP-
QPUVECDTE JE TOUG £BVIKOUG/TOTTIKOUG NAE-
KTPOAOYIKOUG KaVOVIOHOUG Kal TTPETTEI VO
XPNOIUOTTOIEITE TTPICa/KAAWSIO KaI QIG
TTou €ival KatdAAnAa yia 70 oUpvo. Z€
TTEPITITWON TTOU TA OPIA 1I0XUOG TOU TTPOI-
OvVTOG UTTEPRaivouV TIG TINEG PEUUATOG
TOU @IG Kal TNG TTPi¢ag/Tou kaAwdiou peu-
HOTOG, TO TTIPOIOV TTPETTEI VO GUVOEDET
atreuBeiag éow oTabeprg NAEKTPIKAG
EYKATAOTOONG XWPIG XPNON @IS KAl TTPi-
Cag/kahwdiou pelpaTog.

Av 10 TPOIOV £Xel TTapayOei pe kKaAwdio

Kal QIG:

To Tpoidv oag £xel TTapayBei ye KAAWdIO

peupaTog OIKTUOU Kal @IG. ZUVOEDTE TO PIG

TOU TTPOIGVTOG € YEIWNEVN TTPICA KAl TTPaY-

MOTOTTOINGTE TNV NAEKTPIKI OUVOED.

4.3 X0vdeon agpiou

A levikég TpoEISOTTOINCEIG

* Oa ptropouoe va TTPOoKUYEl Kivouvog
£€KpNnéng, TTupKayiag kal dnAnTnpiacng av
yivel oToladnTToTE Epyacia eykaTdoTa-
ong, ETMIOKEURG 1) oUvdEONG OTTO PN €¢0U-
o10d0TnuEVo/un adelouyo/un eEEIBIKEU-
MEVO GTOMO 1) TEXVIKO.

» [piv ToroBeTACETE TO TTPOIGV OTN B€0N
Tou, BePaiwBeiTe OTI CUPPWVOUV PETAEU
TOUG Ol TOTTIKEG OUVONKES TTAPOXNG (TU-
TTOG Kail TTiEan agpiou) kai n pubuion agpi-
ou aTo TTpoidv. MTTopEiTE Va BPEiTE TIg
OuVONKeG Kal TIHEG PUBUIONG agpiou yia
TO TTPOIOV OTIG ETIKETEG (1) OTNV ETIKETA TU-
TTOU).

* Av 0 KWOIKOG XWPAG 0ag Oev UTTAPXEI
oTNV ETIKETA, TNPMOTE TIG TOTTIKEG TEXVIKEG
00NYieg yIa TN XWPa 0ag OXETIKA PE TN
ouvdean AgPioU Kal TN JETATPOTTH AEPIOU.

» To 1rpoidv emTPETTETAI VO OUVOEDET O€
oUoTnUa TTapoxng agpiou pévo artod Eva
ecoualodotnuévo/ adelouyo/ £EEIBIKEU-
UéVo ATOMO 1 TEXVIKO.
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O kaTookeuaoThg dev avaAapuBAavel Kayia
€uBuvn yia ¢npieg TTou TTPOKUTITOUV AT
d1adikaoieg TTou ekTEAOUVTAI ATTO PN
eCoualodoTtnuévo/un adegiouxo/un eEidI-
KEUPEVO ATOMO ) TEXVIKO.

Mpiv EekiviioeTe oTTOIAONTIOTE EPYATia
OTNnV EYKOTAGTOCN OEPIOU, ATTOOUVOEDTE
TNV TTapoxr agpiou. YTTApxel KivOuvog
€kpngng!

Av apyoTEPO XPEIOOTEI VA XPNOIUOTTOIN-
OETE TO TTPOIOV HE DIAPOPETIKG TUTTO QEPI-
0uU, TOTE TTPETTEI VA ETTIKOIVWVIOETE PE
eCoualodoTtnuévo/ adelouyo/ Ee1dIKeu-
MEVO ATOMO I TEXVIKO, YIa TN OXETIKA dI0-
dIKagia HETOTPOTTAG.

BeBaiwBeite 611 N olvdeon agpiou Exel
eAeyxBei KaAd yia oTeyavoTNTa PETE ATTO
KGO xprion. O kataokeuaoTAG dev ava-
AapBavel Tnv euBUvn yia 6TToIES CNieg
TTPOKUWoUV Adyw dl1apporg agpiou wg
atmmoTéAegpa olvoEeoNG agpiou 1 PETATPO-
TTAG AEPIOU TTOU TTPAYUOTOTTOINBNKE aTTO
MN €€ouciodotnuéva/un adeiolxa GToUa.

Kivduvol yia Trupkayid:

Av dev TTPAYUATOTIOINOETE T OUVOEDN
oUP@WVA PE TIG TTAPOKATW 0dnyieg, Ba
UTTAPXEl KivOuvog diappong agpiou Kai
TTUpKayIas. H eTaipeia pag dev avaiay-
Bavel kapia euBuvn yia 611010 {Nia TTPO-
KUWEl a1rd auTo.

H ouvdeon agpiou TTpETTEl Va yivel aTTo-
KAEIOTIKA a1To éva ££ouciodoTnuéVO/
adeloUX0/ eEEIBIKEUUEVO GTOMO 1) TEXVIKO.
BeBaiwbeite 611 0 €UKAPTITOG CWARVAG
agpiou TTou Ba xpnoiyoTroinBei oTn oUV-
€O AEPIOU GUUPOPPWVETAI PE TA TOTTI-
K& TTPOTUTTA EYKATOOTACEWYV OEPIOU.

O €UKOUTITOG CWANVAG agPIOU TTPETTEI VA
ouVvOEBEl Ye TPOTTO WOTE VO UNV EPXETaI
o€ €TTAPN PE KIVOUPEVa PEPN Kal CEOTEG
ETIPAVEIES (OEITE TNV TTAPAKATW EIKOVA)
TTOU UTTAPXOUV YUPpW TOU KaI VA PNV TTo-
yI0eUeTal a1rd KIvoUpEva Pépn. (TT.X. oup-
Tapia). EmmAéov, dev TTpETTEl va TOTTOOE-
TeiTAI € XWPOUG OTTOU UTTAPXE! TNIBa-
vOTNTA VO CUUTTIECTEI.

Mn peTakiveiTe TO TTPOIGV APOTOU OAOKAN-
pwoei N ouvdeon agpiou aTo TTPOIOV. Av
METaKIVNOEL, UTTAPXE! KivOuvog dlapporg
agpiou.



» [pétrel va xpnoipoTroindei éva yepuaviko
KA€10i yla Tn oUvOEON agpiou Kal JETATPO-
T} agpiou.

EmiAoyn Tng TAgupdg oUvdeong agpiou

» Katd Tn ouvdeon ToU, 0 EUKAUTITOG OW-

Avag agpiou dev TTPETTEI VO KAUTITETAI OE

MIKPEG OKTIVEG KOI YWVIEG KAPWNG, O1a®Oo-

PETIKA UTTAPXEI KivOuvog Bpaldong Kai

TOOKIOPATOG.

Mpiv TN ouvdeon agpiou, BePaiwbeite OTI

n kUpia TTapoxr agpiou kai n €£odog eu-

KOQUTITOU CWAVO 0EPIOU TOU TTPOIGVTOG

TTou Ba cuvoeBei oTO Céplo gival aTnyv idIa

TTAEUPd.

)

* O eUKaPTITOG CWARVAG agpiou dev
TIPETTEl VA OUPTTIECETAI, ITTAWVETAI, TOO-
KiCeTal, oUTE va £PXETAI O€ ETTAPNA YE QIX-
MUNPES YWViEG 1) CEOTA PEPN TOU TTPOI-
OVTOG 1} TWV OKEUWV TTAVW OTO TTPOIOV.
Ymdpxer kivduvog £kpnéng Adyw CnuIdg
oToV €UKAUTITO CWAAVA agpiou!

\

AvVTOAAOKTIKA Yia oUVSEon agpiou

Ta ypo@Ikd eEapTNUATWY Kal EPpYAAEiwy
TTOU UTTOPEI VO aTtraiToUvTal yia T oUvoeon
agpiou divovTal TTapakaTw. AvaAoya Pe TO
MovTéAO, auTd Ta £apTAPATA UTTOPET Va
pNnv TrapéxovTal Ye To TTpoidv. Ta e¢aptn-
poTa oUvOECNG AEPIOU TTOU TTPETTEI VA XPN-
olJoTToINBouv utropei va dilagépouv avaio-
ya hE TOV TUTTO QEPIOU KOl TOUG KAVOVI-
OPoUG TToU I0XUOUV OTh XWwpPa.

2TeyavoTroinTiké dIapPONgG :

E&dptnua ouvdeong EN 10226 R1/2” :

E€dptnua olvdeong yia uypaépio (G30,

G31):

E&dptnua ouvdeong otnv £€080 agpiou Tou
TTPOIOVTOG :

0

MpaypaTtotroinon Tng ouvdeong agpiou -

Dduoiké aépio (NG)

* H gykardoTaon QUOIKOU agpiou TTPETTEI
Va TTPOETOINOOTEN KATAAANAQ yia T OU-
vappoAdynaon, TpIv TNV eyKardoTacn Tou
TTPOIOVTOG. MPETTEN va UTTAPXE! IO BaABi-
00 QPUOIKOU agpiou oTnv €000 CUATHMA-
TOG agpiou TTou Ba ouvdebei aTO TTPOIGV.

» BeBaiwbeite 611 uTtdipxel Gueon TTPOcRa-
on otn BaABida @uaoikoU agpiou.

* 2UVOEOTE TO TTPOIGV 0TO CUCTNHA QUOI-
KoU agpiou Tou OTTITIOU 0AG XPNOIYO-
TTOIWVTAG £vav EUKOUTITO CWARVa agpiou
TTOU GUUUOPQWVETAI PE TO TOTTIKA 10X UO-
VTa TTPOTUTTA.

* MMpétrel va xpnoipoTroinBei kaivoupyio
oTEYAvVOTTOINTIKG KATA TAV TTPAYUATOTTOI-
non NG ouvdeong agpiou.

* H mapoxn agpiou TpéTTel va ouvOeDei
Méow evOG cwAAvVa agpiou ) evog eUKap-
TITOU OWArva ao@aAeiag agpiou e Pidw-
14 e€apTrpaTa oUVOEDNG KAl OTa dUO
akpa.
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X0vdeon TUTToU EN ISO 228 G1/2"

1. ToTroBeTAGTE TO KAIVOUPYIO OTEYQAVOTTOI-
NTIKG OTO €€APTNUO OUVOEDNG Kai Be-
BaiwBeite 6TI TO GTEYAVOTTOINTIKS £XEI
€dpAoel CWOoTA.

2. Z@igte TO €€APTNUO OUVOEDNG agPioU
OTn OUCKEUN XPNOIMOTTOIWVTAG £Va KAEI-
0i 22 mm kai ToTToBeTAOTE TO EEAPTNUA
ouvdeong péoa oTo e¢ApTNUa oUvdEaNGg
XPNOIMOTTOIWVTAG £va KAEISi 24 mm.

3. Metd Tn oUvdean TTPETTEl va EAEYEETE yia
dlappor oTa eEapTrpaTa oUVOEDNG.

Z0vdeon 10TOU EN 10226 R1/2"

1. ToTroBeTAGTE TO KAIVOUPYIO OTEYQAVOTTOI-
NTIKG OTO £€APTNUO OUVOEDNG VIO QUTI-
K6 a€plo Kal BePaiwbdeite OTI TO OTEYAVO-
TToINTIKG £X€l £dpAOEl CWOTA.

2. Evw ouykpareite oTaBepd TNV £€€000
ouvdeOoNG agpiou TOU TTPOIGVTOG XPNOl-
poTToIVTAG £va KAEIBi 22 mm, ouvdEéoTe
10 €€dpTNua dlacuvdeong aTnv £€060
QEPIOU TOU TTPOIGVTOG XPNTIKOTTOIWVTAG
€va KAEIOi 24 mm Kal o@iTe KaAd.

NG: G20,G25

20-25 Nm

3. Eiocaydyete Tn véa GAGvT{a OTEYAVOTTOI-
Nnong oTov EUKAUTITO CWARVO/CWARvVa
agpiou aoc@aAeiag. BeBaiwBeite 611 n
QAGvTCa £xel TOTTOBETNOE CWOTA.

4. TuAigte éva UAIKO oTeyavoTToinang yupw
atré TO OTTEIpWHA Tou £EapTrPATOG dIa-
oUvdEONG. ZUVOEDTE TO £APTNUA JE
OTTEIPWHA TOU EUKAPTITOU CWARVa
ao@aAgiag/oTabepol cwAARva agpiou
XPNOIUOTTOIWVTAG TO KAEISi 24 mm Kal

0igTe KaAd, OUYKPATWVTAG TO £EAPTNUO
dlaouvdeang aTn B€an Tou Xpnolpo-

TTOIWVTAG KAEIBI 24 mm.
NG: G20,G25

PN

5. Metd Tn olvdeon TTPETTEl va EAEYEETE YIa

dlappon aTa e¢apTApaTa ouvoeong.

MpaypaTtotroinon Tng ouvdeong agpiou -

Puoiko aépio (LPG)

» To mpoidv Ba TTpétrel va auvdebei pe
TPOTTO WOTE Va gival KovTd oTn ouvdeon
agpiou, yia TNV ATTOTPOTTA BIAPPONG aEPi-
ou.

* Mpiv TTPAyUATOTTOINCETE TN OUVOEDH Q-
piou, TTaPEXETE Evav TTAACTIKO EUKOUTITO
owAnva agpiou Kal KATAAANAO OQIYKTrpa
oTepéwong. H ecwTtepikr SIGUETPOG TOU
TTAQOTIKOU €UKOUTITOU CWARVa agpiou Ba
TpéTTel va gival 10 mm Kal To PrKog oxI
peyaAuTepo atré 150 cm. O TTAACTIKOG
€UKAPTITOG CWANVOG TTPETTEN VA Eival OTe-
Yyavog Kal va TTpoc@QEPEI BUVATOTNTA ETTI-
Bewpnong.

* O1 OUOKEUEG KAl TO CUCTAMATA agpiou
TIPETTEl VA EAEYXOVTOI GUXVA VIO TN OW-
ot Asitoupyia Toug. O puBbuIOTAG, O €U-
KOAUTITOG CWAAVAG Kal 0 OQIYKTPAG TOU
TIPETTEI VO AEYXOVTAI TOKTIKG KOl VO QVTI-
KaBioTavTal eVvTOg TwV TTEPIGdWY TTOU OU-
VIOTWVTAI ATTO TOV KATOOKEUOOTH TOUG I
otav xpeladeral.

* lMpétel va xpnoipotroinBei kaivoupyio
OTEYAVOTTOINTIKO KATA TNV TTPAYHUATOTTOI-
non TG ocUvOEDNG agPiou.

* H ouvdeon aepiou TTPETTEI va Yivel HEOW
€VOG EUKAUTITOU OWARVA agpiou A piag
oTaBepAg ouvdeong.

20vOeON ME CUCQPIYHEVO (XWPIG oTTEipW-

Ha) owARva agpiou

1. ToTroBeTACTE TO KAIVOUPYIO OTEYQAVOTTOI-
NTIKG OTO ££APTNUA CUVOEDNG YIa QUOI-
KO aéplo Kal BeBaiwbeite 6TI TO GTEYAVO-
TToINTIKO £XEl €dPA0El CWOTA.

EL /31



2. XuykpaTtnoTe TV £€§odo ouvdeang agpi-
OU TOU TTPOIOVTOG PE €va KAEIDi 22 mm,
OuVvOEDTE TO £EAPTNHA OUVOEONG OTNV
£€000 aEPiOU TOU TTPOIOVTOG XPNOIMO-
TTOIWVTAG £va KAEISi 24 mm Kal oQigTe
KOAG.

3. ToTmroBeTAOTE TOV OQIYKTAPA OTEPEWONG
OTOV €Va AKPO TOU EUKAWTITOU CWARVa
agpiou. MOAGKWOTE TO AKPO TOU EUKA-
TITOU OCWARVO 0EPIOU OTOV OTTOIO EXETE
TOTTOBETAOEI TOV OQIYKTAPa BuBifovTag
TO 0€ BPaaTod vePO yia éva AETTTO.

4. MepdoTe TO HAAAKWHEVO AKPO TOU €U-
KOQUTITOU CWANRVa agpiou TTARPWS 0TO
eCdpTnua olvdeong. ZQIETe TOV OQIYKTH-
pa KaAd xpnoIPOTTIOIVTAG £va KaToafi-
ol.

5. Metd Tn oUvdean TTPETTEl va EAEYEETE yIa

diappor oTa eEapTrpaTa oUvOEoNG.

‘EAgyxog yia diappor oTo onueio ouvde-

ong

* BeBaiwBeite 0TI OAQ TO TTEPIGTPOPIKA
KOUUTTIG OTN OUCKEUN €ival ATTEVEPYOTTOI-
nuéva. BeBaiwBeite 611 n TTapoxr agpiou
gival avoikTr. MNMpogToiudoTe appd amod
oammwvodIdAupa Kal aTTAWOTE TOV OTO
onueio ouvdeang Tou EUKAPTITOU CwAAva
yia va eAEyEeTe yia dlappor agpiou.

» Av uttapxel dlappon agpiou Ba dnuioup-
ynOouv véeg QUOaAIdeS agpou. Ze ia
TETOIQ TTEPITITWAN, EAEYETE TTAANI TN OUVOE-
on agpiou.

e AvTi yia coTTwvodIdAuua, UTTOPEITE va
XPNOIUOTTOINCETE EUTTOPIKG dlaBETIUa
oTTpél yia €Aeyxo SlIappong agpiou.

» Av uttapxel diappon agpiou, KAEiOTE TNV
TTOPOXH aEPIOU KAl OEPIOTE TOV XWPO.

* [1oT€ un XPNOIMOTTOINCETE OTTIPTO A Ava-
TITAPA VIO VO KAVETE TOV €AEYXO YIa BIop-
por) agpiou.

4.4 TomoBéTnon Tou TPOIGVTOG

1. ZTTPWETE TO TTPOIGV TTPOG TOV TOIXO TNG
Koudivag.

2. ZTepewaTe TNV aAucida ac@aAgiag TTou
€XETE OUVOEDEI GTO TTPOIGV OTOV TOIXO.

3. PubBuioTe Ta 16310 TOU OUpPVOU.

PUBuion Twv TTOdIWV TOUu PoUpvou

O1 kpadaopoi Katd Tn xpron UTropei va

TIPOKAAECOUV Kivnon Twv dOXEiwV payel-

pépaTog. AuTh n emmikivduvn KaTaoTaon

JTTOPEl VO aTTOoQEUXBE €Gv TO TTPOIdV €ival

ETTITTEDO KAl ICOPPOTTNHEVO.

MNa ™ &Ikr oag ac@dAcia, BeRaiwdeite OTI

TO TTPOIOV gival TTiTTEd0 pUBUiCovTag Ta

TEOOEPA TTOBIO OTO KATW PEPOG OTPEPOVTAG

apIoTEPA ) OeCIG KAl EUBUYPANPIOTE TO ETTI-

ed0 YE TNV ETTIPAVEID EpyaTiag.

TeAIkOg €Aeyxog

1. ZuvdéaTe Eavd To TTPoIdV aTo pelQ.

2. EAéy&re TIg AeiToupyieg.

3. Avoite TNV TTAPOXN agpiou.

4

. EAéyEre TIg eykaTaaTdoeig agpiou yia
O@IKTA CUVAPHOYNA Kal aTEyavoTnTa.

5. AvAayTe TIG £0TIEG KOI KOITAETE TNV €Y=
@avion TG GAGyag.
H @Adya TTpétrel va gival HTTAE Kai
@ va £Xel Kavoviko oxfiua. Edv n
@AOYa gival KITPIVWTTR, EAEYETE GV
TO KATTAKI TOU KAUGTHAPA €XEl TOTTO-

BeTnOei KaAA ) KaBapioTe TOV Kau-
oTApPa.

4.5 MerarpoTrn TUTTOU agpiou

A evikég TTPOEISOTTOINOEIG

* Mpiv EekivroETE OTTOIABATTOTE EPYATIa
oTnVv eykatédoTaon agpiou, ATTOOUVOEDTE
TNV KUpPIa TTapoxr agpiou. YTTAPXE! Kivou-
vog ékpngng!
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* OAa T UTTEK AgPiOU TTPETTEI VO AVTIKOTO-
oTaboulv Kal n puBuion kalong Twv Bai-
Bidwv agpiou TTpETTEl va yivel oTn Béon
eAAXI0TNG PASYQG, yia va Yivel TO TTPOIOV
KaT@AANAo yia xprion pe GAAO aéplo.

* A@ou yivel n aAAayn TUTTOU agpiou, n €TI-
KETA VEOU TUTTOU QEPIOU TTOU BPIioKETaI
0T 0OKOUAQ aVTAAAOKTIKWY TTPETTEN va
TOTTO0ETNOEN TTAVW OTNV ETIKETA TTOU
UTTdpxEl AdN OTO TTIOW TOiIXWHA TOU TTPOI-
OvTOG.

* O1 duvaTéTNTEG YETATPOTTNG TOU TTPOI-
OvTOG BAael TUTTOU aEPIOU Kal KATNyO-
PILV agpiou TTOU I0XUOUV yIa TN Xwpa
oag ava@épovtal aTo Turpa "Karnyopieg/
TUTTOI/TTiEON agpiou avd xwpa". AvaTpéE-
TE OE AUTOV TOV TTIVOKO OXETIKA PE TOUG
TUTTOUG OEPIOU YIO TOUG OTTOIOUG PTTOPEITE
VO JETATPEWETE TO TTPOIOV OTNV TTEPIOXN
0ag. Agv €MTPETTETAI N METATPOTTA yia TU-
TTOUG AEPIOU TTOU OEV AvVAPEPOVTAI OTOV
TTiVOKa auTov.

* EvOéxeTal va punv TTapéxovTal e TO TTPOI-
OV EMITTAEOV UTTEK YIO TOV TUTTO aEPiou
TTPOG TOV OTT0I0 BEAETE VO JETATPEWETE TO
TTPOI6V. MTTOPEITE VO OTTOKTHOETE TA JTTEK
o116 TO £€0UCIOdOTNUEVO TEPRIG I aTTO TO
KATAoTNHa OTTOU ayopAcaTe TO TTPOIOV.

* O1 TIyéG pTTEK KOl OI TUTTOI AEPIOU TTOU
TIPETTEl VA XPNOIKMOTTOINBOUV yIa TIG ECTIEG
agpiou TTapExovTal 0To TEAOG auTou Tou
TuAMATOG. KavTe Tn oUvdean Tou TUTTOU
agpiou TTOU TTPOKEITAI VO JETATPOTTET
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV EVOTNTA XUVOE-
on agpiou.

ESapTApOTA YIa HETATPOTIN agpiou

O1 eIKOVEG £EAPTNUATWYV Kal EPYOAAEiWY TTOU

MTTOPE VO atTaIToUvTal YIa TH JETATPOTTH

agpiou TTapéxovTal TTaPaKATw. AvaAoya pe

TO POVTENO, QUTA TO EEAPTANATA PTTOPET VO

MNV TTAPEXOVTAI JE TO TTPOIOV.

Akpo@UCI0 TTOPAKAUYNG

(7

Mr1rek eoTiag agpiou

=
T
—

AAAOYR 0KPOQUOIOU YIO TIG EOTIEG QEPI-
ou
1. TupioTe OAa T TTEPIOTPOPIKA KOUUTTIG

OTIG BECEIG ATTEVEPYOTTOINCONG GTOV TTiva-
Ka €AEyXOU.

2. KAegioTte Tnv TTOpPOXK agpiou.

3. A@aipéoTe TO KATTAKI KAl TO CWHA TNG
€0TIOG agpiou.

4. AQaIpETTE TA PTTEK AEPIOU TTEPICTPEPO-
VTAG T apIoTEPOOTPOPA. (KAEID ap. 7)

5. Av 10 TTpOIidV £XEI £OTIO OEPIOU YIO YOUOK
ME PTTEK TTAEUPIKNG €10000U, OQaIPETTE
TO UTTEK PE €va KAEIBi ap. 7.

> € OPIOPEVEG EOTIEG AEPIOU KOUCi-
@ VaG, TO PTTEK KOAUTITETOI PE €vVa JE-
TAAAIKO €€GPTNUA. AUTO TO PETOAAI-

KO KAAUPUO TTPETTEN VO a@aIpeDEi
yIO TNV QVTIKATAOTAOT) TOU JTTEK.

6. EykataoTtroTe Ta KAIVOUPYIQ PTTEK QEPI-
ou. (Potm ouo@igng 4 Nm)

7. EAEyETe OAeg TIG oUVOEDEIG Yia va dlo-
OQaNioETE OTI £XOUV EYKOTAOTOBE P
QOQAAEIT Kal OQIXTA.

Ta Kaivoupyla PITTEK €X0OUV ONUEIW-
@ pévn Tn B€0n TOUug TTAVW OTn OU-

OKEUAOIa TOUG I ITTOPEITE va ava-

TPEEETE OTOV TTIVOKO PTTEK OTO
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8. Metd Tn oUvdean TTPETTEl va EAEYEETE yia
dlappor) oTa JTTEK.

EKTOG av uttdpxel KATToIa P OdoAn

@ KatdoTaon, unv TTPOCTIO0NCETE VO
APAIPETETE TIG BAABIOEG TWV EOTIWV
agpiou. Av gival avaykn va aAAGEETE
TIG BaABIOEG, TTPETTEI VO KOAEDETE
adeI0d0TNHEVO AVTITTIPOCWTTIO OEP-
pig.

PUOpIoN peiwpévng TTAPOXAG aEPioU yia

TIG BaABideg TNG TTAGKAG EOTIWV

1. Avdyrte Tnv €0Tia agpiou TTOU TTPOKEITAI
va puBUICTEI KaI YUPIOTE TO TTEPICTPOPI-
KO KOUMTTi TN B€0n peiwpévng TTapo-
XAG.

2. AQaIp£0TE TO TTEPICTPOPIKO KOUMTTI OTTO
TN BaABida agpiou.

3. XpnoipoTtroioTe katoafidl KatdAAnAou
pey€Boug yia va pubuioeTe Tn Bida pub-
MIONG TTAPOXNG.

4. Ta LPG (Boutdvio - MpoTtrdvio) trepl-
oTpéyTe TN Rida degidaTpoa. Na 10 Qu-
oIKé aéplo, TTPETTEI VO YUPIoETE TN Bida
apIoTEPOOTPOPA [ia Popd.

= To Kavoviké PAKog TnG eubeiag
@AOyaG oTnV peiwpévn B€on Ba
TTPETTEI Va gival 6—7 XIA.

5. Edv n @Adya gival uynAétepn atmo Tnv
emOuunTn, TTEPIOTPEWTE TN Bida de-
gi6oTpopa. Av gival HIKpOTEPN, TTEPI-
OTPEYTE TNV OPICTEPOCTPOPA.

6. lMNa Tov TeAeuTaio £AeyX0, PEPTE TNV
eoTia 0Tn B¢0n UWNANG GAGYaG Kal Ka-
TOTTIV 0TN B€0n PEIWPEVNG QAGYAS Kal
eAEYETE av N PAGYQ TTAPANEVEI AVAPPEVN
r av oBAveL

7. H B¢on 1ng Bidag pubuiong ptropei va
dlagépel, avaloya pe Tov TUTTO TNG BaA-
Bidag agpiou TTOU XPNOIUOTTOIEITAl OTN
OUOKEUN 00G.

/1

1 Bida pubpiong TTapoxng

1 Bida puBuIong TTapoxng

‘EAeyxog d1appoONg OTA PTTEK

Mpiv BlevEPYAOETE TN PETATPOTTI) OTO TTPOI-

Ov, BePaiwBeite OTI OAQ TA TTEPICTPOPIKA

KOUMTTIA XEIPICUOU €ival YUPIOPEVA OTN

0¢on amevepyotroinong. Metd Tn cwoTn e-

TATPOTTI) TWV UTTEK, YIa KADE PTTEK TTPETTEN

va yivel €Aeyxog yia diappor] agpiou.

1. BeBaiwBeite 6T N TTAPOXNA agpiou TTPOG
TO TTPOIOV €ival EVEPYOTTOINUEVN, TUVE-
XiCovTag va £XETE OAQ TO TTEPIOTPOPIKA
KOUMTTIA XEIPICPOU TN B€0n atTevepyo-
TToinong.

2. KdaBe oA ptrek @padeTal he Eva dAKTU-
Ao, pe epappuoyn eUAoyng duvaung yia
va oTapathioel n dlappor) agpiou, oTav
TO QVTIOTOIXO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XEI-
pICHOU €xel yuploTei oTn B€on evepyo-
TT0iNONG KAl KPATIETAI TTATAUEVO YId va
@OAcEl AEPIO OTO YUTTEK.
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3. Mg éva pIkpd TIVEAO, ATTAWOTE OTN
oUvOeon Tou PTTEK Aiyo OaTTWVODIAAU-
Ma TTou €£xeTE AON ETOINACEI - AV UTTAP-
X€l dlappor| agpiou aTn oUVOECN TOU
MTTEK, Ba apyioouv va TTapayovTal Qu-
oaAideg aTo gaTTwvodIGAUpA. Z€ auTh
TNV TTEPITITWON, OQIETE TO UTTEK JE EU-
Aoyn dUvaun Kal eTTavaAaRete AAAN pia
@opd TN diadikacia aTo BAua 3.

5 MpwTtn XpRon

4. Av Kkal TTaAI TTapayovTal UOAAIBEG,

TIPETTEI VO DIOKOWETE AUECQ TNV TTAPO-
X1 agpiou TTPOG TO TTPOIGV Kal VO Ka-
Aéoete évav E€ouoiodoTtnuévo ek-
TTPOOWTTO GEPPIG | AdEIOUXO TEXVIKO.
Mn XpnOIYOTTOINCETE TO TTPOIOV WG
OTOU TO £E0UCI0BOTNUEVO OEPPIG EXEI
ETEPPREI OTO TTPOIOV.

&

&

Mpiv apxioeTe va XpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV,
OUVIOTATOI VA KAVETE TA €EG TTOU AVAPEPO-
VTal AVTIOTOIXA OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-
Bouv.

5.1 Apxik6g Ka@apiouog
1. Apaip€éaTe OAa TG UAIKG CUOKEUQTIOG.

2. AgaipéaTe atrd Tov poUupvo OAa Ta age-
OOUdp TTOU TTAPEXOVTAI Al JE TO TTPOI-
ov.

3. A@nNoTe TO TTPOIGV va AEITOUPYNOEI YIa
30 AeTTTA KO KATOTTIV ATTEVEPYOTTOINCTE
T0. Mg autd Tov TPATTO, KATAAOITTA KAl
OTTOBECEIG TTOU UTTOPET VO £XOUV UEIVEI
OTOV QOUPVO KATA TNV TTapaywyr Tou
KaiyovTal Kal kaBapifovTal.

4. Otav XpnOIKOTIOIEITE TO TTPOIGV, ETTIAEYE-
TE TNV UWPNAOTEPN BEpPOKpaaTia Kal Tov
TPOTTO AEITOUpYiag OTTOU AEIToUpyoUV
OAeg o1 avTIOTACEIG OTO TTPOIdV. BAéTTE
"TpoT1ro1 AsiToupyiag Tou poupvou". ZTnv

€vOTNTO TTOU OKOAOUBEi uTTopEiTE Va
MABETE TG VA XPNOIYOTIOIEITE TOV
@oupvo.

5. TepipéveTe va KpUWOel 0 YoUPVOG.

6. XKOUTTIOTE TIG ETTIQAVEIEG TOU TTPOIOVTOG
ME éva eAa@pd uypo TTavi R opouyydpl
Kal OTEYVWOTE PE Eva GANO TTavi.

Mpiv xpnoipoTroInoeTe Ta aeooudp:

KoBapioTe Ta afeooudp TTou agaipécaTe

aTTO TOV POUPVO PE BIGAUPA ATTOPPUTTAVTI-

KoU o€ vepO Kal éva pahakd opouyydpl Ka-

Bapiopou.

EMIZHMANZH: Opiopéva atmopputravTika

Il KABAPIOTIKA ITTOPOUV Va TTPOEEVI IOOUV

{nud otnv em@aveia. Mn xpnoIMOTIOIEITE

yIQ TOV KABaPIoUO aTTOPPUTTAVTIKA 1

OKOVEG/KPEPES KaBapIouoU TTou Xapdlouv,

Il OTTOIOBATIOTE AIXUNPEA AVTIKEIUEVA.

EMIZHMANZH: Katd Tnv TpwTn Xpron,

MTTOPEI va TTapdyEeTal aTOG Kal OOuA yia

QPKETEG WPEG. AuTO gival QualoAoyiké Kal
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atrAd Xpeldgetal KaAd agpIoPo yia TNV aTTo-

JAKpuvaor Toug. ATTOQEUYETE TNV ATTEUDEIOG EL

€I0TTVOI TOU KOTTVOU KOl TwV OCHWYV TTOU
oxnuaTidovTal.

6 MNMwg va XpNOIYOTTOIEITE TRV TTAOKA ECTIWV

6.1 Tevikég TTANPOPOPIEG TXETIKA ME
N XPRon Tng TAdKaAg ECTIWV

A evikég TTPOEISOTTOINOEIG

* Mnv ToTTOBETEITE TTAVW OTNV TTAGKQ
€0TIWV KATOoApOAeg/ TNyavia Trou eV &i-
val oTabepd 1 TTOPOUV Va avaTpaTToUV

€UKOAQ.
v X X
* Mn Beppaivete KATOAPOAEG/ TNYAVIA XW-
pig Trepiexduevo. MTTopei va utrooTouv
{nMIG TOCO Ta OKEUN OO0 KAl N CUCKEUN.
» Td&vTa va aTTEVEPYOTTOIEITE TIG £OTIEG AEPI-
OU TNG TTAGKOG E0TIWV PETA OTTO KAOE
xefon.

* Oa mTpogevAoeTe {NUIG TN CUCKEUN av
XPNOIUOTIOINCETE TIG E0TIEG XWPIG KAVEVA
OKeUOG | KatoapoAa/ Tnyavi. Mavra va
QTTEVEPYOTIOIEITE TIG £OTIEG PUETA ATTO KABE
xpron.

» TotroBeteite KATGAANAN TTOCOTNTA Payn-
TOU p€oa OTIG KATOaPOAEG Kal Ta Tnydvia.
Me auTo Tov TPOTTO Ba EUTTOdICETE VA XU-
O¢i To PaynTo £€w aTod TIG KATOAPOAEG/ TO
TNydvia kai dsv Ba XpEIaoTei AOKOTTO KO-
Bdapioua.

* Mnv TOTTOBETEITE TTAVW OTIG NAEKTPIKEG
€0TiEG ) TIG €0TIEG Agpiou Ta KATTAKIA ATTO
KATOOPOAEG ) TRYAVIA.

* MNavTa va KeVTPAPETE T HAYEIPIKA OKEUN
TTAVW OTIG NAEKTPIKEG EOTIEG N TIG EOTIEG
agpiou. Av BEAETE va TOTTOBETHOETE TO Pa-
YEIPIKO OKEUOG TTAVW O€ OIAQOPETIKA NAE-
KTPIKA €0Tia 1 €0Tia agpiou unv 10 OUPETE
wg TNV €mMOUPNTA €0Tia, aAAd ONKWOTE
TO KalI TOTTOBETAOTE TO OTN VEQ €0Tia.

ZUVIOCTWHEVA PEYEDN KaToapoAwv/ Tnya-

VIV

TOTTOG KAUOGTAPA TTAGKAG EOTIWV AlGpeTpog okeloug - cm
Bon®nTikA eoTia agpiou 12-18
Kavovikn eoTia agpiou 18 - 20
Tayeia eaTia agpiou - EoTia agpiou yia youdk 22-24
|n)\£KTp|Kr'] eoTia - (180 mm) |18 -20

Mn xpnoipoTrolgite KATOAPOAEG/ TNyAvIa
TTOU UTTEPRaivouV TIG BIOCTATEIG TTOU ava-
@EPovTal TTAPOTTAVW. AV XPNOIUOTTOIEITE
KaToapOAeg/ Tnydvia e peyebog peyaAuTe-
PO aTT6 TO KABOPIoHPEVO, UTTOPET VO TTPOKAN-
B¢i dnAnTnpiacn atré Yovoteidio Tou avBpa-
KO Kal UTTEPBEPUAVAT TWV KOVTIVWV ETTIPA-
VEIWV KAl TWV TTEPIOTPOPIKWY KOUMTTIWV
XEIpIopoU. EmimrAéoy, €Av n eTTQAvEIa Pa-
YEIPEPATOG TOU TTPOIOVTOG 0AG gival YUQAI,
Ba epavioTei UTTEPBEPUAVON O€ QUTAV TNV
ETMIPAVEIQ KAI TO TTPOIOV Ba uTTooTE {NIdL.
Av XpnOIUOTTOIEITE KATAAPOAES / TNYAVIO JE
MéyeBOG UIKPATEPO aTTO TO KOBOPITUEVO
MTTOpPEl VO TTpOoKANBoUV eyKaUpaTa aTTo TIG
PAOyeG.

6.2 AsiToupyia Twv €0TIWV
KoupTri eAéyxou eoTiag

ol O¢éon ekTdg
&  Mikpr Adya: XaunAdTepn 10X0g agpiou
66  MeyaAn @ASya: YywnAoTepn 10XUG agpiou
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Mrtropeite va xeIpifeoTe TIG EOTIEG OAG PE TA
KOUMTTIG eAéyXou €0TIWV. K&Be KoupTTi Agl-
TOUpPYEI JE TOV avTioToIXo KauoThpa. Mtro-
PEITE VO CUPTTEPAVETE TTOIOG KAUGTAPAG
eAéyxel atmd Ta oUPPBOAA OTOV TTiVOKQA EAEY-
XOu.

Orav amevepyoTrolgital (Travw B€on), o
KQUOTAPAG BV TPOPODOTEITAI IE AEPIO.
A@oU avAYEeTE TOV KAUOTAPA, UTTOPEITE VA
payeipéyeTe pubuifovTag Ta eTTiTeda agpi-
ou oTo KoupTri. PuBpioTe Tnv emBupntn
IoXU PayeipéuaTog euBuypappifovTag To
KOUMTTi JE TO avTioToIiXo GUMBOAO.

Avopua TWV ECTIWV agpPiou

v" To QVOpPO TWV ECTIWV OEPIOU ETTITUY-
XAVETAI PE TA TTEPIOTPOPIKA KOUUTTIA
XEIPIOHOU.

1. ThéoTe TO TTEPITPOPIKO KOUUTTI E0TIAG
agpiou.

2. Evw mECeTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI,
TTEPICTPEYTE TO APICTEPOOTPOPA OTO
oUpBoAo peyGAng @ASyaG.

3. Me 1oV oTIVOApa TTOU TTapAyeTal, avapel
TO Q€pIO.

4. Metd TnV apXIKr ava@Aegn, ouvexioTe
va TECETE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTH yIa
3-5 deutepOAeTITA.

5. Av dev uttdipel avagAegn Tou agpiou pe-
T& TNV TTiEON KAl TNV aTTeEAEUBEPWaN TOU
TTEPIOTPOPIKOU KOUMTTIOU, ETTAVOAGPBETE
TV idia diadikacia TECOVTAG TO TTEPI-
OTPOPIKO KOUMTTI yia 15 BEUTEPOAETTTA.

EAeuBepwroTe TO KOUUTTI av N €0Tia
@ agpiou dev avayel péoa og 15 deu-
TEPOAETTTA. [EPIPEVETE TOUAGXIOTOV
1 AeTITO TTPIV TTPOCTTAONOETE TTAALL
YTrépxel Kivduvog CUCTWPEUTNG

agpiou kal €ékpnéng!
6. PuBpioTe 10 €TMiTred0 10XU0G TTOU £TTIOU-
JeiTe.
ZBNACINO TWV ECTIWV OEPiOU
O€£0TE TO TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI £0TIAG AEPI-
ou 0Tn B¢on atevepyoTroinong (eTTavw).

Av o1 pAOyeg TNG eaTiag afAcouv
@ aBéANTa, BECTE TO TTEPIOTPOPIKO

KOUUTTi €0Tiag agpiou aTn BEon
artrevepyotroinong. Mnv emmixeiprioe-
TE Va avAWETE TTAAI TNV €0TIO agpiou

yla TOuAGxioTov 1 AETTTO.

Mnxaviop6g ac@algiog S10KOTTAG TTapo-
XNG agpiou

Qg PETPO TTPOPUAAENG YIa TNV TTEPITITWON
opnoiparog NG PAGyag étav xuvertal uypo
OTIG €0TiEG agpiou AOyw uTTEPXEINIONG, EVEP-
YOTTOIEITOI €VAG PNXAVIOUOG AoQaAEiag TTou
OIOKOTITEI GUECQ TNV TTAPOXH TOU agpiou.

1 Z0oTnua ao@aAgiog SIOKOTTAG TTAPOXAG agpiou

Mo va evePYOTTOINOETE TOV UNXAVIOUO
ao@aAgiag dIaKOTTAG TTAPOXNG agpiou, Kpa-
THOTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XEIPIOHOU
TNECHEVO VIO aKOUA 3-5 DEUTEPOAETTTA PETA
NV ava@Aegn oTnv €0Tia.

XpRAon NAeKTPIKAG £0TiAG (N E0TIWV)

Mrropeite va xeIpiCeoTe TNV NAEKTPIKA €0TIA
(eoTieg) pe Ta I0GPIBUA TTEPIOTPOPIKE KOU-
uma NG TTAdKaG 0TIV, KABe TTEPIoTPO®I-
KO KOUMTTI EAEYXEI TNV AVTIGTOIXN €0TIAL.
Mrtropeite va KaTOAGBETE TTOI0 NAEKTPIKN
eoTia eAéyxel, BAETTovTag Ta gUuBoAa TTavw
OTOV TTiVaKa XEIPIoMOU.

Ortav é€xel atrevepyoTroinBei (eival otnv
mavw B€on), N NAEKTPIKN aTia dev AgiToup-
yei. PuBuioTe 10 €TTiTTEd0 payeIpéuartog Tou
€mMOupEiTE eUBUYpPaPPICOVTOG TO TTEPICTPO-
PIKO KOUUTTI JE TO QVTIOTOIXO ETTITTEDO.

H eoTia (o1 €0Tieg) uTTopEi va €xel(-ouv) dia-
(POPETIKA TTITTEdA AsITOUPYiaG, avaloya pe
TO MOVTEANO TNG OUOKEUNG. MTTopeite va e1Ti-
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AEEETE TO AVTIOTOIXO ETTITTEDO YIa TOV TUTTO
HayeipéuaTog TTou BEAETE avaTpEXOVTAG
OTOV TTAPOKATW TTVAKA.

6 emiTeda:

1: ©épuavon

2 — 3: Bpdoiyo, Aiatipnon BeppdtnTag

4 — 6: ZwTtdpiopa, Tnyavioua, Bpaoiuo

7 XpRARon Tou @oupvou

XpARon Twv NAEKTPIKWV TTAAKWV

Ta TTEPIOTPOPIKA KOUPTTIA TWV NAEKTPIKWV
TIAQKWY PTTOPOUV Va TTEPICTPEPOVTAI KAl
TTPOG TIG dUO KATEUBUVOEIG YIa va SIaT@AAi-
Cetail OTI n TTapayouevn BepudTNTa EAEYXE-
Tal CUPQWVA PE TO ETTITTEDD TWV EVOEIEEWV.

Av uTTAp)OoUV NAEKTPIKEG TTAAKEG PE

@ duvaTdTnTa TaXEIOG BEpUavong, au-
TEG ETTIONMAiVOVTAI JE IO KOKKIVN
KOUKKIda.

7.1 Tevikég TTANPOQOpPIES yia TN
XPAON TOU QoUpvou

AvepioTRpag pogng ( Alagépel avaloya
ME TO HOVTEAO TOU TTPOidvTOG. MTTOpEi Va
un diati@eTan oTo B1K6 CAG TTPOIOV. )

To 1poidv cag diabéTel avepioTApa Yugng.
O avepioTpag Yuéng evepyoTroIEiTAI QU-
Tépara étav xpeladeral, Kal WUxel Kal To
MTTPOCTIVO HEPOG TOU POUPVOU Kal TO ETTI-
TTAO gvTOIXIOUOU. ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOMA-
Ta 6tav oAokAnpwoei n diadikaaia Wugng.
ATTO TNV TTOPTA TOU POUPVOU EEEPKETAI KOU-
160G aépag. ATTOQUYETE va KAAUWETE QuTd Ta
avoiyuaTa e€agpiopol. AlaQopETIKA, O
@oUpvog ptropei va utrepBepuaveei. O ave-
MIOTAPOG WUENG ouvexiCel va AeIToupyei Ka-
T& TN AgIToupyia Tou @oUpVou Kal agou
arrevepyoTroinBei o poUupvog (TTEpITTou yia
20-30 AeTr1d). AV POyEIPEUETE UE TTPOYPA-
MOTIOPO TOU XPOVOdIaKOTITN TOU poUpVou,
0TO0 TEAOG TOU WYNOIiUATOG O AVENICTAPAG
WUENG aTTEVEPYOTTOIEITOI PIE OAEG TIG AEl-
Toupyieg. O Xpovog AsiIToupyiag Tou avel-
oTAPa Yugng dev uTTopei va pubuiaTei atrd
Tov XpNoTn. EvepyoTroigital Kal atrevepyo-
TrolgiTal auTOpaTa. AUt SEV gival OAAUQ.
PwTIOCNOG TOU Poupvou

O @wTIopo6G Tou Poupvou avdpel étav apyi-
{€l TO WAOINO OTOV YOUPVO. Z€ OPIOUEVA
MOVTEAQ, O QWTIOPOG TTAPAUEVEI AVANPEVOG
KaTA TO WAOIYO, VW 0€ GANa povTéAa OBR-
VEI JETA aTTd KATTOI0 XPOVO.

7.2 Asitoupyia Tng Movdadag EAéy-
xou ®oUpvou

EvepyoTtroinon Tou gpoupvou

AQOU ETTIAECETE PE TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI
€TMAOYNG TTPOYPANMPATOG Evav TPOTTO A€l-
TOUPYIOG PE TOV OTTOI0 BEAETE va payEIpEWE-
TE KOI pUBUioETE pIa Beppokpaaia Pe To Tre-
PIOTPOPIKO KOUUTTI BEpPOKpAaTiag, o @oup-
vog apyicel va Asitoupyei. Na va Asitoupyn-
g€l 0 PoUpVOG 00G, YUPIOTE TO TTEPIOTPOPI-
KO KOUWTTi XPOVOJIOKOTITN O€ OPIOUEVO
XPOVo wnaiyatog 1 ato auupoio "OND /M

ATtrevepyoTtroinon Tou @oUpvou

MrTTOpEiTE VO aTTEVEPYOTTOINOETE TOV POUP-
VO yupiCovTag Ta TTEPICTPOPIKA KOUMTTIA
€TmAoOYNG AeiIToupyiag, Bepuokpaaciag Kai
XPOVOBIOKOTITN OTn B€0N ATTEVEPYOTTOINONG
(Trévw).

Mn autéparo wRoiyo pe emAoyr Ogppo-
KPOCiag Kal TPOTTOU AEIToupyiag Tou
@oupvou

MTTOpEiTE VA PAYEIPEWETE PE WU QUTOUATO
€Aeyxo (JIKO 0ag €Aeyx0) Xwpig va pubuioe-
TE TOV XPOVO WnaoipaTog, ETTIAEyOVTaG TN
Beppokpaacia kai Tov TPOTTO AsIToupyiag
TTOU AVTIOTOIXOUV OTO paynTo 0ag.

7
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1. EmA£ETE TOV TPATTO A€ITOUPYIOG TTOU
B¢AETE yIO TO payEipea, Xpnoiuo-
TTOIWVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
AoyRi¢ Aeimoupyiag.

2. Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI BEPUOKPATI-
ag, pubpioTe Tn Bepuokpaacia TTou BEAe-
TE YIO TO payeipepa.

3. TupioTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI XPOVO-
S1akdTTN 010 GUUBoA0 "OD /M ™.

= O @oupvog oag Ba apxioel va Asiroup-
YEI AuECWG PE TNV ETTIAEYPEVN AEITOUP-
yia ka1 Bepuokpaaia, kai n Auxvia Bep-
poaotdartn 8a avawel. Otav n Bepuokpa-
oia yéoa aTov oupvo PBAacEl TNV ETTI-
BupnTr Beppokpaacia, N Auxvia Beppo-
oTdTtn Ba ofnoel. O poupvog dev Ba
aTevepyoTToinBei autéuata YETA TN
diadikaoia ynoiyatog. MpETel va eAEy-
XETE TO YACIYO POVOI GAG Kal VO TOV
QATTEVEPYOTTOINCETE OTAV TEAEIWOEL.
‘OT1av oAokAnpwbei n diadikaaia ynaoi-
MATOG, UTTOPEITE VA ATTEVEPYOTTOINOETE
TOV OUPVO yupifovTag Ta TTEPICTPOPI-
K& KouuTrid €mAoyNg AgiToupyiag, Bep-
HoKpaaiag Kal XpovodIakoTITn oTn
B¢on amevepyoTroinong (Travw).
YAoiuo pe pubuion Tou Xpovou ynaoipa-
TOG:
Mrropeite va puBuicete T0 @oUpvo va arre-
VEPYOTTOIEITAI QUTOPATA OTO TEAOG TOU
XPOVOU Wnaoiuartog mmAEyovTag Tn Bepuo-
Kpagia Kal Tov TPOTTO AgIToupyiag TTou
XpeiagovTal yia To aynTd oag Kal pubpico-
VTOG TOV XPOVO WnOipaTog OTOV XPOVOodIa-
KOTTTN.

1. EmAECTE TOV TPOTTO AgiTOUPYiag TTOU
B¢AeTE yIa TO payeipepa, XpNoIPo-
TTOIWVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
Aoyng AeiToupyiag.

2. Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI BEPUOKPATi-
ag, puBuioTe Tn Beppokpaaia TTou BEAE-
TE VIO TO POYEIPENUA.

3. TupioTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUWUTTI XPOVO-

BIaKOTITN OTOV XPOVO WNOiuaTog TTou
ETTIOUEITE.

= O @oUpvog oag Ba apxioel va Ael-
TOUPYEI AUECWG PE TNV ETTIAEYPEVN
AeIToupyia kal Bepuokpaacia, Kail n
Auxvia BepuooTdTn Ba avAayel.
Otav n Bepuokpacia yéoa oTov
@oupvo eBacel Tnv €mBuunTA Bep-
Jokpaaia, n Auxvia BeppooTdTn Ba
opnAoel.

4. Ortav TeAeiwoel 0 XpOvog Ynaoiparog, To
TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XpOovodIakoTTn Ba
yupioel TeAgiwg apioTepd. Mia nxnTikn
€100TT0iNON UTTOBEIKVUEI OTI 0 XPOVOG
£xel Mgl Kal 0 @oUpvog TEPUATICEI TO
Wnaolipo.

5. Av €xel oAokAnpwOei To YACIUO, aTTE-
VEPYOTTOINOTE TOV YOUPVO YUupifovTag TO
TTEPIOTPOPIKG KOUUTT ETTIAOYAG AITOUpP-
yiag Kai To TTEPIOTPOQPIKG KOUWTTi Bgppo-
Kpaoiag otn B€on atevepyoTroinong
(Trédvw). Av B€AeTE va cuvexioeTe, yupi-
oTE TTANI TO TTEPIGTPOPIKO KOUMTTI XPOVO-
OIaKOTITN O€ évav OpIoPEVO XPOVO Wnai-
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patog. O @oupvog Ba cuvexioel va Ael-
Toupyei oTn pubuiouévn AsiIToupyia Kal
Bepuokpaaia.

Mo va TEpPaATIoETE TO YHOIUO TIPIV TOV

pubuIcuévo Xpovo:

1. TupioTe TO TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI XpOVOo-
OIOKOTITN APICTEPOCTPOPA EWG TN BEaN
aTTEVEPYOTTOINONG (TTAVW).

2. ATTevepyoTToIfoTe TOV POUPVO Yyupio-

VTAG TO TTEPIOTPOPIKG KOUWTTI ETTIAOYNG
AeIToupyiag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI
Beppokpaaciag otn B€on atrevepyoTroin-
ong (Tmévw).

8 Tlevikég MAnpogopieg yia Tn Mayeipikn

TNV €vOTNTA QUTK PTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG CUMBOUAEG yIa TNV TTPOETOIYOTIO KAl
TO PAYEIPEPA TWV GAYNTWYV CAG.

EmimrAéov, n evoTnTa QUTH TTEPIYPAPEI OpPI-
opéva @aynTd TTou SoKINAoTNKAY aTTd TOV
KOTOOKEUAOTHA KAl TIG TTI0 KATAAANAEG pub-
Hioeig yia Ta @aynTd autd. Etriong utrodel-
KvUovTal Ol KATAAANAEG puBpioelg Tou
@oUpVou Kal Ta a&ecoudp yia Ta gaynTa
auTa.

8.1 Tevikég TTANpo@opiEs yia To Yi-
OIJO OTO YOoUpVvo

» Otav avoiyete TNV TTOPTA TOU YOUPVOU
KaTé TN SIdpKela A JETE TO YACIUO, PTTO-
pei va Byel KauTdg-CepaTioTog aTuog. O
atpég pTTopEi va Kawel Ta Xépia, To
TTPOoWTTO KA/ Ta pdria cag. Otav avoi-
YETE TNV TTOPTA TOU QoUPVOU, Va TTapa-
MEVETE O€ ATTOOTAON OOPAAEIOG.

* O évTOVOG OTUOG TTOU TTAPAYETAI KATA TO
WACIUO PTTOPEI VO OXNUATIOEI OTAYOVEG
aT1rd GUUTTUKVWHEVOUG UBPATUOUG OTIG
E0WTEPIKEG KAl EEWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU
@oUpvou Kal oTa TTAvVW TUAPOTA TOU ETTi-
TTAoU, Adyw TNG BEPUOKPOTIOKAG Blago-
PAG. AuTo gival KaVOVIKO Kal (UCIOAOYIKO
PAIVOUEVO.

* H ouptUkvwon A o1 udpaTuoi UTTopPEi va
EUQaVIOTOUV WG £Qidpwon A OTAEIUO OTO
E0WTEPIKO YUAAi Tou @oUpvou, avaioya
Me To @aynTé. AuTo To ouvNBIoHEVO TTEPI-
oTaTIKG UTTOPET va CUMBET KaTA TO Payei-
PEPA. ZUVIOTATAI VO XPNOIUOTIOIEITE £va
uypo TTavi yia va KaBapioEeTe TO E0WTEPI-
KO YUOAi 6Tav TO TTPOIGV £XEI KPUWOEI ME-
T4 TO payeipepa.
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» H Beppokpaacia payeipéuartog Kai ol TINEG

XPOvou TTou divovTal yia Ta TPO@IUA JTTO-
pEei va dlagEpouv avaloya e Tn ouvTayn
Kal TNV mocétnTa. Na 10 Adyo auTto, ol Ti-
MEG QUTEG avagépovTal oav eUPOG TIWV.
Mavta va aaipeite Ta Yn XpnoIJoTTolou-
peEva ageooudp atTo Tov GoUpvo TIPIV Op-
xioeTe 1O payeipepa. Ta ageooudp TTou
Ba TTapaueivouv GTo POUPVO PTTOPET Va
eUTTOdICOUV TO PayeipePa TOU paynTou JE
TIG OWOTEG OUVONKEG POYEIPEPATOG.

[Ma @aynTd TTou TTPOKEITAI VA POYEIPEWETE
pe OIKr) 00G ouvTayr|, NTTOPEITE va Baci-
OTEITE O€ TTAPOOIa aynTd TTOU ava-
PEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG PAYEIPEUATOG.

H xprion Twv TTapexopevwy ageaoudp
O1ac@aAilel TNV KAAUTEPN aTTOdOCN [O-
YEIPEUATOG. Tnpeite TTAVTA TIG TTANPOPO-
pieg TTOU TTOPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUQ-
OTH yIa Ta EEWTEPIKG JAYEIPIKA OKEUN
TToU 6a XPNOIUOTIOINCETE.

KoBete 1O XapTi WwnaoiygaTog mou XpnoiPo-
TTOIEITE yIO TO Payeipepa oTIg SlaoTAoEIg
TOU OKeUoUg OTTou Ba yivel To payeipepa.
Ta xapTid ynoipaTog TTou £E€xouv aTmod
TO OKeUOG UTTOPEI VO dNUIOUPYOOUV Kiv-
OUVO QWTIAG Kal VO ETTNPEACOUV TV
TT0I6TNTA TOU YNOiPaTOG. XPNOIYOTTOIEITE
TO XOPTi YnoiyaTog oTnV Treploxn Bepuo-
KPaoIWV TTou KabopileTal atrd Tov KaTa-
OKEUAOTH TOU.

MNa Ta KaAUTEPQ aTTOTEAEOUATA WNOiua-
TOG, TOTTOBETEITE TO PaAYNTO GTO GUVI-
OTWHEVO PA@I Tou GoUpvou. Mnv aAAd&Ee-
T B€0N pa@iol Katd Tn SIGPKEID TOU Wn-
oiparog.



8.1.1 Miteg ka1 aynTd @oupvou

Fevikég TTANpo@opicg

2UVIOTOUWE VO XPNOIKOTIOIEITE TA age-
OOUdp TOU TTPOIOVTOG, VIO VO EXETE KAAK
ATTOTEAEOPATA PAYEIPEUATOG. AV TTPOKEI-
Tl VO XPNOIKOTTOINCETE GAAQ PayEIpIKA
okeln, TTPOTINAOTE OKEUN OKoUpPOU
XPWHATOG, OVTIKOAANTIKA KOl AVOEKTIKA
oTn BgpuodTnTa.

Av oTOV TTiVOKQ POYEIPEUATOG GUVICTATAI
TpoBépuavan, BePBaiwdeiTe va TOTTOBETH-
OETE TO PAyNTO OTOV YOUPVO aPoU OAo-
KANpweOei n Tpobépuavaon.

Av TTPOKEITAI VO PAYEIPEYETE XPNOIUO-
TTOIWVTAG PAYEIPIKO OKEUOG TOTTOBETN-
Mévo TTAvw OTn CUpPPATIv oX4apa, TOTTo-
BeTAOTE TO OTO PEOOV TNG OXAPAG Kal Ol
KOVT@ OTO TTioW TOoiXWHa.

‘OAa Ta oUCTATIKA TTOU XPNOIKOTIOIEITE YIA
Va TTAPOCKEUAZETE TTITEG TIPETTEI VA Eival
PPEOKA Kal o€ BEpUOKPATia dwUaTiOU.
To atmmoTéAeopa HOYEIPEPATOG TWV Payn-
TWV PTTOPET va dlagEpel avaAoya e TNV
TTO0OTNTA TOU PaynToU Kal TO PEyeBog
TOU OKEUOUG MAYEIPEPATOG.

MEeTOAAIKEG, KEPAMIKESG KOl YUAAIVEG POP-
MEG augavouv ToV XpOVO PAYEIPEPATOG
KQI Ol KATW ETTIPAVEIEG TTIG TTITEG OEV PO-
OiCouv opoIduOoPYPa.

AV XPNOIPOTIOIEITE XOPTi YNOiPATOG, PTTO-
PEi va TTapatnproeTe YIKPO pOdIoUa OTNV
KATW ETTIPAVEIQ TWV TPOPIUWY. ZTNV TTE-
PITITWON QUTA UTTOPEI va XPEIaoTei va TTa-
POTEIVETE TOV XPOVO JOYEIPEUATOG YIa TTE-
pitrou 10 AeTTTd.

O1 TIYEG TTOU ava@EPOVTAl OTOUG TTIVAKES
JayeipéuaTog TTpoadiopifovTal e DOKIPES
TTou yivovTal oTa epyacTthpid pag. Or Ti-
HEG TTOU gival KOTAAANAEG yIa oag PTTOPEI
va SloQEPOUV aTTO QUTEG TIG TIMEG.
TotmoBeTAOTE TO PaYNTO CAG TTAVW OTO
KAaT@AANAO pd@I TTOU GUVICTATAI GTOV TTi-
VOKO JOYEIPEUOTOG. OEWPNOTE TO KATW-
KATW PA®I OTO POUPVO WG PAYI 1.

* MayelpéyTe Ta @aynTd TTOU CUVICTWVTAI
OTOV TTVOKO JOYEIPEPATOG PE Eva HOVO
Tawi.

MpakTikég CUMPBOUAEG yIa YAOIHO KEIK

» Av 10 KEIK gival TTOAU oTeyvO, auEAOTE TN
Bepuokpacia katd 10 T Kal JEIWOTE TOV
XPOVo ynaipartog.

* Av 10 KEIK gival TTOAU uypod, XPNOIUOTTOIN-

OTE MIKPOTEPN TTOCOTNTA UYPOU 1) JEIWCTE

TN Beppokpaaia kata 10 °C.

* Av 10 KEIK €ival KOPEVO OTO TTAVW PEPOG,
TOTTOBETAOTE TO O€ XAUNASTEPO PAQI,
MEILOTE TN BepUOKpaaTia Kal augnoTe Tov
XPOVo ynaipartog.

* Av 10 e0WTEPIKS TOU KEIK £XEI YNOEi KaAd,
AAAG €EWTEPIKG KOAAGEI, XpNOIUOTTOINCTE
AlyOTEPO UYPO, UEIATE TN BeppoKpaaia
Kal augnaTe TOV XPOVO PAYEIPEUATOG.

Ymrodeieig yia miteg

* Av n TiTa gival TToAU oTeyvhA, QUEAOTE TN
Beppokpaacia katd 10 L Kal JEIWOTE TOV
XPOVo wnaoipatog. YypAveTe Ta QUAAA PE
oAAToa TTou aTToTeAEiTal atrd yaAa, Add,
auyo Kal yiaoupT.

» Av n mita apyei va yivel, BeBaiwdeite OTI
TO TTéY0G TNG TTITAG TTOU TTAPACKEUAOATE
O¢ev TTepvael To BAaBog Tou TaWIoU.

* Av n miTa €€l podioel oTnV ETMIQAVEIQ aA-
A& 1O KATW PEPOG Oev gival KAOAG wnuévo,
BeBaiwBeite 6T N TTOGGTNTO CAATOAG TTOU
XPNOIUOTTOIEITE YIa TNV TTiTa &eV gival
UTTEPPBOAIKR OTO KATW PEPOG TNG TTITAG.
MNa opoldpop®o pddioua, TTPOCTTaBEITE
va AaTTAWVETE TN 0AATOO OPoIOUOPPA
avAapeoa ata @UAAa Kail Tnv TTiTa.

* YAoTe TNV TTiTa 0ag oTtn B€on kai Beppo-
Kpagia TTou gival KATGAANAN cUUQWvVa e
TOV TTiVOKA PayeIpéPaTog. Av TO KATW
MEPOG Kal TTAAI Bev gival KOAG podiouEvo,
TOTTOBETACTE TO PAYNTO O€ £va KATW PAQI
TNV ETTOUEVN POPA.

Mivakag paygip€éPaTog yia iTeg Kal Qa-

ynTd @oupvou

EL/ 41



avtiotaon

®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
KEIK TTavw oTO TO- . - Mavw Kal KATw
i Kavoviké tayi avrioTaon 3 180 30...45
Doppa KEIK TTavw Méve Kai KaTw
Kéik o€ popua 0€ CUPUATIVN . 2 180 30 ... 50
ek avtioTaon
oxapa
Mikpd Kéik Kavoviko Tayi * | GVW KAl KATW 5 160 25-35
avrioTaon
Katw/mavw avTi-
Mikpd KEIK Kavoviké Tawi *  |oTaon ye utroon- |2 150 20...30
Onon avepioTipa
ZTPOYYUAR @Opua
KEIK, SlapéTpOU 26 Mévew Kai KaTw
Mavreotavi cm e OQIYKTAPA, . 2 160 25...40
; . |avtioTaon
TAvVW o€ CUPPATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn @opua
KEIK, SlapéTpou 26 |KAaTw/Tavw avri-
Mavteomavi cm ye o@IyKTApa, |otaon ye utroforn-|2 160 20-30
TTavw O€ GUPHATI- |BNoN avePIoTAPA
vn oxdapa **
KouAoupdkia Tawi yia TiTeg * I'I(x\{w kai kaTw 3 170 25...40
avtioTaon
Kértw/mavw avri-
Miteg Kavoviké tayi *  [oTaon pe utrofon- |2 180 40 ... 50
Onon avepioTipa
Woopdki Kavoviké Tayi *  |NOVW KaIkaTw |, 200 20...35
avtioTaon
. . . - MNavw Kal KaTw
OAOKANpO wwpi  [Kavoviké Tawi avtioTaon 3 200 30...45
FudAIvo / peTaAAI-
K6 TeTpdywvo o- Navw kal KaTw
Nagavia Xeio évw om avrioTaon 2R3 200 30...45
OUpuaTIVI oXdpa
Z1poyyuAn pavpn
HETAAAIKA @Oppa, . .
MnASTTITG SiapéTpou 20 cm, | 14VW Kl KaTw |, 180 60 ... 75
- . |avTtioTaon
TAvw o€ OUPPATI-
vn oxdpa **
Mitoa Kavoviké Ty *  |VW KaIkatw |, 220 10...25

JuvioTatal TpoBépuavan yia dAa Ta eaynTd.

*AUTd T agegoUdp PTTOPET va PNV TTEPIAQPBAVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal Pe To TTPoidv. AuTd gival euTTopIkd dlaBéoiya ageaoudp.

8.1.2 Kpéag, wdpia Kal TTOUAEPIKA

Ta Baoikd yid TO YOO OTO YKPIA

* H xprijon xupou Agpoviou Kal THTTEPIoU
TIPIV TO Jayeipepa, Ba BeATILOEI TV
a1réd00n PAYEIPEUATOG OTAV PAYEIPEUETE
O0AOKANPO KOTOTTOUAO, YaAOTTOUAA 1 éva
MEYAAO KOUUATI KPEAG.

» To kp€ag pe kOkaAa xpeladetal 15 €wg 30
AETTITA TTEPICCOTEPO YIA VA JAYEIPEUTET
atr' OTI TTAPOPOIOU PEYEBOUG KOPUATI XW-

pig kKOKaAa.

* Oa mpéTTel va uttoAoyieTe TrepiTrou 4
€WG 5 AETTTA XPOVO POYEIPEPATOS aVA
€KOTOOTO TTAXOUG TOU KPEATOG.
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* Metd 1O payeipepa, aprioTe 70 KPEAG OTO
@oupvo yia Trepittou 10 AeTrTd. ‘ETO1 N
€£0WTEPIKOI {WHOI pJoipadovTal OPoIGHOP-
@a o€ OA0 TO YNTO Kal Oev OTACOUV OTAV
KOTTEI TO KPEQG.

* Ta wapia og okeUOG avOEeKTIKO o€ Bep-
MOTNTa Ba TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI OTN
peoaia i oTNV KATW B€0n OTIG UTTOBOXEG.

* MayeipéwTe Ta CUVICTWUEVA QAYNTA GTOV
TTiVOKA PayEIpEPATOG PE EVa JOVO TaWi.

Mivakag payeip€éPaTog yio Kpéag, pdapl
KO TTOUAEPIKA

®aynto Ageooudp Tpog |Tpotrog AsiToup- |@€on pagiou Ogppokpaoia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) T0G (AeTrT.) (TrEpIi-
Tmou)
MTpIZoAa Kérw/mavw avri- 15 AemrT. 250/péy.,
(0A6kAnpn) / Wn16 |Kavovikd Tayi *  |oTaon pe utroBon- |3 peTd amd 180 - 60 - 80
(1 kg) Onon avepioTipa 190
. . Kdatw/mavw avTi- .
Kérat apviod Kavoviké Tayi *  |oTaon pe uoBon- |3 15 Aerrr. 2507y, | 449 _ 420
(1,5-2 kg) 9 . peTd atéd 170
non avepIoTAPA
ZUppdTivn oxapa
TnyavnTé Ko- ¥ Katw/mavw avri- .
. . 15 AemrT. 250/péy.,
TOTOUAO (1.8-2 | TomoBetroTe éva |OTOON HE unopoq- 2 Jert amd 190p Y- 60 - 80
kg) Tayi o€ éva karw |ONON avelioTpa
Pa!I.
. Katw/mavw avri- 25 Aetrt. 250/péy.,
Eag\onou)\u (55 Kavoviké Tawi *  |oTaon ye utroBon- |1 ueTd atéd 180 - 150 - 210
9 Onon avepioTipa 190
2uUpuaTivn oxdpa
* Katw/mavw avri-
Yapia ToToBetroTe éva |OTOON HE utrofon- (3 200 20-30
Tayi o€ éva karw |ONON avepioTpa
pPAQI.

ZuvIoTATal TTPOBEPUAvVON yia OAa Ta aynTa.

*AuTd Ta a&gooudp PTTOPET va NV TrepIAaPBAvovTal UE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta ageooudp dev TrepIAapBAvovTal PE TO TTPoIdV. AuTd gival euTTOPIKA diaBéciya ageaoudp.

8.1.3 I'kpIA

Katd 10 WAGIUo OTO YKPIA, TO KOKKIVO
KpEag, Ta Wapla Kal Ta TTOUAEPIKE Ba podi-
oouv €UKOAQ, Ba éxouv wpaia KpoUaTa Kal
Oev Ba oTeYVWOOUV. Ta QIAETOPICUEVT
KpéaTa, Ta Kpéata o€ 0oUPAa, Ta Aoukdvi-
Ka, KaBWwg kal Ta Aaxavikd e uynAn Tepie-
KTIKOTNTA 0€ Uypd (VTOUATEG, KPEPMUDIa
KATT.) €ival 1d1aiTEpa KATAAANAQ yia WhoIuo
OTO YKPIA.
levikég TpoeISoTTOINCEIG
* Ta @ayntd 1Tou dev gival KATdAAnAa yia
WAGCIUO OTO YKPIA TTIPOKAAOUV Kivduvo yia
PwTIA. WrveTE OTO YKPIA JOVO TPOPIPT
TToU €ival KaTAAANAa yia TNV IoXupn B€p-
pavan oTo ykpIA. Etriong, pnv TotmoBeTei-
TE TO @ayNTS TTOAU TTicW TTAVW OTN

oxdapa. AuTA €ival n TTIO KAUTH TTEPIOXN
Kal Ta AITTapd @aynTa UTTopEi va ava@Ae-
youv.

» KAgivete TNV TOPTA TOU (pOUPVOU KATA
TO YOO e YKPIA. OTE pnv Yyivere
OTO YKPIA JE TNV TTOPTA TOU poUpPVOU
avoIKTA. O1 KAUTEG ETTIQAVEIEG PTTO-
poUV va TTPOoKaAéoouV eyKaupaTa!l

Ta BaoiKd yio TO YKPIA

* [poeToIpdleTe yia TO YKPIA 600 TO duva-
TéV @ayntd TTapduolou TTéyoug Kal
Bapoug.

» Kartaveipere Ta KOPUATIO TTOU TTPOKEITAI
va ynbouv oTn oupudaTivn oXdpa i oTo
TaWi uE GUPUATIVN OXApa PE TETOIO TPOTTO
WOTE va pnv utrepfaivouv TiG SIGOTACEIG
TNG avTioTAONG.
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* Avahoya pe TO TTAX0G TWV KOUJUOTIWV
TTou Ba YnBoUV OTO YKPIA, UTTOPEI OI
XPOVOI HOYEIPEUATOS VA BIAPEPOUY ATTO
auToUG TTOU ava@EPOVTAl OTOV TTIVOKA.

» TomoBetr|oTE TN CUPPATIVR OXAPaA 1} TO
Tayi ue oUpPUATIVN oxdpa oTo emMOUPNTO
€TTITTEO0 GTOV POUPVO. AV JOYEIPEUETE
TTAvW aTN CUPMATIVN OXAPA, TOTTOBETNA-
OTE TO TAWi TOU OUPVOU OTO XAUNAOTEPO

P! yia va ouAéyel Ta uypd. To Tawi Tou
@oUPVOU TTOU TTPOKEITAI VO TOTTOBETATETE

TIPETTEI VA £XEI EYEBOG APKETO YIa VO Ka-
AOTTTEI OAN TNV €mMIPAveIa TNG OXAPAG.
Autd 1O TOWI PTTOPEI VO PNV TTEPIAA-
Bavetai pe 10 TPOIGV. NpocBéaTe Aiyo ve-
PO OTO TAWI TOU POUPVOU, YIa VA BIEUKO-
AUveTE TOV KABAPIOWO TOU.

Mivakag MkpiA

®daynto Aeooudp Tpog Oéon pagiol O¢eppokpacia (°C) Xpoévog ynoiparog
xenon (AeTrT.) (Trepitrou)
Yapia ZUpudaTIVN oXApa 4-5 250 20-25
ggg“"”"o OE HEP 15y p6mvn oxdpa 4-5 250 25-35
Mm@Tékia (Bodivo) - . . R
12 TogéTTa ZUpUATIVR OXapa 4 250 20-30
Apvioia Taidakia 2UpudaTIV OXapa 4-5 250 20-25
MmrpioAa - (kpéag o€ . . R R
KGBOUC) ZupudTivn oxapa 4-5 250 25-30
Moaoxapioia aiddkia | ZupudTivn oxdpa 4-5 250 25-30
NAOXOVIKG OYKPOATEV ZupudTivn oxapa 4-5 220 20-30
Ywyi TooT ZUpudTIvh oXapa 4 250 1-4
ZuvIoTATal TTPOBEPUavVON yia 5 AETITA yia OAa Ta @aynTa TTOU WHVOVTAI OTO YKPIA.
lupioTe Ta KOPPATIA TOU @ayNnTOU PETE aTTd 1/2 Tou CUVOAIKOU XPOVOU WNGIUaTOG GTO YKPIA.
XapunAo yKkpIA e utrofonlnon aveuioThpa
®daynto A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpacia Xpovog ynoiua-
xenon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
1Tou)
XapnAod ykpIA pe
Yapia ZuppdaTivn oxapa |utroporiBnon ave- (4 200 30-35
HIoTAPA
. _ XapnAd yKpIA pe
K%TEONOUAO Ot e ZuppdTivn oxapa |utroBonBnon ave- |4 250 25-35
pIoES HIoTAPQ
. XapnAod ykpIA pe
MmTékia (Bodi- . . !
v6) - 12 oo6TTa ZUppdTivn oxapa uno@onenon ave- |4 250 30 -40
yioThpa
. ZUppdTIivn oxapa .
?ggmﬁ) | Wyro | TomoBemaTe ﬁ(ﬁ‘égﬁﬁgﬁg'nAé’fe 3 15 herr. 250, pe- g4 _ 449
£va Tayi o€ éva X Té a6 180 - 190
(1kg) KATW PAQPI. Hiomea
Mnv TTpoBeppaiveTe Ta aynTé TTOU CUVIOTATAI G€ AUTOV TOV TTIVAKA WNOiPaATog.
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* MayelpéwTe Ta @aynTd TTOU CUVICTWVTAI
OTOV TTVOKO JOYEIPEPATOG PE Eva HOVO

8.1.4 ®ayntd dokIpng

* Ta @ayntd o€ auTtdv TOV TTiVOKA PayeEl-

PENATOG £XOUV TTAPACKEUAOTEI CUPPWVA ,TGL“" 3 3
ye 1o TpdTUTTO EN 60350-1 yIa dicu- n')’“KGG HOYEIPEPATOG VI GaAYNTA SOKI-
k&Auvan TNG SOKIPNG TOU TTPOIGVTOG yia Hwv

IVOTITOUTO EAEYXOU.

®Paynto Ateooudp Tpog |TpoTrog AciToup- |@€on pagiou Ogpuokpacia Xpoévog ynoiua-
xpfion yiag (°C) 106 (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
TPIPTOKOUAOUPO |y 16 i | MOV KAIKATW 5 140 25...35
(YAuKko pTmIoKéTO) avriotaon
Mikpd K€k Kavoviké Tawi * I'ch\{w Kai kaTw 3 160 25-35
avtioTaon
Kértw/mavw avri-
Mikpd KéIK Kavoviké Tayi *  |oTaon pe utrofon- |2 150 20 ...30
Onon avepioTpa
Z1poyyuAn @opua
KEIK, dlapETpOU 26 Méve Kai KaTw
MavteaTavi cm PE OQIYKTAPQ, . 2 160 25...40
; .’ |avrioTaon
TAvw o€ CUPPATI-
vn oxapa **
ZTpOYYUAR @opua
KEIK, B1apéTpou 26 |KaTw/mavw avri-
Mavreamav cm PE OQIYKTAPA, |oTaon e utrtoBon-|2 160 20-30
Tavw 0€ GUPPATI- [BNan avepioTApa
vn oxdpa **
Z1poyyuAn paopn
METAAAIKA @Oppa, . .
MnAdTTTa Siapérpou 20 cm, | 14VW Kal KGTw |, 180 60 ...75
. .’ |avtioTaon
TAVW OE CUPHATI-
vn oxdpa **

ZuvioTaTal TTPoBEpuavan yia OAa Ta eaynTa.
*Autd Ta a&gooudp PTTOPEi va pnv TrepIAapBavovTal Je TO TTPOIGV.
**AuTtd Ta agegoudp dev TrepIAapBdavovTal he To TTPOIOV. AuTd gival eUTTOPIKG SlaBéaipa ageooudp.

FkpIA

Payntoé A%eooudp Tpog Oéon pagiou O¢gppokpacia (°C) Xpoévog ynaoiparog
XpAnon (AeTrT.) (Trepitrou)

Mmirékia (BOBVO) - |5 arvn oxdpa |4 250 20-30

12 moodTNTA

WYwpi TooTt ZUpUATIVR OXApPa 4 250 1-4

ZuvioTaTal TTPoBEppavan yia 5 AeTTTd yia OAa Ta paynTd TTOU WrVOVTal GTO YKPIA.

[upioTe Ta KOPPATIA TOU aynToU PETE aTrd 1/2 Tou CUVOAIKOU XPOVOU YNGIUaTOG GTO YKPIA.

9 ZuvtApnon Kai KaBapiouog

* Mnv TTEPVATE TA ATTOPPUTTAVTIKA ATTEUBEI-
ag Tavw OTIG KaUTEG eTTIQaveleg. MTTopei
va dnuioupynBoulv avegitnAeg KNAideg.

* Metd ammd kdbe xpron, TpéTrel va kabapi-
{eTe TO TTPOIGV OXOAACTIKA KAl VA TO OTE-
yvwvete. ‘ETal, Ta katdAoira @ayntou Ba
KaBapifovTal eUkoAa kal dgv Ba kaiyovTal

9.1 Tlevikég TTAnpo@opieg Kabapi-
oMOoU
levikég TpoeISoTToINoEIg
* [epIPEVETE VO KPUWOEI TO TTPOIGV TTPIV TO
koBapioeTte. O1 KOUTEG ETTIQAVEIEG UTTO-
poUV va TTPoKaAéoouv gykauuaral
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oéTav TTavaypnoipoTroindei To TTpoidv ap-
yotepa. ETTopévwg, n weéAiun didpkeia
C{wnNG TTopaTEIVETAI KOl TA CUVABN gu®avi-
Copeva TTPORAAuATA JEIWVOVTAL.

Mnv xpnoipoTroigite TTpoidvTa Kabapi-
OMOU pE aTuo yIa TOV KaBapiouo.
Opliouéva aTTOPPUTTAVTIKA 1) KABAPIOTIKA
uTTOpOUYV Va TTpogevAgouY {nuId aTnv
EM@AveIQ. ZTa akaTdAANAa KaBapIoTIKG
ouykaTaAéyovTal: XAwpivn, KaBapIoTIKA
JE appwvia, o&éa A xAwplo, TTpoiévTa Ka-
BapiopoU P aTUO, TTPOIGVTA APaAipETNG
aAdTWV, KNAIdBwV Kal okoupldg, kabapi-
oTIKG TToU Xapdlouv (KaBapioTIKG €
KPEPQA, OKOVN TPIWIPATOG, KPEUQ TPIYWIO-
TOG, €idn yia Tpiyipo TTou Xapdlouv, oup-
JO TPIYipaTog, OKANPA ogouyydpla, Tra-
VI KaBapiopoU TTou TTEPIEXOUV akabap-
oigg KAl KATAAOITIA OTTOPPUTTAVTIKOU).
Agv xpelaleTal €101KO KOBAPIOTIKO yia TOV
KaBapiopo petd ammd k&be xpron. Kaba-
piCeTe TN OUCKEUNA XPNOIUOTTOIWVTOG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO VEPO Kal
€va JOAaKO TTavi i ceouyydapl, Kail Ko-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE £va OTEYVO TTAVI.
Na @povTifeTe OTTWOOATTIOTE VO OKOUTTICE-
T€ KAOE UTTOAEITTOUEVO UYPS PETA TOV Ka-
Bapiopo Kal va KabapileTe apéowg
OTToIadATTOTE PayNnTA TTOIAI(OVTaI KATA
TO payeipepa.

Mnv TTAéveTe Kavéva e€APTNUA TNG OU-
OKEUNG 0Ag O€ TTAUVTHPIO TTIATWY, EKTOG
€AV aVOQEPETAI DIOPOPETIKA OTO EYXEIPI-
dio xpnong.

Ma 1ig TTAGKEG EOTIWV:

01 6¢Iveg akaBapaieg, OTTwG yaAa, Topo-
TOTTOATOG Kal AddI1, UTTOPEi va TTPOoKa-
Aéoouv POVIPOUG AEKEDEG OTIG TTAGKEG
€0TIWV KAl OTIG £0TiEG TNG Koulivag. Ka-
BapiCeTe auETWGS OTTOIOBATTOTE UYPO
UTTEPXEINIOE, APOU aTTEVEPYOTTOINTETE TNV
TIAGKQ ETIWV KAI TNV AQACETE VA
KPUWOEI.

Emi@aveieg Inox - avoeidwTreg
* Mn xpNOIUOTTOIEITE KABAPIOTIKA TTPOIOVTA

TTOU TTEPIEXOUV 0EU R XAWPIO yia va Kaba-
pioeTe avogeidwTeG ETIPAVEIEG Kal AaBEG.

* To xpwHa TWV avogeidwTwV-inox eTMQa-

VEIWV PTTOPED va aAAGEEl pE TNV TTadpodo
TOU XpoOvou. AuTo eival uaololoyikd. Me-
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TG o116 KABE Xprion, kaBapileTe pe éva
ATTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yIa avoSEidw-
N A inox em@AveIQ.

KaBapileTe pe éva pakakd mavi ye oamw-
VOOBIGAUMA Kal UYPO ATTOPPUTTAVTIKO (TTOU
Oev Xapddel), KatGAANAO yia ETTIQAVEIEG
inoX, TTPOCGEXOVTAG VO OKOUTTICETE JOVO
o€ pia kaTeuBuvan.

Agaipeite auéowg Kal Xwpig kabuoTtépn-
on ato TIG YUGAIVEG Kal iNOX ETTIPAVEIEG
KnAideg atrd dhara, Addi, dpuAo Kai TTpw-
1€ivn. O1 KNAIdEG PTTOPE] VO TTPOKAAéTOUV
OKOUPIA PE TNV TTAPOSO TOU XPOVou.

Ta kaBapIaTiKG TTou WekdalovTal/spap-
polovTal oTnVv €TMIQAveia Ba TTPETTE va
kaBapifovTal dueca. Av TTOPAUEIVOUV KO-
BapIaTIKA TTOU Xapdlouv TTavw OTNV ETTI-
@aveia, uTropei va TTpokaAéoouv aAAayr)
TOU XPWHATOG TNG ETTIPAVEIAG TTPOG TO
AEUKO.

Epayié emipaveieg
* O @oUpvOog TTPETTEI VO KPUWOEI TIPIV TOV

KaBapIoud oTOV XWPOo payeipéuarog. O
KOBaPIoPOG KAUTWV ETTIPAVEILY Ba TTPO-
KOAETEI Kal KivOUVO QWTIAG KAl Cnuid
oTnV ePayié EMIQAVEIQ.

MeTd amd kdbe xpron, kabapieTe TIg
EMAYIE ETTIPAVEIEG XPNOIJOTTOIVTAG
ATTOPPEUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd vepd Kal
£€va JaAako TTavi fp o@ouyyapl, Kal Ka-
TOTTIV OTEYVWVETE TIG ME Eva OTEYVO TTAVI.
Edv 1o mpoidv oag diabéTel AsiToupyia u-
KOAOU KaBapIoPOU UE aTUO, ITTOPEITE va
KAVETE EUKOAO KABAPIoUS Ue aTuod yia
eAaQPIQ, Un POvIUN Bpwuid. (Acite TRV
evotnTa «EUkoAog kaBapioudg pe
aTuo».)

Mo dUoKoAoUG AekEDEG, UTTOPET va Xpnol-
poTroinBei éva KabapIoTIKG poUpvou Kal
OXdpag TTOU GUVIOTATAI OTOV IOTOTOTTO
TNG MAPKAG TOU TTPOidvTog 0ag. Mnv xpn-
CIJOTTOIEITE EEWTEPIKO KABAPITIKG QOUp-
vou. Edv n em@dveia gival TToAU Aepw-
Mévn, Bpé€Te TNV eAa@pd Kal kaBapiaTe
TNV atraAd Je pia JaAakh Bouptoa i
oUpua TPIYIHaTOG. ATTOQUYETE TNV GOKN-
on utrepBOAIKAG TTiEONG.




KaTaAuTikég eiQAveleg

* Ta TTAEUPIKA TOIXWHATA OTOV XWPO UAYEl-
pépaTog PTTopei va gival KaAuppéva pévo
ME EMaYIE N JE KATAAUTIKG TOIXWMOTA. Au-
10 SlaPEPEl avAAOya PE TO JOVTEAO.

* Ta KaTtaAuTIKG ToIXWHATA £X0UV EAAPPA
MOT Kal TTopwdn €TQAvela. Ta KATAAUTI-
K@ TOIXWHATA TOU POUPVOU JEV TTPETTEI VA
kaBapiovTal.

* O1 KOTOAUTIKEG ETTIQAVEIEG OTTOPPOPOUV
Aad1 xdpn oTnv TTopwdn TOUG dour Kal
apxicouv va yuaAiCouv étav n em@daveia
£X€l KOpeaTei ue AGdI, oTTéTE CUVIOTATAI
va avTIKaBIoTaTe Ta eEapTrPaTa auTd.

MudAiveg etTipaveleg

» OT1av kaBapilete YUAAIVEG ETTIQAVEIES, UN
XPNOIMOTTOIEITE OKANPEG PETAAAIKEG EU-
OTPES Kal KaBapIoTIK& TTou Xapdlouv.
AuTd ptropouv va Trpogevrioouv ¢nuid
oTn YUdAIvn TTIQAvEIQ.

» KaBapilete TN OUCKEUN XPNOIMOTIOIVTAG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd vepS Kal
€va TTavi PIKPoivwy KaTaAANAo yia yudAl-
VEG ETTIQAVEIEG KAl OTEYVWVETE TNV PE Eva
OTEYVO TTAVI HIKPOIVWV.

* Av uttdpxouv KatdAoITTa aTropPUTTaVTI-
KOU PETA TOV KaBAPIOUO, GKOUTTIOTE TA JE
KPUO vVEPO KAl OTEYVWOTE HE £V JOAAKO
Kal oTeyvo TTavi. Ta KatGAoITTa ammoppu-
TTavTIKoU YTTopEi va TTpogevricouv {nuid
oTn YUAAIVN TTIQAVEIQ OTNV ETTOUEVN
XPrjon Tou TTPoIoVTOG.

o Aev TTpéTTEl O€ KOpia TTEPITTITWON va {Uoe-
TE TA KATAAOITTA TTOU £XOUV EepaBei TTAVW
aTnV YUGAIvn €TTIQAVEIQ e 0OOVTWTA Pa-
xaipia, cUpua TPIYIKNATOG 1 TTAPSHOIa
péoa TToU Xapalouv.

» Mtropeite va agaipeiTe TIG KNAiIdeg aoBe-
oTiou (KiTpIveG KNAideG) atd Tn yudAivn
EMPAVEIA PE EPTTOPIKG BIABECIPO UAIKO
agaipeong aAdTwy, ) ge €va UAIKO agai-
peONG aAGTWY OTTWG EUBI A XUUO Agpo-
vioU.

* Av n em@aveia €xel éviovn putravan,
atrAwoTE KABAPIOTIKG TTAvVW GTNV KNAIda
ME éva OQOUYYApPI Kal TTEPIMEVETE TTOAAN
wpa yia va dpdoel. Katotv kabapioTe Tn
YUGAIVN eTIQAVEIQ PE Eva UypO TTAVi.

* AMOIWOEIG XPWHATOG KAl KNAIBEG TTAVW
aTn YUAAIVN ETTIQAVEIA €ival KOVOVIKO @al-
VOUEVO Kal OX1 EAATTWHATA.

MAaoTikd e§apTApATA KAl BAPPEVEG ETTI-

@AvelEg

» KaBapieTe Ta TTAACTIKG €COPTANATA KAl
TIG BaPPEVEG ETTIQAVEIEG XPNOIUO-
TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO
vePO Kal €va pahako travi i oeouyydpl,
KOl KATOTTIV OTEYVWVETE E £va OTEYVO
TTavi.

* Mn xpnoipoTroleite OKANPEG METAANIKES
&0oTpeg Kal KaBapIOoTIKG TToU Xapadouv.
AuTd Ta €idN PTTOPOUV Va TTPOKAAEGOUV
CNMIA OTIG ETTIPAVEIEG.

* BeBaiwbeite 611 01 EVWOEIG TWV HEPWIV
TOU TTPOIGVTOG DEV TTAPAUEVOUV UYPEG KAl
ME aTTOPPUTTAVTIKO. AAIWG UTTOPET va
TTPOoKUWEI dIGBPWON OTIG EVWOTEIG AUTEG.

9.2 KaBapiopudg Twv ageooudp

Mnv TTAéveTe Ta afeooudp TOU TTPOIGVTOG
o€ TTAUVTHPIO TNIATWYV €KTOG av auTtd ava-
@épeTal pntdé O0TO £YXEIPIBIO XPrioNG.

9.3 KaBapiopodg Tng TAdKaAG
E£0TIWV

HAekTpIkég TTAGKEG EOTIWV

1. AmrevepyoTToINaTE TIG NAEKTPIKEG TTAAKES
KOl TTEPIMEVETE VO KPUWOOUV.

2. Av xpeidgetal, KaBapioTe TIG NAEKTPIKES
TIAGKEG JE €va KaBAPIOTIKO (UTTOPEITE va
TrpounBeuTeiTe TTPOIdVTA KaBapIGuoU/
TTEPITTOINONG O€ €I0IKA KATAOTAUATA).

3. OgppadveTte povo yia Aiya AeTrTd geTd Tov
KaBapPIOUO, JE OKOTTO VO OTEYVWOEI TO
TTAvw TUAMO TOUG.

4. ATTAWVETE TAKTIKA PIO AETTTA OTPWON Aa-
OI0U UNXavAg oTNV TTAvVW ETTIPAVEIA TNG
NAEKTPIKAG TTAAKOG YIa TNV TTPOCTACIx
nG.

FATITIIIIIINNNIIINNNY
" 112 1
1y

-

KaBapiop6g Twv e0TIWV agpiou

1. Tpiv kaBapioeTe TNV TTAGKA ECTIWVY,
AQaAIPETTE ATTO AUTAV TA UTTOCTNPIYUOTA
OKEUWV, KOBWG Ta KATTAKIO KAl TIG KEPA-
AEG TWV EOTIWV OEPIOU.
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. KaBapioTe Tnv em@aveia Tng TTAGKAG
€0TILOV OUPPWVA WE TIG UTTOBEIEEIG OTIG
YEVIKEG TTANpo®Opieg KaBapiopou Kal
TAvTa oUPPWVA PE TOV TUTTO TNG ETTI-
@aveiag (epayl€, yudAivn, avogeidwn
KATT.).

. KaBapioTe Tov BGAapo Tng eoTiag agpiou
ME €va TTavi TTOU €XETE UYPAVEI IE ATTOP-
PUTTAVTIKO A PE JIa HaAaKK BoupToa
TToU Bev Xapadel. BeBaiwbeite 611 dev
£€XOUV peivel KaTaAoITa aynTou.

. KaBapioTe TOUG OTTIVONPIOTEG KA TA
Beppuikd aToixeia (yia JOVTEAQ PE AEI-
Toupyia avagAegng Kal Bepuikd aToixeia)
ME éva TTavi TTOU TO €XETE OTUWEI KOAJ.
Katdtmiv okouTrioTe pe éva kabapd Travi.
MpooéxeTe va OTEYVWVETE TEAEIWG TOV
oTTIvenpIoTr) Kal To BepuIkS OTOIXEIO.

. Metd amé kébe xprion, kabapioTe Ta Ka-
TTAKIO KAl TIG KEQOAEG TWV EOTIWV AEPIOU
ME VEPOS KAl ATTOPPUTTAVTIKO KAl KATOTTIV
OTEYVWOTE TIG.

. TNa emiyoveg knNAideg, apAaTE Ta KO-
TTAKIO KAl TIG KEQAAEG TWV ECTIWV AEPIOU
o€ vepOd Je atroppuTravTikd i o€ XAlapo
OQTTOUVOVEPO YIa TOUAAXIOTOV 15 AETTTA.
KaBapioTe pe pia un YeTaAAIK BoupToa
TTOU BeV Xapdadel.

. Ei18iIké yia eripovoug Aekédeg TTavw o€
EUAYIE KATTAKIO EOTILV AgPIOU, PTTOPEITE
VO XPNOIKOTTOINCETE TO KABAPIOTIKA
Quick&amp;Shine yia ecwTePIKS Kal
OXApES TV GOUPVWYV, TTOU Eival EYKEKPI-
MEVa yIa EJAYIE ETTIYAVEIEG KAI OUVI-
oTdaTal atod To €§0uaIodoTNUEVO CEPPIG.

. Katd tov kaBapiopd Twv 0TIWV agpiou
uNnVv aenoete va €pBouv o€ eTTagn padi
TOUG OPaCTIKA KaBapIoTIKG OTTWG Kaba-
PIOTIKA ECWTEPIKOU GOUPVOU Kal TTPOI-
6vTa agaipeang aAdTwy, yiaTi autd Ba
MTTOPOUCE va TTPOKAAECEI aAAoiwan Tou
XPWHATIOUOU TOUG.

. Metd amé kdébe TéTol0 Xprion, kabapioTe
TA UTTOOTNPIYMOTA OKEUWY HE SIGAUNQ
QTTOPPUTTAVTIKOU O€ vEPOS Kal PI JOAQ-
Kr} BoupTtoa TTOU &€V XAPACEL.

10.Av Ta KATTAKIA TWY EGTIWV GEPIOU KAl T
UTTOOTNPIYHATA TWV OKEUWV XPNOIUO-

TToInBouv evw ival akdpa uypd, UTTopEi

va TTPOKUYOUV POVIPEG KNAIBEG aTTO

dAata wg atroTéAeoua TNG BEPPAvong

TouG. BeBaiwBeite 611 £X0UV OTEYVWOEI

TTPIV TN XPAON.

.ToTTOBETAOTE TIG KEPAAEG, TA KATTAKIO

KOl TA UTTOOTNPIYUATA OKEUWYV € KAOE

€0TiO agpiou avTioToIxa.

1

N

12.01av ToTr0BETEITE TO UTTOOTNPIYUATA
OKEUWV, TTPETTEI VO DIOCPAAICETE OTI €i-
Val KEVTPAPIOPEVA WG TTPOG TIG EOTIEG
agpiou. ZTa JOVTEAA KAPPITOWY, TOTTO-
BeTAOTE TOUG TTEIPOUG OTNV TTAGKO TOU
KQUOTAPA OTIG UTTOBOXEG KAPPITOWV
OTIG UTTOBOXEG TOU DOXEIOU.

ZuvapuOoASYNon TV £SOPTNUATWY TNG

€o0TiOog agpiou

1. Metd Tov KOBaPIoUO TWV ECTIWV QEPIOU
TOTTOBETACTE TTAAI TO E§apTAPATA OTTWG
Oeixvel n eikéva.

2. TotroBeTrOTE TNV KEQAAN TNG £0TIAG QE-
piou egaa@aAiovtag OTI TTEPVA OTTO TOV
omvenpioTr (4) Tng eoTiag agpiou. Mepi-
OTPEWTE TNV KEQAAN TNG €0TIOG agpiou
OeId Kal aploTepd yia va BeBaiwbeite
OTl éxel edpdoel yéoa aTov BAGAapo NG
€0TIOG Ogpiou.

3. ToTmroBeTAOTE TO KOTTAKI TNG £0TIAG AEPI-
OU TTAVW OTNV KEQAAN| TNG EOTIOG.

Katrdki Tng €0Tiag agpiou
KegpaAn Tng eoTiag agpiou
OdAapog TnG £0TiOG agpiou

AW N -

2mvenpIoTAG (0€ HOVTEAD PE avAPAEEN)
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9.4 KaBapiopuog Tou ivaka gAéy-
Xou

» Otav kaBapileTe TOV TTivaKa EAEYXOU ME
TA KOUMTTIA, OKOUTTICETE TOV TTiVOKQ KOl TO
KOUMTTIA pE éva eAa@pd uypd PaAakd Tra-
Vi KQI OTEYVWVETE UE VA OTEYVO TTAVI.
Mnv a@aipeite T KOUPTTIA KAl TOL OTEYA-
VOTTOINTIKA TTOU BpiokovTal atd KATw
o6tav kabapileTe Tov Tivaka. Mopei va
UTTOOTOUV ¢NUIG O TTIVOKOG EAEYXOU Kal Ta
KOUMTTIA.

» EvW) kaBapileTe TTivakeg eAEyxou TUTTOU
iNOX PE KOUUTTIA, Un XPNOIUOTTOIEITE KO-
BapIoTIKA TTIQAVEIWY iNOX YUpwW aTTO TO
KoupTri. MTTopei va afnoToulv o1 evdeieig
yUpw aT1TO TO KOUWTTI.

» O mivakeg EAEYXOU aQNG TTPETTEI VA KO-
BapiCovtal pe éva eAa@pd uypd HaAAKO
TTAVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE £Va OTEYVO
Travi. Av 10 TTpoidv 0ag dIaBETel AeiIToup-
yia KAEIOWPATOG TTANKTPWY, EVEPYOTTOIN-
oTe TO KAEIdWPA TTAAKTPWY TTPIV TOV KO-
Bapiouod Tou TTivaKa EAEyXOoU. AlIAQOPETI-
Kd, YTTOpEi va TTpokUYel AavBaouévn avi-
XVEUON oTa TTAAKTPA.

9.5 KaBapiopog Tou ecwTEPIKOU
TOU OUpPVOU (XWPOU HaYEI-
péparog)

AkoAoubrioTe Ta BApaTta kabapiopou TTou

TTEPIYPAPOVTAl OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTAN-

pogopieg kabapiopou" cUPeWVa e Tov TU-

TTO TWV ETTIPAVEIWY PETA OTOV GOUPVO GAG.

KaBapiop6g Twv TTAEUPIKWYV TOIXW-

HATWYV TOU Qoupvou

Ta TTAEUPIKG TOIXWUOTA GTOV XWPEO HAYEI-

pépaTog PTTopEi va gival KAAUPPEVa pévo

ME eMaYIE A JE KATOAUTIKG ToIXwuaTa. AuTo

Sla@épel avaloya pe To JovTéEAo. Av UTTAp-

XEI KOTOAUTIKO ToiXwHa, avaTpESTe yia TTAN-

popopieg aTNV evoTnTa "KATAAUTIKEG ETTI-

Paveieg”.

Av 1o TTPOIdV oag £XEl CUPUATIVO PAPIa,

apaIpéaTe Ta CUPMPATIVO pdgia TTPIV KaBapi-

O€ETE TA TTAEUPIKG ToIXWpOTA. Katotmiv oAo-

KANPWaTe ToV KaBapIoud OTTWG TTEPIYPAPE-

Ta1 OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTANPOPOPIES KO-

BapiopoU” cUuQwva Pe Tov TUTTO TNG ETTI-

QAVEIAG TWV TTAEUPIKWYV TOIXWHATWV.

Mo va a@alpéoeTe Ta TTAEUPIKA CUPUATI-

va pd@ia:

1. A@aipéoTe TO YTTPOCTIVO PEPOG TOU CUP-
paTivou pa@iol TpaBwvTag HOKPIG aTTo
TO TTAEUPIKO TOiXWwuA.

2. TpaBAgte To cUPPATIVO PAQI TTPOG TO
MEPOG 0AG YIA VO TO APOIPECETE TEAEIWG.

- N W B o

3. Tia va emavacuvdéoeTe Ta pdgia, ol dia-
OIKaaieg TToU XpnalyoTtroindnkav Katd
TNV a@aipean TPETTEl va TTAVAAN@Bouv
atrd 10 TEAOG TTPOG TNV apxH, dIadOXIKJ.

9.6 EUKoAog kKaBapIouoOg pE aTHO

AuUTOG eTITPETTEI TOV EUKOAO KOBAPIOHS TwV
akaBapoiwv (TTou dev EXouv TTOPAMEIVEL Yia
MEYAAO XPOVIKO dIACTNUA) Ol OTTOIEG HAAQ-
KWVouV atré Tov atud yéca oTo QOoUpPVo Kal
atrd Ta oTayovidla CUPTTUKVWHPATOG VEPOU
OTIG EOWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU POUPVOU.

1. AgaipéaTe OAa Ta ageooudp atod PEoa
aTtro 10 oUupVo.

2. MpooBéaTte 500 ml vepd oTO TOWI POUP-
VOU Kal TOTTOBETACTE TO GTO 20 PAYI GTO
@oupvo.

Mn XpnoIJOTTOIEITE ATTECTAYUEVO,
@ QATTIOVIOHEVO 1 QIATPOPIOUEVO VEPO.

XpnoiyoTrolgite povo vepd TnG Bpu-

ong. Mn XpnoIYoTTOIEiTE EUPAEKTQ,

aAkooAouxa A dlaAlpara TTou Tre-
pIEXOUV owaTidia avTi yia vepo.

3. PubBuioTe TOov @oUpvo oTn Acitoupyia €0-
KOAOU KaBapIoHoU UE aTUo Kal aQroTe
Tov va Aeitoupynroel atoug 100 °C yia 15
AeTTTA.
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AvoitTe auéowg TNV TTOPTA TOU POUPVOU Kal
OKOUTTIOTE TO E0WTEPIKG TOU HE £va uypo
oouyydpl ) Travi. Otav avoiéete TNV TTOPTA
Ba eAeuBepwBei aTuodg. AuTdg uTTopE va
atoTeAEael KivOUvo eyKaupdaTwy. MNpooéye-
T OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TNG CUOKEUNG.
MNa emipoveg akabapaoieg, kabapieTe TO
TTPOIOV XPNOIUOTIOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO
mAaTWY, XAIapd vepod Kal £va HaAakd Travi i
O@OUYYApI, KOl KATOTTIV OTEYVWVETE TO PE
€va oTEYVO TTaVi.

21N Aeiroupyia eukoAou kaBapiopou

@ ME aTuo, avapEvETal TTWG TO TTPOCTI-
Béuevo vepod eCATHICETAI KOl GUUTTU-
KVWVETAI OTO E0WTEPIKO TOU POUpP-
VOU KalI ThG TTOPTAG TOU poUpVou
yIO VO HJOAGKWOEI TIG EAAPPES aKa-
Bapaoieg TTou £XOUV OXNMATIOTEI OTO
@oUpvo 0ag. To vepd atmd ouuTTU-
KVWOn TToU OXNUATICETaI TTAVW
oTnV TTOPTA TOU QOUPVOU PTTOPE VO
OTAgEl KATW OTAV AVOIEETE TNV TTOP-
Ta TOU PoUpvou. MOAIG avoifeTe TNV
TTOPTA TOU POUPVOU OKOUTTIOTE TO
VvEPO TTOU OXNUATIOTNKE aTTd OU-
MTTUKVWOT).

MeTd TN CUPTTUKVWON Péoa OTO YOUPVO,
MTTOPE va TTpOKUWElI CUCCWPEUCT VEPOU 1
uypaaciag o1o KavaAl TNG KOIAOTNTAG KATW
atré Tov @oupvo. MeTd Tn XxprAon, OKOUTTi-
OTE QUTO TO KAVAANI TNG KOIAOTNTAG PE Eva
eAa@pda uypod TTavi Kal OTEYVWAOTE TO.

W ITJyL

9.7 KaBapiopog TnNG TOPTOG TOU
@oupvou

Mrtropeite va a@aipégeTe TNV TTOPTA TOU
@ouUpvou Kai Ta T¢APIa ToU oUpvoU Yia va
Ta kaBapioete. O TPOTTOG APAIPETNG TNG
TOPTAG Kal TWV TCAUIWV EENYEITAI OTIG
evoTnTeg "A@aipeon TnG TTOPTAG TOU
poupvou" kal "AQaipeon TWV ECWTEPI-
KWV T{apIwV TNG TopTag". AQou agai-

PEOETE TA EOWTEPIKA TCAUIA TNG TTOPTAG, KA-

BapioTe Ta JE ATTOPPUTTAVTIKG TTHIATWY, XAIa-
PO vePO Kal Eva JaAako TTavi rp ceouyyapl,

Kal OTEYVWOTE Ta PE €va oTeyvo Travi. MNa

TOV KaBapIoPS KATAAOITTWY AAAGTWY TTOU

MTTOPEI VO OXNMOTIOTOUV TTAVW OTO TCAWI

TOU QOUPVOU, GKOUTTIOTE TO TCAMI PE EUDI

KOl EETTAUVETE.

Mn xpnoipoTtroigite okAnpd kabapi-
@ OTIKG TToU Xapd&louv, JETAAAIKEG EU-

OTPEG, CUPHA TPIYINATOG 1 AEUKQ-

VTIKG yIa va KaBapioTe Tnv TOpTa

Kal TO T¢AuI TOU @oUpVou.
A@aipgon TNG TTOPTAG TOU POUPVOU
1. Avoire TNV TTOPTO TOU YOUPVOU.

2. Avoite Ta KAITT TNV UTTOBOXN UEVTETE
TNG UTTPOCTIVAG TTOPTAG OTa deEIA Kal
apIoTEPA WOBWVTAG TA TTPOG TA KATW
OTTWG BEiXVEl N EIKOVA.

3. Mrmropei ol pevreoédeg va gival Tou TUTTOU
(A), (B) i (C), avaloya pe To HOVTEAO
TOU TTP0OiIdVTOG. O1 £IKOVEG TTOU OKOAOU-
BoUv deixvouv TTWG va avoiyeTe KAOE
£€vav atd Toug TUTTOUG PEVTECE.

4. O pevreaég TUTOU (A) UTTAPYEI OE KAVO-
VIKOUG TUTTOUG TTOPTAG.

e

5. O pevreaég TUTTOU (B) UTT@p)El o€ TU-
TToUG TTOPTAG ATTAAOU KAEITINOTOG.

6. O pevreaég TUTTOU (C) UTTAPXEI O€ TU-
TTOUG TTOPTAG OTTAAOU aVOiYUOTOG/KAEIT-
MOTOG.
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2.
7. ®€pTe TNV TTOPTA TOU GOUPVOU OTN MiI-
odvoixtn 6éon.
”~ 3.

®

TpaBngte TNV TTOPTA TTOU APaIPEBNKE
TTPOG TA TTAVW YIA VA TNV EAEUBEPWOETE
atrd TOUG PeVTEDEDEG DECIA Kal apIoTEP
KOl AQAIPETTE TNV.

Mo va emavacuvoEéseTe TNV TTOPTA,
@ 01 I0dIKATiEG TTOU XPNOIPOTTOIN6n-

Kav Katd TNV agaipeon TTPETTEl VO 1

eTTavaAn@Bouv a1rd To TEAOG TTPOG

TNV apxn, diadoxikd. Otav eykadi-

OTATE TNV TTOPTA, PPOVTICETE OTTA-

paiTnTa va KAgiveTE Ta KAITT TRV 4

UTTOOOXI| TWV UEVTECEDWV.

9.8 Aq@aipegon Tou eocwTEPIKOU T{O-

MI0U TNG TTOPTOS TOU Polpvou -

To e0wTEPIKO TCAWI TNG PTTPOCTIVIG TTOPTAG
TOU TTPOIOVTOG UTTOPEI va agaipeBei yia Ka-
Bapiguo.

1. Avoite TNV TTOGPTA TOU POUPVOU.

X

6.
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AQaIPEDTE TO TTAACTIKG £EAPTNHA TTOU E€i-
val ouvoedEPEVO OTO TTAVW TUAMA TNG
MTTPOCTIVAG TTOPTAG TPABWVTAG TO TTPOG

TO YEPOG OOG.

OT1rwg deiyvel n €IKOVA, AVUWWAOTE TTPO-
OEKTIKA TO TEAEIWG EOWTEPIKO TAWI (1)
TTPpog 10 "A" KaI KATOTTIV APAIPEDTE TO
TpapwvTag 1o TTpog 10 "B".

TeAeiwg eowTePIKO 2
TCApI

Eowtepikod 1¢apI
(Mmopei va pn diari-
Betal oo d1kd 0Og
TTPOISV)

. Av TO TTPOIOV TaG £XEl ETWTEPIKO YUOAT

(2), eravaAdaBete Tnv idia diadikaaia yia
Va TO ATTOOUVOEDETE (2).

To TTpwWTO BANA YIO TNV ETTAVOGUVAPHO-
Abynon NG TOPTAG Eival VA ETTAVOTOTIO-
BeTAOETE TO EOWTEPIKO TCAWI (2). ToTtTo-
BetAoTE TN AogoTunuévn TTAEUpd Tou
T¢apIoU WOTE va ouvavtAael Tn AogoTun-
pévn TTAEUPd TNG TTAACTIKIG UTTOOOXNAG.
(Av TO TTPOIOV 0OG £XEI ECWTEPIKO TCAMI).
To e0wTEPIKO TCAMI (2) TTPETTEI VA TOTTO-
0eTnBei péoa oTnv TTAACTIKN UTTOd0XNA
TTOU €ival N TTIO KOVTIVH] OTO TEAEIWG
EOWTEPIKO TCAWI (1).

‘O1av eTavatoTrobeTETE TO TEALIWG EOW-

TEPIKO TCAMI (1), BePaiwBeite OTI N TUTTW-
pévn TTAEUPAd TOU T¢apIoU eival oTpap-
MéVN TTPOG TO ECWTEPIKO T¢AI. Eival kpi-
OIUO VO TOTTOBETHOETE TIG KATW YWVIESG



TOU TeAgiwg eowTePIKOU T¢apIou (1)
WOTE va edPACOUV OE ETTAPN YE TIG
KATW TTAOCTIKEG UTTODOXEG.

7. QBnoTe 1O TTAACTIKO £EAPTNUA TTPOG TO
TTAQiC10 WG GTOU OKOUOTEI X0G "KAIK".

9.9 KaBapiopnog Tng AGUTTaG TOU
poupvou

>¢ epITITwon Tmou AepwBei n yudAivn TTop-

T TNG AQUTTAG TOU GOUPVOU PECT GTOV

XWPO PayeipéuaTog, KabapioTe TNV xpnol-

MOTTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKG TTIATWY, XAIO-

PO vePOd Kal Eva JaAaKO TTavi N o@ouyydapl

KOl OTEYVWOTE TN PE £va OTEYVO TTavi. 2€

mepimTwon BA&GBNG Tou AauTITHPA TOU

(oUpVou, UTTOPEITE VO AVTIKATACTHOETE TOV

AQUTITAPA TOu GoUpPVOoU GUPPWVA WE TIG

EVOTNTEG TTOU aKOAOUBOUV.

AvVTIKOTAOTOON TOU AQUTITAPO TOU QPOUpP-

vou

levikég TpoeIdoTTOINCEIG

» INa va amo@uyeTte TOV KivOuvo NAEKTpO-
TANgiag, TTPIV avTIKATOOTACETE TOV Aap-
TITAPA TOU YOUPVOU ATTOCUVOEDTE TO
TTPOIGV aTTO TO PEUUA KOl TTEPIUEVETE VA
KPUWOEl 0 Poupvog. O1 KAUTEG ETTIQAVEIEG
MUTTOPOUV va TTPOKAAéCOUV eykaupaTal

* AuToG 0 PoUpVOG QWTICETAI aTTO Evav
AQUTITAPO TTUPOKTWOEWG IGXUOG PIKPOTE-
png Twv 40 W, Oyoug pikpoTepou Twv 60
mm, SIaPETPOU PIKPOTEPNG Twv 30 mMm A
AapTrTApa aAoyovou pe uttodoxég G9 Kai
10U pIkpOTEPN Twv 60 W. O1 AauTTrpeg
eival katdAAnAol yia Asitoupyia o€ Bepuo-
Kpaaoieg dvw Twv 300 °C. O1 AauTTApES
@oupvou gival dlaBéaipor atrd Ta Egou-
aglodotnuéva o€pPRIG 1 adeloUXoug TEXVI-
KOUG. AuTS TO TTPOIGV TTEPIEXEI Evav Aap-
TTAPa evepyelakng KAdong G.

* H Béon Tou AauTITAPQ YTTOPET Va dlagépel
aTtro auTr TTOU BEiXVEl N EIKOVA.

* O AQuTITAPOG TTOU XPNOIYOTIOIEITAI OTO
TTPOIOV auTd d¢ev gival KATAAANAOG yia
XPAON QWTICHOU TWV XWPWYV ToU OTTITIOU.
O okoTTog auTtoU Tou AauTTITAPA gival va
BIEUKOAUVEI TOV XPAOTN va BAETTEI TO Qa-
ynto.
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O1 A\auTITAPEG TTOU XPNOIPOTToIoUVTAl OTO E
TIPOIOV AUTO TTPETTEI VO £XOUV AVTOXI) O€
AKPAIEG QUOIKEG OUVONKEG OTTWG BepUOo-
Kpaoieg mavw atd 50 °C.

Av 0 @oUpvog oag £Xel OTPOYYUAR
AdapTra,

1.

ATTOOUVOEDTE TO TTPOIOV ATTO TNV TTAPO-
XN PEUUATOG.

A@aip€aTe TO YUAAIVO KAAUPUQ TTEPI-
OTPEPOVTAG TO APICTEPOCTPOYA.

.

N

4/

=",
Av 0 AapTTTrpag Tou Youpvou gival Tou
TUTTOU (A) TTOU QaiVETAl TNV TTAPAKATW
€IkdVa, TTEPIOTPEWTE TOV AQUTTTHPA TOU
@oUpVvou OTTWG BEiXVEI N EIKOVA KOl avTI-
KATOOTHOTE TOV WUE Kalvoupyla. Av TO Ho-
vTého gival TUtTou (B), Tpafrgte Tov Aap-
TITAPa €Ew OTTWG BEiX Vel N eIKOVA Kal
QVTIKATAOTHOTE TOV JE KAIVOUPYIO.

4. EmavatoTroBeTACTE TO YUAAIVO KAAUUHQ.
Av 0 poUpvog oag £Xel TETPAYwVN
AapTra,

1.

ATTOOUVOEDTE TO TTPOIOV ATTO TNV TTAPO-
XN PEUMATOG.

. ApaipéaTe Ta cuppdTiva pdeia cUPQW-

va PE TNV TTEPIYPAPN.




3. AVUYWwaoTE TO TTPOCTATEUTIKO YUGAIVO
KAAUpPPQO TOu AQUTTTAPA XPNOIUOo-
TTolIwVTag £va karoaBidl. AaipéaTe
TpwTa TN Bida, edv uttdpyel Bida oTnv
TETPAYwWVN AGUTTO TOU TTPOIOVTOG 0AG.

4. Av o A\auTrTripag Tou poUpvou gival Tou
TUTTOU (A) TTOU QAiVETAI OTNV TTAPOAKATW
€IKOVaA, TTEPIOTPEWTE TOV AQUTITHPA TOU
@oUpVoU OTTWG BEiXVEl N EIKOVA KOl QvTI-
KOTOOTAOTE TOV YE Kaivoupyla. Av TO Jo-
vTéNo gival TUTTou (B), TpaBngTe Tov Aap-
TTAPO £§w OTTWG Beixvel N eIKOVaA Kal
QVTIKATAGTAOTE TOV JE KaIvoUpyio.

10 EmiAuon mrpoBAnpdrwyv

5. ETmavatotroBeTAaTE TO YUGAIVO KGAUUUO
KOl Ta oUuppdaTIva pdgia.

Av 10 TTPORANPa eTTIUEVET APOU OKOAOUBI-
oeTe TIG 0Onyieg TNV €vOTNTA AUTH, ETTIKOI-
VWVNOTE JE TOV TOTTIKG GAg EUTTOPO 1) JE
éva E€ouaiodotnuévo ZEpRIg. MoTé unv -
XEIPNOETE VA ETTIOKEVUACETE JOVOI OAG TN
OUOKEUN.

E&épxeTal aTpOG KATA TN AgiToupyia Tou

poupvou.

» Eival puoioAoyiko va @aivetal atpuég Katd
TNV dIGPKEIa TNG AeImoupyiag. >>> Autd
Oev gival a@aAua.

Epgavi¢ovral otayovidia vepoU KaTd TO

payeipepa

* O aTpdG TTOU TTAPAYETAl KATA TO PayEipe-
MO CUPTTUKVWVETAI OTAV £PXETAI O€ ETTO-
@r ME KPUEG ETTIQPAVEIEG ECWTEPIKA TOU
TTPOIOVTOG KOl UTTOPEi va oxXnuaTi¢el oTa-
yovidia vepou. >>> AuTo dev gival CQAA-
ya.

AkoUyovTal peTaAAikoi Yol Katd Tn 0p-

pavon Kal Thv yugn Tou TTPoidvTog.

* MeTaAAIK& pEpn TOU TTPOIOVTOG PTTOPET VO
dlaoTéANovTal Kal va TTapdyouv AXoUg
o6tav Beppaivovtal. >>> AuTto dev gival
OQAAuQ.

To mpoidv dev AeITOUpPYEi.

* H aoc@dAcia utTopei va ivar EAATTWUATIKN
1 KOUPEvN. >>> EAEYETE TIC aoPAAEIEG
oToV Tivaka ac@aAeiwv. AAGETE TIG av
XPEIAZETAI 1) EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAIL.

* lowg n ouokeun dev £xel ouvdEeBEi OTN
(yeiwpévn) mpia. >>> EAEyETE av n ou-
OKeun €xel ouvdeBei otnv TTpida.

* (Av utr@pyel XpovodIakOTITNG OTn OU-
OoKeur) 0ag) Ta TTANKTPA OTOV TTIVOKO
eAéyxou dev Aeitoupyouv. >>> Av 10 TTpO-
i6v oag d1aBETel AeiIToupyia KAEIBWPATOG
TIAAKTPWY, JTTOPEI va gival evepyoTToin-
MEVN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAEIDWMHA TTAN-
KTPWV.

O @WTIONOG TOU PoUpVoU dev avapel.

» Evdexouevn BAGRN Tou AauTrTApa Tou
@oupvou. >>> AvTIKATAOTAOTE TOV Adp-
TITHPA TOU POUpPVOU.

» Agv UTTApYEl NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&te 611 TO OiKTUO PEUPATOG gival AgIToupyI-
KO Kal EAEYETE TIG AOPAAEIEG OTOV TTIVOKQ
ao@aAeiv. ANGETE TIG ao@AAElEg av
XPEIAZETAI /| EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAL.

O @oUpvog dev BeppaiveTal.

* O @oUpvog iowg dev £xel pubuIaTEl O€
OUYKEKPIYEVN AEITOUPYia PHAYEIPEPATOG
Kal/f Beppokpaaia. >>> PuBuioTe TOV
@oUpVO O€ OUYKEKPIPEVN AgiToupyia pa-
YEIPEPATOG Kai/f) Bepuokpaaia.

* TNa yovtéAa e XpovodIakOTITh, dev €XEl
pubuioTel N Wpa. >>> PubuioTe TNV wpa.

* Agv UTTAPXEI NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&Te 671 TO OiKTUO PEUPATOG Eival AeIToupyI-
KO Kal EAEYETE TIG AT@AAEIEG OTOV TTIVOKO
ac@aAelwv. ANNGETE TIG aoQAAeieg av
XPEIGZETAI ] EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAI.

Agv utrdpyxer omivlRpag ava@Aegng.

» Aev uttdpyel pevpa. >>> EAEyETE TIg
ACQPAAEIEG OTO KOUTI ATQAAEIWV.
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Agv utrdpxel aépio.

* H kUpia BaABida agpiou eival KAEIOTH.
>>> Avoi¢te Tn BaABida agpiou.

* O owAnvag agpiou gival Auyiopévog. >>>
EykaTtaoTtioTe cwoTd ToVv CwARva agpi-

Oou.

Mpo60oBeTeg TTANPOPOpIES yia To Eyxel-
pidio xpnaotn:

TeXVIKEG TTANPOPOPIES yIa TIG AEITOUPYiEG XAPNANG KATaVAAWGONG EVEPYEIQG
oUuewva pe Tov Kavoviouo EE 2023/826

TpoTOog KATANAAQZH ENEPTEIAZ (WATT) |MEPIOAOZ (AEMTA)*
Makpié amré 0,3 -
Avapovi - -

AeiToupyia avapovAg Pe EvOEIEn TTAN-
POPOPIWV I KATAOTAONG

AikTuwpévn avapovi

*: H mrepiodog peTd TNV otroia 0 £E0TTAICNOG PBAvEl auTdpaTa O€ KATAaTAGN avapovAg, EKTOG AeIToupyiag 1 SIKTUW-
HévNG avapovig o€ Aiya AETTTA Kal OTPOYYUAOTTOIEITOI OTO TTANCIEOTEPO AETTTO.
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NAP. SEITANIAHE A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ THA 2510 392 180-3
YNOKATAZTHMA AOHNQN

AAIMOY 8 KAI ZAAOITOY, AAIMOZ

THA 211 012 2829-30-31-32

E-mail: seitanidis@otenet.gr

EFTYHZH

H etaipeia MAP.ZEITANIAHE A.E. oag euxapioTei yia Tnv npotiunon nou Oei€ate ayopalovtag Tig
OUOKeUEG beko kal oag napéxel Tov NapakaTw Xpovo eyylnang and Tnv NUEPOHNVia ayopdg Toug. Av pEoa
otnv JIGpKEIa TNG €yyUNONG N OUCKEUN 0AG XPEIQOTEl EMIOKEUN, WNOPEITE va evnuepwoeiTe yia Ta
eEouaiodoTnpéva service and To TNAEPWVIKO KEVTPO TNG eTalpeia pag oto TNAépwvo 2510 392511 /

2510 392512

WYTEIA 3 XPONIA KATAWYKTEZ 3 XPONIA
KOYZINEZ 3 XPONIA ©OYPNOI MIKPOKYMATQN 2 XPONIA
MAYNTHPIA 3 XPONIA MIKPOZYZKEYEZ - ZKOYMNEZ 2 XPONIA

AP. EITYHZHZ

ONOMATEMQNYMO ArOPAZTH

AP. TAPAITAT. ATOPAL.......cooorrvrrrrensrrrrinnnnniies

AIEYOYNZH MONTEAQ ZYZKEYHZ....coooirriirrissinrisssirsiiss

ZEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI.....coovvvevirieniinnes

THA: HMEP/NIA ATOPAS.

IOPATIAA & YNOrPA®H NQAHTH

b eko AP. ETTYHZHE
.

AP. MAPAITAT. ATOPAL........coovvmninnsinnnnsinnnnns

ONOMATEMQNYMO ATOPAZTH.......coovvrnvrrrrrnns MONTEAOQ ZYZKEYHE....oococvevrrns s ssssnnsns

JEIPIAKOZ APIOMOZ ZYZKEYHI....cocoovinirivnirinns

AIEYOYNZH HMEP/NIA ATOPAS.

THA: IOPATIAA & YNOTPAGH NQAHTH.
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OPOI KAI NMPOYMO®EZEIZ IZXYOZ THZ MAPOYZHE EFTYHEHZ

1. lNa va 1oxUel n napouoa syyunon Ba npénel va oupdnAnpwBoUv NARPKG Kal va unoypapouv SEOVTwG He
@povTida Tou neAatn kai Ta dUo pépn TnG eyylnonc. To anokoppa yia Tnv eTaipeia Ba npénel va
TaxudpounBei Pe cuaTnuévn emoToAn 1 va npookounBei oTa ypageia Tng eTaipeiag pag (MoAloTuho
KaBahag T.© 1402 , T.K.64003) evTog 10 nuep@V anod Tnv nuepopnvia ayopdg.

2. H epyooTaaciakr} yyunon KaAUMTEl TOV XpOVO MOU avaypagpeTal OTOV OXETIKO Mivaka yia KaBe guokeur,
KaBe avwpahia f; BAGBN nou ogeiAeTal anoKAEIOTIKA O KATAOKEUAOTIKO EAATTWHA 1 EAATTWHATIKO
€EAPTNHA TNG OUOKEUNG. H anokaTtaoTtaon TnG BAGRNG Yivetal evreAg dwpedv dia TG avTikaTaoTaong
1] ENICKEUNG TOU EAATTWHATIKOU €5apTAKATOG. € Kayia nepinTwon Sev NPoBAENETal N avTikatacTaon
NG ouokeunG. O KaTavaAwTrg OPeiAel pe SIKEG TOUu BAMAVEG va MAEI TNV CUCKEUN OTO KOVTIVOTEPO
€E0UCI030TNPEVO Service TNG eTalpiac.

3. H eTaipeia pag diatnpei To dikaiwpa va kabopilel Tov TPOMo kal TOMo eniokeung Twv BAaBmV katd Tnv
anoAuTn kpion TnG .

4, H avyl‘Jncn dev kaAunTel B)\dﬁsq nou ogeilovral dpeoa n z’ppsoa oe apéheia , napd)\zupn , KaKr']
vaaTuc-raon Kal naong PUOEWG EI'IEIJBCIOr] oTn Cuokeun and Hn €E0UCIO00TNEVO OUVEPYEIO , KAKM
Xprion kai eANAINR ouvTrApnon NG OUOKaunc Eniong n ETCIIPEIO pag dev euBuvetal yia BAABeG mou
o@eilovTal O Kakr) NAEKTPIKN GUVOEDN O€ TAoN SIAMOPETIKr and Tnv avaypapopevn aTn nivakidoa tng
OUOKEUNG , OE HN YEIWHEVO PEUNATOdOTN 1} O METABOAEG TNG TAONG. ZTIG KAAUWEIG TNG €yyunong dev
oupnepIAauBavovTal Ta eUBpaucTa €EAPTAKATA ONWG EVOEIKTIKA QVAMEPOURE :YUAAIVEG Kal MAQOTIKEG
ENIPAVEIEG , AUXVIEG K.q.

5. H gyyUnon napéxetal npog Tov apxikd ayopacTr) Kai 1oxUel and TNy NuepOuNnvia ayopag Tng CUCKEUNG.
6. H napoUoa eyyUnon npénel va ouvodeleTal anod TIHOAOYIO 1) SeATIO AIaviKAG NWANGCNG 1 pwToavTiypapo
auTou.

ANOQUYETE TNV aAoiwan TNG eyyunong Kai TnG Nivakidag PnNTpwou nou BPioKETal OTO Miow HEPOG TNG
OUGKEUNG,

®UAGETE TV eyylNnon Kai HETA TNV AREN TNG.
MpookopioTe TNV 0€ KABE aitnua yia eNioKeun.
NPOZOXH

2E MEPINTQXH MOY AEN ZTAAEI H KAPTA EITYHZEQZ ENTOZ 10 HMEPQN XTHN ETAIPETA AEN
I3XYEI H EIMMYHZH THX ZYZKEYHZ NOY ENIAEZATE

SERVICE AEYKON YYXKEYQN

AOGHNA 210 2116649 | OEZZAAONIKH 6947424284
MAKPHZ ®QTIO> 6932366733 | MArOYPHZ M. K ZIA O.E. 6936065106
NATPA 2610 640810 | BOAOZ 22410 94130
XOPMIMAS NIKOAAOZ 6932 437700 | NAOYMIAHS FEQPIIOZ 6981972363
IQANNINA 26510 31947 | KOMOTHNH 25310 33711
TZOYIIAZ XPHZTO> 6945 306990 | MAMAZOYAHZ KONZTANTINOZ 6932 587473
SERVICE THAEOPAXEQN — HIFI

AOGHNA 210 8836512 | OEZZAAONIKH 2310 429229
MANQAOIOYAOZ MEQPIroz ZAMIOZ MAPAZXOZ

MNATPA 2610 622388 | BOAOZ 24210 30113
HAIOMOYAO> AHMHTPIOZ MAPIAPITOYAH> ©OEOAQPOZ

e ——————————

meox: DEko
—

XQPOX
TPAM /MOY

NAP. SEEITANIAHZ A.E.

MOAYZTYAO KABAAAZ
T.0 1402, T.K.64003
THA 2510 392180-3
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Laipni lidzam!

Cientjamo klient!

paldies, ka izvelejaties Beko izstradajumu. Més vélamies, lai jusu izstradajums, kas razots
ar augstu kvalitati un tehnologijam, piedavatu jums vislabako efektivitati. Tapéc pirms
izstradajuma lietoSanas rupigi izlasiet So rokasgramatu un jebkuru citu sniegto
dokumentaciju.

Nemiet véra visu lietotaja rokasgramata sniegto informaciju un bridinajumus. Tada veida
jUs sevi un savu izstradajumu pasargasit no iesp&jamiem riskiem.

Saglabajiet lietotaja rokasgramatu. Ja jus nododiet izstradajumu kadam citam, dodiet to
lidzi. JUsu izstradajuma garantijas nosacijumi, lietoSanas un problému novérs§anas
metodes ir noraditas Saja rokasgramata.

Simboli un to apraksti lietotaja rokasgramata:

Apdraudéjums, kas var izraisit navi vai traumas.

@ Svariga informacija vai noderigi lietosanas padomi.

Izlasiet lietotaja rokasgramatu.

u

f Bridinajums par karstu virsmu.

PAZINOJU Apdraudéjums, kas var radit materiala kaitéjumu izstradajumam vai ta videi.
MS

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Drosibas noteikumi

- Saja sadala ir ietverti drogibas
noradijumi, kas nepiecieSami,
lai noverstu miesas bojajumu
vai materialu bojajumu risku.

+ Ja izstradajums tiek nodots
kadai citai personigai
lietoSanai vai lietotai
izmantosanai, janodod art
lietotaja rokasgramata,
produkta etiketes un citi
attiecigie dokumenti un
detalas.

* Musu uznémums nav atbildigs

par bojajumiem, kas var
rasties, ja netiek ieveroti Sie
noradijumi.

* Neievérojot Sos noradijumus,
garantija zaudé spéku.

+ Uzstadisanas un remonta
darbus vienmér veic razotajs,
pilnvarotais serviss vai
importétaja uznémuma
nozimeta persona.

« Izmantojiet tikai originalas

rezerves dalas un piederumus.

* Nelabojiet vai nemainiet
nevienu izstradajuma
sastavdalu, ja vien tas nav
skaidri noradits lietotaja
rokasgramata.

* Neveiciet izstradajuma
tehniskas izmainas.
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Paredzetais

A1 A
lietojums

- Sis produkts ir paredzéts

lietoSanai majas. Tas nav
piemeérots komercialai
lietoSanai.

Nelietojiet izstradajumu
darzos, balkonos vai cita ara
vidés. Sis produkts ir
paredzéts lietoSanai
majsaimniecibas un veikalu,
biroju un citu darba vidi
personala virtuves.
BRIDINAJUMS: Sis
izstradajums ir jaizmanto tikai
édiena gatavosanai. To
nedrikst izmantot dazadiem
meérkiem, pieméram, telpas
sildisanai.

Cepeskrasni var izmantot
partikas atkausésanai,
cepsSanai un grileSanai.

So izstradajumu nedrikst
izmantot plaksnu sildisanai,
zavésanai, uz roktura uzkarinot
dvielus vai drébes.

1.2 Beérna,

c neaizsargatas

personas un
majdzivnieku drosiba

- So produktu var lietot bérni no

8 gadu vecuma un cilveki,
kuriem ir nepietiekami
attistitas fiziskas, sensoras vai



garigas prasmes vai kuriem
trukst pieredzes un zinasanu,
ja vien vini tiek uzraudziti vai
apmaciti par produkta drosu
lietoSanu un apdraudéjumiem.
Bérni nedrikst spéléties ar
produktu. Bérni nedrikst veikt
tiriSanu un apkopi, ja vien vinus
neuzrauga kads.

So produktu nedrikst lietot
cilveki ar ierobezotam
fiziskam, manu vai garigam
spéjam (tostarp bérni), ja vien
vini netiek uzraudziti vai
nesanem nepiecieSamos
noradijumus.

Bérni ir jauzrauga, lai
nodrosinatu, ka vini nespéléjas
ar produktu.

Elektriskie produkti un/vai
produkti ar gazi ir bistami
bérniem un majdzivniekiem.
Bérni un majdzivnieki nedrikst
spéléties ar produktu, kapt uz
ta vai iek|t taja.

Nelieciet uz izstradajuma
priekSmetus, kuriem var piek|ut
béerni.

Pagrieziet katlu un pannu
rokturi uz letes pusi, lai bérni
nevarétu satvert un
apdedzinaties.
BRIDINAJUMS: Lietosanas
laika produkta pieejamas
virsmas ir karstas. Sargiet
bérnus no produkta.

+ Glabajiet iepakojuma
materialus bérniem
nepieejama vieta. Pastav
traumu un nosmaksanas risks.

« Kad durvis ir atvertas, nelieciet
uz tam smagus priekSmetus
un nelaujiet bérniem uz tam
sédeét. Krasns var apgazties vai
sabojat durvju enges.

* Pirms nolietotu un nederigu
produktu izmesanas:

1. Atvienojiet stravas
kontaktdaksu un iznemiet to
no kontaktligzdas.

2. Atvienojiet stravas kabeli un
atvienojiet to no ierices ar
kontaktdaksu.

3. Veiciet piesardzibas
pasakumus, lai nepielautu
bérnu iek|usanu
izstradajuma.

4. Nelaujiet bérniem spéléties
ar produktu, kad tas ir
dikstaves rezima.

Am Elektriska drogiba

* Pievienojiet izstradajumu
iezemeétai kontaktligzdai, kuru
aizsarga drosSinatajs, kas
atbilst pasreiz€jiem
parametriem, kas noraditi datu
plaksnité. Lieciet zeméjuma
uzstadisanu veikt kvalificetam
elektrikim. Nelietojiet
izstradajumu bez zemé&juma
saskana ar vietgjiem/
nacionalajiem noteikumiem.
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* lerices kontaktdaksa vai
elektriskais savienojums
atrodas viegli pieejama vieta.
Ja tas nav iespejams,
elektriskaja instalacija, kurai
izstradajums ir pievienots,
jabit mehanismam
(drosinatajam, slédzim,
atslégai, slédzim utt.), ievérojot
elektriskos noteikumus un
atdalot visus polus no tikla.

+ Pirms remonta, apkopes un

tirnsanas atvienojiet

izstradajumu no tikla vai
izsledziet drosinataju.

Pievienojiet izstradajumu

kontaktligzdai, kas atbilst

sprieguma un frekvences
veértibam, kas noradtitas datu
plaksnite.

+ Jajusu izstradajumam nav
kabela, izmantojiet tikai
savienojuma kabeli, kas
aprakstits sadala "Tehniskas
specifikacijas".

* Nepievienojiet stravas kabeli
zem un aiz izstradajuma.
Nelieciet smagu priekSmetu uz
stravas kabela. Stravas kabeli
nedrikst saliekt, saspiest un
nonakt saskare ar jebkuru
siltuma avotu.

« Parliecinieties, ka stravas
kabelis nav iestrédzis, péc
izstradajuma novietoSanas
vieta péc montazas vai
tiriSanas.

LV /62

Cepeskrasns aizmuguréja
virsma klust karsta, kad ta tiek
izmantota. Gazes savienojumi
un/vai elektribas kabeli
nedrikst pieskarties
izstradajuma aizmuguréjai
virsmai. Pretéja gadijuma tas
var tikt bojats.

Nelieciet elektriskos kabelus
cepeskrasns durvis un
nelieciet tos virs karstam
virsmam. Pretéja gadijuma
kabela izolacija var izkust un
izraistt ugunsgreku
Issavienojuma del.
Izmantojiet tikai originalo
kabeli. Neizmantojiet
pargrieztus vai bojatus
kabelus.

Izstradajuma darbinasanai
neizmantojiet pagarinataju vai
multifiksatoru.

Lai izmantotu apstiprinatu
adapteri gadijumos, kad
nepiecieSams izmantot
parveidotaja adapteri
(kontaktdaksas tipam),
sazinieties ar pilnvaroto
servisa centru vai importetaju.
Ja stravas linijas garums ir
nepietiekams, sazinieties ar
importétaju vai pilnvaroto
servisa centru.

Parnésajamie barosanas avoti
vai vairaki kontaktdaksi var
parkarst un aizdegties.
Uzglabajiet vairakas



kontaktdaksas un
parnesajamos stravas avotus
talu no izstradajuma.

Ja stravas kabelis ir bojats, tas
jamaina razotajam,
pilnvarotam servisam vai
personai, kuru norada
importétaja uznemumes, lai
noverstu iespéjamos riskus.
BRIDINAJUMS: Pirms
cepeskrasns lampas nomainas
noteikti atvienojiet
izstradajumu no elektrotikla, lai
izvairitos no elektriskas
stravas trieciena. Atvienojiet
izstradajumu no stravas avota
vai izsledziet droSinataju to
karba.

Ja jusu izstradajumam ir stravas

kabelis un kontaktdaksa:

Nekad neievietojiet produkta
kontaktdaksu salauzta, valiga
vai no kontaktligzdas iznemta
kontaktdaksa. Parliecinieties,
ka kontaktdaksa ir pilniba
ievietota kontaktligzda. Pretéja
gadijuma savienojumi var
parkarst un izraisit
ugunsgreku.

Neievietojiet ierici spraudnos,
kas ir taukaini, netiri vai
potenciali paklauti Gdens
iedarbibai (pieméram, netalu
no darba virsmas, kur var
izplUst Gdens). Preté&ja

gadijuma pastav
Issavienojuma un
elektrotraumas risks.

* Nekad nepieskarieties
spraudnim ar mitram rokam!

* lzvelciet kontaktdaksu no
kontaktligzdas, izmantojot
kontaktdaks$as korpusu, nevis
pasu vadu.

A1 4 Drosiba, stradajot
ar gazi

- BRIDINAJUMS: Gazes plits
produktu lietoSana izraisa tadu
vielu veidosanos, kuras telpa
izdalas siltuma, mitruma un
sadegsSanas rezultata.
Parliecinieties, ka virtuve ir labi
védinata, it 1pasi, ja lietojat
izstradajumu: Turiet dabiskas
ventilacijas atveres atvértas
vai uzstadiet mehanisku
ventilacijas ierici (mehanisko
noslcéju/parsegu). Intensivai
izstradajuma ilgstosai
lietoSanai var but
nepiecieSama papildu
ventilacija: Pieméram, loga
atvérsana vai efektivaka
ventilacija, mehaniskas
ventilacijas ierices limena
paaugstinasana, ja tada ir, utt.

- Sis izstradajums jaizmanto
telpa, kura ir pareizi noreguléts
un funkcionéjoss oglekla
monoksida sensors.
Parliecinieties, ka oglekla
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monoksida sensors darbojas
pareizi, un biezi veiciet sensora
apkopi. Oglekla monoksida
sensors janovieto ne talak ka 2
metru attaluma no
izstradajuma.

Sis ierices iestati$anas
nosacijumi ir noraditi uz
etiketes (vai uz datu
plaksnttes)

Gazes édiena gatavosanas
produktiem ir nepiecieSama
pareiza sadegSana. Nepilnigas
sadegS$anas gadijuma var
veidoties oglekla monoksids
(CO). Oglekla monoksids ir
bezkrasaina, bez smarzas un
loti toksiska gaze, kurai ir
letala iedarbiba pat loti mazas
devas. Jus varat saprast, ka
gaze deg labi, ja liesmas ir
nepartrauktas un zilas. Ja
liesmas ir vilnotas, sagrieztas
un intensivi dzeltenas, gaze
nedeg labi.

Regulari japarbauda, vai gazes
virtuves produkti un sistémas
darbojas pareizi. Regulators,
Slutene un ta skava ir regulari
japarbauda un janomaina
razotaja ieteiktaja termina vai
nepiecieSamibas gadijuma.
Informaciju par gazes avarijas
talrunu numuriem un drosibas
pasakumiem gazes smakas
gadijuma pieprasiet no sava
vietéja gazes piegadataja.

A\ Ko dart, ja saozama gaze!

+ Neizmantojiet atklatu uguni vai
nesmekejiet. Nelietojiet
elektriskas pogas (pieméram,

lampas pogu vai durvju zvanu).

Nelietojiet fiks€tos vai mobilos
talrunus.

Atveriet durvis un logus.
Izslédziet visus varstus gazes
iekartam un gazes skaititajam
pie galvena vadibas varsta, ja
vien tas neatrodas sléegta telpa
vai pagraba.

Parbaudiet visu caurulu un
savienojumu hermétiskumu.
Ja joprojam sajutat gazes
smaku, atstajiet savu majokli.
Bridiniet kaiminus.

Zvaniet ugunsdzeseéjiem.
Izmantojiet talruni arpus
majas.

Zvaniet pilnvarotajam
servisam un gazes sadales
uznemumam.

A1 .5 Transportésanas
drosiba

+ Pirms izstradajuma
transportéSanas atvienojiet to
no elektrotikla un atvienojiet
gazes savienojumus.

* |zstradajums ir smags, tas
japarvieto vismaz diviem
cilvekiem.

* Nelietojiet durvis un/vai rokturi
izstradajuma parvadasanai vai
parvietoSanai.
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* Nenovietojiet priekSmetus uz
ierices. Parnesajiet ierici
vertikali.

« Jajums ir nepiecieSams
transportét izstradajumu,
iesainojiet to ar burbulpléves
iepakojuma materialu vai biezu
kartonu un ciesi to pielimejiet.
Lai noverstu bojajumus, stingri
nostipriniet izstradajuma
kustigas dalas.

* Pirms produkta uzstadisanas
parbaudiet, vai
transportésanas laika produkts
nav bojats. Bojajumu gadijuma
sazinieties ar importétaju vai
pilnvaroto servisa centru.

ALG Instalacijas Drosiba

+ Pirms uzstadiSanas
uzsaksanas izslédziet stravas
padevi elektrotiklam, pie kura
tiks piesléegts izstradajums,
izsledzot drosSinataju.

+ Parvietosanas un
uzstadisSanas laika vienmer
valkajiet aizsargcimdus.
Preteja gadijuma pastav risks
gut ievainojumus no asam
malam!

* Pirms izstradajuma
uzstadiSanas parbaudiet, vai
taja nav bojajumu. Neuzstadiet
ierici, ja ta ir bojata.

* Nekad nenovietojiet
izstradajumu uz gridas, kas
parklata ar paklaju. Pret€ja
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gadijuma gaisa plusmas
trikums zem izstradajuma
izraisis elektrisko dalu
parkarsanu. Tas radis
problémas ar jusu produktu.
Izstradajums janovieto tiesi uz
tiras, lidzenas un cietas
virsmas. To nedrikst novietot
uz cokola vai pamatnes.
Produktus nedrikst novietot uz
kartona vai plastmasas
plaksném.

Razojuma uzstadisanas vieta
nedrikst atrasties tieSa saules
gaisma un siltuma avoti,
piemeéeram, elektriskie vai
gazes silditaji.

Turiet visu izstradajuma
ventilacijas kanalu apkartni
atvertu.

Neuzstadiet izstradajumu loga
tuvuma. Pastav risks, ka plits
liesma aizdegs aizkarus un
uzliesmojosus materialus ap
pliti. Atverot logu, karstie trauki
var apgazties.

Lai izvairitos no parkarsanas,
izstradajumu nedrikst uzstadit
aiz dekorativiem parsegiem.
Gadijumos, kad aiz
izstradajumam paredzetas
uzstadiSanas vietas atrodas
gazes $l|utene/caurule vai
plastmasas udensvads, ir
obligati janodrosina, lai starp
izstradajumu un Sim
inzenierkomunikacijam nebutu



kontakta. Pretéja gadijuma
Slutene/caurule var tikt
saspiesta.

« Ja aiz vietas, kur tiks uzstadits
izstradajumes, ir kontaktligzda,
ir janodrosina, lai izstradajums
nesaskartos ne ar
kontaktligzdu, ne ar
kontaktdaksu, kas iesprausta
kontaktligzda.

« Vietas, kur tiks uzstadits
izstradajums, aizmuguréja vai
sanu siena nedrikst atrasties
gazes S|utene, plastmasas
udens caurule un
kontaktligzda. Preteja
gadijuma, darbinot pliti, tas var

deformeties karstuma ietekme,

un tas var radit drosibas risku.

* Pirms jebkadu darbu
uzsakSanas saistiba ar gazes
padevi, ltdzu, partrauciet
gazes padevi. Pastav
eksplozijas risks.

* |zstradajuma savienojumu ar
gazes sadales sistemu drikst
veikt tikai pilnvarota un
kvalificeta persona.
Neprofesionala personala
veiktu remontu dé€| pastav
eksplozijas vai saindésanas
risks.

+ Elastigajai gazes s|utenei jabut
savienotai t3, lai ta
nepieskartos kustigajam
detalam vieta, kur ta ir
novietota, un netiktu aizkerta,

parvietojoties kustigajam
detalam (pieméram, atvilktnei).
Turklat gazes sluteni
nevajadzetu novietot vietas,
kur ir iesprisanas iespé€ja.

+ Gazes $|uteni nedrikst
saspiest, saloctt, |aut tai
iestrégt vai pieskarties tai
karstam izstradajuma dalam
un izstradajuma virtuves
piederumiem. Gazes S|utenes
bojajumu dé| pastav
eksplozijas risks.

+ Parbaudiet, vai nav gazes
nopltdes péc tam, kad ir
izveidots jusu izstradajuma
gazes savienojums.
Parliecinieties, vai nav gazes
noplides. Nelietojiet
izstradajumu, ja taja ir gazes
nopltde.

A1 .7 Lietosanas DrosSiba

* Parliecinieties, vai
izstradajuma ir izsleégtas péc
katras lietoSanas reizes.

+ Jaizstradajumu ilgstosi
nelietosiet, atvienojiet to no
tikla vai izsledziet stravas
padevi no drosinataju karbas.
Aizveriet galveno gazes kranu.

* Nelietojiet produktu, ja tas
sabojajas vai tiek bojats
lietoSanas laika. Atvienojiet
izstradajumu no elektrotikla.
Sazinieties ar importéetaju vai
pilnvaroto servisa centru.
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* Nelietojiet izstradajumu ar
nonemtu vai ieplaisajusu
prieksejo durvju stiklu. Pretéja
gadijuma pastav traumu un
vides bojajumu risks.

Nekada gadijuma neuzkapiet
uz ierices.

Nekad nelietojiet izstradajumu,
ja alkohola un/vai narkotiku
lietoSana ir traucéjusi jusu
spriestspéju vai koordinaciju.
GatavosSanas zona un ap to
nedrikst turét viegli
uzliesmojosus priekSmetus.
Pretéja gadijuma tie var izraisit
ugunsgreku.

Cepeskrasns rokturis nav
dvielu zavétgjs. Lietojot
izstradajumu, nepakariet uz
roktura dvielus, cimdus vai
dzigus tekstilizstradajumus.
Atverot un aizverot durvis,
izstradajuma durvju enges
kustas un var iestrégt. Atverot/
aizverot durvis, neturiet tas aiz
engem.

Neaizveriet augs€jas durvis,
pirms plits virsmas nav
atdzisusas. Pretéja gadijuma
vaks var saplaisat un radit
traumas.

Sis izstradajums nav
piemeérots lietoSanai ar
talvadibas pulti vai aréju
pulksteni.
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A1 .8

Bridinajumi par
Temperatiru
BRIDINAJUMS: Kad
izstradajums tiek lietots,
izstradajums un ta pieejamas
dalas ir karstas. Jauzmanas,
lai nepieskartos
izstradajumam un
sildelementiem. Bérniem, kas
jaunaki par 8 gadiem, nedrikst
pielaut saskarsmi ar So
produktu, ja vien tie netiek
pastavigi uzraudziti.
Izstradajuma tuvuma
nenovietojiet uzliesmojosus/
spradzienbistamus materialus,
jo ta darbibas laika virsmas
bus karstas.

Atverot cepeskrasns durtinas
gatavosanas laika vai tas
beigas, ieverojiet distanci.
Tvaiks var apdedzinat roku,
seju un/vai acis.
Ekspluatacijas laika
izstradajums ir karsts.
Jauzmanas, lai nepieskartos
karstam dalam, cepeskrasns
iekSpusei un sildelementiem.
Stradajot ar izstradajumu,
vienmer valkajiet
karstumizturigus cimdus.
BRIDINAJUMS:
Ugunsbistamiba: Uz
gatavosSanas virsmam
nenovietojiet priekSmetus.



1.9 Piederumu
lietoSana

* Ir svarigi pareizi lietot kopa ar
produktu piegadatos
piederumus. Lai iegutu sikaku
informaciju, skatiet sadalu
"Produkta piederumu
izmantosana".

+ Aizveriet cepeskrasns durtinas
péc tam, kad piederumi ir
pilniba iebiditi gatavosanas
telpa, pretéja gadijuma tie var
atsisties pret durvju stiklu un
to sabojat.

1.10 GatavosSanas
drosiba

* BRIDINAJUMS: Jaievéro
gatavos$anas process.
Pastavigi jaievero istermina .
gatavos$anas procesi.

+ BRIDINAJUMS: Gatavojot
cietu vai skidru ellu, ir bistami
atstat pliti bez uzraudzibas, jo
var tikt izraisits ugunsgreks.
NEKADA gadijuma neméginiet
dzeést uguni ar udeni;
atvienojiet izstradajumu no

izraistt aizdegsanos, jo,
nonakot saskare ar karstam
virsmam, tas var aizdegties.
Ediena atliekas gatavo$anas
zona, pieméram, ella, var
aizdegties. Pirms gatavosanas
notiriet Sis atliekas.
Saindésanas ar partiku risks:
Nelaujiet édienam nostavéties
cepeskrasnr ilgak par 1 stundu
pirms vai péc gatavosanas.
Pretéja gadijuma var tikt
izraisita saindésanas ar partiku
vai slimibas.

Cepeskrasni nekarséjiet
slegtas formas un stikla
burkas. Spiediens, kas veidojas
skarda/burka, var izraistt tas
parspragsanu.

Kad cepeskrasns darbojas,
NEKAD nenovietojiet cepSanas
paplati, traukus vai aluminija
foliju tiesi uz cepeskrasns
apaks$as. Karstuma
uzkrasanas var sabojat
cepeskrasns apaksu un pat
sabojat cepeskrasns skapi vai
virtuves gridu.

elektrotikla un péc tam Lietojot taukainu pergamenta

parklajiet liesmas ar vaku vai papiru vai lidzigus materialus,

ugunsdros$o dranu (utt.). ieverojiet Sadus piesardzibas
+ Esiet piesardzigs, lietojot pasakumus:

alkoholiskos dzérienus savos .
traukos. Alkohols augsta
temperatura iztvaiko un var
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levietojiet taukus necaurlaidigu
papiru virtuves trauka vai uz
cepeskrasns piederumiem



(paplates, stiep|u rezga utt.) ar
édienu un ievietojiet uzkarséta
cepeskrasni.

Lai izvairitos no riska
pieskarties cepeskrasns
sildelementiem un kaveét karsta
gaisa plusmu, nonemiet visas
liekas taukvielas necaurlaidiga
papira dalas, kas karajas no
piederumiem vai traukiem.
Neizmantojiet pret taukiem
necaurlaidigu papiry, ja
cepeskrasns temperatura ir
augstaka par razotaja noradito
maksimalo lietoSanas
temperaturu. Nekada gadijuma
nelieciet taukus necaurlaidigu
papiru uz cepeskrasns
pamatnes.

Uzkarsésanas laika
nenovietojiet to uz
piederumiem.

Vienmér nospiediet uz leju ar
skivi vai lidzigu priekSmetu, lai
nepielautu, ka gaisa cirkulacija
cepeskrasns iekSiené izplust.
Nosedziet tikai nepiecieSamo
virsmu paplates iekSpuse.

Péc katras lietoSanas reizes
paplate ir jaiztira un janomaina
paplatei izmantotais
necaurlaidigais papirs vai
idzigi materiali. Pretéja
gadijuma skidrumi, kas pil uz
paplates, var izraisit
sméekeésanu vai pat aizdegties.
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A1.11

Atverot produkta vaku, rodas
gaisa plusma. Tauku
necaurlaidigs papirs var
nonakt saskare ar sildisanas
elementiem un aizdegties.
Izmantojot stieplu grilu, uz
apaks$eja rezga janovieto
paplate. Pretéja gadijuma
partikas ella un citas
sastavdalas, kas pil uz
cepeskrasns dibena, var radit
spécigus dumus un izraisit
liesmas.

GrileSanas laika aizveriet
cepeskrasns durvis. Karstas
virsmas var izraisit
apdegumus!

Grilesanai nepiemeérots édiens
rada ugunsbistamibu. Grilgjiet
tikai tos eédienus, kas ir
piemeéroti spécigai grila ugunij.
Nelieciet édienu arT parak talu
grila aizmuguré. STir karstaka
vieta, un tauki var aizdegties.

Apkopes un
TiriSanas Drosiba

Pirms izstradajuma tiriSanas
uzgaidiet, lidz izstradajums
atdziest. Karstas virsmas var
izraistt apdegumus!

Nekada gadijuma nemazgajiet
izstradajumu, izsmidzinot vai
uzlejot uz ta udeni! Pastav
elektriskas stravas trieciena
risks!



* Izstradajuma tirisanai
neizmantojiet tvaika tiritajus, jo
tas var izraisit elektriskas
stravas triecienu.

+ Cepeskrasns priekséejo durvju
stikla un cepeskrasns augsejo
durvju stikla (ja ar to ir
aprikota) tirisanai

2 Vides instrukcijas

neizmantojiet asus abrazivus
tiriSanas lidzeklus, metala
skrapjus, skrapjus, trauku
mazgasanas dratinas vai
balinatajus. Sie materiali var
izraisit stikla virsmu
saskrapésanu un bojasanu.

2.1 Atkritumu direktiva

2.1.1 Atbilstiba WEEE direktivai un
atkritumu utilizacijai

Stierice atbilst ES WEEE direktivai
(2012/19/ES). Sim produktam ir elektrisko
un elektronisko ieri¢u atkritumu
klasifikacijas simbols (WEEE).

STierice ir izgatavota no

augstas kvalitates detalam un

materialiem, kurus var atkartoti

izmantot un kas ir pieméroti

atkartotai parstradei. Tapéc
L péc ta kalposanas laika beigam
neatbrivojieties no izstradajuma kopa ar
parastajiem sadzives un citiem
atkritumiem. Nogadajiet to savakSanas
punkta elektrisko un elektronisko iekartu
parstradei. Par Siem savaksanas punktiem
varat jautat viet€jai administracijai. Pareiza
ierices utilizacija palidz noverst negativas
sekas videi un cilvéku veselibai.

Atbilstiba RoHS direktivai:

Jusu iegadatais izstradajums atbilst ES
RoHS direktivai (2011/65/ES). Tas nesatur
kaitigus un aizliegtus materialus, kas
noraditi direktiva.

2.2 Informacija par iepakojumu

lerices iepakojuma materiali ir razoti no
parstradajama materiala saskana ar valsts
vides likumiem. Neatbrivojieties no
iepakojuma atkritumiem kopa ar sadzives

vai citiem atkritumiem, nogadajiet tos
vietéjo varas iestazu noraditajos
iepakojuma materialu savak$anas punktos.

2.3 leteikumi Energijas Taupi$anai

Saskana ar ES 66/2014 informaciju par
energoefektivitati var atrast produkta ¢eka,
kas tiek piegadats kopa ar produktu.

Sie ieteikumi palidzés jums izmantot

izstradajumu ekologiska un energoefektiva

veida:

+ Pirms cep$anas atkausét sasaldetu
édienu.

+ Cepeskrasni izmantojiet tumsus vai
emaljétus traukus, kas labak parvada
siltumu.

+ Jatas noradits receptée vai lietotaja
rokasgramata, vienmeér uzkarsejiet.
CepSanas laika neatveriet cepeskrasns
durvis biezi.

+ Lai ilgstoSi ceptu édienu, izsledziet
izstradajumu 5 lidz 10 minutes pirms
cepsanas beigu laika. Jis, izmantojot
atlikuSo siltumu, varat ietaupit lldz 20%
elektroenergijas.

+ Centieties cepeskrasni pagatavot vairak
neka vienu édienu vienlaikus. Jus varat
gatavot eédienu vienlaikus, novietojot
divus gatavos$anas traukus uz rezga
plaukta. Turklat, ja édienu gatavojat vienu
péc otra, tas ietaupis energiju, jo
cepeskrasns nezaudeés siltumu.
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* lzmantojiet katlus/pannas ar izméru un
vaku, kas piemérots plits zonai. Edieniem
vienmer izvélieties pareiza izméra katlu.
Nepareiza izméra traukiem ir
nepiecieSama vairak energijas.

3 Jusu izstradajums

+ Glabajiet plits virsmas cep$anas zonu un
katlu pamatnes tiras. Netirumi samazina
siltuma parnesi starp cepSanas zonu un
katla pamatni.

Saja sadala varat atrast produkta vadibas
panela parskatu un pamata lietojumus.
Atkariba no izstradajuma veida attéli un
dazas funkcijas var atskirties.

3.1 lzstradajuma ievads

©)6) OO0O0O0+—»3

v
(8]

Augse€jais vaks
Plits sadala
Vadibas panelis
Rokturis

Durvis

o oA W N =

Apakséja dala

3.1.1 Gatavosanas ierice

F=_=J_L=_=_I
K ®
6 > 1*
5
I : 2**
5« 2 >3
1
4 <
1 Lampina
2 Stieplu plaukti
3 Ventilatora motors (aiz térauda plaksnes)
4 Apaksegjais silditajs (zem térauda plaksnes)
5 Plaukta pozicija
6  AugsSéjais silditajs
7 Ventilacijas caurumi
*

Mainas atkariba no modela. lesp&jams, ka jisu
izstradajumam nav aprikots ar lukturi, vai art
luktura tipu un novietojums var atskirties no
attéla redzama.

**  Mainas atkariba no modela. Jusu izstradajums
var nebdt aprikots ar stiep|u rezgi. Attéla ka
piemérs ir paradits produkts ar stieplu plauktu.

3.1.2 PIits sadala

s \( N\

N
4
v

Aizmuguréja kreisa - elektriska sildvirsma
Priek$&ja kreisa - Atrais deglis
Priek$é&ja laba - Papildu deglis

AW N =

Aizmuguréja laba - Standarta deglis
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3.2 Cepeskrasns vadibas panela
ievieSana

oo

o
o

[ 2o

0000

1 Aktiva pogas bridinajuma lampa
3 Taimera poga
5 Temperatira izvéles poga

Ja jusu izstradajumam ir vadibas poga(-as),
dazos mode|os $i(-as) poga(-as) var bt
tada(-as), ka, nospiezot to(tas), ta(-as) var
izk|Gt ara (iegremdétas pogas). Lai
iestatijumus veiktu ar §im pogam, vispirms
iespiediet atbilstoSo pogu un izvelciet to.
Péc pielagoSanas vélreiz nospiediet to un
nomainiet pogu.

Funkcijas izvéles poga

Cepeskrasns darbibas funkcijas varat
izvéléties ar funkciju izvéles pogu. Lai
izvéletos, pagrieziet pa kreisi/pa labi no
aizvertas (augs$ejas) pozicijas.
Temperatura izveles poga

JUs varat izvéleties temperatiru, kuru
vélaties pagatavot, izmantojot
temperaturas pogu. Pagrieziet
pulkstenraditaja virziena no aizverta
(augseja) stavokla, lai izvelétos.
Cepeskrasns iekséjas temperatiiras
indikators

Cepeskrasns ieksejo temperaturu var
saprast no temperatiras lampas.
Termostata lampina atrodas uz vadibas
panela. Termostata lampina iedegas, kad
izstradajums sak darboties, un termostata

2 Termostata lampa
4 Funkcijas izvéles poga
6 Sildrinku griezpogas

lampina izsleédzas, kad ta sasniedz iestatito
temperaturu. Kad temperatira cepeskrasni
nokritas zem iestatitas temperatiras,
termostata lampina atkal iedegas.
Sildrinku griezpogas

Plits virsmu var darbinat ar plits vadibas
pogam. Katra poga darbina attiecigo degli/
sildvirsmu. Jus varat secinat, kuru degli/
sildvirsmu tas kontrolg, izmantojot
simbolus uz vadibas panela.

Taimeris

Varat gatavot, iestatot noteiktu
gatavosanas laiku ar taimera pogu. Cipari
uz pogas norada piemérojamo
gatavosanas laiku mindtés. Simbols
O/ M norada uz nenoteiktu
gatavosanas laiku. Ja iestatat pogu uz
simbolu QX0 /M, varat gatavot manuali
(ka vélaties) neierobezota laika.

3.3 Cepeskrasns darbibas funkcijas

Funkciju tabula ir paraditas darbibas
funkcijas, kuras varat izmantot sava
cepeskrasni, un augstaka un zemaka
temperatdra, ko var iestatit Sim funkcijam.
Seit redzamo darbibas reZimu seciba var
atSkirties no jisu izstradajuma izkartojuma.
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Fynkcuas Funkcijas apraksts T'e mperatur? S Apraksts un lietosana
simbols diapazons (°C)
— Ediens tiek uzsildts vienlaikus no aug$as un apaksas.
Augseéjas un apakseja . Piemérots kukam, konditorejas izstradajumiem vai kikam un
sildiSana sautéjumiem cepSanas veidnés. Edienu gatavo$ana notiek ar
vienu paplati.
| —
— leslégta tikai zemaka apkuvre. Tas ir piemérots edieniem, kuru
e . Apakseéja sildisana * apaksdala ir jaapbriinina. ST funkcija ir jaizmanto ari vienkarsai
4+ Y tirisanai ar tvaiku.
T
Ventilatora atbalstita Karstais gaiss, ko uzsilda aug$éjais un apaksgjais silditajs, tiek
% apaks$éja/augseja * vienadi un atri sadalits visa cepeskrasni ar ventilatoru. Edienu
— sildisana gatavosana notiek ar vienu paplati.
. . Lielais grils uz cepeskrasns griestiem darbojas. Tas ir
Pilns grils * o e
piemérots grilésanai lielos daudzumos.
wW . - Karstais gaiss, ko uzsilda mazais grils, ar ventilatoru atri tiek
Ventilatora atbalstits . . - <oz L -
) izplatits cepeskrasni. Tas ir piemérots mazaku daudzumu
zems grils e
grilésanai.
A Visi cepeskrasns silditaji darbojas. So darbibas funkciju
N Biisters } izmanto, lai atri uzsilditu cepeskrasni lldz vajadzigajai
temperatarai (priek$sildisana). Neizmantojiet to &diena
gatavosanai.

* Jasu produkts darbojas temperatiras
diapazona, kas noradits uz temperatiras
pogas.

3.4 Produktu piederumi

Jusu izstradajumam ir dazadi piederumi.
Saja sadala ir pieejams piederumu apraksts ~ Stieplu grils

un pareizas lietoSanas apraksti. Atkariba To izmanto cepama, cepama un sautéjama
no izstradajuma modela piegadatais édiena ceps$anai vai novietosanai vélamaja
piederums at$kiras. Visi lietotaja plaukta.

rokasgramata aprakstitie piederumi jasu
izstradajuma var nebdt pieejami.

lerices iekSpusé esosas paplates
var deforméties karstuma ietekmé.
Tas neietekmé funkcionalitati.

Deformacijas pazud, kad paplate ir
atdzeseta.

Modelos ar stieplu plauktiem :

Standarta paplate

To izmanto konditorejas izstradajumu,
saldetu partikas produktu un lielu gabalu
cepsanai.
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Modelos bez stieplu plauktiem :

3.5 Produkta piederumu
izmantosana

Edienu gatavo$anas plaukti

Gatavosanas zona ir 5 plauktu novietojuma
lfmeni. Plauktu secibu var redzét art

Modelos ar stieplu plauktiem :

N

5

4

3

2

1

>/
Modelos bez stieplu plauktiem :

— ) 4
| ~—~— 3
4; =~ 2
=~ ]

Stieplu rezga novieto$ana uz
gatavosSanas plauktiem

Modelos ar stieplu plauktiem :

Ir [oti svarigi pareizi novietot rezgi uz
stieplu sanu plauktiem. Novietojot stiep|u
rezgi uz vélama plaukta, atvértajai dalai
jaatrodas priekSpusé. Lai pagatavotu labak,
stiep|u rezgis janostiprina uz stiep|u
plaukta pieturas punkta. Tas nedrikst
Skérsot pieturas punktu, lai saskartos ar
cepeskrasns aizmuguréjo sienu.

Modelos bez stieplu plauktiem :

Ir |oti svarigi pareizi novietot stiep|u rezgi
sanu plauktos. Stiep|u rezgim ir viens LV
virziens, novietojot to uz plaukta. Novietojot
stieplu rezgi uz vélama plaukta, atvértajai
dalai jaatrodas priekSpusé.

Paplates novietoSana uz gatavoSanas
plauktiem

Modelos ar stieplu plauktiem :

Ir ar1 svarigi pareizi novietot paplates uz
stiep|u sanu plauktiem. Novietojot paplati
uz vélama plaukta, tas turésanai
paredzétajai pusei jaatrodas priekSpuse.
Lai pagatavotu labak, paplate janostiprina
uz stiep|u plaukta aiztures kontaktligzdas.
Tas nedrikst iet pari apturéSanas
kontaktligzdai, lai saskartos ar cepeskrasns
aizmuguréjo sienu.

Modelos bez stieplu plauktiem :

Ir svarigi ari pareizi novietot paplates sanu
plauktos. Paplatei ir viens virziens,
novietojot to uz plaukta. Novietojot paplati
uz vélama plaukta, tas turésanai

Stieplu rezga apturésanas funkcija

Ir apturéSanas funkcija, kas novers stiep|u
rezga izgasanos no stiep|u plaukta.
Izmantojot So funkciju, jds varat viegli un
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drosi iznemt édienu. Nonemot stieplu rezgi,
varat to vilkt uz prieksu, lidz tas sasniedz

apstasanas punktu. Lai to pilniba nonemtuy,
jums japarvar Sis punkts.

Paplates apturésanas funkcija -Modelos
ar stieplu plauktiem

Ir arT apturéSanas funkcija, kas novers
paplates izgasanos no stieplu plaukta.
Nonemot paplati, atlaidiet to no
aizmugures aiztures ligzdas un velciet to
pret sevi, lldz ta sasniedz prieksgjo pusi. Lai
to pilntba nonemtu, jums ir japarvar st
apturésanas ligzda.

Pareiza stieplu rezga un paplates
novietoSana uz teleskopiskajam sliedem
-Modeli ar stiep|u plauktiem un
teleskopiskajiem modeliem

Pateicoties teleskopiskajam sliedem,
paplates vai stiep|u plauktus var viegli
uzstadit un nonemt. Jauzmanas, lai
paplates un stieplu plaukti tiktu novietoti uz
teleskopiskajam sliedém, ka paradits attéla
zemak.
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3.6 Tehniskas specifikacijas

Visparigas specifikacijas

Izstradajuma aréjie izméri (augstums/platums/dzilums)
(mm)

850 /600 /600

Spriegums/frekvence

220-240 V ~ 50 Hz

Izmantotais kabela tips un griezums/piemérots
lietosanai izstradajuma

min. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2

Kopéjais energijas patéring (kW)

34

Kopéjais gazes patérins (kW)

5,9 kW (429 g/h - G30)

Cepeskrasns tips

Cepeskrasns ar ventilatoru

Gatavosanas zonas

Priek$gja kreisa

Atrais deglis

Jauda

2,9 kW (211 g/h - G30)

Prieks$éja laba

Papildu deglis

Jauda

1,0 kW (73 g/h - G30)

Aizmuguréja kreisa

elektriska sildvirsma

Izmeérs

180 mm

Jauda

1000 W

Aizmuguréja laba

Standarta deglis

Jauda

2,0 kW (145 g/h - G30)

Gazes veids/spiediens, kads ir iestatits izstradajumam:

G20/G25 20/25 mbar

G20 20 mbar

Gazes produkta kategorija

Cat Il 2E+3+

Cat Il 2H3B/P

Cat Il 2H3+

Catl2H

Gazes veidi/spiedieni, kuriem var parveidot produktu:

G20 13 mbar

G30 30 mbar

G30/G31 28-30/37 mbar

sildisanas (ja tada ir) funkcijam.

Pamati: Informéacija uz elektrisko krasnu energijas mark&juma ir sniegta saskana ar EN 60350-1/IEC 60350-1
standartu. Sis vértibas tiek noteiktas standarta slodzé ar apaks$gja silditaja vai ar ventilatora palidzibu darbinamas

Energoefektivitates klase tiek noteikta saskana ar $§adu prioritasu noteikSanu atkariba no ta, vai razojumam ir vai
nav attiecigas funkcijas: 1-Ekonomiska ventilatora sildiSana, 2-Ventilatora sildiSana, 3-Ventilatora atbalstits zems
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izstradajuma kvalitati.

@ Tehniskas specifikacijas var mainit bez iepriekséja bridinajuma, lai uzlabotu

izstradajumam.

@ Attéli Saja lietoSanas instrukcija ir shematiski un var precizi neatbilst

laboratorijas apstaklos saskana ar attiecigajiem standartiem. Sis vértibas var

@ Izstradajuma etiketés vai tam pievienotaja dokumentacija noraditas vertibas iegust

atSkirties atkariba no izstradajuma ekspluatacijas un vides apstakliem.

Valsts gazes kategorijas/veidi/spiediens

Gazes veidu, spiedienu un gazes kategoriju, ko var izmantot valstij, kura produkts tiks
uzstadits, varat atrast zemak eso$aja tabula.

VALSTU KODI KATEGORIJA GAZES VEIDS UN SPIEDIENS
FR Catll 2E+3+ G20, 20 mbar |G25,25 mbar %’igrzg 30 G31,37 mbar
BE Catll 2E+3+ G20, 20 mbar |G25,25 mbar iigrzg 30 G31,37 mbar
RU Catll 2H3B/P G20,20 mbar [G30,30 mbar |G20,13 mbar |G20,10 mbar
Ccz Catll 2H3+ G20, 20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar

mbar
NL Catll 2EK3B/P G25,3,25 mbar [G20,20 mbar |G30,30 mbar
GB Catll 2H3+ 620,20 mbar (6302830 1631 37 mbar
mbar
IE Catll 2H3+ 620,20 mbar (8392830 1634 37 mbar
mbar
IR Catll 2H3+ 620,20 mbar |©392830 1634 37 mbar
mbar
PT Catll 2H3+ 620,20 mbar |S392830 1634 37 mbar
mbar
CH Catll 2H3+ G20, 20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
IT Catll 2H3+ G20, 20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
SK Catll 2H3+ G20, 20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
CcY Catll 2H3+ G20, 20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
UN Catll 2H3+ G20, 20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
GR Catll 2H3+ G20, 20 mbar 630,28 30 G31,37 mbar
mbar
Catll 2ELS3B/P  |620,20mbar 0229013 1G30,37 mbar
PL mbar
Catll 2E3P(B/P) G20, 20 mbar |G30,37 mbar
DE Catll 2E3B/P G20, 20 mbar |G30,50 mbar
AT Catll 2H3B/P G20, 20 mbar |G30,50 mbar
SE Catll 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
LT Catll 2H3B/P G20,20 mbar |G30,30 mbar
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VALSTU KODI KATEGORIJA GAZES VEIDS UN SPIEDIENS
NO Catll 2H3B/P G20, 20 mbar |G30,30 mbar
MK Catll 2H3B/P G20, 20 mbar  |G30,30 mbar
XK Catll 2H3B/P G20, 20 mbar {G30,30 mbar
RS Catll 2H3B/P G20, 20 mbar {G30,30 mbar
RO Catll 2H3B/P G20, 20 mbar {G30,30 mbar
DK Catll 2H3B/P G20, 20 mbar {G30,30 mbar
EE Catll 2H3B/P G20, 20 mbar {G30,30 mbar
MA Catll 2H3B/P G20, 20 mbar {G30,30 mbar
Fl Catll 2H3B/P G20, 20 mbar |G30,30 mbar
HR Catll 2H3B/P G20, 20 mbar |G30,30 mbar
TR Catll 2H3B/P G20, 20 mbar |{G30,30 mbar
MT Catl 3B/P (30,30 mbar
IS Cat | 2H G20, 20 mbar
LV Cat | 2H G20, 20 mbar
LU Cat | 2E G20, 20 mbar
BG Cat | 2H G20, 20 mbar

Cat | 3B/P G30,30 mbar
HU Catl 2H G20,25 mbar
Catl 3B/P (30,30 mbar

Inzektoru tabula

Zemak esosaja tabula ir noraditas inzektoru vértibas visiem degvielu gazes veidiem gazes
parveidei. Jus varat sasniegt savas inzektora vertibas, apskatot tehnisko tabulu, kura
noraditi gazes veidi, kurus varat parveidot atbilstoSi savam degtspé&jigam vielam un valstij.
Inzektori var nebut piegadati kopa ar jusu produktu. To var iegut autorizétos servisos vai
vieta, kur iegadajaties produktu.

Gatavosanas zonas

G20,20 |G30,28 30
Jauda mbar mbar G20,70 | G20,13 | G20,25 | G25.325 |G2.350,13| G30,37 | G30,50
62525 631,37 mbar mbar mbar mbar mbar mbar mbar
mbar mbar
1kwW 72 50 90 84 68 80 95 47 43
2 kW 103 72 125 116 97 110 131 66 60
2,9 kW 115 87 155 145 108 130 165 80 75
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4 UzstadiSana

A Visparigi bridinajumi

Par produkta uzstadiSanu veérsieties pie
tuvaka pilnvarota servisa parstavja.
Pirms zvanit pilnvarotajam servisa
parstavim, lai sagatavotu izstradajumu
darbam, parliecinieties, ka elektriskas un
gazes instalacijas ir uzstaditas. Ja ta nav,
sazinieties ar kvalificeétu elektriki un
montieri, lai veiktu nepiecieSamos
pasakumus. Izgatavotajs nav atbildigs
par zaudéjumiem, kas saistiti ar
nepilnvarotu personu veiktajam
proceduram, kuru de| garantija var tikt art
anuléeta.

Klients ir atbildigs par produkta
novietoSanas vietas sagatavosanu, ka art
par elektroenergijas un/vai gazes
padeves sagatavosanu.

Uzstadot izstradajumu, jaievero vietéjos
standartos noteiktie noteikumi par
elektroinstalacijam un/vai gazes
instalacijam (tiesibu akti par
uzstadisanu)./punktu

Pirms uzstadiSanas parbaudiet, vai ierice
nav bojata.

4.1 Pareiza vieta uzstadisanai

Novietojiet izstradajumu uz cietas
virsmas, jo zem izstradajuma atrodas
gaisa vadi. To nedrikst novietot uz
pamatnes vai pjedestala. Izstradajuma
kajas nevajadzéetu iemérkt uz mikstam
virsmam, piemé&ram, paklaja u. tml.
Virtuves gridai jaspéj izturét ierices svaru,
ka arT virtuves trauku, cepamo trauku un
partikas produktu papildu svaru.

Sis izstradajums ir 1. klases ierice
saskana ar EN 30-1-1 standartu. To var
novietot blakus virtuves sienam, virtuves
mebelém vai jebkuram citam produktam
jebkura izméra no aizmugures un vienas
malas. Virtuves mébeles vai iekartas otra
puseé var but tikai tada pasa vai mazaka
izmeéra.

+ To var izmantot ar skapjiem abas puseés,
bet, lai nodrosSinatu vismaz 400 mm
attalumu virs karstas plits, starp ierici un
jebkuru sienu, starpsienu vai augstu
skapi jabut 65 mm sanu atstatumam.

Hood
£
| e— € | —
T 1S
g . £ |]
£ ! 3
E| 65mmmin ! ~ 65 mm min
S —l «
K 1 r_
_— DD OO

+ To var izmantot art briva stavoklr.
Minimalais attalums virs plits virsmas ir
750 mm.

+ Javirs plits ir jauzstada tvaika nosicé;js,
ievérojiet tvaika nosicéja razotaja
noradijumus par uzstadiSanas augstumu
(min. 650 mm).

+ Visam virtuves mébelém, kas atrodas
blakus iericei, jabut karstumizturigam
(vismaz 100 °C).

Bridinajums - apgasanas risks!

Bridinajums: Lai novérstu ierices
apgasanos, ir jauzstada Sis stabilizacijas
[ldzeklis. Skatiet uzstadiSanas instrukciju.
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Drosibas kéde

lerice ir janostiprina pret parbalansésanu,
izmantojot cepeskrasns komplekta ieklauto
drosSibas kédi.

Ja jusu produktam ir 2 drosibas kéedes;
Piestipriniet aki (1), izmantojot piemeérotu
tapu, pie virtuves sienas (6) un savienojiet
drosibas kédi (3) ar aki, izmantojot
blokésanas mehanismu (2).

Akis
BlokéSanas mehanisms
Dro$ibas kéde

AW N =

Stingri piestipriniet kédi pie izstradajuma
aizmugures

Produkta aizmuguréja dala

Virtuves siena

Ja jusu produktam ir 1 drosibas kedes;
lerice ir janostiprina pret parbalansésanu,
izmantojot cepeskrasns komplekta ieklauto
drosibas kedi.

Veiciet talak attela redzamas darbibas, lai
piestiprinatu drosibas kédi savam
izstradajumam.

3_> _> D:
o [ D

Stabilitates kédei jabut péc iespéjas

@ Tsakai, lai novérstu cepeskrasns
sasvérsanos uz prieksu, un
diagonalai, lai noveérstu
cepeskrasns sanu sasvérsanos.
Stabilitates kéde ir paredzéta plitim
bez kronsteina stiprinajuma slota.

Pretapgasanas stabilitates ierice
Produkts ir janodroSina pret lidzsvara
zudumu un nokriSanu, izmantojot
pretapgasanas stabilitates ierici, kas
piegadata kopa ar produktu.

1. Novelciet taisnu vertikalu [iniju no tas
vietas aizmugures sienas centra, kur
novietosiet produktu.

2. Izmantojot centru ka atsauci,
piestipriniet pretapgasanas stabilitates
ierici pie sienas precizos izméeros
atbilstosi talak noraditajiem izmériem.
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levietojiet pie sienas piestiprinato

@ pretapgasanas stabilitates ierici
sprauga produkta aizmuguré, ka
paradits zemak. Pretapgasanas
stabilitates ierice tiek piegadata
kopa ar produktu. Jis varat
izmantot So gabalu pa labi vai pa
kreisi. Attiecigie izméri abam
pusém ir noraditi ieprieks.
Instalacija ir paradita kreisaja pusé
ka piemers.

3. levietojiet pretapgasanas stabilitates
ierici, ko piestiprinajat pie sienas,
sprauga produkta aizmuguré, ka
paradits talak.

Telpu ventilacija

Visas telpas ir nepiecieSams atverams logs
vai lldzvertigs logs, un dazas telpas ir
nepiecieSama ari pastaviga ventilacijas
sistéma. Gaiss sadegSanai tiek nemts no
telpas gaisa, un izpludes gazes tiek
izvaditas tiesi telpa. Laba ventilacija ir
batiska ierices drosai darbibai.

Telpas ar durvim un/vai logiem, kas
atveras tiesi uz arejo vidi

Durvim un/vai logiem, kas atveras tieSi uz
arejo vidi, jabut ar kopejo ventilacijas atveri,
kuras izmeri ir noraditi turpmak dotaja
tabula, pamatojoties uz ierices kopé€jo
gazes jaudu (ierices kopgjais gazes
patérins ir noradits $Sis lietotaja
rokasgramatas tehniskas specifikacijas
tabula). Ja durvim un/vai logiem nav
kopéjas ventilacijas atveres, kas atbilst
ierices kope€jam gazes patérinam, ka
noradits turpmak dotaja tabul3, tad telpa
noteikti jabut papildu stacionarai
ventilacijas atverei, lai nodrosinatu, ka tiek
ieverotas kop€jas minimalas ventilacijas

prasibas attieciba uz ierices kop€jo gazes
patérinu. Fiksétaja ventilacijas atvere var
ieklaut atveres esosajiem gaisa kiegeliem,
nosucéja nosucéja caurulvada atveres
izmerus utt.

Kopéjais gazes Min. ventilacijas atvérums

patérins (kW) (cm2)
0-2 100
2-3 120
3-4 175
4-6 300
6-8 400
8-10 500
10-11,5 600
11,513 700
13-15,5 800
15,5-17 900
17-19 1000
19-24 1250

Telpas, kuras nav atveramu durvju un/vai
logu, kas atveras tiesi uz aréejo vidi

Ja telpa, kura ir uzstadtta ierice, nav durvju
un/vai loga, kas atveras tiesi uz argjo vidi,

jameklé citi izstradajumi, kas noteikti

nodrosina fiksétu, nereguléjamu un
neaizveramu ventilacijas atveri, kas atbilst
kopé&jam minimalajam ventilacijas atveres
prasibam attieciba uz ierices kopé&jo gazes
patérinu, ka noradits ieprieks tabula.
Jaievero ari attiecigie buvnormativi.

Ja telpa vai iekseja telpa ir vairak neka
viena gazes iekarta, papildus ieprieks
tabula noraditajai prasibai janodrosina
papildu ventilacijas laukums. Papildu
ventilacijas zonas lielumam jabat
atbilstoSam citu gazes iekartu
noteikumiem.

Art durvju apaks$éjai malai, kas atveras uz
tas telpas iek$€jo vidi, kura ir uzstadrta
ierice, jabut vismaz 10 mm atstarpei.
Janodrosina, lai tadi priekSmeti ka paklaji
un citi gridas segumi u. c. neietekmétu
telpu, kad durvis ir aizvértas.

Plits var atrasties virtuve, virtuve/
édamistaba vai viesistaba, bet ne telpa,
kura ir vanna vai dusa. PIitinu nedrikst
uzstadrt telpa, kas ir mazaka par 20 m3.
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Neuzstadiet So ierici telpa, kas atrodas zem  + un jaizmanto atbilstoSa kontaktligzda/
zemes [imena, ja vien ta vismaz viena pusé [inija un kontaktdaksa krasnij. Gadijuma,
nav atverta pret zemes [imeni. ja izstradajuma jaudas ierobezojumi LV
parsniedz spraudna un kontaktligzdas/
vada pasreizé&jo speju, izstradajums
japievieno, izmantojot fiksétu
elektroinstalaciju, tieSi neizmantojot
kontaktdaksu un kontaktligzdu/vadu.
Ja jusu iericei ir barosanas vads un
kontaktdaksa:
Izveidojiet ierices elektrisko savienojumu,
pievienojot to zemétai kontaktligzdai.

4.2 Elektriskais savienojums

A Visparigi bridinajumi

+ Pirms elektroinstalacijas darbu
uzsaksanas atvienojiet produktu no
elektriska piesleguma. Pastav elektriskas
stravas trieciena risks.

+ Savienojiet izstradajumu ar iezemétu
kontaktligzdu/liniju, kas ir aizsargata ar
atbilsto$as jaudas miniatiru slédzi, ka 4.3 Gazes pieslegums
noradits tabula "Tehniskas
specifikacijas". Lietojot izstradajumu ar A Visparigi bridinajumi

transformatoru vai bez t3, uzticiet + Ja uzstadi$anu, remontu vai savienojumu
zeméjuma uzstadiSanu kvalificetam veic nepilnvarota/nelicencéta/
elektrikim. Mdsu uznémums nav atbildigs nekvalificéta persona vai tehnikis, pastav
par jebkadiem zaudé&jumiem, kas varétu spradziena, ugunsgréka un saindésanas
rasties, ja produkts tiek lietots bez risks.
zeméjuma instalacijas saskana ar + Pirms izstrad3juma novieto$anas
vietgjiem noteikumiem. parliecinieties, vai vietéjie sadales

* Razojumu elektrotiklam var pievienot nosacijumi (gazes tips un spiediens) un
tikai pilnvarota un kvalificéta persona, un produkta gazes iestatjjums atbilst Siem
razojuma garantija sakas tikai péc nosacijumiem. Gazes regulésanas
pareizas uzstadiSanas. Razotajs nosacijumi un produkta vértibas ir
neuznemas atbildibu par jebkadiem noraditas uz etiketém (vai tipa etiketes).
bojajumiem, kas var rasties nepilnvarotu . Ja uz etiketes nav noradits jasu valsts
personu darbibu rezultata. kods, ievérojiet savas valsts vietéjas

+ Elektriskais kabelis nedrikst bat tehniskas instrukcijas par gazes
saspiests, salocits, saspiests vai pieslégumu un parveidosanu.
pieskarties karstam izstradajuma dalam. + Produktu gazes apgades sistémai var
Ja elektriskais kabelis ir bojats, tas pievienot tikai pilnvarota/licencéta/
janomaina kvalificétam elektrikim. kvalific&ta persona vai tehnikis.
Pretéja gadijuma pastav elektriskas « Razotajs nav atbildigs par bojajumiem,
stravas trieciena, Tssavienojuma vai kas radusies nepilnvarotas/nelicencétas/
ugunsgreka risks! nekvalificétas personas vai tehnika veiktu

* Elektrotikla datiem jaatbilst datiem, kas proceddru rezultata.
noraditi uz izstradajuma datu plaksniti. + Pirms uzsakt jebkadus gazes instalacijas
Nominalvertibas plaksnite ir redzama, darbus, atvienojiet gazes padevi. Pastav
kad tiek atvertas ierices durvis vai spradziena risks!
apaksejais vaks, vai arf ta atrodas ierices . Ja izstradajums vélak jaizmanto ar cita
aizmuguréja siena atkariba no ierices tipa gazi, konsultdjieties ar pilnvarotu/
tipa. licencétu/kvalificétu personu vai tehniki

» Péc uzstadisanas stravas kabela par attiecigo parveido$anas proceddru.
kontaktdaksai jabut viegli sasniedzama « Péc katras lietosanas reizes
vieta (nevirziet to virs plits). Stravas parliecinieties, ka ir ripigi parbaudits
piesleguma neizmantojiet pagarinataju gazes piesléguma blivums. RaZotajs
vai vairakas kontaktligzdas. neuznemas atbildibu par jebkadiem
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bojajumiem, kas var rasties gazes
nopludes del, kas var rasties gazes
pieslégsSanas vai parbuves rezultata, ko
veikuSas nepilnvarotas/nelicencétas
personas.

Ugunsgréka riski:

Ja neveiksiet savienojumu saskana ar
talak sniegtajiem noradijumiem, pastav
gazes noplides un aizdegSanas risks.
Musu uznémums nevar bat atbildigs par
zaudéjumiem, kas radusies ta rezultata.
Gazes pieslegumu drikst veikt tikai
pilnvarota/licenceta/kvalificéta persona
vai tehnikis.

Parliecinieties, vai gazes piesleguma
izmantojama gazes $|utene atbilst
vietgjiem gazes standartiem.

Elastiga gazes S|utene ir japievieno ta, lai
ta nesaskartos ar kustigajam dalam un
karstajam virsmam (paraditas zemak
attélos) ap to, un nav iesprostota, kad
kustigas dalas parvietojas. (pieméram,
atvilktnes). Turklat to nedrikst novietot
vietas, kur tas varétu tikt saspiests.
Neparvietojiet izstradajumu, kura gazes
pieslégums ir pabeigts. Ja to parvieto,
var rasties gazes noplides risks.

Gazes pieslégsanai un parveidosanai
jaizmanto uzgrieznu atsléga.

Gazes piesleguma puses izvéle

Gazes §|utene japievieno, veicot platlenka
pagriezienus, lai savienojuma laika
netiktu parrauta un salocita.

Pirms gazes savienojuma izveides
parliecinieties, vai gazes magistrales
padeve un gazes $|utenes izvads, kas
japievieno gazei, atrodas viena puse.

+ Gazes §|uteni nedrikst saspiest, saloctt,
sakniebt, skart ar asiem sturiem vai
saskarties ar karstam izstradajuma
dalam un traukiem uz izstradajuma.
Gazes $|utenes bojajumu dé| pastav
spradziena risks!

\

Gazes savienojuma dalas

Zemak ir noradttas detalas un instrumenti,
kas var bt nepiecieSami gazes
pieslegumam. Atkariba no modela Sis
dalas var nebit iek|autas izstradajuma.
Izmantojamas gazes savienojumu dalas
var atskirties atkariba no gazes tipa un
valsts noteikumiem.

Nopludes blivejums:

Savienojuma gabals EN 10226 R1/2":

Savienojuma dala saskidrinatai gazei (G30,

G31):

Gazes izpludes savienojuma dala:

!
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Gazes piesleguma izveidosana - NG

+ Dabasgazes instalacija pirms

izstradajuma uzstadiSanas ir jasagatavo

atbilstosi montazai. Gazes sistémas izeja
jabut dabasgazes varstam, kas
japievieno produktam.

Parliecinieties, vai dabasgazes varsts ir

viegli pieejams.

Pievienojiet savu produktu ar

dabasgazes sistému sava maja,

izmantojot elastigu gazes $|uteni, kas
atbilst vietejiem standartiem.

+ Veicot gazes pieslegumu, jaizmanto
jauna blivéjuma blive.

+ Gazes padevei jabut savienotai,
izmantojot gazes vadu vai droSibas
gazes S|uteni ar vitnotiem
savienotajelementiem abos galos.

EN ISO 228 G1/2” tipa savienojums

1. levietojiet jauno blivéjumu drosibas

gazes $|utené/caurulé. Parliecinieties,
ka blivéjums ir pareizi ievietots.

2. Ar 22 mm uzgrieznu atslégu nostipriniet
gazes piesleguma dalu pie ierices un
ievietojiet savienojuma dalu
savienojuma dala, izmantojot 24 mm
uzgrieznu atslégu.

3. Péc pievienosanas jums japarbauda, vai
nav savienojuma dalas noplude.

EN 10226 R1/2” tipa savienojums

1. levietojiet jauno blivéjumu savienojuma
dala un parliecinieties, vai blivéjums ir
pareizi novietots.

2. Turot izstradajuma gazes piesléguma
izvadu nostiprinatu ar 22 uzgrieznu
atsléegu, savienojiet savienojuma dalu ar
izstradajuma gazes izvadu ar 24
uzgrieznu atslégu un ciesi pievelciet to.

3. levietojiet jauno blivéjumu drosibas
gazes $|utené/caurulé. Parliecinieties,
ka blivéjums ir pareizi ievietots.

4. Savienojiet droSibas gazes S|utenes/
caurules vitnoto dalu ar
starpsavienotaju ar 24 mm uzgrieznu
atslégu un ciesi pievelciet, turot
starpsavienojumu vieta ar 24 mm
uzgrieznu atslegu.

NG: G20,G25

5. Péc pievienosanas jums japarbauda, vai
nav savienojuma dalas nopliude.

Gazes piesléeguma izveidosana - LPG

+ Jusu izstradajumam jabat pievienotam
ta, lai tas btu tuvu gazes savienojumam,
lai noveérstu gazes nopladi.

+ Pirms gazes savienojuma izveides

nodroSiniet plastmasas gazes s|ateni un

piemérotu montazas skavu. Plastmasas

gazes $|utenes iek§&jam diametram

jabdt 10 mm, un tas garumam jabdt ne

garakam par 150 cm. Plastmasas

§|Utenei jabut necaurlaidigai un

parbaudamai.

Regulari japarbauda, vai gazes iekartas

un sistémas darbojas pareizi. Regulators,

§|atene un ta skava ir regulari japarbauda

un janomaina razotaja ieteiktaja termina

vai nepiecieSamibas gadijuma.

+ Veicot gazes pieslegumu, jaizmanto
jauna blivejuma blive.

+ (Gazes savienojums javeic, izmantojot
gazes $|uteni vai fiksétu savienojumu.
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Savienojums ar saspiestu (bez vitnes)

gazes S|uteni

1. levietojiet jauno blivéjumu saskidrinatas
gazes savienojuma dala un
parliecinieties, vai bliveéjums ir pareizi
novietots.

2. Nostipriniet izstradajuma gazes
piesléguma izvadu ar 22 mm uzgrieznu
atslégu, savienojiet savienojuma dalu ar
izstradajuma gazes izvadu ar 24 mm
uzgrieznu atslégu un ciesi pievelciet.

LPG: G30,G31

3. Uzstadiet montazas skavu gazes
Slutenes viena gala. Mikstiniet gazes
slutenes galu, pie kura piestiprinata
skava, ievietojot to verdosa udent uz
vienu minati.

4. levietojiet mikstinato gazes $|uteni lidz
galam savienojuma dala. CieSi
pievelciet skavu ar skrivgriezi.

[}
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5. Péc pievienoSanas jums japarbauda, vai

nav savienojuma dalas noplude.

Noplides parbaude savienojuma vieta

+ Parliecinieties, vai visas izstradajuma
pogas ir izslegtas. Parliecinieties, vai
gazes padeve ir atvérta. Sagatavo ziepju
putas un uzklaj uz Slutenes savienojuma
punkta gazes nopludes kontrolei.

+ Jair gazes noplude, ziepjaina dala
saputos. $Sada gadijuma vélreiz
parbaudiet gazes savienojumu.

« Ziepju vieta gazes nopludes parbaudei
var izmantot komerciali pieejamus
aerosolus.

+ Jair gazes noplide, izsledziet gazes
padevi un védiniet telpu.

+ Nekad neizmantojiet sérkocinu vai
skiltavu, lai veiktu gazes nopludes
kontroli.

4.4 Produkta izvietoSana

1. Pievelciet izstradajumu pie virtuves
sienas.

2. Piestipriniet drosibas kédi, kas ir

savienota ar izstradajumu, pie sienas.
3. Pielagojiet cepeskrasns kajas
Cepeskrasns kaju regulésana
Vibracijas lietoSanas laika var izraisit
gatavosanas trauku kustibu. No Sis
bistamas situacijas var izvairtties, ja
izstradajums ir lidzens un lidzsvarots.
Savas drosibas labad parliecinieties, ka
izstradajums ir viena limeni, regul€gjot
Cetras kajas apaksa, pagriezot pa kreisi vai
pa labi, un izlidziniet to ar darba virsmu.
Galiga parbaude

1. Atkartoti pievienojiet izstradajumu
elektrotiklam.

2. Parbaudiet elektriskas funkcijas.
3. Atvert gazes padevi.

4. Parbaudiet, vai gazes savienojumi ir
drosi pievienoti un vai nav noplides.

5. Aizdedziniet deglus un parbaudiet
liesmas izskatu.

Liesmai jabut zilai un regularas
@ formas. Ja liesma ir dzelteniga,

parbaudiet, vai degla vacins ir drosi

ievietots, vai art iztiriet degli.

4.5 Gazes konversija

A Visparigi bridinajumi

+ Pirms uzsakt jebkadus gazes instalacijas
darbus, atvienojiet gazes magistralo
padevi. Pastav spradziena risks!

+ Visi gazes inzektori ir janomaina un
gazes kranu degSanas regulésana javeic
samazinata plusmas atruma pozicija, lai
izstradajumu varétu izmantot ar citu gazi.
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+ Péc gazes veida mainas jaunais gazes
tipa markéjums uz rezerves maisa
jauzliek uz esosas etiketes, kas jau
atrodas uz produkta aizmuguréjas
sienas.

+ Jusu produkta konvertéjamas gazes tips
un gazes kategorijas pa valstim ir
noraditas sadala "Valsts gazes
kategorijas/veidi/spiediens". Saja tabula
parbaudiet, kadus gazes tipus varat
parveidot sava regiona. Saja tabula nevar
parveidot par nenoteiktiem gazes tipiem.

+ Produkta komplektacija var nebut
ieklauts rezerves inzektors, kas
piemérots parveidojamas gazes tipam.
Inzektorus varat iegadaties autorizéta
servisa vai vieta, kur iegadajaties
produktu.

* Inzektoru vértibas un gazes tipi, kas
jaizmanto degliem, ir noraditi sadalas
beigas. Veiciet parveidojama gazes veida
pieslégumu, ka aprakstits gazes
piesleguma sadala.

Gazes parveides dalas

Detalu un instrumentu vizualie materiali,

kas var but nepiecieSami gazes

parveidosanai, ir noraditi zemak. Atkariba
no modela Sis dalas var nebut ieklautas
izstradajuma.

Apejoss uzgalis:

(7

Degla inzektors:

5
Inzektori apmaina pret degliem

1. Pagrieziet visus vadibas slédzus
vadibas paneli izslegta stavokii.

2. lIzslédziet gazes padevi.

3. Nonemiet pannu balstus, vacinu un plits
deglu galvinu.

4. Nonemiet gazes inzektorus, griezot
pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam. (7. uzgrieznu atsléga)

5. Jajusu izstradajumam ir wok degSanas
kamera ar sanu ievades inzektoru,
nonemiet inzektoru ar 7. numura
uzgrieznu atslegu.

Daziem plits degliem inZektors ir
parklats ar metala gabalu. Sis
metala vaks ie janonem, lai

nomainitu inzektoru.

6. Uzstadiet jaunos gazes inzektorus.
(Pievilksanas griezes moments 4 Nm)

7. Parbaudiet visus savienojumus, lai
parliecinatos, ka tie ir drosSi un drosi
uzstaditi.

Jauno inzektoru atrasanas vieta ir
atzimeéta uz to iepakojuma vai
inzektoru galdas var atsaukties.

8. Péc pievienosanas jums japarbauda, vai
nav inZektoru noplade.

Javien nav arkartas stavokla,
neméginiet nonemt gazes degla
kranus. Ja nepiecieSams nomainit

kranus, jaizsauc pilnvarots servisa
parstavis vai tehnikis ar licenci.

Samazinats gazes pliismas atruma
iestatijums plits kraniem

1. Aizdedziniet reguléjamo degli un

pagrieziet sledzi uz samazinatu poziciju.

2. Nonemiet gazes krana pogu.
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. lzmantojiet atbilstoSa izmeéra
skravgriezi, lai noregulétu plismas
atruma regulésanas skravi.

. LPG (butans - propans) gadijuma
pagrieziet skravi pulkstenraditaja
raditaja virziena. Dabasgazes gadijuma
skrive vienu reizi japagriez pret€ji
pulkstenraditaja raditaja virzienam.

= Normalam taisnas liesmas
garumam samazinata stavoklt
jabat 6-7 mm.

. Jaliesma ir augstak par vélamo

stavokli, pagrieziet skravi

pulkstenraditaja raditaja virziena. Ja tas

ir mazaks, pagrieziet pretgji

pulkstenraditaja raditaja virzienam.

. Lai veiktu pedégjo kontroli, novietojiet
degli gan augstas liesmas, gan
samazinatas liesmas pozicija un
parbaudiet, vai liesma ir ieslégta vai
izslégta.

. Atkariba no jUsu iericé izmantota gazes
krana tipa regulésanas skraves
stavoklis var atskirties.

/1

1 Pldsmas atruma regulé$anas skriive
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1 Plismas atruma reguléSanas skrave

Nopluades parbaude pie inzektoriem
Pirms konvertacijas veikSanas produktam
parliecinieties, ka visi vadibas kloki ir
pagriezti izslégtaja pozicija. Péc pareizas
inZzektoru konvertacijas, katram inzektoram
javeic gazes nopludes parbaude.

1.

Parliecinieties, ka produktam ir
pieslégta gazes padeve un visi vadibas
kloki joprojam atrodas izslégtaja
pozicija.

Katra inZektora atvere tiek aizsprostota
ar pirkstu, pieliekot atbilstoSu spékuy, lai
apturétu gazes nopladi, kad
atbilstoSais vadibas klokis ir pagriezts
ieslégtaja pozicija un turéts nospiests,
lai lautu gazei sasniegt inzektoru.

&

Ar nelielu otinu uzklajiet inzektora
savienojumam sagatavotu ziepjudeni;
ja inzektora savienojuma pastav gazes
noplude, ziepjudens saks burbulot.
Tada gadijuma ar atbilstoSu speku
pievelciet inzektoru un vélreiz
atkartojiet 3. soll aprakstito procesu.



4. Ja burbuloSana turpinas, nekavéjoties
atslédziet produkta gazes padevi un

sazinieties ar pilnvarotu servisa agentu

vai licenzétu tehniki. Nelietojiet
produktu, lTdz pilnvarotais serviss ir
veicis labosanu.

5 Pirma LietoSana

oV

Pirms sakat lietot produktu, ieteicams veikt

talak noraditas darbibas, kas noraditas
attiecigi nakamajas sadalas.

5.1 Sakotnéja tiriSana

1. Nonemiet visus iepakojuma materialus.

2. Iznemiet visus piederumus no
cepeskrasns, kas piegadati kopa ar
izstradajumu.

3. Darbiniet izstradajumu 30 mindtes un
péc tam izslédziet to. Tada veida
atliekas un slani, kas razoSanas laika
varétu bat palikusi cepeskrasnr, tiek
sadedzinati un notiriti.

4. Darbinot izstradajumu, izvélieties
augstako temperatiru un darbibas
funkciju, kuru darbina visi jusu
izstradajuma silditaji. Sk. “Cepeskrasns
darbibas funkcijas”. Nakamaja sadala
varat uzzinat, ka darbinat cepeskrasni.

6 PIlits virsmas 1zmantoSana

o

Uzgaidiet, lldz cepeskrasns atdziest.

6. Noslaukiet izstradajuma virsmas ar
mitru dranu vai sukli un nosusiniet ar
dranu.

Pirms piederumu izmantoSanas:

Notiriet no cepeskrasns nonemtos

piederumus ar mazgasanas lidzekli Gdent

un mikstu tiriSanas sukli.

PAZINOJUMS: Dazi mazgasanas vai

tirsanas [idzekli var sabojat virsmu.

Tirisanas laika nelietojiet abrazivus

mazgasanas lidzeklus, tiriSanas pulverus,

tiriSanas kremus vai asus priekSmetus.

PAZINOJUMS: Pirmaja lietoSanas reizé

vairakas stundas var rasties dumi un

smaka. Tas ir normali, un, lai to nonemtu, ir
nepiecieSama tikai laba ventilacija.

Izvairieties tiesi ieelpot dimus un smakas,

kas veidojas.

6.1 Vispareja informacija par plits
virsmas lietoSanu
A Visparigi bridinajumi
+ Uz plits nelietojiet nesabalansétus un
viegli sasveramus katlus/pannas.

) ]

v 2 4 2

+ Nesildiet tukSus katlus/pannas. Katli un
ierice var tikt bojati.
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+ Péc katras lietoSanas vienmeér izslédziet

plits deglus.

+ lerici var sabojat, ja jus izmantojat plits
virsmas bez katla vai katliem/pannam.
Péc katras darbibas vienmer izslédziet
plits virsmu.

+ lelieciet pietiekamu daudzumu édiena
katlos un pannas. Tadégjadi jus varat
novérst €dienu izlieSanu no katliem un
nevajadzigu tirisanu.

+ Nenovietojiet katlu un pannu vakus uz
degliem/zonam.

+ Novietojiet katlus, centréjot tos uz
degliem/zonam. Ja jus vélaties novietot
katlu uz cita degla/zonas, nebidiet to uz
vélamo degli; drizak vispirms to paceliet
un péc tam novietojiet uz otra degla.

leteicamie katlu/pannu izmeéri

sildrinka veids

Katlina diametrs - cm

Papildu deglis 12-18
Standarta deglis 18 - 20
Atrais deglis - Wok deglis 22-24
|e|ektriské sildvirsma - (180 mm) |‘18 -20 |

Nelietojiet katlus/pannas, kas parsniedz
iepriek$ noraditos izmerus. Ja izmantojat
lielakas pannas/katlus, neka noradits, tas
var izraisit saindésanos ar oglekla
monoksidu un tuvuma esoso virsmu un
pogu parkarsanu. Turklat, ja jusu
izstradajuma gatavosanas virsma ir stikls,
uz §is virsmas notiks parkarSana un
produkts tiks bojats. Izmantojot mazakas
pannas/katlus, liesmas var izraisit
apdegumus.

6.2 Plits virsmu darbiba
Plits vadibas poga

ol |zslégta pozicija
#& Maza liesma: zemaka gazes jauda

6 Liela liesma: Augstaka gazes jauda

JUs varat darbinat savu plits virsmu ar plits

virsmas vadibas pogam. Katra poga
darbina attiecigo degli. Jus varat secinat,
kuru degli tas vada, izmantojot vadibas
panela simbolus.

Izsledzot (augs$eja pozicija), deglis netiek
darbinats ar gazi. Péc degla
aizdedzinasanas jus varat pagatavot
édienu, iestatot gazes limeni uz pogas.
lestatiet vélamo gatavoSanas jaudu,
pielidzinot pogu attiecigajam simbolam.
Gazes deglu aizdedzinasana

v’ Gazes degli tiek aizdedzinati ar vadibas
pogam.

1. Nospiediet degla pogu.

2. Nospiezot pogu, pagrieziet to pretéji
pulkstenraditaja virzienam lidz lielas
liesmas simbolam.

3. Arieguto dzirksteli gaze tiek
aizdedzinata.

4. Péc sakotnéjas aizdedzes turiet
nospiestu pogu 3-5 sekundes.

5. Ja péc pogas nospiesanas un
atlaiSanas gaze neaizdegas, atkartojiet
to pasu darbibu, nospiezot pogu 15
sekundes.

Ja deglis netiek aizdedzinats 15
@ sekunzu laika, atlaidiet pogu.
Uzgaidiet vismaz 1 mindati, pirms

méginat vélreiz. Pastav gazes
uzkrasanas un eksplozijas risks!

6. Pielagojiet veélamo jaudas limeni.
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Gazes deglu izslégSana
Novietojiet degla pogu izslégta pozicija
(augsa).

Ja degla liesmas neti$am nodziest,
@ izsleédziet degla vadibas pogu.

Nemeéginiet vélreiz aizdedzinat

degli vismaz 1 mindti.
Gazes atslegSanas drosibas mehanisms
Piesardzibas nolukos, lai izvairitos no
parplisanas par augséejiem degliem, sak
darboties drosibas mehanisms un
nekavejoties izsledz gazi.

1 Gazes atslégSanas drosiba

Lai aktivizetu gazes izslégSanas drosibas
mehanismu, turiet vadibas pogu nospiestu
veél 3-5 sekundes péc plits
aizdedzinasanas.

Sildvirsmas izmantoSana

7 Cepeskrasns izmantosana

Sildrinki(-es) varat darbinat ar plits vadibas
pogu(-em). Katra poga darbina attiecigo
sildvirsmu. JUs varat secinat, kuru
sildvirsmu tas kontrolg, izmantojot
simbolus uz vadibas panela.

Kad tas ir izslégts (augs$éja stavokl),
sildrinkis nedarbojas. lestatiet vélamo
gatavosanas [imeni, novietojot pogu
atbilstosi attiecigajiem limeniem.
Plits(-eém) var bt dazadi darbibas limeni
atkariba no jusu ierices modela. Jus varat
izveleties savam gatavoSanas veidam
atbilstoso limeni, skatoties uz tabulu
zemak.

6 lmeni:

1: Karsét

2 - 3: Vara, atplsas

4 - 6: CepSana, ceps$ana, varisana
Sildvirsmas izmantosana

Sildvirsmas plits pogas var pagriezt abos
virzienos, lai nodrosinatu siltuma kontroli,
kas mainas atkariba no limeniem.

Jair sildvirsmas ar atras sildiSanas
funkciju, tas tiek apzimétas ar

sarkanu punktu.

7.1 Vispariga informacija par
cepeskrasns lietoSanu

Dzesésanas ventilators ( Mainas atkariba
no izstradajuma modela. lespéjams, ka tas
nav pieejams jusu izstradajuma. )

Jusu izstradajumam ir dzeséSanas
ventilators. DzeséSanas ventilators tiek
aktivizéts automatiski, kad nepiecieSams,
un atdzesé gan izstradajuma prieksSpusi,
gan mebeles. Kad dzesésanas process ir
pabeigts, tas tiek automatiski deaktivizéets.
Par cepeskrasns durvim iznak karsts gaiss.
Neparsedziet Sis ventilacijas atveres.

Pretéja gadijuma cepeskrasns var parkarst.
Dzesésanas ventilators turpina darboties
cepeskrasns darbibas laika vai péc
cepeskrasns izslégSanas (aptuveni 20-30
minQtes). Ja gatavojat, ieprogrammeéjot
cepeskrasns taimeri, cepSanas laika beigas
dzesésanas ventilators izsledzas ar visam
funkcijam. Lietotajs nevar noteikt
dzesésanas ventilatora darbibas laiku. Tas
automatiski ieslédzas un izslédzas. Ta nav
klime.
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Cepeskrasns apgaismojums

Kad cepeskrasns sak cept, tiek ieslégta
cepeskrasns apgaismojums. Dazos
modelos apgaismojums iedegas cepsanas
laika, savukart dazos mode|os ta izslédzas
péc noteikta laika.

7.2 CepesSkrasns vadibas ierices
darbiba

Cepeskrasns ieslégSana

Izvéloties darbibas funkciju, kuru vélaties
gatavot, izmantojot funkciju izvéles pogu
un iestatot noteiktu temperataru,
izmantojot temperatiras pogu,
cepeskrasns sak darboties. Lai
cepeskrasns darbotos, pagrieziet taimera
pogu uz noteiktu cepsanas laiku vai uz
'O/ M” simbols.

Cepeskrasns izslégSana

Jus varat izslegt cepeskrasni, pagriezot
funkciju izvéles, temperaturas un taimera
pogas izslégta (augséja) pozicija.
Manuala ceps$ana, izvéloties
temperaturu un cepeskrasns darbibas
funkciju

Gatavot édienu varat, manuali kontrolgjot
(pasu kontrolé), neiestatot ceps$anas laiku,
izveloties temperatiru un darbibas funkciju,
kas raksturiga édienam.

7

P /
S /
/
/
/
/

1. Izmantojot funkciju izvéles pogu,
atlasiet darbibas funkciju, kuru vélaties
gatavot.

C

2. lzmantojot temperaturas pogu, iestatiet
temperatiru, kura vélaties gatavot.

3. Pagrieziet taimera pogu virziena uz

'O/ M” simbols.

= Jisu cepeskrasns nekavéjoties saks

darboties izvélétaja funkcija un
temperatdra, un iedegsies termostata
lampina. Kad temperatira cepeskrasns
iekSpusé sasniedz vélamo
temperatiru, termostata lampina
nodzists. Cepeskrasns péc cepSanas
procesa pati neizslégsies. Jums ir
jakontrole édiena cepSana un ta
jaizsledz. Kad cepSanas process ir
beidzies, varat izslégt cepeskrasni,
pagriezot funkciju izvéles,
temperaturas un taimera pogas
izslégta (augsup) pozicija.

CepsSana, iestatot cepsanas laiku;

Laika beigas cepeskrasns var automatiski

izslegties, izvéloties temperaturu un

darbibas funkciju, kas raksturiga jlsu

edienam, un iestatot cepsanas laiku

taimert.

P / C

1. Izmantojot funkciju izvéles pogu,
atlasiet darbibas funkciju, kuru vélaties
gatavot.

2. lzmantojot temperatiras pogu, iestatiet
temperatdru, kura vélaties gatavot.

3. Novietojiet taimera pogu lidz
vajadzigajam ceps$anas laikam.
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= Jisu cepeskrasns nekaveéjoties
saks darboties izvélétaja funkcija
un temperatara, un iedegsies
termostata lampina. Kad
temperatira cepeskrasns iekSpusé
sasniedz vélamo temperatiru,
termostata lampina nodziss.

4. Kad cepsSanas laiks ir beidzies, taimera
poga pilniba pagriezisies pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Skanas
bridinajums norada, ka laiks ir beidzies
un cepeskrasns partrauc cepsanu.

5. Ja édiena gatavosana ir pabeigta,
izslédziet cepeskrasni, pagriezot
funkciju izveéles pogu un temperatiras
pogu izslegsanas (augsup) stavokli. Ja
v€laties turpinat, vélreiz pagrieziet
taimera pogu uz noteiktu cepSanas
laiku. Cepeskrasns turpinas darboties
iestatitaja funkcija un temperatara.

Cepsanas pabeigSanai pirms noteikta

laika:

1. Pagrieziet taimera pogu pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lidz ta
sasniedz izslégsanas (augsup) pozicija.

2. lIzsledziet cepeskrasni, pagriezot
funkciju izvéles pogu un temperatiras
pogu izslégta (augsup) pozicija.

8 Vispariga informacija par gatavosanu

Saja sadala varat atrast padomus par
édiena gatavosSanu un gatavosanu.
Turklat Saja sadala ir aprakstiti dazi édieni,
kurus parbaudijis razotajs, un Siem
édieniem vispiemeérotakos iestatijumus.
Tiek noraditi art Siem édieniem piemeéroti
cepeskrasns iestatijumi un piederumi.

8.1 Visparigi bridinajumi par

cepsanu cepeskrasni

+ Atverot cepeskrasns durvis cepsanas
laika vai péc tas, var izdalities karsts
apdedzinos$s tvaiks. Tvaiks var
apdedzinat roku, seju un/vai acis. Atverot
cepeskrasns durvis, turieties prom.

+ Intensivs tvaiks, kas rodas cepSanas
laika, temperaturas starpibas dé|
cepeskrasns iekSpusé un arpuség, ka ar1
uz mébe|u augsSejam dajam var veidot
kondenséta tdens pilienus. Ta ir normala
un fiziska paradiba.

+ Kondensats vai udens tvaiki var
paradities ka sviSana vai piléSana uz
cepeskrasns iekséja stikla atkariba no
édiena. ST biezi sastopama paradiba var

notikt, gatavojot édienu. Kad produkts

péc gatavosanas ir atdzisis, iekS€jo stiklu

ieteicams noslauctt ar mitru dranu.

Partikas édiena gatavosanas

temperatdra un laika vértibas var

atSkirties atkariba no receptes un
daudzuma. STiemesla dé| §Ts vértibas
tiek noradrtas ka diapazoni.

+ Pirms sakat gatavot, vienmér iznemiet no
cepeskrasns neizmantotos piederumus.
Piederumi, kas paliks cepeskrasni, var
nelaut jisu édienam gatavoties,
izmantojot pareizas vértibas.

+ Attieciba uz édienu, kuru gatavojat péc

savas receptes, varat atsaukties uz

ltdzigiem edieniem, kas sniegti
gatavoSanas tabulas.

Izmantojot komplektacija ieklautos

piederumus, jus iegusit vislabako

gatavosanas veiktspéju. Vienmeér

ievérojiet razotaja sniegto informaciju par

argjiem virtuves traukiem, ko izmantosit.
Nogrieziet taukus necaurlaidigu papiry,
kuru izmantosit édiena gatavosSanai,
piemérota izmeéra. Taukus necaurlaidigi
papiri, kas parkaras pari traukam, var
radit apdegumu risku un ietekmét jusu
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édiena cepsSanas kvalitati. Izmantojiet
taukus necaurlaidigu papiru noraditaja
temperatiras diapazona.

Lai édiena cepS$ana butu laba, novietojiet
édienu uz ieteikta pareiza plaukta.
Cepsanas laika nemainiet plaukta
stavokli.

8.1.1 Konditorejas izstradajumi un

cepeskrasns édieni

Vispariga informacija

Lai iegutu labu gatavosanas kvalitati,
meés iesakam izmantot izstradajuma
piederumus. Ja izmantosiet areju
virtuves trauku, dodiet priekSroku
tumsiem, nelipigiem un
karstumizturigiem izstradajumiem.

Ja gatavosanas tabula ir ieteicama
priekssildisana, pec ieprieksgjas
uzsildisanas noteikti ielieciet edienu
cepeskrasni.

Ja gatavojat, izmantojot gatavoSanas
traukus uz stieplu grila, novietojiet to
stieplu rezga vidQ, nevis pie aizmuguréjas
sienas.

Visiem konditorejas izstradajumu
izgatavosanai izmantotajiem materialiem
jabut svaigiem un istabas temperatura.
Edienu gatavo$anas statuss var
atSkirties atkariba no €diena daudzuma
un trauku lieluma.

Metala, keramikas un stikla veidnes
pagarina gatavos$anas laiku, un
konditorejas izstradajumu apakséjas
virsmas neapbriininas vienmerigi.

Ja izmantojat cepamo papiru, uz édiena
apakseéjas virsmas var novéerot nelielu
brinumu. $Sada situacija jums var bt
nepiecieSams pagarinat gatavosanas
laiku par aptuveni 10 minatem.
Gatavosanas tabulas noraditas veértibas
tiek noteiktas musu laboratorijas veikto
testu rezultata. Jums piemeérotas
vertibas var atskirties no §im vertibam.
Novietojiet edienu uz atbilstoSa plaukta,
kas ieteikts gatavosanas tabula.
Uzskatiet cepeskrasns apakséjo plauktu
ka 1. plauktu.
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Pagatavojiet gatavoSanas tabula
ieteiktos édienus ar vienu paplati.

Padomi kiuku cepsanai

Ja kika ir parak sausa, palieliniet
temperaturu par 10°C un saisiniet
ceps$anas laiku.

Ja kika ir mitra, izmantojiet nelielu
daudzumu skidruma vai samaziniet
temperaturu par 10°C.

Ja kiukas augsdala ir apdegusi, ielieciet
to uz apaksgja plaukta, pazeminiet
temperatiru un palieliniet cepsanas
laiku.

Ja kiikas iekSpuse ir labi izcepusies, bet
arpuse ir lipiga, izmantojiet mazak
Skidruma, samaziniet temperatdru un
palieliniet gatavoSanas laiku.

Padomi konditorejas izstradajumiem

Ja konditorejas izstradajums ir parak
sauss, palieliniet temperatdru par 10°C
un saisiniet gatavosanas laiku. Mitriniet
miklas loksnes ar mérci, kas sastav no
piena, ellas, olu un jogurta maisijuma.

+ Ja konditorejas izstradajumi tiek gatavoti

Ienam, parliecinieties, vai jisu
sagatavotais miklas biezums nepariet
pari paplatei.

+ Ja konditorejas izstradajumu virsma ir

brininata, bet apaksa nav pagatavota,
parliecinieties, vai miklas apaksa nav par
daudz meérces, ko izmantosit
konditorejas izstradajumiem.
Vienmeérigai brininasanai méginiet mérci
vienmeérigi sadalit starp miklas loksném
un konditorejas izstradajumiem.

Cepiet savus konditorejas izstradajumus
gatavos$anas tabula noraditaja vieta un
temperatura. Ja apaksdala joprojam nav
pietiekami briina, novietojiet to uz
apakseéja plaukta nakamajai cepSanas
reizei.

Gatavosanas galds miklas

izstradajumiem un cepeskrasni

gatavojamai partikai



Ediens

Izmantojamais

Darbibas funkcija

Plaukta pozicija

Temperatira (°C)

CepsSanas laiks

piederums (min) (aptuveni)
=, . |Augséjas un
Kika uz paplates |Stendanta paplate || <5ia 3 180 30..45
sildisana
_ ’ Augseéjas un
Kika veidng Kukas veidne uz | <5ia 2 180 30..50
stieplu grila ** g
’ sildisana
=,. |Augséjas un
Mazas kicinas ftandarta paplate apakseja 3 160 25..35
sildisana
Ventilatora
Mazas kiicinas | otandarta papléte |atbalstta 150 20..30
' * apak$éja/augseja
sildisana
Apala kikas
veidne, ar 26 cm  |Augséjas un
Biskvitkika diametru, un apakséja 2 160 25..40
skavu uz stieplu |[sildiSana
rezga **
Ap_a!a kikas Ventilatora
veidne, ar 26 cm atbalstita
Biskvitkika diametru, un imiz sz |2 160 20..30
skavu uz stieplu apakvseja/augs ja
rezga * ’ sildisana
L Augséjas un
Cepumi Konditorejas | -\ sja 3 170 25 .. 40
paplate * g
sildisana
Ventilatora
!(ond_|tc3r_eja§ Standarta paplate atbal§t_|‘t_a o 180 40 . 50
izstradajumi * apakséja/augséja
sildisana
=, |Augs$éjas un
Maizite Standarta paplate | 1 saia 2 200 20..35
sildisana
=, |Augs$éjas un
Visa maize Standarta paplate |\ <5j 3 200 30..45
sildisana
Stikla/metala Augséjas un
Lazanja taisnstira trauks |apakséja 2vai3 200 30..45
uz stieplu rezga ** |sildisana
Apala melna AUGSGiAS un
~ _ metala veidne ar 9s€jas
Abolu pirags K apakséja 2 180 60 ... 75
diametru 20 cm sildizana
uz stieplu rezga **
=, . |Augséjas un
Pica Standarta paplate |, o\ <5i5 2 220 10..25
sildisana

Visu édienu ieteicams priekssildit.

*lespé&jams, ka Sie piederumi nav iekl|auti jasu izstradajuma.

**Sie piederumi nav iek|auti jisu izstradajuma. Tie ir nopérkami piederumi.

LV /94




8.1.2 Gala, zivis un majputni

Galvenie grileSanas punkti

+ Papildinot to ar citronu sulu un pipariem
pirms ceselas vistas, titara un lielu galas
gabalu gatavosanas, édiena gatavosanas
veiktspéja palielinasies.

+ Galas bez kauliem pagatavo$anai
nepiecieSams laiks, kas ir 15 lidz 30
mintes ilgaks neka filejas ceps$anai.

+ Uz galas biezuma centimetru jaaprékina
apmeéram 4 [idz 5 minGtes gatavosanas

+ Kad gatavos$anas laiks ir beidzies, turiet
galu cepeskrasni apméram 10 minutes.
Galas sula labak izdalas cepta gala un
neizplist, sagriezot galu.

+ Zivis janovieto uz vidéja vai zema limena
plaukta karstumizturigas plaksnes.

+ Pagatavojiet gatavoSanas tabula
ieteiktos édienus ar vienu paplati.

Gatavosanas galds galai, zivim un

putniem

laika.
Ediens Izmantojamais Darbibas funkcija |Plaukta pozicija |Temperatira (°C) |Ceps$anas laiks
piederums (min) (aptuveni)
Ventilatora -
Steiks (vesels) /  |Standarta paplate |atbalstita 15 mindtes 250/
o .= |3 max, pec 180 ... 60 ... 80
Cepts (1 kg) * apakséja/augséja
gy 190
sildisana
Ventilatora
Jéra kajina (1,5-2 |Standarta paplate |atbalstita 15 minates 250/
: e O - 110..120
kg) * apakséja/augséja max, péc 170
sildisana
Stieplu grils * Ventilatora
Cepta vista (1,82 |Novietojiet vienu | atbalstita 15 mindtes 250/
) min =z |2 ~ 60 .. 80
ka) paplati uz apakséja/augseja max, péc 190
apak$@ja plaukta. |sildisana
Ventilatora .
= - 25 minutes 250/
Titars (5,5kg)  |otandartapaplate |atbalstita |, max, péc 180 .. |150..210
* apakséja/augséja
g, 190
sildisana
Stieplu grils * Ventilatora
Zivis Novietojiet vienu atbalstita B 200 20 ..30

paplati uz
apaksgja plaukta.

apaks$éja/augséja
sildisana

Visu édienu ieteicams priekssildit.

*lespé&jams, ka Sie piederumi nav iek|auti jsu izstradajuma.

**Sie piederumi nav iek|auti jisu izstradajuma. Tie ir nopérkami piederumi.

8.1.3 Grils

Sarkana gala, zivis un majputni cepSanas
laika atri brinés, saglabas skaistu garozu
un neizzus. GriléSanai pasi pieméroti ir
steiki, iesmi, desas un suligi darzeni
(tomati, sipoli utt.).
Visparigi bridinajumi
« GrileSanai nepiemérots ediens rada
ugunsbistamibu. Grilgjiet tikai tos
édienus, kas ir piemeéroti spécigai grila

ugunij. Nelieciet €dienu art parak talu
grila aizmuguré. STir karstaka vieta, un
tauki var aizdegties.
+ Grilesanas laika aizveriet cepeskrasns
durvis. Nekad negrilgjiet ar atvértam
cepeskrasns durvim. Karstas virsmas
var izraisit apdegumus!

Grila galvenie punkti
+ Pagatavojiet grilam lidziga biezuma un
svara édienus.
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+ Novietojiet grilejamos gabalus uz stieplu
grila vai stieplu grila paplates, sadalot
tos, neparsniedzot silditaja izmérus.

« Atkariba no gril§jamo gabalu biezuma,
tabula noraditie gatavosanas laiki var

atskirties.

- lebidiet stiep|u rezgi vai rezga paplati
cepeskrasni [1dz vajadzigajam [imenim.
Ja jUs gatavojat édienu uz stieplu rezga,

pabidiet cepeskrasns paplati apakséja
plaukta, lai savaktu e|las. Cepeskrasns
paplatei, kuru planojat bidit, jabat tadam
izméram, lai ta aptvertu visu grila zonu. St
paplate var nebut ieklauta izstradajuma
komplektacija. lelejiet nedaudz tdens
cepeskrasns paplatg, lai to viegli notiritu.

Grila tabula

Ediens Izmantojamais Plaukta pozicija Temperatira (°C) Cepsanas laiks (min)
piederums (aptuveni)

Zivis Stieplu grils 250 20..25

Vistas gabali Stieplu grils - 250 25..35

fgt;f;%i Ste!a 9212) - | stiep|u grils 4 250 20..30

Jéra karbonade Stieplu grils 4-5 250 20..25

Steiks - (galas kubi)  [Stieplu grils 4-5 250 25..30

Tela galas karbonade |Stieplu grils 4-5 250 25..30

Darzenu gratins Stieplu grils 4-5 220 20..30

Grauzdina maize Stieplu grils 4 250 1.4

Visu griléeto edienu ieteicams priekssildit 5 mindtes.

Apgrieziet &diena gabalus péc 1/2 no kopéja grilésanas laika.

Ventilatora atbalstits zems grils

apakséja plaukta.

grils

Ediens Izmantojamais Darbibas funkcija |Plaukta pozicija |Temperatira (°C) |CepSanas laiks
piederums (min) (aptuveni)
Ventilatora
Zivis Stieplu grils atbalstits zems |4 200 30..35
grils
Ventilatora
Vistas gabali Stieplu grils atbalstits zems |4 250 25..35
grils
Ventilatora
Kotletes (tela Stieplu grils atbalstits zems |4 250 30..40
gala) - 12 amount -
’ grils
Stieplu grils - )
Steiks (vesels) /  |Novietojiet vienu \a/tebnatlllsaﬁttosriems 3 15 mindtes 250, 90 . 110
Cepts (1kg) paplati uz péc 180 ... 190

Neuzkarsegjiet $aja grila tabula ieteiktos édienus.
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8.1.4 Partikas parbaude

+ Partika uz $is plits virsmas ir pagatavota
saskana ar EN 60350-1, lai atvieglotu
produktu parbaudi kontroles institutos.

+ Pagatavojiet gatavoSanas tabula
ieteiktos édienus ar vienu paplati.

Parbaudes produktu gatavosanas galds

uz stieplu rezga **

Ediens Izmantojamais Darbibas funkcija |Plaukta pozicija |Temperatira (°C) |Ceps$anas laiks
piederums (min) (aptuveni)
- =, |Augs$éjas un
Smlls_u kika ) Standarta paplate apaksdja 3 140 25 35
(saldie cepumi)  |* gy
sildisana
=, |Augs$éjas un
Mazas kicinas | otendanta paplate | <aia 3 160 25..35
sildisana
Ventilatora
Mazas kicinas ftandarta paplate atbal§t_|.t_a mim |2 150 20..30
apakseja/augseja
sildisana
Apala kukas
veidne, ar 26 cm  |Augs$éjas un
Biskvitkika diametru, un apakseja 2 160 25..40
skavu uz stieplu |[sildiSana
rezga **
Apa!a kikas Ventilatora
veidne, ar 26 cm atbalstita
Biskvitkika diametru, un o oz |2 160 20..30
. apakséja/augséja
skavu uz stieplu g
S i sildisana
rezga
Apala melna S
I o metala veidne ar AUQS?J_a_S un
Abolu pirags . apaksgja 2 180 60 ..75
diametru 20 cm g
sildisana

Visu édienu ieteicams priekssildit.

*lespé&jams, ka Sie piederumi nav iek|auti jasu izstradajuma.

**Sie piederumi nav ieklauti jisu izstradajuma. Tie ir nopérkami piederumi.

Grils

Ediens Izmantojamais Plaukta pozicija Temperatiira (°C) Cepsanas laiks (min)
piederums (aptuveni)

Kotletes (tela gala) - . .

12 amount Stieplu grils 4 250 20..30

Grauzdina maize Stieplu grils 4 250 1.4

Visu griléeto edienu ieteicams priekssildit 5 mindtes.

Apgrieziet &diena gabalus péc 1/2 no kopéja grilésanas laika.

9 Apkope un tiriSana

9.1

Visparigi bridinajumi

+ Pirms izstradajuma tiriSanas uzgaidiet,
lldz izstradajums atdziest. Karstas
virsmas var izraisit apdegumus!

Vispariga tiriSanas informacija

+ Neuzklajiet mazgasanas lidzek]us tieSi uz
karstam virsmam. Tas var radit
paliekosus traipus.

+ Péc katras darbibas izstradajums ir ripigi
jaiztira un jaizzave. Tapéc partikas
atliekam ir jabat viegli notiramam, un ir
janovers $o atlikumu piedeg$ana, ja
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izstradajumu vélak atkal izmanto.
Tadejadi pagarinas iekartas kalposanas
laiks un samazinas biezi sastopamas
problémas.

TiriSanai neizmantojiet tvaika tirisanas
lidzek|us.

Dazi mazgasanas vai tiriSanas lidzek|i var
sabojat virsmu. Nepiemeroti tiriSanas
lidzekli ir: balinataji, tiriSanas lidzekli, kas
satur amonjaku, skabi vai hloridu,
tirisanas lidzekli ar tvaiku, atkalkoSanas
lidzekli, traipu un rusas tirisanas lidzekli,
abrazivie tirisanas lidzekli (krémveida
tirisanas lidzekli, tirfisanas pulveris,
tiriSanas krems, abrazivs un skrap&jama
Svamme, stieple, sukli, tiriSanas dranas,
kas satur netirumus un mazgasanas
[idzek|a atlikumus).

TiriSanai pec katras lietoSanas reizes nav
nepiecieSams Tpass tiriSanas materials.
Notiriet ierici, izmantojot trauku
mazgasanas [1dzekli, siltu tdeni un
mikstu draninu vai sukli un nosusiniet to
ar sausu dranu.

Péc tirsanas noteikti noslaukiet visu
atlikuso skidrumu un édiena gatavosanas
laika nekavejoties notiriet visu partikas
izstradajumu $|akatas.

Nemazgajiet nevienu ierices sastavdalu
trauku mazgajama masinag, ja vien
lietotaja rokasgramata nav noradits
citadi.

Plits virsmam:

Skabie netirumi, pieméram, piens, tomatu
pasta un ella, var radit paliekoSus traipus
uz plits virsmam un plits zonu
sastavdalam, notiriet visus parpludusos
Skidrumus talit péc plits atdzesésanas, to
izsledzot.

Térauda - neriiséjosas virsmas

Nelietojiet skabes vai hloru saturoSus
tirisanas lidzeklus nerts€josu - térauda
virsmu un rokturu tirisanai.
Neruséjosa-térauda virsma ar laiku var
mainit krasu. Tas ir normali. P€c katras
darbibas notiriet ar mazgasanas lidzekli,
kas piemérots nertis€josa vai nerus€josa
térauda virsmai.

+ Notiriet ar mikstu ziepjudenu un skidru
(nesaskrapgjosu) mazgasanas lidzekli,
kas piemeérots térauda virsmam, rupigi
noslaukot viena virziena.

+ Nekavéjoties, bez gaidisanas, nonemiet

kalku, ellas, cietes, piena un olbaltumvielu

traipus no stikla un neruse€josa térauda
virsmam. Traipi ilgstosa laika posma var
ruset.

Tirsanas lidzekli, kas izsmidzinati/uzklati

uz virsmas, nekaveéjoties janotira. Uz

virsmas palikuSie abrazivie tiriSanas
lidzek|i liek virsmai k|t baltai.

Emaljétas virsmas

+ Pirms gatavo$anas zonas tifi$anas,
cepeskrasns jaatdzesé. Karstu virsmu
tinsana radis gan ugunsbistamibu, gan
emaljas virsmas bojajumus.

+ Péc katras lietoSanas, emaljas virsmas
notiriet ar trauku mazgasanas lidzekli,
siltu Gdeni un mikstu draninu vai sukli un
nosusiniet ar sausu dranu.

+ Jajusu produktam ir vienkarsa tvaika
tiriSanas funkcija, varat veikt vienkarsu
tvaika tirisanu viegliem, pagaidu
netirumiem. (Skatit sadalu “Vienkarsa
tvaika tirisana”.)

+ Spécigu traipu gadijuma var izmantot
jusu produkta zimola timekla vietne
ieteikto cepeskrasns un grila tirisanas
lidzekli. Nelietojiet arejo cepeskrasns
tiriSanas lidzekli. Ja virsma ir |oti netira,
viegli samitriniet to un viegli notiriet ar
mikstu saru suku vai bersanas stiepli.
Izvairieties no parmeriga spiediena.

Katalitiskas virsmas

+ Gatavo$anas zonas sanu sienas var
parklat tikai ar emalju vai katalitiskam
sienam. Tas atSkiras atkariba no modela.

+ Katalitiskajam sienam ir gaisi matéta un
poraina virsma. Cepeskrasns katalitiskas
sienas nav jatira.

+ Katalttiskas virsmas absorbé ellu,
pateicoties to porainai strukturai, un sak
spidet, kad virsma ir piesatinata ar e|lu,
$aja gadijuma ieteicams nomainit
detalas.
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Stikla virsmas

Tirot stikla virsmas, nelietojiet cieta
metala skrapjus un abrazivus tirisanas
materialus. Tie var sabojat stikla virsmu.
Notiriet ierici, izmantojot trauku
mazgasanas lidzekli, siltu tdeni un stikla
virsmam raksturigu mikroskiedras
draninu, un nosusiniet to ar sausu dranu.
Ja péc tirisanas ir palicis mazgasanas
[idzeklis, noslaukiet to ar aukstu tadeni un
nosusiniet ar tiru un sausu mikroskiedras
dranu. Mazgasanas lidzek|a atlikumi
nakamreiz var sabojat stikla virsmu.
Nekada gadijuma uz stikla virsmas
piekaltusos atlikumus nedrikst notirit ar
zobainiem naziem, stiep|u vilnu vai
[ldzigiem skrapésanas rikiem.

Jis varat notirit kalcija traipus (dzeltenos
traipus) uz stikla virsmas ar komerciali
nopérkamo atkalkosanas agentu ar
atkalkoSanas lidzekli, pieméram, etiki vai
citronu sulu.

Javirsma ir stipri netira, uzklajiet
tiriSanas Iidzekli uz traipa ar sukli un
uzgaidiet, [idz tas iedarbojas pareizi. Péc
tam notiriet stikla virsmu ar mitru dranu.
Krasas un traipi uz stikla virsmas ir
normali, un tie nav trukumi.

Plastmasas detalas un krasotas virsmas

Notiriet plastmasas detalas un krasotas
virsmas ar trauku mazgasanas lidzekli,
siltu Gdeni un mikstu draninu vai sukli un
nosusiniet tas ar sausu dranu.
Nelietojiet cieto metalu skrapjus un
abrazivos tirisanas lidzek|us. Tie var
sabojat virsmas.

Nodrosiniet, lai izstradajuma sastavdalu
savienojumi netiktu mitri un ar
mazgasanas lidzekli. Pretéja gadijuma uz
SIm Suvém var rasties korozija.

9.2 TinsSanas piederumi

Nelieciet izstradajuma piederumus trauku
mazgajamaja masina, ja vien lietotaja
rokasgramata nav noradits citadi.
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9.3 PIits virsmas tiriSana

Elektriskas plits virsmas

1.

Izsleédziet sildvirsmas un pagaidiet, lidz
tas atdziest.

Ja nepiecieSames, sildvirsmas notiriet ar
tirisanas Iidzekli (tirisanas Iidzekus/
mikstinatajus varat iegadaties
specializétos veikalos).

Péc tirisanas sildiet tikai dazas mindtes,
lai to augseja dala nozatu.

Lai to aizsargatu, uz sildplates augsejas
virsmas regulari uzklajiet planu ellas
kartu.

FATITIIIIIINNNIIINNNY
nnnonnn

-

Gazes deglu tiriSana

1.

Pirms plits virsmas tiriSanas nonemiet
katla turetajus, degla vacinus un galvas
no plits virsmas.

Tiriet plits virsmu atbilstoSi ieteikumiem,
kas iekl|auti visparigaja tiriSanas
informacija atbilstosi virsmas tipam
(emaljéta, stikla, inoksa utt.).

Notiriet degla kameru ar draninu, kas
sameércéta mazgasanas lidzekli, vai ar
neskrapéjosu, mikstu suku.
Parliecinieties, ka nav palikusi partikas
atlikumi.

Notiriet aizdedzes sveces un termiskos
elementus (modelos ar aizdedzi un
termisko elementu) ar labi izgrieztu
dranu. Péc tam nosusiniet ar tiru
draninu. Pievérsiet uzmanibu tam, lai
aizdedzes svece un termiskais elements
batu pilnigi sausi.

Péc katras darbibas notiriet degla
vacinus un galvas ar mazgasanas
ltdzekli un péc tam nosusiniet.



6. Noturigu traipu gadijuma degla vacinus
un galvas vismaz 15 minates turiet
mazgasanas lidzekla tdent vai silta
ziepjudent. Notiriet ar nemetalisku un
neskrapégjosu suku.

7. Jus varat izmantot Quick&amp;Shine
tiriSanas lidzeklus cepeskrasns
iekSpusei un griliem, kurus lieto
emaljetam virsmam un kurus ieteicis
pilnvarotais servisa centrs, 1pasi

noturigiem traipiem uz emaljétiem deglu

vaciniem.

8. Tirot tos, degla vaciniem nedrikst
pieskarties ar agresiviem mazgasanas
ltdzekliem, pieméram, krasns iekS€&jiem
tiriSanas lidzekliem, atkalkotajiem, tas
var izraisit krasas mainu.

9. Péc katras darbibas katla turétajus
notiriet ar mazgasanas lidzekli un
mikstu suku, kas neskrapég, un péc tam
nosusiniet.

10.Ja degla vacinus un katlu turétajus
izmanto mitrus, karstuma ietekmé var
rasties noturigi kalka traipi. Pirms
darbibas parliecinieties, ka tie ir
nozuvusi.

11.Novietojiet attiecigi deglu galvas,
vacinus un katlu turétajus.

12.Novietojot katlu turétajus,
parliecinieties, ka tie atrodas deglu
centra. Piespraudes mode|os
piestipriniet tapas uz degla plaksnes pie
tapam, kas atrodas katla turétajos.
Degla dalu montaza

1. Péc deglu tirsanas ievietojiet dalas, ka
paradits attela.

2. Novietojiet degla galvu t3, lai ta izietu
caur degla aizdedzes sveci (4).
Pagrieziet degla galvu pa labi un pa
kreisi, lai parliecinatos, ka ta atrodas
degla kamera.

3. Uzlieciet degla vacinu uz degla galvas.

Degla vacin$

Degla galva
Degla kamera

AW N =

Aizdedzes svece (modelos ar aizdedzi)

9.4 Vadibas Panela TiriSana

+ Tirot vadibas panelus ar pogas vadibu,
noslaukiet paneli un pogas ar mitru,
mikstu dranu un nosusiniet ar sausu
dranu. Lai notiritu paneli, nenonemiet
pogas un starplikas zem tam. Vadibas
panelis un pogas var bit bojati.

Tirot térauda panelus ar pogas vadibu,
nelietojiet teérauda tirsanas lidzekl|us ap
pogu. Indikatorus ap pogu var izdzést.
Notiriet skarienjutigos vadibas panelus ar
mitru, mikstu dranu un nosusiniet ar
sausu dranu. Ja jusu izstradajumam ir
taustinu blokésanas funkcija, pirms
vadibas panela tiriSanas iestatiet
taustinu blokésanu. Pretéja gadijuma
taustinus var atklat nepareizi.

9.5 Cepeskrasns iekSpuses
(gatavosanas zonas) tiriSana

Veiciet tiriSanas darbibas, kas aprakstitas
sadala "Vispariga TiriSanas Informacija"
atbilstosi jusu cepeskrasns virsmas tipiem.
Cepeskrasns sanu sienu tiriSana
Gatavo$anas zonas sanu sienas var parklat
tikai ar emalju vai katalitiskam sienam. Tas
atSkiras atkariba no modela. Ja ir
katalitiska siena, informaciju skatiet
“Kataliskas sienas” sadala.
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Jaizstradajums ir stieplu plauktu modelis,
pirms sanu sienu tiriSsanas nonemiet stieplu
plauktus. Péc tam pabeidziet tiriSanu, ka
aprakstits sadala "Vispariga Tirisanas
Informacija" atbilstosi sanu sienas virsmas
tipam.

Lai nonemtu sanu stieplu plauktus:

1. Nonemiet stieples plaukta priekSpusi,
velkot to uz sanu sienas pretéja virziena.

2. Pavelciet stieplu plauktu pret sevi, lai to
pilniba iznemtu.

- N W B o

3. Lai nomainitu plauktus, proceduras, kas
tiek veiktas, tos nonemot, ir jaatkarto
attiecigi apgriezta seciba.

9.6 Viegla tiriSana ar tvaiku

Tas |auj viegli notirit netirumus (nepaliek uz
ilgu laiku), ko mikstina cepeskrasns
iekSpuse esosais tvaiks un tidens pilieni,
kas kondensegjas krasns ieksgjas virsmas.

1.

2. lelejiet 500 ml Gdens paplaté un
novietojiet to uz cepeskrasns 2. plaukta.

Nelietojiet destiletu vai filtrétu
@ ddeni. Izmantojiet tikai sagatavotu
udeni. Udens vieta nelietojiet viegli

uzliesmojosus, alkoholiskus vai
cietus dalinu Skidumu.

3. lestatiet cepeskrasni vieglas tiriSanas ar
tvaiku darba rezima un 15 minutes
darbiniet 100°C temperatura.

Nekavéjoties atveriet durvis un noslaukiet
cepeskrasns iekSpusi ar mitru sukli vai

dranu. Atverot durvis, tiks atbrivots tvaiks.
Tas var radit apdegumu risku. Uzmanieties,

atverot durvis.

Noturigiem netirumiem notiriet

izstradajumu, izmantojot trauku

mazgasanas lidzekli, siltu tdeni un mikstu

draninu vai stkli un nosusiniet to ar sausu

dranu.

Vienkarsaja tvaika tiriSanas

@ funkcija ir paredzéts, ka
pievienotais udens iztvaiko un
kondenseéjas uz cepeskrasns
iekSpuses un cepeskrasns durvim,
lai mikstinatu jusu cepeskrasni
radusos vieglos netirumus. Uz
cepeskrasns durtinam var veidoties
kondensats, kas péc cepeskrasns
durtinu atver§anas var nopilét. Péc
cepeskrasns durvju atvérsanas
noslaukiet kondensatu.

Péc kondensata veidoSanas cepeskrasns
iekSpuse baseina kanala zem krasns var
veidoties pelke vai mitrums. Péc lietoSanas
noslaukiet So baseina kanalu ar mitru dranu
un péc tam nosusiniet.

L

9.7 Cepeskrasns Durvju TiriSana

Jus varat nonemt cepeskrasns durvis un
durvju stiklus, lai tos notiritu. Ka nonemt
durvis un logus, ir paskaidrots sadalas
"Cepeskrasns durbju nonemsana” un
"Durvju iekséjo stiklu nonemsana". Péc
durvju ieksejo stiklu nonemsanas notiriet
tos, izmantojot trauku mazgasanas lidzekli,
siltu tdeni un mikstu draninu vai sukli, un
nosusiniet tos ar sausu dranu. Lai novérstu
kalka atlikumus, kas var veidoties uz
cepeskrasns stikla, noslaukiet stiklu ar etiki
un noskalojiet.
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Cepeskrasns durvju un stikla
tiriSanai nelietojiet spécigus
abrazivus tinsanas lidzek|us,
metala skrapjus, stieplu vilnu vai
balinatajus.

Cepeskrasns durvju nonemsana

1. Atveriet cepeskrasns durvis.

2. Atveriet skavas prieks€jo durvju engu
ligzda pa labi un pa kreisi, spiezot tos uz
leju, ka paradits attela.

3. Engu veidi at$kiras (A), (B), (C) atkariba
no izstradajuma modela. Nakamajos
attélos paradits, ka atvert katra veida
enges.

4. (A) tipa enges ir pieejamas parastajos
durvju tipos.

e

(B) tipa enges ir pieejamas viegli
aizveramajos durvju tipos.

6. (C) tipa enges ir pieejamas miksti
atveramas/aizveramas durvju tipos.

7. Novietojiet cepeskrasns durvis
pusatverta stavoklr.

)

8. Pavelciet nonemtas durvis uz augsu, lai
tas atbrivotu no labas un kreisas enges
un nonemtu.

Lai nomainttu durvis, procediiras,
kas tiek veiktas, tds nonemot, ir
jaatkarto attiecigi apgriezta seciba.

Uzstadot durvis, noteikti aizveriet
engu ligzdas skavas.

9.8 Cepeskrasns durvju iekséja
stikla nonemsana

TiriSanai var nonemt izstradajuma

prieksejo durvju ieksejo stiklu.

1. Atveriet cepeskrasns durvis.

X

2. Nonemiet plastmasas komponenty, kas
piestiprinats pie priek§€jo durvju
augsejas dalas, velkot to pret sevi.

3. Ka paradits attéla, viegli paceliet iekséjo
stiklu (1) virziena uz 'A' un péc tam
nonemiet, velkot virziena uz 'B'.
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1 leksegjais stikls 2% lekséjais stikls (tas
var nebut pieejams
jlsu izstradajumam)

4. Jajusu izstradajumam ir iekS€jais stikls

(2), atkartojiet to pasu procesu, lai to
atdalitu (2).

5. Pirmais durvju pargrupésanas solis ir
ieksgja stikla (2) samontésana.
Novietojiet stikla slipo maluy, lai ta
saskartos ar plastmasas spraugas
slipoto malu. (Ja jasu izstradajumam ir
ieksgjais stikls). leksgjais stikls (2)
japiestiprina pie plastmasas spraugas,
kas ir vistuvak ieksgjam stiklam (1).

6. Samontéjot ieks$éjo stiklu (1), pievérsiet
uzmanibu, lai stikla iespiesta puse batu
novietota uz iek$€ja stikla. Ir svarigi
novietot iek$&ja stikla (1) apakséjos
stlrus ta, lai tie saskartos ar apak§égjam
plastmasas spraugam.

7. Bidiet plastmasas detalu ramja virziena,
lidz atskan "klikSka" skana.

9.9 Cepeskrasns Lampas TiriSana

Ja cepeskrasns lampas stikla durvis
gatavoSanas vieta k|ust netiras, notiriet ar
trauku mazgasanas Idzekli, siltu Gdeni un
mikstu draninu vai sukli un nosusiniet ar
sausu dranu. Cepeskrasns lampas atteices
gadijuma varat nomainit cepeskrasns
lampu, ieverojot sekojosas sadalas.
Cepeskrasns lampas nomaina
Visparigi bridinajumi
+ Lai izvairttos no elektriskas stravas
trieciena riska pirms cepeskrasns lampas
nomainas, atvienojiet produktu un
uzgaidiet, ldz cepeskrasns atdziest.
Karstas virsmas var izraisit apdegumus!

+ So cepeskrasni darbina kvélspuldze,
kuras jauda ir mazaka par 40 W,
augstums ir mazaks par 60 mm,
diametrs ir mazaks par 30 mm, vai
halogéna spuldze ar G9 ligzdam, kuras
jauda ir mazaka par 60 W. Lampas ir
piemeérotas darbam temperatdra virs 300
°C. Cepeskrasns lampas ir pieejamas
pilnvarotajos servisos vai licencétos
tehnikos. Sis produkts satur G energijas
klases lampu.

+ Lampas novietojums var atskirties no
attéla paradita.

- Saja izstradajuma izmantota lampa nav
piemérota izmantoSanai majas telpu
apgaismojumam. Sis lampas mérkis ir
palidzet lietotajam redzét partikas
produktus.

- Saja izstradajuma izmantotajam lampam
jaiztur arkartigi fiziski apstakli, pieméram,
temperatdra virs 50°C.

Ja jusu cepeskrasni ir apala lampa,

1. Atvienojiet izstradajumu no elektrotikla.

2. Nonemiet stikla parsegu, pagriezot to
pretéji pulkstenraditaja virzienam.

.
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3. Jajusu cepeskrasns lampa ir (A) tipa, ka
paradits attéla zemak, pagrieziet
cepeskrasns lampu, ka paradits attéla,
un nomainiet to ar jaunu. Ja tips (B) ir
modelis, izvelciet to, ka paradits attéla,
un nomainiet to ar jaunu.

4. Uzlieciet atpakal stikla vaku.
Ja jusu cepeskrasni ir kvadratveida lampa,
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1. Atvienojiet izstradajumu no elektrotikla.

2. Nonemiet stieplu plauktus saskana ar
aprakstu.

3. Ar skrivgriezi paceliet lampas stikla
apvalku. Vispirms iznemiet skravi, ja
jusu izstradajuma kvadratveida lampai ir
skrave.

10 Problemu novérsana

Ja jusu cepeskrasns lampa ir (A) tipa, ka
paradits attéla zemak, pagrieziet
cepeskrasns lampu, ka paradits attéla,
un nomainiet to ar jaunu. Ja tips (B) ir
modelis, izvelciet to, ka paradits attéla,
un nomainiet to ar jaunu.

5. Uzlieciet atpakal stikla parsegu un

stieplu plauktus.

Ja péc Saja sadala sniegto noradijumu

izpildes probléma joprojam pastav,

sazinieties ar pardeveéju vai pilnvarotu

servisu. Nekad neméginiet pats salabot

savu izstradajumu.

Cepeskrasns darbibas laika izplust

tvaiks.

+ Darbibas laika ir normali redzet tvaikus.
>>>Ta nav kluda.

Gatavosanas laika paradas udens pilieni

+ GatavoSanas laika raditais tvaiks,
saskaroties ar aukstam virsmam arpus
izstradajuma, kondenséjas un var veidot
udens pilienus. >>> Ta nav k|uda.

Kamer izstradajums sasilst un atdziest,

ir dzirdamas metala skanas.

+ Metala dalas kars€jot var izplesties un
radit skanas. >>> Ta nav k|uda.

Produkts nedarbojas.

+ DroSinatajs var but bojats vai izdedzis.
>>> Parbaudiet drosinatajus drosinataju
kaste. Ja nepiecieSams, nomainiet tos
vai atkartoti aktiviz€gjiet tos.

« lerice nedrikst bt pievienota (iezemétai)
kontaktligzdai. >>> Parbaudiet, vai ierice
ir pievienota kontaktligzdai.

(Jajusu iericei ir taimeris) Vadibas
panela taustini nedarbojas. >>> Ja jusu
izstradajumam ir taustinu blokésana, tas
var bit iespéjots, atsp€jojiet taustinu
blokésanu.

Cepeskrasns apgaismojums nedeg.

Cepeskrasns lampa var bat bojata. >>>
Nomainiet cepeskrasns lampu.

Nav elektribas. >>> Parliecinieties, vai
elektrotikls darbojas, un parbaudiet
drosinatajus drosinataju karba. Ja
nepiecieSams, nomainiet drosinatajus vai
atkartoti aktivizgjiet tos.

Cepeskrasns nesilda.

Cepeskrasns var nebdt iestatita uz
noteiktu gatavoSanas funkciju un/vai
temperatiru. >>> |estatiet cepeskrasni uz
noteiktu gatavoSanas funkciju un/vai
temperatdru.

Modeliem ar taimeri laiks nav iestatits.
>>> |estatiet laiku.

Nav elektribas. >>> Parliecinieties, vai
elektrotikls darbojas, un parbaudiet
drosSinatajus drosinataju karba. Ja
nepiecieSams, nomainiet drosinatajus vai
atkartoti aktivizgjiet tos.

Aizdedzes dzirksteles nav.

Nav stravas. >> > Parbaudiet droSinatajus
drosinataju kaste.

LV /104



Nav gazes.

+ Galvenais gazes varsts ir aizverts. >>>

Atveriet gazes varstu.

« Gazes caurule ir saliekta. >>> Uzstadiet

gazes cauruli pareizi.

Papildu informacija attieciba uz

Tehniska informacija par mazjaudas rezimiem saskana ar ES regulu

lietotaja rokasgramatu: 2023/826
ReZims ENERGIJAS PATERINS (VATI) PERIODS (MINUTES)*
Izslégts 03 -

Gaidstaves reZims

Gaidstaves reZzims ar informacijas vai
statusa displeju

Tiklota gaidstave

*:Periods, péc kura iekarta automatiski pariet gaidstaves rezima, izslégta rezima vai tiklotas gaidstaves rezima,
mindtés un noapalots lidz tuvakajai minutei.
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