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NMAPAKAAQ AIABAZTE MNMPQTA AYTO TO EIMXEIPIAIO XPHZHZ!

Ayatnté eAATn,

20G EUXOPIOTOUE TTOU ETTIAECATE TO CUYKEKPIUEVO TTPOIOV Beko. EATTiCoupe 611 Ba £xeTe Ta BEATIOTA ATTOTEAEGUATA
QTTO TO TTPOIOV OAG, TO OTTOI0 £XEI KATOOKEUAOTEI WE UWNAN TToIOTATA KAl TEXVOAoyia aixuAg. AlaBaoTe TTPOCEKTIKG
OAOKANPO TO €yXEIPidIO Xpriong Kal OAa Ta GAAG CUVOBEUTIKA Eyypaga TTPIV XPNOIKOTIOINCETE TO TTPOIOV.
AkoAouBrRaTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAI TIS TTANPOYOpPIESG Tou gyxelpIdiou Xprong. ‘ETal Ba TTpooTaTteloeTe TOV
€aUTO 0OG Kal TO TTPOIdV 0ag aTro TMBavoug KivOUvoud.

duAaETe auTo TO eyXEIPidIo Xpriong. Edv TTapadwaoeTte To TTPoidv o€ KATTolov AAAO, dWaTe padi Kal To eyXEIPidIo
xpnong. O1 6pol eyyunaong, n XpRon Tou TTpoidvTog Kail oI HEB0dO0I avTIHETWTTIONG TTPORANUATWY TTapouaiddovTal
oTov odnyo xprong.

Z0uBoAa kai opiouoi

Ta ak6AouBa cUpBoAa xpnaoiuoTTolouvTal aTov 0dnyo XpAong:

Kivduvog 1Tou Ba ptropouae va odnynael o€ BAvaTo ) TPAUPATIOHO.

ZNUAVTIKEG TTANPOQYOPIEG A XPNOINES CUUBOUAEG OXETIKG UE TN XPAON.

AloBaoTe TO gyxEIPidIO XproNG.

AvVaKUKAWOIUa UNIKA.

Mpocidotroinon yia Bepun em@dveia.

> © 6 >

MPOEIAOINOIHZH | Kivduvog TTou utropei va TTpokaAEéael UNIKEG CNMIEG OTO TTPOIOV ] GTO TTEPIBAAAOV TOU.
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& 1 OAHIMEZ AZQAAEIAZ

AuTn n evotnTa TTEpIAaBAvel TIG 0dnyieg acpalgiag
TTOU €ival aTTapaiTNTEG YIQ TV ATTOQPUYH KIvOUVOU
TPAUPATIONOU A UNIKWYV ¢nUIWV.

H eTaipeia pag dev @pépel Kapia euBuvn yia TuXOV {nUIES

TTOU EVOEXETAI VA TTPOKUWOUV v dev TNPNBoUV auTég

o1 odnyieg.

* O1 epyagieg eyKaTAOTAONG KAl ETTIOKEURG TTPETTEI
Tavta va ekteAouvTal amé E¢ouaiodotnuévo
TTPOCWTTIKO GEPPIG.

* XpnoIJoTroIEiTE JOVO YVAOIA avTAAAAKTIKG Kal
ageooudp.

* Mnv emokeudadete A avTIKaBIOTATE KavEva CAPTNHA
TOU TTPOIGVTOG, EKTOG €AV aUTO OPieTal CAPWGS GTO
EYXEIPiIdIo AsIToupyiag.

* Mnv TPOTTOTTOIEITE TO TTPOIOV.

& 1.1 MPOOPIZOMENH XPHZzH

* H didpkeia LwnAg Tou TTpoidvTog oag cival 10 xpdvia.
Katd tn didpkeia auTtig Tng epIddou, Ba diaTtiBevTail
yvioia avtaAAakTIKA yia Tnv opBn Asitoupyia Tng
OUOKEUNRG.

* AuTto 1O TTPOIdV £x€I OXEDIAOTEI yIa OIKIOKA XpPron.
Agv TTpoOopICeTal VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG KAl BEV
TIPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI TTEPA OTTO TNV
TTPORAETTONEVN XPHON TOU.

e XpPNOIUOTIOINGTE POVO Yia TTAUCIYO Kal OTEYVWHA
UQAOUATIVWYV TTPOIGVTWYV TTOU QEPOUV TNV QVTIOTOIXN
onuavaon.

* O KOTAOKEUAOTAG OEV PEPEI KaWia euBUVN yIa TUXOV
{nuiEg TTou o@eilovTal o€ KakA xperion f akatdAAnAo

XEIPIOYO.
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* AuUTH N OUOKEUN TTPOOPICETAI YIa OIKIOKN XPron Kail

TTOPOUOIEG EQapHOYES. MNa TTapadelypa:

- Koudliveg TTpoowTTIKOU KATAOTNUATWY, YPOPEIWV
Kal GAAWVY EPYACIOKWY XWPWV

- Pavroa

- [MehdTeg Eevodoxeiwy, HOTEN Kal GAAWV
KataAupdTwy

- ZEVWIVEG PE TTPWIVO, TTEPIBGAAOVTA TUTTOU Eeviova

- KoivoxpnoTol Xwpol TTOAUKATOIKIWY 1) TTAUVTNEIWV.

1.2 AZOAAEIA MAIAIQN, EYAAQTQN
ATOMQN KAI KATOIKIAIQN

* AuUTO TO TTPOIOV UTTOPEI va XpNnoIhoTToIiNdEi atrd

TTadId NAIKiag 8 eTwv Kal Avw Kal atrd AToua Je
QVETTOPKWG QVETTTUYUEVEG CWHATIKEG, AIOBNTNPIAKES
N dlavonTIKEG IKAvOTNTES 1 E EANEIYN EUTTEIPIAG Kal
YVWOEWY, UTTO TNV TTpoUTToBean 6Tl BpiokovTal UTrd
eTTiBAewnN N €xouv AGPel 0dnyieg OXeTIKA PE TNV
ao@aAA XPrion TNG CUCKEUNG ] TOU TTPOIOVTOG Kal
TOUG KIVOUVOUG TTOU EVEXEI N XPAOT TOU.

Ta maudid KATw TWV 3 ETWV TIPETTEI VA JEVOUV
MOKPIA aTTO TN CUOKEUT, EKTOG €AV BpioKovTal UTTO
ouvexn eTiBAswn.

Ta nAekTpIK& TTPOIOVTA PTTOPE Va gival eTTiIKivouva
yia Traudid kai katoikidia. Ta TTaudid ) Ta KaToIKidia
Oev TTPETTEI va TTAICOUV [E TO TTPOIOV, Va
OKAP@AAWYVOUV TTAVW Tou 1] yéoa Tou. EAEyETE TO
ECWTEPIKO TOU TTPOIOGVTOG TTPIV ATTO TN XPRon.



XpNOIKOTTOIROTE TO KAEIdWA yia TTaudId yia va
ammoTpéWeTe Ta TTaIdIA ATTO TO VA TTapePPaivouv oTo
TTpOIdV.

Mnv EeXvATE va KAEIVETE TNV TTOPTA POPTWANG OTAV
ATTOPOKPUVEDTE ATTO TO dWUATIO OTTOU BPICKETAI TO
TTpoidV. Maidid Kal KaTolkidla uTTopEi va KAEIdwBoUv
MEéoa Kal va TTVIyouv.

Ta TTaidid dev TPETTEl va eKTEAOUV OI0dIKOTIESG
KaBapiouoU Kal ouvTAPNoNG XwpIg TNV eTTiBAEwn
evnAikou.

KpatAoTe Ta UAIKG cuokeuaaiog pakpid atod TTaidid.
Kivduvog TpaupaTioyol kail ac@uéiag.

KpaTtAoTe OAa Ta aTTOPPUTTAVTIKG Kal Ta TTpOCBETA
TTOU XPNOIYOTTOIOUVTAI OTO TTPOIOV JAKPIG aTro
TTadid.

MNa TNV aoc@AAeia Twv TTaIdIWY, KOYTE TO KAAWDIO
TPOPOdOCiag Kal GTTACTE KAl ATTEVEPYOTTOINOTE TOV
MNXAVIOUO KAEIBWMATOG TNG TTOPTAG GOPTWONG TTPIV
aTto TNV ATTOPPIYn TOU TTPOIOVTOG.

& 1.3 HAEKTPIKH AZ®AAEIA

To TTpoidv TTPETTEl va atToouvdEsTal atrd Tnv TTpida
Kata mn O1dpkeia Twv dlIadIKacIwy gykaTtdoTaong,
OuvTAPNONG, KaBapiopoU Kal ETTIOKEUNG.

Ta kaTeoTpaupuéva KOAWDIa peUPATOG Ba TTPETTEI va
avTikaBioTtavral atré £0uaI0d0TNPEVO TTPOCWTTIKO
O€pPIG yIa TNV ATTOQUYR TTIBAVWY KIVOUVWV.

To 1Tpoidv dev TTPETTEI VO TPOPODOTEITAI HECW
€EWTEPIKNG CUOKEUNG JETAYWYNAG, OTTWG
XPOVODBIOKOTITN, 1) va OUVOEETAIl 0€ KUKAWUO TTOU
EVEPYOTTOIEITAI KAI ATTEVEPYOTTOIEITAI TAKTIKG OTTO
KATTOI0 CUOKEUT).
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Mnv TotToBeTeiTe TO KAAWDIO TPOPOdOTIAG KATW ATTO
TO TTPOIGV ] OTO TTiIOW PEPOG TOU TTPOIdVTOG. Mnv
TOTTOOETEITE BAPIG AVTIKEIUEVA TTAVW OTO KAAWDIO
Tpoodoaiag. Mnv AuyieTe 1 cuvBAiBeTe UTTEPBOAIKA
TO KOAWDIO TPOPODOCIag Kal PNV TO TOTTOBETEITE
KOVT@ o€ TTNyEG BepuoTnTOg

Mnv xpnoiyoTToIEiTE KAAWDIO ETTEKTAONG, TTOAUTTPICO
1] TTPOCAPUOYEQ YIa TN AEITOUPYIa TOU TTPOIOVTOG
oag.

H rpiCa rpétrel va gival eUkoAa TTpooBdoiun. Edv
auTo d¢ev gival EQIKTO, Ba TTPETTEI va UTTAPXEI Evag
O100£01MOG INXAVIOUOG GTNV NAEKTPIKNA EyKATACTOON
TTOU va TTANPOI TOUG NAEKTPIKOUG KAVOVIOUOUG Kal va
atmmoouvdEel OAOUG TOUG aKPOOEKTEG aTTO TO OIKTUO
(ao@aAeia, BIOKOTITNG, YEVIKOG DIAKOTITNG K.ATT.).
Mnv ayyiCete Tnv TTpiCa pe Bpeypéva xépia.

OT1av a1roouVvOELETE TN GUOKEUN, KPATHOTE TNV TTpida
Kal OX1 TO KAAWIO PEUUATOG.

BeBaiwBeite 611 n PiCa dev gival Bpeyuévn, BPWHIKN
Il OKOVIGHEVN.



& 1.4 AXOAAEIA XEIPIZMOY

& 1.5 AZQAAEIA ETKATAZTAZHZ

ATTOooUVOEDTE TO TTPOIGV aTTO TNV TTEICa TTPIV TO
MeTaKIVAOETE. AQaIpEoTe TNV €080 vEPOU Kal TIG
OUVOETEIG TOU KUPIOU aywyou vepou. ATTooTpayYioTe
TUXOV VEPO TTOU €XEI ATTOUEIVEI JETA OTO TTPOIOV.
AuTé 1O TTPOIdV gival Bapu. Mnv eTTIXEIPAOETE va TO
XEIPIOTEITE OVOI 0aG. MV ONKWVETE ] JETOKIVEITE TO
TTPOIOV KPATWVTAG TO OTTO TA TTPOELEXOVTA UEPN TOU,
OTTWG TNV TTOPTA POPTWANG PoUXwV. O eTdvw
OioKoG TTPETTEl Va gival KaAG KAEIOPEVOG TTPIV TOV
METOKIVAOETE.

AuTé 1O TTPOIdV gival Bapu. Edv pétrel va
METOQEPBEI HEOW OKAAAG, Ba TTPETTEl VA TO
METOPEPOUV TTPOCEKTIKG U0 dTopa. To TTpoidy
MTTOPEI Va TTpoKaAEoEl TpaupaTiond €dv TTEoEl TTAvw
0ag. Mnv XTUTTATE ) PiXVETE TO TTPOIOV EVW TO
METOQEPETE.

MeTagépeTe TO TTPOIOV G€ 6pBia Béon.

BeBaiwbeite 6T 01 EUKAUTITOI CWAAVEG KAl TO
KaAwdio Tpo@odoaiag dev £xouv dITTAWOEI, TOAKIOTEI
1l ouvBAIBEl PETE TNV TOTTOBETNON TOU TTPOIGVTOG OTN
B€on Tou PETA TNV eykaTdoTaon f TIG SIadIKATIES
KaBapiopou.
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EAEyETe TIG TTANPOPOpPIEG OTO £yXEIPIDIO KAl OTIG
0dnyieg eykardoTaong yid VA TTPOETOINACETE TO
TTPOIOV yia eykaTdoTaon Kal BeBaiwbeite 0TI N
TTapOXH NAEKTPIKOU peUPATOG, N TTapoXr kKaBapou
vepoU Kal n £€000¢6 vepou gival KaTdAAnAeg. Edv oy,
KaAéoTe Evav eEEIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO Kal
USPAUAIKO YIa va KAVOUV TIG ATTAPQIiTNTEG
01euBeTACEIG. AUTEG O1 AgiToupyieg atroTeAoUv €uBUvn
TOU TTEAATN.

EAEyETE yia TUuXOV {NMIEG OTO TTPOIOV TTPIV TO
EYKATOOTAOETE. MNV €EYKATAOTAOCETE TO TTPOIOV €AV
€€l utrooTei {nuId.

Mrtropei va TTpokAnBouv TpaupaTicuoi edv
TOTTODETACETE TA XEPIA 0OG O€ OKAAUTITEG OXIOUEG.
Xpno1yoTToINaTe TTAACTIKA TTWHATA YIa VA KAEIoETE
TIG OTTEG TWV PBIBWYV ACPAAEIAG HETAPOPAG.

Mnv eykaBIoTATE 1] APAVETE TO TTPOIOV O€ PEPN OTTOU
EVOEXETOI VA eKTIBETAI O€ EEWTEPIKEG TTEPIBAAAOVTIKES
OUVOAKEG.

Mnv eykaBioTdTe TO TTPOIOV O€ Pépn OTTOU N
Bepuokpaacia TEPTE KATW aTré Toug 0 °C.

Mnv ToTTOBETEITE TO TTPOIOV G€E XaAI ] TTApOUOIa
emeaveia. Mmopei va dnuioupynBei Kivduvog
TTUPKAYIAG, KaBuwe o agpag dev Ba utropei va
€I0€AOgl a1 TO KATW PEPOG.

ToTToBeTACTE TO TIPOIOV O€ WIa OKANPN, ETTITTEON
ETMPAVEIQ KAl ICOPPOTINOTE TO WE Ta pUBICOUEVA
mT6dIa.



2UvOEOTE TO TTPOIOV OE IA YEIWUEVN TTPICA TTOU
TTPooTaTEUETAI ATTO ACPAAEIa KATAAANAN yIA TIG
OVOMOOTIKEG TIUEG PEUPATOG TTOU avaypPAPOvTal OTNV
eTIKETA TUTTOU. BeBaiwBeite 0TI N yeiwon
TTPAYMOTOTTOIEITAI OTTO £UTTEIPO NAEKTPOAGYO. Mnv
XPNOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV XWPIG KATAAANAN yeiwon
gUPOWVA E TOUG TOTTIKOUG/€BVIKOUG KavovIoUoUg.
2uvdEQTE TO TTPOIOV O€ MIa TTPICA UE OVOUAOTIKEG
TAOEIG KAl GUXVOTNTEG KATAAANAEG YIA EKEIVEG TTOU
avaypd@ovTal oTnV £TIKETA TUTTOU.

Mnv cuvdéeTe TO TTPOIOV 0€ POAPUEVES, BPWUIKEG,
Aepwpéveg TTpiCeg 1 TTPiCeg TTou £xouv Byel atTro TN
0€an Toug 1) TTou evOEXETAI Va €pBoUV O€ ETTAQN E
veEPO.

XPNOIYOTTOIACTE TO VEO OET CWARVWY TTOU TTOPEXETAI
ME TO TTPOIOV. Mnv eTTavVaXpnOIPOTTOIEITE TTAANIG OET
owAnvwy. Mnv TPOTTOTTOIEITE TOUG OCWANVEG.
2UVvOEQTE TOV EUKANTITO CWANVA €10000U vEPOU
atreuBeiag otn Bpuon vepou. H trieon ammd tn Bpuon
mpétel va gival eAdyiotn 0,1 MPa (1 bar) kai yéyiotn
1 MPa (10 bar). lNa va Aeitoupyei cwaoTd 10 TTPOIGV,
Ba trpétrel va TpExouv ato Tn Bpuon 10 €wg 80 Aitpa
vepou avd Aetrté. Edv n Trieon Tou vepou eival TrTdvw
até 1 MPa (10 bar), 8a rpétmel va ToTro0eTnOEi
BaABida peiwaong Trieong. H péyiotn emrpeméuevn
Bepuokpaaia eivar 25 °C.

2UvOEOTE TO GKPO TOU CWARVA aTTooTPAYYIONG
vEPOU OTNV QTTOXETEUOT BPWHIKOU VEPOU, OTOV
vepoxUTn A OTNV PTTaviEPQ.
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TotroBeTAOTE TO KAAWDIO TPOYODOTIAG KAl TO
TEPIBAAMATA O onuEia TToU dev EVEXOUV Kivouvo
TITWOoNG.

Mnv eykaBIOTATE TO TTPOIGV TTiICW ATTO ATTAN N
oupopevn TTOPTA ) o€ AAAN BEon TTou Ba guTTodioel
TO TTAPEG Avolyua TNG TTOPTAG.

Edav mrpokeital va TotroBeTnBei oTEYVWTAPIO OTO
TTPOIOV, OTEPEWOTE TO YE WIa KATAAANAN oUuOKeun
oTePEWONG TTou Ba TTpounBeuTeiTe AT
ggoualodotnuévo oEpRIG.

YTapxel KivOuvog eTTagng e NAEKTPIKA pépn oTav
agpaipebei o dvw diokog. Mnv atmoouvapuoAoyEiTe
TOV €TTAVW diOKO TOU TTPOIGVTOG.

TotmoBeTAOTE TO TTPOIOV O€ ATTOCTACN TOUAdYXIOTOV 1
cm atrd TIG AKPEG TWV ETTITTAWV.

BeBaiwBeite 0TI 0 XWPOG GTOV OTT0I0
TIPAYMOTOTTOIEITAI N EYKATACTACN AEPICETAI ETTAPKWG,
KaBWg utTdpxel Kivduvog EKTTOUTTAG AvETTIBUUNTWY
agpiwv atod Tn CUOKEUNR, Ta oTroia Ba ptropolcav va
AVaQAEEOUV AAAEG EUPAEKTEG OUTiEG OTO OWMATIO N
va aAAnAemmdpdoouv ye yupvh @Adya.



& 1.6 AEITOYPI'IKH AZ®AAEIA

* Otav XpnOIUOTTOIEITE T CUCKEUNR, XPNOILOTTOIEITE

MOVO aTTOPPUTTAVTIKA, HAAOGKTIKA KAl GUUTTANPpWHATA
KataAANAa yia TTAUVTAPIO pOUXWV.

Mnv xpnoipoTrolgiTe XNUIKOUG BIAAUTEG GTO TTPOIOV.
AuTA Ta UAIKG TTaPOUGIAgouV Kivouvo €kpnéng.

Mnv XpNoIPOTTOIEITE EAATTWHATIKA | KATECTPOUUEVA
TTPoI6VTa. ATTOOUVOEDTE TO TTPOIOV aTTO TNV TTPIda (A
ATTEVEPYOTTOINOTE TNV ACPAAEIa OTNnV OTToia gival
ouvOoedeEVO), KAEIOTE TN Bpuon vepoU Kal KOAEDTE
TO ££OUCIODOTNUEVO TTPOCWTTIKO TEPPIG.

Mnv TOTTOBETEITE TTNYEG AVAPAEENGS (avappéva KepId,
TOIyApa K.ATT.) f} TTNyEG BepuoTnTOC (CidepQ,
POoUpPVoUG K.ATT.) TTévw A KOVTA OTO TTPOIoV. Mnv
TOTTOBETEITE EUPAEKTA/EKPNKTIKA UAIKG KOVTA OTO
TTPOIOV.

Mnv £€pxeoTe o€ ETTA@N WE TO TTPOIOV.

ATTOOUVOEOTE TO TTPOIOV ATTO TNV TTPICa KAl KAEIOTE
TN Bpuon €dv dev TTPOKEITAI VO TO XPNOIUOTTOINCETE
yIa JEYAAO XPOVIKO dIdoTnua.

Ta aTTopPPUTTAVTIKG/UAIKG CUVTAPNONG EVOEXETAI VA
€KTOCEUBOUV aTTO TO CUPTAPI ATTOPPUTTAVTIKOU EQV
auTd avoigel evw To unxavnua sival o€ Asitoupyia. H
ETTAQI TOU ATTOPPUTTAVTIKOU HWE TO DEPUA Kal TA
MATIO 0ag PTTOPEi va givar TTIKIVOUVN.

BeBaiwBeite 6T Ta KATOIKIOIO OEV OKAPPAAWVOUV
MEoa OTO TTPOIGV. EAEYETE TO ECWTEPIKO TOU
TTPOIOVTOG TTPIV aTTO TN XPron.
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Mnv TTpooTTaBACETE VA avoIgeTE WE Bia TNV
KA€IdwHEVN TTOPTA POPTWONG. H TTépTa Ba avoitel
MOAIG 0AoKANPwWOEi TO TTAUCIYO. EGV n TTOpTO dev
avoiyel, XpNOIUOTTOINOTE TIG AUCEIG YIa TO OQAAPQ «N
TOPTA POPTWONG dEV Avoiyel» oTnV evoTNTA
AvTIMETWTTION TTPOBANUOTWY.

Mnv TTAEVETE QVTIKEIUEVA TTOU £XOUV HOAUVOEI e
Bevdivn, knpodivn, Bev{OAIo, avaywyikd, aAKOOA A
AANa eUQAEKTA 1] EKPNKTIKA UAIKA Kail BlopnXavika
XNHIKA.

Mnv xpnoIYoTTOIEiTE ATTEUBEIAG ATTOPPUTTAVTIKO
oTeyvoU KaBAPIGPOU KAl NV TTAEVETE, EETTAEVETE,
OTUBETE ] OTEYVWVETE POUXQ TTOU £X0UV EPBEI o€
ETTAPNA UE ATTOPPUTTAVTIKO OTEYVOU KaBapiouoU.
Mnv BddleTe Ta xéPIa OOG HECT OTOV TTEPICTPEPOUEVO
KAdo. Mepiuévere HéExPI 0 KADOG va OTAPATATE! va
TTEPIOTPEPETAI.

Mnv ToTToBETEITE TO XEPIO OOG ) HETAAAIKA
QVTIKEINEVA KATW aATTO TO TTAUVTAPIO POUXWV.

Otav AéveTe pouxa o€ UYPNAEG BePUOKPATIES, TO
vePO TTAUCONG TTOU TTOPPITITETAI UTTOPEI va
TIPOKAAECTEI KAWIWO OTO OEPUA OAG OE TTEPITITWON
ETTAPAG, TT.X. OTaV 0 CWAAVAG aTTOOTPAYYIONG €ival
ouvOEedENEVOG OTOV vEPOXUTN. Mnv ayyileTe TO vePO
atmoaTpdyylong.

NG&BeTe TIG akOAOUBEG TTPOPUAAEEIS yia va
QATTOTPEWETE TOV OXNUATIONO BIOPiAY Kal ducApeaTng
OOMNG:

BeaiwBeite 611 TO dwPdATIO OTTOU BpioKETAI TO
TTAUVTHPIO POUXWYV AEPICETAI KAAQ.

2KouTTioTe TO AACTIXO TNG TTOPTAG KAl TO TCAMI TNG
TTOPTAG POPTWONG KE éva OTEYVO Kal KaBapd TTavi
OTO TEAOG TOU TTPOYPANMATOG.



To yuaAi Tng TTépTag PoOpTWONG Ba BepuavOei katd
TO TTAUCIUO A TO OTEYVWUA 0 UYNAEG BEPUOKPATIEG.
Emopévwg, unv emrpémmerte (€101kd) ota Taidid va
ayyifouv 1o T¢AWI TNG TTOPTAG POPTWONG KATA TO
TTAUCIUO 1} TO OTEYVWUAL.

1.7 AZOAAEIA TYNTHPHZHZ KAI
KAGAPIZMOY

Mnv TTAEVETE TO TTPOIOV PE TTAUCTIKA Pn)aviuaTa
UWNANG TTieong, WekadovTag aTuoug i vepod i
pixvovTtag vepo.

Mnv xpnoIPoTToIEiTE aiXuNPa i AEIavTIKA epyaAcia yia
va KabapioeTte To TTPOIdV. Mnv XpNnoIPOTTIOIEITE
OIKIOKG KaBapIoTIKA, oatroUvi, aTTOPPUTTAVTIKO,
Bevdivn, dIOAUTIKO, BepViki AAKOOANG K.ATT. KATE TOV
KaBapIouo.

Ta KaBapIoTIKA TTOU TTEPIEXOUV OIOAUTEG EVOEXETAI VO
ekAUouv emiBAaBeic avabuuidoeig (1r.X. dIaAUTNG
kaBapiopoU). Mnv XpnoIJOTTOIEITE TTPOIOVTA
KaBapiopoU TTou TTEPIEXOUV DIAAUTEG.

EvdéxeTal va uttdpyouv UTToAEiypaTa
ATTOPPUTTAVTIKOU 0T BrAKN aTToppuUTTaVTIKOU OTaV
TNV QVOIYETE YIa KaBapIoUo.

Mnv atroouvappoAoyeEiTe To QIATPO TNG avTAiag
EKKEVWONG EVW TO TTPOIOV BpiokeTal o€ AsiToupyia.
H Bepuokpacia oTn cuoKeun PTTOPEI va PTACEI TOUG
90 °C. KaBapiaTe To QiATPO JOVO aPoU KPUWGTEl TO
vEPO OTN OUOKEUN, YIO VO OTTOQPUYETE TOV Kivouvo
EYKAUUATWY.
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2 JHMANTIKEZ OAHI'IEZ 2XETIKA ME TO NEPIBAAAON

2.1 Zuppoépewon pe Tnv Odnyia AHHE

AUTO TO TTPOIOV CUUPOPPWVETAI PE TNV
Oodnyia AHHE tn¢ EE (2012/19/EE).
AuUTO TO TTPOIdV PEPEI GUNPBOAO
TagIivounong yia Ta ammopANTa NAEKTPIKOU
Kal NnAekTpovikoU e¢otTAiopyou (AHHE).

AuUTS TO TTPOIGV £XEI KOTOOKEUAOTEI JE ECAPTANATA KAl
UAIKG UWNANG TTOI0TNTAG, TA OTTOIA ITTOPOUV VO
£TTavaxpnoipoTToIinBouy Kal gival KatdAAnAa yia
QVOKUKAWGON. Z10 TEAOG TNG BIAPKEIAg CWNG TOU, UNV
QTTOPPITITETE TO EKTOG AEITOUPYiag TTPoIdV padi ue Ta
ouvnBiouéva oikiakd kal GAAa atToppiupaTa.
MapadwoTe T0 0¢ éva KEVTPO GUAAOYAG YIa TV
avAKUKAWGN NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £E0TTAIOUOU.
MapakaAoUpe CUPPBOUAEUTEITE TIG TOTTIKEG APXEGS VIO VO
MABETE TTEPICOOTEPO OXETIKA PE AUTA TA KEVTPO
OuAAoyng.

ZUpphoppwan pe Tnv Odnyia RoHS:

To Tpoidv TToU ayopAcaTE CUUHOPPWVETAI UE TNV
Odnyia RoHS tng EE (2011/65/EE). Aev Trepiéxel
Kavéva atréd Ta eRAARA A ammayopeupéva UAIKA TToU
opi¢ovtal otnv Odnyia.

2.2 NMAnpo@opisg cuoKeuaoiag

Ta UNIKG cuoKeuaaoiag Tou TTPOIOVTOG KATAOKEUAZovTal
aTTd AVAKUKAWGIUA UANIKG oUp@wva e Toug EBvikoUg
MepiBaAlovTikoUg pag Kavovigpoug. Mnv atroppiTrteTe
TA UANIKA OUOKEUOOIaG Madi JE TA OIKIAKA 1] GAAC
atroppipypaTa. MeTa@EPETE Ta O KEVTPA GUAAOYIAG
UAIKWV OUOKEUAGIag TTOU £€X0UV OPICTEI ATTO TIG TOTTIKEG

apXEG.
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3 TEXNIKEZ NMPOAIATPA®EZ

Ovopa ] EPTTOPIKA ETTWVUMIA TTPOUNBEUTH Beko
Ovopa povTtéAou B1WFM2841WBEE
XwpnTikOTNTa TTAUCONG (BapPBakepd) (kg) 8
XwpnTikOTNTa aTeYVWwUaTog (BauBakepd) (kg) /
Méyiotn TaxUTNTa OTUWINOTOG (KUKAOG/AETTTO) 1400
Evowpatwyuévo Oxi
“Yyog (cm) 85
[MAdTog (cm) 60
Bd&6og (cm) 50,8
Movr €icodog vepoU/AITAn €icodog vepou +/-
HAekTpik ouvdeon (V/HZ) 220-240 V~/50 Hz
ZUVOAIKO peupa (A) 10
ZuvoAIKn 1oxUG (W) 2000
KwdIKOG KUpIou povTEAOU
EN EH G ’ gL ‘:F‘ Mrropeite va BpeiTe Tig TTANpo@Opieg HOVTENOU, STTLIG
gival atmoBnkeupéveg oTn Baon dedopévwy Tou
ONOMA ANAFNOPISTIKO TTPOIOVTOG, oTov GKO")\OUGO’ I0TOTOTTO Kal avaCr]T(bvmg’ TO
NPOMHOEYTH MONTEAOY - QVaYVWPIOTIKO Hows)\ou OTTWG paviCeTal OTnNV ETIKETA
EVEPYEIAKAG aTTGdO0NG.
D ﬂ https://eprel.ec.europa.eu/

® O1 Tiuég KaTavaAwaong IoxUouv 6Tav N acUpuatn ouvoeon SIKTUOU €ival ATTEVEQYOTTOINUEVN.
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4 ETKATAZTAZH

AloBaoTe TpWwTa TNV £vOTNTA «OdNYieg
ac@aAeiagy!

To TAuVTAPIO POUXWY 0AG AVIXVEUEI
autéuaTta TNV TTOoOTNTA TWV POUXWYV OTaV
ETMAEYETE Eva TTPOYPAUUA.

Katd Tnv eykatdoTaon Tou TTPoidvTog, N
BaBuovéunon Ba TrpéTTel va
TTpayuaTotroIinNdei TTpIv atrd TNV TTPWTN
XPron, woTe va dlIac@aAIoTE OTI N
TTOOOTNTA TWV POUXWYV AVIXVEUETAI JE TN
MEYIOTN akpiBeia.

Mo va 1o KAveTe auTo, ETTIAECTE TO
Tpoypaupa Kabapioudg kddou* kai
OKUPWOTE TN AgITOUpyia OTUWIiPATOG.
ZEKIVIOTE TO TTPOYPAMMA Xwpig pouxa.
Mepipévere va oAokAnpwOei To
TTPOYPAUMA, KATI TTou Ba dlapKETEl
TTEPITTOU 15 AeTTTd.

*To 6voua Tou TTPOYPANPATOG EVOEXETAI
va dlaQEpel avaAoya Pe To yovtéro. MNa
TNV KATAAANAN €1mIAOyr] TTPOYPAUUATOG,
QAvVOTPECTE OTNV EVOTNTA TTEPIYPAPKG TOU
TTPOYPAUMATOG.

A
@

MapakaAoUE ETTIKOIVWVAOTE PE TO TTANCIECTEPO
E€ouaiodotnuévo TpoowTikd oépPIg yia TNV
EYKATAOTOON TNG OUOKEURG.

BeBaiwBeite OTI N €yKATAGTAGCN KAI Ol NAEKTPIKES
OUVOETEIG TOU TTPOIOVTOG EKTEAOUVTAI OTTO
ecoualodoTtnuévo avtirpéowTo o€pPig. O
KartaokeuaoTAg dev @épel euBuvn yia {nNUIEG TToU
TTPOKAAOUVTAI OTTO £PYATieg TTOU EKTEAOUVTAI QTTO [N
£E0UC1000TNUEVO TTPOCWTTIKO.

H TTpogToiacia Twv XWpwv Kal TwV EYKATACTACEWY
NAEKTPIKOU peUPATOG, vEPOU BPUCNG Kal
OTTOXETEUONG OTOV TOTTO EYKATAOTACNG OTTOTEAEI
€UBUVN TOU TTEAATN.

BeBaiwBeite 611 01 GWARVES €106d0U Kal e€660U
VvEPOU Kal To KaAwSdIo Tpopodoaiag dev £€Xouv
OITTAwBei, ToakioTel i) ouvBAIBEi Katd Tnv TOTTOBETNON
TOU TTPOIOVTOG TN B€01 TOU KATA TNV €yKaTdoTAON N
TOV KOBapIoUO.

Mpiv atrd Tnv eykatdoTaon, eEAEyETE OTITIKG av TO
TTPOIOV £xEl TUXOV eAaTTwuaTta. Mnv eykaTaoTAoETE
TO TTPOIOV €av £Xel UTTOOTEN CNUIA. Ta KATECTPANMEVA
TTPOIOVTA EVEXOUV KIVOUVOUG YIa TNV ac@AAEId oag.

4.1 KatdAAnAn Totro@soia eykardotaong

A

Mpiv a1Td OTTOIOOATTOTE EPYACia OTO
MNXAvNUa, @POVTIoTE Va QopdTe yavTia
gpyaaciag.
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TotroBeTAOTE TO TTPOIGV O€ €va OKANPO, ETTITTEdO
datredo. Mnv 10 TOTTOBETEITE O€ XOAI e WNAOG TTEAOG
1 GAAeg TTapOuoIEG eTIPAvelEG. H TOTTOBETNGON TOu O€
akaT@AAnAo datredo PtTopEi va TTpokaAéael BGpufo
Kal Kpadaououg.

Mnv ToTTOBETEITE TO TTPOIOV TTAVW OTO KAAWDIO
Tpo®odoaiag.

Mnv eyKaBIoTATE TO TTPOIOV O€ PEPN OTTOU N
Bepuokpaaia ptropei va Téoel Katw ammod Toug 0 °C. H
TTaywvid PTTopEi va TTpoKaAéael nuId OTO TTPOIGV
0ag.

AopnaoTe eAdyioTn atréoTacn 1 cm peTagu Tou
TTPOIOVTOG KOl TWV YUPW ETTITTAWV.

Edv mTpoKeITal va eyKATAOTACETE TO TTPOIOV O€
ETQPAVEIQ UE OKAAOTTATIA, YNV TO TOTTOBETACETE
KOVTA OTNnVv aKpn.

Mnv ToTTOBETEITE TO TTPOIOV ETTAVW TE TTAATPOPA.

BeBaiwBeite 611 dev UTTAPXOUV KAEIOWHEVEG,
OUPOUEVEG 1 apBPpWTEG TTOPTEG TTOU EVOEXETAI VA
euTTOdICOUV TO TTAAPES Avolyua TNG TTOPTOG
PoOpTWONG.

Mnv ToTTOBETEITE TTNYEG BEPUATNTAG OTTWG KOUCiVEG,
oidepa, Poupvous, BepudoTPES K.ATT. TTAVW OTN
OUOKEUN Kal PNV TIG XPNOIUOTTOIEITE ETTAVW OTO
TTPOIOV.



4.2 A@aipeon BIdSWV ac@aAgiog HETAPOPAG

1. XaAapwoTe 6Aa Tig Bideg ac@aAeiag PeTapopdg ue
€va KaTaAANAo KAEIDi HEXPI va TTEPIOTPEPOVTAI
eAeUBepQ.

2. \uyioTe TO EOWTEPIKO PEPOG TTIECOVTAG TO OTIG
TTEPIOXEG AABAG Kal TPABAETE TO TTPOG Ta EEW.

3. TomroBeTAOTE TA TTAACTIKA KOAUUUATA TTOU
TTapExovTal oTnv TodvTa Tou Eyxeipidiou xpriong oTig
OTTEéG OTO TTiIOW TTAQiCIO.

J'!-

MPOEIAOMNOIHZH
Ta povtéAa e pia povo €icodo vepou dev

TPETTEl va ouvdEovTal 0Tn Bpuon {eoTou
vepoU. Z€ aUTHV TRV TTEPITTTWON, Ta pouxd
Ba uttooTOUV CnNUIG 1] TO TTPOIOY Ba
MeTaREl o€ AsiToupyia TTpooTaaiag Kal dev
Ba Asitoupynoel. Mnv xpnoiPoTTIoIEiTE
TTONIOUG ] JETAXEIPIOUEVOUG OWARVES
€10000U vepoU o€ £va vEo TTpoidv. MTropei
va TTPOKaAEoouVY diappor vepou aTTd TO
TTAUVTHPIO 0AG KAl va AEKIGOOUV Ta pouxa
oag.

o 5 o

B

TTPOIGV 0TV €i60d0 VEPOU TOU TTPOIOVTOG.

. - | T * -
F, .-"‘l‘ i .“—A 4 g I'] e - e - ,
A Tt [n \ L \ 1. ZuvdéoTe ToV €10IKO CWANVA TTOU TTAPEXETAI PE TO
f : .,
l' Z Ty
|

MPOEIAOMNOIHZH
ApaipéaTe TIG Bideg ao@aAeiag PETAPOPAG

TTpIV a1ro TN A&ITOUPYIA TOU TTPOIOVTOQ.
AIOQOPETIKA, TO TTPOIGV Ba UTTOOTE {NMIA.

MPOEIAOMNOIHZH
BeaiwBeite 611 N oUvdean kpUou vepoU

£XEI EKTEAEOTEI OWOTA KATA TNV
EYKATAOTOON TOU TTPOIOVTOG. AIOQOPETIKA,
Ta pouxa oag PTTopei va Byouv (e0Td GTO
TEAOG TOU KUKAOU TTAUONG Kal va
UTTOOTOUV (PBopA.

DulagTe TIG Bideg aopaAciag yeTapopdg
0€ A0QAAEG PEPOG VIO VA TIG
ETTAVAXPNOIKNOTTOINCETE OTAV TO TTPOIOV

TotroBeTAOTE TIG BidEG AoPaAEgiag
METOPOPAG aKoAOUBWVTAG TIG 00NYieg
ATTOCUVAPPOAGYNONG UE avTioTpOo®n
ocIpa.

Mnv PETAKIVEITE TTOTE TO TTPOIOV XWPIG va
Exouv oTepewBei owaTd o1 Bideg
ac@aAeiag HETAPOPAG.

4.3 0vdeon oTnV TaApoxn vepou

MPOEIAOMNOIHZH
H Tricon vepou TTou aTTauTeiTal YIa TN

AeIToupyia TOU TTPOIGVTOG KUMAIVETQI
peragu 1-10 bar (0,1-1 MPa). lNa va
Olac@aAIoTEl N oJaAr AsiToupyia Tou
MNXavVAUATOG, Ba TTPETTEI VO TTAPEXOVTAI
10-80 Aitpa vepoU ava AeTTTé aTTd Hia
TTARPWG avoixTA Bpuon. Edv n mieon Tou
vepou gival uPnAOTEPN, EYKATACTACTE [Hid
BaABida peiwong Tieong.
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MoTE unv XpNOIYOTTOIEITE EPYAAEIO OTAV OQIYYETE TQ
TTagiuadia.

& NPOEIAOMOIHZH 2. Z@itTe OAa Ta TTAgINAdIa TOU CWANVA PE TO XEPI.

XPEIQOTEI VO HETAKIVNOET EQVA OTO HEANOV. 3. AvoigTe evTeAwG TIG BPUOEG aPoU KAVETE T oUVOEDN

TOU EUKQPTITOU CWANVA yIa va EAEYEETE yIa DIAPPOES
vePOU oTa onueia ouvdeong. Eav mapouciaoTei
oTroladrTroTe dlappor], KAeioTe Tn Bpuon Kai
a@aipéaTe TO TTagINadl. EAEyETE TN GAGVTCa Kal
oigTe Eava TTPOCEeKTIKA TO TTagINAdI. MNa va
ATTOPUYETE BIOPPOES VEPOU Kal TUXOV NMIES TTOU
TIPOKUTITOUV, KPATAOTE TIG BPUCEG KAEIOTEG OTAV dEV
XPNOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV.
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4.4 Y0vdeon TOU EUKAUTITOU CWARVA
atrooTpdyyiong otnv €050 ammooTpdyyiong

Eidomoinon: Znuid orn ouokeun/{nuia o<
updouara.

1. ZuvdéoTe TO0 AKPO TOU CWARVA aTTooTPAYYIONG Edv 10 dkpo Tou owArfva atrooTpdyyiong £pBel o€

atreuBeiag atnv £€£050 ATTOXETEUONG, OTOV VITITAPA I
oTnVv PIraviépa.

To o™it oag PTropei va TTANPPUpIcEr €av 0
OWANVOG atrooTpAyyIiong vepou
atroouvoeDei Katd TNV atmooTpdyyion Tou
vepoU. YTTapxel TTiong Kivduvog
EYKAUUATWYV Adyw Twv uwnAwv
Bepuokpaaiwv TTAUoNG. lMNa va
QATTOTPEYETE TETOIEG KATACTACEIG KAl VO
BePaiwBeiTe OTI TO TTPOIOV EKTEAEI CWOTA
TIG DIAdIKATIEG EI0AYWYNAS KOl
ATTOOTPAYYIONG VEPOU, OTEPEWOTE KAAD
TOV EUKOUTITO CWARVA atTooTpayyIiong.

T\

U

. ZUVvOEOTE TOV EUKAUTITO CWARVA o€ EAAXIOTO UWOGg
40 cm kai péyioTo Uywog 90 cm.

. Edv o0 owAAvag TorobeTnO¢ei 010 TTATWA (A O€
MEYIoTO UWog 40 cm a1rd TO TTATWUA) KAl OTN
ouvéxela auénBei To UYog Tou, N ATTOCTPAYYION TOU
vepoU yivetal SUOKOAN Kail Ta pouxa YTTopEi va Byouv
TTOAU Bpeyuéva atTd TO TTAUVTHPIO. ZUVETTWG, Ba
TIPETTEI VO CUPUOPPWVEDTE WE T UYn TTOU
ava@épovTal To OXMMa.

. Na va atroTpéWeTe TNV €MOTPOPN TWV AUPATWY OTO
TTPOIOV Kal yia va dIac@aAiceTe TNV €UKOAN
ATTOoTPAYYION, MNV BUBIZeTE TO AKPO TOU CWAR VA
OoTa AUPATA KOl UNV TO EI0AYETE TTEPICOOTEPO aTTO 15
cm oTnv £€£0do atrooTpdyyiong. Av gival TTOAU
MOKpU, KOWYTE TO.

. To akpo Tou cwArva dev TTPETTEN va Auyilel A va
mECETAI KAl O CWAAVOG OV TTPETTEI va OQiyyETal
METOEU TNG ATTOXETEUONG KOl TOU TTPOIGVTOG.
AIOQOPETIKA, EVOEXETAI VO TTPOKUWOUV TTPORAAUATO
ME TNV ammooTpAyyion Tou vepou.

. Edv 0 owAivag gival TToAU KovTég, ETTEKTEIVETE TOV
TTPOOBETOVTAG Evav aUBEVTIKO CWARVA ETTEKTAONG.
To ouvOAIKO PNKOG TOu CWANVa dev TTPETTEN va €ival
MeyaAuTepo atod 3,2 m. INa va atro@uyeTe dIOPPOES
VEPOU, XPNOIUOTTOIEITE TTAVTA £vav KATAAANAO
OQIYKTAPA YIO VO a0QANITETE T gUVOEDT YETAEU TOU
OWANVa ETTEKTACNG KAl TOU CWARVA atrooTpdyyiong
TOU TTPOIOVTOG, WOTE VA PNV BYEl KAl VO TTPOKAAECDEI
dlapPOEG.

ETTOQN ME TO VEPO aTTOCTPAYYIONG (VEPO TTOU
atrooTpayyigeTal atod 1o TTAUVTAPIO poUXWV), QUTO TO
vEPO PTTOPEI va avappo@nBei TTicw oTo TTAUVTAPIO
poUXWV Kal va TTPoKaAéTel CnUId OTn OUOKEUN 1 OTA
u@daouaTa.

BeBaiwbeite o1I:
e Agv UTTAPXEI TTWHA OTNV ATTOXETEUOH TOU VEPOXUTN.

* To Gkpo Tou CWAAvVa aTTOoTPAYYIONG OEV EPXETAI OE
ETTAPNA PE TO VEPO ATTOCTPAYYIONG.

* H ammoxéreuon Tou vepoxuTn dev gival JEPIKWG
@payuévn Kar uTTapxel EAeUBepn por) vepou.

* O owAAvag atrooTpayyiong gival oTabepd

OTEPEWPEVOG OTOV VITITHPA.

1. Mnv oT1piBete, Tpafdre A AuyileTe TOV EUKAUTITO
owAfva atrooTpdyyiong.

2. 2TEPEWOTE TOV OWARVA aTTOOTPAYYIONG OTOV
OWARVa ATTOXETEUONG, OTOV VITITHPO K.ATT.
XPNOIUOTTOIWVTAG £va OeuaTIKO KaAwdIo, yia va
ATTOTPEWETE TNV £§aywyr Tou atro Tn duvaun Tou
vEPOU.

4.5 POOuion Twyv Bacewyv

MNa va dlacealioTei N Asitoupyia Tou
TTPOIOVTOG Xwpic BopUoug Kal
Kpadaououg, auto TTPETTEl VO OTEKETAI
opICOVTIa Kal va oTnpieTal oTa TTOdIA TOU.
BeBaiwBeite 611 TO TTPOIGV I00PPOTTEN
TTPOCApPUOovTag Ta TTOdIA. AIAQOPETIKA,
TO TTPOIOV eVOEXETAI VA PETAKIVNOE aTTd TN
B£on Tou Kal va TTPOKaAETEl TTPOBARHaTA
BopuBou Kal Kpadaouwy 1 va TTPOKAAETEI
{nuid Adyw ouveAiwng.

Q MPOEIAOMOIHZH

1. XpnolgoTroinoTe To Epyaleio aTn CAKOUAQ
EYXEIPIBIOU XPAONG YIa va XAAAPWOETE T TTALINADSIO
oTa TTOdIa TTPOG TNV KateuBuvaon Tou BEAOUG.

2. PuBuioTe Ta 10810 PHEXPI TO TTPOIOV VA ICOPPOTTHCEI
Kal va gival o€ eTTiTredn em@avela. Mropeite va
METOKIVAOETE TA TTODIA TTPOG TA TTAVW
TTEPIOTPEPOVTAG TA APIOTEPOOTPOPA KAl TTPOG TA
KATW TTEPIOTPEPOVTAG Ta DECIOTPOPA.
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3. Z@igte Eava OAa Ta TTagiuadia acpaNiong Pe TO
EPYOAEIO TTPOG TNV KaTeUBuvaon Tou BEAOUG.
Mrtropeite va PeTaKIvAOETE Ta TTA&INAdIa TTPOG Ta
KATW TTEPIOTPEPOVTAG TA APICTEPOCTPOPA KAl TTPOG
Ta TTAVW TTEPICTPEPOVTAG Ta BEEIOATPOPA.

a b C
Vs liz 12 L

4.6 HAekTpIKN 0UVdeon

2UvOECTE TO TTPOIOV O€ [Ia YEIWPEVN TTPICa TTOU
TpooTateveTal amd aopdAsia 13 A. H eTaipeia pag dev
QEPEI Kapia eubuvn yia TuXOV {NMPIES TTOU TTPOKAAOUVTAI
Q17O TN XPHOoN TOU TTPOIOVTOG XWpIG Yeiwan oUuPwva
ME TOUG TOTTIKOUG KaVOVIOHOUG.

* H oUvdeon TTPETTEI VO CUPHOPQWVETAI UE TOUG
€BVIKOUG KaVOVIOUOUG.

* H utrodopur KaAwdiwv NAEKTPIKAG oUVOECNG TOU
TTPOIOVTOG TTPETTEI VA Eival ETTAPKIG Kal KATAGAANAN
yla TIG ATTAITAOEIG TOU TTPOIOVTOG. ZUVIOTATAI VA
XPNOIUOTTOINCETE £vav dIAKOTITN dIaPPONG YEiwong
(GFCI).

* H mpiCa Tou KaAwdiou Tpopodoaiag TTPETTEl va ival
eUKOAQ TTPOCRACIUN PETA TNV EYKATACTACN.

* EdQv n Tapoxn peupaTtog Tpog TNV aoQAAEIa 1 TovV
OIaKOTITN OTO OTTiTI €ival pIkpOTEPN OTTO 13 A,
avabéaTe o€ Evav EEIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO ThV
EYKATAOTOON PIag TTapoxng 13 A.

* H 1don mmou kaBopileTal oTnV evOTNTA « TEXVIKED
TTPOdIAYPAPET» TIPETTEI VA €ival ian PE TNV TACOT TOU
dIKTUOU Cag.

* Mnv KdveTte ouvoEDEIC HEOW KAAWDIWY ETTEKTAONG N
TOoAUTTPICWV. MTTOPEI VO TTPOKANBEi UTTEPBEPUaVON
Kal ava@Aeén Adyw Tou KaAwdiou cuvdEoNG.

Ta kareoTpappéva KaAwdia pelpaTog Ba

TTPETTEl VA avTikabioTavTtal aTrd
eEoua1000TNUEVO TTPOCWTTIKG CEPPIG yIa

TNV ATTOQUYRA KIVOUVWV.

ZnUavTIKO
TotroBéTnon d1a@OpPETIKNAG TTPifag:

KaBwg Ta xpwpata Twv KaAwdiwv oT1o KaAwdIo XeIpdg
QUTAG TNG CUOKEUNG EVOEXETAI VA UMV AVTIOTOIXOUV UE
TA XPWHATIOTA onudadia TTou TTPoadiopifouv Toug
OKPOBEKTEG OTNV TTPICA 0OG, TTPOXWPNOTE WG EEAG:

1. ZuvdéoTe TO TTPACIVO-KITPIVO ] TTPACIVO KAAWDIO
(yeiwong) oTov akpodEKTN TNG TTPICAG PE TNV EVOEIEN
«E» 1 pe o cUpPoAo yia Tpdoivo Kal KiTpivo A
TTPACIVO XpWHA.

2. ZuvdEaTe TO PUTTAE (0UBETEPO) KOAWDIO OTOV
AKPOOEKTN TNG TTPICaG TTou PEPEI TNV EvOEIEn «N» N
TToU £XEl HaUPO XPWHA.

3. ZuvdéaTe To KOQE (NAEKTPIKO) KOAWDIO OTOV
AKPOBEKTN TNG TTPICAG TTOU PEPEI TNV EVOEIEN «L» 1
TTOU £XEI KOKKIVO XpwHd.

Me evaAAOKTIKEG TTPICEG, TTPETTEI VO TOTTOBETNOEI
aceaieia 13 A gite oTnv TPICa €iTE OTOV TTPOCAPHOYEQ
€iTE OTO KUPIO KIBWTIO ACPAAEIWV. ZE TTEPITITWON
AUPIBOAIOG, ETTIKOIVWVAOTE PE Evav ECEIBIKEUPEVO
NAEKTPOAOYO.

Mpdoivo kai

KiTPIVO
mpAacivo

L
(?.J

Kagé R
KOKKIVO

4.7 Xe1pIoP6G TOU TTPOIOVTOG

1. AtroouvdéaTe TO TTPOIGV aTrd TNV TTPia TTPIV TO
XEIPIOTEITE.

2. ATToouvdEaTe TnVv £€000 vEPOU Kal TIG CUVOEDEIG TOU
KEVTPIKOU OIKTUOU UdpEUONG.

3. ATTooTpayyioTe TUXOV VEPO TTOU £XEI ATTOMEIVEI OTO
TTPoIov. AciTe TNV evoTNnTa ATTOOTPAYYION TOU
UTTOAEITTOEVOU VEPOU Kal KaBapIoPOG Tou QiATpou
NG avTAiag.

4. TomroBetnoTE TIG BideG aoPaAciag YETAPOPAS
aKOAOUBWVTAG TIG 0dNYieg atroouvapuoAdynong e
avTioTpopn oeipd. AvaTpEETe aTnv evoTnTa AQaipeon
TWV BIBWY aoPaAgiag HETAPOPAC.

Mnv PETAQEPETE TTOTE TO TIPOIGV XWPIG va
£XETE TOTTOBETNOEI CWOTA TIG BidEC
aoc@aleiag petagopdg! To Tpoidv oag
gival TToAU Bapu yia va yeTagpepBei atmmd
é€va aropo. To Trpoidv oag TTPETTEl Va
METOQEPETAI ATTO BUO ATOMA Kal XPEIAZETAl
TIPOCOXN OTIG OKAAEG, KABWG gival éva
Bapu trpoidv. To TTpoidv utropei va
TTPOKAAETEI TPAUPATIONO €AV TTETEI TTAVW
oag. Ta UAIKG ouokeuaaoiag gival
eTmkivouva yia Ta Taidid. PuAGETE Ta
UAIKO OUOKEUOOIAg o€ AOPANEG HEPOG,
MaKpId atTd TTaIdId.
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5 MPOKATAPKTIKH NMPOETOIMAZIA

AloBdaoTe TpWTa TNV £vOTNTA «OdNYieg
ao@aA&iagy.

5.1 Ta§ivounon pouxwv

* TagivounaoTe Ta pouxa avdAoya Pe Tov TUTTO
UQACUOTOG, TO XPpWHa Kal Tov Babud Bpwuidg,
KaBwg Kal TNV eMTPETTOMEVN BEpPOKpaTia vepoU.

* AkoAouBeite TTAvVTa TIG OONYIEG OTIG ETIKETEG
PPOVTIOOG TWV EVOUUATWV.

5.2 MposcToipacia pouxwyv yia TTAUCIHO

* Ta pouxa pe METAAAIKG EQPTAMATA, OTTWG PTTAVEAEG,
ayKPAPeS Cwvng N ETAAANIKG KoupTTid, Ba
TTpokaAéoouv nuid oTto TTpoidv. AQaIpETTE TA
METAANIKG KOppdTIa A TTAUVETE Ta pouxa agou Ta
BaAeTte o€ pia cakoUAa TTAuvTnpiou | o€ pia
MagIAapoBnKn.

* Ade100TE OAEG TIG TOETTEG, APAIPWVTAG QVTIKEIMEVT
OTTWG KEPUATA, OTUAS Kal ouvdeTrpeG. MupiaTe TIg
TOETTEG ATTO TNV AvATTOdN KAl I01IWOTE TIG. TETOoIN
QVTIKEIMEVA EVOEXETAI VO TTPOKAAETOUV (NUIG OTO
TPOoI6V A TTpoBAAuaTa BopUuRou.

* BAATE pIKPG poUXa, OTTWG BPEPIKEG KAATOEG Kal
vAiAov KaAoOv, o€ Jia CakoUAa TTAuvVTnpiou i 0€ Jia
MagIAapoBnKn.

* ToTroBeTAOTE TIG KOUPTIVEG €A OTOV KADO XWwpig va
TIG CUUTTIECETE. AQQIPEDTE TA ECAPTHMATA OTEPEWONG
NG KoupTivag. Ta eEapTriuaTta oTeEPEWONS TNG
KOUPTIVOG EVOEXETAI VO TTPOKAAECOUV TPARNYUA KOl
OKiOIJO TNG KoupTivag.

* KAeioTe Ta @epuoudp, payTe Ta XAAAPA KOUUTTIA KOl
emMOIOPBWOTE TUXOV OKICiATA KAl YPATLOUVIEG.

* [MAéveTe Ta TTPOIOGVTA PE TNV EvBeIgn «IMAEveTal oTO
mAuvTAPIO» 1] «lMAévETal OTO XEPI» PHOVO WE TO
KATGAANAO TTpOypaUMa. ZTEYVWATE AUTA Ta €idN
POUXWV KPEPWVTAG TO i} ATTAWVOVTAG Ta O€ ETTITTEDN
em@aveia. Mnv Ta OTEYVWVETE GTO OTEYVWTHPIO.

* Mnv TTAévETE XPWHOTIOTA KOl Acukda padi. Ta
Kaivoupyla, CKoupoxpwua Baupakepd pouxa
atreAeuBepwvouv TTOAAN Xpwua. MAUveTe Ta
gexwpioTa.

* XpNOIUOTIOIEITE HOVO XPWOTIKEG OUTIEG/HECT
aAANayYNG XPWHATOG Kal aTTOOKANPUVTIKA KATAAANAQ
yla TTAUVTApPIa pouxwv. AKoAouBeiTe TTavta TIg
odnyieg TG ouokeuaaoiag.

* O €TTiJOVOI AEKEDEG TTPETTEI VO AVTIPETWTTICOVTAI
owaoTaA TIPIV atro 1O TTAUGIPO. Av dev €i0TE Oiyoupol,
ETTIKOIVWVAOTE UE éva OTEYVOKABAPIOTAPIO.

* [MAUveTe Ta TTAVTEAGVIQ KaI Ta euaicOnTa pouxa
yuplouéva atmd Tnv avdarroon.

* Ta pouxa 1Tou gival TTOAU Aepwpéva PE UAIKA OTTwG
aAelpl, okOvn aoBEoTn, yaAa o€ OKOVN K.ATT. TTPETTE
va avakivouvTal Kal va kaBapifovTal ETTIQaveIaKka
TTpIvV TOTT0BETNBOUV PEoa aTo TTPOIdV. AUTH N OKOVN
Kl Ta UTTOAEiYaTa oTa poUxa eVOEXETAI VO
OUCOWPEUTOUV OTA ECWTEPIKA HEPN TOU TTPOIOVTOG
ME TNV TTAPOSO ToU XPOVOU Kal VO TTPOKAAECOUV

gnuia.

* [Mpiv TTAUVETE Ta poUuxa atrd PaAAi avykopd,
TOTTOBETACTE TA OTNV KATAWUEN YIA JEPIKES WPEG.
AuTO Ba peIwaoel To xvoudiaopa.

5.3 ZupBouUAég yia €§0IKOVOUNON EVEPYEING KOl
vepou

O1 TapakdaTw TTANpoPopicg Ba oag Bonbricouv va
XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TTEPIBAAAOV Kal ATTODOTIKO OTTO TTAEUPAG
evépyelag/vepou.

* AEITOUPYNOTE TO TTPOIOV WE TN PEYIOTN ETTITPETTOUEVN
XwWPENTIKOTNTA QOPTIOU YIa TO TTPOYPAUMNA TTOU EXETE
ETTIAECEL, AANG PNV TO UTTEPPOPTWVETE. AgiTE TOV
«[Mivokag KUKAwV TTAUCNG»

* AkoAouBnraTE TIG 0dnyieg BepuoKpaTiag aTn
OUOKEUOOia TOU ATTOPPUTTAVTIKOU.

* [MAUveTe Ta eAa@PWS Aepwpéva pouxa ae XaUnAEG
Bepuokpaacieg.

e XpNOIYOTTOINCTE TAXUTEPA TTPOYPANPATA VIA PIKPES
TTOOOTNTEG EAAPPUIG AEPWHEVWVY POUXWV.

* Mnv XpnoIPOTTOIEITE TTIPOTTAUCH KOl UPNAEG
Bepuokpaacieg yia pouxa TTou OV gival TTOAU
Aepwpéva ) Aekiaopuéva.

* Av OKOTTEUETE VA OTEYVWOETE TO POUXO OAG O€
OTEYVWTAPIO, ETTIAECTE TNV UWNASTEPN CUVIOTWHEVN
TaxUTNTa OTUWIhATOG KaTd Tn dIdpKEIa TNG TTAUCNG.

* Mnv XpNOIKOTIOIEITE TTEPICTOTEPO ATTOPPUTTAVTIKO
atd TNV TTOoOTNTA TTOU CUVICTATAI 0T CUCKEUAOIa
TOU QATTOPPUTTAVTIKOU.
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5.4 'Evapén Asitoupyiag

Mpiv EEKIVAOETE VO XPNOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV,
BeBaiwBeite OTI akoAouBeiTe TIG 0dNYieg TTOU
TEPIYPAPOVTAI OTIG EVOTNTEG «ZNUAVTIKED OONYIED
OXeTIKa JE TO TTEpIBaAAovy» kal «EykatacTtaony». [Na va
TTPOETOINACETE TO TTPOIOV YIa TTAUCINO poUxXWwV,
EKTEAEDTE TTPWITA TO TTPOYPOAPPa KaBapiopog kadou.

Edav auto 1o rpdypappa dev gival d1a8£GIUo aTo
TTPOIOV 0ag, EPAPPOCTE TN HEBODO TTOU TTEPIYPAPETAI
oTnv evotnTa «Kabapiopog Tng MNopTag eopTwong Kal
Tou Kddouy.

XpPNOIPOTIOINCTE £va TTPOIOV KATA TWV
aAdTwyv, KatdAAnAo yia TTAuvThpIa
pouxwv. K&trola ToodtnTa vepou
TTAPAUEVEI OTO TTPOIOV AOYW TWV
01adIKaCIWV TTOIOTIKOU €AEYXOU OTNV
TTapaywyn. Aev gival emRAaBEG yia TO
TTPOIOV.

@

5.5 PopTwOon pouxwv
1.
2.

AvoigTe TNV TTOPTA POPTWONG.

TotroBeTAOTE TO pOUXQa YECA OTO TTPOIOV XWPIS va Ta
ECETE.

. KAgioTe TnVv épTa 9OpTWONG TTECOVTAG TNV MEXPI Va
aKoUOeTE Evav X0 KAEIdWHATOG. BeBaiwBeite 0TI dev
€XOUV TMaoTEl avTikeiyeva otnv TopTa. H moépTa
POpTWONG TTapApEVEl KAEIDWHEVN 600 eKTEAEITAI £va
TTPOypaupa. To kKAsidwpa Tng TTOpTag Ba avoitel Aiya
AETTTA PETA TO TEAOG TOU TTPOYPANMATOG TTAUONG. 2N
OUVEXEIDQ, UTTOPEITE VA aVOoIETE TNV TTOPTA
PopTwong. Edv n mépTa dev avoiyel, EQApPOOTE TIG
A0ogIg TTOU TTapéXovTal yia TO @AAua «AduvaTo
dvolyda TG TTopTag POPTWONG» TNV EVOTNTA
AvTIHETWTTION TTPORANUATWYV.

5.6 ZwoTh XWPNTIKOTNTA (POPTiOU

H péyiotn xwpnTikéTNTa QopTiou eEapTtdral atrd Tov
TUTTO TwV poUuXwV, ToV BaBuo Bpwidg Kal TO
€mMOUPNTO TTPOYPaPHa TTAUoNG. To TTpoidv puBbuilel
QUTOPOTA TNV TTOOOTNTA VEPOU avAaloya e To BAPOG
TWV POUXWYV TTOU €XOUV TOTToBETNOEI yéoa o€ auTo.

AkoAouBnoTe TIG 0dnyieg oTov «[livakag
KUKAWV TTAUCNG»

Edv n ouokeun utrep@opTwOEi, n
atrédoon TTAUCNG Tou TTPOIGVTOS Ba
MeIwBei. EvoéxeTal £TTiong va TTpoKUYouv
TpoBAAuaTa BopURou Kal KpadaouwV.

@

Mtroupvoudi: 1200 g
KAivookemdopara: 700 g
2evTtovi: 500 g
Ma&ihapoBrikn: 200 g
TpatreCoudvTiho: 250 g
NeykMIZE/MiT¢aueg: 200 g
Eowpouxa: 100 g
Moukdpioca: 200 g
MtrAoula: 100 g
Meroéra: 200 g

H TopTa pOpTWONG TTOPAUEVEI
KA€IdwHEVN 600 exTeAEiTAl Eva
TTPOYypaupa. To kAgidwpa TnG TTOpTOG Ba
avoitel POAIG oAokAnpwBEi To TTpdypapua.
Edv 1o e0wTEPIKO HEPOG TNG CUOKEUNG
gival TTOAU (eoTO OTO TEAOG TOU
TTPOYPANPATOG, N TTOPTA POPTWONG OV
Ba avoitel pExpl va éael n Bepuokpaaoia.
Edv n mopTa dev avoiyel, EQApPOTTE TIG
AUO€Ig TTOU TTapEXovTal yia TO CQAAua
«Aev gival duvatod To avolyua tng TopTag
@POPTWONG» OTNV €VOTNTA AVTIUETWTTION
TTpoRANUATWY.

T\

MPOEIAOMNOIHZH

Edv Ta pouxa tomroBeTnBouv AavBaouéva,
evOEXETAI Va TTPOKUWOUV TTpoBAAuUaTa
Bopuou kal Kpadaouwy aTo TTAUVTAPIO.
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5.7 XpAon ammoppuTTavTIKOU Kol MOAAKTIKOU

MPOEIAOMNOIHZH
AlaBdoTe TIG 0dnYieg TOU KATAOKEUAOTH

0Tn ouokeuaoia dtav XpNOIKOTTOIEITE
ATTOPPUTTAVTIKA, JOAQKTIKA, GUUAO,
XAwpPIvN, aTTOXPWHATIOTIKA KAl TTPOIOVTa
KAT& TWV GAATWYV KAl aKOAOUBROTE TIG
TTAnpogopieg doooAloyiag TTou
TTapEXovTal. XpnoIPJoTroInoTE éva
OOCOWETPIKO KUTTEAAO, €AV UTTAPXEI.

¢

H 6nkn atropputravTikoU TrepIAauBavel Tpia
dlapepioyaTta:

(1) AtroppuTravTtikd o€ okévn

(2) Yypo atropputravrtikod

To uypo atroppuTTaVTIKO OEV TTPETTEI VA UTTEPBAiVEI TN
o1a0un «MAX» (uéyIoTO).

(3) MpoobeTa (MAAAKTIKO K.ATT.)

To JOAQKTIKO poUxwV Ogv TTPETTEI VO UTTEPPRAiVEI TN
o1a0un «MAX» (u€yioTO).

ATroppuTTavTIKO, HAAAKTIKO Kol AAAa KaBApPIOTIKA

* [MpooBEoTe ATTOPPUTTAVTIKO KAl JOAAKTIKO TTPIV
&ekivioeTe TO TTPOYPANPa TTAUONG.

* Mnv agrvete avoixtr Tn BAKn atmopputravTikou otav
gival evepyoTroinuévo To TTpdypappa TAUoNG.

EtmiAoyn Tou TUTTOU aTTOPPUTTAVTIKOU

O TUTTOG aTTOPPUTTAVTIKOU TTOU B0 XPNOIUOTTOINOEI
eCaprdral atd 1o TPOYpPaAPa TTAUONG, Tov TUTTO TOU
UQACHATOG Kal TO XPWHa.

* XpPNOIYOTTOINCTE DIOPOPETIKA ATTOPPUTTAVTIKA YIA
XPWHATIOTA Kal AeUK& pouxa.

e [MAéveTe Ta euaioBnTa pouxa PHOVo WE €I0IKA
QATTOPPUTTAVTIKA (UYPO ATTOPPUTTAVTIKO, CAUTTOUAV
yia JaAAIva, K.ATT.) TTou TTpoopiovTal aTTOKAEIOTIKA
yia euaiocbnTa pouxa Kal OTa CUVICTWHEVA
TTPOoypPAuMaTa.

* OT1av TAéveTE OKOUPA poUuxa Kal TTATTAWUATA,
ouvIoTATaI N XPHOoN UypOoU aTTOPPUTTAVTIKOU.

* [MAUveTe Ta HAAAIVO XPNOIYOTTOIVTAG TA
OUVIOTWHEVA TTPOYPAUMATA JE EIDIKO OTTOPPUTTAVTIKO
EIOIKA OXEDIAOUEVO YIa JAAAIVAL.

* [MapakaAoUue EAEYETE TIG TTEPIYPAPEG TWV
TTPOYPAUMATWY YIa TA TTPOYPAUMATA TTOU
OuVIOTWVTAI YIa SIOPOPETIKA UPACHATA.

* OAeg ol OUCTACEIG OXETIKA PE TA ATTOPPUTTAVTIKG
IoxUouV yia Ta eMAECINO €UpPN BEpUOKPATiag
TTPOYPAUMATOG.

Mpétel va xpnolpoTToiouvTal JOvo
ATTOPPUTTAVTIKA, JOAGKTIKG Kal TTpOoBeTa
KatédAAnAa yia TTAuvVTApIa pouxwv. Mnv
XPNOIUOTTOIEITE OKOVN TTAUCTUATOG XEPIWV.

Mpoocapuoyn TG TTOCOTNTAG ATTOPPUTTAVTIKOU

H TmoodéTtnTa TOU ATTOPPUTTAVTIKOU £EaPTATAI ATTO TNV
TTOoOTNTA TWV POUXWV, TO TTOCO Aepwpéva gival Kail Tn
oKANpPOTNTA TOU VEPOU.

* Mnv utTepPaiveTe TIG GUVIOTWHEVES OOTEIG TTOU
avaypd@ovTal T CUCKEUAOia TOU aTTOpPUTTAVTIKOU,
yia va aTToQUYETE TOV UTTEPROAIKO appd Kal Ta
TTpoBAAuaTa KakoU EeBYAAUATOG, va €COIKOVOUAOETE
XPAMOTA KAl va TTPOCTATEUCETE TO TTEPIBAAAOV.

e XpPNOIUOTTOINOTE MIKPOTEPES TTOOOTNTEG
QATTOPPUTTAVTIKOU Yyia AlydTepa pouxa fj AiyoTepo
Aepwpéva pouxa.

XpRon HAaAAKTIKWYV

TotmoBeTAOTE TO HAAAKTIKO OTN BRKN HAAAKTIKOU TG
Brkng atroppuTTravTIKoU.

* Mnv utrepBaivere TNV £vdeIign oTABUNG (>mMax<)
(MéyioTO) 0T BKN JOAAKTIKOU.

* Edv 10 JOAOKTIKO BeV €ival pEUCTO, APAIWOTE TO UE
VEPO TTPIV TO TOTTOOETAOETE GTN BriKN JAAQKTIKOU.
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MPOEIAOMNOIHZH

Mnv XpNOIKOTTOIEITE UYPA ATTOPPUTTAVTIKA
1l GAAQ UNIKG e KaBapioTIKEG 1810TNTEG,
€KTOG €AV TTpoOpPICoVTal VIO XPrOon O€
TTAUVTAPIO POUXWV VIO TO HAAGKWHO TWV
pPOUXWV.

T\

XpAon amroppuUTTAVTIKWY O€ Hop@Pn T{EA Kl
TAUTTAETOG

* Edv 10 amopputravTiko cival uypd Kai dev UTTAPXEI
BrKn uypou aTTOPPUTTAVTIKOU OTO TTPOIdV 0aG,
TOTTOBETAOTE TO ATTOPPUTTAVTIKO GE OPPH| TCEA OTN
Brikn atroppuTTavTikoU KUpIag TTAUCNG TTPIV ATTO TNV
TTPWTN €l0aywyr] vepou. Eav 1o TTpoidv cag dIaBETEl
Brkn uypoU atroppuTTavTIkoU, YEUIOTE TN BAKN UE
QTTOPPUTTAVTIKO TTPIV EEKIVAOETE TO TTPOYPAUHA.

* Edv 10 amopputravTiké o€ pop@n TCeA dev eival
PeUOTO N BpiokeTal o€ Uypr KAWOUAQ, TOTTOBETACTE
TO atreuBeiag péoa atov Kado TrpIv atrd To TTAUCIHO.

* OT1av XpnOIUOTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKG GE HOPPN
TAPTTAETOG 1) TCEA, unVv €TTIAEYETE TN ASITOUpYia
TTPOTTAUCNG.

XpRon apuAou

e BdaAte 10 UYPO GuuAo, TO AuuAo ag okdvn A TN Baen
UQACHATWY 0T BAKN JOAGKTIKOU.

* Mnv XpnOIYOTTOIEITE AAOKTIKO KOl AUUAO TaUTOXpOva
oT0 id10 TTpoOypapua TTAUONG.

* JKOUTTIOTE TO ECWTEPIKO TOU TTPOIOGVTOG UE Eva
Kabapo, uypod TTavi HETA TN XPAON auUAou.

XpRon TPoIoVTWYV KATA TWV aAdTwyv

* Otav n xpAon Toug gival armapaitnTn, XPNOoIKJOTTOIEITE

MOVO TTPOIOVTa KATA TwV GAATWYV yia TTAUVTAPIa
poUXWV.

XpRon mPoidvTwy KATd TwV aAdTWV

* EmMA£ETE éva TTPOYpaPPa e TTPOTTAUGCH Kal
TpocBiaTe xAwpivn oTnv apxr NG TpoTAuong. Mnv
BadeTe aTTOPPUTTAVTIKG GTN BriKn TTPOTTAUCNG.
EvVOAAGKTIKG, €TTIAEETE Eva TTPOYPANMA HE ETTITTAEOV
EEByaApa kal TTpooBECTE TN XAWPIVN EVW TO TTPOIOV
OloxeTelel vepd aTn BrKnN aTTOPPUTTAVTIKOU OTO
TpwTo BAUC EERYGAUATOG.

* Mnv avapelyvUete xAwpivn Kal amroppuTTavTIKO Padi.

* Kabwg n xAwpivn pttopei va TTpoKaAEael EpeBICUO
TOU OEPUATOG, XPNOIMOTTOINOTE HOVO PIKPEG
TT000TNTEG (1/2 AITCAVI TOoayIoU - TrepiTrou 50 ml) Kai
EeTTAUVETE KAAG Ta poUxa.

* Mnv xpnaoigoTroleite xAwpivn atreudeiag Tavw oTa
pouxa.

* Mnv xpnoipoTroleiTe XAwpivn yia XpwWHaTIOTA pouxda.

* EmA£ETE éva TTPOYpaPPa XauNANRG Bepuokpaaiag
otTav xpnolhoTroleiTe XAwpiveg pe Baon 1o ofuyodvo.

* Ta AeukavTiké pe Baon 1o o§uyovo PUTTopouV va
XPNoihoTtroinBouyv padi ue atmropputravTika. QoTtéoo,
€dv TO TTPOIOV Oev £XEl TO iD10 IEWOES UE TO
QATTOPPUTTAVTIKO, TOTTOBETACTE TTPWTA TO
atroppuTTavTikd aTn Bk ap. «2» Tng KNG
QATTOPPUTTAVTIKOU KaI TTEPIMEVETE VO EETTAUVEI TO
TTPOIOV TO ATTOPPUTTAVTIKO KATA TNV €l0aywyn vePOU.
MpocbéaTe TO aTmoXPWUATIKG OoTnV idla BAKN VW N
pnxavr ouveyicel va pou@del vepo.
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5.8 ZupBouAég yia AtroteAeopaTiké MAUCIHO

PouUxa

AvoiXToXpwHa Kal AEUKA

XpwpuaTtioTd

Maupa/
ZKOUpOXpwWHA

Evaiodnta/MdaAAiva/
MeTawTd

(ZuvioTwpevo eUpog
Bepuokpaagiag avaloya Pe
TO €TTiTTEdO Aepwparog: 40-
90 °C)

(Mpoteivépevo €Upog
Beppokpaaiag avaioya
ME TO €TTITTESO
AepwpaTog: dpoaepd —
40 °C)

(MpoTelvopevo eupog
Bepuokpaaiag
avaAoya e 10
EMITTESO AEPWPATOG:
Opoaepd — 40 °C)

(MpoTelvopevo gupog
Bepuokpaaiag
avaAoya e 10
EMTTESO AEPWNATOG:
Opoaegpd — 30 °C)

Ta aTTopPUTTAVTIKG C€
MTropei va xpelaoTei va okoévn Kal Ta uypd
KAVETE TIPOETTEEEPYATIQ OTTOPPUTTAVTIKG
TWV AEKEdWV A TTPOTTAUGN. | KatGAANAQ yIa
Ta aTopPUTIAVTIKG OE Xpwgqggg‘? %EU‘?S%L;\I/ Ve 1 Ta uypé Eival TTpoTIu6TEPO Va
MoAv oKovn kaiTa uypa XPNoH n TS QTTOPPUTTAVTIKA XPNOILOTTOIEITE UYPA
Aepwpéva | ATTOPPUTIAVTIKG KATGAANAQ | BOGEIG TIoU GUVIGTWVTaN KOTAANAQ yia ATTOPPUTIAVTIKA
(Suokohol yio Aeukd HTTOpoUV vd Vgoﬂg)\;s\\;%?g%ava XPWUATIOTA Kal KaTadAAnAa yia
AEKEDEG OTTWG xgnoluonomeouv oris pouxa. p paupa/okoUupa euaiobnTa polya. Ta
g 0O0EIG TTOU CUVICTWVTAI XPNOIUOTTOIEITE , . ; ]
ypaaoidl, , . i . . XPWHOTA YTTOPOUV va | JAAAIVa Kal JETASWTA
. yla TTOAU Aepwpéva poUya. | GTTOPPUTTAVTIKA O€ OKOVN . . .
KOQEG, . . Xpnoigotroinfouv pouxa TTPETTEl va
. ZuvioTaTal va yla Tov KaBapioud 5 Ag 1K
@pouTa Kal ) AEKES 5 GOVIA oTIg OOTEIG TTOU TTAévovTal PE €I0IKA
; XPNOIYOTIOIEITE ekEOWV atrd ApyIAo Kal . . .
aipa) ; . . , OUVIOTWVTAI YIa TTOAU | OTTOPPUTTAVTIKA YIO
QTTOPPUTIAVTIKA OF OKOVN | BPWHIA, KaBwg Kal . , .
; : . . Aepwpéva pouxa. MAAAIVa.
yia Tov KaBapiopd Aekédwy | AekESWVY guaiobnTwy 0N
atré apyIAo Kal Bpwpid, xAwpivn. Oa TTpéTel va
KaBwg Kal AekEdwvV XpnoigotrolodvTal
guaioBnTWV oTn YAwpivr. | ATTOPPUTTAVTIKA TTOU dev
3 TTEPIEXOUV XAwpivn.
‘o]
3 . -
% | Kavovikd Mmopouv va 600 Tauypa . Eival TrpoTigdTEPO VO
S | Aepwpéva Ta ammoppuUTTAVTIKA € XPnolpoTroINbouy grroppuTiavTika XPNOIYOTIOIEITE UYPd
o Ve , Ve
S . . aATTOPPUTTAVTIKA o€ OKOVN | KAaTAAANAQ yia ]
S | (yia oKOvnN Kal Ta uypd ] ) . QTTOPPUTTAVTIKA
[= ) . . Kal uypd, KatGAAnAa yia | XpwuaTioTd Kal .
£ | TTopadelyya, | ATTOPPUTIAVTIKA KATAAANAQ oo . . KataAAnAa yia
E , . . XPWHOTIOTA pouxa, oTiG | yaupa/okoupa . .
W | Aekédec TTOU | VIO AEUKG uTTopouv va 5 , . . euaioBnTa pouxa. Ta
. . O0EIG TTOU OUVICTWVTAl | XPWHATA YUTTOPOUV Va | ]
TTpokaAoUvTal | XPNOIHOoTToINBouv aTig . . . MAAAIva Kal peTagwTd
. . . , Yl KOVOVIKa Aepwpéva | xpnoigotroinBolv o€ . )
omo6 emagry | OOOEIG TTOU GUVICTWVTAI . . ; pouxa TTPETTEl va
. . . pouxa. Oa TTpéTTel va d060¢Ig TTOU . .
UE TO OWUa | VIO KAVOVIKA Aepwpéva X . TAévovTal JE €I0IKG
. . XPNnolgoTtroiouvTal OUVICTWVTAI YIA .
O€ YylaKa Kai pouxa. . . . ATTOPPUTTAVTIKA YIA
i ATTOPPUTTAVTIKA TTOU OV | HETPIO AEPWHEVA GMIVa
HavOETEC) TEPIEXOUV XAWPIVN. pouxa. H :
Ta ammoppuTTavTIKG O€ Ta Uvod
oKovn Kal Ta uypd P, Vpurravan Eival TrpoTigdTEPO VO
Ta amoppuTravTiKd o€ ATTOPPUTTAVTIKA KaTéS& Ao via XPNOIUOTTOIEITE UYPA
EAaQpg okévn Kal Ta uypd KataAAnAa yia w aﬂchYKm QATTOPPUTTAVTIKA
Aepwpéva ATTOPPUTTAVTIKA KATAAANAQ | XPWHOTIOTA YTTOPOUV Va Xgu “a IGKOUO KataAAnAa yia
, yia AEUKA PTTOPOUV VA XpnaoipoTtroinBouv aTig H (bp oTa Trpo o0V VO euaiobnTa pouya. Ta
(pr'g, Xpnoiygotroinbouv oTIg OOCEIG TTOU CUVIOTWVTAI XP gl OTI'gI eguv oE MAAAIVaO KOl HETAEWTA
opaTous Ob0EIG TTOU GUVIOTWVTAI yia eEAaQPWS Aepwuéva XPNOlH n pouxa TTPETTEI VA
AEKEDEG) d00¢€Ig TToU
S yia eEAa@PWG Aepwpéva pouxa. @a TpETTel va GUVITTOVTAI VI TAEvovTal g €10IKG
pouxa. XPNOIKoTToIoUVTal EAADOWC AE YH éva QATTOPPUTTAVTIKG YIa
QTTOPPUTTAVTIKA TTOU dEV oU(ps S AEpWH MAAAIVa.
TTEPIEXOUV XAwpivn. pouxa.

5.9 Eppaviopevn Si1dpKeia TTPOyPAHATOS
Mrtropeite va deite TN dIAPKEIA TOU TTPOYPAPPATOG OTAV

000vn TNG CUOKEUNRG 0aG VW ETTIAEYETE €va

TTPOypaupa. Evw 1o Tpdypauua ekTeAsital, n SIdpKeId
TOU TTPOCAPPOCETal AUTOPATA AVAAOYA PE TTAPAYOVTEG
OTTWG N TTOCOTNTA TWV POUXWYV OTO TTAUVTHPIO, N
TTOoOTATA APPOU, Ol CUVBNKES UN IC0PPOTINHEVOU
QopTiou, oI BIOKUPAVOEIG TNG TTAPOXNG PEUPATOG, N
TTiEon Tou vePOU Kal Ol pUBMICEIG TOU TTPOYPAUMATOG.

EIAIKH MEPINTQZH: Z1nv évapgn Twv TTpoypauudTwy
«Cotton» (Baupaki) kai «Eco Cotton» (Oikovouiko

BapBaxi), n 066vn epgavicel Tn dIGpKEIA yia TO YICO

QopTiO, TNV TTI0 CUVNBICPEVN TTEPITITWON XPNOoNG.

eM@avioTe TNV 006V
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MOAIG Eekivioel TO TTPOYpANa, HETE attd 20-25 AeTTTd
TO MNXAVNHa aviXveUEl TO TTPAyUATIKO opTio. EAv To
QAVIXVEUOWEVO POpPTIO gival BapUTEPO ATTO TO PICO
PopTio, 0 KUKAOG TTAUONG Ba TTpocapuooTEl avaAoya
Kal n didpkela Tou TTpoypdupaTog Ba augnBei
autépaTta. H véa didpkeia Tou TTpoypdupaTog Ba




6 AEITOYPIIA TOY NMPOIONTOZX

AlaBdoTe TpwTta TNV evoTnTa «OdnYieg
ao@aAeiag»!

6.1 Mivakag EAéyxou

<

& Intensive @ Cottons @
[ shirts ¥ ! Ec040-60 4@
W Baby Care Synthetics g
S Duvet Quick Mini £
@ Down Wear Wool M
Drum Clean 20c @
@ Spin / \ Mix Z@

&, Rinse+Spjn

A

A---KoupTri EMIAOIH KYKAQY MAYZHZ:
XpnolyoTroigital yia Tn puBuion Tou 1mBUPNTOU KUKAOU
TTAUONG (BA. «[ivakag KUKAwV TTAUONG).

* @¢éon OFF @: NupioTe TO KOUWTTI ETTIAOYNG KUKAOU

TTAUONG 01O oUPBOAO «®>> YIO VO OTTEVEPYOTTOINOETE
Tn ouokeur]. Edv n ouokeun atrevepyotroinBei katda
OI1dpKela evog KUKAOU TTAUCONG, O KUKAOG TTAUCNG Ba
OKUPWOEI.

B---Kouutri OEPMOKPAZIA: MNatAoTe yia va aAAAgeETE
TN BEpUOKPOTia TOU VEPOU YIa TOV TPEXOVTA KUKAO.
Ymrapxouv TTévTe TINEG Bepokpaaiag atnv 086vn. Otav
EMAEYEi pIa TIPA BeppoKkpaaiag, n avrioToixn TiuA
Beppokpaaiag eueaviceTal aTnv Yneiakr odboévn.

C---KoupTri ZT'YWIMO: lNMatroTe yia va aAAAgeTe Tnv
TaxUTATA CTUWIKATOG VIO TOV TPEXOVTA KUKAO.
YTTApYouV TTEVTE TIHEG TaXUTNTAG TTEPIOTPOPAGS OTNV
006vn. Otav emAeyei pia Tax0TNTa OTUYIKATOG, N
avTioToIXn TIMA TaxUTNTAg OTUWIPATOG EPgavifeTal oTnV
wnoiakn 06ovn.

* Aeitoupyia KAEIAQMA 1A NMAIAIA @\l‘ﬁ: Evw o
KUKAOG €ival o€ AeiIToupyia, TTaTHOTE TTOPATETAPEVA TO
kKoupTri ZT'YWIMO yia 3 deutepOAETTTA VIO VA
EVEPYOTTOINOETE ] VO OKUPWOETE TN AEITOUpYia
KAg1dwpa yia raidia.

Mo AeTTTOUEPN TTEPIYPAPN, AVATPEETE OTNY EVOTNTA —
Aldpopeg AsiToupyieg.

* AKUpwon Tou Boupntn:
MatAoTe Tapatetapéva 1o KoupTtri ZTYWIMO kai 1o
kouuTri EUKOAN gkkivnon Tautdxpova yia TOUAGXIOTOV

.

yvy
D E C

3 OEUTEPOAETTITA, VIO VO OTTEVEPYOTTOINCETE TOV BOUPNTN
TTOU NxEi kKatda Tn didpkKeia Tou KUKAou TTAUoNG.

MNa AeTTTOUEPN TTEQIYPAQN, AVATPEETE OTNV EVOTATA —
Aidpopeg AeiToupyieg.

vy
B G

D---Kouputri ZEBIF'AAMA: MNMatAoTe yia va aAAAgETE TOV
apIBuo &ePyAAPATOC yIa TOV TPEXOVTA KUKAO. O
TPOTTOTTOINUEVOG APIOUOG EEBLYAAUATOG EPPaVICETal
oTnv Yneiakr o8ovn.

Aeiroupyiac ONOKA'HPQZH ZE: MNatioTe
TTOPATETAPEVA TO KOUMTTI =Z€BYaApa yia 3 OEUTEPOAETTTA
TIPIV ATTO TNV €KTEAECN TOU TTPOYPANKATOC YIa VO
puBuioete TN Asiroupyia «k KAGYZTEPHEH
OAOKAHPQZHZ». H Aeitoupyia «KAGYZTEPHZH
ONOKAHPQZHZ» opiouévwy TTpoypauudTwy ival
TTEPIOPIOUEVN.

MNa AeTTTOUEPN TTEQIYPAQ, AVATPEETE OTNV EVOTNTA —
Aidpopeg AeiToupyieg.

E-Kouptri ATMOZ: MNatioTe yia va puBuicete Tov
KUKAO TTAUONG ATMOL.

MNa AeTTTOUEPN TTEQIYPAQN, AVATPEETE OTNV EVOTNTA —
AIG@opeg AeIToupyieg.

F--- KoupTtri EOkoAn ekkivnhon: MNatioTe yia va
pubpioeTe Tov KUKAO TTAUONG EUKOAN €kKivnhon.

Mo AeTTTOUEPN TTEPIYPAYPN, AVATPEETE OTNV EVOTNTA —
AlGpopeg AeiToupyieg.

G-Koupti ENAP=H/MAYEH PI: narrore
TTAPATETANEVA TO KOUUTTI yIa va EEKIVIOETE ) va
OIOKOWETE TTPOOWPIVA Evav KUKAO TTAUONG.
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* [pooBRKN pOUXWYV VW TO TIPOYPAMMO EKTEAEITAL:

Ortav gekivrioel 0 KUKAOG, ITTOPEITE VA DIGKOWETE
TTPOCWPIVA TOV KUKAO TTAUCNG TTATWVTAG {ava
TTaPATETAPEVA TO KOUMTTI. EAv n evOEIKTIKA Auxvia

KAETAQMA IMOPTAZXZ ﬁl eivar opnoTtn, n TopTa

6.2 ZUpBoAa oTnv 006vn

pTTOpEl Va avoigel. MTmopeite va TTpooBéoeTe 1l va
agaipéoeTe pouxa. MNa va EekIvioeTe Tov KUKAO TTAUONG
aTtro To oneio oTo OTT0i0 JIAKOTTNKE, TTATACTE Eavd TO
KOUUTTi. o AETTTOUEPR TTEPIYPAPH, AVATPESTE OTNV
evoTNTa — AIGQOPOI KUKAOI KOl AEITOUPYIEG.

2 1
-
1400 85
1200 60°
300 4o
700 30
500 20

1- AcikTng Beppuokpaciag
OTav eTmAeyei Eva TTPOYPANMA, N EVOEIKTIKA AuXvia TNG
TTPOETTIAEYEVNG TIUAG BEpUOKPATiag autou Tou
TTpoypduPaTOS Ba eugavioTei oTnv 006vn.
Mrtropeite va aAAdgeTe TNV TIUn Bepuokpaaciag
TTATWVTAG TO KOUUTTi « TEMP.» (OEPMOKPAZIA).
YTTApYOouV TTEVTE EVOEIKTIKEG AUXVIES TIMAG
Bepuokpaaciag atnv 086vn. Otav emAgyei pia TiunA
Bepuokpaaciag, atnv 086vn Ba gu@avioTei N avrioToixn
eVOEIKTIK AuXvia TIUAG Bepuokpaciag. Edv OAeg ol
evOEIKTIKEG AuXvieg Bepuokpaaiag gival opnoTeg, auTtod
UTTOOEIKVUEI OTI N CUCKEUN XPNOIYOTTOIEI HOVO KPUOo
vePS XWPIG va XpNOIUOTTOIEI TOV BEpUavTHPa O€ AuTd
TO TTPOYPAMHQ.

2-"Evdei§n TaxuTtnTog TEPICTPOPNG
Ortav emmAeyei Eva TTPOYpAPPa, n eVOEIKTIKY AuXvia ThG
TTPOETMAEYUEVNG TIMAG TaxUTNTAG OTUWIMATOG VIO aQuTO
TO TTPOYPAMPa Ba eupavioTei oTnv 006vn.
Mrtropeite va aAAGgeTe TNV TIUA TNG TaxXUTNTAG
oTuyipartog matwvTag 1o KouuTti TAXYTHTA.
YTTApXouV TTEVTE EVOEIKTIKEG AUXViEC TIUAG TaXUTNTAG
oTuyipartog atnv 08o6vn. OTav emAEyEi pIa TIUNA
TaXUTNTAG OTUWIKATOG, N avTioToixn eVOEIKTIK Auxvia
Ba eupavioTei aTnv 086vn. Edv OAeC 01 EVOEIKTIKES
Auyvieg TaxUTnNTaG OTUWIPATOG €ival ORNOTEG, AUTO
uTTOdOEIKVUEI OTI N CUOKEUN OgV OTUREI HETA TNV TEAIKN
o1adikagia adeIGoPaATOS 0€ AUTO TO TTPOYPAA.

3- AgikTng Aidpkelag
Orav emA&yeTal £va TTPOYPAUUGA, N TTPOETTIAEYMEVN TIUA
TaxUTNTAG OTUYIKOTOG.
YTTOAEITTOPEVOG XPOVOG TOU KUKAOU TTAUCNG:

Xpbvog AEng kaBuaTépnong: Xpovog OTEYVWHATOG:

ApIBu6G ePyaAparog: Kwdikég opdAuaTog

4-"Evdei§n kAcidwpa TopTOg
H avappévn evOeIKTIKA Auxvia UTTOdEIKVUEL OTI N TTOPTA
gival KAeIdwpEvn. MNa va atmo@uyeTe TUXOV (NI,
TTEPIMEVETE PEXPI va OBNAOEI N eVOEIKTIKA Auxvia TTpIv
avoi&eTe TNV TOPTA. [0 va avoigeTe TNV TTOPTA EVW
BpiokeTal o€ €EENIEN £vVOG KUKAOG, TTOTAOTE TO KOUWTTI
‘ENAP=H/TTIAYZH. Edv n evleIKTIKA Auxvia
KAETAQMA MOPTAZ cival o3noTh, n TopTa YTTopEi va
QVOiIgel.

5-"Evdeign kAeidwparog ac@aleiag yia aidia
H avapuévn evOeIKTIKA Auxvia uTTodEIKVUEI OTI N
Aeimoupyia KAEIAQMA T1A TIAIAIA giva
evepyoTroinuévn Kai 0TI 0 TTivakag EAEyXou givai
KAEIDWPEVOG.

6- AgikTng KaBuoTEPNUEVNG ARENG
H avappévn evOelkTIKA Auxvia uttodeIkvUEl OTI N
Aeimoupyia KAOYZTEPHEZH OAOKAHPQZHZ civai
evepyotroinuévn. H avtioTpon YéTpnon PEXPI TO TEAOG
Tou €TMAEYHEVOU KUKAOU TTAUONG Ba gugavioTei oTnv
wneiakA 00évn.

7-"Evdei§n Aeitoupyioag EUKOAN ekkivnon
H avappévn evOeIKTIKA Auxvia utTodeIKvUEl OTI EXEI
EMMAEYE TO TTPOYPANPA TTAUONG EUKOAN gkKivnon.

8- 'Evdei§n atuou
OT1av n evOEIKTIKI Auxvia gival avappévn, onuaivel Ot
éxel pubuioTei n Asitoupyia artuou.
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6.3 MNMposTolpacia Twv pouxwv

Znwd oTn ouokeuR/upaoua: EEva
avTIKEipeva (TT.X. KEPUATA, CUVOETAPEG,
BeAbveg A Kap@id) uTTopEi va TTPOKAAECOUV
{nNMIG oTa pouxa oag f o€ eEapTAPATA TNG
ouoKeung. IMN' autd, akoAoubroTe auTEG TIG
OUMPBOUAEG KATG TNV TTPOETOIYATIA TWV
poUXwvV 00G.

* AQaip€oTe TUXOV XaAapd i
METAANIKA QVTIKEIPEVA, OTTWG
TTOPAUAVEG, GUVOETHPEG K.ATT.,
aTTd Ta pouxa.

* AQaip€oTe TNV AUMPO, TO KEPUATA K.ATT. ATTO TIG
TOETTEG KAl TIG JAVOETEG.

* KAgioTe Ta Qpeppoudp Kal
KOUUTTWOTE TA KAAUPUOTA s
Ma&IAapIWY, TIG TTATTAWUATOBAKES | ¢ %
K.ATT.

* AQaip€oTe TOUG 00NYOUS KOUPTIVWYV 1 TOTTOBETHOTE
TOUG O€ JIa 0aKoUAa e DixTu.

* [DiaiTepa guaioBNTa AVTIKEIMEVA N
MIKPOTEPO AVTIKEIPMEVA, OTTWG
Bpe@ikég KAATOEG i HavTAAIQ, <
mpémel va TTAEvovTal povo yéoa | -
oe OIKTUWTNA Brkn A o€
MagIAapoBnKn.

* MepIkd avTikeipeva gival KaAUTEPO i
va Ta yupilete atrd TNV avdarmodn. Egoass >
Autd TrepIANGuBavay TTAEKTd, s B
TravteAdvia, uTrhouddkia Kal izt

QouTEp.

* BeBaiwBeite 611 Ta ooUTIEV PE PTTAVEAD TTAEVOVTOI
OTO TTAUVTApIO.

BeBaiwBeite 011 fALETE TO TOUTIEV HE
® MTTaVEAQ O€ IO JOgIAAPOBNKN TTOU PTTOPET
va KAgioel KaAd pe @eppoudp 1 KouuTri. Av n
pTTavéAa Byel EEw aTTd TO cup, PTTOPEi va
TTECEI €O ATTO TIG OTTEG TOU KAOOU Kal va

TIPOKAAECEI EKTETAPEVN CNMICL.

6.4 Tagivopnon Twv pouxwyv KATd XpWHA Kal
BaBuo Bpwpiag

Ta&ivounoTe Ta pouxa avaAoya e TO Xpwuad, ToV
BaBud BpwpIdg KAl TO CUVICTWHEVO EUPOG

Bepuokpaaiag TTAUONG.
4
N =y 5‘*’?'_-: ‘ﬂ
NS =X
eaIpeTIKA {EOTO KAUTO {eoTo KpUO

* Ta pouxa PTTOPEI va aTTOXPWHATIOTOUV.

e Mnv TTAéveTE TTOTE KaIvoUpyIa TTOAUXpWHA pouxXa
padi ue aAAa.

* [MAévete Ta Aeukd pouxa EexwploTd ato Ta
XPWHATIOTA, dIAPOPETIKA Ta AEUKA poUuxa WTTOPEI va
yivouv yKpl.

6.5 BaBuog Bpwpidg

* EAagpida Bpwpid
Agv uTTdpYOoUV 0paToi AeKEDEG 1] ixvn BPWUIAG GAAG
pTTOpEl va £XEl atToppo@rioel Katrola ooun. Auto Ba
MTTOpOUCE va TTepIAaUBAvEl EAappid KaAoKaipiva
pouxa OTTwg PTTAOUZAKIA, TTOUKAWIoO i} UTTAOUCEG
TTOU @oplolvTal JOVO pia gopd. ETtiong, yia va
PPEOKAPETE TA KAIVOOKETTAOUATA H TIG TTETOETEG TWV
ETTIOKETTTWV.

e Kavovikf Bpwuid
Opatr Bpwuia fi/kal HePIKOoi EAa@Poi AekEdeG. AuTO
pTTOpEl va TrEpIAapBAvEl pouxa OTTwG PTTAOUAKIA,
TTOUKAMIoO A UTTAOUCEG TTOU £X0UV AepwBei atrd
1I0pWTA 1 £X0UV PopPeBEi TTOAEG popég. ETTiong,
TTETOETEG KOUCIVAG, TTETOETEG XEPIWV N
KAIVOOKETTAOUOTA TTOU £XOUV XPNOIUOTToINBEI yia £wg
Kal pia eBdoudda ) TEPICTOTEPO, ] KOUPTIVEG XWPIG
AeKEDEC TTOU Bev €XOuv TTAUBEI yia £wg Kal PHIco
Xpovo.

* Bapida Bpwuia
Opartr Bpwid kai Aekédeg. Autd Ba utropouce va
TTEPIAABAVEI TTETOETEG KOUZIVOG, UPACUATIVEG
XOPTOTTETOETEG, OANAPES YIA HWPJ, TTAIBIKA
€EWTEPIKA poUXa I TTOOOCPAIPIKEG PAVEAES KOl
TTOUKAMIoO Aepwiéva Je YPaaidl i xwua. Oa
MTTOpOUCE €TTIONG VA TTEPIAAMBAVEI poUxa epyaciag
OTTWG POpPUES Kail TCIV 1] GAAa poUxa TToU QopIoUVTal
VIO EEWTEPIKEG EQYATIES KAl OPATTNPIOTNTEG.
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6.6 Tagivopunon poUuxXwv cUp@wVa PE TIG TIPOSIaYPAPES TNG ETIKETASG QPPOVTIOAG TOUG

Ta oUPPOAa OTIG ETIKETEG TWV poUXwY 0ag Ba oag Bonbroouy va emAECETE TO KATOAANAOTEPO TTPOYPAUUa TTAUCNG
Kal TN owaTr Bgppokpaaia, Toug KUKAOUG TTAUCNG Kal TIG eEBOdoUG 010epwpaToC. Mnv EexAoeTe va pigeTe pia paTid

0O€ QUTEG TIG XPAOIUEG evdeiteig!

. 7 o
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6.7 Mivakag KUKAwV TTAUONG

MéyioTo @opTio 8 KIAG . . . o
KaravaAwon evépyelag o kardoTaon atrevepyotroinang 0,5 W / oe Anoppu'n QVTIKG Kal ZUV'GTU’HEVO. g . g§ 5 °c >
. ; TpdobeTa QTTOPPUTTAVTIKS E Z | a 8o
KatdoTaon avopovrg 8,0 W So g ol 2| 8%a
Oeppokpacia Méyiotn 1 Baoiké =583 |58 ¢€
; PHOKP TOXUTNTA tyioTo Aidpkeia aaiko ) . ) <ol B Z| 3 2183
Mpoéypappa oTUWILGTO popTio (W:A) atoppuTrd | MaAakTIKO | ZKOvn Yypo g | @ 3 &E
PuBuion |  Epog “(Lr”p‘él) S| (kg) w- VTIKO > X3 A 8
MeikTa 60°C | %¥.60°C 1400 8,0 | 00:52 ° O v v
. R . . 70,760,474 |58,53 | 22,31
BapBakepd | 60°C | .0 °C 1400 8,0 | 00:57 ° O v Y [3058210.44557.25]20 18
EvTaTiké mAUoIpo| 85°C (60 °C-85°C 1200 3,0 02:07 o O v v -—- -—- -—- -—-
MaAAva 40°c | 40°C 700 1,0 | 00:50 [ O — v
®povrida o R .
BpE@iv 85°C *-85 C 1200 5,0 01:23 ([ O v v - - - -
NoukdpiocaTqiv | 60 °C *-60 °C 900 3,0 00:55 o O v v -—- -—- -—- -—-
NamAwpa pe o . .
roGmaAn | 80°C | ®.goeC 1200 6,0 | 01:19 ° @ v v
1400 8,0 03:12 (] O v v 63,66 |0,675| 55 35
Eco 40-60 40 °C 40 °C 1400 4,0 02:23 ([ O v v 64,25|0,380| 40 30
1400 2,0 02:27 ] @) v v 63,710,195 | 30 25
20 °C 30°C §59.30"(: 900 2,0 00:39 ] O v v 83,770,047 | 35,7 | 20
Ipyopo 15 40°C %_40 °C 900 1,0 00:15 ([ O v v 99,710,036 | 26,6 | 23
ZUVBETIKG 60°C | %¥e0°C 900 50 |01:17 ° O v v
MouTtrouAa 40 °C §55.40 °C 900 2,0 01:43 o O v v - - - -
ZTO0WYIPO 1200 8,0 00:13 --- --- --- --- --- --- --- ---
Zé€RyoApa + .
TToWIgo 1200 8,0 00:08 - --- --- --- --- --- --- ---
KaBapiouég o o .
KGSoU 85°C 85°C 700 02:15 v v
v/ = aTopPUTIaVTIKO O€ Jop@r| T¢eMuypoU v = aTTopPUTIAVTIKO O€ OKOVN O = mrpoaipeTik dogohoyia ---=NO @ = ammaitoluevn dogoloyia

e Otav XxpnoIJOTIOIEITE UYPS ATTOPPUTTAVTIKO, OEV CUVIOTATAI N EVEPYOTTOINGN TNG XPOVIKNAG KaBuoTépnong.

e JuvioToUPE TN Xpron: Zkévn TAuciyatog polxwyv 20 °C éwg 80 °C

AtroppuTtravTikd padAAivwy 20 °C €wg 40 °C

* AkoAouBnoTe Tn ouvioTWwHevV d000AOYia TNG CUCKEUATIAG TOU ATTOPPUTIAVTIKOU O€ oKOvN 1) uypou.

AuTd T dedopEVa EVOEXETAI VA BIAPEPOUV OTO OTTITI 0aG AOyw PETABAAAOUEVWY CUVONKWY 0T BEPUOKPACia Tou vEPOU €10080U, OTNV TTiECT TOU VEPOU

K.ATT. O1 KaTa TTPOoEyyIon TIUEG BIGPKEIQG TTPOYPANNATOG AVAPEPOVTAI OTNV TTPOETTIAEYHEVN PUBUION TWV TTPOYPAUUATWY, XWPiG ETTIAOYEG. OI TINEG TTOU

divovTal yia TTpoypauMaTa EKTOG Tou TTpoypdupaTog OikoAoyikn Asitoupyia 40-60 eival uévo eVOEIKTIKEG.

Aeiroupyia OikoAoyikR AgiToupyia 40-60 - Aokiur KUKAOU TTAUGNG CUP@WVA PE TOV KAVOVIOUO 0IkoAoyikoU oxedlaouou Tng EE 2019/2014. To o

aTroTeEAeOATIKG TTPAYpaupa ooV apopd TNV KATavaAwaon evEPYEIAg Kal vEPOU yIa TTAUCIUO KAVOVIKG AEpWHEVWY BapBaKEPWV POUXWV.

Xnpeiwon: O1 TaxdTnTeEG OTUWIPOTOG TTOU EPavifovTal aTnv 086vn evOEXETal va SIa@PEPOUV EAAPPWIG ATTO TIG TAXUTNTEG TTOU ava@EéPOVTal GTOV TTiVAKA.

INa 6Aa Ta lveTiTouta AoKipwv
MeydaAog KUkAog TTAUONG yia BapBakepd: pubpioTe Tov KUKAO TTAUONG yia BapBakepd pe Bepuokpaacia 40 °C.

*  MeTd 10 TEAOG TOU TTPOYPANMATOG KOl GTUWIPO PE TN PEYIOTN €TTIAEGIUN TaXUTNTA OTUWIPATOG, OTNV TTPOETTIAEYUEVN PUBUIOT TOU TTPOYPA UHATOG.

6.8 Mpoypaduuara

MeikTd

[a TTAUOINO EAAPPE WG KAVOVIKA AEPWHEVWV MIKTWV
BauBakepwv KAl CUVBETIKWY UPACGHATWY, AEUKWV Kal
XPWHATIOTWV poUXwV padi.

BapBoakepd

lMNa kaBnuepiva pouxa ato BauPaxi, Aivo Kal heiyuata

Baupakiou.

EvTariké mAUoipo
[Na pouxa 1Tou xpeidlovTal ATTONAKPUVAN OKWPWY Kal

aAAEPYIOYOVWV.

MaAAiIva

lMNa pouxa atmd pdAAIvo kal peiyua JaAAiou TTou
TTAEvovTal 0TO TTAUVTAPIO.
®povrTida Bpepwv

Evag KUKAOG oxedlaopévog yia Tn Bpwpid TTou gival
TUTTIKA OTa TTAIBIKA pouxa. AQalpei atToTEAECUATIKG
TUXOV iXVN UTTOAEINPGTWY ATTOPPUTTAVTIKOU.
Moukduica

10 TTOUKAWIoO Kal YUVOIKEIEG JTTAOUCEG.

MamAwPa pe TOVTTIOLAX

MNa peydAa, avBekTIKA upaapaTa 6TTwg TV, BauPaki
Bapéwg TUTTOU ] avOeKTIKA TTAVTEAOVIQL.

Eco 40-60

lNa TAUGIHO KavoVIKA Aepwpévwy BauBakepwy
poUuxwv TTou TTAévovTal otoug 40 °C 3 60 °C, padi oTov

idl10 KUKAO.

AuUTO €ival To TUTTIKG TTPOYPAUMA Yia BauBakepd Kal TO
MO aTroTeEAETUATIKO o0V aPopd TNV KaTavaAwon
VEPOU Kal EVEPYEING.

20°C

MNa TAUCINO EAaPPWG Acpwpévy BauBakepwv
pouxwv, o€ Bepuokpaacia 20 °C.

Mpriyopo 15’

MNa pikpA TTO00OTNTA 1 EAAPPWS Aepwuéva pouxa TTou
B¢AeTE va TTAUVETE ypryopa.

ZuvOEeTIKA

lMNa 1o TTAUCIPO ECWPOUXWV.

MoUtrouAa

MNa prTou@av TTou TTAEVovTal OTO TTAUVTAPIO.

ZTOQIho

ZuvOudadel EEByaApa Kal GTUWIUO Yia QOpPTIa TToU
atraitouv €TTITTAE0V KUKAO EEBYAANATOG.
XpnOoIPoTIoIEITaI ETTIONG YIA QOPTIA TTOU aTTaIToUV PHOVO
EEByaApa.

ZépyaApa + ZTOWIO

AUTOG 0 KUKAOG XPNOIMOTIOIE OTUWIHO VIO VA PEITEI
TOUG XPOVOUG OTEYVWUATOG Yia Bapid upacuaTa 1 €idn
€10IKAG PpovTIdAG TTOU TTAEVOVTAI OTO XEPI.
KaBapiou6g kadou

KaBapilel Tov kddo apaipwvTag Bpwiuid Kal Bakthpia.
BeBaiwbeite 611 0 KAdOG cival GdEIOG.
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6.9 E18i1koi kUkAoi1 TTAUoNg

OpovTida pwpou: £vag KUKAOG axedIaoUEVOGS YIa TN
Bpwuia TToU €ival TUTTIK oTa TTAISIKA POUXa: APaIPEi
QTTOTEAECUATIKA TUXOV iXVn UTTOAEIMUATWY
ATTOPPUTTAVTIKOU.

MouttouAévia ptToupav: £vag KUKAOG yia TTAUCIPO
MEPOVWPEVWY TTOUTTOUAWV (TTou dev Cuyilouv
TEPIOCOTEPO aTTO 2 Kg), Ma&IAapIwV 1) pouxwv
ETTEVOEDUPEVWV E TTOUTTOUAO XVOG, OTTWG POUCKWTA
pTTOoU@Av. OTaV XPNOIUOTIOIEITE AUTOV TOV €101KO KUKAO
TTAUONG, OUVIOTOUNE VO TOTTOBETEITE T TTOUTTOUAEVIA
poUXa OTOV KAdO HE TIG AKPEG TOUG DITTAWUEVEG TTPOG
Ta gEoa (BA. OXAuUA) Kal va PNV XPnOIKOTIOIEITE
TEPICTOTEPO ATTO Ta 3/4 TOU GUVOAIKOU OYKOU TOU
K&dou. lNa va emToxeTe Ta KAAUTEPA dUVATA
QTTOTEAECUATA, OUVIOTOUUE VA TOTTOBETITETE UYPO
QTTOPPUTTAVTIKO PMECA OTN BrjKnN TOU ATTOPPEUTTAVTIKOU.

6.10 Aia@opeg AeiToupyieg
KAeidwpa yia Traidia

1. H puBpion Tng Acimoupyiag KAEIOWUATOG yia TTaudId
MTTOPEI Va atToTpéWeEl TNV KAKK AsiIToupyia atrd
TTaIdId Kal eEWTEPIKEG TTAPEPPOAEG aTn dladikagia
TTAUONG.

2. Katd mn Aeimoupyia, TTaTrOTE TTOPATETAUEVA TO
koupTri ZTYWIMO yia 3 deutepOAeTTTA VIO VA
EVEPYOTTOINOCETE Il VO OKUPWOETE TN AsiToupyia
KAEIBWPATOG ao@aAgiag yia Taidid.

3. Agou pubBuioTei n Asitoupyia KAEIBWPATOG ao@aAsgiog
yia TTaudid, avapel n evOEIKTIKY Auxvia KAEIBWUATOG
acaheiog E&. H mdpta Sev Pmropei va avoitel, o
TTivakag eAéyxou gival KAEIBWHPEVOGS Kal OAa Ta
KOUUTTIA €ival aTTeEVEPYOTTOINKEVA, OTTWG Kl TO
KOUWTTi €TTIAOYNG KUKAOU TTAUONG (€KTOG €AV givai

aTpaPuéVO 0To aUuBoAo «\L'y»). MtTopeite va
ATTEVEPYOTTOINOCETE TN OUOKEUA POVO yupifovTag TO
KOUWTTI €TTIAOYNG KUKAOU TTAUONG. OTaV TO KOUMTTI
€TMAOYNAGS KUKAOU TTAUCNG BpiokeTal KATW ATro TO
oupBoro « Dy, n unxavn Ba atrevepyotroinBei kai Ba
oTauatroel va Asitoupyei. EAv n cuokeun gival
aTtrevepyoTToIiNUéVn, N AsIToupyia KAEIDWPOTOG
ac@aAeiag yia TTaidid 6a akupwoEi.

4. Apou evepyoTToINoETE TN AEIToUpyia KAEIOWUATOG
ac@aAgiag yia TTaidId, UTTOPEITE va
QATTEVEPYOTTOINCETE TO TTAUVTHPIO TTEPIOTPEPOVTAG TO
KOUWTTi €TTIAOYAG KUKAOU TTAUONG. OTav TOo unyxavnua
evepyotroinBei Eavd, ekTeAei atreuBeiag To
TTPOYPOAPUA TTPIV TO ATTEVEPYOTTOINTEL.

EUkoAn ekkivnon

Mwg va xpnoiyoTroinoeTe TN AsIToupyia EUKOAN
ekkivnon:

1. Edv 10 TTAUVTAPIO poUXWYV €ival ATTEVEPYOTTOINUEVO,
TTOTAOTE TTAPATETAUEVA TO KOUUTTi EUKOAN €kKivnon
yla 3 SEUTEPOAETTTA YIA VA EEKIVITEI AUETWG TO
TTPOYpaupa Kal n Tepioxn M Ba avayel.

To EUKkoAn ekkivnon utropei va evepyoTtroindei povo
€VTOG OUYKEKPIMEVOU XPOVIKOU DIACTANATOG UETA TNV
ATTEVEPYOTTOINON TNG CUOKEUNG, avaloya We TIG
TTPONYOUUEVEG OUVONKEG.

2. EGv 1O TTAUVTIPIO POUXWV Eival EVEPYOTTOINUEVO,
TTOTAOTE TTAPATETAPEVA TO KOUPTTi EUKOAN €kKivnon
yia 3 OeUTEPOAETTTA yIa va eKTEAECETE aTTEUOEIAG TO
TTPOYpaupa Kal n Tepioxn M 8a avawel. H EUkoAn
ekKivnaon Eekiva TTAvVTa EKTEAWVTAG HIa pouTiva
avixveuong: oTnv apxr Tou TTPoypAauPaToG, TO
TAUvTHpIo UTToAOYiCEl TO BAPOG TwV PoUXWY Yia va
gyyunOei Tn cwaoTr ammédoan.

Mwg Asitoupyei;

1. TommoBetrOTE Ta poUXa (BapPakepd A/Kal CUVOETIKG
pouUxa) Kal KAEIOTE TNV TTOPTA.

2. 10 TO aTTOPPUTTAVTIKO Kal TUXOV TTPOC0BETA.

3. ZeKIVAOTE TOV KUKAO TTOTWVTAG TTOPATETAPEVA TO
KOUuTTi EUKOAN ekkivnon yia 3 deutepoAettta. H
OXETIKA VOEIKTIKA Auxvia Ba yivel TTpdaivn Kai n

TopTa Ba KAEIdwaoel (To auuBoAo LU avdaBer).

2nueiwaon: H évapgn tou KUKAou TTAUONG WE TO
KoupTri EUKOAN €kKivnon evepyoTTolEl Evav aUTOUATO
KN TTPOCAPUAOCINO KUKAO TTOU OUVIOTATAI Yid
BauBakepd kai cuvOETIKA pouxa. AuTOG 0 KUKAOG dev
ETMITPETTEI TOV OPIOUO TTPOCOETWY ETTIAOYWV.

MNa va avoigeTe TNV TTOPTA EVWD EKTEAEITAI Evag
AUTOUOTOG KUKAOG, TTATHAOTE TO KOUUTTI
‘ENAP=H/MAYZH Pl . Edv To oUupBoro

KAeIdwpévng TopTag L gival oBnoTo, ptropeite va
avoiteTe TNV TOPTA. MNaTroTE EAVA TO KOUWTTI
‘ENAP=H/NAYZH Pl via va emravekkiviioeTe Tov
KUKAO a11d TO ONEIO OTO OTTOIO BIAKOTINKE.

4. 210 TENOG TOU KUKAOU TTAUONG, O0TnVv 0846vn Ba
epavioTei n évdeign «kEND» (TEAOL).

ATpuég

Autn n emiAoyn BeATiwvel TNV atrédoaon TTAUONG
TTaPAyovTag aTo Katd Tn didpKeIa Tou KUKAOU TTAUONG
yla TNV atropdkpuvaon TuXOv BakTnpiwyv ato Tig iveg, ol
oTroieg uttoBdaAAovTal o€ eTTeEEpyaaia TauTdxpova.
TomroBeTAOTE TA poUxa oToV KADO, ETTIAECTE Eva
oupBaTd Tpoypappa Kal ETAEETE ATHOG! O atuog TTou
TTapAyeTal KAtd Tn AeIToupyia Tou TTAUVTNPIoU pouxwv
MTTOPEI va TTpoKaAECEl B&uTTWHa OTNnV TTOPTA.
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MpooBnkn poUuXwyVv KATA TNV EKTEAECT) TOU
TTPOYPAUHATOG

OT1av 10 TTPOYPAUUC EKTEAEITAI, TTATAOTE TTAPATETAPEVO
10 koupTri ENAP=H/MAYZH Pl yia va SiakoyeTe
TTPOoWPIVA Tn AsiToupyia TG unxaviig. Otav n
eVOEIKTIKN) Auxvia kAeidwpaTtog NOPTAZ ofRoel,
MTTOPEITE va avoigeTe TNV TTOPTA Kal va TTPOCOECETE
va a@aipéoeTe pouxa. AQou oAokAnpwOei N Aeitoupyia,
KAgioTE TNV TTOPTA KAl TTATAOTE EavA TTOPATETAPEVA TO
koupTri ENAP=H/NAY=H Pl To unydvnua 6a
ouvexioel va AeIToupyei atrdé To onuEio oTo OTToio
OIaKOTTNKE O KUKAOG.

EIAOMOIHZH
Edv n o1d0un A n Bepuokpaacia Tou vepou

oToVv KAdo gival TTOAU uwnAn, avaBer n

evOEIKTIKI Auxvia KAeidwpaTog TTépTag L, n
TOPTA OEV UTTOPEI VA AVOIEEl Kal DEV UTTOPEITE
Va TTPOCBECETE 1 va apaIpETETE pouxa OTav
eKTEAEITAI TO TTPOYPAM Q.

AkUpwon Tou BoufnTA

MatAoTe Tapartetapéva 1o kKoupTri ZTYWIMO kai 1o
KouuTri EUKOAN €kKivnon Tautoxpova yia TouldxioTov 3
OeuTePOAETITA. MTTOPEITE VA ATTEVEPYOTTOINCETE TOV
BopPnTr TTou nxei 6Tav ekTEAEITAI O KUKAOG TTAUONG.

* [Na va evepyoTToINaeTe TN pUBUICN Tou BoupnTn,
eKTEAEOTE TNV idIa BladIkacia OTTWG yia TNV akUupwon.
H pUBuion Tou BopPnTnA evepyoTroliTal HETA aTTO Eva
NXNTIKG Q.

Z0oTnua €§100pPOTTNONG POPTiOU

H ouokeur| d1a6£T1€l QUTOUATO GUCTNUA QViXVEUONG
QAVOUOIOHOPPWY QopTiwv. Edv Ta pouxa gival
QVOMOIOUOPPA KATAVEUNKEVO KATA TNV €vapgn Tou
KUKAOU OTUWINOTOG, N OUCKeEUN Ba Ta e€ouaAUvel Kal Ba
puBuiocel Ta pouxa PExP! va gival opoliduop@a
KaTavepnuéva Trpiv a1ro 1o atuywiyo. Edv 1a pouxa dev
MTTOPOUV va KaTaveunBouv OPoIOuopPa EVTOG TOU
kaBopliouévou Xpodvou, N cuokeun Ogv Ba oTUWEl yia va
atro@euxBei n évrovn d6vnon TnG cuokeung. EAEyETe
av Ta pouxa ival YTrePdEPEVA ) TTAEYMEVA KOl ETTIAECTE
gava 1o TTpdypaupa «Spin» (oTOWIKO) agoU Ta
TAKTOTTOINOETE Eavd. OTav TTAEVETE £va PIKPO QOPTIO
poUxwv, O0TTWG éva TQIv, Eva TTOUAOBEP, MIa TTETCETA
MTTAVIOU K.ATT., TO TTAUVTHPIO EVOEXETAI VA UNV EKTEAEDEI
TN Sl10dIKaoia OTUYINaTOG AGYyW TNG TTPOOTACIAG
IooppoTriag. MNapakaAoUue TTAUVETE Ta peyGAa Kail Ta
MIKPA pouxa padi, 6Tav gival duvatdv, yia va
OIEUKOAUVETE TO EePTTEPDEUA KAl VO OAOKANPWOETE
ouaAd Tn dladIKagia OTUWIKATOG.

EIAOMNOIHZH
AOYW TWV dIAPOPETIKWY TUTTWV KOl UAIKWV

TAUONG, N AeIroupyia autéuatng pubuiong
Kal e€lcoppdTTNONG UTTOPEI va pubpicel Ta
poUXa APKETEG POPEG, TTAPATEIVOVTAG £TOI TOV
XPOVO oTuWipartog. AuTo gival éva
UOIOAOYIKO @aivouevo, 6xI BAARN Tou
MNXavAUATOG.

PWTIOTIKO KATW HEPOUG

* To QWTIOTIKO KATW PEPOUG gival TTAVTA AVAUUEVO
KOTA TN pUBUION TTpOoYpPAuMaTOG ) AEIToupyiag.

e Otav 10 TTPOYPAUMC £XEI AVOOTOAEI, TO PWTICTIKO
MTTOPEN va avayel avoiyovTag Tnv TTopTa NG
MNXavAg.

e Otav 10 TTPOYPAUMC EKTEAEITAI, TO QWTIOTIKO KATW
Mépoug Ba avdfel autOuaTa pe KABe aAayr oTadiou
TAUONG.

e To dyylyua OTTOIoUdTTOTE KOUUTTIOU EKTOG ATTO TO
KOUUTTI A&ITOUpYiag PTTOPE £TTIONG VA avAWE! TO KATW
PWTIOTIKO.

6.11 Nwg va XpnNOIMOTTOINCETE TH CUOKEUN
MpIv QOPTWOETE TO TTPWTO CAG POPTIO POUXWV

H véa oag cuokeun €xel OOKIJAOTEI TTPIV QUYEI aTTd TO
epyooTdoio. Auth n diadikacia TepIAauBavel TNV
EKTEAETN DIAPOPWYV KUKAWY TTAUCNG. QG aTTOTEAECHQ,
MIa JIKPH TTOCOTNTA VEPOU UTTOPEI VO TTAPAUEIVEl OTN
de€apevh kal aTo oUOTNUA aTTO0TPAYYIONG. EKTEAEDTE
évav KUKAO KaBapIGHOoU KAdOU Xwpig pouxa Kal Xwpig
QATTOPPUTTAVTIKO YIa VO KaBapioeTe To cUOTNUA TTPIV
atrd TO TTPWTO 00G TTAUCIYO.

Ka@npepiviy xpion

MposToIpacia Twv pouxwv
AAEIAXITE TIZ TZENEZX

* Ta KEPUOTA, OI CUVOETAPES K.ATT. Ba pTTopolcav va
TTPOKaAéoouv Cnuid 0TO QopPTio Kal OoTa e€apTAUATA
TOU TTAUVTNPIOU POUXWV.

e Ta xaptopdavtnAa Ba dlacTracToUV KATA T dIGPKEIQ
TOU KUKAOU TTAUONG Kail Ta UTTOAEiIPaTA TOoug Ba
TIPETTEI OTN CUVEXEIQ VO a@alpeBolV Pe To XEPL.

KAEIZTE OAA TA ®EPMOYAP, TA KOYMMIA KAI
TA ATKIZTPA. AEZTE OAEZ TIz KOPAEAEZ H TIZ
ZONEZ

* TommoBeTAOTE TA PIKPOTEPQ poUxa (TT.X. VAIAOV
KOAOOV, CWVEG K.ATT.) Kal Ta poUxa YE AyKioTpa (TT.X.
OOUTIEV) O€ HIO UQACHATIVN TOAVTA ] O€ JIG
MOEIAapOBNKN PE PEPPOUApP. AQPaIPETTE TUXOV
KPiKoug a1rd TIG KOUPTIVEG i TOTTOBETHOTE TIG
KOUPTIVEG HETA O€ JIa UQATUATIVI 0akoUAa padi pe
TOUG KPiKOUG.
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TYMNMOIZYMBOAA YOAZMATOZ ZTHN ETIKETA
NAYZHZ

BauBakepd, YIKTEG iveg, EUKOAQ OTN
QPOVTIOO/OUVOETIKA, JAAAIVQ, €idn yia TTAUCIUO OTO
XEpL.

Xpwua

ZEXWPIOTE TO XPWHATIOTA Kal TA AEUKG UQACaTa.
MAOveTE TO KAIVOUPYIO XPWHATIOTA pouxa EEXwPIOTA.

MéyeBog

MAUveTE pouxa SIOPOPETIKWY PeyEBWY OTO idIo
@opTio TTAUONG, YIa va BEATILVOETE TNV
QTTOTEAEOUATIKOTNTA TOU TTAUCIUATOG KAl TV
KATavoun TwWV poUXwV OTOV KAO.

EuaioBnrta
MAéveTte Ta euaioBnTa avTikeiyeva EEXwpPIoTA.
ATttaiToUv ATTIO PETAXEIPIOT.

Mwg va XpNOIMOTTOINCETE T CUOKEUN

1. P6pTWON pouxwv

AVOIETE TNV TTOPTA KAl POPTWOTE TA pOUXA.
TotroBeTAOTE TG OTOV KADO £va £va, XWpIg va Ta
mMECETE KA XWPIG va YEPIOETE UTTEPPOAIKA TOV KADO.
TnpAOoTE Ta YEYEBN QOPTIOU TTOU avVaPEPOVTAl OTOV
«Mivakag KUKAwV TTAUGNG». H uTTeEp@OpTWON TOU
TTAUVTNPIOU Ba £XEl WG ATTOTEAEGUA U IKAVOTTOINTIKA
armroteAéopata TTAUONG Kol TOOAOKWPEVA pouxa.

2. KAgigipo tng mépTag

BeBaiwBeite 611 dev £€xouv KOAARTEI pouxa avAaueoa
oT1o T¢AMI TNG TTOPTAG KAl TO AACTIXEVIO
ateyavoTtroinTiké. Otav n ToépTa KAcioel cwoTd, Ba
KAvel KAIK.

3. Avolyua TngG Bpuong

BeBaiw0eite 6TI N ouokeun eival cuvdedeUEVn OTO
dikTuo Udpeuong. Avolge Tn Bava.

4. PUBuian Tou €mBupNTOU TTPOYPAUHATOS

EmAEETE TO €mMBUPNTS TTPOYPANMA E TO KOUUTTI
EMIAOIHZ KYKAQY MAYZHZ. H didpkeia Tou
KUKAou TTAUCNG gppavicetal otnv 086vn. To
TTAUVTHPIO POUXWV EUPAVICEI QUTOUATA TIG
TTPOETTIAEYUEVEG pUBUiTEIS BEpOKPATIag Kai
TaXUTNTOG OTUYIKATOG TTOU €ival duvaTEG yIa TO
emAeypévo TTpOypappa. MTTopeite va puBuiceTe T
Beppokpaacia f/kar TNV TaxUTNTA OTUYIKATOG JE Ta
avTioTOIXO KOUUTTIA.

* AN\ayn Bepuokpaaciag

MartioTte 1o KoupTri « TEMP» (QEPMOKPAZIA) yia
VO UEIWOETE TTPOODEUTIKA TN pUBUION BepuoKkpaaiag
MEXPI va puBuioTei N Beppokpaacia TTAUONG UE KpUOo
vePO (OAEG 01 eVvOEIKTIKEG AuxVieg Bepuokpaaiag
oBrvouv atnv 086vn). MNatwvTtag Eava To KOUTTI,
EMAEYETAI N UYPNAGTEPN duvaTh puBduion.

AMN\ayr TaxUTnTag oTUWIPATOG

MatAoTe 1o KoupTti TAXYTHTA yia va JEIWOETE
oTadiokd Tnv TaxUTnTa OTUWIPATOG JEXPI va
aTTEVEPYOTTOINBET 0 KUKAOG OTUWYIHATOG (OAEG OI
eVOEIKTIKEG AUXVIES TINNAG TaXUTNTAG OTUWIPATOG
ofrfvouv otnv 086vn). MartwvTag Eavd To KOUWTTI,
emAEéyeTal N uwnASTEPN duvaTr pubuion.

e EmmAoyn emAoywv
MatroTe To KOuWTTi/a yia va €TTIAECETE TNV €MOUPNTN
emAoyn. H avtioToixn evOeIKTIKA Auxvia eTTIAOYAG
avaBel. MatAoTe Eavd To KOUWTTI/Q yIa VO AKUPWOETE
TNV emAoyn. H avtioToixn evOeIKTIKA Auxvia eTTIAOYAG
opnvel.

Edv n emAeypévn emmAoyn dev gival cupBath

ME TO TTPOYPAUUA TTOU €XEI OPIOTEN, N
acuuBarotnTa onuartodoTeital atmo éva

Edv n emAeypévn emmAoyn dev gival cupBath
ME KATTOIO AAAN TTPONYOUNEVWG OPICHEVN
€mAoyR, uévo n o TTPOCEATn £mAoyr] Ba

NXNTIKG OrUa Kal N avTioTolxXn EVOEIKTIKN

TTOPAUEIVEl EVEPYN.

Auyvia emmIAoynG avaBooBAvel.
5. MpooBbrikn atmropputTavTikoUu

Tpapnére £€w TN BAKN aTToppPUTTAVTIKOU (KAl
TTPOCOETWV/PUAAAKTIKOU). Ta TUAPATA gival OTTWG
TTEPIYPAPOVTAl TTAPAKATW.

9 Tunua 1: ATToppuTTaVTIKO €
oKovn.

: i 3 Tunua 2: Yypd amopputravTikéd
T To uypd ATTOPPUTTAVTIKO BEV
- # TTPETTEl va uTTEPPaivel TN oTABUN
«MAX» (METIZTO).

1 Tunpa 3: MNpocBeTa (MAAAKTIKO
K.ATT.)

To JOAQKTIKO poUXwV Oev TTPETTEI VA UTTEPPRAIVEI TN
o1édlun «MAX» (METIZTO).

Tnpeite I cucTdoelg BoooAOYiaG 0Tn CUOKEUATIa TOU
atmmoppuTTavTikou. H cwoTr docoloyia
QATTOPPUTTAVTIKOU/TTPOCOETWY €ival GNUAVTIKY, ETTEION:

* BeAtioTotroigi To amoTéAeopa KabBapiouou.

* AmroTpétrel Ta peBIOTIKG UTTOAEiYpaTA TTAEOVALOVTOG
ATTOPPEUTTAVTIKOU OTA poUxa COG.
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E&oikovopei xpripaTta ammoTpETTOVTAg TN OTTATAAN
TTAEOVALOVTOG ATTOPPUTTAVTIKOU.

MpoaTartedel To TTAUVTAPIO POUXWY ATTOTPETTOVTOG
TNV OKAfpuvon TWv EAPTNUATWV.

MpoaoTartevel To TTEPIBAAAOV ATTOPEUYOVTAG TTEPITTES
TTEPIBAANOVTIKEG €TTIBAPUVOEIG.

* AMNGETE TIG puUBUioEIG OTTWG ETTIBUEITE.

MarAoTe Eavd 1o KoupTri ENAP=H/NAYEH Pl yia
VQ CUVEXIOETE TO TTPOYPAUMA.

Edv aAM\G&&eTe TO TTPOYPAMMA, YNV TTPOCOECETE
ATTOPPUTTAVTIKO YId TO VEO TTPOYPAUUA.

Mo va aTToTpEWETE TNV TUXAia aAAayr evog evepyou

Mnv XpNOIKOTTOIEITE ATTOPPUTTAVTIKA YIa
TTAUGIUO OTO XEPI, ETTEIDN dNUIOUPYOUV TTOAU
aQpo.

TTPOYPANHATOG (VIO TTapAdElyua atmd Taidid),
XPNOIYOTTOINCTE TN ASIToUpyia KAEIBWUATOGS yia TTadId
(BA. evotnra «Mivakag EAEyxou/ZTYWIMO».

MNa va SIOKOWETE TTPOCWPEIVA £Va TTPOYPOHHUG TTOU

XPNOIUOTTOINCTE ATTOPPUTTAVTIKA O OKOVN
yia Aeukd BauBakepd pouxa, yia TTpOTTAUCH
Kal yia TTAUCIPO o€ Beppokpaacieg dvw Twv
60 °C.

EKTEAEITAI KOI VO AVOIEETE TNV TTOPTA, TTATHOTE TO
koupTi ENAP=H/NAYZH Pl Eav n otabun f/kai n
Bepuokpaaia Tou vepoU aTov KAdo cival/dev gival TTOAU

uwnAég, n evdelkTIKA Auxvia KAETAQMA MOPTAZ ﬁl

apnvel. Mmopeite va avoigete Tnv TOPTA, VIO

©

QTTOPPUTTAVTIKOU.

AKOAOUBAOTE TIG 0dNYiEG 0T CUOKEUATia TOU

TTaPAdEIYHA, VIO va TTPOCOECETE TTEPICTOTEPA POUXA 1
VIO VO aQaIpETETE poUXa TTOU £XOUV TOTTOBETNBEI KaTA

AaBoc. MatioTe Eava To kouptti ENAP=H/MAYSH P

6. KaBuoTépnaon Tou TEAOUG £VOG TTPOYPANUATOG

lMNa va puBpioete éva TTPOYPAUMA VO TEPUATIOTEI
apyoTEPQ, avaTpELTE oTnNV evoTNTA «Ilivakag
EAéyxou/KAGYEZTEPHZH OAOKAHPQXHZ ».

7. 'Evapén mmpoypduuaTog

MatAoTe To KoupTri ENAP=H/MAYZH Pl Avaper n
OXETIKN EVOEIKTIKN Auyxvia, n TTOPTA KAEIDWVEI Kal

avapel n evoeikTIkr Auxvia KAETAQMA MOPTAZ IEI

la va atTo@UyYETE TNV UTTEPXEIAION, UNV AVOIYETE TN
BrKn aTTOPPUTTAVTIKOU VW EKTEAEITAI KATTOIO

TTPOYPAUMA.

H uttéAoITrn diIdpKela TOU TTPOYPAUMATOG EVOEXETAI
va dlagépel. MapdyovTeg OTTWG Eva un
ICOPPOTTNUEVO QPOPTIO TTAUCNG A O OXNUATIOUOG
a@poU UTTopouV va eTTnpedcouyV Tn dIGPKEIQ TOU
TTPOYPANMATOG.

. ANayn Twv puBpicewv evog TTPOYPANNOTOG EVW)

auTo ekTeAiTal. MTTOpPEITE VO GAAAEETE TIG pUBUicEIg
EVw éva TTPOYpaupa eEakoAouBei va ekteAgital. Ol
aAlAayég Ba epappooTolv, EQOCOV N avtioToixn
(Aaon TOU TTPOYPAUMATOG eV £XEI OANOKANPWOEI
akoun.

MNa va aAAGEeTE TIG puBUIoEIG EVOG TTPOYPANUATOS
EVW AUTO eKTEAEITAL:

MatroTe To koupTri ENAP=H/MAYXH (4 yia va
BéoeTe TO evepyod TTPOYPAPUG OE TTaUon.

Y10 VO OUVEXIOETE [E TO TTIPOYPANHO.

9. AKUpwaon evOg TTPOYPAUMATOG EVW EKTEAEITAL:

lNupioTe To KOUWTTI €TTIAOYNAG KUKAOU TTAUONG OTO
oupBoAo «Dy YIO VO OTTEVEPYOTTOINOETE TN GUOKEUN.

Edv n o1d0Oun f/kai n Bepuokpacia Tou vepou givai
QAPKETA XAUNAEG, N TTOPTA EEKAEIBWVEI KaI PUTTOPEI va
QVOIgel.

H mopTa mapauével KAeIdwuévn €av n o1ddun Tou
VvEPOU aTOV KGO gival TTOAU uwnAA. MNa va
CEKAEIDWOETE TNV TTOPTA, YUPIOTE TTPWTA TO KOUUTTI
€TMIAOYHG KUKAOU TTAUCNG YIa VA ETTIAEEETE TO
TTPOYPAUMO CTUWINATOG Kal, OTN CUVEXEIQ, TTOTAOTE
10 KOUpTTi ZTYWIMO yia va atrevepyoTToINOETE TO
TTPOYPAMMA OTUWINATOG (OAEG O1 EVOEIKTIKEG AUXVIEG
TaxUTNTAG OTUWIPATOG ORAVOUV OTnv 0846vn).

MarroTe 1o koupTri ENAP=H/MNAY=H Pl yia va
EKTENEOETE TO TTPOYPAUUA OTUWIPATOG. TO vePD
avTAeital £§w ato Tov KGdo Katd Tn dIAPKEIQ TOU
KUKAou. H 1répTa EekAeidwvel 0To TEAOG TOU

TTPOYPANMOTOG.

10. ATTEVEPYOTTOINOTE Tr) CUOKEUR GTO TEAOG TOU

TTPOYPAUMOTOG.

2710 TEAOG TOU KUKAOU, oTnV Wwn@lakh 00dévn
eM@aviCetal To pAvupa «End» (TEAOG).

* H mopTa ptropei va avoi€el povo otav ofAoEl N
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* EAEyCTe 0TI N evdelkTIKA Auxvia KAETAQMA MOPTAZ

gival oBnaTr, 0Tn CUVEXEID aVoIETE TNV TTOPTA KOl
BydaATe Ta pouxa.
* [upioTe TO KOUWTTI €TTIAOYNG KUKAOU TTAUONG OTO
oUPBOAO « "y yId VO OTTEVEPYOTTOINOETE TN CUOKEUN.

* KAegioTte Tn Bava.

A@NoTe TRV TTOPTA PICAVOIXTN VIO VO OTEYVWOEI TO
ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.

6.12 AKUpwon TTPOYPAUMATOG

To Tpdypaupa aKUpwVeTal OTAV TO KOUUTTI KUKAOU
TTAUONG TTEPIOTPAPET O€ DIAPOPETIKO TTPOYPAUMA I
&Tav n oUOKEUN aTTevepyoTToinBei Kal evepyoTtroinOei
&avd XpnOIPOTTOIVTAG KOUMTT €TTIAOYNG KUKAOU
TTAUONG.

Edv yupioete To KoupTTi €TTIAOYNG KUKAOU
TTAUONG OTAV €ival EVEPYOTTOINUEVO TO
KAgidwpa acpaleiog yia Taidid, 1o
TPOYypappa dev Ba akupwBei. @a TTpETTEl
TTPWTA VO AKUPWOETE TO KAEIdwa
ag@aAciag yia TTaidid. Av BEAETE va avoigeTe
TNV TTOPTA POPTWONG PETA TV AKUPWON TOU
TTPOYPANMPATOG, AAAG OEv UTTOPEITE Va TO
KAVETE €TTEION N OTABWN TOU vEPOU GTO
TTAUVTAPIO €ival TTAvw aTTd TN Ypauun Baong
NG TOPTAG POPTWAONG, YUPIOTE TO KOUMTTI
€MAOYAG KUKAOU TTAUGNG OTO TTPOYPAMMO
2T0yIdo + AtrooTpdyyion Kal adeidoTe TO
vePO OTO TTAUVTIPIO.

6.13 TéAog TTpOoYpPAMATOS

To gUpBoAo «End» (T€AOG) epgavieTal aTnv 08évn
otav oAokAnpwOei To TTpdypauua.

Ta oAokAnpwyéva Bripata Tou TTpoypdupartog Ba
EUPAVIOTOUV AV TTATACETE OTTOIOONTTOTE KOUTTI.

KardoTaon avauoving

To ynxavnud oag diaBéTtel Asitoupyia «Standby Mode»
(KatdoTtaon avapovig). AQoU eVEPYOTTOINTETE TN
OUOCKEUN ME TO KOUMTTI
Evepyotroinon/Atrevepyotroinon, av dev LeKIvroel
Kavéva TTpoypappa ) dev yivel kapia GAAn evépyeia
KATa T @Aaon €mAoyNG i Av dev yivel Kauia evépyeia
evToG TrepiTTou 10 AETTTWV aTTé TNV OAOKANPWON TOU
ETMAEYUEVOU TTPOYPAUMATOG, N CUOKEUN UETARAiVEI
auToOpaTa a€ ASIToupyia €€0IKOVOUNONG EVEPYEIQG.
EmmimmAéov, €dv 1o TTpoidv cag dlabéTel 08OV TTOU
EP@aviel TNV WPA TOU TTPOYPAUMATOG, aUTr n 086vn
gival evteAwg artrevepyoTroinpévn. Av yupioeTe To
KOUUTTI ETTIAOYAS KUKAOU TTAUONG, oI Auxvieg avaBouv
Kal n 08o6vn Ba evepyotroinBei Lava.

O1 puBpiceIg TTPOYPAUMATOG TTOU £YIVAV TTPIV N
OuoKeun €10€AB¢g1 0€ AsIToupyia avauovAg eVvOEXETAI VO
éxouv dlaypagei. BeBaiwBeite 4TI 01 puBpiceIg Tou
TTPOYPAUMATOG EiVal CWOTEG TTPIV EEKIVIOETE TOV KUKAO
TAUoNG. MNMpocapudoTe avd Tig pubuioeig oag, edv
givar arrapaitnTo. AuTo dev gival CQAAUQ.
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7 ZYNTHPHZH KAl KAOAPIZMOZ

AlaBdoTe TpwTa TNV evotnTa «OdNYieg
a0 @aAEiag»!

@

O KaBapIopdg TOU TTPOIOVTOG GG O TOKTA XPOVIKA
dlacTANaTa TTapaTteivel TN dIApKeIa (WG TOU Kal
MEIWVEl Ta ouvnBiouéva TTpoBARuaTa.

7.1 KaBapiopog TnG KNG aIroppuTTaAvVTIKOU

KaBapilete TN BAKN aTTOPPUTTAVTIKOU G€ TAKTA XPOVIKA
dlaoTApaTa (Mia @opd KABe 4 €wg 5 TTAUCEIG) OTTWG
QVOQEPETAI TTAPOKATW YIO VA ATTOTPEWETE TN
CUCCWPEUCT ATTOPPUTTAVTIKOU O OKOVN. EGv uttdpxel
OUCCOWPEUCH UTTOAEINPATWY OTTOPPUTTAVTIKOU 1
TPOCOETWY 1 €AV N BrikN JOAAKTIKOU &ev €xel CeETTAUOET
OPKETA KAAQ, iowG gival XproiIho va KaBapioeTe Tn
enkn.

s

x

L

e b
L

o

. Avoigte TTAfpWG TN BAKN TOU ATTOPPUTTAVTIKOU.
MéoTe TTPOG Ta KATW TO PAvOAAO Tou gupTapiol (1)
Kal TpaBnéTe 10 dioko (2) atd To TEPIBANPA TNG
OUOKEUNG.

. ApaipéoTe TO KAAUMPA TOU UypoU aTTOpPUTTAVTIKOU
(3) mavovTag To Kal TPARWVTAG TO TTPOG T TTAVW
atro Tn BrKn Tou ATTOPPUTTAVTIKOU.

. KaBapioTe 10 KdAuppa Tou uypoU atmoppuTTavTIKOoU
Kal TN BAKN TOU aTTOPPEUTTAVTIKOU KPATWVTAG TNV
KATW atrd TPEXOUNEVO VEPD. ZKOUTTIOTE ATTAAA TUXOV
UTTOAEIPPATO ATTOPPUTTAVTIKOU.

. TomroBeTACTE TO KAAUMPKQ TOU UYpPOU
ATTOPPUTTAVTIKOU KOl CUPETE TN BrKN Tou
QATTOPPUTTAVTIKOU TTIoWw 0T B€0N TNG Kal KAEIOTE TN
ME ao@dAcia.

ZUMBOUARN: Mnv AEITOUPYEITE TN CUCKEUN XWPIg va
£xete ToTroBeTACEN TN BAKN TOU aTToppPUTTAVTIKOU. Na
dlatnpeite TTavta TN BAKN EVTEAWG KAEIOTA.

7.2 KaBapiopog 1ng Moprag OopTWOoNG Kai Tou
Kadou

MNa TpoidvTta e Tpdypapua Kabapiouou Kadou,
avaTtpECTe aTnVv evOTNTA AEITOUPYIA TOU TTPOIOVTOQ.
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EkteAéoTe Tn diadikacia kaBapiouou Tou
KAOOU KABE 2 urveg.

EIAOMNOIHZH: XpnaoipotroifoTe éva TTpoidv
KATd Twv aAdTwv, KatdAAnAo yia TTAUVTApIa
poUXWV.

@

MeTd at1rd KGBe KaBapIouo, PEPaIwBEITE OTI eV £X0OUV
atropeivel EEveg ouaieg aTo TTpoidv. EAv ol oTTéG OTO
AAOTIXO TNG TTOPTAG TTOU PaivovTal OTO OXAua €ival
PPAYMEVEG, AVOIETE TIG XPNOTIMOTIOIDVTAG IO
odovTtoyAuida. Zéva YETAANIKG avTIKEIJEVA PTTOPE va
TTPOKAaAECoOUV Aek€DEG OKoupIag aTov Kado. KabBapioTe
TOUG AEKEDEG OTNV ETMIPAVEIQ TOU KAOOU [E KABAPIOTIKG
yla avo&eidwTo aTGAAI.

MoTé punv XpnoIPoTToIEiTE CUpUATOBOUPTOA 1) GUPUA.
AuTd Ba TTpoKaAéoouv Cnuid OTIG BANMEVEG,
XPWHIWHPEVEG KAI TTAACTIKEG ETTIQAVEIEG.

2UVIOTOUME VO OKOUTTICETE TO AACTIXO TNG TTOPTAG UE
éva KaBapa, aTeyvo Travi aTo TEAOG TOu TTPOYPANMATOG.
AuTé Ba a@aipéael Ta UTTOAEIPaTa aTTd TO AACTIXO TNG
TTOPTA TNG CUOKEUNG 0AG Kal Ba aTToTpEWEl TOV
oxnuaTiopo duodpeoTng OOUNAG.

7.3 KaBapiopog Tou eEwTePIKOU TTePIBARUATOG KAl
TOU Trivaka eAéyyxou

2KOUTTIOTE TO EEWTEPIKO TTEPIPANUA TOU TTPOIOVTOG JE
OOTTOUVOVEPO 1) JE KN SIBPWTIKO ATTIO ATTOPPUTTAVTIKO
o€ Jop@r) TCEA, OTTWG OTTAITEITAI, KAl OTEYVWOTE TO UE
éva JoAakS TTavi. XpnolgoTToIfaoTe HOvo éva JOAaKO,
uypO TTavi yia va kabapioeTe Tov TTivaka eAéyxou. Mnv
XPNOIUOTTOIEITE TTPOIOVTA KABAPIGHOU TTOU TTEPIEXOUV
XAwpivn.

7.4 KaBapiopog Twv QiATpwyv £10680U vepOU

Ymrapxel £va QiATpo 0To AKPOo KABe BaABidag
€I0QYWYNS VEPOU OTO TTICW PEPOG TOU TTPOIOVTOG KAl
€TTIONG O0TO AKPO KABE CwARvVa gil0aywyrg vepou OTToU
ouvdéovTal Ue Tn Bpuon. Autd Ta QIATpa guTTodifouv
TNV €i0000 {EVWV OUCIWY Kal BPWUIAG OTO VEPO GTO
TTpoidv. Ta @iATpa TTpéTTel va kaBapilovTal €dv gival
Bpwuika.



3/4"

)

-
| __TeulévieTev 10
-

7Y 4 =
\

2. ApaipéoTe Ta TTAgINAdIA TWV CWANVWY EI00YWYNG
vePOU yIa va EXETE TTPOCRACN OTa QIATPA OTIG
BaABideg eiIcaywyAg vepou Kal KaBapioTe Ta PE JIa
KatédAANAn Bouptoa. Eav Ta @iATpa gival BpwiIKa,
aQaIpéoTe Ta aTTé TIG BKES TOUG PE TTEVOQ KAl
KaBapioTe Ta OTTWG TTEPIYPAPETAL.

@
Eet

1. KAeioTe T1g Baveg.

3. Apaip€oTe Ta QIATPA oTa ETTITTEDA AKPA TWV
OwANVWY glI0aywyng vepouU Padi Ye TIG PAAVTES Kal
KaBapioTe Ta KAAG KATW atrd TPEXOUNEVO VEPO.

4. AVTIKATOOTHOTE TIPOOEKTIKA TIG QAGVTLEG KAl TA
QiATpa Kal oQigTE Ta TTAgIUAdIO PE TO XEPI.

7.5 ATTooTpAyyIon TOU UTTOAEITTOEVOU VEPOU Kal
KaBapIoHOg TOU QiATpoU TNG avTAiag

To cuoTnua QIATPoU Tou TTPOIGVTOG CAG ATTOTPETTEI TA
OTEPEA QVTIKEIMEVA, OTTWG KOUUTTIA, KEPUATA KAl iVEG
UQACUATWY, atrd To va @pdgouv Ta TITEPUYIA TNG
avTAiaG Katd Tnv atrooTpAyyion Tou vepoU TTAUCNG.
‘ET01, TO vEPO UTTOPEI VO ATTOCTPAYYIOTEI XWPIg
TpoBAAuaTa Kal n didpkela (WA TNG avTAiag
Taparteivetal. EAv 1o TTpoidv dev atrooTpayyilel To vepd
TTOU BPIOKETQI OTO EOWTEPIKS TOU, TO PIATPO TNG
avTAiag mBlavoTaTa ival epayuévo. To QIATpo TTPETTE
va kaBapifeTal kaBe @opd TTou PPACoETal I KABE 3
MAVEG. To vepd TTPETTEI VA ATTOCTPAYYIOTEI TTPIV ATTO
TOV KaBapiopd Tou QiATpou TnNG avTAiag. EimAéoy,
TTPIV aTTd TN YETAPOPA TOU TTPOIGVTOG (TT.X., KATA TN
METOKOMION o€ AAAO OTTiTI) TO vePS Ba TTPETTEN Va
atroaTpayyicetal TTANPwWG.

EIAOMNOIHZH
Ta EEva avTIKEipeva TToU £XOUV OTTOUEIVEI OTO

@iATPO TNG avTAiag evoEXETAI VO
TTpokKaAéoouv {nuid oTo TTPoIdv A va
TTpoKaAéoouv TTpofAfRuarta Bopupou.

2 € TTEPIOXEG OTTOU UTTAPXE! TTIBavoTnTa
TTayeTou, n Bava TTPETTEl va KAEIVEL, o
OWANVOG TOU OUCTHPOTOG TTPETTEN VA
agaipeital kal To vepod TTou BpiokeTal éoa
OTO TTPOIOV TTPETTEI VA ATTOOTPAYYIETal OTAV
TO TTPOIdV dev xpnoidoTrolgital. MeTd atrd
KA&Be xpron, kKAgivete Tn BAva oTnv oTroia
gival ouvdedeuévog 0 cwARvag dIKTUOU.

MNa va kabapioeTe To BPWMIKO QIATPO Kal va
adeIGOETE TO VEPO:

1. ATroouvd£aTe TO TTPOIOV aTTd TNV TTPIla yia va
OIaKOWETE TNV TTApOXN PEUPATOG.

H Bepuokpaaia Tou vepou OTO ECWTEPIKO TOU
TTpOoIoVTOG PTTopEi va @Tacel Toug 90 °C. MNa
Va OTTOQUYETE TOV KiVOUVO EYKAUUATWY,

KaBapilete To QIATPO POVO OTAV TO VEPO OTO
E0WTEPIKO TOU TTPOIOVTOG EXEI KPUWOEL.

2. Avoiéte TO KGAUMPO TOU QiATPOU.

3. MNa va ammooTpayyioceTe TO vEPO, AKOAOUBNOTE TIG
o1adikagieg TTou QaivovTal TTOPAKATW.

Edv 1o Tpoidv Sev d100&TEl EOKAUTITO CWARVA
ATTOOTPAYYIONG VEPOU EKTAKTNG AVAYKNG,
TPOXWPNOTE WG £ENAG YIA VA ATTOCTPAYYICETE TO

vePO:
o
-

e TomroBetroTE £va PeyGAo dOxEIo GTO GKPO TOU
OWARVA yIa va CUAAEEETE TO vePO aTTd TO QIATPO.

o
- v

* Otav 10 QiATPO TNG avTAiag apyioel va Byddel vepo,
XOAAPWOTE TO TTEPIOTPEPOVTAG TO (APICTEPOCTPOPA).
Pi¢te 1o vepd 01O doyEio TTOU £XETE TOTTOBETHOEI
MTTPOCTd atrd TO QiATpo. KpatroTe éva TTavi £€TOIMO
yla va kaBapioeTe TUXOV VEPO TTOU PTTOPEI va XUBEI.

* [upioTe evTEAWG KAl aQaIpEDTE TO QIATPO TNG AVTAiOG
OTav 10 VEPO OTO TTPOIOV EXEI ATTOOTPAYYIOTEI.

1. KaBapioTe TuXOV UTTOAEIUPOTA OTO ECWTEPIKO TOU
QiATpou, KaBWG Kai TuXOV iveg yUpw atod Tnv
TITEPWTH TNG avTAiag.

2. AVTIKOTOOTAOTE TO QIATPO.

3. Edv 10 KaTTdKI TOU QiATpOU TTEPIAaBAvEl BUO
KOUUATIA, KAEIOTE TO TTATWVTAG TNV YAWTTIdA. Edv
€ival JOVOKOUMATO, TOTTOBETACTE TTPWTA TIG
YAWTTIOEG OTO KATW PEPOG OTIG UTTOBOXEG TOUG Kal,
OTN CUVEXEIQ, TTIECTE TO TTAVW PEPOG YIA VA KAEIOEL.
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8 ANTIMETQIIZH NMPOBAHMATQN

® AloBdaoTe TpwTa TNV vOTNTA «OBNYiEG ao@aAeiagy!

Avwpalieg:

MBavég aitieg / Auon:

Ta mpoypdupaTa dev
gekivoUv a@oU KAtgioel n
TOPTA POPTWONG.

* To koupTri ‘Evapén/MNauon dev gival Tratnuévo. >>> MNatAoTE TO KOUUTTI
‘Evapén/Mauon.

* Evdéxetal va gival BUOKOAO va KAEIOETE TNV TTOPTA POPTWONG OE TTEPITITWOT
uTTEPBOAIKAG @OpTWONG. >>> MEIWOTE TNV TTOOOTNTA TWV POUXWV Kal
BeRaiwBeite OTI N TTOPTA POPTWONG UTTOPEI VA KAEITEI CWOTA.

Aev gival SuvaTtA n ekkivnon

A n €miAoyn Tou
TTPOYPAMHATOG.

* To 1rpoidv €xel yeTafei o€ Asitoupyia autoTTpooTaciag Adyw TTPoBAAuaATOg
Tpo@odoaiag (Tdon ypauunig, Teon vepou K.ATT.). >>> AvdAoya Pe TO HOVTEAO
TOU TTPOIOVTOG, ETTIAEETE Eva GANO TTPOYPANMA TTEPICTPEPOVTAG TO KOUUTTI
€TMAOYNG KUKAOU TTAUONG 1] TTATWVTAG TTOPATETAPEVA TO KOUMTTI
Evepyotroinon/Atrevepyotroinon yia 3 SeUTEPOAETTTA VIO VA OKUPWOETE TO
TTPOYpaupa. To TTponyoUuevo TTpdypapua Ba akupwOei. AvatpéfTe aTo
AkUpwaon TTpoypauuaTtog [29]

Nep6 péoa oTo TPOIdYV.

* Kdatroia TTo00TNTa VEPOU TTOPANEVEI GTO TTPOIGV AOYW TwV SI0dIKACIWY TTOIOTIKOU
€AEYXOU KATA TNV TTApAywyr. >>> AuTO eV aTTOTEAEI EAATTWHA- TO VEPD dEV
gival emPBAaBEG yia To TTPOIOV.

To mpoidv dev amroppo@d
vepo.

* H Bava ivai kAeioTr. >>> Avoiéte Tn pava.

* O owAnRvag €106d0u vepou gival AUYIGPEVOG. >>> [CIWOTE TOV EUKANTITO TWANVA.
* To @iATpo €10000U vePOU cival ppayuévo. >>> KaBapioTe TO QiATpo.

* H mopTa poépTwaong dev gival KAeIoTA. >>> KAgioTe Tnv TOPTA.

To mpoidv dev
aTTOOoTPAYYilEl TO VEPO.

* O owAnRvag amooTpdyyiong vepou gival @paypévos A Auyiopévog. >>>
KaBapioTe i 101L00TE TOV EUKAPTITO CWANVA.
* To @iATpo TNG avTAiag ival paypévo. >>> KabapioTe T0 QiATpo TnG avTAiag.

To Tpoidv doveital | KAVEI
06pufo.

* To Tpoidv dev cival I00pPOTTEI KAAG OTO dATTEDO. >>> [MPOoCaApPUOCTE TIG BATEIG
yIQ VO I00PPOTIFCETE TO TTIPOIOV.

* YTTapXel KATTOI0 EEVO AVTIKEIMEVO OTO QIATPO TNG avTAiag. >>> KaBapioTe 10
@iATPO TNG avTAiag.

* O1 Bideg ac@aleiag HETAPOPAS deV EXOUV apaipedei. >>> ApaipéaTe TIG Bideg
ac@aAgiog peETapopdg.

* H 11006TNTA pOUXWY OGTO TTPOIOV gival AVETTAPKNG. >>> [MpooBéoTe TTepiIoadTEPA
pouxa OTO TTPOIOV.

* ‘Exel Tor0BeTNOei UTTEPPBOAIKN) TTOCOTNTA POUXWYV OTO TTPOIGV. >>>AQaIPEOTE
MEPIKA a1Té Ta poUXa ATTG TO TTPOIOV ) KATOVEIPETE TO QOPTIO PE TO XEP! YIA VA TO
€CI00PPOTTACETE OUOIOPOPPA OTOV KADO.

* To mTpoidv akoupuTTdel o€ éva okAnpd avTikEiyevo. >>> BeBaiwBeite 6T TO TPOIdV
Oev akoupTTdel TTouBevd.

Ytmdpxel diappon vepou
a1ré TO KATW HEPOG TOU
TTPOIOVTOG.

* O owAAvag atrooTpdyyiong vepou ival @payuévog A Auyiouévog. >>>
KaBapioTe i 101L00TE TOV EUKAPTITO CWANVA.
* To @iATpo TnNG avTAiag ivanl paypévo. >>> KabBapioTe T0 QiATpo TnG avTAiag.

To mpoidv oTapdrnoe Aiyo
META TNV évapén Tou
TTPOYPAMHATOG.

* H pnxavn éxel otapatioel TpoowpIva Adyw XaunAig tdong. >>> To rpoidv Ba
ouveyioel va Aeitoupyei 6tav n 1don eTavéABEl GTO KAVOVIKO ETTITTEDO.

To wpoidv amooTpayyidel
atreuBeiag To vepod TTOU
mpooAapBdavel.

* O owAAvag atrooTpdyyiong Oev BPIOCKETAI O€ ETTAPKESG UYWOG. >>> FUVOEDTE TOV
EUKOQUTITO CWARVA aTTO0TPAYYIONG VEPOU OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO EYXEIPIDIO
xenong.

Aev @aiveral vepb oTo
TPOIOV KaTd TO TTAUCIO.

* To vepd BpioKETOI OTO U 0paTO PNEPOG TOU TTPOIOVTOG. >>> AUTO dev gival AdBoG.
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H moépta @épTwong dev
MTTOpEl VA avoigel.

To KAgidwpa TNG TTOPTAG POPTWONG EVEPYOTTOIEITAI AOYyWw TNG 0TABUNG TOu vePOU
OTO TTPOIOV. >>> ABEIAOTE TO VEPO EKTEAWVTAG TO TIPOYPAUMa ATTooTpdyyIoN M)
2T0YIdO.

To mpoidv Beppaivel To vepd 1 BpiokeTal o€ KUKAO oTUWIiPATOG. >>> [epIPéveTe
MEXPI VO OAOKANPWOET TO TTPOYPAN Q.

H TTopTa @OpTWONG eVOEXETAI VA £XEI KOAANGEI AOYyW TNG TTiEONG TTOU

Oéxetal. >>> MidoTe TN AaPn Kal oTTPWETE Kal TPABASTE TNV TTOPTA POPTWONG YIA
va TNV aTTacPaNCETE KAl VA TNV AVOIEETE.

To mwAUoIpO SlapkKei
MEPICCOTEPO ATTO O,TI
AVAPEPETAI OTO EYXEIPIDIO
XpAong.

H trieon Tou vepou gival xaunAn. >>>To TTpoidv TTEPIUEVEI HEXPI VA EICTTVEUOTEI
ETTAPKNG TTO0OTNTA VEPOU, WOTE VA ATTOPEUXOEl N KK TToIOTNTA TTAUCNG Adyw
AVETTAPKOUG vepoU. ETTopévwg, o Xxpdvog TTAUCNG TTaPATEIVETAI.

H 1don gival xaunAr. >>> O xpdvog TTAUCNG TTapateiveTal yia va atmropeuxBouv
Kaka atmroteAéoparta TTAUoNG 6tav n Tdon TpoPodociag gival XapnAn.

H Bepuokpacia Tou eioepxduevou vepoU eival XaunAr. >>> O xpbvog TTou
aTraiTeiTal yia TN B€puavon Tou vepou gival JeyaAUTEPOG TIG KPUEG ETTOXEG.
ETiong, o xpdvog TTAUONG YTTopei va TTapaTaBei yia va atmopeuxBouv Kakd
atmroteAéopaTa TTAUONG.

O ap1Buds Twv EeBYaApdTWY A/KAI N TTOOOTNTA TOU VEPOU EERYAAUATOG £XOUV
augnBei. >>> To TPoIdv augdvel Tnv TToaOTNTA Tou VEPOU EeByAApaTog oTav
XPEIGZeTal KAAO EEBYaAUa Kal TTPOCOBETEN Eva TTITTAEOV Pripa EEPYAANATOG €AV
gival arrapaitnTo.

‘Exel dnuioupynOei uTTEPPOAIKOG aPPAG KAl £XEI EVEPYOTTOINOEI TO QUTOUATO

ouaTnPa aTToPPOPNONG APPOU AdYw UTTEPPOAIKNAG XPAONS
ATTOPPUTTAVTIKOU. >>> XpNOIUOTIOINOTE TN GUVICTWHEVN TTOCOTNTA
ATTOPPUTTAVTIKOU.

H avtioTpopn pérpnon
SIAPKEING TTPOYPAMATOG
dev gp@avigeTal. (Ze povréAa
HE 086vn)

O xpovodIakOTITNG EVOEXETAI VO OTANATACEI KATA TNV TTPOCANYN vepou. >>> H
EvOeIgn xpovodiakoTITn Oev Ba EEKIVATEI HEXPI TO TTPOIOV va TTPOCAGPEI ETTAPKN
TTooOTNTa VvEPOU. TO TTPOIOV Ba TTEPIPEVEI JEXPI VO UTTAPXEI APKETO VEPO Yia va
atmmopeuxBoUV Kaka atmmoTeAéopaTa TTAUONG AOyw EAAEIYNG vepou. H évdeign
XPOVOOJIOKOTITN Ba eTTaVEABEI HETA ATTO QUTO.

O XpOovodIaKOTITNG EVOEXETAI VA OTAUATACEI KOTG Tn dIdPKEIa TNG AoNg
Bépuavaong. >>> H évdeign xpovodiakoTITn dev Ba ekiviael HEXPI TO TTPOIOV va
@TACEl OTNV €MAEYPEVN Bepuokpaaia.

O XpovodIaKOTITNG EVOEXETAI VA OTAUATACEI KATA T IAPKEIA TOU KUKAOU
OTUYIiPaTOoG. >>> To auUTOUATO CUCTNUA AViXVEUCNG AVIOCOPPOTTIOG PopTiou
EVEPYOTTOIEITAI AOYyW TNG AVOUOIOUOPPNG KATAVOUAG TWV pOoUXWwY OTOV KABO.

H avTioTpon pérpnon
SIAPKEING TTPOYPAMATOG
dev gpgavigeral.

To @opTio OTO ECWTEPIKO TOU TTPOIOGVTOG BEV gival I0OPPOTTNHEVO. >>>To
auTtéuaTo CUCTNUA AVIXVEUCNG QVICOPPOTTIAS QOPTIOU evEPYOTTOIEITAI AOYW TNG
QAvOOIOUOPPNG KATAVOMNG TWV poUXwV OTOV KAdO.

To mpoidv dev perapaivel o€
KUKAO OTUWipaTOG.

To @opTio OTO ECWTEPIKO TOU TTPOIOGVTOG BEV Eival I0OPPOTTNHEVO. >>>To
auTtéuaTo CUCTNUA AVIXVEUCNG QVICOPPOTTIAS QOPTIOU evepyOTTOIEiTAl AOYW TNG
QAvOOIOUOP®PNG KATAVOMNG TWV poUXwV OTOV KAdO.

O KUKAoG oTuyipaTtog dev Ba EekivAoel dv To vepd DeV ATTOCTPAYYIOTEI
TTARPWG. >>> EAEYETE TO QIATPO KaI TOV EUKAUTITO CWAAVA aTTOOTPAYYIONG.

‘Exel ouoowpeuTEi UTTEPPOAIKOG aPPOG Kal TO AUTOUATO GUCTNUA aTToppOPnong

appou €xel evepyotroinBei Adyw UTTEPBOAIKAG XPAONG ATTOpPUTTAVTIKOU. >>>
XPNOIUOTIOINGTE TN CUVICTWHMEVN TTOOOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU.

H amédoon mAuong eivai
Kakn: Ta poUxa yivovrai
YKpL.

Agv €x0ouv XpPnOIUOTTOINBEI ETTAPKEIG TTOOOTNTES ATTOPPUTTAVTIKOU YIa PEYAAO
XPOVIKO dIdoTna. >>> XpnOIUOTTOINCTE TN OUVICTWUEVN TTOCOTNTA
QATTOPPUTTAVTIKOU avAAoya Pe TN oKANPAOTNTa Tou VEPOU Kail ToV TUTTO TWV
poUXWV.

To TAUCIuO yiveTal o€ XaunAég BepUOKPATieS yIa HEYAAO XPOVIKO dIGoTnua. >>>
EmA£EETE TNV KATAAANAN BepuoKpaadia yia Ta pouxa TTou Ba TTAUBOUV.

Agv €x0Uv XPNOIUOTTOINDEI ETTOPKEIG TTOOOTNTEG ATTOPPUTTAVTIKOU E OKANPO
vePO. >>> H xprion avetrapkoUg TTo0OTNTAG ATTOPPUTTAVTIKOU PE OKANPO VEPO
TTPOKAAE TNV TTapapovr) TNG BPwIAg 0TO UPACUA Kal auTd TO YKPICAPE! e TNV
TTApodo Tou Xpodvou. To ykpifdpioua gival BUOKOAO va eCahelpBei oTav
EMQaVIOTE. XpNOIYOTTOINCTE TN CUVIOTWEVN TTOCOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU
avdAloya pe TN okKANPOTNTA TOU VEPOU Kal TOV TUTTO TV POUXWV.

‘Exel xpnoigotroinBei uttepBOAIKA TTOGOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU. >>>

XPNOIKOTIOINCTE TN OUVICTWEVN TTOCOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU avAaAoya e TN
OKANPOTNTA TOU VEPOU Kal TOV TUTTO TwV POUXWV.

EL/34




H amédoon mmAuong ivai
Kakn: O1 Aekédeg emipévouv
A Ta pouxa dev £xouv
AoTPioEl

Agv XpNOILOTIOIEITAI ETTAPKIG TTOOOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU. >>> XpNOIKJOTIOINCTE
TN CUVICTWHEVN TTOOOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU avaAoya Pe TN oKANPOTNTA TOU
vePOU Kal ToV TUTTO TwV poUXwV.

‘Exel ToTro0eTnOei UTTEPPOAIKN TTOCOTNTA POUXWY. >>> MnV UTTEPPOPTWVETE TOV

KA00. Mnv utrepPaiveTe TIG TTOGOTNTEG TTOU OUVIOTWVTAI aTOV «[ivaKag KUKAWY
TTAUONGY.

‘Exel yivel A\dBog eTTIAoyr TTPOYPAUUATOS Kal Beppokpaaiag. >>> ETAEETE TO

KataAAnAo TTpdypauua Kal Bepuokpaaia yia Ta pouxa Tou Ba TTAuBoUv.

‘Exel xpnoipotroindei AdBog TUTTOG ATTOpPUTTAVTIKOU. >>> XPnOIUOTIOINCTE TO

YVACIO ATTOPPUTTAVTIKO TTOU €ival KATAAANAO yia TO TTPOIdV.

To ammoppuTtavTiKG £xel TOTTOBeTNOEI 0 AABOG Brikn. >>> ToTToBETOTE TO
ATTOPPUTTAVTIKO OTN owaoTh BRKn. Mnv avauelyvUeTe TO AEUKQVTIKO Kal TO
ATTOPPUTTAVTIKO PETAEU TOUG.

H amrédoon mwAlong €ivai
Kakf: Epgaviovral Aitrapoi
Aekédeg oTa pouya.

Agv TTPAYUATOTTOIEITAI TAKTIKOG KABAPIOPOG Tou Kadou. >>> Kabapilete Tov K&do
TAKTIKA. [Na auTtrjv Tn dladikaacia, avaTpéete ot dielBuvon https://parts-
selfservice.europeanappliances.com/

H amédoon mmAuong ivai
Kakn: Ta pouxa €xouv pia
duodpeoTn pUPWSIA.

To emmavalauBavouevo TTAUCINO o€ XaunAEég Bepuokpaaices ri/kal n XpHon
OUVTOUWV TTPOYPAUMATWY PTTOPEI VA TTPOKAAECEI DUCAPECTEG OCUEG I
TToAAaTTAacIaoud BakTnpiwy. >>> AQPACTE TO GUPTAPI ATTOPPUTTAVTIKOU Kal TNV
TTOPTA POPTWONG TOU TTPOIOVTOG MICAVOIXTN META aTTd KABE TTAUCN yIa va
OTEYVWOEI KAl VA aTToPeuXBei 0 TTOANATTAQCIOOUOG BAKTNPIWY OTO EOWTEPIKO
TOu TTAUVTNpIoU.

Ta xpwuaTa TWV
UQAOCUATWY €XOuV
Eebwpldoel.

‘Exel Torro0eTnOei UTTEPPOAIKI) TTOCOTNTA POUXWY. >>> MnV UTTEPPOPTWVETE TOV

Kado.

XpNOIUOTTOIEITAlI UYPO ATTOPPUTTAVTIKO. >>> AIATNPEITE TA ATTOPPUTTAVTIKA KAAA
KAelopéva ae TTepIBAAOV Xwpig uypaacia Kal unv Ta eKOETETE 0 UTTEPPBOAIKEG
Bepuokpaaieg.

H emAeypévn Bepuokpaaia gival TTOAU uwnAr. >>> EMAEETE TO KATAAANAO
TTPpOYpaAupa Kal Beppokpacia avaloya Pe ToV TUTTO TwV poUXwV Kal Tov BaBud
Bpwuidg.

To wAuvThpIO pOUXWYV BV
&eByadel kaAa.

H moodTtnTa, n gdpka Kai 01 CUVBrKeS aTToBAKEUONG TOU ATTOPPUTTAVTIKOU TTOU
XPNoIgoTToloUVTal Eival aKATAAANAEG. >>> XpNOIPOTTOINOTE €V ATTOPPUTTAVTIKO
KAT&GAANAO yia TO TTAUVTHPIO poUXWYV Kal Ta poUxa odg. AloTnpeiTe Ta
QATTOPPUTTAVTIKA KAAG KAEIOPEVA o€ TTEPIBAAAOV XWPIG Uypacia Kal unv Ta
ekBETETE O€ UTTEPPOANIKEG BEpUOKPATIEG.

To amopputravTikd ToTToOeTBNKE 0 AdBOG Brikn. >>> Edv ToTT00eTNBEI
atropputtavTiké aTn BrAKn TTPOTTAUCNG Kal OV £XEI ETTIAEYET KUKAOG TTPOTTAUGNG,
TO TTPOIOV EVOEXETAI VA XPNOIKMOTTOINCEI AUTO TO ATTOPPUTTAVTIKO KATA Th AoN
EeBYAAPOTOG | AAOKTIKOU. TOTTOBETAOTE TO ATTOPPUTTAVTIKO OTN OWOTH BrKn.
To @iATpo TNG avTAiag gival payuévo. >>> EAEYETE TO QIATPO.

O cwAnvag atroaTpayyiong cival SITTAWMEVOG. >>> EAEYETE TOV EUKAUTITO
OwAnva atmoaTpdyyiong.

Ta pouya gival oKANpd PeTd
TO TTAUCINO.

‘Exel Xpno1YoTToINOEi aveETTAPKAG TTOOOTATA ATTOPPUTTAVTIKOU. >>> H XpAon

QVETTOPKOUG TTOOOTNTOG ATTOPPUTTAVTIKOU O€ OX£0N ME TN OKANPOTNTA TOU vEPOU
MTTOPEI va TTPOKAAEDEI TNV OKANPUVON TV pOoUXWV HE TNV TTAP0d0 Tou XPOvou.
XpNOIPOTTOINCTE TNV KATAAANAN TTOCOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU avAaAoya YE Tn
OKANpPOTNTO TOU VEPOU.

To ammoppuTravTiké £xel TOTTOBeTNOEI o€ AABOG Brikn. >>> Edv ToTT00£TNOCi
ATTOPPUTTAVTIKO 0T BAKN TTPOTTAUCNG Kal OEV €XEl ETTIAEYEI O KUKAOG
TTPOTTAUCNG, TO TTPOIOV EVOEXETAI VO XPNOIMOTTOINCEI AUTO TO ATTOPPUTTAVTIKO
KaTa TN @aon EeByAAPaTOg fj HAAAKTIKOU. TOTTOBETACTE TO ATTOPPUTTAVTIKO OTN
owaoTn BnkKn.

‘Exel avapeixOei atropputtavTiKd e HAAAKTIKO. >>> Mnv avauelyvueTe TO

MOAGKTIKO JE To atroppuTtravTiKO. MAUvETE TO cupTdpl PE (e0TO vePO.
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Ta poUxa dev pupigouv
OTTWG TO HAAGKTIKO.

* To amopputtavTiko £xel ToTToBeTNBEi o AdBoGg BnKn. >>> Edv To1T00eTNO€i
ATTOPPUTTAVTIKO 0T BAKN TTPOTTAUGNG Kal OeV €XEl ETTIAEYEI O KUKAOG
TPOTTAUCNG, TO TTPOIOV EVOEXETAI VO XPNTIKMOTTOINCEI AUTO TO ATTOPPUTTAVTIKO
Katda 1N @don EePyaApaTog f aAakTikou. MNAUveTe To oupTdpl Pe (eoTO vePO.
ToTTOBETAOTE TO ATTOPPUTTAVTIKO OTN CWATH] BKN.

* ‘Exel avapelxOei atrToppuTtavTIKO PE HAAOKTIKG >>> Mnv avauelyvUETE JOAQKTIKO
Me atroppuTtavTiKO. NAUVETE TO OUPTAPI PE CEOTO VEPO.

YmroAcippa
ATTOPPUTTAVTIKOU OTN OAKN
ATTOPPUTTAVTIKOU.

* To ammoppuTtavTIko £xel TOTTOBETNOEI G€ Eva uypd CUPTAPI. >>> ZTEYVWOTE TN
BrKn atmroppUTTavVTIKOU TTPIV TTPOCBECETE ATTOPPUTTAVTIKOS.

* To ammoppuTTavTIKO £Xel uypavBei. >>> AIQTnPEITE TA ATTOPPUTTAVTIKA KAAA
KAelopéva o€ TTepIBAAOV XWwpiG uypaacia Kal unv Ta eKOETETE 0 UTTEPPBOAIKES
Bepuokpaaieg.

* H Trieon Tou vepou gival xapnAn. >>> EAEyETe TNV TTiEoN Tou vepou.

* To amopputtavTiko oTn BAKN KUPIAg TTAUCNG £XEI Bpaxei Kata Tnv avappoenon
vepou TTPOTTAUCNG. O1 0TTEG 0T BKN aTTOPPUTTAVTIKOU €ival @PayuEveS. >>>
EAEyETE TIG OTTEG KAl KABAPIOTE TEG €AV €ival PPAYUEVEG.

* YTrdpxel TpoBAnua pe Tig BaAlBideg Tou cupTapiol ATTOPPUTTAVTIKOU. >>>
KaAéoTe Tov E€ouaiodotnuévo avTimpoowTro GEPRIG.

* 'Exel avapelxOei atrToppuTravTIKO PE HAAOKTIKG. >>> Mnv avauelyvUeTe TO
MOAGKTIKO JE To atroppuTtravTikO. MAUvETE TO cupTdpl PE (e0TO vePO.

Y1oAgipypara
OITOPPUTTAVTIKOU OTA
pouxa.

* To unxavnua evOEXETAI VA £XEI UTTEPPOPTWOEI. >>> Mnv UTTEPPOPTWVETE TO
Hnxdavnua.

* 'Exel yivel AdBog etmAoyr TTpoypAuuaTog Kal Beppokpaaiag. >>> EAEETE TO
KataAAnAo TTpdypapua Kal Bepuokpaaia yia Ta pouxa TTou 6a TTAuBoUv.

* Mtropei va €xel xpnoipotroinBei AdBog TUTTOG ATTOPPUTTAVTIKOU. >>> ETTIAEETE TO
KAaTtaAANAO aTToppuUTTaVTIKG VIO TA pOUXA TTOU TTPOKEITAI VO TTAUBOUV.

ZxnHaTtigeTal uTrEPBOAIKA
TOAUG appOg HéEoa OTO
mPOoIoV.

* ‘Exouv XpnoIhoTToinNBei atroppuTravTiKa akaTAAANAa yia To TTAUVTHPIO
pouxXwv. >>> XpnOIYOTTOINCTE ATTOPPUTTAVTIKA KATAAANAQ yIa TO TTAUVTAPIO
pPOUXWV.

* ‘Exel xpnoipotroin®ei utrepBoAikr) TTOOGTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU. >>>
XpNOIYOTIOINOTE POVO ETTAPKA TTOCOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU.

* To amoppPUTTAVTIKO £XEl ATTOBNKEUTEI UTTO aKATAAANAEG OUVONRKEG. >>>
ATT0BNKeUOTE TO ATTOPPUTTAVTIKO O€ KAEIOTO, {NPo PEPOG. Mnv atmoBnkeleTe o€
UTTEPPOAIKG (EOTA HEPN.

* Opiopéva TTAEKTA poUxa, OTTWG TO TOUAI, UTTOpEi va dnuioupyRcouy UTTEPBOAIKO
a@Po AOyw TNG UPNG Toug. >>> XpNOIYOTTOINOTE PIKPOTEPEG TTOOOTNTEG
ATTOPPUTTAVTIKOU YIa aUTOV TOV TUTTO poUXWwV.

* To aTmoppUTTAVTIKO £x€el TOTTOBETNOEI o€ AdBOG BKn. >>> BeBaiwBeite OTI £XETE
TOTTOBETHOEI TO ATTOPPUTTAVTIKO GTNV KATAAANAN Brikn.

* To TTpoidV XPNOCIYOTTOIEI TO HAAAKTIKO TTOAU VWPIG. >>> EvOExeTal VO UTTAPXEI
TTPORANUA e TIG BaABideg ) Tn Brikn atropputtavTikoU. KaAéaTe Tov
E¢ouaiodotnuévo avTirpdowTro o€pPIg.

Zexelhidel appog amo Tn
OAKN ATTOPPUTTAVTIKOU.

* XpnoiyoTroigital uTTEPBOAIKF) TTOGOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU. >>> AvaKaTéWTe 1
KOUTaAIG TNG ooUTTaG JOAAKTIKG Kal Y2 AiTpo vepd Kail piTe TO 0Tn BrAKN KUPIOg
TAUONG TNG BRKNG aTmopPUTTAvVTIKOU. >>> XpNOIUOTIOINOTE ATTOPPUTTAVTIKO
KAaTtAAANAO yia Ta TTPOYPAUMATA KAl UNV UTTEPPRAIVETE T PHEYIOTA QOPTIO TTOU
avagépovtal oTov «llivakag KUKAwV TTAUGNG». OTavV XPNOILOTIOIEITE ETTITTAEOV
XNMIKE (0QaIpeTIKA AeKEOWYV, XAWPIVN K.ATT.), HEIWOTE TNV TTOOOTNTA
QATTOPPUTTAVTIKOU.

Ta poUxa gival Bpeypéva
oT1o TEAOG TOU
TMTPOYPAMHATOG.

‘Exel dnuioupynBei uttepBOAIKOG APPOG Kal £XEI EVEPYOTTOINBEI TO AUTOPATO

ouoTnua atToppoPnong a@pou Adyw UTTEPPBOAIKAGS XPrONG ATTOPPUTTAVTIKOU. >>>
XPNOIUOTIOINCTE TN CUVICTWHEVN TTOOOTNTA GTTOPPUTTAVTIKOU.
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To pnxdvnua dev EeKiva n
dev gival duvaTA n ekKivnon
€VOG TTPOYPANHATOG.

* To kaAwdio Tpoodoaiag ival armoouvdedeuévo. >>> BeBaiwbeite 0TI TO
KaAwdIo Tpopodoaiag cival TuvOEdEUEVO.

* Agev £X€l OpIOTEI KAvEVA TTPOYPANMA ] OeV £XEl TTATNOEI TO KOUWTTI
‘Evapgn/Madon. >>> BeBaiwbeite 0TI TO TTPOYpaAPUa £XEI pUBUIOTEI Kal OTI TO
pNxavnua dev BpiokeTal og AsiToupyia avapuovig.

* To kAcidwpa ao@alsiag yia TTaudId ival EVEPYOTTOINUEVO. >>> ATTEVEPYOTTOINOTE
10 KAgidwpa aogalcgiag yia raidid.

Ta poUxa CUPPIKVWVOVTAI,
§ebwpialouv, BautTwvouy N
KATAOTPEPOVTAI.

* To emAeypéVO TTPOYPAUMA EVOEXETAI VA UNV €ival KATAAANAO yia Tov TUTTO TwV
poUxwv. >>> EAEYETE TIG ETIKETEG GPOVTIOOG OTA pOUXA Kal ETTIAEETE Eva
TTPOYPAUa avaAoya A TTIAEETE XPOVIKA TTPOYPOUUATIOHEVA TTPOYPAUMATA.

To 1Tpoidv dev PeTapaivel oTov KUKAO oTUWIPATOG OTAvV T pouxa Eival

QVOMOIOUOPPA KATAVEUNKEVA OTOV KABO, WOTE VA ATTOTPATTEI N TIPOKANGCN CnUIAG

OTO TTPOIOV Kal oTo TTEPIBAANOV Tou. Ta pouxa TTPETTEI VA avadiaTaooovTal KAl VO

oTUBovTal Eava.

Agv €xel TTpayUaTOTTOINGE TAKTIKOG KABAPITPOS TOU KAdou. KabapileTe Tov KOO

TakTIKA. Acgite https://parts-selfservice.europeanappliances.com/en/landing.

Edv dev ptropeite va dilopBwoeTe 1o TTPOPANUa
a@oU akoAouBAOoETE TIG 0dnyieg O AQUTAV TNV
EVOTNTA, CUUBOUAEUTEITE TOV QVTITTPOOWTTO GAG
f Tov E¢ouaiodotnuévo avTirpoowTro oépPIg.

Mnv eTTIXEIPACETE TTOTE VA ETTICKEVACETE POVOI
0aG £va PN A&IToupyikd TTPoidy.

Acite etmiong 2 KaBapiopog 1ng MNoptag eoptwong kal Tou Kadou [31].
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Kwdikég

Mepiypagn o@AAparog

MoBavég aitieg

1. EAéyEre 611 N BdAva vepoU gival avoIxTh.
2. EANéyéte 611 0 cwARvag el06dou dev gival AuyIoUEVOG.

3. KaBapioTe 10 @iATpo TNG oUvdeong €10000U vEPOU OTO TTIoW
MEPOG TNG GUOKEUAG. @a PTTopouoe va ival @payuévo armo
aAata i otroladnTToTE AAAA UTTOAEiPpATA.

4. H 1rieon Tou vepou gival TTOAU XapnAn r n Bpuon vepou dev

E02 Mn @uocioAoyIKA €1Gpor) veEPOU gival TTAPWGS avoIXTH.
5. H cuokeun dev €xel eykaTaoTabei owoTd, UE ATTOTEAECUA VA
OnNUIOUPYEITAI PAIVOPEVO TOU OiQwva. ZUvOEDTE TOV
€UKAUTITO CWAAVA aTTO0TPAYYIoNG OTTWG UTTOOEIKVUETAI OTIG
odnyieg xpnong.
6. O cwAnfvag amooTpdyylong OEv avTATTOKPIVETAI GTO
ATTAITOUEVO UYOG (AEYETE TNV TIPNA OTIG 0dnyieg XprHong).
EO3 Mn @uoioAoyIKA atTooTpdyyion KaBapioTe 10 QiATpO TNG avTAiag ammooTpdyyiong
EO05 BAGBRNn NTC Bepuokpaciag vepou
E11 BAGBN NTC cupttukvwTA 1] EnpavTthpa
EEO AVOIKTO KUKAWNO cwAfva B€puavaong
vepoU
EE1 Bp,aXUKUK)‘w“a gogAnva Geppqvong ATrevepyotroinan
(B€ppavaon vepou 1) oTeyvwTNpiou)
U4 BAGBN KAIdWpaTog TOPTAG
EA2 H O‘T(’]’GUI’] TOU vepOU gival acuvABioTa
uypnAn
EA1 BAGBN diakdTTN OTABUNG vEPOU
H tdon Tpogodoaciag cival TToAU
Eb02 Xaun )\rr!] po® o ATTOGUVBEDTE TN CUOKEUN, TTEPINEVETE 10 AETITA KOl CUVBEDTE
TNV Eava.
Eb04 H 1don Tpogodoaiag cival TTOAU uynAf e
Eb0S Mn QUTIOAOVIKF AEITOUPYia KIVTpQ ;\(/I;rl]cgﬁéa TO POPTIO TWV POUXWV OKOAOUBWVTAG TIG 0dNyieg
Eb20 AvwpaAia IPM 1 IPM kai MelwaTe TO QOPTIO TV POUXWYV AKOAOUBWVTAG TIG 00nYieg
uTTEPBEPUAVON KIVRTAPQ Xprone.
Eb90 Emavagopd xpovikou opiou
EC1 Mn @UGIOAOYIKA ETTIKOIVWVIQ JETAEU
08dvng Kai peTatpotréa ATTOOUVOEDTE TN CUOKEUN, TTEPIUEVETE 2 AETTTA KOl OUVOEDTE TV
EC2 Mn @uaioAoyiKA eTTIKOIVWVia JETAEU gava.
006vnG Kal KUpIou eAEyXOU
H YwnAr Bepuokpacia Meiwon Beppokpaaiag
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9 AINOINOIHZH EYOYNHZ/NPOEIAOINO

IHZH

Opiopéveg (atTAég) BAGReG utTopoUV va
QVTIMETWTTIOTOUV ETTAPKWG aTTO TOV TEAIKO XproTn
XWpPIG va TTpokaAécouy TTPoRAAUATA ao@aAEiag 1 un
ao@aAA xpraon, utrd Tnv TTpoUTroBean OTI EKTEAOUVTAI
EVTOG TWV OPiwV KAl CUPPWVA JE TIG AKOAOUBES
odnyieg (BA. evoTNTa « AUTOETTIOKEUN»). ZUVETTWG, EKTOG
€Av opiceTal OIAPOPETIKA OTNV VOTNTA « AUTOETTICKEUN»
TTAPAKATW, Ol ETTIOKEVEG Ba TTPETTEN va atreuBivovTal
O€ EYYEYPAPPEVOUG ETTAYYEAUQTIEG ETTIOKEUAOTEG,
TTPOKEIUEVOU VA aTToPeUXB0oUV TTPORANUATA aoPaAEiag.
‘Evag eyyeypauuEVOG ETTAYYEAUATIOG ETTIOKEUACTAG
gival évag eTTayyeAUATIOG ETTIOKEUACTAG OTOV OTTOIO
£xel TTapaxwpnBei TpdoBacn oTIG 0dnyieg Kal oTOV
KATAAOYO aVTAAAGKTIKWY AUTOU TOU TTPOIOVTOG aTTd TOV
KOTAOKEUAOTH, CUUPWVA PE TIG EBGDOUG TTOU
TEPIYPAPOVTal 0T vopoBeaia Baael Tng odnyiag
2009/125/EK.

Qo1600, HOVO O avTITTPOoWTTOG OEPRIS (SNAadn,
€£§oua1080TNUEVOI ETTAYYEAUATIEG ETTIOKEVAOTEG) E
TOV OTTOi0 MTTOPEITE VA ETTIKOIVWVAOCETE NECW TOU
apIOMOU TNAEPWVOU TTOU aVaypPA@PETAI GTO
gyxeIpidio xpnong/otnv KapTa eyyunong i péow
TOU £§0UC1000TNHEVOU AVTITIPOCWITOU OOG UTTOPEI
va TTapéxel o€pfig BAoel TwV OpwWV TNG £yyunong.
ZUVETTWG, AdBeTE UTTOWN OTI OI ETTIOCKEVEG ATTO
ETAYYEAJATIEG EMOKEVAOTEG (01 OTroiol Bev gival
e§ouaiodotnuévol amd Tnv Beko) akupwvouv Tnv

gyyunon.
AUTOETTIOKEUNR

H emiokeun Twv akOAoUBwYV avTaAAGKTIKWY PTTOPE va
yivel atmo Tov TENIKO XpAoTn JOVOG Tou: TTOPTA,
MEVTECEDEG KAl OTEYAVOTTOINOEIG TTOPTAG, AAAEG
OTEYAVOTIOINOEIG, OUYKPOTNHA KAEIBWUATOS TTOPTAG KAl
TIAAOTIKA TTEPIPEPEIOKA OTTWG DOCOPETPNTES
QTTOPPUTTAVTIKOU (MIa evnuepwHEVN AioTa gival £TTiong
d1a6éa1un oTo support.beko.com amd tnv 1n Maprtiou
2021). EmmA¢ov, yia va d1ac@alIoTEl N ac@AAEIA TOU
TTPOIOGVTOG Kl Va atropeuxBei o Kivduvog oofapou
TPAUUATIOYOU, Ol QUTOETTIOKEUEG TTPETTEI VO
TTPAYMATOTTOIOUVTAI CUUPWVA WE TIG 0dnYieg TToU gival
O1a6£a1ueg OTO eyXEIPiBIO XPONG QUTOETTIOKEUNG ] OTN
O1euBuvon parts-selfservice.europeanappliances.com.

lMNa TNV ao@aAeid oag, atroouvdEéoTE TO TTPOIOV ATTO TNV
TIPIa TTPIV ETTIXEIPNOETE OTTOIADNTTOTE AUTOETTIOKEUN.

O1 €TMIOKEUEG KAl OI TIPOOTTABEIES ETTIOKEUNG OTTO
TEAIKOUG XPNOTEG yIa EAPTHHATA TTOU OEV
TTepIAauBavovTal oTn AioTa r)/kal TTou dev akoAouBouv
TIG 0dnyieg TTou diaTiBevtal aTa eyxXepidla Xprong
QUTOETTIOKEUNG I aTO support.beko.com evdéxeTal va
TTPOKAAECOUV TTPOPRARUATA aoPaAEiag TTou dev
ogeihovTal aTnv €uBUVN Tou support.beko.com kal Ba
OKUPWOOUV TNV £yyUNON TOU TTPOIOVTOG. ZUVETTWG,
ouvioTdral 1I81aiTEpa 0TOUG TEANIKOUG XPAOTES va unv
ETTIXEIPOUV VO TTPAYUATOTTOINCOUV ETTIOKEUEG TTOU OEV
EUTTITITOUV OTNV TTpoava@EPBEica AioTa AvTAAAAKTIKWY
Kal, avT' autoU, va ETTIKOIVWYVOUV PE £OUCIODOTNUEVOUG
ETTAYYEAUATIEG ETTIOKEUAOTEG 1] EYYEYPAUMUEVOUG
ETTOYYEAATIEG ETTIOKEUAOTEG. OTTOIETONTTOTE TETOIEG
TTPOOTTABEIEG ATTO TOUG TEAIKOUG XPrOTEG EVOEXETAI VA
TTPOKAAECOUV TTPOBARUATA aOPaAEiag Kal va
TTPOKAAéECOUV {NuIG 0TO TTPOIOV KAl OTn CUVEXEID
TTUPKAYIQ, TTANUPUPA, NAEKTPOTTANEIa Kal goBapd
TpaupaTioud. MNa mapddeiyua, ol akOAOUBES ETTIOKEUES
TIPETTEl VA EKTEAOUVTAI OTTO £60UTIOO0TNUEVOUG
ETTAYYEAUATIEG ETTIOKEUAOTEG 1] EYYEYPOAUHUEVOUG
ETTAYYEAUATIEG ETTIOKEUAOTEG: KIVNTAPAG, CUYKPOTNUA
avTAiag, KUpla TTAOKETA, TTAAKETA KIVNTAPA, TTAAKETO
006vng, Bepuavtpeg K.ATT. O KATOOKEUAOTAG/TTWANTAG
Oev QPEPEI Kapia euBuvn o€ Kapia TTEPITITWon GTToU Ol
TENIKOI XPAOTEG DEV CUPPOPPUIVOVTAI JE T TTAPATTAVW.
H d1a6£01u6TNTA AVTAAAOKTIKWY TOU TTAUVTNpIoU
poUuxwv TTou ayopdoaTe Ioxuel yia 10 xpovia. Katd
dldpKeIa auThg TNG TTePIddoU, Ba utTdpyouv diabsoiua
YyVNOIa QVTOAAOKTIKA YIO TO TTAUVTHPIO POUXWV OOG.
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OPOI KAI NPOYMNMOGEZEIZ EITYHZHX KATAZKEYAXTH BEKO UKAND ROI

To véo oag TTpoidv Beko KaAUTITETAI ATTO €yyUNON yia EAGTTWHATIKA UAIKE, EAQTTWHATIKA EEQPTAMATA I
KATOOKEUAOTIKA EAQTTWUATA.

H Tutrikf €yyunon §eKivd atré TRV NUEPOMNVIA TG APXIKAG ayopdg TOU TTPOIOVTOG Kol SI0pKEi yia TrEpiodo
dwdeka (12) uynvwyv, ekT6g £dv n Beko plc (0 «kKATaOKEUAOTAG») CUMPWVHOEI EYYPAPWG VA ETTEKTEIVEI THV
g€yyunon yia 10 mpoiov.

Edv éxeTe ayopdoel éva YuyEIOKATAWYUKTN AUEPIKAVIKOU TUTTOU, N TUTTIKN £yyunon §eKivd atré Tnv
NUEPOMNVIA TNG APXIKNAG AYOPdS TOU TTPOIOVTOG Kal SIAaPKEi yIa TTEPiodo gikool TEoOdpwY (24) pnvwy,
€KTOG €dv n Beko plc (0 «KaTaoKeUuaOTAG») CUNPWVAOCEI VA ETTEKTEIVEI EYYPAPWG TRV £yyUnon yid TO
mPOoIov.

Edv £xeTe OTTOIECONTTOTE EPWTAOEIG OXETIKA UE TNV EyYUNGCN TOU TTPOIOVTOG 0ag (CUUTTEPIAAUBAvVOUEVNG TNG
O1dpKeIag 1I0XU0G TNG), ETTIKOIVWVACTE PE TOV TTWANTH AIAVIKAG oag i ye Tnv EEuttnpétnon MeAatwv pag oto 0333
207 9710 (Hvwpévo BaaiAeio kai Bopeia IpAavdia) A oto 01 862 3411 (Anpokparia Tng IpAavdiag).

H TTapouca gyyunon dev PEIWVEI OUTE ETTNPEACEI JE KAVEVAV TPOTTO TA VOUIUA SIKAIWUATA C0AG GE OXECN KE TO
TTPOIOV. AUTH N €yyunon I0XUEl ETTITTAEOV TWV VOUINWYV SIKAIWHATWY 000G WG KATAVOAWTH. EAv £XeTE OTTOIECONTTOTE
EPWTAOCEIG OXETIKA PE AUTA TA OIKAIWUATA, ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TTWANTA AIaVIKAG aTTd TOV OTT0i0 ayopacaTe TO
TTPOIOV. YTTO OpIoUEVEG OUVBNKEG, ival TNBavO Ta vOUIKA SIKAIWMPATA 0O Va TTPOCPEPOUV TTPOCBETA ] UWNAOTEPQ
ETMITTEdQ TTPOCTACIAG ATTO AUTA TTOU TTPOCPEPOVTAI BACEI TWV OPWV TNG TTapoUcag £yyunong.

T1 KaAOTITEI QUTA N €YYUNON;

* Emokeuég oTO TTPOIOV TTOU ATTAITOUVTAI WG OTTOTEAETUA EAATTWHATIKWY UAIKWV, EAATTWHATIKWY £CAPTNHATWYV N
KATOOKEUAOTIKWYV EAATTWUATWV.

* A&Imroupyikd avTaAAaKTIKA yia TNV TTIOKEUR £VOG TTPOIOVTOG.

* To k6oTOG evog E€ouaiodoTtnuévou avTirpoowTrou oépPig A Eykekpipévou unxavikou tng Beko plc (padi ol
«EktmpéowTrol ZE€pBIG») yia TNV EKTEAETN TNG ETTIOKEUNG.

T 8ev KaAUuTrTETAI;
* ZnMIEG KOTA TN PETOQOPA Kal TNV TTAPAdooT).

* Mépn TTePIBAANATOG 1] ENPAVIONG, CUUTTEPIAAUBAVOUEVWY EVOEIKTIKA TWV KOUMTTILV EAEYXOU, TWV TITEPUYIWYV Kal
TWV Aafwv.

A&eooudp r)/kal avaAwaiya €idn, cupTTEPIAAUBAVOUEVWY, EVOEIKTIKA, OnKwV TTayou, EuaTwV, KaAaBIwY
HaxaIpOTTipoOUVWY, GIATPWY Kal AQUTTTAPWV.

* Emokeuég atmapaitnTeG WG APECO 1 EUUECO ATTOTEAECA:
- Tuxaiag {nuIag, KAKAG XPnong r Katdyxpnong evog TTpoiovTog.
- MpooTdBeiag ETMIOKEUAG EVOG TTPOIOVTOG ATTO OTTOIOVONTTOTE AAAO EKTOG ATTO £vav EKTTpOowTTo o€pPIg

- EykardoTtaong i xpriong evog TpoiovTog, étav n ev Adyw eykataoTaon ) Xprion dev TTANPOI TIG aTTaITACEIG TTOU
TTEPIEXOVTAI OTNV TTapoUca yyunaon i ato Eyxeipidio odnyiwv xpriong.

* Emokeuég o€ TTpoidv TTou eKTEAOUVTAI OTTOIOONTTOTE OTIYUN O€ ETTAYYEANATIKOUG ) N OIKIOKOUG XWPOUG (EKTOG Qv
£XOUME CUPQWVNOEI TTPONYOUUEVWG YIa TO TTEPIBAAAOY £YKATACTACNG).

AuT N €yyunon TTEPIOPICETAI OTO KOOTOG ETTIOKEURG TOU TTPOIOVTOG. 2T0 BaBUO TTOU ETITPETTETAI OTTO TO VOUO, O
KartaokeuaoTig Oev atmmodéxeTal kal dev Ba pépel eubUvn yia OTTOIAOATTOTE OIKOVOMIKH Cnuia TToU TTPOKUTTITEl O€
oX€on Je TN YN AgIToupyia oTToIoUBATTOTE TTPOIOVTOG CUNPWVA PE T AVAPEVOUEVA TTPOTUTTA. TETOIO OIKOVOIKA
¢nuia TTepIAapBavel, evOEIKTIKA, {nuia TTOU TTPOKUTITEI ATTO:

* XpOvo TTou a@aipEBnKe atTd TNV Epyaacia.
* KareoTpaupéva 1po@iua, pouxa rj AAAa avTiKEiyeva.
* [evparta ToUu AapPBdavovTtal o€ eoTiaTépIa 1 atrd KaTaoTiuata takeaway.

* [evikA atrolnuiwon yia TaAaImweia.
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ZNMAVTIKEG ONUEIWOEIG
1. To Tpoidv oag £xel oxedIOOTEI KOl KATOOKEUAOTEI JOVO YIA OIKIAKK Xpron.

2. Heyyunon 6a akupwBei autéuaTa eav TO TTPOIGV EyKATACTABEI 1] XpNoIKOTToINOEi O€ £TTAYYEAUATIKOUG i} UN
OIKIGKOUG XWPOUG, EKTOG €AV £XOUNE CUUPWVATEI TIPONYOUHEVWG YIa TO TTEPIBAAAOV EYKATAOTAONG.

3. To mpoidv TTpéTTel va eyKaTaoTaBEl, va ToTTo0eTNOEi KOl va AeiIToupyroel cwoTd ocUPPWVa JE TIG 0dnyieg TTou
mepiExovTal oto PUAAGDIO 0dNYIWY XPAONG TTOU TTAPEXETAI UE TO TTPOIOV 0AG.

4. ZuvIOTATOI ETTAYYEAUOATIKNA EYKATAOTOON OTTO ECEIBIKEUPEVO EYKATAOTATN NAEKTPIKWY OIKIAKWY CUOKEUWV YIa OAa
Ta TTAUVTAPIA poUXWY, Ta TTAUVTAPIO TTIGTWYV Kal TIG NAEKTPIKES Koudiveg (KaBwg n AavBacouévn eykataoTaon
MTTOpEl va 0dNyroel oTNV TTANPWURA TOU KOOTOUG ETTIOKEURG TOU TTPOIOVTOG).

5. 01 kouliveg agpiou TTPETTEI va eyKOBIOTAVTAI ETTAYYEAUATIKG OTTO EYKATAOTATN OEPiou eyyeypappévo otnv Gas
Safe (f§ otnv Gas Networks Ireland yia Tn Anpokparia Tng IpAavdiag).

6. H 1Tapouca eyyunon TTapéXETal yia TTPOIGVTa TTOU ayopadovTal Kal XPNOoIJOTToIoUVTal EVTOG Tou Hvwuévou
BaaiAgiou kal Tng Anpokpariag Tng IpAavdiag.

7. H1apouoa gyyunon ioxuel atré TNV apxIKA NUEPOUNVIa ayopdg evog vEOU TTPOIGVTOG aTTO £C0UCIOdOTNUEVO
TTWANTA AlavIKAG Kal Ba gival dkupn o€ TTEPITITWAN JETATTWANGNG TOU TTPOIOVTOG.

AuTn n gyyunon &gv 1o0xUEl yia diapabuIouéveg TTWARCEIG (OTTOU TO TTPOIOV AYOPACZETAl WG KUETAXEIPICUEVOR).

H katoxn avTiypd@ou autwy Twv 0pwv Kal TTpoUTToBEaewy dev onuaivel atrapaitnTa 0TI €va TTPOIoV
ETTW@EAEITAI ATTO QUTAV TNV £yyunon. Edv €xeTe oroieadnTmoTe epwTACEIS, KaAEoTe TNV Opdda eEuttnpéTnoNg
TTEAQTWV PAG OTOV aPIBUO TTOU AVAQEPETAI TTAPATTAVW.

10. O KataokeuaoTAg diatnpei To diIKaiwua va TEpUATioel TNV €yyunon €4v To TTPOCWTTIKG i Ol EKTTPOCWTTOI TOU
UTTOOTOUV CWHMOTIKI A AEKTIKFA KOKOTTOINGTN KATA TNV EKTEAEGN TWV KABNKOVTWYV TOUG.

11. O1 TTPOQIPETIKEG TTAPOXEG, OTTOU DIATIOEVTAI (TT.X. ETTEKTACIKA TTODIA), TTAPEXOVTAI HOVO £VAVTI XPEWONG.
H Beko mpoo@épel avTaAAAKTIKY;

AuTn n eyyunon agopd YOvo TNV ETTIOKEUN. Z€ OPICHUEVEG TTEPITITWOEIG, 0 KaTtaokeuaoTAg duvaral, Katé Tnv
QTTOKAEIOTIKI TOU KPion, VO QVTIKATOOTHOEI TO TTPOIOGV 0A¢g JE Eva VEO TTPOIOV aVTi va TTPAYUATOTTOINCE! ETTIOKEUN).
Ortav Tpoc@épeTal avTikaTtdoTaon, autd Ba gival Kavovikd éva TTavouoIOTUTTO JoVTEAD, aAAd OTav auTd Oev eival
duvaTo, Ba TTapéxeTal Eva HOVTENO PE TTAPOUOIEG TTPOdIaYPAPES. Me TV TTIQUAAEN cuppwviag, 0 KatTaoKEUaoTAG
Ba kaAuyel Ta £€00a Kal Ba HEPIUVATEI yIa TNV TTAPASOCT TOU VEOU TTPOIGVTOG KAl YIa TNV ETTICTPOPNA TOU TTAAAIOU
TTPOIOVTOG. OTTOIAdATTOTE €600 GXETICOVTAI PE TNV ATTOCUVOEGT TOU EAATTWHATIKOU TTPOIOVTOG KAl TNV £yKATACTACN
TOU TTPOIGVTOG avTikatdoTaong dev Ba Bapuvouv Tov KAaTtaoKeuaoTh, EKTOG AV €XEl CUPPWVNBOET TTPONYOUNEVWG
EYYpPaewe. H apyikn eyyunon Ba ouveyioel va 10X UEl yia TO TTPOIoV avTikaTdoTaons. To véo Tpoidv dev Ba
ouvodeleTal aTTd vEA €yyunon.

Moéte Ba yivel n €TIOKEUR;

O1 EktrpéowTrol e§uttnpéTnong pog epyadovTtal Asutépa £wg MNapaokeur] ato Tig 9:00 1.4, €wg TIG 5:00 Y. .
PavTeoU €KTOG QUTWYV TWV WPWYV EVOEXETAI VA ival dSuvaTd KATA TNV ATTOKAEIOTIKA Kpion Tou KataokeuaoTr, aAAd
Oev utTopoUv va eyyunBouv. Evw o1 EKTTpdéowTtrol eEuttnpétnong pag Ba katapdAouv kaBe duvath TTpooTTadeia yia
TNV €AAXIOTOTTOINON TNG TAAQITTWPIOG KAI TNV IKAVOTTOINON QITNUATWYV YIa CUYKEKPIPEVA PavTEROU, auTO BEV PTTOPEI
va gyyunBei. Agv @époupe Kapia euBuvn yia KABUOTEPAOEIG 1] €AV dev gival duvaTr] n EKTEAECN PIAG ETTIOKEUNG ETTEIONA
Oev PTTopEi va KavovioTel éva BoAIKO pavTeou.

Oa UTTApXEl KATTOIO XPEWOT YIA TIG ETTICKEVEG;

Eivai dIkr} cag eubuvn va TTpookopioeTe oTov EKTTPO0WTTO GEPPIG ATTODEIKTIKA OTOIXEIQ OTI TO TTPOIOV 0aG
KOAUTITETAI ATTO TNV TTApoUca eyyunon, Jadi pe Tnv ammodeign ayopds. O KataokeuaoTAg dlatnpei To SIKaiwua va
XPEWOEI TO EUAOYO KOOTOG OTTOIACOATTOTE KANONG GEPPIG £AV:
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* Agv UTTOPEITE VO TTPOCKOMIOETE ATTOBEIKTIKG OTOIXEIO OTI TO TTPOIOV 0OG KAAUTITETAI ATTO QUTAV TNV £yyunon.

* Otav éxel yivel KAon yia o€pPIg kal o EKTTpdowTTog o€pPIg dIatmoTwaoel 0Tl dev UTTAPXEl KavEva EAATTWHA OTO
TTPOIOV 0aG.
* Otav 10 TPOoIdV oag dev £XEl eykaTaoTadei ) Asitoupynoel cUupwva e To Eyxeipidio odnylwy xpriong.

* Otav 10 c@&Aua TTPoKAABNKE atrd KA&TI AANO eKTOG ATTO eAATTWHATIKA UAIKE, EAQTTWHATIKA ECapTAMATA 1
KATOOKEUAOTIKA EAQTTWUATA.

* [Na xauéva pavteBou.

H TANpwun autwy Twyv €£60WV TTPETTEI va TTpAyUaTOTTOINOET apéows JOAIG 0 EKTTpOOWTTOG EUTTNPETNONG EKOWOEI
TO TINOAOYIO0. O KaTaoKeUaoTAG BIATNPEI TO DIKAIWUA VO TEPUATIOEI TNV £YyUNoN €AV dev KATARAAETE EyKAipWGS TO
KOOTOG yia TNV KAAon o€pPIG.

Edv gioTte kaToIKOG TOU HVWwpévou BaaolAgiou, n TrTapoloa eyyunon Ba digretal atrd 1o ayyAiko dikaio kai 8a
UTTOKEITAI OTNV ATTOKAEIOTIKA SIKAI0000ia TwV ayYANIKWVY OIKAOTNPIWY, EKTOG AV dIAUEVETE 0€ AAAO PEPOG TOU
Hvwpuévou BaalAgiou, omréTe Ba e@papuoleTal To EQAPHUOOTEO SiKaAIO Kal N aTTOKAEIOTIKI] dIKaIod0aia TwV SIKAGTNPIWV
NG €V AOyw XWpag.

Eav diauévete atn Anuokpartia Tng IpAavdiag, n mapoloa eyyunon Ba diETeTal atmd 1o IpAAvVAIKS OiKalo Kal Ta
IpPAavOIKG dIkaaThpIa Ba €xouv atmmokAeIoTIKA dikalodoaia.

AuTn n eyyunon mmapéxetal ammo Tnv Beko plc. Beko House, 1 Greenhill Crescent, Watford, Hertfordshire. WD18
8QU.

H Beko plc €ivai eyyeypauuévn otnv AyyAia kai Tnv Ouahia pe apiBuod pntpwou etaipeiag 02415578.
OPOI KAI MPOYNOGEZEIZ EIMMYHZHZ INA TIZ ENTOIXIZMENEZ XYZKEYEZ BEKO UK KAI ROI

Edv éxete ayopdoel pia evTOIXICOMEVN R EVTOIXI{OUEVN CUOKEUN KAl TNV £XETE KATAXWPIoElI EVTOG 90
NUEPWYV ATTO TNV AyOopd, CUMTTANPWVOVTOG TNV NAEKTPOVIKA Q@OpUA EYYPAPNG, TOTE N TUTTIKA 12uNnvn
€yyunon 0a mraparafei o 24 pveg, UTrd TOoug idloug 6pouUg Kal TIPOUTTOBETEIG TTOU TTEPIYPAPOVTAI
AeTrTOpEPWG OTOUG TUTTIKOUG OPOUG Kal TIPOUTT00£0€Ig £yyUNoNG.

OPOI KAI MPOYMNOGEZEIZ EFTYHZIHZ ANTAAAAKTIKQN BEKO UK KAI ROI
AuTA n 10€TAg £yyUNnon avTaAAaKTIKWYV a@opd Ta TTpoidvra Beko.

MNa va empBepaioere edv n ouokeur Beko tmou di1aB&TeTe diabéTel 10€Th €yyUunon avTaAAOKTIKWY, YTTOPEITE va
EMOKEPOEiTE TOV 1I0TOTOTTO Pag aTn d1EUBuvon beko.co.uk/guarantee-terms | va TNAEPWVACETE GTNV OPAdA
eyypagwv pag oto 0800 497 0732. O1 6pol Kal ol TTPoUTTOBETEIG TNG £yyUNONG AVTAAAGKTIKWY Eival ETTITTAEOV TWV
OpwV Kail TTpoUTTOBE0EWY TNG TUTTIKAG £yyUNONG TTOU aVAPEPOVTAI AETTTOUEPWGS OTNV TTPONYOUUEVN EVOTNTA.

MNa va evepyotroinoete Tnv 10€T €yyunon avraAAakTikwy, NMPEMEI va KataXwpeioeTe Tn ouoKeun evrog 90
NUEPWYV ATTO TNV APXIKA NHEPOMNVIa ayopds. MITopeiTe va eyypa@eite HeTARAiVOVTAG OTIG I0TOOEAIDEG
pag. MNa reAdreg oto Hvwpévo Baaoilelo, emioke@Beite Tn 61e08uvon beko.co.uk/register | TnAepwvnoTe
oT1o 0800 497 0732. INa meAdreg pe ROI, emiokepBeite Tn SielOuvon beko.ielregister | TNAe@wvAOTE OTO
1800 911 690. O1 cuoKeUég pag e TNV eTTwvulia Beko diaBétouv AQPEAN avTaAAaKTIKG yia Ta TTpwWTa 10
XPOvia, utré TNV TPpolTTé0eon 611 TOTTOBETOUVTAI ATTO TOUG EKTTpOOWITOUG EEUTTNPETNONG TTEAATWV HAG, HE
TNV 1I0XU0UCd XPEWOT EPYATIag.

O1 avegapTtnteg ouokeuég Beko auvodeuovTtal ammd 12unvn yyunon avTaAAOKTIKWY Kal Epyaciag wg oTavtap.

Ol evToIxICOueveg ouokeuEg Beko, o1 evToIXICOUEVEG TUOKEUEG 1) Ol QUEPIKAVIKOI WUYEIOKATAWUKTES dlaBETOuV
oTavtap 12unvn gyyunon avtaAAaKTIKWV Kal epyaciag. Auto Trapateivetal o€ 24 pnveg, dwpedv, Katé Tnv
KOTayXwpIon TNG ouokeurg. OTav KATaxwpioeTe TN CUCOKEUR 0ag yia TIPOCGOETN yylunan, Ba evEPYOTTOINCOETE
autéuarta TV 10€1h €yyunon avtaAAaKTIKWVY. Agv XpeldleTal va eyypageite dU0 QPOopPEG.

MNa va utroBdAete agiwon kata Tng Eyyunong avtaAAakTtikwy Beko (n «Eyyunon»), 0Aa Ta aToIxeia TTEAATWVY Kal
TTPOIOVTWY TTPETTEI VA KaTaxwpnBouv otnv Beko plc xpnoipotroliwvTag Tnv rapakdtw diadikaacia:

1.  Auti n emmAéov eyyunon 9 eTwv (Yo ave{ApTNTEG CUOKEUEG) 1 8 eTWV (yIa evTOIXICOUEVES 1 EVTOIXICOUEVES
OUOKEUEG I AUEPIKAVIKOUG WUYEIOKATAWUKTEG) I0XUEI JOVO PETA TN ArjEN TNG TUTTIKAG £yyunong Tou
KATAOKEUQOTH.
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10.
11.
12.
13.

14.
15.

16.

17.

loxuel povo yia oplopéva povTENa TTpoidvTwy papkag Beko tmou €xouv uttoBANnBei oe oépPig A eTTIOKEUN ATTO
E¢ouaiodotnuévo avtirpdéowTo o€pPIg kal Mnxavikoug TnG Beko plc (0 «AvTiTTpoowTTog o€pRIgy) Kal dev
KAAUTITEl KOUia XpE€wan epyaaiag r} oTToladTTOTE:

a. ZToixeia Tmou TepIAauBAvouy, evOEIKTIKA, ELapTHHATA VTOUAATTIOU ] EPPAVIONG, KOUMTTIG eAEyXou, TITEPUYIA
Kal AaBEg.

B. Afeooudp A/kal avaAwaoiya €idn, CUPTTEPIAAUBAVOUEVWY EVOEIKTIKA TWV TTAYOBNKWY, TwV EUaTHPWY, TWV
KaAOBIWYV yIa HaxalpoTripouva, TwV QIATPWY Kal TwV AQUTITHPWV.

MNa va evepyoTroinoeTe TNV gyyunot] oag, MNMPENMEI va kataxwprioete TN cuokeur 0ag eviog 90 nuepwY atro Tnv
apxIKi nuepopnvia ayopdg. MNa eAdreg oto Hvwpévo Baoikeio, emokepOeite Tn dielBuvon beko.co.uk/register
rl TNAepwvroTe ato 0800 497 0732. MNa mreAdTeg pe ROI, emoke@Beite Tn dicuBuvan beko.ie/register
TNAepwvAoTe ato 1800 911 690.

Mo eyypo@EG TTOoU TTPAYUATOTTOIOUVTAl HETA aTTO 90 NUEPEG aTTd TNV APXIKA NUEPOMNVIA Ayopdag, EVOEXETAI VA
amaITeiTal N KaTaBoAr emTTAéov TEAOUG yia TNV evepyoTroinon TNG 10€To0g eyyunong dwpPedv avTaAAAKTIKWYV.

OTT0I00ATTOTE ETTIOKEUN TTPETTEI VA TTPAYMATOTTOIEITAI aTTO €vav EKTTpOowTTo o€pRIg Kal va TTpoypauuaTifeTal
arreuBeiag pe Tnv Beko plc.

H epyaoia yia Tnv emokeun dev TTeEpIAAUBAVETAI 0TV TTAPOUCa £yyUNON Kal XPEWVETAI KATA Th OTIYUA TNG
KPATNOoNG MIAG ETTIOKEUNG.

H emokeun Tapéxetal Je eyyunon 12 pnvwy yia 1o id1o eAGTTwa.

TNV aTTiBavn TEPITITWON TTOU N CUCKEU OV €ival OIKOVOUIKA ETTIOKEUACIUN, EVOEXETAI KATA TNV OTTOKAEITTIKN

Kpion Tng Beko plc va oag TTpoc@Epoue pia ouokeur o€ Pelwpévn TiFnN. H xpéwaon kKAAong pag Ba e¢akoAouBei
va I0XUEL.

Edv n BAGBN dev utropei va evioTmoTEl KAl N CUOKEUR AEITOUPYED KaVOVIKA, Ba 10xU0El XpEwan KARoNG.

H eyyunon dev petapiBdaleral kal dev avTaAAdoOETAI e HETPNTA.

Agev uTTapyouV eVOAAOKTIKEG A TTPOCOETEG TTPOCPOPES OE AUTHV THV £yyunon.

H gyyunon &gv KAAUTITEI TNV TUTTIKA £yyUNON TOU KOTAOKEUQOTH.

OAeg o1 TIPEG eTTIoKEUWY BpiokovTal edw beko.co.uk/guarantee-terms (Hvwpuévo BaagiAeio kalr AnpokpaTia Tng
IpAavdiag). EvaANakTiKd, TTIKOIVWVHAOTE e TRV Opdada eEuUTTNEETNONG TTEAATWY PAG VIO TTEPIOCCOTEPEG
TTANPOYOPIEG.

OA\eg ol TIpEG uTTOKEIVTAI O€ OAAAYEG XWPIG TTpoEIdoTToINOT.

O1 Opol kal TTpoUTTOBECEIG TTOU aVOPEPOVTAI TTAPATTAVW Eival ETTITTAEOV TWV TUTTIKWV OpWV Kal TTPOUTTOBETEWY
NG £yyunong Tou TTPOoIoVTOG 0aG. NapakaAlouue diaBaacTe Kal avaTpeégTe o€ autoug Toug Opoug Kai
TTpoUTToBETEIg OTav UTTORAAAETE oTToIadATTOTE Agiwaon.

EvdéxeTal va XpnOIPOTTIOINOOUNE TIG TTANPOPOPIEG TTOU TTAPEXETE VIO OKOTTOUG UAPKETIVYK KAl YIa VA avOAUGOUUE
TIG QYOPOAOTIKEG OAG TTPOTIUNACEIG. EvOEXETAl va SIATNPROOUUE TA GTOIXEIO 0AG yIa EUAOYO XPOVIKO SIdaThuad yia
TOUG OKOTTOUG QUTOUG, CUPQWVA WE Toug IoXUovTeG NSpoug TTepi TTpooTaciag dedouévy Kal Toug IMevikoug
Kavoviououg TTpoaTaaiag dedouévwy (GDPR). MTTopeiTe va €TTIAEEETE VO XPNOIKOTTIOINCETE QUTHV TNV UTINPECIA

Kata mn didpkeia Tng diadikaoiag yypagns. MNepiocdtepeg AeTrTrouépeieg eival diaBéaipeg otn dielbuvaon
beko.co.uk/cookie-and-privacy-policy.

O1 rapdvTteg Opol kal TTpoUTToBETEIG DIETTOVTAI ATTO TOUG VOOoUG TNG AyyAiag kai TG OuaAiag: KATAoKEUAOTAG:
Beko plc, Beko House, 1 Greenhill Crescent, Watford WD18 8QU. ApiBuog Mntpwou Etaipeiag: 02415578.

NQx NA AABETE EZYTNHPETHZH IN'A TH ZYZKEYH ZAZ

MapakaAoUpe QUAGETE TNV aTTOdEIEN ayopdg i GAAQ oToIxEia aTTOdEIENG ayoPds 0€ AOPAAEG HEPOG. Oa XPEIAOTEN va
£xeTe O100£01a AUTA Ta Eyypa@a o€ TTEPITITWAN TTOU TO TTPOIOV XpEIaaTel ppovTida eviog eyyunong.

MapakaAoUpe aQiEpWOTE Aiyo XPOVO YIO VO CUUTTANPWOETE TA TTAPAKATW OTOIXEIN, KABWG Ba XPEIAOTEITE AUTEG TIG
TTANPOPOPIEG OTAV PAG KAAEDETE 1) yIA VO XPNOIUOTTOINCETE TIG NAEKTPOVIKEG JOG UTTNPEDiES. Na BorBeiq,
emokepBeite TN dielBuvaon beko.co.uk/support/model-finder

* O apiBuo6g povtéAou Tou TTPOiIdVTog avaypdetal 6To PUAAGBIO 0dnyiwv Asitoupyiag / Odnyog xprRong.
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* To povTéAo Kal o oeIplakdg apiBudg Tou TTPOoIGVTOG avaypd@ovTal OTNV ETIKETA XAPAKTNPIOTIKWY TTOU Eival
TTPOCAPTNUEVN OTN GUOKEUN.

* O MNwANnTtAG Alavikng (aTré Tov oTToio ayopdaTnke) Kal N Huepounvia ayopds Ba avaypd@ovtal oTnv atrodeign
ayopdg oag ] o€ AAAa aTTodEIKTIKG £yypapa ayopdg.

H kKaTaypagri autwyv Twv oToIxEiwy atmmd poévn tng dev Ba BewpnBei wg atTddeIgn ayopds. ATTaiTeiTal €ykupn

atrédeIgn ayopdg yia va ¢nTRoeTe o€pPIg evTOg £yyunong.

Ap18u6g povréAou ZEIPIOKOG apIOUOG AyopdoTnke atrd Huepopnvia ayopdg

Mo oépPig evrog eyyinong A yia CUUBOUAEG OXETIKA PE TO TIPOIOV, KAAEOTE TV Opada eSutrnpéTnong
mEAATWYV HOG.

Mpiv {nThoeTe 0€PPIG, avaTpEETE OTOV 0ONYO AVTILETWTTIONG TTPORANUATWY 0TO GUAAGSIO Odnyiwv AsiToupyiag ) oTo
Bivreo utrooTAPIENG TTOU Ba Bpeite 0TV 1I0TO0EAIda pag www.beko.com/gr-el/utrooTipiEn/kévipo-BonBeiag, Kévipo
BonBeiag , kabBuwg evdéxeTal va eTIBANBEL xpéwaon OE TTEPITITWAOTN TTOU OEV EVTOTIIOTE OQAAUA, TTAPOAO TTOU TO
TTPOIOV 0ag eVOEXETAI VA EaKOAOUBET va KOAUTITETAI ATTO TNV £yyunan.

A@OoU KavovioeTe pia eTTiokewn o€pPIg, BeBaiwdeite OTI N TTEPIOXN YUPW aTTO TO TTPOIGV gival EUKOAA TTPOCBACIUN
oTov EktrpdowTro G€pPIg, Xwpig va xpeliadeTal va agaipeBouv A va PETakIvNOoUv VIOUAATTIa A £TTITTAQL.

Eivai 81kr} cag eubuvn va dlac@alioete 0TI oI EKTTpOdowTTol EEUTTNEETNONG POG £X0UV £va KaBapo Kal aoQAAEG
TTEPIBAAAOV YIO TNV EKTEAEDT TUXOV ETTIOKEUWV.

MapakaAoUpe va £xete SIOBETIO TOV ApPIBUO POVTEAOU Kal TOV apIBPO OEIpAg oag OTav PJag KaAegite, kaBwg Ba oag
¢NTnB¢i va Toug dwaoeTe TIPIV KAEIoETE pavTeRoU yia aépPIg.

Edv atraitolvTal ETTIOKEVEG, ETTIKOIVWVAOTE PE EE0UCIODOTNUEVN UTTNPETIa EUTTNPETNONG PETA TNV TTWANGN (YIa va
olac@aAioeTte 611 Ba XxpnoiPoTToiNBoUV auBevTIKA avTaAAGKTIKG Kal O1 ETTIOKEUEG Ba yivouv owaoTa).
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KERJUK, ELOSZOR OLVASSA EL EZT A FELHASZNALOI KEZIKONYVET!

Kedves Vasarlonk,

Kdszonjlk, hogy Beko terméket valasztott. Reméljiik, hogy a megvasarolt terméke, amely kivalé minéségil és a
legmodernebb technoldgiaval gyartottak, a legjobb eredményt biztositja. Kérjlk, figyelmesen olvassa el a teljes
felhasznaloi kézikdnyvet és az dsszes tobbi kiséré dokumentumot a termék hasznalata elétt. Kdvesse a
felhasznaldi kézikdnyvben talalhatd 6sszes figyelmeztetést és informaciot. igy megvédheti magat és termékét a
lehetséges veszélyektdl.

Orizze meg a felhasznaldi kézikényvet. Ha atadja a terméket valaki masnak, adja at a felhasznaldi kézikdnyvet is. A
garanciafeltételeket, a termékhasznalati és hibaelharitasi modszereket a felhasznaloi utmutato tartalmazza.

Szimbélumok és meghatarozasok

A felhasznaloi kézikdnyvben a kdvetkezé szimbolumok hasznalatosak:

Veszély, amely halalt vagy sérulést okozhat.

Fontos informacidk vagy hasznos hasznalati tanacsok.

Olvassa el a felhasznaloi kézikonyvet.

Ujrahasznosithaté anyagok

Forré fellletre figyelmeztet6 jelzés

> © 6 P>

FIGYELEM Veszély, amely anyagi kart okozhat a termékben vagy annak kdrnyezetében.
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& 1 BIZTONSAGI UTASITASOK

Ez a szakasz tartalmazza a személyi
sérulés vagy anyagi kar megel6zéséhez
szUkséges biztonsagi utasitasokat.
Vallalatunk nem tehet6 felel6ssé azokeért
a karokért, amelyek ezen utasitasok be
nem tartasa esetén kovetkezhetnek be.
* A telepitési és javitasi miveleteket
mindig a jogosult szerviznek kell
elvégeznie.

 Kizarolag eredeti potalkatrészeket és
tartozékokat hasznaljon.

* Ne javitsa vagy cserélje ki a termeék
egyetlen alkatrészét sem, kivéve, ha az
egyertelmien javasolt a kezelési
kézikonyvben.

* Ne modositsa a terméket.

1.1 RENDELTETESSZERU
HASZNALAT

* A gyart6 vallalja a potalkatrészek
elérhet6ségét a mindenkori
jogszabalyokban el&irtaknak
megfelelben.

» Ezt a terméket haztartasi
felhasznalasra tervezték. Nem
kereskedelmi célokra szantak, és nem
szabad a rendeltetésszerl hasznalatan
kivul egyéb célra hasznalni.

* Kizarolag a megfeleld jeloléssel ellatott
textiltermékek mosasahoz és
szaritasahoz hasznalhato.

* A gyarté nem vallal felel6sséget a
helytelen hasznalatbdl vagy helytelen
kezelésbdl eredd karokert.

» A készuléket haztartasi és hasonlo
felhasznalasra tervezték. Példaul:

Uzletek, irodak és egyéb

munkahelyek személyzeti konyhai

Tanyak
Szallodai, motel- és egyéb szallasok
ugyfelei

Panziok, turistaszallok

Lakdépuletek vagy mosodak kozos
helyiségei.

1.2 GYERMEKEK
BIZTONSAGA,
VESZELYEZTETETT
SZEMELYEK ES
HAZIALLATOK
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* Ez atermék 8 éves vagy annal idésebb
gyermekek, valamint olyan személyek
altal is hasznalhato, akiknek fizikai,
érzékszervi vagy mentalis képességei
nem teljesen fejlettek, vagy akik nem
rendelkeznek megfelel6 tapasztalattal
és ismeretekkel, feltéve, hogy
fellgyelet alatt allnak, vagy kiképzést
kaptak a termék biztonsagos
hasznalatardl és az azzal jaro
kockazatokrol.

* A 3 év alatti gyermekeket tavol kell
tartani a készuléktdl, kivéve, ha
folyamatos felugyelet alatt allnak.

» Az elektromos termékek veszélyesek
lehetnek a gyermekek és a haziallatok
szamara. Gyermekek vagy haziallatok
nem jatszhatnak a termékkel, nem
maszhatnak ra vagy a termék
belsejébe. Hasznalat el6tt ellendrizze a



termeék belsejét.

* Hasznalja a gyerekzarat, hogy
megakadalyozza, hogy gyermekek
kapcsolatba keruljenek a termékkel.

* Ne felejtse el becsukni a betolt6ajtot,
amikor elhagyja a helyiséget, ahol a
termék talalhato. A gyermekek és a
haziallatok bezarodhatnak és
megfulladhatnak.

* A gyermekek nem végezhetnek
tisztitasi és felhasznaldi karbantartasi
eljarasokat felnétt fellgyelete nélkul.

» Tartsa tavol a csomagoldéanyagokat
gyermekektél. Sérulés- és
fulladasveszély.

e A termékben hasznalt 0sszes
mososzert és adalékot tartsa
gyermekektél elzarva.

* A gyermekek biztonsaga érdekében a
termék hulladékként valo eltavolitasa
el6tt vagja el a tapkabelt, és szakitsa
meg és kapcsolja ki a betodltbajto
reteszelé6 mechanizmusat.

& 1.3 ELEKTROMOS BIZTONSAG

* A telepités, karbantartas, tisztitas és
javitas soran a terméket ki kell huzni a
konnektorbal.

* Az esetleges veszélyek elkertlése
érdekében a sérult tapkabeleket a
hivatalos szervizszolgalatnak kell
kicserélnie.

* A terméket nem szabad kulsd
kapcsoloeszkdzon, példaul id6zitdén
keresztul taplalni, vagy olyan
aramkorhoz csatlakoztatni, amelyet egy

készulék rendszeresen be- és
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kikapcsol.

* Ne dugja a tapkabelt a termék ala vagy

a termeék hatuljara. Ne tegyen nehéz
targyakat a tapkabelre. Ne hajlitsa
0ssze vagy torje 0ssze tulsagosan a
tapkabelt, és ne helyezze héforrasok
kozelébe.

Ne hasznaljon hosszabbitot,
tobbcsatlakozos kabelt vagy adaptert a
termék mikodtetéséhez.

* A dugdnak kdonnyen hozzaférhetének

kell lennie. Ha ez nem lehetséges,
akkor egy olyan mechanizmusnak kell
rendelkezésre allnia az elektromos
telepitésen, amely megfelel az
elektromos elbirasoknak, és amely
levalasztja az 6sszes csatlakozét a
halézatrél (biztositék, kapcsolo,
fékapcsolo stb.).

Ne fogja meg a halozati csatlakozot
nedves kézzel.

* A készulék halézatrdl tortend

levalasztasanal ne a tapkabelt, hanem
a csatlakozddugot fogja meg.
Gyb6zbdjon meg arrdl, hogy a
csatlakozdédugo nem nedves, piszkos
vagy poros.



& 1.4 KEZELESI BIZTONSAG

& 1.5 TELEPITESI BIZTONSAG

» A készulék mozgatasa el6tt huzza ki a
tapkabelt a konnektorbdl. Tavolitsa el a
vizelvezet6 csovet és a vizvezetékes
csatlakozasokat. Engedije le a
termékben maradt vizet.

Ez a termék nehéz. Ne prébalja meg
egyedul kezelni. Ne hasznalja a kiall
alkatrészeket, példaul a mosogeép
betoltéajtajat a termék felemeléséhez
vagy mozgatasahoz. Mozgatas el6tt a

mosoporos talcat szorosan le kell zarni.

Ez a termék nehéz; Iépcs6hazban
torténé mozgatasa esetén két
személynek kell évatosan cipelnie. A
termék sérllést okozhat, ha Onre esik.
Mozgatas kdzben ne Usse meg vagy
ejtse le a terméket.

Mozgassa a terméket fuggéleges
helyzetben.

Ugyeljen arra, hogy a csovek és a
tapkabel ne legyenek 0sszehaijtva,
becsipédve vagy Osszetorve a termék
beszerelése vagy tisztitasa utan.
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* Ellen6rizze a kézikonyvben és a
telepitési utasitasokban szerepl6
informaciokat, hogy elékészitse a
terméket a telepitéshez, és gy6z6djon
meg arrol, hogy az elektromos haldzat,
a tiszta vizellatas és a vizelvezet6 csé
megfelel6. Ha nem, hivjon szakképzett
villanyszerel6t és vizvezeték-szerelGt,
hogy megtegyék a szikséges
intézkedéseket. Ezek a miveletek az
ugyfél feleléssége.

» Telepités elbtt ellenbrizze, hogy nem
sérult-e a termék. Ne telepitse a
terméket, ha az sérult.

e Sérulések fordulhatnak eld, ha a
kezeket fedetlen nyilasokba dugjak.
Hasznaljon mianyagsapkakat a
szallitasi biztonsagi csavarok
nyilasainak bezarasahoz.

* Ne telepitse vagy hagyja a terméket
egy olyan helyen, ahol ki lehet téve a
kuls6 kornyezeti hatasoknak.

* Ne telepitse a terméket olyan helyekre,
ahol a hémérséklet 0°C ala esik.

* Ne helyezze a terméket sz6nyegre
vagy hasonl¢ fellletre. Tlzveszélyt
okozhat, mivel nem kap leveg6t alulrol.

* Helyezze a terméket egy kemeény,
vizszintes fellletre, és szintezze be az
allithatd labakkal.



» Csatlakoztassa a terméket egy olyan
foldelé dugohoz, amelyet a
tipuscimkén szerepld aramértékeknek
megfelel6 biztositék véd. Gy6z8djon
meg arrol, hogy a foldelést képzett
villanyszerel6 végzi. Ne hasznalja a
terméket megfelel6 foldelés nélkul a
helyi/orszagos el6irasoknak
megfeleléen.

Csatlakoztassa a terméket egy olyan
aljzatba, amelynek feszultsége és
frekvenciaja megfelel a tipuscimkeén
feltintetett értékeknek.

Ne csatlakoztassa a terméket laza,
torott, piszkos, zsiros aljzatokhoz vagy
olyan aljzatokhoz, amelyek kijottek a
burkolatukbdl vagy aljzatokbdl, és
fennall a vizzel val6 érintkezés
veszélye.

Hasznalja a termékhez mellékelt Uj
csOkészletet. Ne hasznalja ujra a régi
csOkészleteket. Ne mbdositsa a
csOveket.

Csatlakoztassa a befolydcsovet
kozvetlenul a vizcsaphoz. A csapbdl
foly6 viz nyomasanak legalabb 0,1
MPa-nak (1 bar) és legfeljebb 1 MPa-
nak (10 bar) kell lennie. A termék
megfelel6 mikdédéséhez percenként
10-80 liter viznek kell folynia a csapbdl.
Ha a viznyomas meghaladja az 1 MPa
(10 bar) értéket, nyomascsokkentd
szelepet kell felszerelni. A maximalis
megengedett hdmérséklet 25°C.
lllessze a vizelvezetd cs6 vegét a
piszkos vizgy(jté edényhez, a
mosogatohoz vagy a furdékadhoz.

* Helyezze a tapkabelt és a burkolatot

olyan helyre, ahol az elbotlas veszélye
nem all fenn.

Ne szerelje a terméket egy ajté vagy
egy toldajté mogeé vagy mas olyan
helyre, amely megakadalyozza az ajt6
teljes kinyitasat.

Ha egy szaritogeépet kell elhelyezni a
terméken, rogzitse azt a hivatalos
szervizt6l beszerzett megfeleld
rogzitbberendezéssel.

e A fels0 talca eltavolitasakor fennall az

elektromos alkatrészekkel valo
érintkezés veszélye. Ne szerelje szét a
termék felsé talcajat.

Helyezze a terméket legalabb 1 cm-re
a butor széleitdl.

Gy6zbdjon meg arrdl, hogy a helyiseég,
amelyben a telepitést vegzik,
megfeleléen szellbztetett, mivel a
készulék altal kibocsatott nemkivanatos
gazok altal okozott veszeély allhat fenn,
amelyek meggyujthatnak mas éghet6
anyagokat a helyiségben, vagy
kolcsOnhatasba Iéphetnek nyilt langgal.



& 1.6 UZEMBIZTONSAG

* A készulék hasznalatakor csak
mosogépekhez alkalmas
mososzereket, oblitket és
kiegészitbket hasznaljon.

* Ne hasznaljon kémiai oldoszereket a
terméken. Ezek az anyagok
robbanasveszélyt jelentenek.

* Ne miUkodtessen hibas vagy sérult
termékeket. Huzza ki a termeéket a
konnektorbdl (vagy kapcsolja ki a
biztositékot, amelyhez csatlakozik),
zarja el a vizcsapot, és hivja a
hivatalos szervizt.

* Ne helyezzen gyujtéforrasokat (€gd
gyertyakat, cigarettakat stb.) vagy
héforrasokat (vasalokat, kemenceéket,
sutdket stb.) a termék tetejére vagy
kozelébe. Ne helyezzen gyulékony/
robbanasveszélyes anyagokat a
termék kozelébe.

* Ne Uljon ra a termékre.

* Valassza le a terméket a halézatrol, és
zarja el a csapot, ha hosszabb ideig
nem fogja hasznalni a termeéket.

* A mososzer/karbantarté anyagok
kifroccsenhetnek a mosodszerfiokbol, ha
a gép mukodeése kozben kinyitjak. A
boérrel és szemmel érintkezésbe keruld
mososzer veszélyes lehet.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
haziallatok nem masznak be a
termékbe. Hasznalat el6tt ellenbrizze a
termék belsejét.
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* Ne eréltesse a zart betoltdajtd

kinyitasat. A mosas befejezése utan az
ajté magatal kinyilik. Ha az ajté nem
nyilik ki, hasznalja a ,betolt6ajté nem
nyilik” hiba megoldasait a Hibaelharitas
szakaszban.

Ne mosson benzinnel, kerozinnal,
benzollal, redukaldszerekkel, alkohollal
vagy mas gyulékony, vagy
robbanasveszélyes anyagokkal és ipari
vegyi anyagokkal szennyezett
ruhadarabokat.

Ne hasznaljon kdzvetlenul
vegytisztitdszert, és ne mossa, oblitse,
centrifugalja vagy szaritsa a
vegytisztitdszerrel szennyezett
ruhanemt.

Ne tegye a kezét a forgd dobba. Varja
meg, amig a dob forgasa leall.

Ne tegye a kezét vagy fémtargyakat a
mosogep ala.

Ha a ruhanemit magas hémeérsékleten
mossa, a kiuritett mosoéviz égeési
sérulést okozhat a b6ron, példaul
amikor a viz elvezet6csé a lefolydohoz
van csatlakoztatva. Ne érintse meg a
KiUritett vizet.

Tegye meg a kovetkezb
ovintézkedéseket a biofilm és a
kellemetlen szag kialakulasanak
megakadalyozasa érdekében:
Gy6z8djon meg arrdl, hogy a helyiség,
ahol a moségépet elhelyezte, jol van
szellbztetve.

A program végen torolje le az
ajtotomitést és a betoltbajto Uvegét egy
szaraz es tiszta ruhaval.



* A betoltéajtd Uvege magas
hémérsékleten torténdé mosas vagy
szaritas soran felmelegszik. Ezért ne
engedje, hogy (kulondsen) gyermekek
megérintsék a betolt6ajtdé Uvegét
mosas vagy szaritas kdzben.

A

* Ne mossa a terméket nagynyomasu
vizzel, g6z vagy viz permetezésével és
ne locsolja vizzel.

1.7 KARBANTARTAS ES
TISZTITAS BIZTONSAGA

Ne hasznaljon éles vagy
surolészerszamokat a termék
tisztitasahoz. Tisztitas kozben ne
hasznaljon haztartasi tisztitoszereket,
szappant, mosoészert, gazt, benzint,
higitét, alkoholos lakkot stb..

* Az olddszereket tartalmazo
tisztitdszerek karos flstoket
bocsathatnak ki (pl. tisztitészer). Ne
hasznaljon oldoszereket tartalmazé
tisztitdszereket.

Mosdészermaradvanyok lehetnek a
mososzeres rekeszben, amikor kinyitja
a tisztitashoz.

* A termék mikodése kdzben ne szerelje
szeét az Uritészivattyu szlrdjét.

* A gép hémérséklete akar 90 °C-ra is
emelkedhet. Az égési sérulések
elkerulése érdekében csak azutan
tisztitsa meg a szlrét, miutan a gépben
lévo viz lehllt.

2 FONTOS UTMUTATAS
AKORNYEZETTEL KAPCSOLATBAN

2.1 Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairol szolo

iranyelvnek (WEEE iranyelv) valé
megfelelés
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Ez a termék megfelel az EU WEEE-
irdnyelvnek (2012/19/EU). Ezen a
terméken az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékainak (WEEE)
szelektiv valogatasi jelolése talalhato.

X
.

* Ez a termék kivalé min6segu
alkatrészekbdl és anyagokbadl készuilt,
amelyek ujrafelhasznalhatok és
ujrahasznositasra alkalmasak.
Elettartama végén ne dobja ki
hulladékként a leselejtezett terméket a
normal haztartasi és egyéb hulladékkal
egyutt. Vigye el az elektromos és
elektronikus berendezések
ujrahasznositasara szolgalo
gydljtékozpontba. Ha tobbet szeretne
megtudni ezekrél a gyljtdkozpontokral,
forduljon a helyi hatésagokhoz.

» A veszélyes anyagok korlatozasa
iranyelvnek valé megfelelés:

Az On altal megvasarolt termék
megfelel az EU veszélyes anyagok
korlatozasa iranyelvének (2011/65/EU).
Nem tartalmaz az iranyelvben
meghatarozott karos vagy tiltott
anyagokat.

e 2.2 Csomagolasi informaciok

A termék csomagoldéanyagai
Ujrahasznosithaté anyagokbadl készulnek
a Nemzeti Kornyezetvédelmi
Szabalyzatunknak megfelel6en. Ne
dobja ki hulladékként a
csomagoldanyagokat haztartasi vagy
egyeb hulladékkal egyutt. Vigye Oket a
helyi hatésagok altal kijelolt
csomagoldéanyag-gyjtdé kozpontokba.



3 TECHNIKAI SPECIFIKACIOK

Szallité neve vagy kereskedelmi markaja Beko
Modelinév B1WFM2841WBEE
Mosasi kapacitas (pamut) (kg) 8
Szaritékapacitas (pamut) (kg) /
Maximalis centrifugalasi sebesség (ciklus/perc) 1400
Beépitett Nem
Magassag (cm) 85
Szélesség (cm) 60
Mélység(cm) 50,8
Egyetlen vizbevezetés/dupla vizbevezetés +/-
Elektromos csatlakozas (V/Hz) 220-240 V ~ 50 Hz
Teljes aram (A) 10
Teljes teljesitmény (W) 2000
F& modellkod
gL ‘:F‘ . - . : s
EN EHG ’ A terme'kada’ltba2|§ban tar9lt modellmforrpacmk
megtalalhatok a kévetkez6 weboldalon, és
. o rakereshetnek a modellazonositora , amint az az
SZALLITO NEVE MODELLAZONOSITO — () energiacimkén lathato.
D ﬂ https://eprel.ec.europa.eu/

@ A fogyasztasi értékek akkor érvényesek,

ha a vezeték nélkili halézati kapcsolat ki van kapcsolva.
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4 TELEPITES

Kerjuk, el6szor olvassa el a ,Biztonsagi
utasitasok” részt!

4.1 Megfelel6 telepitési hely

A mosogép automatikusan érzékeli a
ruhanemi mennyiségét, amikor kivalaszt
egy programot.

A termék telepitése soran az els6
hasznalat el6tt kalibralast kell végezni
annak biztositasa érdekében, hogy a
ruhanem(i mennyisége maximalis
pontossaggal legyen kimutathaté.

Ehhez valassza ki a Dobtisztitas*
programot, és tordlje a centrifugalas
funkciot. Inditsa el a programot ruhanem(
nélkdl. Varja meg, amig a program
befejezddik, ami korulbeltil 15 percet vesz
igénybe.

*A program neve modelltdl figgéen
valtozhat. A megfeleld program
kivalasztasahoz tekintse at a
programleirast.

A
@

A

Miel6tt barmilyen munkat végezne a
mosogeépen, gy6z6djon meg arrdl, hogy
munkavédelmi keszty(it visel.

Keérjuk, vegye fel a kapcsolatot a legkbzelebbi
hivatalos szervizzel a készulék telepitéséhez.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a termék telepitését és
elektromos csatlakoztatasat egy jogosult szerviz
végzi. A gyarté nem tehet6 feleléssé az illetéktelen
személyek altal végzett miveletek altal okozott
karokeért.

A telephely, valamint a telepités helyén lévd
elektromos, csapviz és szennyviz berendezések
el6készitése a megrendeld felel6ssége.

Gy6z6djoén meg arrdél, hogy a vizbevezetd és -
elvezetd csdvek és a tapkabel nincsenek

0sszehaijtva, becsipédve vagy 6sszetérve, mikdzben

a terméket a helyére nyomja a telepités vagy
tisztitas soran.

A telepités el6tt szemrevételezéssel ellendrizze,

hogy a termék nem hibas-e. Ne telepitse a terméket,

ha az sérllt. A sérult termékek kockazatot jelentenek

az On biztonsagara.
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Helyezze a terméket egy kemény, vizszintes
padlora. Ne helyezze vastag bolyhos vagy mas
hasonl¢ felliletl sz6nyegre. Ha nem egy megfelel6
fellletre helyezi, az zaj- és rezgésproblémakat
okozhat.

Ne helyezze a terméket a tapkabelre.

Ne telepitse a terméket olyan helyre, ahol a
hémérséklet 0 °C ala eshet. A fagyasztas
karosithatja a terméket.

Hagyjon legalabb 1 cm tavolsagot a termék és a
kérnyez6 butorok kozott.

Ha a terméket egy lépcsds felliletre telepiti, ne
helyezze a széléhez kozel.

Ne helyezze a terméket egy platformra.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy nincs olyan zart, tolé
vagy csuklés ajtd, amely megakadalyozhatja a
betdlt6ajto teljes kinyitasat.

Ne helyezzen héforrasokat, példaul tlizhelyeket,
vasalokat, sutéket, fit6berendezéseket stb. a
készullékre, és ne hasznalja 6ket a terméken.




4.2 A szdllitasi biztonsagi csavarok eltavolitasa

1. Lazitsa meg az 6sszes szallitasi biztonsagi csavart
egy megfelel6 csavarkulccsal, amig szabadon nem
forognak.

2. Hajlitsa meg a belsé részt ugy, hogy megnyomja a
fogantyu terlletein, és kihizza az alkatrészt.

3. Helyezze be a felhasznaldi kézikdnyv zacskojaban
talalhaté mdanyag burkolatokat a hatsé panel
furataiba.
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A termék hasznalata el6tt tavolitsa el a
szallitasi biztonsagi csavarokat. Ellenkez8
esetben a termék megsérdl.

T\

FIGYELEM

Tartsa a szallitasi biztonsagi csavarokat
egy biztonsagos helyen, hogy ujra
felhasznalhassa, amikor a terméket a
jovében Ujra mozgatni kell. Szerelje be a
szallitasi biztonsagi csavarokat a
szétszerelési utasitasok szerint, forditott
sorrendben.

Soha ne mozgassa a terméket
megfelelen rogzitett szallitasi biztonsagi
csavarok nélkul.

A
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Az egyetlen vizbevezetéssel rendelkezé
modelleket nem szabad a forrévizes-
csaphoz csatlakoztatni. Ebben az esetben
a ruhanem( megsérll, vagy a termék
védelmi modba kapcsol, és nem fog
makodni. Ne hasznaljon régi vagy
hasznalt vizbevezet6-cstveket egy Uj
terméknél. Vizszivargast okozhatnak a
gépbdl, és foltot hagyhatnak a
ruhanemn.

1. Csatlakoztassa a termékhez mellékelt specialis
tomlét a termék vizbevezetéséhez.

A\

FIGYELEM

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hidegviz-
csatlakozas megfeleléen lett kialakitva a
termék telepitése soran. Ellenkezé
esetben a mosasi ciklus végén a
ruhanem{ felforrésodhat, és
elhasznalédhat.

2. Kézzel huzza meg az 6sszes tdmléanyat. Soha ne
hasznaljon szerszamot az anyak meghuzasakor.

3. A tdml6 csatlakoztatasa utan nyissa ki teljesen a
csapokat, hogy ellenérizze a vizszivargast a
csatlakozasi pontokon. Ha barmilyen szivargas
torténik, zarja el a csapot, és tavolitsa el az anyat.
Ellenérizze a tomitést, és huzza meg Ujra 6vatosan
az anyat. A vizszivargas és az ebbdl eredd karok
megel6zése érdekében tartsa zarva a csapokat,

amikor nem hasznalja a terméket.

4.3 Csatlakozas a vizhalézathoz

T\

FIGYELEM

A termék miikddéséhez szikséges
viznyomas 1-10 bar (0,1-1 MPa) k6zott
van. A gép z6kkendmentes miikddésének
biztositasa érdekében percenként 10-80
liter vizet kell biztositani egy teljesen
nyitott csapbdl. Ha a viznyomas
magasabb, szereljen fel
nyomascsokkentd szelepet.
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4.4 A viz elvezet6 tomlo csatlakoztatasa a viz
elvezeto csohoz

1. Csatlakoztassa a viz elvezet6 csé végét kozvetlenll
a koszos viz elvezetd tomléhoz, a mosddhoz vagy a
firdékadhoz.

A hazat elaraszthatja a viz, ha a viz

leeresztd csovet a viz leeresztése kdzben
levalasztjak. A magas mosasi
hémérséklet miatt égési sérilések
veszélye is fennall. Az ilyen helyzetek
megel6zése és annak biztositasa
érdekében, hogy a termék megfeleléen
hajtsa végre a vizbevezetést és az
elvezetést, rogzitse biztonsagosan a viz

leeresztd csovet.

2. Csatlakoztassa a csovet legalabb 40 cm és
legfeljebb 90 cm magasra.

3. Ha a csoOvet a padldra (vagy a padlotdl legfeljebb 40
cm-es magassagba) helyezi, majd noveli a
magassagat, a viz kilritése nehézkesse valik, és a
ruhanem( nagyon nedvesen kerdl ki a gépbél. Ezért
be kell tartania az abran megadott magassagokat.

4. Annak megakadalyozasa érdekében, hogy a koszos
viz visszatérjen a termékbe, és hogy biztositsa a
kénnyl leeresztést, ne meritse a tomld végét a
koszos vizbe, és ne vezesse be 15 cm-nél
mélyebben a viz leereszté csébe. Ha tul hosszu,
vagja le.

5. A tdml6 végét nem szabad meghaijlitani vagy
ralépni, és a tomlét nem szabad becsipni a lefolyd
és a termék kdzé. Ellenkez6 esetben vizleeresztési
problémak mertlhetnek fel.

6. Ha a toml6 tul révid, hosszabbitsa meg egy eredeti
hosszabbito tdml6 hozzaadasaval. A tomlé teljes
hossza nem haladhatja meg a 3,2 m-t. A
vizszivargas megakadalyozasa érdekében mindig
hasznaljon megfeleld bilincset a hosszabbité tomlé
és a termék leereszt6 toml6 kozotti csatlakozas
biztositasara, hogy ne j6jjon le és ne okozzon
szivargast.

Figyelmeztetés: A késziilék karosodadsa/textiliak
karosodasa.

Ha a vizleeresztd cs6 vége érintkezésbe kerll a
kiUritett vizzel (a mosogépbdl leengedett viz), ez a viz
visszaszivodhat a mosogépbe, és karosithatja a
készlléket vagy a ruhakat.

Bizonyosodjon meg, hogy
* Nincs dugé a mosogaté lefolydjaban.

* A vizleereszt6 csé vége nem érintkezik a kilritett
vizzel.

* A lefolyé nem tomédott el részlegesen, és a viz
szabadon aramlik.

* A vizleereszt6 csd biztonsagosan van régzitve a
mosddhoz.

1. Ne csavarja, huzza ki vagy hajlitsa meg a
vizleereszt6 csovet.

2. Rogzitse a vizelvezetd toml6t a vizelvezetd cséhoz,
mosdohoz stb. kabelkétegelbvel, hogy
megakadalyozza, hogy a viz ereje levalassza.

4.5 Az allvanyok beallitasa

FIGYELEM
Annak érdekében, hogy a termék

csendesen és rezgésmentesen miikédjon,
vizszintesen kell allnia, és szintezettnek
kell lennie a laban. A labak beallitasaval
gy6z8djon meg arrdl, hogy a termék
szintezett. Ellenkez6 esetben a termék
elmozdulhat a helyérdl, és zaj- és
rezgésproblémakat okozhat, vagy
Osszezuzas altal karosodast okozhat.

1. A hasznalati utmutaté tasakjaban talalhato
szerszammal lazitsa meg a labakon 1évé anyakat a
nyil iranyaban.

2. Allitsa be a labakat, amig a termék vizszintesen és
szintezetten nem all. A Iabakat az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyba és az 6ramutato
jarasaval megegyez6 iranyba forgatva felfelé és
lefelé mozgathatja.
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3. Huzza meg Ujra az dsszes rogzitbanyat a
szerszammal a nyil iranyaba. Az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba és felfelé forgatva lefelé
mozgathatja az anyakat.

a b C

4.6 Elektromos csatlakozas

Csatlakoztassa a terméket egy 13 A-es biztositékkal
védett foldelt aljzathoz. Céglink nem vallal felel6sséget
a termék foldelés nélkili hasznalatabol ered6 karokert
a helyi el6irasoknak megfeleléen.

* A csatlakozasnak meg kell felelnie a helyi
el6irasoknak.

* A termék elektromos csatlakozékabel-
infrastrukturajanak és a termék kdvetelményeinek
megfelelének kell lennie. Javasoljuk, hogy
hasznaljon féldzarlat-megszakitot (GFCI).

» A tapkabel csatlakozojanak a beszerelés utan
kénnyen elérhet6 helyen kell lennie.

* Ha a haz biztositékanak vagy megszakitéjanak
aramellatasa kevesebb, mint 13 A, szereltessen fel
szakképzett villanyszerel6vel egy 13 A-es
tapellatast.

» A ,Technikai specifikaciok” részben megadott
feszlltségnek meg kell egyeznie a halézati
feszlltséggel.

* Ne csatlakoztasson hosszabbitd kabeleket vagy
tobbcsatlakozos csatlakozokat. A csatlakozokabel
miatt tulmelegedés és égés kdvetkezhet be.

I\

Fontos

Az esetleges veszélyek elkertlése
érdekében a sérilt tapkabeleket a
hivatalos szervizszolgalatnak kell
kicserélnie.

Egy masik csatlakozé felszerelése:

Mivel el6fordulhat, hogy a készllék halozati
vezetékében 1évd vezetékek szinei nem felelnek meg a
csatlakozo csatlakozépontjait azonositoé szines
jeldléseknek, a kdvetkez6képpen jarjon el:

1. Csatlakoztassa a z6ld-sarga vagy zold (féld)
vezetéket az ,E” jelli csatlakozéjahoz, vagy a zéld és
sarga vagy z6ld szinl szimbdlumot.

2. Csatlakoztassa a kék (semleges) vezetéket az ,N”
jelt vagy fekete szin( csatlakozohoz.

3. Csatlakoztassa a barna (feszlltség alatt |évE)
vezetéket az ,L” jelli vagy piros szin(i csatlakozéhoz.

Alternativ csatlakozdkkal egy 13 A-es biztositékot kell
felszerelni a csatlakozéba vagy az adapterbe, vagy a
f6 biztositékdobozba. Kérdés esetén forduljon
szakképzett villanyszerel6hoz.

Zold és sarga
vagy zold

N L
Kék vagy Barna vagy
fekete Piros

4.7 A termék kezelése

1. Hasznalat el6tt hlizza ki a készuléket a
konnektorbdl.

2. Tavolitsa el a vizelvezet6 csovet és a vizvezetékes
csatlakozasokat.

3. Engedije le a termékben maradt vizet. Lasd: A
fennmarado viz leeresztése és a szivattylszird
tisztitasa.

4. Szerelje be a szallitasi biztonsagi csavarokat a
szétszerelési utasitasok szerint, forditott sorrendben.
Lasd: A szallitasi biztonsagi csavarok eltavolitasa.

Soha ne mozgassa a terméket
megfelel6en rogzitett szallitasi biztonsagi
csavarok nélkdl. A termék tul nehéz
ahhoz, hogy egy személy szallitsa. A
terméket két személynek kell szallitania,
és 6vatosan kell eljarni a Iépcsén, mivel
nehéz termékrél van szo. A termék
sérlilést okozhat, ha Onre esik. A
csomagoléanyagok veszélyesek a
gyermekek szamara. Tartsa a
csomagoléanyagokat egy biztonsagos
helyen, gyermekektdl elzarva.

T\
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5. ELOZETES ELOKESZITES

A\

Kerjuk, el6szor olvassa el a ,Biztonsagi
utasitasok” részt.

5.1 Ruhanemii szétvalogatasa

Valogassa szét a ruhanemi(iket a szOvet tipusa,
szine és szennyezettségi foka, valamint a
megengedett vizh6mérséklet szerint.

Mindig kdvesse a ruhanemi kezelési cimkéjén
talalhato utasitasokat.

5.2 Ruhanemii el6készitése a mosashoz

A fémtartozékokkal, példaul merevitdkkel,
Ovcsatokkal vagy fémgombokkal ellatott ruhadarabok
karosithatjak a terméket. Tavolitsa el a
fémdarabokat, vagy mossa ki a ruhakat, miutan
behelyezte ket egy mosdzsakba vagy
parnahuzatba.

Uritse ki az 6sszes zsebet, és tavolitson el olyan
targyakat, mint az érmeék, tollak és gémkapcsok.
Forditsa ki és kefélje ki a zsebeit. Az ilyen targyak
karosithatjak a terméket, vagy zajproblémakat
okozhatnak.

Helyezzen kisméreti ruhadarabokat, példaul
babazoknit és nejlonharisnyat egy mosézsakba vagy
parnahuzatba.

Tegye be ugy a fliggényoket, hogy ne nyomja dssze
Oket. Tavolitsa el a fliggdnyrogzité elemeket. A
fliggdnyrogzité elemek meghuzodast és szakadast
okozhatnak a fliggényon.

Roégzitse a cipzarakat, varrja fel a laza gombokat, és
javitsa meg a szakadasokat.

A ,gépben moshaté” vagy ,kézzel moshaté” cimkével
ellatott termékeket csak a megfelel6 programmal
mossa. Szaritsa meg az ilyen tipusu ruhakat ugy,
hogy felakassza vagy egy lapos helyre fekteti 6ket.
Ne szaritsa 6ket a mosdgépben.

Ne mossa egyutt a szines és a fehér ruhakat. Az uj,
sotét szinli pamutbdl sok festék szabadul fel. Mossa
kiilén 6ket.

Csak mosogépekhez alkalmas szinezékeket /
szinvalté szereket és vizk6olddkat hasznaljon.
Mindig kovesse a csomagolason talalhatd
utasitasokat.

A kemény foltokat mosas el6tt megfeleléen kezelni
kell. Ha nem biztos benne, ellendrizze egy szaraz
tisztitoval.

Kiforditva mossa ki a nadragot és a kényes ruhakat.

A liszttel, mészporral, tejporral stb. er6sen
szennyezett ruhanemdit fel kell razni és fellletesen
meg kell tisztitani, mielétt a ruhanemdt a termékbe
helyezi. Az ilyen por a ruhanemn idével lerakédhat
a termék belsé részeire, és karosodast okozhat.

* Miel6tt kimosna az angéragyapjubdl késziilt
targyakat, tegye azokat néhany érara a
hiitészekrény fagyasztérészébe. Ez csdkkenti a
bolyhosodast.

5.3 Energia- és viztakarékossagi tippek

A kovetkezd informaciodk segitenek a termék dkologiai
és energia-/vizhatékony hasznalataban.

* A kivalasztott programhoz megengedett legnagyobb
terhelhetéséggel mikddtesse a terméket, de ne
terhelje tul. Lasd ,Mosasi ciklusok tablazata”.

* Kdvesse a mososzer csomagolasan talalhato
hémeérsékleti utasitasokat.

* Az enyhén szennyezett ruhanemit alacsony
hémeérsékleten mossa ki.

* Hasznaljon gyorsabb programokat kis mennyiségli
enyhén szennyezett ruhanemiihéz.

* Ne hasznaljon elé6mosast és magas hémérsékletet
olyan ruhanemiih6z, amely nem erésen szennyezett
vagy foltos.

* Ha szaritogépben kivanja szaritani a ruhanemdt,
valassza ki a mosasi folyamat soran javasolt
legnagyobb centrifugalasi sebességet.

* Ne hasznaljon t6bb mosdszert, mint amennyi a
mosoészer csomagolasan szerepel.
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5.4 Beinditas

A termék hasznalata el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy
betartja a ,Fontos utmutatas a kérnyezettel
kapcsolatban” és a ,Telepités” ciml szakaszokban leirt
utasitasokat. A termék mosasra valo el6készitéséhez
el6szor futtassa le a Dobtisztitas programot.

Ha ez a program nem all rendelkezésre a termékben,
alkalmazza ,A rakodoajté és a dob tisztitdsa” cimi
szakaszban leirt modszert.

Hasznaljon mosogépekhez alkalmas
vizk8gatlo terméket. A gyartas mindség-
ellen6rzési folyamatai miatt némi viz

marad a termékben. Nem artalmas a
termékre.

5.5 A ruhanemii betdltése
1. Nyissa ki a betdlt6ajtot.
2. Lazan helyezze a ruhadarabokat a termékbe.

3. Csukja be a betoéltéajtét ugy, hogy addig nyomja,
amig egy zarodasi hangot nem hall. Gy6z6djon meg
arrél, hogy semmilyen targy nem akadt be az ajtéba.
A betdltbajté a program futasa kézben zarva marad.
Az ajtézar a mosasi program befejezése utan
néhany perccel kinyilik. Ezutan kinyithatja a
betdltéajtét. Ha az ajté nem nyilik ki, alkalmazza a
.Betoltési ajté nem nyithatd” hibalizenethez a
Hibaelharitas részben megadott megoldasokat.

5.6 Helyes terhelhetéség

A maximalis terhelhet6ség a ruhanem tipusatal, a
szennyezettség mértékétél és a kivant mosasi
programtol figg. A termék automatikusan beallitja a viz
mennyiségét a benne elhelyezett ruhanemi sulyanak
megfeleléen.

Kovesse a ,Mosasi ciklusok tablazata”
részben talalhatd utasitasokat.
Ha a készulék tal van terhelve, a termék

mosasi teljesitménye csdkken. Zaj- és
rezgésproblémak is eléfordulhatnak.

Fardékopeny: 1200 g
Agynem(i: 700 g

Lepedd: 500 g
Parnahuzat: 200 g
Asztalterit6: 250 g
Pongyola/pizsama: 200 g
Fehérnem(: 100 g

Ingek: 200 g

Bluz: 100 g

Torulkézd: 200 g

HU/16

A betdltbajtoé a program futasa kézben
zarva marad. A program befejezése utan
az ajtozar kinyilik. Ha a gép belsé része
nagyon forré a program végén, a
betdltéajté nem nyilik ki, amig a
hémérséklet le nem csokken. Ha az ajtoé
nem nyilik ki, alkalmazza a ,Betdltési ajtd
nem nyithatd” hibatzenethez a
Hibaelharitas részben megadott
megoldasokat.

FIGYELEM

A ruhanemd helytelen behelyezése
esetén zaj- és rezgésproblémak Iéphetnek
fel a gépben.




5.7 Mosodszer és 6blité hasznalata

FIGYELEM
Mosdszerek, 6bliték, keményit6, fehéritd,

szinteleniték és vizkboldo termékek
hasznalata esetén olvassa el a
csomagolason talalhato gyartoi
utasitasokat, és kdvesse a megadott
adagolasi informaciokat. Hasznaljon
mérépoharat, ha van ilyen.

" ]

A mososzerfiok harom rekeszbdl all:

(1) Mosoépor

(2) Folyékony mososzer

A folyékony mosdszer nem haladhatja meg a ,MAX”
szintet.

(3) Adalékanyagok (6blit6 stb.)

A textildblitd nem haladhatja meg a ,MAX” szintet.

Mosészer, oblitoszer és egyéb tisztitészerek

* A mosasi program megkezdése elétt adjon hozza
mosoészert és Oblitot.

* Ne hagyja nyitva a mosdszerfiokot, amikor a
mosogatoprogram be van kapcsolva.

A mosoészer tipusanak kivalasztasa

A mososzer tipusa a mosasi programtol, az anyag
tipusatol és szinétdl fligg.

* Hasznaljon kildnb6z8 mosdszereket a szines és
fehér ruhakhoz.

* A kényes ruhadarabokat csak specialis
mosoészerekkel (folyékony mosészer, gyapju sampon
stb.) mossa, amelyeket kizarélag kényes ruhakhoz
és ajanlott programokhoz hasznalnak.

* Sotét szinl ruhak és paplanok mosasakor ajanlatos
folyékony mosoészert hasznalni

* Mossa ki a gyapjukat az ajanlott programok
segitségével specialis mososzerrel, amelyet
kifejezetten gyapjuhoz készitettek.

* Tekintse at a kulonb6z6 textiliakhoz ajanlott
programok programleirasait.

* A mososzerekre vonatkozo dsszes ajanlas a
valaszthatd programhémeérséklet-tartomanyokra
érvényes.

Csak mosogépekhez alkalmas
mososzereket, Oblitészereket és
adalékokat szabad hasznalni. Ne
hasznaljon kézmoso port.

A mosoészer mennyiségének beallitasa

A mososzer mennyisége a ruhanemd mennyiségétél, a
szennyezettségétol és a viz keménységétdl fligg.

* Ne lépje tul a mosdszer csomagolasan javasolt
adagokat a tulzott habzas és a rossz oblitési
problémak kikliszobolése, a pénzmegtakaritas és a
koérnyezet védelme érdekében.

* Hasznaljon kisebb mennyiségii mososzert a
kevesebb vagy kevésbé szennyezett ruhanemiih6z.

Obliték hasznalata
Helyezze az 6blitét a mososzerfiok 6blitérekeszébe.

* Ne Iépje tul az oblitérekeszben 1évé (>max<)
szintjelzést.

* Ha a vizlagyitd nem folyékony, higitsa fel vizzel,
miel6tt a vizlagyito rekeszbe helyezné.
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FIGYELEM

Ne hasznaljon folyékony mosdszereket
vagy mas tisztitdé tulajdonsagokkal
rendelkez6 anyagokat, kivéve, ha azokat
mosogépekben valoé hasznalatra szantak
a ruhanemu lagyitasara.

T\

Gél és tabletta mosoészerek hasznalata

* Ha a mosoészer folyékony, és nincs folyékony
mososzerrekesz a termékben, helyezze a
gélmosdszert a f6 mososzerrekeszbe az els6
vizfelvétel el6tt. Ha a termék folyékony
mososzertartoval rendelkezik, a program elinditasa
el6tt toltse fel mosodszerrel.

* Ha a gél moso6szer nem folyékony, vagy folyékony
kapszulatablettaban van, mosas el6tt helyezze
kdzvetlenll a dobba.

* Ha tablettas vagy géles mosdszereket hasznal, ne
valassza az elémosas funkciét.

Keményité hasznalata

* Helyezze a folyékony keményitét, a porkeményitét
vagy a szbvetfestéket a vizlagyité rekeszbe.

* Ne hasznaljon 6blitét és keményitét ugyanabban a
mosasi programban.

* A keményit6 hasznalata utan térdlje le a termék
belsejét tiszta, nedves ruhaval.

Vizkémentes termékek hasznalata

* Ha hasznalatuk szikséges, csak vizkéoldd
termékeket hasznaljon mosdgépekhez.
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Vizkémentes termékek hasznalata

Valasszon elémosast tartalmazo programot, és az
elémosas kezdetén adjon hozza fehéritét. Ne tegyen
mososzert az eldmosasi rekeszbe. Alternativ
megoldasként valasszon egy programot tovabbi
Oblitéssel, és adja hozza a fehéritét, mikdzben a
termék vizet vezet a mososzertartdba az elsé oblitési
Iépésben.

Ne keverje 0ssze a fehéritét és a mososzert.

Mivel a fehérité bérirritaciot okozhat, csak kis
mennyiségeket hasznaljon (1/2 teascsésze - kb. 50
ml), és alaposan o6blitse ki a ruhanemdt.

Ne Ontson fehéritét kdzvetlenll a ruhanemdire.
Ne hasznaljon fehéritét szines ruhakhoz.

Oxigén alapu szinteleniték hasznalata esetén
valasszon alacsony hémérsékletli programot.

Az oxigénalapu szinteleniték mosdszerekkel egyutt
hasznalhatok. Ha azonban a termeék viszkozitasa
nem azonos a mososzerével, elészor helyezze a
mososzert a mososzeres rekesz ,2” sz. rekeszébe,
és varja meg, amig a termék vizfelvétel kozben
kiobliti a mososzert. Helyezze a szintelenit6t
ugyanabba a rekeszbe, mikdzben a gép tovabbra is
vizet vesz fel.



5.8 Tippek a hatékony mosashoz

Ruhanemdiik
:lilé’gos szinek és Szines ruhak Fe’ketel sotét Kiméletes/Gyapju/
ehér szinek Selyem
(Javasolt (Javasolt
(Javasolt hémérseékleti | (Javasolt hdmérsékleti | hédmérsékleti hémérseékleti
tartomany a tartomany a tartomany a tartomany a
szennyezettségi szint | szennyezettségi szint szennyezettségi szennyezettségi
alapjan: 40-90°C) alapjan: hiivos - 40 °C) |szint alapjan: hiivds | szint alapjan: hlivos
-40 °C) -30°C)
El6fordulhat, hogy el6 | A szines ruhakhoz
kell kezelni a foltokat, | megfelel® por- és
vagy elémosast kell folyékony mosoészerek
végezni. az er8sen szennyezett Célszer(i olyan
A fehérek Szamara rL:jhakhk%z ajaniott A szines ruhakhoz |folyékony
Erésen alkalmas por- s ﬁ agollhal:[l’k és a fekete/sotét | mososzereket
szennyezett folyelflony mososzerek Jasznall akoh. szines ruhakhoz hasznalni, amelyek
ruhak. azhgrkohsen s.z,e?r;%/ezett hz\s/;f\;’)lj‘gn’ grgy megfelelé folyékony |alkalmasak a
(nehéz foltok, ::jaa ok%za ?an ° tisztitésjz erepket az mosészerek az kényes ruhakhoz. A
példaul fa, hasgnélhaték agyag- és talajfoltok er8sen szennyezett |gyapju és
kavé, gyimélcs ; : , PPN ruhakhoz ajanlott selyemruhakat
e A Javasoljuk, hogy valamint a fehéritére - L
€s Veér) hasznalion por érzékeny foltok adagolfban’ spec!alls gyapju
1asznaijon p e % hasznalhatok. mosoészerekkel kell
tisztitoszereket az tisztitasahoz. mosni
agyag- és talajfoltok, Szintelenitéket nem :
valamint a fehéritére  |tartalmazé
€ érzékeny foltok mososzereket kell
o tisztitasahoz. hasznalni.
~§ A szines ruhakhoz Célszerd olyan
£ Normalisan megfelels por- és A szines ruhakhoz |folyékony
N szennyezett | A fehérek szamara folyékony mosdszerek a | és a fekete/sotét mosoészereket
2 |(példaul a alkalmas por- és normal szennyezett szines ruhakhoz hasznalni, amelyek
S |gallérok és folyékony mosoészerek | ruhakhoz ajanlott megfelels folyékony | alkalmasak a
& |mandzsettak a normal szennyezett |adagokban mososzerek a kényes ruhakhoz. A
testtel valo ruhakhoz ajanlott hasznalhatok. normal szennyezett | gyapju és
érintkezése adagokban Szintelenitbket nem ruhakhoz ajanlott selyemruhakat
altal okozott hasznalhatok. tartalmazo adagokban specialis gyapju
foltok) mososzereket kell hasznalhatok. mososzerekkel kell
hasznaini. mosni.
A szines ruhakhoz Célszer(i olyan
megfelelé por- és A szines ruhakhoz |folyékony
A fehérek szamara folyékony mosdszerek |és a fekete/sotét mososzereket
Envhé alkalmas por- és az enyhén szennyezett |szines ruhdkhoz hasznalni, amelyek
yhén . . . o P .
szennyezett fonekony mosoészerek |ruhakhoz ajanlott megf’elelo folyékony allkalmasak,a
. az enyhén szennyezett | adagokban mososzerek az kényes ruhakhoz. A
(plncs’enek ruhakhoz ajanlott hasznalhatok. enyhén szennyezett | gyapju és
lathato foltok) adagokban Szintelenitéket nem ruhakhoz ajanlott | selyemruhdkat
hasznalhatok. tartalmazé adagokban specialis gyapju
mososzereket kell hasznalhatok. mososzerekkel kell
hasznalni. mosni.

5.9 A program megjelenitett idétartama

A program id6tartamat a gép kijelzdjén tekintheti meg a
program kivalasztasa kézben. A program futasa
kdzben annak id6tartama automatikusan médosul

olyan tényez6ktdl figgdéen, mint a mosott ruha

mennyisége a gépben, a habzas, a kiegyensulyozatlan
terhelési feltételek, a tapegység ingadozasai, a

viznyomas és a program beallitasai.

KULONLEGES ESET: A Pamut és Eco Pamut
programok kezdetén a kijelz6 a fél toltés id6tartamat

mutatja, amely a leggyakoribb hasznalati eset. A

program elinditasa utan 20-25 perc elteltével a gép

észleli a tényleges terhelést. Ha az észlelt terhelés

nagyobb, mint a fél terhelés, a mosasi ciklus ennek

megfeleléen médosul, és a program idétartama

automatikusan névekszik. Az uj program idétartama
megjelenik a kijelzén.
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6 A TERMEK MUKODTETESE

Kérjuk, elészor olvassa el a ,Biztonsagi
utasitasok” részt!

6.1 Vezérlopult

<

oot .
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[ shirts ¥ ! Ec040-60 4@
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|
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A --- MOSASI CIKLUS VALASZTO gombja: A kivant
mosasi ciklus beallitasara szolgal (lasd ,Mosasi
ciklusok tablazata”).

* OFF helyzet ®: Forgassa a mosasi ciklus

valasztogombjat a ,\./” szimbdélumra a gép
kikapcsolasahoz. Ha a mosogépet egy mosasi ciklus
soran kikapcsoljak, a mosasi ciklus torl6dik.

B---HOMERSEKLET gomb: Nyomja meg az aktualis
ciklus vizhémérsékletének modositasahoz. A kijelzén
ot hémérsékletérték lathatd. Ha kivalaszt egy
hémérsékletértéket, a megfelelé hémérsékletérték
megjelenik a digitalis kijelzén.

C---CENTRIFUGALAS gomb: Nyomja meg az aktualis
mosasi ciklus centrifugalasi sebességének
modositasahoz. A kijelzén 6t centrifugalasi sebesség
erték lathaté. Ha kivalaszt egy centrifugalasi
sebességet, a megfeleld centrifugalasi sebesség
ertéke megjelenik a digitalis kijelzén.

* GYEREKZAR @\ﬁ’l funkcio: Amikor a ciklus fut,
nyomja meg hosszan a CENTRIFUGALAS gombot 3
masodpercig a Gyermekzar funkcié beallitasahoz
vagy torléséhez.

Részletes leirasért lasd a — Kiilonb6z6 funkcidk cimi
részt.

* A hangjelzés megszakitasa:
Nyomja meg és tartsa lenyomva egyszerre a
CENTRIFUGALAS és az EasyStart gombot legalabb

v v
A F

3 masodpercig, igy kikapcsolhatja a cseng6t, amely a
mosasi ciklus futasa kozben hallhato.

Részletes leirasért lasd a — Kiilonb6z6 funkcidk cimi
részt.

D---OBLITES gomb: Nyomja meg a gombot az aktualis
ciklus oblitési szamanak megvaltoztatasahoz. A
modositott dblitésszam megjelenik a digitalis kijelzén.
ENDING IN funkciéban: Nyomja meg és tartsa
lenyomva a OBLITES gombot 3 masodpercig, mielétt a
program elindul, hogy beéllitsa a ,KESLELTETETT
BEFEJEZES” funkciét. Egyes programok
LKESLELTETETT BEFEJEZES” funkcija korlatozott.
Részletes leirasért lasd a — Kiloénb6z8 funkciok cimi
részt.

E-GOZ gomb: Nyomja meg a gombot a GOZ ciklus
beallitasahoz.

Részletes leirasért lasd a — Kilonb6z6 funkciok cim(
részt.

F---EasyStart gomb: Nyomja meg az Easy Start
mosasi ciklus beallitasahoz.

Részletes leirasért lasd a — Kilonb6z6 funkciok cim(
részt.

G-START/SZUNET Pl gomb: Hosszan nyomja meg a
gombot a mosasi ciklus elinditasahoz vagy
sziineteltetéséhez.
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* Ruhak hozzaadasa a program futasa kézben:

Amikor a ciklus elkezd8dott, a gomb ismételt hosszu
megnyomasaval sziineteltetheti a mosasi ciklust. Ha a

AJTOZAR jelzéfénye & nem vilagit, az ajté kinyilhat.

6.2 Szimbdélumok a kijelzén

Hozzaadhatja vagy kiveheti a ruhakat. Ha attél a
ponttdl szeretné elinditani a mosasi ciklust, ahol
megszakadt, nyomja meg Ujra a gombot. Részletes
leirasért lasd a — Kulénféle funkciok cim részt.

2 1
i
1400 85
1200 80’
900 4O
700 30
500 2o

1- Homérsékletjelz6
Egy program kivalasztasakor a program
alapértelmezett h6mérsékletérték jelzéfénye vilagit a
kijelzén.
A hémérséklet értékét a TEMP. gomb megnyomasaval
modosithatja. A kijelzén 6t hdmérsékletérték jelzéfény
talalhatd. Egy h6mérsékletérték kivalasztasakor a
megfelelé hdmérsékletérték jelzéfény vilagit a kijelzén.
Ha az 6sszes hémérséklet-érték jelzéfénye kialszik, azt
jelzi, hogy a késziilék csak hideg vizet hasznal anélkiil,
hogy a fUt6testet ebben a programban hasznalna.

2- Centrifugalasi sebesség kijelzé
Egy program kivalasztasakor a program
alapértelmezett h6meérsekletérték jelz6fénye vilagit a
kijelzdn.
A centrifugalasi sebesség értékét a SEBESSEG gomb
megnyomasaval modosithatja. A kijelzén 6t
centrifugalasi sebességet jelz6 lampa talalhato. A
centrifugalasi sebesség értékének kivalasztasakor a
megfelel6 jelz6fény vilagit a kijelz6n. Ha az 6sszes
centrifugalasi sebesség jelz6fénye kialszik, azt jelzi,
hogy a készlilék nem centrifugal a program végs6
uritési folyamata utan.

3- Idétartam jelz6

Egy program kivalasztasakor az alapértelmezett
centrifugalasi sebesség értéke.
A mosasi ciklus hatralévé ideje:

Késleltetett befejezés ideje: Szaradasi id6:

Oblitések szama: Hibakéd

4- Ajtozar visszajelzo
sérllések elkerllése érdekében az ajté kinyitasa el6tt
varja meg, amig a jelzéfény kialszik. Az ajtod
kinyitasahoz, mikbzben egy mosasi ciklus folyamatban
van, nyomja meg a START/SZUNET gombot. Ha a
AJTOZAR jelz6fénye nem vilagit, az ajté kinyilhat.

5 - Gyerekzar jelzése
A vilagité jelzéfény azt jelzi, hogy a GYEREKZAR
funkcio be van kapcsolva, és a kezel6panel zarolva
van.

6- Késleltetett befejezés jelz6
A vilagito jelzéfény azt jelzi, hogy a KESLELTETETT
BEFEJEZES funkcié be van kapcsolva. A kivalasztott
mosasi ciklus végeéig tartd visszaszamlalas megjelenik
a digitalis kijelzdn.

7- EasyStart funkciojelzé
mosasi program van kivalasztva.

8- Gozjelzo
Amikor a jelzéfény vilagit, ez azt jelenti, hogy a g6z
funkcio be van allitva.
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6.3 A ruhanemii eldokészitése 6.4 A ruhanemii szin és szennyezettségi fok
szerinti szétvalogatasa

A készllek/anyag karosodasa: idegen . . .
targyak (pl. érmék, gemkapcsok, tiik vagy Rendezze a ruhanemliiket a szin, a szennyezettség
kormok) karosithatjak a ruhanemdit vagy a mértéke és az ajanlott mosasi hémérséklet-tartomany
késziilék alkatrészeit. Ezért a mosas szerint.

el6készitésekor kdvesse ezeket a tippeket. -

_ g
* Tavolitson el minden laza targyat | = |
vagy fémtargyat, példaul [ r' ﬂa\ S %
biztositétlket, gémkapcsokat stb. | | ‘ “\ % ,_:{ E”_-:‘ :
a ruhanem(ibdl. vl D St 5
* Sopdrje ki a homokot, az érméket sth. a zsebébdl és extra forré forré meleg hideg

a mandzsettajabal.

» Zarja be a cipzarakat, és gombolja
fel a parnahuzatokat,
paplanhuzatokat stb..

* A ruhazati cikkek elveszithetik a szinlket.
» Tavolitsa el a flggonysineket, vagy rogzitse 6ket o o )
egy halézsakban. * Soha ne mossa az Uj tébbszin(i darabokat mas

targyakkal egyuitt.

» Kuldéndsen kényes targyakat vagy A
kisebb targyakat, példaul r

¢ A fehér ruhadarabokat a szinesektél elkilonitve
mossa, kiulonben a fehér ruhadarabok sziirkévé

babazoknit vagy zsebkend6t csak | 7 72 valhatnak.
haldézsakban vagy parnahuzatban | “° — | .
szabad mosni. 6.5 Szennyezettségi fok
* Enyhe szennyez6dés

* Egyes elemeket a legjobb — Nincs lathaté szennyez8dés vagy folt, de bizonyos
kiforditani. Ezek kozé tartoztaka | | =« szagokat felszivhatott. Ide tartozhatnak a kénny
kétottaru, a nadrag, a pdlok és a s nyari ruhak, példaul pélok, ingek vagy bluzok,
puldverek. e amelyeket csak egyszer viselnek. Agynemii vagy

vendeégtorolkozé frissitésére is alkalmas.
* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a merevités melltartok i .
mosdgépben moshatok. * Normal szennyezettség
Lathatoé szennyez6dés és/vagy néhany vilagos folt.

Ez magaban foglalhat olyan ruhakat, példaul polokat,

Ugyeljen arra, hogy a merevités melltartokat ingeket vagy bluzokat, amelyeket tdbbszor izzadtak
cipzarral vagy gombbal biztonsagosan vagy viseltek. Akar egy hétig vagy tovabb hasznalt
lezarhat6 parnahuzatba helyezze. Ha a konyharuhak, kéztorl6k vagy agynemuk, vagy
huzal kifelé halad a melltartobol, akkor foltmentes fuggonydk, amelyeket legfeljebb fél évig
ateshet a dob nyilasain, és jelents karokat nem mostak ki.

okozhat. * Er6sen szennyezett

Lathato szennyezddések és foltok. Ide tartozhatnak
a konyharuhak, ruhaszalvétak, kisbabakendd,
gyermek fels6ruhazat vagy futballmezek és a fiivel
vagy szennyez8déssel szennyezett ingek. Ide
tartozhatnak a munkaruhak is, példaul az
egyrészesek és a Pihepaplan, vagy a kulsé
munkakhoz és tevékenységekhez viselt egyeb
ruhazat.
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6.6 A ruhak valogatasa a kezelési cimkéjiik eldirasai szerint

A ruhadarabok cimkéin talalhaté szimbélumok segitenek kivalasztani a legmegfelelébb mosasi programot, valamint
a megfelelé h6mérsékletet, mosasi ciklusokat és vasalasi modszereket. Ne felejtse el megnézni ezeket a hasznos

jelzéseket!
e ~— = ~ <4 yose’d
. . S
i ~/ YW R =0
— — ‘{ '\
Mosas tipusa Gépi mosas, Gépi mosas, Gépi mosas, Kézzel mosandé  Nem moshato Ne csavarja ki.

normal/pamut allandé nyomas kiméletes/gyengéd

e P T 13 e e
. .o i L X J - a8 e

m Vizhémérséklet  Vizhémérséklet Vizhdmérséklet Vizhémérséklet Vizhémérséklet Vizhémérséklet
30°C

40°C 50°C 60°C 70°C 95°C
Vizhémérséklet W @/ @7 \@y @7

Vizhémérséklet  Vizhémérséklet

Vizhémérséklet  Vizhémérséklet  Vizhémérséklet Vizhémérséklet

30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 95°C
A\ A
I\ I\ JAN A\
Fehérito Barmilyen fehérité  Klormentes fehérité Kloros fehérités Ne fehéritse ki.
~ =
Szé’ritégép Normal/Pamut nagy ~ Allandé nyomasnak/  Kiméletes/Gyengéd Ne tegye
tipus teherbirasu gylrédésnek ellenalld szaritogépbe
" ,
O © © O &

Magas héfok Kdzepes hé Alacsony héfok Nincs hé

(2]
N

Q-
=
-
O
Q

@
)

hémeérséklet

=
1]
.

Szaritas tipusa Akassza fel a Vasalasmentes Lapos feluleten Arnyékban szaritani
széritashoz. széritas szritani
o= 7
Vas Magas héfok Kdzepes hé Alacsony héfok Ne vasalja.
® ® G ® X
: P et
Vegytisztitds  Barmilyen oldészer Perklor-etilén Asvanyolaj oldészer Ne alkalmazzon

oldészer vegytisztitast.
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6.7 Mosasi ciklusok tablazata

. L l\(!ax. bet,b ltes 8 kg . . Mososzerek és i . ° f,% = 1
Energiafogyasztas kikapcsolt uzemggtilk\)/an 0,5 W /bekapcsolt izemmaddban adalékok Ajanlott mososzer x 2 ﬁ—' \—g E %
" Mo 2282 | & | 23
p Homersékletek centrifugalasi :\Aﬁxt Id6tartam 5 4s| Oblits Mosé Folvadeék ‘E‘E % %ﬁ' ﬁ '§ .g
rogram Beallitas | Tartomény sebesség (c|>( ge) (6ra:perc) 6mosas itészer |Mosoépor |Folyadél g E’ S| e :g
(rpm) T e
Vegyes 60°C | %®-60°C | 1400 | 8,0 | 00:52 ° 0 v v
7076 | 0,474 | °5° 22,31
Pamut 60°C | ¥ -60°C 1400 8,0 | 00:57 [ O v v 53
20,82 | 0,445 5‘ 20,18
Intenziv 85°C [60°C-85°C 1200 3,0 02:07 [ J O v v - --- - -
Gyapju 40°C | Ba0°C 700 1,0 | 00:50 ° O — v
Babadpolds | 85°C | $.g5°C 1200 | 50 | 01:23 O o) v v
Ingek 60 °C $-60 °C 900 3,0 00:55 [ O v v - - - -
Pihepaplan 60 °C 5&-60 °C 1200 6,0 01:19 [ O v v - --- - -
1400 8,0 03:12 o O v v 63,66 | 0,675 | 55 | 35
Eco40-60 | 45oc | 40°c 1400 | 40 | 0223 | @ o v v/ |6425[0380 | 40 | 30
1400 2,0 02:27 [ J O v v 63,710,195 | 30 | 25
20 °C 30°C %-30%: 900 2,0 00:39 o O v v 83,77 |1 0,047 [35,7| 20
Gyors mini 40 °C %-40 °C 900 1,0 00:15 o O v v 99,710,036 (26,6 | 23
Szintetikus | 60°C | .0 °C 900 50 | 01:17 ° o) v %
Pehelyruha | yooc | e 40°c 900 20 | 0143 | @ o v V2 [N [ [ .
Centrifugalas - --- 1200 8,0 00:13 - - - - - - - | -
ités +
Ce?lfr'i'ftj;élés 1200 | 8,0 | 00:08 | -
Dobtisztitas 85°C 85°C 700 - 02:15 - - v v - - - -
v = gél/folyékony mosbdszer = mosépor O = opciondlis adagolas ---=NEM @ = sziikséges adagolas

* Folyékony mosdszer hasznalata esetén nem ajanlott az id6késleltetés aktivalasa.
» Javasoljuk, hogy hasznalja a kdvetkezket: Mosopor 20 °C és 80 °C kozott
Gyapju mososzer 20 °C és 40 °C kozott

» Kérjuk, kdvesse a por vagy folyékony mososzer csomagolasan talalhaté adagolasi ajanlast.
Ezek az adatok eltérhetnek otthonaban a befolyo viz h6mérsékletének, a viz nyomasanak stb. valtozasa miatt. A program hozzavetéleges
idétartamértékei a programok alapértelmezett beallitasara vonatkoznak, opciok nélkiil. Az Oko 40-60 programtdl eltéré programokra megadott értékek
csak tajékoztato jellegliek.
Oko 40-60 - Tesztmosasi ciklus az EU kérnyezettudatos tervezésrél szol6 2019/2014. sz. rendeletének megfeleléen. Az energia- és vizfogyasztas
szempontjabol leghatékonyabb program normal szennyezettségli pamut ruhanemi mosasahoz.
Megjegyzés: a kijelz6n megjelend centrifugalasi sebességek kissé eltérhetnek a tablazatban megadott sebességektdl.
Minden tesztintézet szamara

Hosszu mosasi ciklus pamuthoz: allitsa be a Pamut mosasi ciklust 40 °C-os hémérsékletre.
* A program befejezése és a maximalisan valaszthaté centrifugalasi sebességgel torténd centrifugalas utan, az alapértelmezett programbeallitasban.

6.8 Programok

Vegyes

Enyhén vagy kbzepesen szennyezett vegyes pamut-
és miszalas ruhanemdk, fehér és szines darabok
mosasahoz.

Pamut

Mindennapi pamut, vaszon és pamutkeverékekhez.
Intenziv

Az atkak és allergének eltavolitasat igénylé ruhakhoz.

Gyapju

Gépben moshaté gyapju és gyapjukeverék ruhakhoz.
Babaapolas

A gyermekruhakra jellemzd szennyez6désekhez
tervezett mosasi ciklus; hatékonyan eltavolitja a
maradék mososzer nyomait.

Ingek

Ingekhez és ndi bluzokhoz.

Pihepaplan

Tollkabatok és egyéb nagyobb textiltermékek
tisztitasahoz

Eco 40-60

Normal szennyezettségl pamut ruhanemik
mosasahoz Moshato 40 °C-on vagy 60 °C-on, egyditt,

ugyanabban a ciklusban.Ez a standard pamut
program, és a leghatékonyabb a viz- és
energiafogyasztas szempontjabal.

20°C

Enyhén szennyezett pamut ruhadarabok mosasahoz,
20 °C hémérsékleten.

Gyors mini

Kis mennyiségl vagy enyhén szennyezett
ruhadarabokhoz, amelyeket gyorsan ki szeretne
mosni.

Szintetikus

Fehérnemiidarabok mosasahoz.
Pehelykabat/Tollkabat mosasi program

Gépben moshaté kabatokhoz.

Oblités + Centrifugalas

Kombinalja az dblitést és a centrifugalast a tovabbi
Oblitési ciklust igényld toltésekhez. Csak oblitést
igényld téltésekhez is hasznalhato.

Centrifugalas

Ez a ciklus centrifugalast hasznal a nehéz szdvetek
vagy a kézzel mosott specialis apolasi cikkek szaritasi
idejének lerdviditésére.

Dobtisztitas
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A szennyez6dések és baktériumok eltavolitasaval
megtisztitja a dobot. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a
dob Ures.

6.9 Specialis mosasi ciklusok

Babaapolas: a gyermekruhakra jellemz6
szennyez&désekhez tervezett mosasi ciklus;
hatékonyan eltavolitja a maradék mosdszer nyomait.

Pehelykabat: egy mosasi ciklus az egyszemélyes
(legfeljebb 2 kg sulyu) pehelykabatok, parnak vagy
libab&rrel parnazott ruhak, példaul tizott kabatok
mosasara. Ennek a specialis mosasi ciklusnak a
hasznalatakor azt javasoljuk, hogy a leengedett
darabokat befelé hajlitott szélekkel helyezze a dobba
(lasd az abrat), és a dob teljes térfogatanak legfeljebb
3/4-ét hasznalja. A legjobb eredmény elérése
érdekében folyékony mosdszert ajanlunk, amelyet a
mososzer-adagol6 fiokba helyeziink.

6.10 Kiilonb6z6 funkciok
Gyerekzar

1. A gyermekzar funkcié beallitasa megakadalyozhatja
a mosogeép gyermekek altal alkalmazott helytelen
mikddtetést és a mosasi eljarasba valo kilsé
beavatkozast.

2. Mikodés kozben nyomja meg hosszan a
CENTRIFUGALAS gombot 3 masodpercig a
gyerekzar funkcio beallitdsahoz vagy torléséhez.

3. A gyerekzar funkcio beallitdsa utan a gyerekzar
jelzéfénye G felgyullad. Az ajtét nem lehet kinyitni, a
kezel6panel zarva van, és az 6sszes gomb ki van
kapcsolva, csakugy, mint a mosasi ciklus

valasztégombija (kivéve, ha a ,\."” szimbdlumra van
forditva).A mosodgépet csak a mosasi ciklus
valasztogombjanak elforgatasaval lehet kikapcsolni.
Ha a mosasi ciklus valasztégombja a (D
szimbolum alatt van, a gép kikapcsol és leall. Ha a
gép ki van kapcsolva, a gyerekzar funkcio torlédik.

4. A gyerekzar funkcio beallitdsa utan a mosasi ciklus
valasztogombjanak elforgatasaval kikapcsolhatja a
gépet. Amikor a gépet Ujra bekapcsolja, a gép
kdzvetlenul futtatja a programot, mielétt kikapcsolna
a gépet.

EasyStart
Az EasyStart funkci6 hasznalata:

1. Ha a mosogép ki van kapcsolva, nyomja meg és
tartsa lenyomva az EasyStart gombot 3
masodpercig a program azonnali elinditasahoz, és
az M terulet vilagitani kezd.

Az EasyStart csak egy bizonyos idén beldl
aktivalhatd a készllék kikapcsolasa utan, a korabbi
kéralményektél figgden.

2. Ha a moso6gép be van kapcsolva, nyomja meg és
tartsa lenyomva az EasyStart gombot 3
masodpercig a program kdzvetlen futtatasahoz, és
az M terilet vilagitani kezd. Az EasyStart mindig egy
észlelési rutin végrehajtasaval kezdédik: a program
kezdetén a gép kiszamitja a ruhanema sulyat a
megfelel teljesitmény biztositasa érdekében.

Hogyan miikddik?

1. Helyezze be a ruhanem(it (pamut és/vagy miszalas
ruhadarabokat), és csukja be az ajtot.

2. Ontse a mosészert és az adalékanyagokat.

3. Inditsa el a ciklust az EasyStart gomb 3
masodpercig tartd lenyomasaval és lenyomva
tartasaval. A megfelel jelz6fény zOldre valt, és az

ajto zarodik (a [El szimbdlum vilagit).

Megjegyzés: a mosasi ciklus EasyStart gombbal
torténd elinditasa aktivalja a pamut és miszalas
ruhadarabokhoz ajanlott automatikus, nem
testreszabhato ciklust. Ez a ciklus nem teszi
lehetévé tovabbi opcidk beallitasat.

Az ajté automatikus mosasi ciklus kézbeni
kinyitasahoz nyomja meg a START/SZUNET PI

gombot; ha a zart ajté szimbdlum ki @l van
kapcsolva, az ajto kinyilhat. Nyomja meg ismét a
START/SZUNET Pl gombot a ciklus
Ujrainditasahoz attél a ponttél, ahol megszakadt.

4. A mosasi ciklus végeén a kijelz6n megjelenik az END
sz0.

Goz

Ez az opcio javitja a mosasi teljesitményt azaltal, hogy
g6zt general a mosasi ciklus soran, hogy eltavolitsa a
baktériumokat az egyidejlleg kezelt rostokbdl.
Helyezze a ruhanem(it a dobba, valasszon egy
kompatibilis programot, és valassza a G6z
lehetéséget. A mosogép mikodése kdzben keletkezd
g6z miatt az ajté kdddé valhat.
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Ruhak hozzaadasa a program futasa kézben:

Amikor a program fut, nyomja meg hosszan a
START/SZUNET Pl gombot a gép miikddésének
szlineteltetéséhez. Amikor a AUTOZAR jelzéfénye
kialszik, az ajto kinyithatd, és hozzaadhat vagy kivehet
ruhakat. A miivelet befejezése utan zarja be az ajtot,
és hosszan nyomja meg Ujra a START/SZUNET Pl
gombot. A gép attdl a ponttdl folytatja a miikddést, ahol
a ciklus megszakadt.

MEGJEGYZES

Ha a viz szintje vagy a viz hémérséklete a
dobban tul magas, az ajtézar jelzéfény lill
felgyullad, az ajtét nem lehet kinyitni, és a

program futasa kézben nem lehet ruhakat
hozzaadni vagy kivenni.

A hangjelzés megszakitasa:

Nyomja meg és tartsa lenyomva egyszerre a
CENTRIFUGALAS és az EasyStart gombot legalabb 3
masodpercig. Kikapcsolhatja a csengét, amely a
mosasi ciklus futasa kézben hallhaté.

* A hangjelzés beallitasanak aktivalasahoz hajtsa
végre ugyanazt a miveletet, mint a térléshez. A
hangjelzés beallitasa egy sipolas utan aktivalédik.

Toltés kiegyensulyozasi rendszer

A készllek automatikus érzékeld rendszerrel
rendelkezik egyenetlen toltés esetén. Ha a ruhak
egyenetlenil oszlanak el a centrifugalasi ciklus
kezdetén, a készllék kiegyensulyozza és megigazitja
a ruhakat, amig egyenletesen nem oszlanak el a
centrifugalas el6tt. Ha a ruhakat nem lehet
egyenletesen elosztani a megadott id6n belll, a
készulék nem fog centrifugalni, hogy elkertlje a gép
sulyos rezgését. Ellenérizze, hogy a ruhak egy csomét
alkotnak vagy 6sszegabalyodtak-e, és a ruhak
atrendezése utan valassza ki Ujra a ,centrifugalas”
programot. Kis toltés esetén, példaul farmer, puléver,
furdétorilkozé stb. mosasakor eléfordulhat, hogy a gép
az egyensulyvédelem miatt nem hajtja végre a
centrifugalasi folyamatot. Ha lehetséges, mossa egyutt
a nagy és a kis ruhadarabokat, hogy megkoénnyitse a
ruhak kibogozasat és a centrifugalas zOkkenédmentes
befejezését.

MEGJEGYZES
A kil6nb6z6 ruhatipusok és anyagok miatt az

automatikus beallitas és kiegyenlités funkcio
tobbszor is bedllithatja a ruhakat, igy
meghosszabbithatja a centrifugalasi idét. Ez
egy normalis jelenség, nem géphiba.

Siillyesztett lampa

* A sullyesztett lAmpa mindig vilagit a program vagy a
funkcio bedllitadsa soran.

* Amikor a program fel van fliggesztve, a slillyesztett
lampa a gép ajtajanak kinyitasaval vilagithat.

* Amikor a program fut, a slllyesztett [ampa
automatikusan kigyullad a mosasi fazis minden
egyes valtoztatasakor.

* A bekapcsolégombtdl eltéré6 gomb megérintése
szintén megvilagithatja a slillyesztett lampat.

6.11 Hogyan hasznalhatja a késziiléket
Az els6 ruhanemii betoltése elott

Az Uj készlléket teszteltek, mielétt elhagyja a gyarat.
Ez a folyamat kiildnb6z6 mosasi ciklusok futtatasat
jelenti. Ennek eredményeként kis mennyiségi viz
maradhat a kadban és a vizelvezetd rendszerben.
Futtasson le egy dobtisztitasi ciklust ruha és mososzer
nélkdl a rendszer tisztitasahoz az elsé ruhanemi
behelyezése elbtt.

Napi hasznalat

A ruhanemli el6készitése
URES ZSEBEK

* Az érmék, gémkapcsok stb. karosithatjak a
toltéseket és a mosogép alkatrészeit.

¢ A szovetek lebomlanak a mosasi ciklus soran, és a
maradvanyokat ezt kdvetéen kézzel kell eltavolitani.

ZARJA BE AZ OSSZES CIPZARAT, GOMBOT ES
FUGGOT. KOSSON OSSZE MINDEN SZALAGOT
VAGY OVET.

* Helyezze a kisebb ruhadarabokat (pl. nejlonharisnya,
Ovek stb.) és az akasztds ruhadarabokat (pl.
melltartd) egy szévettaskaba vagy cipzaras
parnahuzatba. Tavolitsa el a gyUriket a
fliggonyodkrél, vagy helyezze a fliggdnyoket egy
szOvettasakba a gyUrikkel egyutt.
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SZOVET TIPUSA/JELE A MOSAS CIMKEJEN

Pamut, vegyes szalak, kénnyen
kezelhetd/szintetikus, gyapju, kézmosé darabok.

Szin
Kllbnitse el a szines és a fehér darabokat. Az uj
szines darabokat kiilén mossa.

Méret

Mossa ki a kiilénb6z8 méretli darabokat ugyanabban
a mosasi toltésben, hogy javitsa a mosas
hatékonysagat és a ruhadarabok elosztasat a
dobban.

Kiméletes
A kényes ruhadarabokat kulon mossa; mert
kiméletes kezelést igényelnek.

Hogyan hasznalhatja a késziiléket

1.

Ruhanem betdltése

Nyissa ki az ajtot, és pakolja be a ruhakat. Helyezze
a ruhadarabokat egyesével lazan a dobba, anélkiil,
hogy tultdltené 6ket. Vegye figyelembe a ,Mosasi
ciklusok tablazata” megadott toltésméreteket. A gép
tulterhelése nem megfelel6 mosasi eredményeket és
gylrédott ruhanem(it eredményez.

. Az ajté bezarasa

Ugyeljen arra, hogy a ruhanemii ne szoruljon az
ajtéliveg és a gumitdmités kdzé. Az ajté a megfeleld
becsukaskor kattan.

. A csap kinyitasa

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a készlilék
csatlakoztatva van a vizhalézathoz. Nyissa ki a
csapot.

. A kivant program beallitédsa

Valassza ki a kivant programot a MOSASI CIKLUS
valasztégombjaval. A mosasi ciklus idétartama a
kijelzdn lathatd. A mosdgép automatikusan
megjeleniti a kivalasztott program alapértelmezett
hémérséklet- és centrifugalasi sebesség-beallitasait.
A hémérsékletet és/vagy a centrifugalasi sebességet
a megfeleld gombokkal allithatja be.

Hémérséklet valtoztatasa

Nyomja meg a TEMP (HOMERSEKLET) gombot a
hémeérséklet beallitasanak fokozatos
csokkentéséhez, amig a hideg mosast be nem allitja
(az 6sszes hdmeérseékletértek jelz6fény kialszik a
kijelz6n). A gomb ismételt megnyomasaval
beallithatja a lehetb legmagasabb beallitast.

Centrifugalasi sebesség modositasa

Nyomja meg a SEBESSEG gombot a centrifugalasi
sebesség fokozatos csdkkentéséhez, amig a
centrifugalasi ciklus ki nem kapcsol (az 6sszes
centrifugalasi sebességet jelz6 lampa kialszik a
kijelz6n). A gomb ismételt megnyomasaval
beallithatja a lehetd legmagasabb beallitast.

¢ Opciok kivalasztasa
Nyomja meg a gombo(ka)t a kivant opcid
kivalasztasahoz, és a megfelel6 opcio jelzéfénye
felgyullad. Nyomja meg ismét a gombo(ka)t az opcid
torléséhez. A megfelels opcio jelzéfénye kialszik.

Ha a kivalasztott opcié nem kompatibilis a
beallitott programmal, az inkompatibilitast
egy hangjelzés jelzi, és a megfelel6 opcid
jelzéfénye villog.

Ha a kivalasztott opcié nem kompatibilis egy
korabban beallitott opcidval, csak a legutébbi

@

opcioé marad aktiv.

5. Mososzer adagolasa
Huzza ki a mosészer-adagolot (és az
adalékanyagokat/oblitét). A rekeszek leirasa az
alabbiakban talalhatok.

2 1. rekesz: Mosopor.

i i | 3 2. rekesz: Folyékony mosoészer: A
. | -1 Y folyékony moso6szer nem
| haladhatja meg a ,MAX” szintet.

o 3. rekesz: Adalékanyagok (6blit
1 stb.)

A textildblitd nem haladhatja meg a ,MAX” szintet.

Tartsa be a mosdszercsomagra vonatkozo adagolasi
ajanlasokat. A mososzer/adalékanyagok helyes
adagolasa fontos, mert:

* Optimalizalja a tisztitas eredményét.

* Megakadalyozza a felesleges mososzer irritald
maradvanyait a ruhanemiben.
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* Pénzt takarit meg a felesleges mososzer
pazarlasanak megel6zésével.

* Védi a mosogépet az alkatrészek vizkdvesedésének
megakadalyozasaval.

* Védi a kérnyezetet a felesleges kdrnyezeti terhek
elkeriilésével.

Ne hasznaljon kézi mososzereket, mert azok
tul sok habot termelnek.

Hasznaljon mosoporokat fehér pamut
ruhanem(ikhéz, elémosashoz és 60 °C feletti
mosashoz.

Kovesse a mosodszer csomagolasan talalhato
hémérsékleti utasitasokat.

SISkS,

6. Program befejezésének késleltetése

* A program keésébbi befejezésének beallitasahoz lasd
a ,Vezérl6pult/KESLELTETETT BEFEJEZES” cimi
részt.

7. Program elinditasa

 Nyomja meg a START/SZUNET Pl gombot. A
relativ jelz6fény felgyullad, az ajté zarddik és a
AJTOZAR jelz6fény El felgyullad.

* A tulcsordulas elkerlilése érdekében ne nyissa ki a
mososzer-adagolét, amig a program fut.

* A program hatralévd idétartama valtozhat. Az olyan
tényez6k, mint a kiegyensulyozatlan mosasi toltés
vagy a habképzdédés, befolyasolhatjak a program
id6tartamat.

8. Program beallitasainak moédositasa futas kézben.
Mdédosithatja a beallitdsokat, ha egy program még
fut. A modositasok alkalmazasra kertlnek, feltéve,
hogy az adott programfazis még nem fejez6dott be.

Program beallitasainak médositasa futas kozben:

« Nyomja meg a START/SZUNET Pl gombot az aktiv
program szlineteltetéséhez.

» Kivansag szerint modositsa beallitasait.

* A program folytatdsahoz nyomja meg ismét a
START/SZUNET Pl gombot.

Ha megyvaltoztatja a programot, ne adjon hozza
mososzert az Uj programhoz.

Annak megakadalyozasa érdekében, hogy egy aktiv
program véletlentl megvaltozzon (példaul gyermekek
altal), hasznalja a GYERMEKZAR funkciét (lasd a
,Vezérl6pult/ CENTRIFUGALAS” részt).

Egy futé program sziineteltetéséhez és az ajtd
kinyitasahoz nyomja meg a START/SZUNET P
gombot. Ha a dob vizszintje és/vagy hémérséklete tul

magas/nem tul magas, a AJTOZAR jelzéfény

kialszik. Kinyithatja az ajtét, példaul tébb ruhanemii
hozzdadasahoz, vagy véletlenul bepakolt ruhanem
eltavolitasahoz. A program folytatasahoz nyomja meg
ismét a START/SZUNET Pl gombot.

9. Program megszakitasa futas kézben:

* Forgassa a mosasi ciklus valasztégombijat a ,,@”
szimboélumra a készllék kikapcsolasahoz.

* Ha a vizszint és/vagy a h8mérséklet elég alacsony,
az ajto nyitva van és kinyithato.

* Az ajtd zarva marad, ha a dob vizszintje tul magas.
Az ajté kinyitasahoz el6szor forgassa el a mosasi
ciklus valasztégombjat a centrifugalasi program
kivalasztasahoz, majd nyomja meg a
CENTRIFUGALAS gombot a centrifugalasi program
kikapcsolasahoz (az 6sszes centrifugalasi
sebességet jelz6 lampa kialszik a kijelzén).

* A centrifugalasi program futtatdsahoz nyomja meg a
START/SZUNET Pl gombot. A viz kiszivattytzasra
kerul a dobbdl a mosasi ciklus soran. A program
végeén az ajto kinyilik.

10. A program végen kapcsolja ki a készuléket.

* A ciklus végén az ,End’ (Befejezés) Uizenet jelenik
meg a digitalis kijelzén.

* Az ajtt csak akkor lehet kinyitni, ha a AJTTOZAR
jelzéfénye &l kialszik.
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* Ellenérizze, hogy a AJTOZAR jelzéfénye ) nem
vilagit-e, majd nyissa ki az ajtot, és vegye ki a
ruhanemt.

* Forgassa a mosasi ciklus valasztégombjat a ,,®”
szimbdlumra a készUlék kikapcsolasahoz.

» Zarja el a csapot.

Hagyja nyitva az ajtot, hogy a készilék belseje
megszaradjon.

6.12 Program lemondasa

A program torlédik, ha a mosasi ciklus valasztogombjat

egy masik programra forditja, vagy ha a mosogépet a
mosasi ciklus valasztégombjaval kikapcsolja, majd
ismét bekapcsolja.

Ha elforgatja a mosasi ciklus
valasztogombjat, amikor a Gyerekzar
engedélyezve van, a program nem torl6dik.

megszakitasa utan ki szeretné nyitni a
bet6lt6ajtét, de nem tudja megtenni, mert a
geép vizszintje meghaladja a betdltdajto
alapvonalat, forgassa a mosasi ciklus
valasztdgombijat a Centrifugalas + Urités
programra, €s engedije le a vizet a gépben.

El6szor tordlje a Gyerekzarat. Ha a program

6.13 Program vége

A program befejezésekor az End szimbdlum jelenik
meg a kijelzén.

A befejezett programlépések barmelyik gomb
megnyomasakor megjelennek.

Készenléti izemmaéd

A készilék rendelkezik ,Standby Mode (Készenléti
tzemmad)” funkcidval. A gép bekapcsolasa utan a
Be/Ki gombbal, ha a kivalasztasi fazisban nem indul
program, vagy nem torténik mas muivelet, vagy ha a
kivalasztott program befejezése utan korulbeltl 10
percen belll nem térténik mivelet, a gép
automatikusan energiatakarékos modba kapcsol.
Ezenkivll, ha a termék rendelkezik egy kijelzdvel,
amely megmutatja a program idejét, ez a kijelz6

teljesen ki van kapcsolva. Ha elforditja a mosasi ciklus
valasztogombijat, a lampak vilagitanak, és a képernyd

ismét bekapcsol.

El6fordulhat, hogy a készenléti Gzemmaodba vald
belépés elbtt végrehajtott programbeallitasokat
toroltek. A mosasi ciklus megkezdése el6tt gy6z6djon
meg arrdl, hogy a program beallitasai helyesek.
Szikség esetén moddositsa Ujra a beallitasait. Ez nem
egy hiba.
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7 KARBANTARTAS ES TISZTITAS

Kérjuk, elészor olvassa el a ,Biztonsagi
utasitasok” részt!

A termék rendszeres id6kozonkénti tisztitasa
meghosszabbitja annak élettartamat és csokkenti a
gyakran tapasztalt problémakat.

7.1 A mososzerfiok tisztitasa

Tisztitsa meg a mosodszerrekeszt rendszeresen (4-5
mosasonként egyszer) az alabbiak szerint, hogy
megakadalyozza a mosépor felhalmozddasat. Ha
maradék mosoészer vagy adalékanyag halmozaédik fel,
vagy ha a vizlagyito rekesz nincs elég alaposan
kidblitve, hasznos lehet az adagolo tisztitasa.

1' i
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1. Nyissa ki teljesen a mosdszer-adagolo talcat.
Nyomja le a rekeszzarat (1), és huzza ki a talcat (2)
a készulékhazbal.

2. Tavolitsa el a folyékony mosdszer fedelét (3) ugy,
hogy megfogja és felfelé hizza a mosbészer-adagold
talcaral.

3. Tisztitsa meg a folyékony mosdszer fedelét és a
mososzer-adagolé talcat ugy, hogy folyo viz alatt
tartja. Enyhén tordlje le a maradék mosdszer-
maradvanyokat.

4. Helyezze fel a folyékony mosdszer fedelét,
csusztassa vissza a mososzer-adagolé talcat a
helyére, és szorosan zarja le a talcat.

Tipp: Ne mikodtesse a készuléket anélkll, hogy a
mosogatdszer-adagolo télca a helyén lenne. A talcat
mindig tartsa teljesen zarva.

7.2 A rakodoéajto és a dob tisztitasa

Dobtisztité programmal rendelkezd termékek esetén
kérjik, olvassa el A termék mikodtetése cim( részt.

Végezze el a dob tisztitasat 2 havonta.

@ FIGYELMEZTETES: Hasznaljon
mosogépekhez alkalmas vizkdgatlo
terméket.

Minden tisztitasi mivelet utan ellenérizze, hogy nem
maradt-e idegen anyag a termékben. Ha az
ajtotdmitésen az abran lathato lyukak eltomdédtek,
nyissa ki 6ket egy fogpiszkaloval. Idegen fémtargyak
rozsdasodast okozhatnak a dobban. Tisztitsa meg a
dob feliiletén lévé foltokat rozsdamentes acél
tisztitészerekkel.

Soha ne hasznaljon acélgyapotot vagy drotgyapotot.
Ezek karositjak a festett, kromozott és mlanyag
felUleteket.

Javasoljuk, hogy a program végén egy tiszta, szaraz
ruhaval tordlje le az ajtétomitést. Ez eltavolitja a
maradvanyokat a gép ajtétomitésén, és
megakadalyozza a kellemetlen szag kialakulasat.

7.3 A kiils6 szekrény és a vezérlopanel tisztitasa

Szikség esetén tordlje le a termék kilsé burkolatat
szappanos vizzel vagy nem korroziv, enyhe géles
mosaoszerrel, és szaritsa meg puha ruhaval. A
kezelBpanel tisztitasahoz csak puha, nedves ruhat
hasznaljon. Ne hasznaljon fehéritét tartalmazo
tisztitoszereket.

7.4 A vizbeereszto sziirok tisztitasa

Minden vizbeeresztd szelep végén van egy szlr6 a
termék hatuljan, valamint minden vizbeeresztd tomlé
végén, ahol a csaphoz csatlakoznak. Ezek a szirék
megakadalyozzak, hogy idegen anyagok és
szennyez6dések kerlljenek a vizbe a termékbe. A
szilir6ket meg kell tisztitani, ha szennyezettek.
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1. Zarja el a csapokat.
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2. Tavolitsa el a vizbeereszt6 tomlbk anyait, hogy
hozzaférjen a vizbeereszt6 szelepeken lévé
sz(ir6khoz, és tisztitsa meg Gket megfeleld kefével.
Ha a sz(ir6k piszkosak, fogdval tavolitsa el ket a
hazukbdl, és tisztitsa meg ket a leirtak szerint.

3. Tavolitsa el a vizbeereszt tomlék lapos végein [évd
sz(ir6ket a tomitésekkel egyltt, és alaposan tisztitsa
meg folyd viz alatt.

4. Ovatosan cserélje ki a tdmitéseket és a szlirbket, és
kézzel huzza meg az anyakat.

7.5 A fennmaradoé viz leeresztése és a
szivattyusziird tisztitasa.

A termékben 1év6 szlirbrendszer megakadalyozza,
hogy a szilard targyak, példaul gombok, érmék és
szOvetszalak eltdmitsék a szivattyu jarokerekét a
mosdviz leeresztése soran. igy a viz
problémamentesen leereszthetd, és a szivattyu
élettartama meghosszabbodik. Ha a termék nem
engedi le a vizet, a szivattyusziré valdsziniileg
eltom6dott. A szlirét minden eltdmé&déskor vagy 3
havonta meg kell tisztitani. A szivattyusziré tisztitasa
el6tt le kell ereszteni a vizet. Ezenkivil a termék
szallitasa el6tt (pl. masik hazba koltézéskor) a vizet
teljesen le kell ereszteni.

MEGJEGYZES
A szivattyuszirében maradt idegen targyak

karosithatjak a terméket, vagy
zajproblémakat okozhatnak.

Azokban a régidkban, ahol a fagyas
lehetséges, a csapot le kell zarni, a rendszer
tomigjét el kell tavolitani, és a termék
belsejében Iévé vizet le kell engedni, ha a
terméket nem hasznaljak. Minden hasznalat
utan zarja el azt a csapot, amelyhez a
halézati tomlé csatlakozik.
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A piszkos sziiro tisztitasahoz és a viz
leeresztéséhez:

1. A tapellatas kikapcsolasahoz huzza ki a késziléket
a konnektorbdl.

A termék belsejében 1év6 viz hmeérséklete
90 °C-ra emelkedhet. A forrazas
kockazatanak elkerllése érdekében csak

akkor tisztitsa meg a szlir6t, ha a termék
belsejében Iévé viz lehlt.

2. Nyissa ki a sz(ir6 fedelét.

3. A viz leeresztéséhez kdvesse az alabbi eljarasokat.

Ha a termék nem rendelkezik vészleereszto
tomlbvel, az alabbiak szerint jarjon el a viz

leeresztéséhez:
! i '
S 4

b =

* Helyezzen egy nagy tartalyt a témld végére, hogy
Osszegylijtse a vizet a szUr6bol.

o

* Amikor a szivattyusz(ré elkezd szivarogni, lazitsa
meg (az éramutato jarasaval ellentétes iranyba).
Ontse a vizet a sz(iré elé helyezett tartalyba. Tartson
készenlétben egy kend6t, hogy megtisztitsa a kifolyo
vizet.

* Teljesen forgassa el és tavolitsa el a szivattyusz(ir6t,
amikor a termékben |évé viz kifolyt.

1. Tisztitsa meg a sz(irét a belsejében lévé
maradvanyoktol, valamint a szivattyu jarokeréke
kordl 1évd szalakat, ha vannak ilyenek.

2. Cserélje ki a szlr6t.

3. Ha a szlr6sapka két részbdl all, zarja le a fil
megnyomasaval. Ha egy darabbdl all, el6szor
helyezze az also6 részen 1évé flleket a nyilasokba,
majd nyomja meg a felsé részt a bezarashoz.



8. HIBAELHARITAS

® Keérjlk, elészor olvassa el a ,Biztonsagi utasitasok” részt!

Anomaliak:

Lehetséges okok / megoldas:

A programok nem indulnak
el a betoltéajté bezarasa
utan.

* A Start/Sziinet gomb nincs megnyomva. >>> Nyomja meg a Start/Sziinet
gombot.

* Tulzott téltés esetén nehéz lehet becsukni a betdltéajtét. >>> Csdkkentse a
ruhanem( mennyiségét, és gy6z8djon meg arrol, hogy a betdltéajtdo megfeleléen
zarhaté.

A programot nem lehet

elinditani vagy kivalasztani.

* A termék tapellatasi probléma (halézati fesziiltség, viznyomas stb.) miatt
onvédelmi Gzemmadba valtott. >>> A termék modelljétdl fliggéen valasszon egy
masik programot a mosasi ciklus valasztégombjanak elforgatasaval vagy a
Be/Ki gomb 3 masodpercig tartd megnyomasaval a program térléséhez. Az
el6zb6 program torlédik. Lasd: Program lemondasa [29]

Viz a termékben.

* A gyartas minéség-ellendrzési folyamatai miatt némi viz marad a
termékben. >>> Ez nem hiba; a viz nem karos a termékre.

A termék nem vesz fel vizet.

* A csap ki van kapcsolva. >>> Kapcsolja be a csapot.

* A befolyécsd meghaijlott. >>> Egyenesitse ki a tomlét.

* A vizbeeresztd sz(ir6 eltomddott. >>> Tisztitsa meg a szlrét.
* A betdlt6ajtd nincs becsukva. >>> Csukja be az ajtét.

A termék nem engedi le a
vizet.

* A kifolyécsé eltombdott vagy megesavarodott. >>> Tisztitsa meg vagy
egyenesitse ki a tomlét.

* A szivattyusz(ird eltdomddott. >>> Tisztitsa meg a szirét.

A termék rezeg vagy zajt
bocsat ki.

« A termék nincs megfeleléen szintezve a padion. >>> Allitsa be az allvanyokat a
termék szintezéséhez.

* Idegen targy van a szivattyuszirében. >>> Tisztitsa meg a sz{rét.

» A szallitasi biztonsagi csavarok nincsenek eltavolitva. >>> Tavolitsa el a
szallitasi biztonsagi csavarokat.

* A termékben Iév6 ruhanemi mennyisége nem elegendd. >>> Adjon tébb ruhat a
termékhez.

* Tulzott mennyiségil ruhanem van betdltve a termékbe. >>>Vegye ki a
ruhanem( egy részét a termékbdl, vagy kézzel ossza szét a toltést, hogy
egyenletesen kiegyensulyozza a dobban.

* A termék egy kemény targynak tamaszkodik. >>> Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
termék nem tamaszkodik semmihez.

Viz szivarog a termék
aljarol.

* A kifolyécsé eltom6dott vagy megesavarodott. >>> Tisztitsa meg vagy
egyenesitse ki a tomlét.

* A szivattyuszlré eltdomédott. >>> Tisztitsa meg a szir6t.

A termék roviddel a
program elinditasa utan
leallt.

* A gép ideiglenesen leallt alacsony feszlltség miatt. >>> A termék Gjra mikdodni
fog, amikor a feszlltség visszaall a normal szintre.

A termék kozvetleniil
leereszti a bevitt vizet.

* A kifolyécs6 nincs megfelel6 magassagban. >>> Csatlakoztassa a vizleeresztd
csovet a felhasznaldi kézikbnyvben leirtak szerint.

Mosas kozben nem lathaté
viz a termékben.

* A viz atermék nem lathato részében van. >>> Ez nem egy hiba.
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A betoltéajté nem nyithato.

A betoltdajtoé zar a termék vizszintje miatt aktivalodik. >>> Engedije le a vizet a
Urités vagy a centrifugalas program futtatasaval.

A termék felmelegiti a vizet, vagy a centrifugalasi ciklusban van. >>> Varja meg,
amig a program befejezédik.

A betolt6ajté beragadhat a nyomas miatt. >>> Fogja meg a fogantyut, nyomja
meg és huzza meg a betdltdajtot a kioldashoz és nyissa ki.

A mosas a felhasznaléi
kézikonyvben megadottnal
hosszabb id6t vesz igénybe.

A viznyomas alacsony. >>>A termék megvarja a megfelel6 mennyiségi viz
bevitelét, hogy megakadalyozza a rossz mosasi min6séget az elégtelen viz
miatt. Ezért a mosasi id6 meghosszabbodik.

A feszlltség alacsony. >>> A mosasi id6 meghosszabbodik a gyenge mosasi
eredmények elkerllése érdekében, ha a tapfesziltség alacsony.

A bemeneti viz hébmérséklete alacsony. >>> A hideg évszakokban hosszabb id6
szlkséges a viz felmelegitéséhez. A mosasi idd is meghosszabbithaté a rossz
mosasi eredmeények elkerllése érdekében.

Az dblitések szama és/vagy az 6blitéviz mennyisége megnétt. >>> A termék
noveli az oblitéviz mennyiségét, ha jo oblitésre van szlkség, és szikség esetén
hozzaad egy extra dblitési lépést.

Tulzott habképzédés tortént, és a tulzott mosdszer-hasznalat miatt az
automatikus habelnyeld rendszer aktivalodott. >>> Hasznalja az ajanlott
mennyiségl mososzert.

A program idétartamanak
visszaszamlalasa nem
jelenik meg. (Kijelzével
ellatott modelleken)

Az id6zit6 leallhat a vizbevitel soran. >>> Az id6zit6 visszajelz6 addig nem indul
el, amig a termék megfelel6 mennyiségi vizet nem vesz fel. A termék megvarja,
amig elegendé viz all rendelkezésre, hogy elkerllje a rossz mosasi
eredményeket a vizhiany miatt. Az id6zit6 visszajelz ezutan folytatédik.

Az id6zit6 leallhat a fltési fazis alatt. >>> Az id6zit6 visszajelzd addig nem indul
el, amig a termék el nem éri a kivalasztott hdmérseékletet.

Az id6zit6 leallhat a centrifugalasi ciklus alatt. >> > Az automatikus
kiegyensulyozatlan terhelésérzékeld rendszer aktivalodik a ruhanemi
egyenetlen elosztasa miatt a dobban.

A program idétartamanak
visszaszamlalasa nem
jelenik meg.

A termék belsejében a toltés kiegyensulyozatlan. >> >Az automatikus
kiegyensulyozatlan terhelésérzékel6 rendszer aktivalodik a ruhanemi
egyenetlen elosztasa miatt a dobban.

A termék nem kapcsol
centrifugalasi ciklusra.

A termék belsejében a toltés kiegyensulyozatlan. >> >Az automatikus
kiegyensulyozatlan terhelésérzékel6 rendszer aktivalodik a ruhanemd
egyenetlen elosztasa miatt a dobban.

A centrifugalasi ciklus nem indul el, ha a viz nem Urll ki teljesen. >>>
Ellendrizze a szlir6t és a vizleeresztd csovet.

Tul sok hab képzdddétt, és a tul sok mosdszer hasznalata miatt aktivalodott az
automatikus habelnyel® rendszer. >>> Hasznalja az ajanlott mennyiségl
mososzert.

A mosasi teljesitmény
gyenge: A ruhanemii
sziirkévé valik.

Hosszu idén keresztll nem hasznaltak elegendé mennyiségli mosoészert. >>>
Hasznalja az ajanlott mennyiségli mosoészert a viz keménységtol és a ruhanemd
tipusatol figgden.

A mosast hosszu ideig alacsony hdmérsékleten végezték. >>> Valassza ki a
mosando ruhanem(i megfeleld hémérsékletét.

Kemény vizzel elégtelen mennyiségl mososzert hasznaltak. >>> Ha elégtelen
mennyiségl mososzert hasznal kemeény vizzel, a szennyezddés a szdveten
marad, és ez id8vel szurkéve valik. Nehéz megszintetni a sziirkeséget, ha
egyszer megtorténik. Hasznalja a mososzer ajanlott mennyiségét a viz
keménységétdl és a ruhanem tipusatol figgben.

Tul sok mososzert hasznaltak fel. >>> Hasznalja az ajanlott mennyiségu
mososzert a viz kemeénységtél és a ruhanem tipusatol figgden.
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A mosasi teljesitmény
gyenge: A foltok
megmaradnak, vagy a
ruhanemii nem fehéritett.

Nem megfelelé mennyiségl mososzert hasznal. >>> Hasznalja az ajanlott
mennyiségl mososzert a viz keménységtél és a ruhanem tipusatél figgbéen.
Tul sok ruhanem(it t6ltétt be. >>> Ne terhelje tul a dobot. Ne Iépje tul a ,Mosasi
ciklusok tablazata” ajanlott mennyiségeket.

Rossz programot és hémérsékletet valasztott. >>> Valassza ki a mosando
ruhanem(inek megfelel6 programot és a h6mérsékletet.

Nem megfeleld tipusi mosdszert hasznalt. >>> Hasznalja a terméknek
megfeleld eredeti mosodszert.

A mososzert rossz rekeszbe helyezték. >>> Helyezze a mosdészert a megfeleld
rekeszbe. Ne keverje 6ssze a fehéritészert és a mosoészert.

A mosasi teljesitmény
gyenge: Olajos foltok

jelennek meg a ruhanemiin.

Rendszeres dobtisztitas nem térténik. >>> Rendszeresen tisztitsa meg a dobot.
Ezt az eljarast lasd: https://parts-selfservice.europeanappliances.com/

A mosasi teljesitmény
gyenge: A ruhaknak
kellemetlen szaga van.

Az alacsony hémérsékleten tortéend ismételt mosas és/vagy révid programok
hasznalata kellemetlen szagokat vagy baktériumok elszaporodasat
okozhatja. >>> Minden mosas utan hagyja nyitva a mososzerrekeszt és a
termék betdltéajtajat, hogy megszaradjon, és elkerilje a baktériumok
elszaporodasat a gépben.

A szovetszinek
elhalvanyultak.

Tul sok ruhanemi van betdltve. >>> Ne terhelje tul a dobot.

A hasznalt mososzer nedves. >>> A mososzereket tartsa biztonsagosan
lezarva, nedvességtél mentes kdrnyezetben, és ne tegye ki 6ket tulzott
hémérsékletnek.

A kivalasztott hémérséklet tul magas. >>> Valassza ki a megfelelé programot és
hémérseékletet a ruhanemd tipusanak és szennyezettségi fokanak megfelelSen.

A mosogép nem oblit
megfeleléen.

A felhasznalt mosdszer mennyisége, markaja és tarolasi kdrilményei nem
megfeleléek. >>> A mosogéphez és a ruhanemiihéz megfelel6 mosdszert
hasznaljon. A mosészereket tartsa biztonsagosan lezarva, nedvességtél mentes
kornyezetben, és ne tegye ki 6ket tulzott hémeérsékletnek.

A mososzert rossz rekeszbe helyezték. >>> Ha mosdszert helyez az elémosasi
rekeszbe, és az elémosasi ciklus nincs kivalasztva, a termék ezt a mosdszert
hasznalhatja az oblitési fazisban. Helyezze a mosdszert a megfeleld rekeszbe.

A szivattyusziird eltémédott. >>> Ellendrizze a sz(irét.
A vizleereszt csd 6ssze van hajtva. >>> Ellenbrizze a vizleereszt6 csovet.

Mosas utan a ruhanem
merev.

Nem elegend6é mennyiségi mosészert hasznaltak fel. >>> Ha nem elegendé
mennyiségl mososzert hasznal a viz keménységéhez, a ruhanemd idével
megkemeényedhet. Hasznaljon megfeleld mennyiségli mososzert a viz
keménységének megfeleléen.

A mososzert rossz rekeszbe helyezték. >>> Ha mosdszert helyez az elémosasi
rekeszbe, és az elémosasi ciklus nincs kivalasztva, a termék ezt a mosdszert
hasznalhatja az oblitési fazisban. Helyezze a mosdszert a megfeleld rekeszbe.
A mososzert oblitészerrel kevertik. >>> Ne keverje dssze az 6blitét a
mososzerrel. Mossa ki a rekeszt forro vizzel.
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A ruhanemiinek nincs oblité
szaga.

* A mosoészert rossz rekeszbe helyezték. >>> Ha mosodszert helyez az eldmosasi
rekeszbe, és az elémosasi ciklus nincs kivalasztva, a termék ezt a mososzert
hasznalhatja az 6blitési fazisban. Mossa ki a rekeszt forrd vizzel. Helyezze a
mososzert a megfeleld rekeszbe.

* A mososzert 0sszekeverte a vizlagyitéval > >> Ne keverje a vizlagyitét a
mososzerrel. Mossa ki a rekeszt forrd vizzel.

Mosészermaradvanyok a
mososzerrekeszben.

* A mosoészert nedves rekeszbe helyezték. >>> A mosdszer betodltése el6tt
szaritsa meg a mososzerrekeszt.

* A mososzer nedvesse valt. >>> A mososzereket tartsa biztonsagosan lezarva,
nedvességtdl mentes kdrnyezetben, és ne tegye ki 6ket tulzott hémeérsékletnek.

* A viznyomas alacsony. >>> Ellenérizze a viznyomast.

* A fémosasi rekeszben Iévé mososzer nedves lett az elémosas soran. A
mososzertartoban [évé lyukak eltdomddtek. >>> Ellenérizze a lyukakat, és
tisztitsa meg 6ket, ha eltomddtek.

* Probléma van a mosoészerfiok szelepekkel. >>> Hivja a markaszervizt.

* A mososzert Oblitészerrel kevertuk. >>> Ne keverje 0ssze az oblitét a
mososzerrel. Mossa ki a rekeszt forrd vizzel.

Mosészermaradvanyok a
ruhakon.

* Lehet, hogy a gép tul van terhelve. >>> Ne terhelje tul a gépet.

* Rossz programot és hémérsékletet valasztott. >>> Valassza ki a mosando
ruhanem(inek megfelel6 programot és a h6mérsékletet.

* Lehet, hogy nem megfelel6 tipusi mosdszert hasznalt. >>> Valassza ki a
mosando6 ruhanemiinek megfelelé hémérsékletet.

Tul sok hab képzédik a
termék belsejében.

* A moségéphez nem megfeleld mosodszereket hasznaltak. >>> A mosogépnek
megfeleld mosdszereket hasznaljon.

* Tul sok mososzert hasznaltak fel. >>> Csak megfelelé mennyiségli mososzert
hasznaljon.

* A mosoészert nem megfelel korilmények kézott taroltak. >>> A mososzert zart,
szaraz helyen tarolja. Ne tarolja tul forré helyen.

» Egyes halos ruhak, mint példaul a till, texturajuk miatt tulzott habképz6dést
okozhatnak. >>> Hasznaljon kisebb mennyiségl mosészert az ilyen tipusu
termékekhez.

» A mosészert rossz rekeszbe helyezték. >>> Ugyeljen arra, hogy a mosdszert a
megfeleld rekeszbe helyezze.

* Az Oblitét a termék tul koran hasznalja. >> > Probléma lehet a szelepekkel vagy
a mososzerrekesszel. Hivja a hivatalos szervizképvisel6t.

A hab tulcsordul a
mososzerrekeszbol.

* Tul sok mosdszert hasznalt fel. >>> Keverjen 6ssze 1 ev6kanal 6blit6t és V2 liter
vizet, és ontse a mosodszerrekesz fémosasi rekeszébe. >>> A programokhoz
megfeleld mosdszert hasznaljon, és ne lépje tul a ,Mosasi ciklusok tablazata”
feltiintetett maximalis téltéseket. Ha tovabbi vegyszereket hasznal
(folteltavolitok, fehériték stb.), csokkentse a mosdszer mennyiségét.

A ruhanemii nedves a
program végeén.

Tulzott habképz8&dés tortént, és a tulzott mosdszer-hasznalat miatt az automatikus
habelnyeld rendszer aktivalodott. >>> Hasznalja az ajanlott mennyiségi
mososzert.
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* A tapkabel ki van huzva. >>> Ellenérizze, hogy a tapkabel csatlakoztatva van-e.

A gép nem indul el, vagy * Nincs beallitva program, vagy nem nyomtak meg a Start/Szlinet gombot. >>>
egy program nem indithaté Gy6z6djon meg arrol, hogy a program be van allitva, és a gép nincs készenléti
el. Uzemmaodban.

* A gyerekzar be van kapcsolva. >>> Tiltsa le a gyermekzarat.

 Eléfordulhat, hogy a kivalasztott program nem felel meg a ruhanemi
tipusanak. >>> Ellenérizze az apolasi cimkéket a ruhakon, és ennek
megfeleléen valasszon ki egy programot, vagy valasszon idézitett programokat.
A termék nem kapcsol centrifugalasi ciklusra, ha a ruhanemi egyenetlendl oszlik
el a dobban, hogy megakadalyozza a termék és a kdrnyez6 kérnyezet
karosodasat. A mosast at kell rendezni és ujra kell centrifugalni.

»f« ruhanemii ] Nem végeztek rendszeres dobtisztitast. Rendszeresen tisztitsa meg a dobot.
osszezsugorodik, Lasd https://parts-selfservice.europeanappliances.com/en/landing.
lhalva I, elhalva | - . e
:agayvna\:)g;ls‘ér?jl alvanyu Ha az ebben a szakaszban taldlhat6 utasitasok
) kovetése utan nem tudja megszuntetni a
problémat, forduljon a markakereskedéh6z

vagy a hivatalos szervizhez.
Soha ne prébalja meg sajat maga megjavitani
a nem mikodé terméket.

Lasd még: 2. A rakoddajto és a dob tisztitasa [31].
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Kod Hibaleiras Lehetséges okok

1. Ellenérizze, hogy a vizcsap nyitva van-e;

2. Ellenérizze, hogy a befolydcsé nincs-e meghajlitva;

3. Tisztitsa meg a készullék hatuljan talalhaté bemeneti
vizcsatlakozas szir6jét. Vizk6 vagy barmilyen mas térmelék
eltomitheti;

E02 Rendellenes vizbearamlas 4, ﬁy\i/ti\f:.yomés tul alacsony, vagy a vizcsap nincs teljesen

5. A készilék nincs megfeleléen telepitve, ami szifonhatast
okoz. Csatlakoztassa a vizleereszt6 csdvet a hasznalati
utasitasban leirtak szerint;

6. A vizleeresztd cs6 nem felel meg a sziikséges magassagnak
(keérjuk, ellenérizze az értéket a hasznalati utasitasban).

EO03 Rendellenes vizelvezetés Tisztitsa meg a leereszt6 szivattyu sziir6jét.
Vizhémérséklet héfokérzékeld (NTC)
E05 .
hiba
E11 Kondenzator héfokérzékeld (NTC)
vagy szaritd NTC hiba
EEO Vizmelegitd csé nyitott aramkor
e r o ] - Kikapcsolas
Ft6cs6 rovidzarlat (vizmelegités vagy
EE1 fr e A
szaritoflités)
u4 Ajtézar hiba
EA2 Rendellenesen magas vizszint
EA1 A vizszintkapcsol6 meghibasodasa
Eb02 |A tapfesziltség tul alacsony ) o . . y
- — Huzza ki a késziléket, varjon 10 percet, és csatlakoztassa Ujra.
Eb04 | A tapfesziltség tul magas
Eb08 Rendellenes motormiikédés Csokkenj[’se a ruhanem toltetét a hasznalati utasitasnak
megfeleléen.
Integralt mte’IIl_gens teljesitménymodul Csdkkentse a ruhanem toltetét a hasznalati utasitasnak
Eb20 (IPM) anomalia vagy motor ,,
. . megfeleléen.
tulmelegedése
Eb90 Id6tullépés visszadllitasa
Rendellenes kommunikacio a kijelz6 és
EC1 . o
az inverter kozott ] L . ] y
——— Huzza ki a készlléket, varjon 2 percet, és csatlakoztassa Ujra.
Rendellenes kommunikacio a kijelz6 és
EC2 ,, AN
a f6 vezerld kozott
H Magas hémérséklet CsOkkentse a hdmérsékletet.
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9 JOGI NYILATKOZAT/FIGYELEM

Néhany (egyszer(i) hibat a végfelhasznalé megfeleléen
kezelhet anélkil, hogy biztonsagi problémakat vagy
nem biztonsagos hasznalatot okozna, feltéve, hogy
azokat az alabbi utasitasok keretein belul és azokkal
dsszhangban hajtjak végre (lasd az ,Onjavitas” cim(
részt). Ezért, hacsak az alabbi ,Onjavitas” részben
masként nem engedélyezzik, a javitasokat a
regisztralt szakszervizeknek kell cimezni a biztonsagi
problémak elkerllése érdekében. A bejegyzett
professzionalis javitdm(ihely olyan professzionalis
javitémadhely, amely szamara a gyarté hozzaférést
biztosit a termék hasznalati utasitdsahoz és
potalkatrészlistajahoz a 2009/125/EK iranyelv szerinti
jogszabalyokban leirt mddszerek szerint.

Azonban csak a felhasznaléi kézikonyvbenl/jotallasi
jegyben szerepld telefonszamon vagy a hivatalos
viszonteladdjan keresztiil elérhetd
szervizképviselet (azaz hivatalos szakmai
javitomiihelyek) nyujthat szolgaltatast a jotallasi
feltételek szerint. Ezért kérijiik, vegye figyelembe,
hogy a szakszervizek (akik nem rendelkeznek a
Beko engedélyével) altal végzett javitasok
érvénytelenitik a garanciat.

Onjavitas

Az Onjavitast a végfelhasznald a kdvetkezd
potalkatrészek tekintetében végezheti el: ajto,
ajtézsanér és tomitések, egyéb tomitések, ajtozar
szerelvény és mlanyag perifériak, példaul mososzer-
adagolok (egy frissitett lista is elérhetd a
support.beko.com webhelyen 2021. marcius 1-jétdl).
Ezenkivll a termékbiztonsag biztositasa és a sulyos
sérllések kockazatanak megel6zése érdekében az
Onjavitast az onjavitasi felhasznaloi kézikbnyvben vagy
az parts-selfservice.europeanappliances.com cimen
talalhato utasitasok szerint kell elvégezni.

Sajat biztonsaga érdekében az dnjavitas megkezdése
el6tt huzza ki a készuléket a konnektorbal.

A végfelhasznaldk altal a listan nem szerepl6 és/vagy
az oOnjavitasi felhasznaloi kézikdnyvben, vagy a
support.beko.com webhelyen talalhaté utasitasokat be
nem tarto alkatrészek javitasa és javitasi kisérletei
olyan biztonsagi problémakat vethetnek fel, amelyek
nem a support.beko.com-nak tulajdonithatok, és
ervénytelenitik a termékre vonatkozo6 garanciat. Ezeért
erésen ajanlott, hogy a végfelhasznaldk tartdzkodjanak
a fent emlitett potalkatrész-listan nem szerepl6
javitasok elvégzésétdl, és ehelyett forduljanak
hivatalos szakszervizhez vagy bejegyzett
szakszervizhez. A végfelhasznalok ilyen kisérletei
biztonsagi problémakat okozhatnak, karosithatjak a
terméket, és ezt kdvetben tuzet, aradast, aramuitést és
sulyos személyi sériilést okozhatnak. Példaul a
kovetkezb javitasokat hivatalos szakszervizeknek vagy
bejegyzett szakszervizeknek kell elvégezniuk: motor,
szivattyuszerelvény, alaplap, motorlap, kijelz6panel,
fatéberendezések stb. A gyartd/eladé nem tehetd
feleléssé abban az esetben, ha a végfelhasznalék nem
felelnek meg a fentieknek.

A megvasarolt mosogép potalkatrészeinek
rendelkezésre allasa 10 évig tart. Ez alatt az id6 alatt
eredeti potalkatrészek allnak rendelkezésre a
mosogéphez.
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BEKO EGYESULT KIRALYSAG ES IRORSZAG STANDARD GYARTOI GARANCIA
ALTALANOS SZERZODESI FELTETELEK

Az Uj Beko terméke garantalt a hibas anyagok, a hibas alkatrészek vagy a gyartasi hibak ellen.

A szabvanyos garancia a termék eredeti megvasarlasanak napjatol kezdédik, és tizenkét (12) honapig tart,
kivéve, ha a Beko plc (a ,,Gyarto”) vallalja, hogy irasban meghosszabbitja a termékre vonatkozé garanciat.

Ha amerikai stilusu hiitészekrényt vasarolt, a standard garancia a termék eredeti megvasarlasanak
napjatol kezddodik, és huszonnégy (24) honapig tart, kivéve, ha a Beko plc (a ,,Gyarté”) vallalja, hogy
irasban meghosszabbitja a termékre vonatkozé garanciat.

Ha barmilyen kérdése van a termékre vonatkozé garanciaval kapcsolatban (beleértve azt is, hogy mennyi ideig
érvényes), kerjuk, forduljon kiskereskeddjéhez vagy ugyfélszolgalatunkhoz a 0333 207 9710 (Egyesdult Kiralysag és
Eszak-lrorszag) vagy a 01 862 3411 (Irorszag) telefonszamon.

Ez a garancia semmilyen médon nem csokkenti vagy befolyasolja a termékkel kapcsolatos torvényes jogait. Ez a
garancia kiegésziti az On, mint fogyaszté térvényes jogait. Ha barmilyen kérdése van ezekkel a jogokkal
kapcsolatban, kérjik, forduljon ahhoz a kiskeresked6ho6z, akitél a terméket vasarolta. Bizonyos kériimények kozott
eléfordulhat, hogy az On térvényes jogai tovabbi vagy magasabb szinti védelmet nydjtanak, mint a jelen garancia
feltételei.

Mire terjed ki ez a garancia?
* Hibas anyagok, hibas alkatrészek vagy gyartasi hibak miatt szikséges termékjavitasok.
* Funkcionalis cserealkatrészek a termék javitasahoz.

* A Beko plc hivatalos szervizképvisel6jének vagy jovahagyott mérndkének (a tovabbiakban egyditt:
,szervizképvisel6k”) koltségei a javitas elvégzéséhez.

Mire nyujt fedezetet?

» Szallitasi és kiszallitasi karok.

» Szekrény vagy megjelenés részei, beleértve, de nem kizardlagosan a vezérldgombokat, a filleket és a
fogantyukat.

» Tartozeékok és/vagy fogydeszkdzdk, beleértve, de nem kizardlagosan a jégtalcakat, kapardkat,
evOeszkodzkosarakat, szlrdket és izzdkat.

Az alabbiak kozvetlen vagy kozvetett kdvetkezményeként szikséges javitasok:
- Nem szandékos karokozas, nem megfelelé hasznalat vagy visszaélés a termékkel.
- Egy terméknek nem szakszerviz személyzete altal megprébalt javitasi kisérlete.

- Atermék telepitése vagy hasznalata, ha az ilyen telepités vagy hasznalat nem felel meg a jelen garanciaban
vagy a felhasznaloi kézikdnyvben foglalt kdvetelményeknek.

* A kereskedelmi vagy nem lakossagi haztartasi helyiségekben barmikor miikodtetett termék javitasa (kivéve, ha
korabban beleegyeztlink a telepitési kdrnyezetbe).

Ez a garancia a termék javitdsanak koltségeire korlatozédik. A torvény altal megengedett mértékben a gyarté nem
fogadja el és nem vallal felel6sséget semmilyen pénziigyi veszteségért, amely barmely terméknek az elvart
szabvanyok szerinti miikédésével kapcsolatos. Az ilyen pénzigyi veszteség magaban foglalja, de nem korlatozodik
az alabbiakbdl ered6 veszteségekre:

* A munkabdl kivett id6.
» Sérult élelmiszer, runazat vagy egyéb targyak.
« Ettermekben vagy elvitelre fogyasztott ételek.

« Altalanos kompenzacié a kényelmetlenségért.
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Fontos megjegyzések
1. A termékét kizarolag otthoni hasznalatra tervezték és gyartottak.

2. A garancia automatikusan érvényét veszti, ha a terméket kereskedelmi vagy nem lakossagi haztartasi
helyiségekben telepitik vagy hasznaljak, kivéve, ha el6zetesen beleegyeztiink a telepitési kérnyezetbe.

3. A terméket megfelelden kell telepiteni, elhelyezni és mikdodtetni a mellékelt telepitési utmutatdban talalhaté
utasitasoknak megfelel6en.

4. Minden mosbgephez, mosogatogephez és elektromos tlizhelyhez ajanlott szakképzett haztartasi keszulék-
szereld altali professzionalis telepités (mivel a helytelen telepités azt eredményezheti, hogy Onnek kell fizetnie
a termék javitasanak kéltségeit).

5. A gazfé6zbket szakszerlen kell telepitenie egy gazbiztos (vagy irorszagi Gas Networks Ireland) regisztralt
gazuzemeltetdnek.

Ez a garancia az Egyesiilt Kiralysagban és az Ir Kéztarsasagban vasarolt és hasznélt termékekre vonatkozik.

Ez a garancia az uj termék hivatalos viszonteladotdl valdo megvasarlasanak kezdeti idépontjatol érvényes, és a
termék viszonteladasa esetén érvényét veszti.

8. Ez a garancia nem vonatkozik az osztalyozott értékesitésekre (ahol a terméket ,masodik” termékként
vasaroljak meg).

9. A jelen feltételek masolatanak birtoklasa nem feltétlendil jelenti azt, hogy a termék rendelkezik ezzel a
garanciaval. Ha barmilyen kérdése van, kérjik, hivja tUgyfélszolgalati csapatunkat a fent megadott szamon.

10. A gyarté fenntartja maganak a jogot, hogy megsziintesse a garanciat, ha alkalmazottai vagy képviseldi fizikai
vagy szobeli bantalmazasnak vannak kitéve a kapcsolataik teljesitése soran.

11. Az opcionalis extrakat, ha rendelkezésre allnak (pl. hosszabbithato labak), csak dijkdteles alapon szallitjuk.
Kinal a Beko helyettesitéseket?

Ez egy csak javitasra vonatkoz6 garancia. ldénként a gyarté sajat belatasa szerint kicserélheti az On termékét egy
Uj termékre a javitas elvégzése helyett. Ha cserét kinalnak, ez altalaban egy azonos modell, de ha ez nem
lehetséges, hasonlé specifikacioju modellt kell biztositani. A megallapodastdl fliggéen a gyarté fedezi a kdltségeket,
és gondoskodik az uj termék szallitasarol és a régi termék visszakuldésérél. A hibas termék haldzatrdl vald
levalasztasaval és a cseretermék telepitésével kapcsolatos kdltségeket a gyarté nem viseli, kivéve, ha ahhoz
elézetesen irasban hozzajarult. Az eredeti garancia tovabbra is érvényes a cseretermékre; az uj termékhez nem jar
Uj garancia.

Mikor keriil sor a javitasra?

Szervizszolgalatunk hétfé6tél péntekig 9-17 éra kdzott dolgozik. Az ezeken az 6rakon kivili idépontok a Gyartd
kizarélagos belatasa szerint lehetségesek, de nem garantalhatdk. Bar szervizszolgalatunk arra tdérekszik, hogy
minimalisra csokkentse a kellemetlenségeket és teljesitsék a konkrét iddzitett id6pontokra vonatkozé kéréseket, ez
nem garantalhat6. Nem vallalunk felelésséget a késedelmekért, vagy ha nem tudja elvégezni a javitast, mert nem
lehet megfelel6 id6pontot egyeztetni.

Lesznek koltségek a javitasokért?

Az On felel8ssége, hogy a vasarlast igazolo bizonylattal igazolja a Markaszerviz felé, hogy termékére vonatkozik ez
a garancia. A Gyarté fenntartja maganak a jogot, hogy barmilyen szervizhivas ésszer(i koltségét felszamitsa, ha:
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Nem tudja bizonyitani, hogy termékére vonatkozik ez a garancia.

* Ha szervizhivas tortént, és a szervizképviseld ugy talalja, hogy nincs hiba a termékben.

* Hogy a terméket nem a Felhasznal6i utmutaté fizetnek megfeleléen telepitették vagy mikodtették.
* Hogy a hibat nem hibas anyagok, hibas alkatrészek vagy gyartasi hibak okoztak.

* Elmulasztott talalkozdk esetén.

Ezeknek a koltségeknek a kifizetése azonnal esedékes, amint a Szolgéltaté Képviselbje atadja Onnek a szamlat. A
Gyartoé fenntartja a jogot, hogy megsziintesse a garanciat, ha nem fizeti meg idében a szervizhivas koltségeit.

Ha On az Egyesililt Kirdlysag lakosa, erre a garanciara az angol jog az iranyado, és az angol birdsagok kizarolagos
joghatosaga ala tartozik, kivéve, ha az Egyeslult Kiralysag mas részén él, amely esetben az adott orszag iranyaddé
joga és birdsagainak kizarélagos joghatésaga alkalmazando.

Ha On az ir Kéztarsasagban rendelkezik lakohellyel, erre a garanciara az ir jog az irdnyado, és az ir birésagok
kizarolagos joghatésaggal rendelkeznek.

Ezt a garanciat a Beko plc. Beko House, 1 Greenhill Crescent, Watford, Hertfordshire biztositja. WD18 8QU.
A Beko plc Angliaban és Walesben van bejegyezve, cégjegyzékszama 02415578.

A BEKO EGYESULT KIRALYSAG ES IRORSZAG BEEPITETT KESZULEKEI GARANTALJAK AZ ALTALANOS
SZERZODESI FELTETELEKET

Ha egy beépitett vagy integralt késziiléket vasarolt, és a vasarlastol szamitott 90 napon beliil regisztralta
az online regisztracios Urlap kitoltésével, akkor a szokasos 12 honapos garancia 24 honapra
meghosszabbodik, az Altalanos Garanciafeltételekben részletezett feltételekkel.

BEKO EGYESULT KIRALYSAG ES iIRORSZAG ALKATRESZEK GARANCIAJA ALTALANOS SZERZODESI
FELTETELEK

Ez a 10 éves alkatrész-garancia a Beko termékekre vonatkozik.

Annak ellenérzésére, hogy Beko késziléke rendelkezik-e 10 éves alkatrészgaranciankkal, latogasson el
weboldalunkra a beko.co.uk/guarantee-terms cimen, vagy hivja regisztracids csapatunkat a 0800 497 0732
telefonszamon. Az alkatrészekre vonatkozd jotallasi feltételek kiegészitik az el6zé szakaszban megadott Altalanos
jotallasi feltételeinket.

A 10 éves alkatrészgarancia aktivalasahoz az eredeti vasarlasi datumtol szamitott 90 napon beliil
regisztralnia KELL a késziiléket. A regisztraciéhoz latogasson el weboldalainkra. Ha On az Egyesiilt
Kiralysag ligyfele latogasson el a beko.co.uk/register weboldalra vagy hivja a 0800 497 0732
telefonszamot. Ha On irorszagi iigyfél latogasson el a beko.ie/register weboldalra vagy hivja a 1800 911
690-es telefonszamot. Beko markaju késziilékeink az els6 10 évben INGYENES cserealkatrészeket
szallitanak, feltéve, hogy azokat szervizképvisel6ink szerelik fel a vonatkozé munkadij ellenében.

A Beko szabadon all6 késziilékek alapfelszereltségként 12 honapos alkatrész- és munkatigyi garanciaval
rendelkeznek.

A Beko beépitett, integralt készllékei vagy amerikai hiit6-fagyasztok alapfelszereltségként 12 hénapos alkatrész-
garanciaval és munkaerd-garanciaval rendelkeznek. Ez a készlilék regisztracidjatdl szamitott 24 hénapig ingyenes.
Amikor regisztralja készillékét tovabbi garanciara, automatikusan aktivalja a 10 éves alkatrész-garanciat. Nem kell
kétszer regisztralnia.

A Beko alkatrész-garanciaval (a ,Garancia”) szembeni kovetelés benyujtasahoz minden tgyfél- és termékadatot
regisztralni kell a Beko plc-nél az alabbi eljaras szerint:

1. Ez az extra 9 év (szabadon allo késziilékek esetén) vagy 8 év (beépitett vagy integralt késziilékek vagy
amerikai hiit6-fagyasztok esetén) garancia csak a szabvanyos gyartéi garancia lejarta utan érvényes.
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2. Csak a Beko hivatalos szervizképvisel6je és sajat mérndkei (a ,szervizképviseld”) altal szervizelt vagy javitott
Beko markaju termékek bizonyos modelljeire érvényes, és nem fedez semmilyen munkadijat vagy:

a. Alkatrészeket, beleértve, de nem kizardlagosan a szekrényt vagy a diszit6 alkatrészeit, a vezérldgombokat, a
fuleket és a fogantyukat.

b. Tartozékok és/vagy fogydeszkdzok, beleértve, de nem kizardlagosan a jégtalcakat, kapardkat,
evOeszkdzkosarakat, szlrbket és izzokat.

3. A garancia aktivalasahoz az eredeti vasarlasi datumtél szamitott 90 napon belll regisztralnia KELL készilékét.
Az Egyesiilt Kiralysagban él6 Ugyfelek ellatogathatnak a beko.co.uk/register cimre vagy hivhatjak a 0800 497
0732 telefonszamot. Ha On irorszagi ligyfél latogasson el a beko.ie/register weboldalra vagy hivja a 1800 911
690-es telefonszamot.

4. Az eredeti vasarlasi datumot kdvet6 90 nap utan tértént regisztraciok esetén tovabbi dijat kell fizetni a 10 éves
ingyenes alkatrészgarancia aktivalasahoz.

Minden javitast a szervizszemélyzetnek kell elvégeznie, és kdzvetlentl a Beko plc-nél kell idépontot foglalnia.
A javitas munkadijat ez a garancia nem tartalmazza, és a javitas foglalasakor felszamithato.

A javitas garancigja 12 honapig érvényes ugyanazért a hibaért.

© N o o

Abban a valdszinltlen esetben, ha a készilék javitdsa nem gazdasagos, a Beko plc sajat belatasa szerint
kedvezmeényes aron kinalhat Onnek egy Uj készuléket. A kiszallasi dijunk tovabbra is érvényben marad.

9. Ha a hiba nem azonosithaté, és a készulék rendben mikédik, kiszallasi dijat szamitunk fel.
10. A garancia nem ruhazhaté at és nem valthato készpénzre.

11. A garancianak nincs alternativaja vagy tovabbi ajanlata.

12. A garancia nem tartalmazza a gyart6 szokasos garancigjat.

13. Minden javitasi ar megtalalhatd itt beko.co.uk/guarantee-terms (Egyesiilt Kiralysag és irorszag). Kiilénben
vegye fel a kapcsolatot ligyfélszolgalati csapatunkkal tovabbi informaciokért.

14. Az arvaltoztatas jogat a vallalat fenntartja.

15. A fent bemutatott Altaja'nos Szerzddési Feltételek kiegészitik a termékgarancia altalanos feltételeit. Kérjik,
olvassa el ezeket az Altalanos Szerz8dési Feltételeket, amikor barmilyen igényt nyujt be.

16. Az On éltal megadott informaciokat marketing célokra és az On vasarlasi preferenciainak elemzésére
hasznalhatjuk fel. Adatait észszeri ideig &rizhetjliik meg e célbdl a vonatkozé adatvédelmi térvényeknek és az
altalanos adatvédelmi rendeleteknek (GDPR) megfeleléen. A regisztracios folyamat soran jelentkezhet erre a
szolgaltatasra. Tovabbi részletek a beko.co.uk/cookie-and-privacy-policy oldalon talalhatok.

17. A jelen Altalanos Szerzédési Feltételeket Anglia és Wales térvényei szabalyozzak; gyartd: Beko plc, Beko
House, 1 Greenhill Crescent, Watford WD18 8QU. Cégjegyzékszam: 02415578.

HOGYAN ERHETI EL A SZERVIZSZOLGALTATAST A KESZULEKHEZ?

Kérjuk, tartsa a vasarlas szamlajat vagy a vasarlas egyéb igazolasat biztonsagos helyen; ezt a dokumentaciot be
kell mutatnia, ha a termék garancialis tevékenységet igényel.

Keérjlk, szanjon néhany percet az alabbi adatok megadasara, mivel ezekre az informaciokra sziiksége lesz,
amikor felhiv minket, vagy amikor online szolgaltatasainkat hasznalja. Segitségért latogasson el a
beko.co.uk/support/model-finder oldalra.

¢ A termék modellszama a Kezelési utmutatdban/Hasznalati utmutatdban talalhato.
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* A termékmodell és a sorozatszam a készlléken elhelyezett termékcimkére van nyomtatva.

» A kiskeresked6 (vasarlas helye) és a vasarlas datuma a vasarlasi bizonylatra vagy a vasarlast igazolé egyéb
dokumentumra lesz nyomtatva

Ezeknek az adatoknak a rogzitése 6nmagaban nem szamit a vasarlas igazolasanak. A garancialis szolgaltatas
igényléséhez érvényes vasarlasi bizonylat szikséges.

Modellszam Sorozatszam Beszerzési hely A vasarlas datuma

Garancialis szolgaltatasért vagy terméktanacsadasért hivja ligyfélszolgalati csapatunkat.

Szervizelés kérése elbtt kérjik, olvassa el a hibaelharitasi utmutatét a Kezelési kézikbnyvben vagy nézze meg a
beko.co.uk/support/how-to-guides cimen talalhaté videot, mivel dijat szamithatunk fel, ha nem talal hibat, még akkor
is, ha a termékre még érvényes garancia vonatkozik.

A szervizlatogatas megszervezése utan gy6z6djon meg arrol, hogy a termék korili terlilet kbnnyen hozzaférhetd
legyen a szervizszemélyzet szamara, anélkul, hogy szekrényeket vagy butorokat kellene eltavolitani vagy
athelyezni.

Az On feleléssége annak biztositasa, hogy szervizszemélyzetiink egy tiszta és biztonsagos kérnyezetben
végezhesse el a javitasokat.

Keérjuk, hogy készitse el6 a modellszamot és a termék sorozatszamat, amikor felhiv minket, mivel a
szervizlatogatas foglalasa el6tt meg kell adnia ezeket az adatokat.

Egyesiilt Kiralysag és Eszak-irorszag:
0333 207 9710

A 0333-as vezetékes vagy mobil hivasok nem kerulnek tobbe, mint a 01-es vagy 02-es regionalis szamok hivasai,
és az alapdijat szamitjuk fel. A vezetékes telefonrol és a mobilrdl érkezd hivasokat az ingyenes hivascsomagok
tartalmazzak, de kérjik, érdeklédjon a telefonszolgaltatéjanal a pontos hivasdijakrol.

irorszag:
01 862 3411
Szervizszolgaltatas, ha a gyartéi garancia lejart

Ha egy meghosszabbitott garanciat vasarolt, kérjik, olvassa el a meghosszabbitott garanciaszerzédés
dokumentumaban talalhat6 utasitasokat, ellenkezd esetben kérjik, hivjon minket a fenti megfelelé szamon, ahol dij
ellenében veheti igénybe a szolgaltatast.

Ha nem rendelkezik meghosszabbitott garanciaval, hivja az egyesiilt kiralysagbeli tigyfelek tigyfélszolgalati
csapatat a 0330 123 1750 telefonszamon, és az irorszagi tgyfeleket a 01 862 3411 telefonszamon.

Lépjen veliink kapcsolatba weboldalunkon.

Kuldjon nekiink egy biztonsagos Uzenetet az online kapcsolatfelvételi Girlapunk segitségével. Kérjlk, latogasson el
weboldalunkra, kattintson a Kapcsolatfelvétel gombra, és valasszon egy terméktamogatasi témat a lehetéségek
listajabdl. Adja meg a szlkséges adatokat, és kattintson az lizenet kildése lehet&ségre.

Termékregisztraciok

Az Egyesiilt Kiralysagban térténd regisztracidéhoz latogasson el a beko.co.uk/register oldalra, az irorszagban térténé
regisztraciohoz pedig a beko.ie/register oldalra.
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