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Vitajte!

Vazeni zakaznik,

Dakujeme, Ze ste si vybrali produkt Beko. Chceme, aby va$ produkt vyrobeny s vysokou
kvalitou a technoldgiou ponukal najlepsiu efektivitu. Pred pouzitim produktu si preto pozor-
ne precitajte tento ndvod a a vSetku dodanu dokumentaciu.

Majte na paméti vSetky informdcie a upozornenia uvedené v ndvode na pouzitie. Tymto
spésobom budete chranit seba a svoj vyrobok pred moznymi nebezpecenstvami.
Uschovaijte si tento ndvod na obsluhu. Ak produkt posuniete niekomu inému, odovzdajte s
nim aj navod na obsluhu. Zaruéné podmienky, pouZitie a spdsoby rieSenia problémov pre
vas produkt su uvedené v tejto prirucke.

Symboly a ich popis v navode na obsluhu:

Nebezpecenstvo, ktoré moze mat za nasledok smrt alebo zranenie.

@ Dolezité informacie alebo uZitoéné tipy na pouZivanie.

Precitajte si ndvod na obsluhu.

f Vystraha pred hortcim povrchom.

UPOZOR- Nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za nasledok materialne poskodenie produktu alebo Zivotné pro-
NENIE  stredie.

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Bezpecnostné pokyny
- Tato Cast obsahuje bezpec-

A1 .1 Zamyslané pouzitie

nostné pokyny potrebné pre
zabranenie nebezpecenstvu
zraneni 0sOb alebo vecnych
skod.

Ak vyrobok odovzdate inej oso-
be na osobné pouzitie alebo
ucely pouzitia z druhej ruky, je
potrebné poskytnut aj navod
na pouzitie, Stitky vyrobkov a
dalSie relevantné dokumenty a
diely.

Nasa spolo¢nost nezodpoveda
za Skody, ktoré mozu vzniknut
v pripade nedodrzania tychto
pokynov.

Nedodrzanie tychto pokynov
ma za nasledok stratu zaruky.
InStalacné a opravarenské
prace nechaijte vzdy vykonat u
vyrobcu, autorizovaného ser-
visu alebo osoby, ktoru urc¢i do-
vozca.

Pouzivajte iba originalne nah-
radné diely a prislusenstvo.
Neopravujte ani nevymienajte
Ziadnu sucast produktu, pokial
to nie je jasne uvedené v pouzi-
vatel'skej prirucke.

* Nevykonavajte na produkte
technické upravy.

* Tento vyrobok je navrhnuty na
pouzitie vdomacnosti. Nie je
vhodny pre komerc¢né pouzitie.

* Nepouzivajte vyrobok v zah-
radach, na balkénoch alebo v
inych vonkajsich priestoroch.
Tento vyrobok je urceny na po-
uzitie vdomacnostiach a v ku-
chyniach pre zamestnancov
obchodov, kancelarii a inych
pracovnych priestorov.

« VYSTRAHA: Tento vyrobok sa
smie pouzivat len na varenie.
Nesmie sa pouzivat na iné
ucely, napriklad na vykurovanie
miestnosti.

« RUru mozno pouzivat na rozm-
razovanie, pecCenie, vyprazanie
a grilovanie potravin.

* Tento vyrobok sa nesmie po-
uzivat na ohrev tanierov,
susenie zavesenych uterakov
alebo oblecenia na rukovat.

1.2 Bezpecnost deti,
zranitelnych osob a
domacich zvierat

« Tento vyrobok mézu pouzivat
deti vo veku 8 rokov a starsSie a
osoby, ktoré su nedostatocne
rozvinuté vo fyzickych,
zmyslovych alebo dusevnych
zrucnostiach alebo ktoré maju
nedostatok skusenosti a vedo-
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mosti, pokial su pod dohladom
alebo vyskolené o bezpechom
pouzivani a nebezpecenstvach
vyrobku.

Deti by sa s vyrobkom nemali
hrat. Cistenie a pouzivatel'sku
udrzbu by nemali vykonavat
deti, pokial nha ne niekto nedo-
hliada.

Tento vyrobok by nemali pouzi-
vat osoby s obmedzenymi fy-
zickymi, zmyslovymi alebo du-
Sevnymi schopnostami (vrata-
ne deti), pokial nie st pod do-
hladom alebo nedostavaju po-
trebné pokyny.

Deti by mali byt pod dohl'adom,
aby sa s vyrobkom nehrali.
Elektrické vyrobky su nebez-
pecné pre deti a domace
zvierata. Deti a domace zviera-
ta sa nesmu s vyrobkom hrat,
liezt nan ani don vstupovat.
Nedavajte na vyrobok predme-
ty, na ktoré mézu deti dosiah-
nut.

VYSTRAHA: Po&as pouzivania
su pristupné povrchy vyrobku
horuce. Uchovavajte deti mimo
dosahu vyrobku.

Uchovavaijte obalové materialy
mimo dosahu deti. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia a
udusenia.

Ked' su dvere otvorené, neda-
vajte na ne ziadne tazké pred-
mety ani na ne nedovolte

defom sediet. Mdzete spdso- m

bit prevratenie rury alebo po-
Skodenie zavesov dvierok.

* Pred vyradenim opotrebova-

nych a zbytoénych vyrobkov:

1. Odpoijte sietovu zastrcku a
vytiahnite ju zo zasuvky.

2. Odpojte napajaci kabel a od-
pojte ho zastrckou od vyrob-
ku.

3. Prijmite preventivne opa-
trenia, aby ste zabranili
vstupu deti do produktu.

4. Nedovolte detom hrat sa s
produktom, ked' je v rezime
necinnosti.

A.I .3 Elektricka bezpec-
nost

* Vyrobok zapojte do uzemnene;j
zasuvky chranenej poistkou,
ktora zodpoveda hodnotam
prudu uvedenym na typovom
Stitku. Uzemnovaciu inStalaciu
nechajte vykonat kvalifikova-
nym elektrikarom. Vyrobok ne-
pouzivajte bez uzemnenia v
sulade s miestnymi/narodnymi
predpismi.

« ZastrCka alebo elektricka
pripojka spotrebi¢a musi byt
na lahko pristupnom mieste.
Ak to nie je mozné, na elektric-
kej instalacii, ku ktorej je vyro-
bok pripojeny, musi byt mecha-
nizmus (poistka, vypinag,
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kl'G¢ovy spinac atd’.) v sulade s
elektrickymi predpismi a od-
delujuci vsetky pdly od siete.
Pred opravou, udrzbou a Ciste-
nim odpojte vyrobok zo siete
alebo vypnite poistku.

Vyrobok zapojte do zasuvky,
ktord spifia hodnoty napitia a
frekvencie uvedené na typo-
vom §titku.

(Ak vas produkt nema kabel),
pouzite iba prepojovaci kabel
popisany v Casti ,Technické
Specifikacie”.

Napajaci kabel nestlacajte pod
a za produkt. Na napajaci ka-
bel nekladte tazké predmety.
Napajaci kabel sa nesmie ohy-
bat, drvit a nesmie prist do
kontaktu so ziadnym zdrojom
tepla.

Dbajte na to, aby sa napajaci
kabel nezasekol pri ukladani
vyrobku na miesto po montazi
alebo Cisteni.

Zadny povrch rury sa pocas
pouzivania zohrieva. Napajacie
kable sa nesmu dotykat zadné-
ho povrchu vyrobku. V opac-
nom pripade by sa mohol po-
skodit.

Nezasekavajte elektrické kable
do dvierok rary a neprecha-
dzajte nimi cez horuce povr-
chy. V opacnom pripade sa
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moze izolacia kéblov roztavit a m
sposobit poziar v dosledku
skratu.

Pouzivajte iba originalne kable.
Nepouzivajte prestrihnuté
alebo poskodené kable.

Na prevadzku vyrobku ne-
pouzivajte predlzovaci kabel
ani viacnasobnu zastrcku.

V pripadoch, ked je potrebné
pouzit konvertorovy adaptér
(pre typ zastrcky), kontaktujte
autorizované servisné stredis-
ko alebo dovozcu.

Ak je dizka elektrického ve-
denia nedostatocn4@, obratte sa
na dovozcu alebo autorizované
servisné stredisko.

Prenosné zdroje energie alebo
viacnasobné zastrcky sa mézu
prehriat a vznietit. Viaceré za-
stréky a prenosné zdroje ener-
gie drzte mimo dosahu vyrob-
ku.

Ak je napajaci kabel po-
skodeny, musi ho vymenit vy-
robca, autorizovany servis
alebo osoba, ktoru urci spoloc-
nost dovozcu, aby sa zabranilo
moznému nebezpecenstvu.
VYSTRAHA: Pred vymenou
lampy rdry sa uistite, ze ste vy-
robok odpojili od elektrickej
siete, aby ste predisli riziku
urazu elektrickym priadom. Vy-



robok odpojte zo zasuvky
alebo vypnite poistku z pois-
tkovej skrinky.

Ak ma vas vyrobok napadjaci ka-

bel a zastrcku:

* Nikdy nezasuvajte zastrcku vy-
robku do zlomenej, uvolnenej
alebo nefunkcnej zasuvky.
Skontrolujte, Ci je zastrcka upl-
ne zasunuta do zasuvky. V
opac¢nom pripade sa mézu
spoje prehriat a spésobit
poziar.

+ Zariadenie nezasuvajte do za-
stréiek, ktoré su mastné, necis-
té alebo potencialne vystavené
posobeniu vody (napriklad v
blizkosti pracovnej dosky, z
ktorej m6ze uniknut voda). V
opacnom pripade hrozi riziko
skratu a urazu elektrickym pru-
dom.

* Nikdy sa nedotykajte zastrcky
mokrymi rukami!

« Zastrcku vytiahnite zo zasuvky
pomocou tela zastrcky, a nie
samotného kabla.

Al .4 Bezpecnost dopravy

* Pred prepravou vyrobku odpoj-
te vyrobok od elektrickej siete.

« Produkt je tazky, musia ho
prenasat minimalne dvaja
ludia.

* Nepouzivajte dvierka a/alebo
rukovat na prepravu alebo pre-
miestiovanie produktu.

+ Na spotrebi¢ neodkladajte
Ziadne predmety. Spotrebic
prenasajte vo zvislej polohe.

+ Ked potrebujete produkt pre-
pravit, zabalte ho do bublin-
kovej félie alebo hrubého kar-
ténu a pevne ho prilepte. Pev-
ne zaistite pohyblivé casti vy-
robku, aby ste zabranili ich po-
Skodeniu.

* Pred instalaciou vyrobku skon-
trolujte, ¢i vyrobok nie je po
preprave poskodeny. V pripade
poskodenia kontaktujte dovoz-
cu alebo autorizované servisné
stredisko.

A.I .5 Bezpecnost pri in-
stalacii

* Pred zacatim inStalacie odpoj-

te elektrické vedenie, ku ktoré-

mu bude vyrobok pripojeny, od
napatia vypnutim poistky.

Pocas prepravy a instalacie

vzdy noste ochranné rukavice.

V opac¢nom pripade hrozi

nebezpecenstvo poranenia o

ostré hrany!

* Pred inStalaciou vyrobku skon-
trolujte, Ci nie je poskodeny. Ak
je spotrebi¢ poskodeny, nein-
Stalujte ho.

+ Na zakrytie interiéru inStalova-
ného nabytku nepouzivajte
Ziadne tepelnoizolacné mate-
rialy.
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1.6
A vania

V priestore, kde je vyrobok na-
inStalovany, sa nesmie nacha-
dzat priame slnec¢né svetlo a
zdroje tepla, ako su elektrické
alebo plynové ohrievace.
Okolie vSetkych ventilacnych
kanalov vyrobku udrziavajte ot-
vorené.

Aby sa zabranilo prehriatiu, in-
stalaciu vyrobku nevykonavaijte
za dekorativnymi krytmi.

V pripadoch, ked' sa za ur-
¢enym miestom instalacie vy-
robku nachadza plynova hadi-
ca/potrubie alebo plastové
vodovodné potrubie, je nevy-
hnutné zabezpecit, aby nedos-
lo ku kontaktu vyrobku s tymito
inZinierskymi sietami. V opac-
nom pripade méze dojst k ro-
zdrveniu hadice/rurky.

Ak sa za miestom, kde bude
vyrobok nainstalovany, nacha-
dza zasuvka, je potrebné za-
bezpecit, aby sa vyrobok
nedostal do kontaktu so zasuv-
kou ani so zastrckou zapo-
jenou do zasuvky.

Bezpecnost pouzi-

Zabezpecte, aby bol vyrobok
po kazdom pouziti vypnuty.

+ Ak nebudete vyrobok dIhsi ¢as

pouzivat, odpojte ho zo zasuv-
ky alebo vypnite prud z pois-
tkovej skrinky.
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* Nepouzivajte vyrobok, ak sa

pocas pouzivania pokazi alebo
poskodi. Odpojte vyrobok od
elektrickej energie. Kontaktujte
dovozcu alebo autorizované
servisné stredisko.

* Vyrobok nepouzivajte, ak je sk-

lo prednych dvierok odstrane-
né alebo prasknuté. V opac-
nom pripade hrozi riziko pora-
nenia a poskodenia zivotného
prostredia.

Na spotrebi¢ v ziadnom pripa-
de nestupajte.

* Vyrobok nikdy nepouzivajte, ak

je vas usudok alebo koordi-
nacia zhorsena v dosledku
pozitia alkoholu a/alebo drog.

« V priestore varenia a v jeho

okoli sa nesmu nachadzat hor-
lavé predmety. V opacnom
pripade moze dojst k poziaru.
Rukovét rury nie je susic utera-
kov. Pri pouzivani vyrobku
nezavesujte na rukovat utera-
ky, rukavice ani podobné texti-
lie.

Zavesy dvierok vyrobku sa pri
otvarani a zatvarani dvierok
pohybuji a m6zu sa zaseknut.
Pri otvarani/zatvarani dvierok
nedrzte Cast s pantmi.



Al .7 Upozornenia tykaju-
ce sa teploty

+ VYSTRAHA: Ked' sa vyrobok
pouziva, vyrobok a jeho pri-
stupné Casti su horuce. Dbajte
na to, aby ste sa nedotykali vy-
robku a vykurovacich telies.
Deti mladsie ako 8 rokov by sa
mali drzat dalej od vyrobku,
pokial nie su pod nepretrzitym
dohladom.

* Do blizkosti vyrobku neumiest-
nujte horlavé/vybusné mate-
ridly, pretoze povrchy budu po-
Cas prevadzky horuce.

* Pri otvarani dvierok rury pocas
pecenia alebo na jeho konci
dodrziavajte odstup. Para vas
mb&ze popalit na rukach, tvari
a/alebo ociach.

+ Pocas prevadzky je vyrobok
horuci. Dbajte na to, aby ste sa
nedotykali horucich casti,
vnutra rury a vykurovacich te-
lies.

* Pri manipulacii s vyrobkom
vzdy pouzivajte ziaruvzdorné
rukavice.

é1.8 Pouzivanie pri-
slusenstva

- Je doblezité spravne pouzivat
prislusenstvo dodané s
produktom. Podrobné informa-
cie najdete v Casti "Pouzivanie
prislusenstva k produktom".

» Po Gplnom zasunuti prislusen- m
stva do priestoru na pecenie
zatvorte dvierka rury, inak mo-

Ze dojst k narazu do skla
dvierok a jeho poskodeniu.

A1 .9 Bezpecnost varenia

* Pri pouzivani alkoholickych na-
pojov v pokrmoch budte opatr-
ni. Alkohol sa pri vysokych tep-
lotach odparuje a moze spéso-
bit poziar, pretoze sa moze
vznietit pri kontakte s hordcimi
povrchmi.

« Zvysky potravin v priestore na
varenie, ako je olej, sa mézu
vznietit. Tieto zvysky pred va-
renim vycistite.

* Nebezpecenstvo otravy jed-
lom: Nenechavajte jedlo v rure
dlhsie ako 1 hodinu pred alebo
po vareni. V opacnom pripade
moze spbsobit otravu jedlom
alebo ochorenia.

* Neohrievajte uzavreté plechov-
ky a sklenené nadoby v rure.
Tlak, ktory by sa v plechovke/
pohare vytvoril, by mohol sp6-
sobit jej prasknutie.

* Ked je rura v prevadzke, NIKDY
neumiestiujte plech na pe-
Cenie, riad alebo alobal priamo
na dno rary. Nahromadené tep-
lo by mohlo poskodit dno rury
a dokonca by mohlo spésobit
poskodenie skrinky rury alebo
kuchynskej podlahy.
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Pri pouzivani mastného perga-
menového papiera alebo podob-
nych materialov dbajte na na-
sledujuce opatrenia:

* Vlozte mastny papier do ku-
chynského riadu alebo na pri-
slusenstvo rury (plech, dréteny
rost atd’.) s jedlom a vlozte ho
do predhriatej rary.

+ Aby ste predisli riziku dotyku s
ohrevnymi telesami rury a za-
blokovaniu prudenia horuceho
vzduchu, odstrante vsetky pre-
bytocné Casti mastného pa-
piera, ktoré visia z prislusen-
stva alebo nadob. Nepouzivaj-
te mastny papier pri teplotach
rary vyssich, ako je maximalna
teplota pouzitia uvedena vy-
robcom. Nikdy neumiestnujte
mastny papier na dno rary.

+ Pocas predhrievania ho ne-
umiestnujte na hornu cast pri-
slusenstva.

* VZdy ho pritlacte tanierom
alebo podobnym predmetom,
aby ste zabranili rozlietavaniu
materialu v dosledku cirkulacie
vzduchu v rdre.

« Zakryte len potrebnu plochu vo
vnutri podnosu.

+ Po kazdom pouziti je potrebné
podnos vycistit a vymenit v
nom pouzity mastny papier
alebo podobné materialy. V
opacnom pripade mézu kvapa-
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liny kvapkajuce na podnos
sposobit dymenie alebo do-
konca vznietit plamene.

Pri otvoreni veka vyrobku sa
vytvara prud vzduchu. Papier
odolny voc¢i mastnote sa moze
dostat do kontaktu s vykurova-
cimi telesami a vznietit sa.

Pri pouziti dréteného grilu by
mal byt na spodnom roste
umiestneny plech. V opacnom
pripade mdze olej z jedla a iné
zlozky, ktoré kvapkaju na dno
rary, vytvarat silny dym a viest
k vzniku plamenov.

Pocas grilovania zatvorte
dvierka rary. Horuce povrchy
mozu spbdsobt popaleniny!
Potraviny nevhodné na grilova-
nie predstavuju nebezpecen-
stvo poziaru. Grilujte len po-
traviny, ktoré su vhodné na sil-
ny ohen z grilu. Potraviny ne-
umiestnujte prilis daleko do
zadnej Casti grilu. Ide o najho-
rucejsiu oblast a mastné po-
traviny sa mozu vznietit.

Bezpecnost udrzby a

A] .10
cistenia

Pred Cistenim produktu pockaj-
te, kym vychladne. Horuce po-
vrchy mézu spbsobt popaleni-
ny!



* Neumyvajte vyrobok strieka-
nim alebo polievanim vodou na
neho! Nebezpecenstvo urazu
elektrickym prudom!

* Na Cistenie vyrobku nepouzi-
vajte parné CistiCe, pretoze to
mobze spOsobit Uraz elektric-
kym prudom.

* Na Cistenie skla prednych
dvierok rury nepouzivajte drsné
abrazivne Cistiace prostriedky,
kovové skrabky, drétenu vinu
ani bieliace materialy. Tieto
materialy mozu sposobit po-
Skriabanie a rozbitie sklene-
nych povrchov.

2 Pokyny na ochranu Zivotného prostredia

2.1 Smernica o odpadoch

2.1.1 Salad so smernicou WEEE a Od-
stranenie odpadov vyrobku

Tento vyrobok spifia poziadavky smernice
WEEE EU (2012/19/EU). Tento vyrobok je
oznaceny klasifikatnym symbolom pre od-
pad z elektrickych a elektronickych za-
riadeni (WEEE).

Tento vyrobok bol vyrobeny z

vysoko kvalitnych materidlov a

komponentov, ktoré sa mézu

opéatovne pouzit a st vhodné

pre recyklaciu. Z toho dévodu,
L IO svojej zivotnosti
spotrebi¢ nevyhadzujte spolu s beznymi
domacimi a inymi odpadmi. Odneste ho do
zberného centra pre recyklaciu elektrickych
a elektronickych zariadeni. O informécie o
tychto zbernych miestach moéZete poziadat
miestnu spravu. Spravna likvidacia
spotrebi¢ca pomaha predchadzat negativ-
nym vplyvom na Zivotné prostredie a lud-
ské zdravie.

Sulad so smernicou RoHS:

Vyrobok, ktory ste si zakupili, je v stlade so
smernicou EU RoHS (2011/65/EU). Neob-
sahuje Skodlivé a zakdzané latky uvedené v
smernici.

2.2 Informacie o baleni

Obalové materialy vyrobku su vyrobené z
recyklovatelnych materialov v sulade s na-
Simi narodnymi predpismi o zivotnom pro-
stredi. Nelikvidujte odpad z obalov spolu s
domovym alebo inym odpadom, odneste
ho na zberné miesta obalového materialu
urcené miestnymi Uradmi.

2.3 Odporicania pre Gsporu energie

V stlade s nariadenim EU 66/2014 informa-
cie o energetickej uc¢innosti najdete na po-
tvrdeni o kupe vyrobku, ktoré sa dodava
spolu s vyrobkom.

Nasledujuce odporicania vam pomézu po-

uzivat vyrobok ekologickym a energeticky

uspornym spbsobom:

+ Pred peCenim rozmrazte zmrazené po-
traviny.

+ V rdre pouzivajte tmavé alebo smaltova-
né nadoby, ktoré lepSie prenasaju teplo.

+ Ak je to uvedené v recepte alebo navode
na pouzitie, vzdy predhrievajte. Pocas pe-
Cenia neotvarajte ¢asto dvierka rury.

+ Pri dlhSom peceni vypnite vyrobok 5 az
10 minut pred koncom pecenia. Vyuzitim
zvyskového tepla mézete usetrit az 20 %
elektrickej energie.

+ Snazte sa v rure piect viac ako jeden po-
krm naraz. Mézete piect si¢asne umiest-
nenim dvoch panvic na dréteny stojan.
Okrem toho, ak budete pripravovat jedla
jedno po druhom, uSetrite energiu, preto-
Ze rdra nestrati teplo.
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3 Vas produkt
3.1 Predstavenie vyrobku

-— 1
*k%k 10 4 ) I
i
9« p 2*
> 3**
4
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» 5
F 1
. » 6
1 Ovladaci panel 2 Svietidlo
3 Drotené police 4 Motor ventilatora (za ocelovou do-
skou)
5 Dvere 6 Rukovat
7 Spodny ohrieva¢ (pod ocelovou do- 8 Polohy polic
skou)
9 Horny ohrievac 10 Ventilacné otvory
* Meni sa v zavislosti od modelu. Vs produkt ne- 3.2 Uvod a pouiivanie ovladacieho
musi byt vybaveny lampou alebo sa typ a -
umiestnenie lampy méze ligit od ilustracie. panela verbku
**  Meni sa v zvislosti od modelu. V4§ vyrobok ne- V tejto ¢asti ndjdete prehlad a zakladné
musi byt vybaveny drétenym stojanom. Na ob- sposoby pouzitia ovlddacieho panela vyrob-

rdzku je ako priklad zobrazeny vyrobok s drote-

nym stojanom. ku. V zavislosti od typu vyrobku sa mézu

**k | {Si sa v zavislosti od modelu produktu. *Nemu- VySkyWUt rozdiely v obrazkoch a niektorych
si byt k dispozicii vo vasom produkte. funkciach.
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3.2.1 Ovladaci panel

BEEEEERH

P
i
™ |

0 0 © & @

1 Gombik volby funkcii
3 Ovladac volby teploty

Ak su na ovladani vasho vyrobku gombiky,
v niektorych modeloch moéze byt tento/tieto
gombik/y tak, Ze po stlaceni vyjdu von (za-
tlacné gombiky). Ak chcete vykonat na-
stavenia pomocou tychto gombikov, naj-
skor prislusny gombik zatlacte a potom ho
vytiahnite. Po vykonani nastavenia ho opat
zatlacte a gombik vymerite.

3.2.2 Predstavenie ovladacieho panela
rary

Gombik na vyber funkcii

Ovladacie funkcie rdry mézete zvolit pomo-

cou gombika na vyber funkcii. Vyberte oto-

¢enim dol'ava/doprava zo zatvorenej
(hornej) polohy.

Ovladac volby teploty

Oto¢nym gombikom teploty mézete zvolit
teplotu, ktord chcete varit. Otacanim v
smere hodinovych ruciciek zo zatvorenej
(hornej) polohy vyberte.

Indikator vnitornej teploty rury

Teplotu vo vndtri rdry mozete pochopit pod-
I'a symbolu teploty na displeji Casovaca.
Symbol teploty sa zobrazi na displeji pri
spusteni varenia a symbol teploty zmizne,
ked' spotrebi¢ dosiahne nastavenu teplotu.
Ked' teplota vo vnutri rary klesne pod na-
stavenu teplotu, symbol teploty sa znova
zobrazi.

v v
2

2 Casovaé

Casovaé

O Qoom <@
g I I

© ® &

v v v
3 4 5

v

a
£

v
?

Tlacidlo alarmu

NR =)
oD P

Tlacidlo nastavenia ¢asu
Tlacidlo znizenia
Tlacidlo zvySenia
Tlacidlo nastavenia

o U W N =

Tlacidlo uzatvorenia tlacidiel
Symboly na displeji

€O : Symbol gasu pedenia

D : Symbol &asu ukonéenia pegenia *

: Symbol alarmu

: Rozsvieti sa Symbol Uzavretia tlacidiel

Q
(D : Symbol jasu

§ :Symbol teploty

() : Symbol drovne hlasitosti

: Symbol zamku dveri *

*Li$i sa v zavislosti od modelu produktu. *Nemusi byt
k dispozicii vo vasom produkte.

3.3 Prevadzkové funkcie riry

Na tabulke funkcii st uvedené prevadzkové
funkcie, ktoré mozete vo vasej rure pouzi-
vat, a najvyssia a najnizZSia teplota, ktord
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mozno pre tieto funkcie nastavit. Tu uve-
dené poradie prevadzkovych funkcii sa mé-
Ze lisit od usporiadania na vasom vyrobku.

Teplotny roz-

Popis funkcie sah (°C)

Popis a pouzitie

Rura nie je vyhriata. Funguije len ventilator (na zadnej stene).
Prevadzka s ventilato- Mrazené potraviny s’granulgml sa pomaly rozmrazuju priiz-
o rom - bovej teplote, varené potraviny sa ochladzuju. Cas potrebny na
rozmrazenie celého kusu masa je dihsi ako v pripade potravin
SO zrnami.

Jedlo sa ohrieva zhora aj zdola su¢asne. Vhodné na kolace, za-
* kusky alebo torty a dusené jedla vo formach na pecenie. Pe-
Cenie sa vykonava s jednym plechom.

Horné a spodné
ohrievanie

| —
— Zapnuty je len spodny ohrev. Je vhodny pre potraviny, ktoré po-
= . Spodné ohrievanie * trebuju opecenie na spodnej strane. Tuto funkciu pouzivajte aj
PR na jednoduché Cistenie parou.
| L
Spodné / horné Horuci vzduch ohrievany hornym a dolnym ohrieva¢om sa po-
% ohrievanie pomocou * mocou ventildtora rovnomerne a rychlo rozvadza po celej rure.
— ventilatora Pecenie sa vykonava s jednym plechom.
Horuci vzduch ohrievany ventildtorovym ohrievacom sa pomo-
® Ohrievanie ventilatorom . cou ventilatora rovhomerne a rychlo rozvadza po celej rire. Je
vhodny na pecenie na viacerych plechoch na réznych trov-
niach polic.
Pracuju funkcie horného ohrevu, dolného ohrevu a ohrevu s
® Funkcia ,3D" * ventilatorom. Kazda strana pripravovaného jedla sa pripravuje
— rovnako a rychlo. Pe€enie sa vykonava s jednym plechom.
Grilovanie naplno . Funguje velky gril na strope rury. Je vhodny na grilovanie vo
P velkom mnozstve.
W Slabé arilovanie pomo- Horuci vzduch ohriaty malym grilom sa pomocou ventilatora
% co% ventilétoi:a * rychlo rozvédza do rdry. Je vhodny na grilovanie mensich
mnozstiev.

uvedenom na gombiku teploty. ¢a sa mozu vplyvom tepla deformo-
vat. Nema to ziadny vplyv na funk¢-

nost. Deformdacia zmizne, ked' sa
Vo vasom vyrobku sa nachddza rézne pri- zasobnik ochladi.

sluSenstvo. V tejto Casti je k dispozicii
popis prislusenstva a popis spravneho po-
uzitia. Dodavané prislusenstvo sa lisi v
zavislosti od modelu produktu. Vsetko pri-
sluSenstvo opisané v pouzivatel'skej priruc-
ke nemusi byt pre vas produkt dostupné.

* Vas vyrobok funguje v teplotnom rozsahu @ Zasobniky vo vntri véasho spotrebi-

3.4 Prislusenstvo k produktu

Standardny plech

Pouziva sa na pecivo, mrazené potraviny a
vyprazanie velkych kusov.
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Plech na pecivo
Pouziva sa na pecivo, ako su susienky a
keksy.

Drotené mreze

Pouziva sa na vyprazanie alebo umiest-
nenie potravin uréenych na pecenie, vy-

prazanie a dusenie na pozadovanu policku.

Pri modeloch s drotenymi policami :

Pri modeloch bez drétenych polic :

3.5 Pouzivanie prislusenstva produk-
tu

Policky na pecenie

V priestore na pecenie su 5 urovne polohy

polic. Poradie polic mézete vidiet aj na

¢islach na prednom rame rury.

Pri modeloch s drétenymi policami :

~N

=N who

Pri modeloch bez drétenych polic :

5
4; =~ 2
N 1

Umiestnenie droteného grilu na varné
police

Pri modeloch s drétenymi policami :

Je velmi dolezité spravne umiestnit droteny
gril na drotené bocné police. Pri umiestno-
vani droteného grilu na pozadovanu policu
musi byt otvorena Cast na prednej strane.
Pre lepsie varenie musi byt dréteny gril
zaisteny na doraz drétenej police. Nesmie
prechadzat cez bod zastavenia a dotykat

sa zadnej steny rury.

Pri modeloch bez drétenych polic :

Je velmi doleZité spravne umiestnit dréteny
gril na bo¢né police. Dréteny rost ma pri
umiestneni na policu jeden smer. Pri
umiestnovani droteného grilu na pozadova-
nu policu musi byt otvorend ¢ast na predne;j
strane.

Umiestnenie plechu na varné police

Pri modeloch s drétenymi policami :
Rozhodujuce je tiez spravne umiestnenie
plechov na drotené bocné police. Pri
umiestnovani podnosu na pozadovanu
policu musi byt jeho strana ur¢ena na drza-
nie vpredu. Na lepsie varenie musi byt pod-
nos zaisteny na dorazovej zasuvke na dro6-
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tenej polici. Nesmie prechadzat cez zasuv-
ky zastavenia a dotykat sa zadnej steny ru-

ry.

Pri modeloch bez drétenych polic :
Rozhodujuce je tieZ spravne umiestnenie
plechov na bo¢né police. Plech ma pri
umiestfovani na policu jeden smer. Pri
umiestiovani podnosu na pozadovanu
policu musi byt jeho strana ur¢ena na drza-
nie vpredu.

Zastavovacia funkcia dréteného rostu

K dispozicii je funkcia zastavenia, ktora za-
branuje vyklopeniu dréteného rostu z drote-
nej police. Vdaka tejto funkcii moézete I'ah-
ko a bezpecne vybrat jedlo. Pocas vybera-
nia dréteného grilu ho mozete tahat dopre-
du, kym nedosiahne bod zastavenia. Ak ho
chcete Uplne vybrat, musite prejst cez tento
bod.

Pri modeloch bez drétenych polic :

’ S

- (;;\\\\\ N

AN

>

Funkcia zastavenia plechu - Pri modeloch
s drotenymi policami

K dispozicii je aj funkcia zastavenia, ktora
zabranuje vyklopeniu podnosu z drétenej
police. Pocas vyberania lechu ho uvolnite
zo zadnej zarazky a tahajte ho k sebe, kym
nedosiahne prednu stranu. Ak chcete
zasobnik Gplne vybrat, musite prejst cez td-
to zastavovaciu zasuvku.

Spravne umiestnenie droteného rostu a
plechu na teleskopickych listach -Modely
s drotenymi policami a teleskopické
modely

Vdaka teleskopickym kolajniciam mozno
podnosy alebo drétend mriezku l'ahko in-
Stalovat a vyberat. Pri pouzivani vaniciek a
drotenych mriezok s teleskopickou kolajni-
cou treba dbat na to, aby sa koliky na pred-
nej a zadnej strane teleskopickych kolajnic
opierali o okraje mriezky a vanicky (znazor-
nené na obréazku).
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3.6 Technické specifikacie

Vseobecné Specifikacie
Vonkajsie rozmery produktu (vyska/irka/hibka) (mm) 595 /594 /567

Instalaéné rozmery rury (vyska / $irka / hibka) (mm) 590 - 600 /560 /min. 550
Napétie/Frekvencia 220-240V ~; 50 Hz

Pouzity typ a prierez kdbla/vhodny na pouzitie vo vyrobku |min. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2
Celkova spotreba energie (kW) 2,6

Typ rary Multifunkéna rara

Z4akladné udaje: Informacie na energetickom $titku elektrickych rir doméaceho typu st uvedené v sdlade s normou
EN 60350-1 / IEC 60350-1. Hodnoty sa urcuju vo funkcidch Horné a spodné ohrievanie alebo (ak je pritomnd) Spod-
né / horné ohrievanie pomocou ventilatora so $tandardnym zatazenim.

Trieda energetickej Gc¢innosti sa uréuje v stlade s nasledujlcou prioritizaciou v zavislosti od toho, ¢i prislusné fun-
kcie na vyrobku existuju alebo nie: 1-Ekologické ohrievanie ventilatorom , 2-Ohrievanie ventildtorom , 3-Slabé grilova-
nie pomocou ventildtora, 4-Horné a spodné ohrievanie.

Technické $pecifikacie sa mozu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia, s
@ cielom zlepsila kvality produktu.

Obrazky v tejto prirucke st schematické a nemusia sa presne zhodovat s vasim
@ produktom.

kané v laboratérnych podmienkach v sulade s prislu§nymi normami. V zavislosti od
prevadzkovych a environmentalnych podmienok produktu sa tieto hodnoty mézu li-
Sit.

@ Hodnoty uvedené na etiketach vyrobkov alebo v sprievodnej dokumentacii boli zis-
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4 Prvé uvedenie do prevadzky

Skér ako zacnete vyrobok pouzivat, odpord-
¢ame vykonat nasledujtce kroky uvedené v
nasledujucich castiach.

4.1 Prveé nastavenie casovaca
Pred pouzitim rdry vzdy nastavte
@ denny ¢as. Ak ho nenastavite, v nie-
ktorych modeloch rdr nebudete
moct varit.
1. Pri prvom spusteni rdry bude na displeji
blikat "12:00 " a symbol (O.

2. Denny Cas nastavite dotykom tlacidiel

®O.

S 12
o

oo o 3 & @

3. Dotknite sa tlacidla ¢© alebo $¢¢, aby ste
aktivovali pole minut.

[Cl=inial
gRing

m
0 N © ® & &

4. Dotykom tlacidiel ®/@ nastavite minu-
ty.

o |1JCo
]y

oo o Q &
‘ @

5. Potvrdte dotykom tlacidla €5 alebo % .

= Nastavi sa denny ¢as a na displeji
zmizne symbol ©.

Ak nie je nastaveny prvy ¢asovac,
@ "12:00" a symbol (© budu nadalej
blikat a rdra sa nespusti. Aby vasa
rura fungovala, musite potvrdit den-
ny ¢as nastavenim denného Casu
alebo dotykom tlacdidla O, ked' je
na displeji "12:00". Neskor mozete
zmenit nastavenie denného Casu,
ako je to opisané v Casti ,Nastave-

e

nia .

V pripade vypadku pridu sa na-
@ stavenie denného ¢asu zrusi. Je po-
trebné ho znova nastavit.

4.2 Prvé cistenie

1. Odstrante vSetky obalové materialy.

2. Zrury vyberte vSetko prislusenstvo do-
dané s vyrobkom.

3. Vyrobok prevadzkujte 30 minut a potom,
ho vypnite. Tymto sp6sobom sa spdlia a
vyCistia zvysky a vrstvy, ktoré mohli zo-
stat v rdre pocas vyroby.

4. Pri prevadzke vyrobku zvolte najvyssiu
teplotu a prevadzkovu funkciu, pri ktorej
pracuju vSetky ohrievace vo vasom vy-
robku. Pozrite si ¢ast "Prevadzkové fun-
kcie rary". V nasledujucej ¢asti sa do-
zviete, ako ovladat raru.

5. Pockajte, kym rira vychladne.

6. Povrch vyrobku utrite vihkou handrickou
alebo Spongiou a osuste handrickou.

Pred pouzitim prislusenstva:
Prislusenstvo, ktoré vyberiete z rary, ocisti-
te Cistiacou vodou a makkou Cistiacou hub-
kou.

UPOZORNENIE: Niektoré Cistiace prostried-
ky mo6zu sposobit poskodenie povrchu. Po-
Cas Cistenia nepouzivajte abrazivne ¢is-
tiace prostriedky, Cistiace prasky, Cistiace
krémy alebo ostré predmety.
UPOZORNENIE: Pocas prvého pouzitia sa
moze na niekolko hodin objavit dym a
zapach. Je to normalne a na jeho odstrane-
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nie staci dobré vetranie. Vyhnite sa priame-
mu vdychovaniu dymu a zapachu, ktoré sa
tvoria.

5 Pouzivanie rury

5.1 VSeobecné informacie o pouzivani
rary
Chladiaci ventilator ( LiSi sa v zavislosti od
modelu produktu. *Nemusi byt k dispozicii
vo vasom produkte. )
Vas vyrobok je vybaveny chladiacim ventila-
torom. Chladiaci ventilator sa v pripade po-
treby aktivuje automaticky a ochladzuje
prednu Cast vyrobku aj nabytok. Po ukon-
Ceni chladiaceho procesu sa automaticky
deaktivuje. Horuci vzduch vychadza cez
dvierka rary. Tieto vetracie otvory nezakry-
vajte. V opacnom pripade moze déjst k pre-
hriatiu rary. Chladiaci ventilator pokracuje v
¢innosti poCas prevadzky rary alebo po jej
vypnuti (priblizne 20-30 minut). Ak peciete
naprogramovanim ¢asovaca rury, na konci
Casu pecenia sa chladiaci ventilator vypne
spolu so véetkymi funkciami. Cas chodu
chladiaceho ventilatora nemoze urcit pouzi-
vatel. Zapina a vypina sa automaticky. Toto
nie je chyba.
Osvetlenie rary
Osvetlenie rary sa zapne, ked' rdra zacne
piect. V niektorych modeloch je osvetlenie
zapnuté pocas pecenia, v niektorych
modeloch sa po urCitom ¢ase vypne.

5.2 Prevadzka Riadiacej jednotky riry

Splosne informacije za krmilno enoto peci-

ce

+ Maximalny ¢as, ktory je mozné nastavit
pre proces pecenia, je 5 hodin a 59 minut.
V pripade vypadku pradu sa program zru-
§i. Budete musiet preprogramovat.

« Pri nastavovani na displeji blikaju prislus-
né symboly. Na uloZenie nastaveni treba
chvilu pockat.

+ Ak bolo vykonané akékolvek nastavenie
varenia, denny ¢as nie je mozné upravit.

+ Ak je pri zaCiatku pecenia nastaveny Cas
pecenia, na displeji sa zobrazi zostavaju-
ci Cas.

+ V pripadoch, ked je nastaveny ¢as vare-
nia alebo ¢as ukoncenia varenia; moézete
ho automaticky zrusit dlhym dotykom
tlacidla(® .

Casovaé

SOooQag e @
Ja s Y I I 1 I =
2000 e e

v v
’

Tlacidlo alarmu

Tlacidlo nastavenia ¢asu
Tlacidlo znizenia
Tlacidlo zvySenia
Tlacidlo nastavenia

o oA W N =

Tlacidlo uzatvorenia tlacidiel
Symboly na displeji

O :Symbol Easu pecenia

{9 : Symbol ¢asu ukon&enia pecenia *
£\ :Symbol alarmu

(D :Symbol jasu
&

: Rozsvieti sa Symbol Uzavretia tlacidiel

§ :Symbol teploty
©(» : Symbol Grovne hlasitosti
: Symbol zamku dveri *

*Lisi sa v zavislosti od modelu produktu. *Nemusi byt
k dispozicii vo vasom produkte.

Zapnutie rary

Ked gombikom na vyber funkcii vyberiete
prevadzkovu funkciu, ktort chcete varit, a
gombikom na vyber teploty nastavite urcitu
teplotu, rdra zac¢ne pracovat.

Vypnutie riry

Raru mozete vypnut otocenim gombika na
vyber funkcii a gombika teploty do vypnutej
(hornej) polohy.
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Rucné pecenie pre vyber teploty a prevadz-
kovej funkcie riry

Mozete piect manualnym ovlddanim (podla
vlastnej kontroly) bez nastavenia ¢asu pe-
Cenia vyberom teploty a prevadzkovych
funkcii Specifickych pre vase jedlo.

7

1. Pomocou gombika na vyber funkcii vy-
berte prevadzkovu funkciu, v ktorej
chcete varit.

2. Nastavte pozadovanu teplotu varenia
pomocou gombika teploty.

= Vas$a rdra zacne pracovat okamzite pri

zvolenej funkcii a teplote a na displeji
sa zobrazi symbol § . Ked teplota v ru-
re dosiahne nastavenu teplotu, symbol
§ zmizne. Rura sa automaticky nevyp-
ne, pretoze sa ru¢né varenie vykonava
bez nastavenia ¢asu. Varenie musite
kontrolovat a vypnut sami. Po dokon-
Ceni pripravy jedal raru vypnite oto-
¢enim gombika volby funkcii a gombi-
ka teploty do polohy vypnuté (horna).

Varenie nastavenim ¢asu varenia;

Ruru mozete nechat na konci ¢asu auto-

maticky vypnut vyberom teploty a prevadz-

kovych funkcii Specifickych pre vase jedlo a

nastavenim Casu varenia na ¢asovaci.

1. Vyberte prevadzkovi funkciu varenia.

2. Dotknite sa tlacidla 9, kym sa na disp-
leji nezobrazi symbol (3 pre Cas varenia.

S Mrrr
(.

© ® & 6

0

(‘3

Po nastaveni funkcie prevadzky a
@ teploty mozete nastavit ¢as varenia
na 30 minGt dotykom tlacidla @
priamo pre rychle nastavenie Casu
varenia a zmenit ¢as pomocou

tlacidiel ®/O.

3. Cas varenia nastavite pomocou tlagidiel

@/O.

O M-
[

noo o Q &
‘ @

Cas varenia sa prvych 15 min(t pre-
@ dlzuje o 1T minutu, po 15 mindtach

sa predlzuje o 5 minut.

4. Vlozte jedlo do rury a nastavte teplotu
pomocou gombika teploty.

= Vasa rura zacne pracovat okamzi-
te pri zvolenej funkcii a teplote. Na-
staveny ¢as pecenia zacne odpo-
¢itavat a na displeji sa zobrazi
symbol § . Ked teplota v rdre do-
siahne nastavenu teplotu, symbol
§ zmizne.

5. Po uplynuti nastaveného Casu varenia
sa na displeji zobrazi "End" (Koniec), bli-
ka symbol (© a ¢asovac pipne.

6. Vystrazny zvuk znie dve minuty.
Stlacenim lubovolného tlacidla zvukovu
vystrahu zastavite. Varovanie sa zastavi
a na displeji sa zobrazi denny cCas.

Ak po skon&eni zvukovej vystrahy

@ stlacite l'ubovolné tlacidlo, rura za-
¢ne opat pracovat. Ak chcete za-
branit opatovnému spusteniu rary
po skonceni upozornenia, vypnite
rdru otocenim gombika teploty a
funkéného gombika do (vypnutej)
polohy "0".

5.3 Nastavenia

Aktivacia zamku tlacidiel
Pomocou funkcie blokovania tlacidiel mo-
Zete chranit ¢asovac pred rusenim.
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1. Klepnite na tlacidlo, az kym sa na ob-
razovke nezobrazi symbol 3.

_ &
Ao o0 O £ @
= Na displeji sa zobrazi symbol 3 a za-
Cne sa odpocitavanie 3-2-1. Po skon-
Ceni odpocitavania sa aktivuje zamok
tlacidla. Ak sa dotknete niektorého
tlacidla, ked' je nastavené blokovanie
tlacidiel, casovac vyda zvukovy signal a
blika symbol 3.

Ak uvolnite tlacidlo pred koncom
@ odpocitavania, zamok tlacidla sa
neaktivuje.
Ked je zdmok tlacidiel zapnuty, ne-
@ mozno pouzit tlacidla ¢asovaca.
Zamok tlacidiel sa nezrusi v pripa-
de vypadku napajania.

Deaktivacia zamku tlacidiel

1. Klepnite na tlacidlo, az kym z obrazovky
nezmizne symbol (3.

= Symbol & zmizne z displeja a blokova-
nie tlacidla je deaktivované.

Nastavenie alarmu

Casovaé produktu mdzete tieZ pouzit na
akékolvek varovanie alebo pripomienku
okrem pecenia. Hodiny alarmu nemaiju
Ziadny vplyv na prevadzkové funkcie rury.
Pouziva sa na varovné ucely. Napriklad mé-
Zete pouzit alarm, ked' chcete v urcitom
¢ase otocit jedlo v rdre. Hned ako vyprsi na-
staveny ¢as, ¢asovac vas upozorni
zvukovym varovanim.

Maximalny ¢as alarmu méZze byt 23
@ hodin 59 minut.

1. Dotykajte sa L), kym sa na displeji
nezobrazi symbol tlacidla 2\ .

a0 0 ® #& &
4

2. Cas alarmu nastavite pomocou tlagidiel

® /0.

10 1
2\ [

NG
4

= Po nastaveni ¢asu alarmu zostane
svietit symbol Q a na displeji sa
zacne odpoditavat ¢as alarmu. Ak
su ¢as alarmu a ¢as pecenia na-
stavené sucasne, na obrazovke sa
zobrazi kratsi ¢as.

3. Po uplynuti ¢asu alarmu zacne blikat
symbol ) a zaznie zvukové upozorne-
nie.

Vypnutie alarmu

1. Na konci doby alarmu zaznie vystraha v
trvani dvoch minut. Stla¢enim lubovol-
ného tlacidla zvukovu vystrahu zastavi-
te.

= Varovanie sa zastavi a na displeji sa
zobrazi denny cas.

Ak chcete zrusit alarm;

1. Dotknite sa tlacidla £, kym sa na displeji
nezobrazi symbol £, ¢im vynulujete ¢as
alarmu. Klepnite na tlacidlo &, az kym

sa na obrazovke nezobrazi symbol
“00:00".

2. Mozete tiez zrusit alarm dotykom tlacid-
la 2} po dlht dobu.

Nastavenie hlasitosti

1. Klepnite na tlacidlo {¢%, az kym sa na ob-
razovke nezobrazi symbol «.

__1 1@

O~ L
o 0 o @ @ @&

4
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2. Nastavte pozadovany ton pomocou
tlacidiel ® /©. (b-01-b-02-b-03)

L _rJ@
g
oo o © &
‘r%

3. Dotknite sa tlacidla 6 na potvrdenie
alebo pockajte bez toho, aby ste sa dot-
kli akéhokolvek tlacidla. Suprava hlasi-
tosti sa po chvili aktivuje.

Nastavenie jasu displeja

1. Klepnite na tlacidlo {¢, az kym sa na ob-
razovke nezobrazi symbol (J.

I U
(I

oo o0 o @& @
4

2. Nastavte poZzadovany jas pomocou
tlacidiel ® /©. (d-01-d-02-d-03)

1T ®
I I

L0 0 @ & @
4

3. Dotknite sa tlacidla 6 na potvrdenie
alebo pockajte bez toho, aby ste sa dot-
kli akéhokolvek tlacidla. Nastavenie jasu
sa po chvili aktivuje.

6 Vseobecné informacie o vareni

Zmena denného casu

Na rure mdzete zmenit ¢as dnia, ktory ste
predtym nastavili:

1. Klepnite na tlacidlo {¢%, az kym sa na ob-
razovke nezobrazi symbol (.

2. Denny Cas nastavite dotykom tlacidiel

@/O.

[CHN =Rty
j[mg |

200 @ & 6

3. Dotknite sa tlacidla © alebo %%, aby ste
aktivovali pole minut.

inln

LI
m

Q N ©Q ® €& &

4. Dotykom tlacidiel @/ nastavite minu-
y.

o |1JCo
]y

L0 0 9 & @
4

5. Potvrdte dotykom tlacidla ( alebo 4% .

= Nastavi sa denny €as a na displeji
zmizne symbol (© .

V tejto Casti ndjdete tipy na pripravu a pe-
Cenie pokrmov.

Okrem toho su v tejto Casti opisané niekto-
ré potraviny testované ako vyrobcovia a
najvhodnejsie nastavenia pre tieto po-
traviny. Uvedené su aj vhodné nastavenia
rary a prisluSenstvo pre tieto potraviny.

6.1 VSeobecné upozornenia tykajiice
sa pecenia v rare

+ Pri otvarani dvierok rury pocCas pecenia
alebo po nom moéze vychadzat horuca
para. Para vas moze popalit na rukach,
tvari a/alebo ocCiach. Pri otvarani dvierok
rdry sa drzte dale;.

+ Intenzivna para vznikajuca poc¢as pecenia
moze v dosledku rozdielu teplét vytvarat
na vnutornom a vonkajSom povrchu rury
a na hornych ¢astiach nabytku skonden-
zované kvapky vody. Je to normalny a fy-
zikalny jav.
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+ Hodnoty teploty a Casu pecenia uvedené
pre potraviny sa mozu lisit v zavislosti od
receptu a mnozstva. Z tohto dévodu su
tieto hodnoty uvedené ako rozsahy.

+ Pred zacatim varenia vzdy vyberte z rary
nepouzivané prislusenstvo. Prislusen-
stvo, ktoré zostane v rdre, mdze zabranit
tomu, aby sa jedlo uvarilo pri spravnych
hodnotach.

ného receptu, sa mdzete odvolat na
podobné jedla uvedené v tabulkach vare-
nia.

+ Pouzivanie dodaného prislusenstva vam
zabezpeci najlepsi vykon varenia. Vzdy
dodrziavajte upozornenia a informacie
uvedené vyrobcom pre externy riad, ktory
budete pouzivat.

+ Mastny papier, ktory budete pouzivat pri
vareni, nastrihajte na vhodné rozmery

podla nadoby, v ktorej budete varit. Mast-
notvorné papiere, ktoré z nadoby preteka-

ju, mézu sposobit riziko popalenia a

ovplyvnit kvalitu vasho pecenia. PouZivaj-

te mastny papier, ktory budete pouzivat v
uvedenom teplotnom rozsahu.

+ Na dosiahnutie dobrého vykonu pecenia
umiestnite jedlo na odporuc¢anu spravnu
policku. PocCas pecenia nemerite polohu
polic.

6.1.1 Pecivo a potraviny v rire

VsSeobecné informacie

+ Pre dobry vykon pecenia odpori¢ame po-

uzivat prisluenstvo vyrobku. Ak budete
pouzivat externy riad, uprednostnite
tmavy, neprilnavy a ziaruvzdorny riad.

« Ak je v tabulke varenia odportc¢ané pred-

hrievanie, nezabudnite jedlo vlozit do rary

az po predhriati.

+ Ak budete varit pomocou kuchynského
riadu na drétenom grile, umiestnite ho do
stredu dréteného grilu, nie k zadnej ste-
ne.

+ VSetky materialy pouzité pri priprave pe-
Civa musia byt Cerstvé a mat izbovu tep-
lotu.
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Pri jedlach, ktoré budete varit podla vlast-

Stav tepelnej Upravy potravin sa moze li-
$it v zavislosti od mnozstva potravin a
velkosti kuchynského riadu.

Kovové, keramické a sklenené formy pre-
dlzuju Cas pecenia a spodné povrchy pe-
Civa nie su rovnomerne hnedé.

Ak pouzivate papier na pecenie, na spod-
nom povrchu potravin mozno pozorovat
malé zhnednutie. V takejto situacii moze
byt potrebné predizit dobu pecenia pri-
blizne o 10 minut.

Hodnoty uvedené v tabulkach na pecenie
su stanovené ako vysledok testov vy-
konanych v nasich laboratériach. Hod-
noty vhodné pre vas sa mézu od tychto
hodnot lisit.

Potraviny umiestnite na prislusnu policku
odporucanu v tabulke varenia. Spodna
polica rury je oznacena ako polica 1.

Tipy na pecenie kolacov

Ak je kolac prilis suchy, zvyste teplotu o
10 °C a skratte Cas pecenia.

Ak je kolac¢ vlhky, pouzite malé mnozstvo
tekutiny alebo znizte teplotu o 10 °C.

+ Ak je vrch kolaca spaleny, poloZte ho na

spodnu policu, znizte teplotu a predizte
Cas pecenia.

Ak je vnutro kolac¢a dobre prepecené, ale
zvonka je lepkavé, pouzite menej tekuti-
ny, znizte teplotu a predizte Gas pecenia.

Tipy pre pecivo

Ak je cesto prilis suché, zvyste teplotu o
10 °C a skratte Cas pecenia. Platy cesta
navlhcite omackou pozostdvajlcou zo
zmesi mlieka, oleja, vajca a jogurtu.

Ak sa cesto pecie pomaly, dbajte na to,
aby hrubka pripraveného cesta nepretiek-
la cez plech.

Ak je cesto na povrchu hnedé, ale dno nie
je upecené, uistite sa, Ze mnozstvo omac-
ky, ktoré pouZijete na cesto, nie je na dne
cesta prili$ velké. Na rovhomerné zhned-
nutie sa snazte omacku rovhomerne
rozotriet medzi platy cesta a pecivo.
Pecivo pecte v polohe a pri teplote zod-
povedajucej tabulke varenia. Ak spodok
este nie je dostatocne prepeceny, na dal-
Sie pecenie ho umiestnite na spodnu
poli¢ku.



Tabulka pecenia na pecivo a jedlo v rire
Navrhy na pecenie s jednym plechom

ba na drétenom
grile **

ohrievanie

Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas pecenia (min)
pouzitie kcia (cca)
Kolaé na plechuy | >tandardny plech gﬁr'izsaamsemd”e 3 180 30..45
Kol vo forme Forma na tortu na |Ohrievanie ventila- 9 180 30 . 40
drotenom grile ** |torom
- Standardny plech |Horné a spodné
Kolaciky . ohrievanie 3 160 25..35
Pri modeloch s
. . lech lohri ) 4 drétenymi polica-
Kolégiky ftandardny plec ?or(r)l:ame ventila-|mi - 3 150 25 35
Pri modeloch bez
drétenych polic : 2
Okruhla tortova
o [formasprieme- oo spodné
Piskétovy mucnik [rom 26 cm so ohrievanie 2 160 25..40
svorkou na drote-
nom grile **
Okruhla tortova
o [|formasprieme 4G anie ventils-
Piskétovy muénik [rom 26 cm so torom 2 160 30..40
svorkou na drote-
nom grile **
Kolgiky Plech na peéivo * gr?r'i’;i:nis;"’d“e 3 170 25..40
Kolagiky Plech na petivo * S)hrg:a“'e ventila-| 5 170 20..30
Listkové cesto | otandardny plech gﬁr'izsaam?““e 2 200 30..50
& . Spodné / horné
Listkové cesto ftandardny plech ohrievanie pomo- |2 200 30..40
cou ventilatora
Listkové cesto ftandardny plech gl:zrerllanle ventila- 9 180 35 50
Standardny plech |Horné a spodné
Buchta . ohrievanie 2 200 20..35
Buchta ftandardny plech t(:)r:gre;\]/anle ventila- 3 180 20 .30
Cely chlieb Standardny plech gﬁ;’;ﬁ:ﬂfgo"”e 3 200 30..45
Cely chlieb ftandardny plech S)t:;l:anle ventila- 3 200 30 .40
Sklenena / kovova
Lasagne obdlZnikova nado- |[Horné a spodné 2 alebo 3 200 30 45
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Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas pecenia (min)
pouZitie kcia (cca)
Okruhla ¢ierna

Jablkovy kolgg  |Koveva forma, - |Homé a spodné |, 180 50..70
priemer 20 cm na |ohrievanie
droétenom grile **
Okruhla cierna

Jablkovy kolag kqvova forma, Ohrievanie ventila- 9 170 50 70
priemer 20 cm na |torom
droétenom grile **

Pizza ftandardny plech Hor'ne a §p0dne 9 250 10 .20

ohrievanie

P pripade kazdého jedla sa odportca predohrev.

*Toto prislugenstvo vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto prislusenstvo nie je sucastou produktu. Su to komercne dostupné doplnky.

Navrhy na varenie s dvoma podnosmi

Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas pecenia (min)
pouZitie kcia (cca)
) Pri modeloch s Pri modeloch s
2-Standardny drotenymi polica- |drétenymi polica-
Kolaciky plech * Ohrievanie ventila- -4 mi 150 mi:25..40
4-Plech na pecivo |torom Pri modeloch bez |Pri modeloch bez
* drétenych polic  [drétenych polic :
1140 30..45
2-Standardny
Kolagik plech * Ohrievanie ventila- 2.4 170 25 35
y 4-Plech na pegivo |torom
*
1-Standardny
. ) plech * Ohrievanie ventild-
Listkové cesto 4-Plech na pecivo [torom 1-4 180 35..45
*
2-Standardny
lech * i i ila-
Buchta P Ohrievanie ventils-|, 180 20..30

4-Plech na pecivo
*

torom

P pripade kazdého jedla sa odportca predohrev.

*Toto prislusenstvo vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto prisluSenstvo nie je sucastou produktu. Su to komercne dostupné doplnky.

6.1.2 Maso, ryby a hydina
Kliicové body tykajiice sa grilovania
+ Pred pecenim celého kurcata, morky a

velkych kusov mésa ho ochutte citré-
novou $tavou a korenim, ¢im sa zvysi vy-

kon pecenia.

+ Vykostené méso sa pripravuje 0 15 az 30
minut dlhsie ako filé vyprazanim.

+ Na kazdy centimeter hribky masa by ste
mali poditat s priblizne 4 az 5 mindtami

varenia.

+ Po uplynuti ¢asu varenia nechajte maso v
rure priblizne 10 minut. Stava z mésa sa
lepsie rozlozi do vyprazaného masa a pri
krajani masa nevyteka.

+ Ryby by sa mali umiestnit na strednu
alebo nizku droven police v Ziaruvzdor-
nom tanieri.
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+ Odporucané pokrmy v tabul'ke varenia
pripravujte s jednym podnosom.

Tabulka varenia pre maso, ryby a hydinu

Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas pecenia (min)
pouzitie kcia (cca)
. < | . Spodné / horné 15 minuty 250/
?;ﬁlila( gf]:ekl)'))/ Ros ftandardny plech ohrievanie pomo- |3 max, po 180 ... 60 ... 80
9 cou ventilatora 190
- . & . Spodné / horné -
Jahnacie kolienko |Standardny plech ohrievanie pomo- |3 15 minuaty 250/ 110 .. 120
(1,5-2 kg) * e max, po 170
cou ventilatora
Drotené mreze * Spodné / homé
S podné / horné .
Vypréazané kura | jeden plech . ; . 15 minuty 250/
(1.8-2 kg) oloitcfna ood- ohrievanie pomo- |2 max, po 190 60 ... 80
po oy p cou ventilatora
nu policku.
Drotené mreze *
Vyprazanékura | jeden plech Ohrievanie ventila- 2 200 . 220 60 _ 80
(1,8-2kg) polozte na spod- [torom
nu policku.
Drétené mreze *
Vyprézané kura | jeden plech Funkcia .3D" 9 15 mindty 250/ 60 . 80
(1.82kg) poloZte na spod- ! max, po 190
nu policku.
. & . Spodné / horné 25 minaty 250/
ﬂ/lc))rcacma (55 ftandardny plech ohrievanie pomo- |1 max, po 180 ... 150 ..210
9 cou ventilatora 190
. & . 25 minaty 250/
'Il"‘)’rcac'”a (55 |Standardny plech |\ o 3pr 1 max,po180..  |150..210
g 190
Drotené mreze *
Spodné / horné
Ryby Jeden plech ohrievanie pomo- |3 200 20 ... 30
pglozTg I’(‘a spod- |cou ventilatora
nu policku.
Drotené mreze *
Ryby Jeldevn plech g Funkcia ,3D" 3 200 20 ... 30
poloZte na spod-
nu policku.

P pripade kazdého jedla sa odporuca predohrev.

*Toto prislugenstvo vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto prislugenstvo nie je sucastou produktu. Su to komeréne dostupné doplnky.

6.1.3 Grilovanie

Cervené maso, ryby a hydinové méso pri
grilovani rychlo zhnednd, drzia krasnu kor-
ku a nevysusSuju sa. Na grilovanie su ob-
zvl&st vhodné filé, méso na $pize, klobasy,
ako aj Stavnata zelenina (paradajky, cibula

atd.).

Vseobecné upozornenia

+ Potraviny nevhodné na grilovanie pred-
stavuju nebezpecenstvo poZiaru. Grilujte
len potraviny, ktoré st vhodné na silny
ohen z grilu. Potraviny tiez neumiestnujte
prilis daleko do zadnej ¢asti grilu. Ide o
najhortcejsiu oblast a mastné potraviny
sa mozu vznietit.
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+ Pocas grilovania zatvorte dvierka ruary. .
Nikdy negrilujte s otvorenymi dvierkami
rdry. Horuce povrchy mézu sposobt

popaleniny!

Kliicové body grilu

+ Na gril pripravujte ¢o najviac potravin

podobnej hribky a hmotnosti.

+ Kusy urcené na grilovanie umiestnite na
droteny rost alebo drotend grilovaciu tac-
ku tak, ze ich rozlozZite bez toho, aby ste

prekrocili rozmery ohrievaca.

Grilovaci stol

V zavislosti od hrubky grilovanych kuskov
sa Casy grilovania uvedené v tabulke mé-
Zu lisit.

+ Posunte droteny gril alebo droteny grilo-
vaci podnos na pozadovanu uroven v rd-
re. Ak peciete na drotenom grile, posunte
plech do rury na spodnu policku, aby sa
zachytavali oleje. Plech do rury, ktory bu-
dete posuvat, musi mat taku velkost, aby
pokryl celd plochu grilu. Tento plech sa
nemusi dodavat spolu s vyrobkom. Do
plechu na pecenie dajte trochu vody, aby
sa dal lahko cistit.

Potraviny Prislusenstvo na po- |Poloha police Teplota (°C) Cas peéenia (min)
uzitie (cca)

Ryby Drotené mreze 250 20..25

Kuracie kusky Drotené mreze 4-5 250 25..35

zg)s'”;g (tefacie m& | pyptens mreze 4 250 20..30

Jahnacie kotlety Drotené mreze 4-5 250 20..25

Steak - (kocky mésa) |Drotené mreze 4-5 250 25..30

Telacie kotlety Drotené mreze 4-5 250 25..30

Gratinovana zelenina |Drotené mreze 4-5 220 20..30

Toastovany chlieb Drotené mreze 4 250 1..4

U vsetkych grilovanych jeddl sa odpordca predhriat rdru na 5 mindt.

Po 1/2 celkového ¢asu grilovania kusky jedla otocte.

Slabé grilovanie pomocou ventilatora

Potraviny Prislusenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas peéenia (min)
pouzitie kcia (cca)
Slabé grilovanie
Ryby Dr6tené mreze pomocou ventila- (4 200 30..35
tora
Slabé grilovanie
Kuracie kusky Dr6tené mreze pomocou ventila- (4 250 25..35
tora
Fasirka (telacie Slabé grilovanie
méso) - 12 ¢iast- |Drotené mreze pomocou ventila- (4 250 30..40
ka tora
Drotené mreze - 1.1 arilovanie
Steak (cely) / Ros- [ Jeden plech omocgou ventila- |13 15 mindty 250, po 90 . 110
tenka (1kg) polozte na spod- fora 180..190
nu policku.

Misy odporuicané v tejto tabulke grilovania nepredhrievajte.
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+ Potraviny v tejto tabulke varenia su pri-
pravené podla normy EN 60350-1, aby sa
ulahcilo testovanie vyrobku pre kontrolné

6.1.4 Testovanie potravin

Tabulka na varenie testovacich jedal
Navrhy na pecenie s jednym plechom

ustavy.

Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas peéenia (min)
pouZitie kcia (cca)
Krehke’ pecivo Standardny plech HOfne a §podne 3 140 20 .30
(sladké pecivo)  |* ohrievanie
Pri modeloch s
L . i ) ) _ |drétenymi polica-
Krehké pecivo Standardny plech |Ohrievanie ventila- |y -3
PR : 140 15..25
(sladké pecivo)  |* torom
Pri modeloch bez
drétenych polic :2
Kolagiky ftandardny plech Horné a §podne 3 160 25 35
ohrievanie
Pri modeloch s
Standardny olech |ohri ) » drétenymi polica-
Kolagiky ftan ardny plech |Ohrievanie ventila- |y - 3 150 25 35
torom
Pri modeloch bez
drotenych polic : 2
Okruhla tortova
forma s prieme- |, 14 4 spodné
Piskdétovy muénik [rom 26 cm so . SP 2 160 25..40
N ohrievanie
svorkou na drote-
nom grile **
Okruhla tortova
forma s prieme- | o\, e vanie ventila-
Piskétovy maenik [rom 26 cm so 2 160 30..40
N torom
svorkou na drote-
nom grile **
Okruhla ¢ierna
Jablkovy kolag  |Kovovéforma, |Horné a spodné |, 180 50...70
priemer 20 cm na |ohrievanie
drotenom grile **
Okruhla ¢ierna
Jablkovy kold& kqvova forma, Ohrievanie ventila- 2 170 50 . 70
priemer 20 cm na |torom
droétenom grile **

P pripade kazdého jedla sa odporti¢a predohrev.

*Toto prisluSenstvo vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto prislugenstvo nie je sucastou produktu. Su to komeréne dostupné doplnky.
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Navrhy na varenie s dvoma podnosmi

(sladké peCivo) | 4-plech na pegivo |torom
*

Potraviny PrisluSenstvo na |Prevadzkova fun- |Poloha police Teplota (°C) Cas pecenia (min)

pouzitie kcia (cca)
. Pri modeloch s Pri modeloch s
2-Standardny drétenymi polica- |drétenymi polica-
. plech * Ohrievanie ventild- mi :150 mi:25.. 40

Kolaciky . 2-4
4-Plech na pegivo |torom Pri modeloch bez |Pri modeloch bez
* drotenych polic | drotenych polic :

1140 30..45
2-Standardny
2 v. |eCh * . . e
Krehké pecivo p Ohrievanie ventila 2.4 140 15 .95

P pripade kazdého jedla sa odporti¢a predohrev.

*Toto prislugenstvo vas spotrebi¢ nemusi obsahovat.

**Toto prislusenstvo nie je sucastou produktu. Su to komeréne dostupné doplnky.

Grilovanie

Potraviny Prislusenstvo na po- |Poloha police Teplota (°C) Cas peéenia (min)
uzitie (cca)

Fasirka (tefacie ma- |1, 506 mreze 4 250 20...30

s0) - 12 Ciastka

Toastovany chlieb Drotené mreze 4 250 1..4

Po 1/2 celkového ¢asu grilovania kusky jedla otocte.

U v8etkych grilovanych jedal sa odporic¢a predhriat riru na 5 minat.

Jogurt 2. Nadobu na jogurt umiestnite na dno
Priprava jogurtu; varnej zony.
1. Odstrante prislusenstvo a boéné drote- 3. Po priprave jogurtu ho nechajte aspon
né rodty (ak su) z varnej zény. 12 hodin odpocivat v chladnicke.
4. Pocas celej doby nechajte dvierka rury
pootvorené.
Potraviny Prevadzkova funkcia |Poloha police Teplota (°C) Cas pecenia (min)
(cca)
Jogurt S)P:Tr]ievanie ventilato- Spodok varnej plochy |50 - 60 240 ... 360

7 Udrzba a Cistenie

7.1 Vseobecné informacie o cisteni

Vseobecné upozornenia

+ Pred cCistenim produktu pockajte, kym vy-
chladne. Horuce povrchy mézu spésobt

popaleniny!

+ Nenanasajte Cistiace prostriedky priamo

na horuce povrchy. M6Ze to sposobit
trvalé skvrny.
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Vyrobok by sa mal po kazdej prevadzke
doékladne vydistit a vysusit. Zvysky po-
travin sa tak daju I'ahko vycistit a zabrani
sa ich spaleniu pri neskorSom pouziti
produktu. Tym sa predlZuje Zivotnost pri-
stroja a znizZuju sa ¢asto sa vyskytujuce
problémy.

Na Cistenie nepouzivajte parné Cistiace
prostriedky.




Niektoré Cistiace prostriedky spdsobuju
poskodenie povrchu. Nevhodné Cistiace
prostriedky su: bielidla, Cistiace prostried-
ky obsahujice amoniak, kyseliny alebo
chloridy, parné Cistiace prostriedky, pros-
triedky na odstranovanie vodného kame-
na, prostriedky na odstranovanie skvrn a
hrdze, abrazivne Cistiace prostriedky (kré-
mové Cistiace prostriedky, prasok na dr-
hnutie, krém na drhnutie, abrazivne a
Skrabacie drhnuce prostriedky, drot,
Spongie, Cistiace handricky obsahujuce
necistoty a zvysky Cistiacich prostried-
kov).

Pri Cisteni vykonanom po kazdom pouziti
nie je potrebny ziadny Specialny Cistiaci
material. Produkt Cistite Cistiacim pros-
triedkom na riad, teplou vodou a mékkou
handrickou alebo Spongiou a osuste ho
suchou handrickou.

Uistite sa, Ze ste po vyCisteni ste Uplne
zotreli vSetku zvys$nu tekutinu a okamzite
vyCistite vSetky zvysky jedla, ktoré okolo
vas vystreknu pocas varenia.

Neumyvajte ziadnu stcast vasho
spotrebi¢a v umyvacke riadu, pokial nie
je uvedené inak v navode na pouzitie.

Inox - nerezové povrchy

Na Cistenie nehrdzavejucich, neoxidova-
nych povrchov a rukovéti nepouzivajte
Cistiace prostriedky obsahujuce kyselinu
alebo chlér.

Nerezovy-inoxovy povrch méze casom
zmenit farbu. To je normalne. Po kazdej
operacii vycistite Cistiacim prostriedkom
vhodnym na nehrdzavejuci alebo inoxovy
povrch.

Cistite makkou mydlovou handri¢kou a
tekutym (neskrabajdcim) Cistiacim pros-
triedkom vhodnym pre povrchy z nehr-
dzavejucej ocele. Utierajte jednym
smerom.

Odstrante vapenaté, olejové, skrobové,
mlieCne a bielkovinové skvrny na sklene-
nych a inoxovych povrchoch okamzite
bez ¢akania. Skvrny mézu po dlihsej dobe
hrdzaviet.

- Cistiace prostriedky nastriekané/ap- m
likované na povrch je potrebné ihned vy-
Cistit. Abrazivne Cistiace prostriedky
ponechané na povrchu spdésobujy, ze po-
vrch bude biely.

Smaltované povrchy

+ Oblast na pecenie rary na pecenie musi
byt pred gistenim vychladnuta. Cistenie
hortcich povrchov vedie k nebezpecen-
stvu poziaru a poskodeniu smaltovanym
povrchom.

+ Po kazdom pouziti smaltované povrchy
ocistite Cistiacim prostriedkom na riad,
teplou vodou a makkou handri¢kou alebo
Spongiou a osuste ich suchou handric¢-
kou.

+ Ak m4 vas vyrobok funkciu jednoduché-
ho Cistenia parou, mézete ju pouzit na
jednoduché Cistenie parou pre l'ahké,
docasné znecistenie. (Pozri ,Jednoduché
Cistenie parou”.)

+ Na odolné skvrny mozete pouzit Cistic ru-
ry a grilu odpord¢any na webovej stranke
vasej znacky produktu. Nepouzivajte ex-
terny Cisti¢ rary. Ak je povrch silne zne-
Cisteny, mierne ho navlhcite a jemne vy-
Cistite kefkou s makkymi Stetinami alebo
drotenym drétom. Nepouzivajte nadmer-
ny tlak.

Katalytické povrchy

+ BocCné steny v oblasti varenia mézu byt
pokryté iba smaltovanymi alebo katalytic-
kymi stenami. LiSi sa v zavislosti od
modelu.

+ Katalytické steny maju l'ahky matny a p6-
rovity povrch. Katalytické steny rury sa
nemaiju Cistit.

+ Katalytické povrchy absorbuju olej vd'aka
svojej porovitej Strukture a zacnu sa lesk-
nut, ked je povrch nasyteny olejom, v ta-
kom pripade sa odportca vymenit diely.

Sklenené povrchy

« Pri Cisteni sklenenych povrchov nepouzi-
vajte Skrabky z tvrdého kovu a abrazivne
Cistiace prostriedky. M6Zu poskodit po-
vrch skla.
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+ Spotrebic ocistite Cistiacim prostriedkom
na riad, teplou vodou a handrickou z
mikrovlakna uréenou pre sklenené povr-
chy. Osuste ho suchou handrickou z
mikrovlakna.

+ Ak po vycisteni zostanu zvysky saponatuy,
utrite ho studenou vodou a osuste Cistou
a suchou handrickou z mikrovlakna.
Zvysky saponatu mo6zu nabudtce po-
Skodit povrch skla.

« Zaschnuté zvysky na povrchu skla za
ziadnych okolnosti necistite zubkovany-
mi nozmi, drétenou vatou alebo podobny-
mi Skrabancami.

« Skvrny od vapnika (zIté kvrny) na povr-
chu skla mozete odstrénit komeréne do-
stupnym odvapnovacim prostriedkom,
odvapnovacim prostriedkom, ako je ocot
alebo citrénova $tava.

+ Ak je povrch silne znecisteny, naneste
Spongiou na Skvrnu Cistiaci prostriedok a
pockajte dlho, kym nebude spravne fun-
govat. Potom povrch skla ocistite vihkou
handrickou.

+ Zmena farby a Skvrny na povrchu skla su
normalne a nejde o chyby.

Plastové diely a lakované povrchy

+ Plastové diely a lakované povrchy odisti-
te Cistiacim prostriedkom na riad, teplou
vodou a makkou handri¢kou alebo $pon-
giou a osuste ich suchou handric¢kou.

+ Nepouzivajte Skrabky z tvrdého kovu a
drsné Cistiace prostriedky. M6zu po-
Skodit povrchy.

- Dbajte na to, aby kiby komponentov
produktu nezostali vihké a saponatové. V
opacnom pripade moéze na tychto
spojoch dojst ku kordzii.

7.2 Cistiace prislusenstvo

Prislusenstvo vyrobku nevkladajte do umy-

vacky riadu, pokial nie je v ndvode na pouzi-
tie uvedené inak.

7.3 Cistenie ovladacieho panela

+ Pri ¢isteni panelov pomocou ovladaca
gombikov utrite panel a ovladacée vihkou
makkou handrickou a osuste suchou
handrickou. Neodstranujte gombiky a

tesnenia zospodu, aby ste vycistili panel.
Moze byt poskodeny ovladaci panel a
gombiky.

+ Pocas Cistenia inox panelov s gombi-
kovym riadenim, okolo gombikovnepouzi-
vajte Cistiace prostriedky na inox. Indika-
tory okolo ovladacieho gombika je moz-
né vymazat.

+ Dotykové ovladacie panely ocistite vlh-
kou makkou handri¢kou a osuste suchou
handrickou. Ak je vas produkt vybaveny
funkciou blokovania klavesov, pred vy-
konanim Cistenia ovladacieho panela na-
stavte blokovanie klavesov. V opathom
pripade moze dojst k nespravnej detekcii
klavesov.

7.4 Cistenie vnutra riry (priestoru na
pecenie)

Postupujte podla krokov Cistenia opisanych
v Casti "VSeobecné informacie o Cisteni"
podla typov povrchov vo vasej rure.
Cistenie boénych stien riry

Bocné steny v oblasti varenia mozu byt po-
kryté iba smaltovanymi alebo katalytickymi
stenami. LiSi sa v zavislosti od modelu. Ak
je na stene katalyticky povrch, pozrite si in-
formacie v ¢asti "Katalytické povrchy".

Ak je vas vyrobok modelom s drotenymi
policami, pred ¢istenim bo¢nych stien od-
strante drotené police. Potom dokoncite
Cistenie podla opisu v ¢asti "VSeobecné in-
formacie o Cisteni" podla typu povrchu bo¢-
nych stien.

Odstranenie bocnych drétenych polic:

1. Odstrante prednu ¢ast drotenej police
tahanim za bo¢nu stenu v opacnom
smere.

2. Potiahnite drétend policu smerom k
sebe, aby ste ju Uplne odstranili.

- N W B o
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3. Pri opatovnom pripevneni policky je po-
trebné zopakovat postupy pouzité pri
ich demontazi od konca k zaciatku.

7.5 Easy Steam cCistenie

Umoznuje l'ahké ¢istenie necistot (ktoré

nezostavaju dlhy cas), ktoré st zmé&kcené

parou vo vnutri rdry a kvapkami vody kon-

denzovanymi na vnutornych povrchoch ri-

ry.

1. Odstrante vSetko prislusenstvo z vnutra
rary.

2. Do plechu pridajte 500 ml vody a
umiestnite ho na 2. polici rary.

Nepouzivajte destilovanu ani filtro-
vanu vodu. Pouzivajte len hotovu
vodu. Nepouzivajte namiesto vody

horlavé, alkoholické alebo pevné
Casticové roztoky.

3. Nastavte ruru na prevadzkovy rezim Ea-
sySteam cCistenia parou a prevadzkujte
ju pri teplote 100 °C pocas 15 minut.

Okamzite otvorte dvierka a utrite vnutro ru-

ry vlhkou Spongiou alebo handri¢kou. Pri ot-

voreni dveri sa uvolni para. To mo6Ze pred-
stavovat riziko popalenia. Pri otvérani
dvierok budte opatrni.

Pre odolné necistoty, vyrobok Cistite Cis-

tiacim prostriedkom na riad, teplou vodou a

makkou handrickou alebo Spongiou a osus-

te ho suchou handrickou.

Pri funkcii EasySteam Cistenia pa-

@ rou sa oc¢akava, ze pridand voda sa
odpari a skondenzuje na vnitornej
strane rdry a na dvierkach riry, aby
sa zjemnili l'ahké necistoty, ktoré sa
v rdre vytvorili. Kondenzat vytvoreny
na dvierkach rdry méze po otvoreni
dvierok rary kvapkat do okolia.
Hned' po otvoreni dvierok konden-
zaciu utrite.

Po kondenzacii vo vnutri rdry sa v bazé-
novom kanaliku pod rdrou méze objavit
kaluz alebo vlhkost. Po pouZiti utrite tento
bazénovy kanal vlhkou handri¢kou a osuste

I

L

7.6 Cistenie dvierok riry

Dvere rury a skla dvierok mozete demonto-
vat a vycistit ich. Postup demontéze
dvierok a okien je vysvetleny v ¢astiach
"Demontaz dvierok rury" a "Demontaz
vnutornych skiel dvierok". Po vybrati
vnutornych skiel dveri ich vycistite pomo-
cou prostriedku na umyvanie riadu, teplej
vody a makkej handri¢ky alebo Spongie a
vysuste ich suchou handri¢kou. Zvysky vod-
ného kamena, ktoré sa mézu vytvorit na sk-
le rary, utrite octom a oplachnite sklo.

Na Cistenie dvierok a skla rary ne-

pouzivajte drsné abrazivne Cistiace

prostriedky, kovové Skrabky, drote-

nu vinu ani bieliace materidly.
Odstranenie dvierok riry

1. Otvorte dvierka rury.

2. Otvorte svorky v zasuvke zavesu pred-
nych dveri vpravo a vlavo zatlacenim
smerom nadol, ako je zndzornené na ob-
razku.
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3. Typy zavesov sa liSia podl'a modelu vy-
robku ako typy (A), (B), (C). Nasledujuce
obrézky ukazuju, ako otvorit jednotlivé
typy zavesov.

4. Zaves typu (A) je k dispozicii pre bezné
typy dveri.

A
/

5. Zaves typu (B) je k dispozicii pre typy
dveri s makkym zatvaranim.

6. Zaves typu (C) je k dispozicii v typoch
dveri s makkym otvaranim/zatvaranim.

7. Dvere rury dajte do polootvorenej
polohy.

"

8. Vytiahnite odstranené dvere smerom
nahor, aby sa uvolnili z pravého a lavého
zavesu, a vyberte ich.
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Pri opatovnom pripevneni dveri je
@ potrebné zopakovat postupy pouzi-

té pri ich demontazi od konca k za-

Ciatku. Pri montazi dveri nezabudni-
te zatvorit svorky na zasuvke zéve-

su.

7.7 Odstranenie vnutorného skla dveri

rary

Vnutorné sklo prednych dveri vyrobku sa
moze z dévodu Cistenia odstranit.

1.

Otvorte dvierka rary.

2. Plastovy komponent pripevneny na

1

hornej ¢asti prednych dveri potiahnite k
sebe st¢asnym zatlaéenim na tlakové
body na oboch stranach komponentu a

vyberte ho.
|4

. Ako je zndzornené na obrazku, jemne

nadvihnite najvnutornejsie sklo (1)
smerom k "A" a potom ho vyberte ta-
hom smerom k "B".

Vnutorné sklo 2* Vnitorné sklo (nemu-
si byt k dispozicii pre

vas vyrobok)



4. Ak ma vas vyrobok vnutorné sklo (2),
zopakujte rovnaky postup na jeho odpo-
jenie (2).

5. Prvym krokom preskupenia dveri je
opatovna montaz vnutorného skla (2).
Umiestnite skoseny okraj skla tak, aby
sa stretol so skosenym okrajom
plastového otvoru. (Ak ma vas vyrobok
vnutorné sklo). Vnutorné sklo (2) musi
byt pripevnené k plastovému otvoru,
ktory je najblizsie k najvnutornejSiemu
sklu (7).

6. Pri opatovnej montazi najvnutornejSieho
skla (1) davajte pozor, aby ste potlacenu
stranu skla umiestnili na druhé vndtorné
sklo. Je velmi dblezité, aby sa spodné
rohy najvnutornejsieho skla (1) stretli so
spodnymi plastovymi drazkami.

7. Zatlacte plastovy komponent smerom k
ramu, kym sa neozve "cvaknutie".

7.8 Cistenie lampy riry

V pripade, Ze sa sklenené dvierka lampy ru-
ry na pecenie znecistia; vycistite ich pomo-
cou prostriedku na umyvanie riadu, teplej
vody a makkej handricky alebo Spongie a
vysuste suchou handric¢kou. V pripade
poruchy lampy rdry mézete lampu rary vy-
menit podla nasledujucich Casti.

Vymena lampy rary

Vseobecné upozornenia

+ Aby ste predisli riziku Urazu elektrickym
prudom, pred vymenou lampy rury odpoj-
te vyrobok a pockajte, kym rura vychlad-
ne. Horuce povrchy mézu spésobt popa-
leniny!

« Tato rura je napajana ziarovkou s vy-
konom mensim ako 40 W, vySkou men-
Sou ako 60 mm a priemerom mensim
ako 30 mm alebo halogénovou ziarovkou
s paticou G9 s vykonom mensim ako 60
W. Ziarovky st vhodné na prevadzku pri
teplotach nad 300 °C. Lampy do rury su k
dispozicii v autorizovanych servisoch
alebo u licencovanych technikov. Tento
vyrobok obsahuje Ziarovku energetickej
triedy G.
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+ Poloha lampy sa moze lisit od polohy zo-

brazenej na obrazku.

+ Lampa pouzita v tomto vyrobku nie je

vhodna na pouzitie pri osvetlovani doma-
cich miestnosti. Uelom tejto lampy je
pomoct pouzivatelovi vidiet potravinar-
ske vyrobky.

+ Svietidla pouzité v tomto vyrobku musia

Ak ma vasa rura na pecenie okruhlu lampu,
1.
2.

4.

odolavat extrémnym fyzikalnym pod-
mienkam, napriklad teplotdam nad 50 °C.

Odpojte vyrobok od elektrickej energie.

Odstrante skleneny kryt otoCenim proti
smeru hodinovych ruciciek.

.

N

4/

=",
Ak je lampa rury typu (A) zndzornena na
obrazku nizsie, otoCte lampu riry podla
obrazka a vymerite ju za novu. Ak ide o
model typu (B), vytiahnite ju podla ob-
rdzka a vymerite ju za novd.

Nasadte spat skleneny kryt.

Ak ma vasa rura Stvorcovi lampu,

1.
2.

Odpojte vyrobok od elektrickej energie.

Odstrante drétené police podla popisu.




3. Skrutkovacom nadvihnite ochranny sk-
leneny kryt lampy. Najprv odstrante
skrutku, ak je na Stvorcovej lampe vo va-
Som produkte skrutka.

4. Ak je lampa rary typu (A) zndzornend na
obrazku nizsie, otoCte lampu rary podla
obrazka a vymente ju za novu. Ak ide o
model typu (B), vytiahnite ju podla ob-
rdzka a vymerite ju za novd.

8 Riesenie problémov

5. Opét nasadte skleneny kryt a drotené
police.

Ak problém pretrvava aj po vykonani poky-

nov v tejto Casti, obratte sa na svojho

predajcu alebo na autorizovany servis. Ni-

kdy sa nepokusajte opravit svoj vyrobok sa-

mi.

Pocas prevadzky riry vychadza para.

« Je normalne, ze sa pocas prevadzky ob-
javuje para. >>> Toto nie je chyba.

Pocas pecenia sa objavuju kvapky vody

+ Para vznikajuca pocas varenia kondenzu-
je, ked sa dostane do kontaktu s chladny-
mi povrchmi mimo vyrobku a mézu sa
tvorit kvapky vody. >>> Toto nie je chyba.

Pocas ohrievania a chladnutia vyrobku je

pocut kovové zvuky.

+ Kovové ¢asti sa mozu pri zahrievani roz-
pinat a vydavat zvuky. >>> Toto nie je
chyba.

Produkt nefunguje.

+ Poistka moze byt chybna alebo spélena.
>>> Skontrolujte poistky v poistkovej
skrinke. V pripade potreby ich zmente
alebo ich znova aktivujte.

+ Spotrebi¢ nemusi byt zapojeny do (uzem-
nenej) zasuvky. >>> Skontrolujte, Ci je
spotrebi¢ zapojeny do zasuvky.

* (Ak je na spotrebici casovac) Tlacidla na
ovladacom paneli nefunguju. >>> Ak ma
vas vyrobok zamok tlacidiel, zamok tlaci-
diel moze byt zapnuty, vypnite zamok
tlacidiel.

Kontrolka riry sa nerozsvieti.

+ Kontrolka rdry moéze byt chybna. >>> Vy-

mente lampu rary.

Nie je elektricka energia. >>> Uistite sa,

Ze siet je v prevadzke a skontrolujte pois-

tky v poistkovej skrinke. V pripade po-

treby vymenite poistky alebo ich znova ak-
tivujte.

Rira sa nezahrieva.

+ Rara nemusi byt nastavena na konkrétnu
funkciu pecenia a/alebo teplotu. >>> Na-
stavte raru na konkrétnu funkciu pecenia
a/alebo teplotu.

+ V pripade modelov s ¢asovacom nie je

nastaveny ¢as. >>> Nastavte Cas.

Nie je elektricka energia. >>> Uistite sa,

Ze siet je v prevadzke a skontrolujte pois-

tky v poistkovej skrinke. V pripade po-

treby vymerite poistky alebo ich znova ak-
tivujte.

(Pre modely s ¢asovacom) Displej casova-

ca blika alebo symbol ¢asovaca zostane

otvoreny.

+ Predtym doslo k vypadku elektrického
pradu. >>> Nastavenie ¢asu / Vypnite
funkéné gombiky vyrobku a opat ich pre-
pnite do poZadovanej polohy.

Dal$ie informécie pre PouZivatelski |Technické informdcie o prevadzkovych rezimoch nizkej spotreby podla
prirucku: nariadenia EU 2023/826

Rezim SPOTREBA ENERGIE (WATT) DOBA (MINUTY)*

Vypnuté
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Pohotovostny rezim - -

Pohotovostny rezim s informacnym
AR 038 20
alebo stavovym displejom

Sietovy pohotovostny rezim - -

*:Doba, po ktorej zariadenie prejde automaticky do pohotovostného rezimu, vypnutého rezimu alebo sietového po-
hotovostného rezimu v minudtach a zaokrdhlend na najblizsiu mindtu.
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KaAwoopiocare!

Ayarnté MeAdrn,

EuxapioTtoUue 110U €mAEEaTE QUTO TO TTPOIdV Beko. @a BéAape 1o TTpoidv auTd, TToU KaTa-
OKEUAOTNKE PE UWPNAN TTOIOTNTA KaIl TEXVOAOYia, va 0ag TTPoo@EPEl Ta KaAUTEpa duvaTd
amroteAéopaTta. Emopévwg, d1aBAoTe TTPOTEKTIKA TO TTAPOV EYXEIPIDIO KOl KABE GAAO TTape-
XOMEVO £YYpaA®O TEKUNPIWONG, TTPIV XPNOIUOTTOINCETE TO TTPOIOV.

AapBAavete UTTOWN 0aG OAEG TIG TTANPOPOPIEG Kal TIPOEIBOTTOINTEIG TTOU AVOAPEPOVTAI OTO
eyXeIpidlo xprnong. Me auté Tov TPOTTO Ba TTPOCTATEVUETE TOV EQUTO 0AG KAI TO TTPOIOV aTTO
TOUG KIVOUVOUG TTOU PTTOPEI va TTPOKUWOUV.

DulaETe TO gyxelpidlo XpRong. Av TTapadwaoETe To TTPOIdV o€ AAAov, TTapadwaoTe padi kal To
€YXEIPIdIO TOu TTPOIGVTOG. To €yxEIPIBIO aUTO TTEPIEXEI TTIPOUTTOBETEIG £yyunong, HEBOdouUg
XPNONG KAl QVTIHETWITIONG TUXOV TTPORANUATWY YIa TO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Ta ocupBoAa oT0 £yXEIPiISIO XPAONG KAl O1 TTEPIYPAPES TOUG:

KivBuvog TTou ptropei va emm@épel 8avaTto A TpauuaTiopo.

@ TNUAVTIKEG TIANPOPOPIES 1) XPNOIMEG CUMBOUAEG yia TN XpAoN.

AiodoTe To gyxelpidio XpAong.

f MpogidoTroinon yia KauTr eTIQAvEIQ.

EMIZH- Kivduvog TTou ptropei va eTmpEPel UAIKEG {NMIEG GTO TTPOIOV 1) TO TTEPIBAAAOV TOU.
MANZH

Arcelik A.S.
Karaagag caddesi No:2-6
34445 Sitlice/Istanbul /TURKEY

Made in TURKEY
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A 1 Odnyieg ao@alciag

* H evotnTa auth TrepIAauBavel
odnyieg ac@aAegiag yia Tnv
TTPOOTACIA ATTO TOV KivOUVO
OWHMATIKWYV 1} UAIKWV CNUIWV.

* Av 10 TTPOIOV TTapadoBEi o€
TPITOUG YIa TTPOCWTTIKA XPron
N Y10 XPHON WG HETAXEIPIOUEVO
TTPOIOV, TTPETTEI VA TTAPAdO-
Bouv padi Tou Kal To gyxelpidlo
XPNOoNG, Ol ETIKETEG TTPOIOVTOG
Kal GANQ OXETIKG £yypa@a Kal
eCapTApaTa.

* H eTaipeia pag dev Ba @épel
Kapia eubuvn yia ¢nuieg Tou
EVOEXETAI VA TTPOKUYWOUV Qv
dev TNPNBOUV oI TTOPOUCES
odnyieg.

* H yn Tpnon twv odnyiwyv au-
TwV Ba KataoTAoEl dkupn KABE
eyyunon.

» O1 gepyaoieg eykardoTaong Kai
ETTIOKEUWV TTPETTEI VA DIEVEP-
youvTal atrd TOV KATAOKEUO-
oTH, TO €0UCI000TNUEVO TEP-
Bic N éva aropo TTou opilel n
ETAIPEIA EI0AYWYNAG.

* XpNOIUOTTOIEITE JOVO YVAOIA
QVTOAAGKTIKG KAl ageaoudp.

* Mnv €TMOKEUAOETE ] AvVTIKATA-
OTAOETE Kavéva EAPTNMA TOU
TTPOIOVTOG EKTOG AV AUTO TTPO-
BAETTeTaN pNTA OTO €yXEIPIDIO
xpnong.

* Mnv TTPOYHOATOTIOIEITE TEXVIKEG
TPOTTOTTOINCEIG OTO TTPOIOV.

A1 A1 MpoBAemopevn

xenon

* AuTO TO TTPOIOV £XEI OXEDIOOTEI
yla OIKIOKA Xpron. Aev givai
KATAAANAO yIa TTAYYEAUATIKN
xpnon.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
O€ KATTOUG, UTTAAKOVIa 1 GA-
AOUG €EWTEPIKOUG XWPOUG. Au-
TO TO TTPOIOV TTPOOoPICETAI YIA
XPron O€ OIKIAKOUG XWPOUG
KAl OTIG KOUCiVEG TTPOCWTTIKOU
O€ KATAoTAUATA, YPOPEia Kal
aAAa TTepIBAAAOVTO Epyaaiag.

* MPOEIAOMOIHZH: Autd 10
TTPOIOV TTPETTEI VA XPNOIKO-
TTOIEITAI JOVO YIa PaYEipEUQ.
Aev TTPETTEl VO XPNOIKOTTOINBEI
yla GAAOUG OKOTTOUG, OTTWG YIA
Bépuavaon Tou Xwpou.

* O poupvog PTTopEi va Xpnol-
MoTTOoINBEI yIa TNV atméwuén, 10
MayeEipepa Kal To YHoIuo ayn-
TOU OTO QOUPVO KAl TN oXApa.

* AUTO TO TTPOIOV OEV TTPETTEI VA
XpnoiJoTrolEiTal yia B€puavon
MATWY, OTEYVWHPA TTETOETWY N
POUXWV PE avapTnNOr TOUG OTN
AaBn.

1.2 Aoc@dAsia Maidiwy,
EvdAwTwv ATOpWYV
Kal Karoikidiwv

* AuTO TO TTPOIOV UTTOPEI Va XpPN-

olgotroinBei atrd TTaIdid NAIKiog

8 eTwV Kal Avw Kal a1roé atoua
TToU O¢gV Eival QVETTTUYNEVA O€
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OWHMATIKEG, AlIoONTNPIOKES N * MPOEIAONMOIHZH: Katda 1n

dlavonTikES BEEIOTNTEG 1} TTOU XPnon, ol TpooRACIYES ETTI-
Ogv £XOUV gUTTEIPIa KAl YVWOn, QAVEIEG TOU TTPOIOVTOG Eival (g-
€QOOOV ETTOTITEVOVTAI ] EKTTAI- o1éc. KpatioTe Ta maidid pao-
dcuovTal OXETIKA YE TNV aoPa- KPIA aTTd TO TTPOIOV.

A} Xprion Kai Toug Kivouvoug » GuAdooeTe TO UNIKG OUOKEUQ-
TOU TTPOIOVTOG. oiag pakpid atrd maidid.

Ta TTaIdI& dev TTPETTEl va TTAl- YTApxel KivOuvog TpaupaTi-
Couv Je 1o TTpOoIov. O KaBapl- OMdoU Kal aoPugiag.

OMOG Kal N ouvtipnon ammé Tov  « Otav n mopTa gival avoixTh,
XPNoTN OgV TTPETTEI VO EKTEAOU- MNV BadeTe Bapid avTiKeigeva
vTal ammd maidid, EKTOG Qv TTAVW TNG KAl uNV a@rveTe 1A
UTTAPXEI KATTOIOG TTOU TA ETTI- TadId va kKdBovTal TTavw TNG.
BAETTEL MTTOpEi va TTPOKAAECETE ava-
AuUTO TO TTPOIGV dev TTPETTEI va TPOTIA TOU Qoupvou A ¢nuId
XpnolyoTtrolgitTal atrd AToua Pe OTOUG UEVTEOEDEG TNG TTOPTAG.
TTEPIOPIOUEVN CWHATIKA, al- * Mpiv atmmd v amoéppipn eOap-
oBnTnpIakn ) diavonTikr IKa- MEVWV KAl AXpNOTWV TTPOI-
voTnTa (oUpTTEPIAQUBavO- OVTWV:

MEVWV TWV TTAIBIWV), EKTOG €av 1. ATTOOUVOECQTE TO QIC OTTO TNV
BpiokovTal UTTO €TMITAPNON N TTPICa KAl aQaIPECTE TO ATTO
AauBdavouv TIG aTTapaiTNTEG TNV TTPICa.

odnyiec. 2. ATTOKOWTE TO KAAWDIO TPOYO-
Ta TTaidid Ba TTpETTEl va £TTI- d00iag Kal aTToouvOEDTE TO
BAEtTOVTAI YIA va dIaCPAMNIOTEI ME TO BUOHA ATTO TO TTPOIGV.
OTI dev TTaiCOUV UE TO TTPOIOV. 3. Nd&Bete TPOQPUAAGEEIS yia va
Ta nAekTpIKG TTPOIGVTA Eival ATTOTPEYETE TNV €i00d0 TTAI-
ETTIKivOUVa yIa Ta TTAIBIA KAl TA OlwV OTO TTPOIOV.

Karoikidla {wa. Ta aidid kai 4. Mnv emiTpETTETE OTA TTAIDIA
TA KATOIKIOIO OEV TTPETTEI VA va TTai¢ouv PE TO TTPoIoV OTav
TTaifouv, va OKOP@AAWVOUV N gival og KATaoTaon

Va EICEPYXOVTAI OTO TTPOIOV. adpavelag.

Mnv TOTTOBETEITE AVTIKEIPEVA
TTOU PTTOPEI va @TdoouV Ta

A1 .3  Aoc@aAng xpnon
TTa1dIG OTO TTPOIOV.

NAEKTPIKOU PEUHATOG
* 2UVOEOTE TO TTPOIOV O€ YEIW-
MEVN TTPICa TTOU TTPOCTATEUETAI
a1TO AOQPAAEIQ TNG OVOPAOTIKAG
TIUAG PEUPATOG TTOU AvaPEPE-
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TAI OTNV ETIKETA TUTTOU. AvO- .
BéoTe o€ €1I0IKEUPEVO NAEKTPO-
AGYO va KAVEI TNV €yKATAOTAON
yeiwong. Mn xpnOIKJOTIOINOETE

TO TTPOIOV XWPIG YEiwon TTou
OUMMOPQWVETAI UE TOUG TOTTI-
KOUG / €BVIKOUG KavOVIOUOUG.

To @IG A N NAEKTPIKI) OUVOEDN

TNG CUOKEUNG Ba TTpETTEl Va
BpiokeTal o€ EUKOAQ TTPOOTTE- .
AGoigo pépog. Av auto dev ei-

val EQIKTO, N NAEKTPIKA £yKa-
TAoTOON OTNV OTToia CUVOEETAI

TO TTPOIOV TTPETTEI VA TTEPIAQU-
Bavel éva Pnxaviopo (01Twg
ac@AaAela, dIaKOTITN, OIOKOTITN  *
ME KAEIDI KATT.) N oTToi0 OUW-
HOP@WVETAI JE TOUG NAEKTPI-

KOUG KOQVOVIOUOUG Kal ATTOOUV-
€€l GAOUG TOUG TTOAOUG aTTO TO
QiKTUO PEUNOTOG.

ATTOOUVOEOTE TO TTPOIOV ATTO

TNV TTPICa ] ATTEVEPYOTTOINOTE

TNV AOQAAEIA TTPIV ATTO OTTOI0-  *
OATTOTE ETTIOKEUN, CUVTHPNON
Kal KaBapIouo.

2UvO£OTE TO TTPOIOV O€ TTPiCa
TTOU CUPHOPQUVETAI PE TIG TI-
MEG TAONG KAl oUXVOTNTAG TTOU
ava@EépovTal oTNV ETIKETA TU-
TTOU.

(Av 1O TTPOIOV dev BIABETEN KO-
AwdI0 pevpaTog DIKTUOU) Xpn-
OIJOTTOINOTE JOVO TO KAAWDIO
ouUvOEDNG TTOU TTEPIYPAPETAI
oTnv evoTnTa "TeEXVIKEG TTPO- .
dlaypagég”.
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Mn o@nvwveTE TO KOAWDIO
PEUNATOG KATW KAl TTIOW aTTd
TO TTPOIGV. MnVv TOTTOBETEITE
Bapid avTikeipeva TTavw OTO
KAAWOIO peUpaTog. To KaAwdIo
PEUNATOG DEV TTPETTEI VA Eival
AUYIOUEVO, CUNTTIEOPEVO OUTE
Va EPXETAI O€ ETTAQPN YE OTTOIA-
onTroTe TNV BepudTNTAC.
BeBaiwBeite 611 TO KAAWSIO
PEUPATOG BEV €ival TPNVWPEVO
EVW TOTTOBETEITE TO TTPOIOV OTN
0éon Tou peTd aTro TIG dIAdIKA-
oieg ouvapuoAdynong f kaba-
pIoHOU.

H triow em@aveia Tou @oup-
VOU aTTOKTA uWnAn Bepuokpa-
oia kara tn xpnon. Ta kaAwdia
PEUPATOG DEV TTPETTEI VA €PXO-
VTAl O€ ETTAPN ME TNV TTIOW ETTI-
QAVEIQ TOU TTPOIOVTOG. Alagpo-
PETIKA YTTOPEI VA UTTOOTOUV (N-
MId.

Mn o@nvwveTe Ta KAAWDIA
peUPATOG HEOQ OTNV TTOPTA
TOU OUPVOU Kal UnV Ta TTEP-
VATE TTAVW OTTO KOUTEG ETTI-
@aveleg. ANIWG, ITTOPEI va
ANWaoel N Jovwon Twv KaAwdi-
WV Kal va TTpokKANBEi pwTid
AOYW BPAaXUKUKAWUATOG.
XpNOIUOTTOIEITE JOVO YVACIO
KaAwdlo. Mn xpnoiyoTToIEiTE
KaAWOIa TTOU €ival KOPUEVA R
€Xouv uttoaTei ¢nuIaA.

Mn XpnoiuoTToIEiTE KAAWDIO
ETTEKTAONG A TTOAUTTPICO YIa TN
AgIToupyia Tou TTPOIGVTOG.



» EmkoivwvioTe pe 10 €€ouaio-
doTNPEVO KEVTPO TEPPIS I TOV
El0aywy£a yid va XpnoIYoTTol-
NOETE TOV EYKEKPIPEVO TTPO-
oapuoyéa O€ TTEPITITWOEIG
OTTOU gival ammapaitntn N XpPn-
on evOg TTIPOCAPHOYEA PETA-
TPOTIAG (YIa TOV TUTTO TOU @IG).

» ETTIKOIVWVAOTE PE TOV €EI0ayW-
yé€a ] T0 €£oucI0d0TNUEVO
KEVTPO O€PPIC av TO PAKOG TOU
KaAwdiou peuPaTOG Eival ave-
TTAPKEG.

* O1 PopNTEG TTNYES PEUMATOC N
Ta TTOAUTTPI(O UTTOPOUV VA
uTTEPBEPUOVOOUV Kal va
TTIAoouV QWTIA. KpaTdTte TTOAU-
TTPICa KAl QOPNTEG TTNYEG PEU-
MOTOG JAKPIA ATTO TO TTPOIOV.

* Av 10 KOAWOIO PEUPATOG UTTO-
OTEI CNUIA, TTPETTEI VA AVTIKATA-
OoTaO¢i aTTd TOV KATOOKEUAOTH,
éva ggouaiodoTnuEvo o€pPIg N
atro ATOoPOo KaBopPIoUEVO ATTO
TOV EI0QYWYEQ, YIO TNV OTTOQU-
yr EVOEXOUEVWYV KIVOUVWV.

* MPOEIAOMOIHZH: Mpiv avTi-
KATAOTAOETE TOV AQUTITHPA TOU
poupvou, BePBaiwbeite OTI TO
TTPOIOV £XEI ATTOOUVOEDET aTTO
TO peUpa DIKTUOU, YId VA ATTO-
QUYETE TOV KivOUVO NAEKTPO-
TTANgiag. ATToouvoEDTE TO TTPO-
16v a11d TNV TTPIfa 1 aTTEVEPYO-
TTOINOTE TNV AOQPAAEIQ ATTO TOV
TTIVAKO QOQAAEIWV.

Av n ouokeur) oag d100£TEl Ka-

AwdI0 peUPATOG KAl PIG:

* [MoTE pn ouVOEDETE TO PIG TOU
TIPOIOVTOG O€ TTPICA TTOU EXEI
oTracel, AaokApel A €XEl BYEI
atré TN 6€on TnG. BePaiwbeite
OTI TO PIG EXEI EI0AXOEI TTAAPWG
otnv TTpifa. AlIa@OpPETIKA Ol
OUVOEOEIG UTTOPEI va UTTEPBEP-
MavBouv Kal va TTPoKANBEi pw-
TIQ.

* ATTOQUYETE TN OUVOEON TNG OU-
OKEUNG O€ TTPICEG TTOU €XOUV
AepwBei pe Aadia 3 dAAeg aka-
Bapaoieg ) TTou ival eKTEDEI-
MEVEG O€ veEPO (OTTWG QUTEG
TTOU €ival KovTa o€ emmPAveia
epyaoiag amd OTTou UTTOPE va
TTETAXTEI VEPO). AIAPOPETIKA
UTTapXEl KivOuvog Bpaxuku-
KAWPATOG A NAEKTPOTTANEIaG.

* [NoT€ pnv ayyilete 10 QIG pEU-
MOTOANWIag pe uypa xépial

* AQaIp€aTe TO QIG ATTO TNV TTPI-
Ca TpaBwvTag TO idI0 TO QIG KAl
OxI TO KOAwDIO0.

Ac@dAsia Katd Tn

A1 4
METOAQOPG

* ATToouVvOEDTE TO TTPOIGV ATTO
TO peUUA DIKTUOU TTPIV PETA-
QEPETE TO TTPOIOV.

» To mrpoidv gival Bapu, PETa-
QEPETE TO TTPOIOV UE TOUAAXI-
oTOV dUO ATOMA.

* Mn XpNOIUOTTOIEITE TNV TTOPTA
Kai/f} TN AaBn yia TN heTagopd
1 TN METOKIVNON TOU TTPOI-
OVTOG.
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* Mnv TotTOB¢€TEITE KAVEVA QAVTI-
KEIMEVO YEOT OTN OUOKEUN.
MeTagépeTe TN OUOKEUN O€ Op-
Bia Béon.

» O1av xpeldleTal va HETAPEPETE
TO TTPOIOV, TUAITE TO UE UAIKO
OUOKEUOOIag YE QUOAAIDES
ME TTaXU XapTOVI KAl OTEPE-
WOTE TO UAIKO eAa@pA [E Tal-
via. 2TEPEWOTE KAAG TA KIVOU-
Meva PEPN TOU TTPOIGVTOG, YIa
TNV aTroTPOoTTA {NMIAG.

* Mpiv TNV gykatdoTaon Tou
TTPOIOVTOG, EAEYETE TO yIa TU-
XOV CNUIA PJETA TN METAPOPA.
Av €xel UTTOOTEI (NMIA, ETTIKOI-
VWVAOTE JE TOV EI0aywYEa A
TO £€£0UCI000TNUEVO KEVTPO
oépPIc.

A1 .5 Aoc@dAsia gyka-

TAOTAONG

* Mpiv apxioete TNV eykaTdoTa-
an, ATTEVEPYOTTOINOTE TN YPA-
M peUATOG OTNV OTTOIa Ba
ouvOeBei To TTPoIOV KaTeRAlo-
VTaG TNV aoQAAEIqQ.

* Mavta va eopdTte TTPOCTATEUTI-
KA YAvTia KATa Tn JETAQOPA
Kal TNV eykaTdoTaon. Alagope-
TIKA UTTAPXEI KivOUVOG TPAUUQ-
TIOMOU aTTO QIXUNPEG OKPEC!

» EAEyETE TO TTPOIGV YIa TUXOV
CNUIG TTPIV TNV £YKATAOTAON
TOU. Mnv ETTITPEYETE TNV EYKO-
TAoTOON AV €XEI UTTOOTEI CNMIA.

* ATTOQEUYETE TN XPrOn OTTOIoU-
ONTTOTE BEPUONOVWTIKOU UAI-
KOU yIa TNV KAAUYN TOU E0WTE-
pIKoU Tou €TTITTAOU OTTOU Ba
EYKOTAOTOOEI TO TTPOIOV.

» Agv TIPETTEI TNV TTEPIOXN TTOU
gival EyKATECTNUEVO TO TTPOIOV
Va UTTAPXEl APETN NAIAKNA OKTI-
voBoAia kal TrnyEg BepudTNTAG,
OTTWG NAEKTPIKES BEPUAOTPEG N
BepudoTpeG agpiou.

» AIOTNPEITE AVOIKTO TOV XWPO
yUpo a1rdé OAOUG TOUG aywyoug
QEPIOUOU TOU TTPOIOVTOG.

* [Na Tnv atmmo@uyn utTEPBEPav-
ongG, N oUOKeUn Ogv TTPETTEI VA
eykaraoTaBei Tiow atrd diako-
OuNTIKA KOAUPHOTA.

* 2 TTEPITITWOEIG OTTOU TTIOW

atTd TNV KABopIouEVN TTEPIOXN

EYKATACTOONG YIQ TO TTPOIOV

UTTAPXEl CWAAVOG/EUKAUTITOG

OWwANVvag agpiou ) TTAAOTIKOG

OwARvag vepou, gival atrapai-

TNTO va dIACPAANICETE OTI dEV

UTTAPXEI ETTA@H JETALU TOU

TTPOIOVTOG KAl QUTWY TWV ayw-

YWV KOIVIG weAgiag. Alago-

PETIKA uTtTOpEi va oUVOAIBEi 0

OWANVAG/EUKAUTITOG CWARVAG.

Av uttdpxel TTpia TTiow aTrd TN

Béon eykardoTaong ToU TTPOI-

OVTOG, TTPETTEI VA OIAOPAMNIOTEI

OTI TO TTPOIdV dev Ba £pBel o€

ETTA@r) oUTE PE TNV TTPICa OUTE

ME TO QIG TTOU €XEI OUVOEDEI

oTnv Trpica.
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A1 .6  Aoc@dAsia xpRong

* Na BeBaiwveoTe 6T TN OU-
OKEUN QTTEVEPYOTTOIEITAI JETA
ato K&Be xpnon.

* Av dev TTpoKeITal VO XPnOIJo-
TTOINCETE TO TTPOIOV VIO HEYAAO
XPOVIKO O1a0TNUA, ATTOCUV-
O€0Te TO ATTO TNV TIPICa, 1 aTTE-
VEPYOTTOINOTE TNV TPOPODOUTia
aTTo TOV TTIVAKA ACQAAEIWV.

* Mn xpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
av utrooTei BAGRN A Cnuid katd
TN XPHon Tou. ATTOOUVOEDTE TO
TTPOIGV aTTd TNV TTAPOoXA PEU-
MaTOoG. ETTIKOIVWVAOTE hE TOV
gloaywyéa ) To €gouciodoTn-
MEVO KEVTPO TEPPIGC.

* Mn XpnOIUOTTOIEITE TO TTPOIOV
eqv Exel apaupebei N payioel T0
TCAMI TNG UTTPOOTIVAG TTOPTAG.
Al0@OopeTIKA UTTAPXEI KivOUVOG
TPAUUATIOUOU Kal ¢nUIAG OTO
TTEPIBAANOV.

* Mnv tTatdre TTAvw OTN OU-

OKEUR, YIa OTTOI0VOTTOTE AGYO.

MoTE un XPNOIMOTTOINCETE TO

TTPOIOV av N Kpion ] 0 ouvTOVI-

OMOG 0aG €XEI ETTNPEACTEN ATTO

TN XPAOoN OIVOTTVEUATOG Kal/f

VOPKWTIKWV.

» Aev TTPETTEl VA QUAGOCOVTAI

EUQPAEKTO QVTIKEIPEVA HETQ KAl

yUpw atrd TNV TTEPIOXT MAYEI-

PEPATOC. AIOQOPETIKA, UTTOPEI

Va Yivouv aitia TTupkayIdag.

H Aapr} Tou poupvou dev givai

OTEYVWTHPIO YIA TTETOETEG.

Otav XpnOIYOTTOIEITE TO TTPOIOV

MNV KPEUATE TTETOETEG, YAVTIA )
TTAPOUOIa UQACUATIVA €i0N OTN
AapBn.

* O1 yevTeo€deg OoTNV TTOPTA TOU
TTPOIOVTOG KIVOUVTAI KATA TO
AVoIyua KOl TO KAEIOIUO TNG
TTOPTAG KAl YUTTOPEI VA TTPOKO-
AEOOUV KivOUVO EUTTAOKAG.
Ortav avoiyeTe / KAEiveTE TNV
TTOPTA, KNV TTIAVETE TNV TTEPIO-
XN TWV PHEVTECEDWV.

Mposidotroifoeig

A1 7
0epuokpaciag

* MPOEIAOMNOIHZH: Otav 10
TTpoIdV XpnoiyoTrolEiTal, TO00
TO TTPOIGV 60O KAl TA TTPOOTTE-
Adoiya pépn Tou Ba BpiokovTal
o€ uynAn Bepuokpaaia. Mpo-
OEXETE VA ATTOPEUYETE va Qyyi-
CETE TO TTPOIGV KAl TIG AVTI-
otaocelg Bépuavong. Ta Taidid
NAIKIag KATW Twv 8 TWV
TIPETTEI VA TTAPANEVOUV HOKPIG
aTTd TO TTPOIGV EKTOG av Bpi-
OKOVTQI UTTO ouvexn €TTiBAEyn.

* Mnv TotTOB¢ETEITE EUPAEKTA /
EKPNKTIKA UAIKG KOVTA OTO
TTPOIOV, ETTEION Ol ETTIPAVEIEG
Ba cival o€ uwnAnf Bepuokpa-
oia Kata tn AciToupyia Tou.

* Kpatdre amméoTacn ac@aAsiag
OTAV QVOIYETE TNV TTOPTA TOU
@oupvou Katd tn dIApPKEIa i
o010 TEAOG TOU payelpéuartog. O
QATHOG UTTOPEI VA KAWEI TA
XépIa, TO TTPOCWTTO Kai/f Ta
MATIO 00G.
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* Katd mn Asitoupyia 1o Tpoidv
BpiokeTal o€ uwnAn Beppokpa-
oia. MNpETTel va TTPOCEXETE va
ATTOPEUYETE VA ayyieTe TA
KAUTA PEPN, TO ECWTEPIKO TOU
(pOUPVOU Kal TIG AVTIOTAOEIG
Bépuavong.

* Mavta opdre yavTia goupvou
avOeKTIKA o€ BepudTNTA KATA
TOUG XEIPIOPOUG TOU TTPOI-
OVTOG.

A1 .8 XpnARon ageooudp

 Eival onuavtiké va xpnoiuo-
TTOIEITE CWOTA TA ageooUdp
TTOU TTAPEXOVTAI JE TO TTPOIOV.
MNa TeEPIoTOTEPES TTANPOPOPI-
€G, QVOTPECTE OTNV EVOTNTA
"XpRon ageocoudp 1rpoi-
o6vrog".

» KAgiveTe TNV TTOPTA TOU QOUpP-
VOU JOVOV a@oU OTTPWEETE TA
ageoouap TeAEIWG HEoa OTOV
XWPO UAYEIPEPATOG, DIAPOPETI-
KA TO agECOUAP PTTOPEI va XTu-
TIOOUV TO YUQAI TNG TTOPTAG
Kl va TOU TTPO&EVROOUV CnUId.

A1 9 Aoc@dAsia payel-
PEUATOG

* [pooéxete OTav XpNOIPOTTOIEI-
T€ AAKOOAOUXQ TTOTA OTO PayEi-
PEMA TOU QaynToU 0ag. To oI-
VOTTIVEUNQ €CATMICETAI O€ UYN-
AEC BepUOKPATiES KAl PTTOPEI
VQ TTPOKAAEDEI QWTIA ETTEION
MTTOPEI Va ava@Aeyei av €pBel
O€ ETTAPNA ME KAUTEG ETTI-
PAVEIEG.

* KatdAoimma Tpo@igwy oTnv Tre-
pIOXN HAYEIPEUATOG, OTTWG
NGO, utTopEi va avagAgyouyv.
KaBapilete autd Ta KatadAoitra
TIPIV TO JayEipeua.

Kivduvog Tpo@IkAG dnAnTnpia-

ong: Mnv kpatdre @aynto oTov

POUPVO TTEPICTOTEPO ATTO 1

wpa TTPIV ) META TO Payeipepa.

AIQQOPETIKA PTTOPEI va TTPO-

KANBei Tpo@ikr) dnAnTnpiacn

GAAEG aobBEveled.

Mnv BepuaiveTe yéoa oTov

POUPVO KAEIOTA JETAAAIKA KOU-

TIG Kal YyuaAiva Baca. H Trieon

TToU Ba dnuioupynBei yéoa oTo

METAAAIKO KOUTI/BACo uTTOpPEI

Va TO KAVEl va OKAOEL.

* O1av 0 poupvog cival o€ Acl-
Toupyia, NMOTE unv TotT00ETEI-
TE TAWI, TTIATA ) AAOUUIVOXAPTO
atreudeiag oTov TTATO TOU
@oupvou. H cucowpeuon B¢p-
MOTNTAG UTTOPEI VA TTPOKAAEDEI
¢nui& oToV TTATO TOU (POUPVOU,
aKOUN Kai {nUIG oTO VTOUAQTTI
TOU @oupvou i 0TO BATTEDO TNG
koudivag.

NauBavete TIC akOAOUBEG TTpO-

QUAAEEIG OTaV XPNOIPOTIOIEITE

XapTi YnoigaTtog f mapouola

UAIKG:

» TOoTTOBETAOTE TO XAPTi YnOoiua-
TOG O€ £va PayeIpIKd OKEUOG )
TTAvVW OTO aeooudp oupvou
(Tawi, oupudTivn oxXapa KATT.)
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padi ye To eaynTo Kal ToTTo0e- @
TAOTE TO CUVOAO PHECa OTOV
TTPOBEPPATHEVO POUPVO.

MNa atrouyr Tou KIvOUvou va
ayyi¢ouv TIG avTIOTAOEIG TOU
(pOUPVOU Kal va EYTTOdIcOUV TN
pon Tou KauToU agpa, apalpei-
TE TA TUAMATA TOU XOPTIOU Wn-
oigaTog TTou £EEXOUV aTTO TA
ageooudp A 1o doxeio. Mn xpn-
OIJOTTOIEITE XAPTi YNoipaTog
o€ Bepuokpacia poupvou uyn-
AOTEPN ATTO TN YEYIOTN BEPUO-
Kpaaia Xpriong Trou UTrodEl-
KVUETQI OTO XAPTi YnoigaTog.
[MoTé punv TOTTOBETHOETE XaPTI
YnaoiyaTog armeudeiag mavw
otn B&on Tou Youpvou.

Mnv 10 TOTTOBETEITE TTAVW ATTO
ageooudp Katd Tnv TPoBEp-
Mavon.

Mavra méCeTé TO 0TNn BE0N TOU
XPNOIMOTTOIWVTAG £Va TTIATO N
TTAPOOIO AVTIKEIYEVO YIa VA
MNV KIVEITAI TO UNIKO QVECEAEY-
KT AOYW TNG KUKAOQYOpPIag Tou
agpa JECA OTOV POUPVO.
KaAUTITETE JOVO TNV ATTAPAITN-
TN EMQPAVEIQ HECA OTO TAWYI.
MeTd atré kdBe xprion, To TaWi
TTPETTEl va KaBapideTal Kal TU-
X0V XapTi ynoigaTog ) ma-
POUOIa UAIKG TTOU XPNOIYOTIOI-
NONkav oTo Tayi TTPETTEI VO
avTikaBioTtaTal. AIaQopPETIKA, TA
uypd TTou oTdfouv TTadvw OTO
TaWi NTTOPEI va TTPOKAAECOUV
dnuioupyia Katrvou A akoua
KAl QVAQPAEEN.
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A1.10

Ortav avoiyeTtal To KEAAUPUQ TOU
TTPOIOVTOG TTAPAYETAI MIa pon
aépa. To xapTi ynoipgaTog
MTTOPEI va €pBel o€ AP JE
QVTIOTACEIG KAl VO AVOPAEYEI.
OT1av xpnOIPOTTOIEITE CUPUATI-
vn oXapa, Eva Tayi Ba TTpéTTEl
Va TOTTOBETEITAI OTNV KATW
oXapa. Ala@opeTIKG TO AGdI
atro 10 PaynTo Kal AAAES OUTi-
€G TTOU OTACOUV OTOV TTUBUEVA
TOU OUPVOU PTTOPOUV VA TTPO-
KaAéoouv dnuioupyia €vTovou
KATTVoU Kal va £X0UV oaV OU-
VETTEIA QWTIA.

KAgiveTe TNV TTOPTA TOU QOUP-
VOU KOT& TO WAOIUO PE YKPIA.
O1 KAuTEG ETTIQAVEIEG UTTOPOUV
va TTPOKAAEOOUV gykauuaTal
Ta @aynta 10U dEV €ival Ka-
TAGAANAQ yIa YOIUO OTO YKPIA
TIPOKAAOUV KivOUVO YIa QWTIA.
Wrvete 0TO YKPIA HOVO TPOYI-
Ma TTou €ival KatadAAnAa yia TV
IoxUpnA Bépuavon oTo YKPIA.
Mnv ToTTOBETEITE TO PAYNTO
TTOAU TTiow oTn oXdapa. Autn
gival n 1Mo KAUTHR TTEPIOXN Kal
Ta AITTapd& gaynTa PITopEi va
ava@Aeyouv.

Ac@dAsia cuvTiipn-
ong Kal Kabapiopou

MepINEVETE VA KPUWOEI TO TTPO-

iov TTpIv To KaBapioeTe. O1 Kau-

TEG ETTIPAVEIEG JTTOPOUV VO
TIPOKAAEOOUV gykaupaTal



* [MoT€ unv TTAEVETE TO TTPOIOV
WeKACovTag 1 XUvovTag vepo
TTavw Tou! YTTapXEl Kivduvog
NAeKTPOTTANEiag!

* Mn XpnoIUOTTOIEITE ATHOKABO-
PIOTEG yIa TOV KaBapioud Tou
TTPOIOVTOG YIATi QUTO PTTOPEI va
TTPOKAAETEl NAEKTPOTTANCIQ.

* Mn xpnoiyoTtrolcite oKANPA Ka-
BapIoTIKA TTOU Xapddlouv, Je-
TAAANIKEG EUOTPEG, oUPUA TPIYI- E
MATOG | AEUKQVTIKA VIO VO KO-
BapioTe TO TCAWI TNG PTTPOOTI-
VNG TTOPTAG TOU Qoupvou. Autd
TA UAIKA PTTOPET va XapAagouv
TNV EMIQEAVEIA TOU YUAAIOU Kal
va TTPOKAAEoOUV Bpalon Tou.

2 0Oodnyieg mpooTaciag Tou TTePIBAAAOVTOG

2.1 Odnyia Tepi ammoBARTWYV

2.1.1 Zuppoépewaon pe Tnv Odnyia
TePi amoBANTWY NAEKTPIKOU
Kol NAEKTPOVIKOU £§OTTAICOU
(AHEE) ka1 amréppiyn Tou TTpo-
i6vTO0G 0TO TEAOG TNG WPEAINNG
{wnAg ToU

AuTd TO TTPOIGV CUPPOPPUIVETAI E TNV

Odnyia tng EE mepi AHEE (2012/19/EE).

AuTtd 10 TTPOIdV PEPEl Eva oUpPBoAo Tagl-

vounong yia amméBANTa NAEKTPIKOU Kal nAg-

KTpoviKoU e¢oTTAIopou (AHHE).

To Trpoidv auTd £xel KaTa-

OKEUAOTEI JE EEaPTANOTA UYN-

AAG TTOI0TNTAG KOI UNIKG TTOU

MTTOPOUV Va ETTAVAXPNOIPOTIOI-

nBouyv Kkai gival KAaTGAAnAa yia
HEE o oxokAwon. MNa Tov Adyo au-
16, YNV TTETAEETE TO TTPOIGV padi pe Ta KoIva
oIKIoKG atroppippata )} dAAa atréBAnTa,
oT1o TEAOG TNG WPENINNG CwRG Tou. Mapa-
dWaOTE TO O€ ONuEio CUANOYAG yia TNV avao-
KUKAWGN NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £€0-
TTAIGHOU. MTTOPEITE VO PWTACETE TIG TOTTIKEG
00G OPXEG OXETIKA PE QUTA TO CNUEIA OUA-
Aoyng. H KatdAANAN atmmoéppiwn TNG CUOKEU-
G CUPBAAAEI OTNV OTTOTPOTT) EVOEXOUEVWV
aAPVNTIKWY CUVETTEIWV YIa TO TTEPIBAAAOV
Kal TNV avepwTTivn uyeia.

Yuppopypwon pe Tnv 0dnyia RoHS:

To TTPOoIdV TTOU TTPONNBEUTAKATE CUKOP-
euwvetal pe Tnv Odnyia RoHS tng EE
(2011/65/EE). Aev Trepiéxel emBAaBn kai
aTTayopeupéva UAIKG TTou kaBopidovTal
otnv Odnyia.

2.2 NMAnpo@opicg yia Tn CUCKEUATia

Ta uAIK@ cuoKeuaaoiag Tou TTPOIGVTOG KaTa-
okeudgovTal atd avaKUKAWGCIUA UAIKG oU-
Qwva pe Toug EBvikoUg MepiBaAAovTikoug
Kavoviopoug. Mnv atroppiyete Ta dxpnoTa
UNIKG ouokeuaoiag padi ue Ta oIKIOKA 1 AA-
Aa atroBAnTa, aAAd TTapadwaoTe Ta OTa ON-
Jeio cUAAOYAG UNIKWY CUOKEUATiag TTou
£XOUV OPIOTEN ATTO TIG TOTTIKEG APYXEG.

2.3 XuoTtdozeig yia E§oikovounon
Evépyeiag

ZUuewva pe Tov kavoviouoé (EU) 66/2014,
TIANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV EVEPYEIOKN
atrédoon UTTOpPEITE va BPEiTe OTNV TEKUNPI-
waon Tou TTPOIGVTOG TTOU OUVOBEUE! TO TTPOI-
ov.

O1 rpotdoeig TTou akoAouBouv Ba aag Bon-

Broouv va XpnoIUOTIOIEITE TO TTPOIGV UE Ol-

KOAOYIKO Kal evepyelakd atTod0TIKG TPOTTO:

o AQRAVETE TA KATEWUYHEVA TPOPIUA VO
atroyuxBouv TpIv Ta YAOETE.

* Méoa o010 oUpvo xpnoipoTroleiTe doxeia
OKOUPOU XPWHATOG Kal aTTd EPAYIE, TTOU
€XOUV KOAUTEPO XAPAKTNPIOTIKA UETAPO-
pPAg BepudTNTAG.

* Av TTpoBAETTETOI TN CUVTAYNA ) OTO EYXEI-
pidlo xproTn, TTavTa TTpobeppaiveTe. Mnv
avoiyeTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU GUX VA
Katd Tn S1dpKeIa TOU YNOiPaTog.
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* o WYAoIpo peydAng dIGPKEIOG, ATTEVEPYO-
TTOIEITE TO TTPOIOV 5 £wg 10 AeTTTG TTPIV
TNV wpa Aéng Tou wnaoiyatog. ‘ETol ytro-
peite va e¢oikovounoeTe £wg Kal 20% Tou
PEUPATOG PE XPAON TNG UTTOAEITTOUEVNG
BeppodTNTAG.

* [pooTradnoTe va payeipeleTe Guy-
XPOVWG TTEPITOOTEPA ATTO éva @aynTd
OTO QOUPVO OTavV auTO Eival EQIKTO. MTTO-

3 To mwpoidv cag

PEiTE va PayelpeUETE TAUTOXPOVA TOTTOOE-

TWVTOG BUO payelpikd oKeun TTavw oTn
oupudTivn oxdpa. ETimTAéov, av payel-

pPeUETE PayNnTA TO €va PETA TO AAAO, €€0I-
KOVOUEITE evépyela €TTEION O POUPVOGS dEV

Ba xdoel Tn BepudTNTA TOU.

3.1 Mapouciaon Tou TTPOIGVTOG

***104 kr‘ e T T

8 <

> 4

7 <4 N

9 «¢ % TR » 2"
4 — > 3
L )
J

B2

L~

1 Mivakag eAéyxou 2

3 ZuppdTiva pagia 4

5 Mopta 6

7 Katw avriotaon (K&tw atmo Tnv 8
atadAivn TTAGKa)

9 MMdavw avTioTaon 10

*  Alagépel avaoya pe 1o povtého. To TTpoidv oag
uTTOpPEl va unv €xel AduTra, fj o TOTToG Kai n B6éon
NG AGuTTag PTTopPEi va Siagépouv aTrd TnG €l-
KOVaG.

EL /49

*k

Ndutra

MorTtép avepioTipa (TTiocw ammod Tnv
atodAivn TTAAKa)

NaBn

©¢oeIg pagiou

OT1rég agpigpou

Ala@épel avaloya pe 1o povtéNo. To TTpoidv
TIOU £XETE EVOEXETAI Va U BI0BETElI OXApa. ZTNV
€IkOva, EPPAVICETal WG TTAPAdEIYHA Eva TIPOIOV
ye oxapa.



*** - Alagépel avaAoya JE TO HOVTEAO TOU TTPOIGVTOG.
Mrropei va pn diatiBeTal oTo dIkd Oag TTPoidv.

3.2 Eicaywyn oTov mivaka eAéyyxou
TOU TTPOIGVTOG Kail XpRon

TNV evOTNTA QUTH Ba BPEITE PIa YEVIKA ETTI-
OKOTINON Kal TIG BACIKEG XPAOEIG TOU TTiva-
Ka eAéyxou Tou TTpoidvTog. MTropei va

3.2.1 NMivakag eAéyxou

UTTAPXOUV BIaPOPEG OTIG EIKOVEG KAl OE OpI-
OMEéVEG BUVATOTNTEG, avAaAoya e Tov TUTTO
TOU TTPOIGVTOG.

HEEEEERH

P
T
] ]
]

L0068 B 0™

i 150
220° 200° 180°

1 MepIoTPo@IKG KOUNTTI ETTIAOYAG A€I-
Toupyiag

3 TMepioTpo@IKG KOuTTi ETTIAOYNAG BEp-
Hokpaoiag

Av UTTAPXEI TTEPIOTPOPIKO KOUUTTI (KOUUTTIA)
yIO TOV XEIPIOPO TOU TTPOIOVTOG 0AG, OE OpI-
OMéVa JOVTEA QUTA TO KOUMTTIG PTTOPET VO
Byaivouv £Ew oTav Ta TTartdre (Bubifdueva
KoupTTId). INa va Kavete pubuioceig ye opl-
Opéva aTTo auTd TA TTEPICTPOPIKA KOUUTTIA,
TTPWTA TTPETTEI VA TTIECETE HEOQ TO OXETIKO
TTEPIOTPOPIKG KOUWTTI Kal va TPARRgETE £EW
TO KOUUTTi. AQOU KAVETE T pUBUIOT) 0OG,
mEDTE TO TTAAI uéoa oTn B€on Tou.

3.2.2 Aeitoupyia Tou TTivaka eAéyxou
TOU oUpvou

Koupmi emihoyng AetToupyiag

Mrtropeite va eTTIAECETE TIG AEITOUPYIEG AEl-
Toupyiag Tou PoUPVOU PE TO KOUMTTI ETTIAO-
YAG AeIToupyiwyv. ZTpipTe apioTepd / Oe€id
atré TNV KA€I0T (TTavw) B€on yia va €TI-
AECeTe.

Mep1oTPOPIKO KOUMTTI €TTIAOYAG OEppO-
Kpooiag

Mrropeite va €mmAECeTE TN BgpPoKpaaia TTou
BOEAETE VO PAYEIPEWETE E TO KOUUTTI BEpUO-
kpaoiag. MNupioTe degid6aTpPOPA ATTd TNV
KAEIOTA (TTavw) B€on yia va eTTIAEECETE.

2 XpovodIoKOTITNG

'EvéelEn ecWTEPIKIG BEpHOKPAGiag

(poupvou

MTTOpPEITE VO KATOVOAOETE TNV ECWTEPIKN
Bepuokpaacia Tou @oUupvou aTré To aUuBoAo
Bepuokpaaciag atnv 064vn Tou Xpovodia-
KOTITN. To oUpBolo Bepuokpaaciag eppavi-
CeTan oTnv 086vN OTaV EeKIVA TO payeipepa
Kal To oUpBoAo Beppokpaaiag e€agpaviceTal
OTaV N OUCKEUR QTATEl OTNV KaBopIoPEvn
Beppokpaaia. Otav n Bepuokpagia aTo
E0WTEPIKO TOU YOUPVOU TTECEI KATW aTTO
TNV KaBopiouévn Bepuokpaacia, To GUUBOAO
Bepuokpaaciag eppaviceTal Eava.
XpovodIoKOTTTNG

O Qoom <@
g I I

a
A0 0 ©® &

A A
1T 2 3 4 5

MAAKTPO €1d0TTOINONG
MAAKTPO PUBUIONG WPAG
3 TAAKTpO peiwang
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4 TIAAKTpO augnong

5 TMAAKTpO pubuioewv

6 TMAAKTPO KAEIBWHATOG TTARKTPWY
Z0pBoAa oTnv 086vn

: Z0pBoho xpdvou ynaoiyatog

©

: Z0pBoio wpag Afgng wnaiparog *
: ZOpBoAo gidotroinong

1 ZO0pBoho pwTeveTnNTag

1 ZUPBoAO KAEIBWHATOG TTARKTPWYV

=[pb @

: ZUpBoAo Beppokpaaciag
() : S0pBoAo emTTESOU £vTaONG fiXOU

: SUUBOAO KAEISWUATOC TTOPTAC *

*Ala@éPel avaAoya PE TO HOVTEAO TOU TTPOIGVTOG.
MTropei va pn diatiBeTal 1o SIKG 0ag TTPOIdV.

3.3 Tpotrol Asitoupyiag Tou poup-
vou

2TOV TTiVaKa AEITOUPYIWV EPgavifovTal ol
TPOTTOI AEITOUPYIOG TOU (POUPVOU OOG Ka-
BWG Kal Ol avVWTATEG Kal KOTWTATEG BEPO-
KPOOiEg TTOU YTTOPEITE VO pUBUICETE yIa au-
TOUG. H oeipd Twv TpOTTWV AgIToupyiag TTou
aAva@EPoVTal €0W UTTOPEI va dlagépel atrd
TN d10pPUBUICT OTO TTPOIOV TTOU KATEXETE.

Kdatw avrtiotaon

+
&

Z0pBoAo . . |Mepioxn Bep-
AgiToup- Neprypagn Aeroupyi- HOKpagiag Mepiypagn kai xpRon
yiag < (°C)
O @oUpvog dev BeppaiveTal. AeIToupyei HOVO O AVEUIOTAPAG
(oTo Tiow ToiXWHA). Ta KATEWUYPEVA TPOPIUA ATTOYUXOVTaI
AerToupyia pe avepioTh- ATMa o€ Beppokpaagia dwHATIOU, EVW TO HAYEIPEPEVO GaynTo
0 pa B Kpuwvel. O xpOVog TTOU ATTAITEITAl VIO TNV aTTOWUEN EVOG
OAOKANPOU KOoppaTIOU KpEaTog eival HeyaAUTEPOG TTAPA YIa @a-
yNnTa O€ YEPIDEG.
— né ) ] To @aynTé {eoTaiveTal ATTd TIAVW Kal KATW TauTdxpova. Kardh-
VL kar karw avrl- * AnAo yia k€K, apTookeudopaTa f KEIK Kal JAyEIPEUTE o€ pOp-
oTaon NAC yid KEIK, ap loparan | HaYEIPEUT! Pop
— JES wnaoipartog. To payeipepa yivetal ye éva povo dioko.
p—l Movo n KaTw avTioTaon ival avappévn. Asiroupyia katdAAnAn

yla aynTda TTou xpelddovtal pddIoPa aTo KATW PEPOG. AuTA N
AciToupyia Ba TTPETTEN va XPNOIKOTTOIEITAI KOI VIO EUKOAO KaBa-
PIOKO pe aTud.

Kértw/mavw avriotaon
Je utroBorénon avepl-

O Bepudg agpag mou BeppaiveTal aTTd TNV TTAVW Kal TRV KATW
avTioTAON KATAVEPETAI OJOIOUOPPA KAl YPryopa o€ GAo Tov
@oupvo e Tov aveploTApa. To payeipepa yivetar ye éva pévo

omipa TaWi.
O Beppdg agpag Tmou BeppaiveTal aTTd TNV AVTIOTAGN AVEUIOTH-
Oeppbe atpag N PO KATAVEUETAI OLOIOOPPA Kal YPryopa O OAO TOV pOUPVO HE

TOV avepIoTAPA. AgIToupyia KATAAANAN yia JayEipeua PE TTEPIo-
006TEPA OTTO €va TOWIA O€ DIOPOPETIKA ETTITTEDA.

ANerroupyia "3D"

AeiroupyoUv n TTavw avTioTaon, n KATw avtioTaon Kal n avti-
oTaon avepioTApa. Kabe TrAeupd Tou @aynTou Bepuaiveral
opoldpopPa Kal ypriyopa. To payeipepa yiveral pe €va pévo Ta-
Wi

£ 11| ® |1 I

Aeimroupyei T0 peydho yKpIA aTnV 0po®r) Tou Youpvou. AgIToup-

Auvaté ykpiA yia KAaTGAANAN yIa WAGIKO O0Tn OXAPa HEYGAWY TTOCOTATWV.
w XOUNAG VKOIA LE UTTO- O Bepudg aépag TTou Beppaivetal aTré To PIKPS YKPIA KaTaVEUE-
% Bol:]gnor}’ cpvepplmr']pc * Tal ypriyopa aTov poUpvo PE TOV avePIOTAPA. AgIToupyia Ka-

TAAANAN yIa YAOIUO OTN OXAPA JIKPWY TTOCOTATWY.
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* To Tpoidv oag Asitoupyei aTo e0pog Bep-
Hokpagiag TTou KaBopileTal GTO KOUMTT
Beppokpaaciag.

3.4 Ageooudp TOU TTPOIOVTOG

Ymrdpyouv didgopa afegoudp PECa GTO
TTPOIOV 0OG. ZTNV evOTNTA AQUTH UTTAPXEI N
TTEQIYPAPA TWV ageaoUdp Kal N TTEPIyPaA®n
TNG OWOTAG XPNONG Toug. Ta TTapeXOPEVA
ageooudp dlapépouv avaAoya PE TO Yo-
VTEAO TOU TTPOIGVTOG. 2TO TTPOIOV 0OG PTTO-
pei va pnv givar dlabéaipa 0Aa Ta ageooudp
TTOU TTEPIYPAPOVTAl OTO EYXEIPIBIO XProNG.

Ta Tayid yéoa oTo TTPOIGV PTTOPET
@ va TTapapop@wooulv atrd TNV £TTi-

opaan TnG Beppokpaaiag. Autd dev

£xel emidpaan otn AeIToupyikOTNTA.

H Trapapdpewaon madel va eueavi-

CeTal OTAV KPUWOEI TO TAWI.
Kavoviko Tayi

XPNOIYOTTOIEITAI VIO TTITEG, KATEWUYUEVA
TPOPIPA KAl YATIUO PEYAAWY YEPIdWV.

Tawi yia miTeg
XpnaoiyoTroigital yia €idn UuNg 6TTwWG Kou-
Aoupdkia Kai uTroKkoTa.

ZupudTIVN oXdpa

XpnaoiyoTrolgital yia WYACIUO ) TOTTOBETNON
TPOYIUWY YIa YACIPO O€ Tawi, oTn oxdpa
Kal yia payou oTo €TMIBUUNTO PA@I.

e HOVTEAQ JE CUPUATIVA pA@Ia:

X JOVTEAQ XWPiG CUPHATIVO pA@Ia:

3.5 Xpnon afeooudp TTPoidvTog
Pagpua payepéparog

Ymdpxouv 5 B£a€IG pa@iwy GTOV XWPEO Ja-
yeipéparog. Mtropeite va deite Tn ogipd Twv
pa®IwV Kal atmd Toug apIBoUs OTo PTTPO-
OTIVO TTAQicI0 TOU QoUpVvou.

e JOVTEAQ PE CUPUATIVA pA@Ia:

~N

=N who

>

g MOVTEAO XWPig CUPUATIVO pA@Ia:

5
4; =~ 2
N 1

TomoB£TNON TG CUPHATLVNG CYXAPA TTAVW
oTA PAPLA HAYELPEHATOG

Xg JOVTEAO PE CUPMATIVO pA@Ia:

Eival kpioung onuaciag va TommobeTeiTe
OwaoTd TN oUpUATIVvn oXdpa TTdvw OTa CUp-
pdaTiva TTAeUpIKG pagia. OTav ToTToBeTEiTE
TN CUPMATIVN OXAapa TTAvw OTO £MOUPNTO
PAI, TO AVOIKTO THANO TTPETTEI VA gival OTO
MTTPOCTIVO PEPOG. MNa KaAUTEPO payeipeua,
N CUPMPATIVN OXApa TTPETTEN va acpaAileTal
OTO GTOTT TOU GUPUATIVOU pa@iol. Agv
TIPETTEI VO TTEPVAEI TTAVW ATTO TO OTOTT KAl
Va EPXETAI OE ETTAQN KE TO TTIOW ToiXwHaA
TOU QOUpPVOU.
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Ze JOoVTEAQ XwpPig CUPHATIVO pa@ia:
Eivai kpioiung onuagiag va Totrobeteite
OwOoTA TN CUPMATIVN OXAPa TTAVW OTA
TIAEUPIKA pa@ia. H cuppdTivi oxdpa €xel
povo pia kaTelBuvon TOTTOBETNONG TTAVW
o010 pdgl. OTav ToTToBETEITE TN CUPUATIVN
oxdpa évw aTo mMOuuNTO PAPI, TO AVOI-
KTO TUAMO TTPETTEN VA €ival OTO PUTTPOCTIVO
MEPOG.

TomoB£TNnoN TOL TAYLOV AVW GTA paAPpLa
Hayelpéparog

Ze JoVvTEAO PE CUPHATIVO pA@Ia:

Eivai eTTiong kaipiag onuaciag va TotroBe-
TEITE CWOTA T TAWIA TTAVW OTA CUPHPATIVO
TTAEUpIKA pa@ia. OTav ToTToBeTEITE TO TAWI
TTAvw OTO £MOUUNTO PAPI, N TTAEUPA TOU
TTOU €X€1 OXEBIAOTEI YIa VA TO KPATATE
TIPETTEI VA €ival GTO PTTPOCTIVO PEPOG. MNa
KOAUTEPO payeipepa, TO TaWi TTPETTEN va
ac@aAileTal Ye TNV EYKOTT) OTOTT TTAVW OTO
OUPUATIVO pA@I. Aev TTPETTEI VA TTEPVAEI
TTAVW aTTd TNV EYKOTTH OTOTT KOl VO EPXETA
0€ ETTOQPN ME TO TTIOW TOiXWHA TOoU PoUp-
vou.

Ze JoVTEAQ XwpPig CUPHATIVO pa@Ia:
Eival etTiong kaipiag onuaciag va Totrofe-
TEITE CWOTA TA TAWIA TTAVW OTA TTAEUPIKG
pa@ia. To Tawi éxel uOvo Wia kateubuvaon
TOoTT00£TNONG TTAVW OTO PAYI. OTAV TOTTO-

Beteite TO TAWi TTAVW OTO EMOUUNTO PAI, N
TIAEUPA TOU TTOU £x€l OXEDIAOTEI yIa VO TO
KPATATE TTPETTEI VA €ival OTO PUTTPOCTIVO

UEPOG.

AeLlToupyia 6TOT THG GUPHATLVIG oXApag
YTdpxel hia Asitoupyia oTOTT yida va eUTTOdI-
Ce1 TN ouppdTivn oXAapa va yépvel EEw aTrod
TO oUupudaTIvo pd@l. Me autr Tn AsiIToupyia
UTTOPEITE VO BYAAETE £EW TO PAYNTO E EU-
KoAia kai ac@dAeia. Otav agaipeite Tn cup-
MAaTIVN OXApa, UTTOPEITE va TNV TpapRgeTe
TTPOG Ta EUTTPOG £WG OTOU POATEI TO GTOTT.
Mpétrel va TTepATETE AQUTO TO ONEIO yIa
TTAAPN agaipeon.

—_—h

)

AewToupyia oTom TAWLOO - Z& HOVTEAQ PE
CUPMATIVO pA@Ia

YTdpxel €miong P AEIToupyia GTOTT yia va
euTTodiCel TO TaWi va yépvel £€Ew atrd To
oupudTivo pagl. OTav agalpeite To TaWi,
€AeUBEPWOTE TO ATTO TNV TTIOW EYKOTTN
OTOTT KaI TPAPBAETE TO TTPOG TO PEPOG 0AG
£WG OTOU POACTEI OTNV UTTPOCTIVH TTAEUPA.
MpétTel va TTEPATETE QUTH TNV EYKOTTI) OTOTT
yla TTAfpn agaipeon.
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ZwoTH TOMOBETNGN THG GUPHATLVIG
CXapag Kat Tov TaPLov TAvw oTLg TnAe-
OKOTLKEG pAYEG-ZE MOVTEAD pE CUPUATI-
va pd@Ia Kal TNAEOKOTTIKA HOVTEAQ

Xdapn oTIG TNAEOKOTTIKEG PAYEG, Ta TAWIA A N
OUPMATIVN OXAPa UTToPoUV Va TOTTOBETOU-
vTal KAl va agaipouvTal eUKoAa. Otav xpn-
CIJOTTOIEITE TAWIA KAI CUPHATIVEG OXAPEG PE
TNV TNAEOKOTTIKY pdya, TTPETTEI Va QPOVTICE-
TE WOTE Ol TIEIPOI OTO PTTPOCTIVO KAl OTO Tri-
Ow PEPOG OTIG TNAECKOTTIKEG PAYEG, VO OTN-
piCovTal OTO AKPA TNG OXAPOG KAl TOU TO-
Wiou (6TTwg deixvel n eikéva).
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3.6 Texvikég Mpodiaypagég

[evikég TTpOdIaYPAPEG

E€wrepikég dlaoTAOEIG TTPOiOVTOG (UWog/ TTAGTOG/ BAB0G)
(mm)

595 /594 /567

AlaoTdoeig eykardataong Tou poUpvou (Uwog/ TTAdTog/
Badog) (mm)

590 - 600 /560 /min. 550

Tdon /ouxvotnta

220-240V ~; 50 Hz

TOTOG KOAWdIoU Kal JIATOUr TTOU XPNaidoTTolouvTal / Ko-
TAAANAQ yia Xprion oTo TTPoidV

eAay. HO5VV-FG 3 x 1,5 mm2

>uvoAIkA katavaAwan evépyeiag (kW)

2,6

TOT0G POUpVOU

DoUpvog TTOANATIAWY AEITOUpYIWV

utroporénon avepioTtipa , 4-MNavw kal kKaTw avrioTacn.

Baaikd: O1 TTANpo@opieg OXETIKG PE TNV EVEPYEIOKN OPAVAT NAEKTPIKWY OIKIOKWY QOUpVWY TTapéxXovTal CUPpuva
pe 1o TPoTUTTo EN 60350-1 / IEC 60350-1. O1 Tiég TrpoodiopifovTal oTig Aeitoupyieg Mavw kal KATw avtiotTaon A
(av uttdpxel) Kdtw/médvw avtiotaon e uttofornaon avepioTpa Ye TO TUTTOTTOINPEVO QPOPTIO.

H kAdon evepyelakAg amédoong TTpoadiopideTal CUPPWVA PE TNV TTIO KATW TTPOTEPAIOTNTA avaAoya av ol avTioTol-
XEG AeImoupyieg uttdpyouv oTo TTPoidv . 1-OIk. Béppavon pe avepioTApa , 2-Oepudg aépag , 3-XapnAod ykpIA pe

non, yia okotroug BeATiwong TNG TTOIGTNTAG TOU TTPOIGVTOG.

@ O1 TEXVIKEG TTPOBIAYPAPES UTTOPET VO TPOTTOTTOINBOUV XWPIG TTPONYyoUlEVn £160TTOI-

O1 eIKOvVEG OTO TTAPOV EYXEIPIOIO gival EVOEIKTIKEG KOl UTTOPET VO PNV avTIoTOIXOUV
@ aKPIBWG GTO TTPOIGV 0aG.

ONG TTouU TO GUVOSEUOUV £XOUV ATTOKTNOEI € EPYOOTNPIOKEG TUVONKEG CUUNPWVA HE

@ O1 TIYEG TTOU AVAQEPOVTAI OTIG ETIKETEG TOU TTPOIOVTOG ] 0€ GAANG EVTUTTO TEKUNPIW-

Ta OXETIKG TTPATUTTA. AvAAoya PE TIG OUVONKeG Asitoupyiag kai TTEPIBAGAAOVTOG TOU
TTPOIOVTOG, Ol TIUEG QUTEG PTTOPET va dla@EPOouV.

EL /55




4 MpwTtn XpAon

Mpiv apxioeTe va XpNOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV,
OUVIOTATAI VA KAVETE TA £ENG TTOU AvVAPEPO-
VTal QVTIOTOIXO OTIG EVOTNTEG TTOU OKOAOU-
Bouv.

4.1 MpwTtn pUBHION XPOVODIAKOTITN

PuBuiceTe ravTa TNV Wpa tng
@ NUEPAG TTPIV XPNOIUOTIOINCETE TOV

@oupvo cag. Eav dev 1o pubuioere,

OEV UTTOPEITE VO PAYEIPEYETE OE

OpPICUEVA JOVTEAD POUPVWV.

1. A@ou o poUpvog TpoPodoTNOEi pe peu-
MO yia TTpwTn Qopd, TNV 000vn evoeite-
wv Ba avapBoofPrverl n €voeign “12:00"
Kal To oUpBoAo .

2. PuBpioTe TNV TpEXOUCA WPA TTOTWVTAG
10 TAAKTPA aPrig @/C.

o |3
iU

oo o 3 & @

3. MatoTe To TARKTPO aPrg O 1 6 yia va
EVEPYOTTOINTETE TO TTESIO AETITWV.

[Cl=inial
myning

R

4. MatAoTe Ta TARKTPA agrg B/O yia va
pubuioeTe TOV APIBUSG AETTTWV.

o |1JCo
iy

oo o Q &
‘ @

5. EmBeBaiwaTte TN pUBUION TTOTWVTAG TO
TANKTPO a@rig (O 1 42k
= H 1péxouca wpa £xel pUBUIOTEI Kal TO
ouuBoAo O Tradel va epgavieTal aTnv
00806vn evodeigewv.

Av dev yivel n TTpWTN pubuion

@ wpag, n é&vdeign "12:00" kai To
oupBolo €O ouvexifouv va avapo-
oBrvouv Kai dev PTTOPE va apxioel
n AeIroupyia Tou @oupvou. lNa va
AeIroupynoel o oUpvog 0ag,
TIPETTEl VA ETTIRERAIVCETE TNV
TPEXOUOQ WpPA €iTe pubUiIfovTag TNV
TPEXOUOO WPA EITE TTATWVTAG TO
TARKTPO ang O dtav gival oTnv
£vdeign "12:00". Mropeite va ai-
A&EeTe TN PUBUION TNG TPEXOUTCAG
wpag apyodTepa OTTWG TTEPIYPAPETAI
oTtnv evotnTa "PuBpioeig”.

> TTEPITITWON SIOKOTTAG PEUMATOG,

@ ol pubpioeIg TpEXOoUTag WPAG aKU-
pwvovral. Mpétrel va pubuiaTei Ea-
va.

4.2 Apxik6¢g KaBapiopuodg
1. AgaipéaTe OAa Ta UAIKG OUOKEUaaiag.

2. AgaipéoTe amé Tov @oUpvo OAa Ta age-
ooudp TTou TTapéxovTal Jadi ge To TTpoi-
Ov.

3. A@NAOoTE TO TTPOIOGV va AsITOupynoEl yia
30 AETTTA KOl KATOTTIV OTTEVEPYOTTOINOTE
10. Mg auTé TOV TPATTO, KATAAOITTO KAl
QaTTOB£TEIG TTOU UTTOPET VO £XOUV WEiVEI
OTOV QOUPVO KATd TNV TTAPAYWYr) TOU
KaiyovTal Kal kaBapiovTal.

4. Otav XpNnOIYOTIOIEITE TO TTPOIOV, ETTIAEYE-
TE TNV UYPNAOTEPN BEPUOKPATia Kal TOV
TpoTTO AgiToupyiag 6TTou AsiIToupyouv
OAeg o1 avTIoTAOEIG OTO TTPOIGV. BAETTE
"TpdéTtrol Acitoupyiag Tou @oupvou". Tnv
€vOTNTA TTOU AKOAOUBEI uTTOpEITE VO
MABETE TTWG VA XPNOIYOTIOIEITE TOV
@oupvo.

5. TMepIpéveTe va KPUWOEI O YOUPVOG.

6. 2KOUTTIOTE TIG ETTIQAVEIEG TOU TTPOIOVTOG
ME €va eEAa@pda uypo TTavi i aeouyydpl
KOl OTEYVWOTE PE Eva GAAO TTaVi.
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Mpwv XpnowpomouoeTe Ta aecouap:
KaBapioTe Ta afeooudip TTou agaipéaare
atro ToV OoUpPVOo PE SIGAUA ATTOPPUTTAVTI-
KOU o€ vepd Kal €va JOAaKO o@ouyydpl Ka-
Bapiouou.

EMIZHMANZH: Opiouéva attoppuTTavVTIKA
I KaBapIOTIKG PUTTOPOUV Va TTPOLEVIIOOUV
¢nuIa otnv emedveia. Mn xpnoiyoTroleite

5 XpRon Tou @oupvou

yIO TOV KABAPIoUO aTTOPPUTTAVTIKA N
OKOVEG/KPEUEG KaBapiapou TTou Xapdadouy,
1] oTTOIadNTTOTE AIXUNPA QVTIKEIPEVA.
EMIZHMANZH: Kard tnv TTpwTn xpnon,
JTTOPEI VO TTapdyeTal aTHOG Kal OouA yia
QPKETEG WPEG. AUTO gival Qualoloyiké Kal
atrAd xpeiadetal KaAd agpIood yia TNV oTTo-
HAKpUVOH TOUuG. ATTOQEUYETE TNV aTTeEuBEiag
€I0TTVON) TOU KOTTVOU KOI TWV OOHWY TTOU
oxnuari¢ovral.

5.1 Tevikég TTANPOPoOpPIES yia TN
XPAON TOU QoUpvou

AvepoTipag YoEng ( Alagépel avdAoya
ME TO HOVTEAO TOU TTPOidvTOG. MTTOpEi va
Mn d1aTi@eTAN OTO BIKG TAG TTPOIOV. )

To 1rpoidv oag d1abETel aveIoTpa Yugng.
O avepIoTAPag YuEng evepyoTTOIEiTAl QU-
Téparta étav xpeladeTal, Kal YUxel Kal To
MTTPOCTIVO PHEPOG TOU OUPVOU Kal TO ETTI-
TTAO EVTOIXIOHMOU. ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOMA-
Ta 6tav oAokAnpwOei n diadikacia Wuéng.
ATTO TNV TTOPTA TOU POUPVOU EEEPKETAI KAU-
TOG a€PaG. ATTOQUYETE VO KAAUWETE AQUTA Ta
avoiyuata egagpiopol. AIaQopeTIKA, O
@oUpvog ptropei va utrepBeppavBei. O ave-
MIOTAPAG WUENG auvexiCel va AeIToupyei Ka-
TA TN AgITOupyia Tou OUPVOU Kal apou
aTrevepyoTToindei 0 @oUpvog (TTEPITTOU YIa
20-30 AeTTTd). AV PJayeIpEUETE PE TTPOYPAM-
MaTIONO TOU XPOVOdIOKOTITN TOU YoUpVou,
0TO TEAOG TOU YNOiUATOG O AVENIOTHPAG
WUENG aTTEVEPYOTTOIEITAI PHE OAEG TIG AEI-
Toupyieg. O Xpovog AsiToupyiag Tou avepl-
oTAPa Yueng Oev UTTopEi va pubpiaTei atrd
TOV XpNoTn. EvepyoTrolgiTal Kal aTTevepyo-
Trolgital autéparta. Auté dev gival cQAApa.
PWTIGHOG TOL POUPVOL

O @wTIou6G Tou PoUpvou avdBel étav apxi-
(€l TO YOIPO OTOV YOUPVO. Z€ OPICHEVA
HOVTEAQ, O QWTIOPOG TTAPAPEVEI AVARNEVOG
Katd 1o YNOoIPo, evw o€ GAAa povTéAa of3i-
Vel HETA aTTO KATTO0I0 XPOVO.

5.2 Asgitoupyia Tng Movdadag EAéy-
xou ®oUpvou

Ievikég TAnpopopieg yla Tn povada

€AEyyYou poupvou

* O PéyIaTog XPOVOG TTOU PTTOPEi va puBui-
oTtei yia Tn diadikaoia ynaoiyartog gival 5
WPEG Kal 59 AeTTTA. Z€ TTEPITITWON BIOKO-
TTAG TOU PEUPATOG, TO TTPOYPOAUHO OKU-
pwveTal. Oa XPeIaoTel va ETTIAECETE TTAAI
TTPOYPANMA.

* EvW TTpaypaToTTOIEITE OTTOIEOBNTTOTE
pubuioeig, oTnv 086vn evdeifewy Ba ava-
BoofBrivouv Ta oxeTIKG aUPBoAa. Oa
TIPETTEl Va TTEPIYEVETE Aiyo yia va atrofn-
KEUTOUV Ol pubuicelg.

* Av éxel yivel otroladnTToTe pUBUION PayeEl-

pépaTog, Ogv PUTToPEi va pubuIoTEi N wpa

NG NHEPAG.

Av €xel puBuIOTEl XpOVOG MAYEIPEPATOG

oTav Eekivd To payeipepa, otnv obdévn ev-

Ocigewv ep@aviCeTal 0 UTTOAEITTOUEVOG

XPOvog.

* X& TIEPITITWOEIG TTOU €XEl PUBUIOTEI
XPOVOG paYEIPEUATOG 1) WPA ARENG payer-
PEPATOG, PTTOPEITE VA AKUPWOETE AUTOMA-
Ta ayyifovTag TTapaTETAPEVA TO TTARKTPO

XpovodIaKOeTTNG

O OoOm® O
Ja s Y I I 1 I =
8006 8 8

v VvV VY v v v
1 2 3 4 5 6

1 TIAAKTpO €180oTTOINONG

EL /57



MAAKTPO PUBUIONG WPAG
MAAKTPO peiwong
MAAKTPO augnong
MAAKTPO pubpicewv
MAAKTPO KAEIBWHATOG TTARKTPWYV
UpBoAa oTnV 086vn
: ZUPBoAo xpdvou wnaiuarog

: Z0pBoAo wpag AEng wnoiuarog *
: Z0pBoAo e1doTToinONG

MO b~ N

: ZUPBoAo pwTeEIVOTNTAG

P@ DO

: Z0pBoAO KAEIBWPATOG TIAAKTPWY

: ZUPBoAo Bepuokpaaciog

8 =

: Z0pBoAo emiTTédOU éviaong fXou
: Z0pBoAo KAEIBWPATOG TTOPTAG *

*Ala@Epel avaAoya PE TO JOVTEAO TOU TTPOIOVTOG.
Mrropei va pn diatiBetal aTo d1kd 0ag TTPOIdV.

Evepyomoinon Tou (poupvou

AQoU TTINEEETE PE TO TTEPICTPOPIKO KOUWTTI
€MAOYNG TTPOYPAuNaATOG £vav TPOTTO A€l-
Toupyiag Pe TOV OTTOI0 BEAETE va payeIpEWe-
TE KAl puBpiceTe pIa Beppokpaaia Ye TO TTe-
PIOTPOPIKO KOUNTTI BEpPOKPATiag, 0 poup-
VOG apxiCel va AEITOUPYEI.
Amevepyomoinon Tou poupvouv

Mrtropeite va atrevepyoTToINOETE TOV POUpP-
VO YUPICOVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI ETTI-
Aoyng AeIToupyiag Kal TO TTEPIOTPOPIKO KOU-
uTTi Beppokpaaiag oTn BEon atrevepyoTroin-
ong (TTévw).

Mn autoparo payeipepa ge enthoyn Oep-
HOKpacoiag Kat TpOTou AetTovpyiag Tov
(poupvou

MTTOpEiTE Va payEIPEWPETE PE N AQUTOUATO
éAeyxo (OIkO aag €Aeyx0) Xwpig va pubuioe-
TE TOV XPOVO PAYEIPEPATOG ETTIAEYOVTOG TN
Beppokpaacia Kal Tov TPATTO A&IToupyiag
TTOoU XpeIdgovTal yia TO @aynTo 0aG.

1. EmAESTE TOV TPOTTO A€ITOUPYIOG TTOU
B¢AeTE yIO TO PayEipepa, XpNOIWo-
TTOIWVTAG TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI ETTI-
Aoyng AeiToupyiag.

2. Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI BEPUOKPATi-
ag, puBpioTe TN Beppokpaacia TTou BEAe-
TE YIA TO payeipepa.

= O @oupvog oag Ba apxioel va Asitoup-
VeI AuEOWG PE TOV ETTIAEYUEVO TPOTTO
Aerroupyiag kal Bepuokpaaia kal aTnV
0086vn Ba eueavioTei To cUPBoAo .
Ortav n Bepuokpacia péoa oTov Qoup-
vo @Bdoel Tn pubpiopuévn Beppokpaaia,
gpaviletal 1o oUpBolo § . O poupvog
&V ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOUATA, ETTEION
TO JN QUTOUATO PayEipepa yiveTal Xw-
pig pUBUION TOU XPOVOU PayEIPEUATOG.
MpétTel va eAEyxeTE TO PJayeipePa Kal va
QTTEVEPYOTTOINTETE TO YOUPVO POVOI
oag. Otav oAokAnpwbOei To payeipepa,
QTTEVEPYOTTOINATE TO POUPVO Yupio-
VTOG TO TTEPICTPOPIKO KOUUTTI ETTIAOYAG
AeIToupyiag Kal TO TTEPICTPOPIKO KOUMTTI
Bepuokpaaciag aTn B€on atrevepyoTroin-
ong (TTavw).
Mayeipepa pe puOpLon TOL XPOVOUL pa-
YEpEPATOG:
Mrtropeite va puBuicete Tov oUpPVO va aTTe-
VEPYOTTOIEITAI AUTOPOTA OTO TEAOG TOU
XPOVOU payelipéuaTog TAEyovTag Tn Bep-
HOKpagia Kal Tov TpOTTo AEIToupyiag TTou
XpelagovTai yia 1o aynté aag kai pubpido-
VTOG TOV XPOVO PAYEIPEUATOG GTOV XPOVO-
OIaKOTTTN.
1. EmAEETE TOV TPOTTO ASITOUPYIOG VIO TO
Mayeipepa.
2. MoatAoTe To TTAAKTPO aeig €O éwg 6Tou
ep@avioTei 1o auppoio O otnv 086vn
YIQ TOV XPOVO HAYEIPEUATOG.

P / C
o / [
/

/

S Mrrr
(.

© ® & 6

0
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A@ou pubuioete Tov TPOTTO A€ITOUp-
@ yiag kai Tn Bepuokpaacia, YTTOPEITE
va pubuiceTe TOV XpOVo Payelipépa-
106 yia 30 AeTrtd ayyiCovTag TO TTAR-
KTpo P ameuBeiag yia Taxeia puBuI-
an Tou XpAvou PayEIpENATOg Kal va
aAAGEeTE TOV XPOVO PE Ta TTARKTPO

@O

3. PuBuioTe TOV XpbOVO payeipéPaTog Pe Ta
TARKTPA B/O.

O M-

Lo o (‘7 L 6
O xpbdvog payeipéPaTog augaveral

@ pe BAua 1 AetrTou yia Ta TpwTa 15
AETTTA, Kal PETE T 15 AeTTTd QU-
Eaveral pe BApaTa Twv 5 AETTTWV.

4. TomoBeTAoTE TO PayNTO 0O YETO OTOV
@oUpvo Kal pubuioTe TN Bepuokpacia pe
TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTI pUBUIONG TNG
Bepuokpaaciag.

= O @oUpvog oag Ba apxioel va Agl-
TOUPYEI AUECWG PE TOV ETTINEYUEVO
TPOTTO AgITOUpYiag Kal BepuoKpa-
oia. ApxiCel n avtioTpopn PHETPNON
TOU puBuIoHEVOU XPOVOU Jayel-
PEPATOG Kal oTnV 080vn epgpavide-
Ta1 TO GUPPBoAo . Otav n Bepuo-
Kpagia yéoa aTov poupvo @BACEl
TN puBuIoPéVN BepPokpaaia, epga-
vietal To oUuBoAo § .

5. Ag@ou oAokAnpwBei 0 pubuiIouévog
XPOVOG PayEIPEUATOG, OTNV 006VN EUPa-
viCetal n évoeign "End" (TéAog), T0 oUu-
BoAo (O avaBoaBrvel kai o xpovodia-
KOTITNG TTAPAYElI NXNTIKO orjpa "um".

6. H eidotroinon nxei yia duo Aetrtd. MNa va
OTOUOTACETE TNV TTPOEIBOTTOINGN, TTATA-
aTe OTT0I00NTTOTE KOUNTT. H €1®0T1T0inON
oTapard kar oTnv 006vn epgavigetai n

wpa TG NUEPAS.

Av TTaTNO€i 0OTTOI0OATTOTE TTAAKTPO

@ o710 TEAOG TNG NXNTIKNAG €180TTOIN-
ong, o eoUupvog Ba apxioel TTaAI va
Aerroupyei. MNa va gutrodicete va
Aeitoupynoel TTdAI 0 @oUpvog OTO
TEAOG TNG €100TT0INCNG, ATTEVEPYO-
TTOINOTE TOV POUPVO YUPiICOVTaG TO
TTEPIOTPOQPIKO KOUUTTI Bepuokpaaiag
KOl TO TTEPIOTPOPIKO KOUMTTi TPOTTOU
Aeitoupyiag otn B€on "0" (atrevep-
yotroinan).

5.3 PuBpioceig

Evepyomoincn Tou KAEWSWpaTog AR-
KTPWV

XpNOIYOTToIWVTAG TN AEIToUpyia KAEIBWHA-
TOG TTAAKTPWYV, PTTOPEITE VO TTPOOTOTEWETE
TOV XPOVOJIaKOTITH atrd un e§ouaiodoTn-
Méveg eTTEUPATEIG.

1. MNatoTe TO TTAAKTPO QPG HEXPI VA EY-
@avioTei aTnv 006vn evoeigewyv 10 OUU-

Boho .

_ &
RO o0 0 & ﬁ
= TNV 006vn gdpavietal To cUUBOAO (@
Kal apyicel n avtioTpo®n HETPNon
3-2-1. Otav TeAeiboel n avTioTpoen
METPNON, EvepyoTTOIEiTAI TO KAEIDWHA
TAAKTPpWV. OTaV TTOTNOEI OTTOI08NTTOTE
TIANKTPO a@AG VW €XEI EVEPYOTTOINOEI
TO KAgidwua TTARKTPWYV, 0 Xxpovodia-
KOTITNG EKTTEPTTEI Eva NXNTIKO CHpa Kal
10 oUPBOAO @ avaBooBrvel.

Av eAeUBEPWOETE TO TTANKTPO TTPIV

@ TO TEAOG TNG QVTIOTPOPNG METPNONG,
TO KAEIdWPa TTAAKTPWYV dEV EvEPYO-
TrolgiTal.

Ta TTAAKTPA TOU XPOVOBIAKOTITN SEV

@ JTTOPOUYV Va XpnaiyoTtroinBouv étav
€ival evepyoTToiNuéVo To KAEidwua
TIAAKTPWY. To KAEIdWHA TTAAKTPWY
Oev Ba akupwOEei o€ TTEPITITWON

BIaKOTTAG PEUPATOG.
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Anevepyomoinon Tov KAEWBWHATOG TAR-
KTpWV

1. NaTAoTe TO TTAAKTPO AYPrG €wG 6TOU
Tawel va egavietal atnv 08dévn 10
aupBoAo 3.

= To cUuBolo [ Tavel va epgaviletal
oTnv 0846vn Kail To KAEIdwPa TTARKTPWY
QTTEVEPYOTTOIEITAI.
P0Opon TnG ewWdomoinong
MTTopeiTe va XpnOIUOTIOINOETE TOV XPOVO-
OIaKOTITN TOU TTPOIGVTOG Kal YIa OTToIOdATTO-
Te €1d0TT0INON A UTTEVBUNION EKTOG TOU Wn-
oipyatog. To poAdI e1doTroinong dev €xel €TTi-
dpaan oToug TPOTTOUG AgITOUpyiag Tou
@oupvou. XpnalyoTroigital uévo yia €160-
Troinoeig. MNa Tapdderypa, YTToPEiTeE va Xpn-
OIJOTTOINCETE TO POAGI €100TTOINCNG YA va
0ag €100TTOINCEl VA YUPIOETE TO PAyNTO GTO
@OoUPVO I CUYKEKPIKEVN wpa. MOAIG ARl
0 XpOvog TTou pubuicarTe, o xpovodia-
KOTTTNG TTapAyEl hia NXNTIKHA €180TT0INON.

O péyioTog xpdvog 1d0TT0iNONG
@ pTTopEi va gival 23 wpPeg Kal 59 Ae-
Td.

1. MatoTe To TTARKTPO PG L £wWg OTou
ep@aviaTei aTnv 006vn 10 oUPPBOAO TTAR-
KTpou Q.

101010
Q ey

I
_‘(9@@@@

2. PuBpiaTe TOV XpodVvo €1d0TT0IiNONG PE TA
TARKTPA B/IO.

10 1
2\ [

%
Q@@@‘@l

= A@ouU pubuioeTe TOV XpoOvo €100-
TToinong, To oUUBoA0 L TTapapével
AVOaPPEVO Kal 0 XPOVOgG €160TTOIN-
ong apyicel va YETPATAI AVTIOTPO-
@a oTnv 086vn. Av éxel pubuIoTEi

TauTdYPOVA XPOVOG EIBOTTOINCNG
Kal XpOvoG wnaoiyaTog, aTnv 08évn
eM@avileTal o NIKPOTEPOG XPOVOG.

3. Agou éxel oupTTAnpweOEi o xpdvog e1d0-
Toinong, To oUuBoAo L apxilel va ava-
BooBrAvel Kal N CUOKEUN EKTTEUTTEI MICK
nxntikA €1dotroinon.

Artevepyomnoinon Tng eldomoinong

1. 210 T€AOG TOU XpOVou €1d0TT0INONG,
QKOUYETAI N €100TT0INGN YIa SUO AETTTA.
Mo va oTapatioeTe TNV NXNTIKA €I00TTOI-
non, TOTAOTE OTTOIOOATTOTE TTAAKTPO
apng.

= H eidomroinon otapatd kai aTnv 06évn
EP@aviCeTal N WPA TNG NUEPAG.

Av BENETE VU AKUPWOETE TNV €L30TOiN-

on:

1. MatroTe To TTARKTPO APAG L) £WG 6Tou
ePQavIoTEi aTnNV 086vn T0 oUPROA0 L
yia undevioud Tou Xpovou €100TToiNoNG.
MaTtAaTe To TTARKTPO aPrg O £wg 6Tou
eyavioTei aTnv 006vn 10 oUPBoAo
"00:00".

2. Mrtropeite €1TiONG VO OKUPWOETE TNV EI-
00TT0iN0ON PE TTAPATETAPEVO TTATNUA TOU
TTAAKTPOU Q.

P0BpLon TG £vracng nxov

1. MatAoTe To TTARKTPO APNG 8¢ WEXPI Va

ey@avioTei oTnV 006vn evdeitewv TO
ouppoio K.

__1 1@
1

L0 0 @ B @

2. PuBuioTe 10 £MOUPNTO £TTiTTESO PE TO
TANKTPA B/O. (b-01-b-02-b-03)

__[J®
[y e

oo o o @
‘@
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3. MatAoTE To TTARKTPO PG 965 yia €TTIRE-
Baiwon N TePINEVETE XWPIG va TTATATETE
Kavéva TTANKTPO a@nig. H puBpiopévn
€vTaaon Axou yivetal evepyr META atrd Ai-
yo.

P0OuoN TG pWTELVOTHTAG THG 006VNG

1. MaTAoTe To TTARKTPO QNG 8% WEXPI Va
eQ@avioTei oTnv 086vN evdEeifewyv TO

aupporo .

I U
(I

%
oo o0 o 2 (3

2. PubpioTe TnVv €mBUPNTA QWTEIVOTNTA [E
10 TARKTPO @/O. (d-01-d-02-d-03)

1T ®
I I

@
oo o N & @

3. MartRoTe 1o TTARKTPO aQig 465 yia £TTIRE-
Baiwan f TTEPIYEVETE XWPIG VO TTATACETE
Kavéva TTAARKTPO a@ng. H pubuiopévn
PWTEIVOTNTA YiveTal EVEPYN META ATTO Ai-
Yo.

AN\ayn] THG TPEXOUGUG WPUG

210V OUPVO 0ag, yia va aAAGEETE TNV Wpa

NG NUéEPAG TTou eixaTe dn pubpiocel:

1. MatoTe To TTARKTPO aPnG 8¢ WEXP!I va
eu@avioTei aTnv 006vn evdeifewv TO
ouppoAo .

2. PuBpioTe TNV TpEXOUCO WPA TTOTWVTOG
10 TTARKTPa aQig B/O.

SN I=TRTY
IcUL

oo o 3 & @

3. MarroTe 10 TARKTPO a®rg O N 6 yia va
EVEPYOTTOINCETE TO TTESIO AETTTWV.

[Cl=inial
myning

R

4. MaroTte Ta TARKTPA aprg @/O yia va
pubpioeTe TOV aPIBUO AETTTWV.

o |1JCo
]y

oo o Q &
‘ @

5. EmBeBaiwaTte Tn pUBUION TTATWVTAG TO
TARKTPO aprig O i £
= H 1péxouca wpa £xel pubIaTEN Kal TO
oUpBoAo (O Travel va eggaviletal oTny
008dvn evoeigewv.

6 levikég TTANPOPOPIEG OXETIKA ME TO HAYEIPpEUA

TNV €vOTNTA QUTK PTTOPEITE va BpeiTe TTpa-
KTIKEG OUMBOUAEG yIa TNV TTPOETOIJOTIO KAl
TO PAYEIPEPA TWV GAYNTWYV CAG.

EmimAéov, n evoTnTa QUTH TTEPIYPAPEI OpPI-
opéva @aynTd TTou SoKINAoTNKAY aTTd TOV
KOTOOKEUQOTH KAl TIG TTI0 KATAAANAEG pub-
Hio€ig yia Ta @aynTd autd. Etriong utrodel-
KvUovTal Ol KATAAANAEG puBpioelg Tou
@oUpVvou Kal Ta a&eooudp yia Ta gaynTa
auTa.

6.1 levikég TPOEIBOTTOINCEIG OXETI-
KA ME TO YAOIUO GTOV (POUpPVO

» Orav avoiyeTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU
Katd tn SidpKela ) JETA TO YHOIYO, UTTO-
pei va Byel KauTdg-CeUaTIoTOG aTUOG. O
aTpéG PTTOPEi va KAWel Ta XEpia, TO
TPOoWTTO KA/ Ta pdTia oag. OTtav avoi-
YETE TNV TTOPTA TOU QOUPVOU, VA TTaPO-
péveTe o€ ardéoTOon ao@aAEiag.

» O évrovog aTuog TTou TTapdayeTal Katé 1o
WAGCIYO PTTOPEI VO oXNUaTioel oTayOveG
ATTO CUMPTTUKVWHEVOUG UBPATUOUG OTIG
E0WTEPIKEG KAl ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU
@oUpvou Kal aTa TTAvw TUARUOTA TOU ETTI-
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TTAOU, Adyw TNG BEPUOKPATIOKNG dlago-
PAG. AuTo gival KavoVIKO Kal (UOIOAOYIKO
PAIVOUEVO.

H Bepuokpaacia payeipEPaTog Kai ol TIHEG
XPOvou TTou divovTal yia Ta TPO@IPA JUTTo-
pei va diagépouv avaAoya Pe TN GUVTAYN
Kal TNV ToooTnTa. MNa 10 Adyo autd, ol Ti-
MEG aQuTEG avagépovTal oav eUPOG TIHWV.
Mavra va a@alpeite Ta un XPNOoIUOTTOIoU-
peva agegoudp atd Tov @oUpvo TIPIV ap-
xioete 10 payeipepa. Ta ageooudp TTou
Ba TTapapeivouv aTo POUPVO PTTOPE va
EUTTOBICOUV TO payeipePa TOU GaynTou e
TIG CWOTEG GUVONKEG PJaYEIPEPATOG.

Ma @ayntd Tou TTPOKEITAI VO PAYEIPEYETE
Je OIKr) oag auvTayr], JTTopEiTe va Baacl-
oTeiTE O€ TTApOUOIa YaynTA TTOU ava-
PEPOVTal OTOUG TTIVOKEG JOYEIPEPATOG.

H xprion Twv Trapexouevwy ageooudp
e€ao@aAicel 0TI Ba aTTOKTATE TA KAAUTEPQ
arroteAéopata payeipéuatog. MNavra va
TNPEITE TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG TTAN-
POPOPIEG TTOU TTAPEXOVTAI OTTO TOV KATA-
OKEUAQOT] YIO TO PAYEIPIKA OKEUN TPITWV
TTOU Ba XPNOIUOTTOINOETE.

KoBeTe T0 X0pTi Wnaoiparog mou Xpnaolpo-
TTOIEITE VIO TO YOYEIPEUDA OTIG BIOOTACEIG
TOU OKeUOoUG OTTou Ba yivel To payeipeua.
Ta xapTid ynoiyaTog Tou £&€xouv atmo
TO OKEUOG PTTOPE] VO BNUIOUPYIO0UV Kiv-
OUVO QWTIAG KaI VO ETTNPEGCOUY TNV
TTOI6TNTA TOU YNOiPATOG. XPNOIYOTIOIEITE
TO XOPTi YNoiuaTog aTnv Tepioxn Bepuo-
KPOOIWY TToU KaBopileTal aTTd TOV KATA-
OKEUOOTH TOU.

MNa Ta KOAUTEPA aTTOTEAECUATA WNOiua-
TOG, TOTTOBETEITE TO PAYNTO GTO OUVI-
OTWHEVO pA®I Tou Goupvou. Mnv aAAGge-
T B€0N pa@IoU KaTa TN BIGPKEID TOU Wn)-
oiyarog.

6.1.1 Miteg ka1 @aynTd @oupvou

Ievikég mAnpopopicg

* XUVIOTOUME VO XPNOIUOTIOIEITE TO aE-
OOUdp TOU TTPOIOVTOG, YIa VO EXETE KAAX
atroteAéoparta payeipéuatog. Av TTPOKEI-
Tal VA XPNOIMOTTOINOETE AAAA paYEIPIKA
okeun, TTPOTINACTE OKEUN OKOUPOU
XPWHATOG, AVTIKOAANTIKG KOl OVOEKTIKG
oTn BgpuodTnTa.

* Av OTOV TTiVOKA PAYEIPEPATOG OUVIOTATOI
TpoBépuavan, BeBaiwbeiTe va TOTTOBETH-
OETE TO PAYNTO GTOV POUPVO Aol OAo-
KANpwOEi n TTpoBépuavon.

* Av TTPOKEITAI VO JOYEIPEYETE XPNTIKO-
TTOIWVTAG PAYEIPIKO OKEUOG TOTTOBETN-
MéVO TTAvw OTN CUPMATIVN OXAPA, TOTTO-
0eTOTE TO OTO PECOV TNG OXAPAG KAl OXI
KOVTA OTO TTIOW ToiXwua.

» OAa 10 oUCTATIKG TTOU XPNOIUOTIOIEITE VIO
VA TTOPOOKEUALETE TTITEG TIPETTEI VA €ival
PpEoKa Kal o€ BepPoKpacia dwuaTiou.

* To OTTOTEAEOUA PAYEIPEUATOG TWV PAyN-

TWV PTTOPEi va dla@épel avaAoya YE TNV

TTOCOTNTA TOU PaynToU Kail TO PEyeBog

TOU OKEUOUG PAYEIPEUATOG.

MEeTAAAIKEG, KEPAUIKES KAl YUAAIVEG QOP-

MEG aUEAVOUV TOV XPOVO PayEIPEPATOG

KOl Ol KATW ETTIPAVEIEG OTIG TTTEG BEV PO-

OiCouv opoIGpOPPA.

* Av XpnoiyoTroigite XapTi ynoiyaTog, Yiro-
pei va TTapatnpAoeTe PIKPO pOdIGUA 0TV
KATW ETTIQAVEIQ TWV TPOPIPWV. ETNV TTE-
PITITWON QUTH PTTOPEI Va XPEIaoTEl va TTa-
POTEIVETE TOV XPOVO PAYEIPEUATOG YIA TTE-
pitrou 10 AeTTTd.

+ OI TIYEG TTOU avaPEPOVTAI OTOUG TTIVOKEG
HayeIpEPaTOG TTPOCBIOPICOVTAl HE DOKIPEG
TT0U YivovTal oTa epyacTipid pag. Or Ti-
MEG TTOU €ival KATAAANAEG yia 0OG PTTOPET
va SlIaPEPOUV OTTO QUTEG TIG TIUEG.

» TotroBetroTE TO PAYNTO COG TTAVW OTO
KATAAANAO pA@I TTOU CUVIOTATAI OTOV TTi-
VOKQ POYEIPEPATOG. OwpPnoTE TO KATW-
KATW Pl 010 POUPVo WG PAX! 1.

MpakTKEG CUPPBOUVAEG yLa PAGLHO KEK

* Av 10 KEIK €ival TTOAU OTEYVO, QUEAOTE TN
Bepuokpacia katd 10 L Kal JEIWOTE TOV
XPOVo ynaipaTtog.

* Av 10 KEIK gival TTOAU uypo, XpnoiyoTToin-
OTE MIKPOTEPN TTOCOTNTA UYPOU 1} JEIWOTE
Tn Beppokpaaia kata 10 °C.

* Av TO KEIK €ival KOPEVO OTO TTAVW PEPOG,
TOTTOBETAOTE TO O€ XAUNASTEPO PAQI,
MEILOTE TN BepUOKpaaTia Kal augroTe Tov
XPOvo ynaoipaTtog.

* Av TO €0WTEPIKO TOU KEIK £XEI YNOEI KaAd,
AAAG €CWTEPIKA KOAAGEL, XpNOIUOTTOINOTE
AlyOTEPO UYPO, UEIWATE TN BeppoKpaacia
KOl AugnaTe TOV XPOVO PAYEIPEUATOG.
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Yrodei&elg yla witeg

* Av n TiTa €ival TTOAU oTeyvr, auénoTe Tn
Beppokpaaia katd 10 [ Kal JEIWOTE TOV
XPOVO Wnaoipatog. YypAveTe Ta QUAAA pE
OGAToQ TTOU aTToTeAETal aTmd YaAa, AGd!,
auyo Kal yiooUpT.

* Av n TiTa apyei va yivel, BeBaiwdeite OTI
TO TTAXOG TNG TTTAG TTOU TTAPACKEUAOATE
Oev Trepvael To BABOG Tou TaYwIoU.

* Av n TiTa €xel podiocel oTNV ETIPAVEIQ OA-
A& TO KATW péEPOG eV gival KOAG Ynuévo,
BeRaiwBeiTe 6TI N TTOOOTNTA GAATOAG TTOU

Mivakag payeIpEPATOG YIa TTITEG KAl PaAyNTd poUpvou
Mpotdoeig yia Yoiyo pe éva yévo Tawi

XPNOIUOTTOIEITE YIa TNV TTiTa &gV gival
uTTEPBOAIKR OTO KATW PEPOG TNG TTITAG.
o opoldpopPo podIcUa, TTPOCTTABEITE
va AaTTAWVETE TN 0AATOO OPoIOUOPPa
avAapeoa ata UAAa Kai Tnv TTiTa.

* WAoTe v Tita oag otn B€on kail Bgppo-
Kpagia TTou gival KATdAANAN cUUQWva e
TOV TTiVOKQ PayeIpEUATOG. AV TO KATW
pEPOG Kal TTAAI Bev gival KOAG podiouévo,
TOTTOBETACTE TO PAYNTO O€ €va KATW PAYI
TNV ETTOUEVN QPOPA.

avTiotaon

Paynto A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Oeppokpaoia Xpovog ynoiua-
xefion yiag (°C) 106 (AETIT.) (TTEPI-
Tou)
Kéik mavw oT0 T0- | oy Tagi * | OV KA kAW 15 180 30 ... 45
wi avTtiotaon
Dopua KEIK TTAVW
Kéik o€ popua 0€ CUPHATIVN Oepudg aépag 2 180 30 - 40
oxapa **
Mikpd Kéik Kavoviké tayi * I'I('X\{w Ka KATW 3 160 25-35
avtioTaon
€ JOVTEAQ pE
oupudTiva pagia:
3
Mikpd KéIk Kavoviké tayi *  |@eppodg aépag 150 25-35
2€ HOVTEAQ XWPIG
oupudTiva pagia:
2
ZT1pOYYUA 96ppa
KEIK, SlapéTpou 26 Mévew Kai KaTw
MavreaTtravi cm PE OQIYKTAPQ, . 2 160 25...40
. . |avtioTaon
TTAVW OE CUPUATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn @opua
KEIK, OIOUETPOU 26
Mavteomavi cm pe oQIykTApa, (Oepudg aépag 2 160 30...40
TTavw o€ GUPPATI-
vn oxdpa **
KouAoupdkia Tayi yia TiTeg * I'Ia\{w kai katw 3 170 25...40
avtioTaon
KouAoupdkia Tayi yia miteg *  |Oepudg aépag 3 170 20-30
Miteg Kavoviké Tayi*  |OVW KaIkaTw |, 200 30 ... 50
avTtiotaon
Katw/mavw avri-
Miteg Kavoviké Tagi *  |oTaon ye utroBon- |2 200 30...40
Onon avepioThpa
Miteg Kavoviké tayi *  [@eppog aépag 2 180 35...50
WwpdKi Kavoviké Tayi*  |OVW KaIkatw |, 200 20...35
avTioTaon
Ywpaki Kavoviké Tawi *  |@epudg agpag 3 180 20-30
OAOkAnpo wwpi  |Kavoviko tayi * Mvew Kai KATW 3 200 30...45
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
OANOkANpo wwpi  |Kavovikd Tayi *  |Oepudg aépag 3 200 30-40
FuGAivo / peTaAAI-
K6 TETpAYWVO Bo- Navw kai KaTw
Aagavia Xeio Tavw oTn . 213 200 30...45
. . avtioTaon
OUpNATIVI oXdpa
ZTpOYYUAR padpn
HETAAAIKA @Oppa, . .
MnAdmiTa Siapétpou 20 cm, I'ch\{w kal karw 2 180 50-70
- .’ |avtioTaon
TAvw o€ OUPPATI-
vn oxdpa **
Z1poyyun paopn
METAAAIKA @Opua,
MnAomiTa Siapétpou 20 cm, (Oepudg aépag 2 170 50-70
TTavw o€ GUPNATI-
vn oxdpa **
Mitoa Kavoviké Tayi * I'I('X\{w Ka KATW 2 250 10...20
avtioTaon
ZuvioTaTal TTPoBEppuavan yia OAa Ta eaynTa.
*AuTd T a&gooudp PTTOPEi va NV TrepIAapBAvovTal JE TO TTPOIGV.
**AuTtd Ta ageaoudp dev TrepIAapBdavovTal ue To TTPOIOV. AuTd eival eUTTOpIKG SlaBéaipa ageooudp.
Mpotdoeig yia payeipepa pe dUo Tayid
®Paynto Aeooudp TTpog |TpoTrog AciToup- |@€on pagiou Ogppokpacia Xpovog ynoiua-
xenon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
1Tou)
>¢€ YovTEAQ pE >¢€ JoVTEAQ pE
guppdTiva ouppdTiva pagia:
2-Kavoviké Tayi * pdapia:150 25-40
Mikpd K€k Oeppog aépag 2-4
4-Tayi yia TiTeg * € HOVTEAD XWPIG | Ze HOVTEAQ Xwpig
oupudTiva oupudTiva pagia:
pagpia:140 30-45
2-Kavoviké Tayi *
KouAoupdkia Oepudg aépag 2-4 170 25-35
4-Tayi yia TiTeg *
1-Kavoviké Tayi *
Miteg Ogpudg aépag 1-4 180 35-45
4-Tayi yia Titeg *
2-Kavoviké Tawyi *
Ywudki Oepudg aépag 2-4 180 20-30

4-Tayi yia TiTeg *

JuvioTdTal TpoBépuavaon yia dAa Ta eaynTd.

*AUTd T agegoudp PTTOPET va unVv TTEPIAQPBAVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta agegoudp dev TrepIAapBAvovTal PE To TTPoidV. AuTd gival euTTopIKA dlaBéoiya ageaoudp.

6.1.2 Kpéag, wdpia Kal TTOUAEPIKA

Ta Bacika yta To PHOLHO GTO YKPLA

* H xprjon xupou Agpoviou Kal THTTEPIoU
TIPIV TO Jayeipeya, Ba BeATILaEI TNV
atrédo0n PAYEIPEPATOG OTAV PAYEIPEUETE
OAOKANPO KOTOTTOUAO, YOAOTTOUAQ 1) éva
MEYAAO KOUUATI KPEAG.

* To kp€ag pe kOkaAa xpeladetal 15 €wg 30
AETTITA TTEPICCOTEPO YIA VA JAYEIPEUTET
atr' OTI TTAPOPOIOU PEYEBOUG KOPUATI XW-

pig kKOKaAa.

* OQa TpéTTeEl va uTToAoyileTe TTepiTToU 4
€WG 5 AeTTTA XPOVO POYEIPEPATOS avVA
€KOTOOTO TTAXOUG TOU KPEATOG.
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* Metd 1O payeipepa, aprioTe 70 KPEAG OTO
@oupvo yia Trepittou 10 AeTrTd. ‘ETO1 N
€£0WTEPIKOI {WHOI pJoipadovTal OPoIGHOP-
@a o€ OA0 TO YNTO Kal Oev OTACOUV OTAV
KOTTEI TO KPEQG.

* Ta wapia og okeUOG avOekTIKO € Bep-
MOTNTa Ba TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI OTN
peoaia i oTNV KATW B€0n OTIG UTTOBOXEG.

* MayelpéyTe Ta CUVIOCTWHEVA PaynTd GTOV
TTiVOKA PayEIpEPATOG PE EVa JOVO TaWi.

Mivakag payeipEPaTog yio KpEAG, WAp! Kal TTOUAEPIKA

Paynté A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpacia Xpoévog ynoiua-
xpnaon yiag (°C) TOG (A€TrT.) (TTEPI-
1Tou)
MpigoAa Kdatw/mavw avri- 15 AeTrT. 250/éy.,
(oAdKkANnpn) / WnT16 [Kavoviké tayi *  |oTaon pe utrofon- |3 peTé otmé 180 - 60 - 80
(1 kg) Onon avepioTrpa 190
. . Kértw/mavw avri- .
Karot apvioy Kavoviké Tayi *  |oTaon pe utrofon- |3 15 )fETrT'.ZSO/“W" 110-120
(1,5-2 kg) 9 . peTé atéd 170
non avepioTRPa
2UpuaTivn oxdpa
Tnyavnté Ko- * Kdatw/mavw avri- .
. . 15 Aetrt. 250/pgy.,
T0Tm0UAO (1,8-2 | TomogerroTe éva |0TAON HE UTTOBON- (2 Jerd amd 19011 Y- 60 - 80
kg) Tayi o€ éva karw |ONON avepioTpa
pdaoI.
ZUppdaTIivn oxapa
TnyavnTo ko- *
T6TIOUAO (1,8-2 | TomoBemioTe éva | OEPHOS aépag 2 200 - 220 60 - 80
kg) TaYi o€ va KATW
paI.
ZupudTivn oxapa
Tnyavnto ko- . .
. A 15 Aemrt. 250/péy.,
T6ToUAO (1,8-2 | TomoBeriote éva |/\EIToUpYia "3D 2 JETA amrd 190” Y- 160 - 80
kg) Toyi o€ éva KATW
pa®I.
, Kdatw/mavw avri- 25 Aetrt. 250/péy.,
[a))\onou)\u 65 Kavoviké Tawi *  |oTaon ye utroBon- |1 perd amd 180 - 150 - 210
9 Onon avepioTipa 190
. 25 Aetrt. 250/péy.,
Ecx;\onou)\u (55 Kavoviké Tawi *  |Aeiroupyia "3D" 1 perd amd 180 - 150 - 210
g 190
2UpuaTivn oxdpa
* Katw/mavw avri-
Wapia ToToBetroTe éva |OTAON pe uTroBor- |3 200 20-30
Tayi o€ éva karw |ONON avepioTpa
[ele{0IN
ZUppdaTivn oxapa
Yapia TomoBetAoTe éva |/\eIToupyia "3D" |3 200 20-30

Tayi o€ éva KATW
pAI.

ZuvioTaTal TTPOoBEppavan yia OAa Ta aynTa.

*AUTd T agegoudp PTTOPEi va unv TTEPIAQPBAVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTd Ta ageooudp dev TrepIAapBAvovTal PE To TTPoIdV. AuTd gival euTTOPIKA dlaBéoiya ageaoudp.
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6.1.3 I'kpIA

Katd 10 WAoIuo oTo YKPIA, TO KOKKIVO

KpEag, Ta Wapla Kai Ta TTOUAEPIKE Ba podi-

oouV €UKOAQ, Ba éxouv wpaia KpoUaTa Kal

Oev Ba oTeyVWOooUV. Ta QIAETOPICUEVT

KpéaTa, Ta KpéaTa o€ goURAa, Ta AOUKAVI-

Ka, KaBWg kal Ta Aaxavikd e uwnAn Trepie-

KTIKOTNTA O€ Uypd (VTOUATES, KPEPPUBIa

KATT.) €ival 181aiTepa KATAAANAQ yIa WhoIPO

OTO YKPIA.

FeVIKEG MPOELSOTOU|OELG

* Ta @ayntd 1Tou dev gival KATGAAnAa yia
WNOIPOo OTO YKPIA TTpOKaAoOUV KivOuvo yia
QwTIA. WAVETE OTO YKPIA JOVO TPOPIPA
TTOU €ival KaTAAANAQ yia TNV IoXupn B€p-
pavan oTo ykpIA. ETriong, pnv TotmoBeTei-
TE TO @AyNTO TTOAU TTicW TTAVW OTN
oxdpa. AuTA gival n TTIo KAUTH TTEPIOXN
Kal Ta AITTapd @aynTté JTTopEi va avagAe-
youv.

* KAgivere TNV TOPTA TOU POUPVOU KATA
TO YOO PE YKPIA. MoTE unv wRveTe
OTO YKPIA PE TNV TTOPTA TOU POUPVOU
avoIKTH. Ol KOUTEG ETTIQPAVEIEG UTTO-
poUV va TpoKaAéoouv eykaupaTa!

Mivakag MkpIA

Ta Backa yua To YKpIA

MpoeToipddeTe yia 10 YKPIA 600 TO duva-
16V @ayntd TTapdpolou TTayoug Kal
Bapoug.

KaTaveipeTe Ta KOPUATIO TTOU TTPOKEITAI
va ynbouv oTn oupudaTivn oXdpa f oTo
TaWi Y€ GUPUATIVI OXAPa PE TETOIO TPOTTO
WaOTE va pnv utrepPaivouv TiG SIAOTACEIG
NG avTioTaonG.

AvdaAoya pe TO TTAXO0G TWV KOUHATIWV
TTOU Ba WNBoUV OTO YKPIA, UTTOPEI Ol
XPOVOI JOYEIPEPATOG VO BIaPEPOUV aTTO
auToUG TTOU ava@EPOVTAl OTOV TTiVaKa.
TommoBeTAOTE TN CUPUATIVN OXAPA 1) TO
TaWi uE cUPPATIVN oXApa oTo €mBUPNTO
€TMTTEdO OTOV POUPVO. AV PayEIPEUETE
TAvw OTN CUPHATIVI OXAPA, TOTTOBETA-
OTE TO TAWi TOU GOUPVOU OTO XAPNASTEPO
PA®I yia va CUAAEyel Ta uypd. To Tawi Tou
@oUPVOU TTOU TTPOKEITAI VO TOTTOBETATETE
TIPETTEI VA €£XEI EYEBOG APKETO YIa VA Ka-
AUTTTEI OAN TNV ETTIPAVEIQ TNG OXAPAG.
Auté TO TOWI PTTOPET VO PNV TTEPIAA-
Bavetal pe 10 TPOIGV. NpocBéaTe Aiyo ve-
PO OTO TAWI TOU POUPVOU, YIO VA BIEUKO-
AUvVETE TOV KABAPIOWO TOU.

®daynto Aeooudp Tpog Oéon pagiol O¢eppokpacia (°C) Xpoévog ynaoiparog
xenon (AerrT.) (TrepiTrou)

Yapia ZUpudaTIVN OXApa 4-5 250 20-25
gggm""”"o OE HEPI 15y 0p6mvn oxdpa 4-5 250 25-35

Mm@Tékia (Bodivo) - . . R

12 TTooéTTa 2UpUATIVR OXApa 4 250 20-30

Apvioia TraidaKia 2UpudTIV oXapa 4-5 250 20-25

MmrpioAa - (kpéag o€ . . R R

KGBOUC) ZupudTivn oxapa 4-5 250 25-30
Moaoxapioia aiddkia | ZupudTivn oxdpa 4-5 250 25-30

Nayavikéd oyKpaTév ZUpPUATIVR OXApa 4-5 220 20-30

Ywpi TooT ZupudTivn oxXapa 4 250 1-4

ZuvIoTATal TTPOBEPUavVON yia 5 AETITA yia OAa Ta @aynTa TTOU WHVOVTAI OTO YKPIA.

lupioTe Ta KOPPATIO TOU @aynTOU PETE aTTd 1/2 Tou CUVOAIKOU XPOVOU WNGIUATOG GTO YKPIA.
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XaunAoé ykpiA pe uttofonOnon avepioTApa

Paynté A%eooudp pog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Oeppokpaoia Xpovog ynoiua-
xenon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tou)
XapnAo ykpIA pe
Yapia ZupudTivn oxdpa [utroBoribnon ave- (4 200 30-35
pioTApa
. _ XapnAd yKpIA pe
K%TEOUOUAO Ot e ZuppdTivn oxapa |utroBonBnon ave- |4 250 25-35
pioes HIoTAPA
. XapnAod ykpIA pe
MmTékia (Bodi- . . A
v6) - 12 TrooéTTa ZupudTivn oxapa uno@oneqon ave- |4 250 30-40
uioThpa
. 2UppdTIvh oXapa .
?ﬁgmﬁ) | iy |, TomodemaTe ﬁ(ﬁﬁgﬁﬂe"ﬁg?&@ 3 15 Aemrr. 250, pe- g 449
£va Tayi o€ éva X Té a6 180 - 190
(1kg) ! . pioThpa
KATW PAPI.
Mnv TTpoBeppaiveTe Ta aynTd TTOU CUVICTATAI GE QUTOV TOV TTIVAKA WNOiNATOG.
6.1.4 ®ayntd dokipng
* Ta @aynTa o€ AuTOV TOV TTIVOKO MAYEI-
PEPATOG £XOUV TTAPACKEUAOTEI CUPPWVA
pe 1o TrpoTuTTo EN 60350-1 yia digu-
KOAuvon TNG SOKIPAG TOU TTPOIGVTOG Yia
IVOTITOUTO EAEYXOU.
Mivakag payeIpEPATOG YIa QAynTd SOKIPWYV
MpoTdoeig yia YAoIPo JE éva Hovo Tayi
®daynto A%eooudp Tpog |Tpotrog AsiToup- |(@éon pagiol Oeppokpaoia Xpoévog ynoiua-
xenon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tou)
TPIQTOKOUAOUPO |y 16 i - |MIOV KA KATW 5 140 20 - 30
(YAUKO pTTIoKSTO) avriotaon
2€ HOVTEND pE
ouppdaTIiva
¥ apia:3
TPIQTOKOUAOUPO | 0o rayi*  |@eppoc atpac |- T 140 15-25
(YAUKS pTTIoKOTO) & PoVTEAD Xwpig
gupudTiva
papia:2
Mikpd KéIK Kavoviké tayi * I'Ic'x\{w Ka KATW 3 160 25-35
avtioTaon
2€ HOVTEND E
oupudTiva pagia:
3
Mikpd KéIk Kavoviké tayi *  |@eppog aépag . . |150 25-35
€ HOVTEAD XWPIG
ouppdTiva pagia:
2
ZTPOYYUAN @bpua
KEIK, OIOPETPOU 26 | - . .
MavreaTavi cm pe opiyKpa, | 1OVW KA1 KATW ) 160 25...40

TTavVW O€ GUPUATI-
vn oxapa **

avriotaon
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®daynro Ageooudp pog |Tpotog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaocia Xpovog ynaiua-
xpAon yiag (°C) TOG (AeTrT.) (TTEPI-
Tmou)
ZT1pOYYUAr @oppa
KEIK, SlapETpOU 26
Mavreamavi cm ye o@IykTpa, |Oepuds aépag 2 160 30...40
TTavw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn paopn
METAAAIKA @Opua, . .
. . Mavw kair kaTw
MnAdmiTa 6lgu51pou 20 cm, avrioTaon 2 180 50-70
TTGVW OE CUPUATI-
vn oxdpa **
Z1poyyuAn padpn
HETAAAIKA @Oppa,
MnAomiTa Siapétpou 20 cm, |Oepudg aépag 2 170 50-70
TTavWw O€ GUPUATI-
vn oxdpa **
ZuvioTaTal TTPoBEpuavan yia OAa Ta aynTa.
*AUTd T agegoudp PTTOPE] va PNV TTEPIAQPBAvVOVTAl PE TO TTPOIOV.
**AuTtd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal ue To TIPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG dIaBEéaIpa ageooudp.
Mpotdoeig yia payeipepa pe 0o Tayid
®daynto A%eooudp mpog |Tpotrog AsiToup- |@éon pagiol Ogppokpaoia Xpoévog ynoiua-
xeAon yiag (°Cc) TOG (AeTT.) (TrEPI-
ou)
2€ HOVTEND E 2€ HOVTEND E
ouppdaTIvVa OUPUATIVO PAPIa:
2-Kavoviké Tayi * pdapia:150 25-40
Mikpd Kéik i . Oepuog aépag 2-4 . . . .
4-Tayi yia Titeg * 2€ HOVTEAD XWPIG | Ze povTEAQ Xwpig
ouppdTiva oupudTiva pagia:
pdaopia:140 30-45
¢ 2-Kavoviko tayi *
Tpiprokouroupo v Ogpudg aépag 2-4 140 15-25

(YAuko pTmokéT0)

4-Tayi yia Titeg *

ZuvioTaTal TTpoBEpuavan yia OAa Ta aynTa.

*AUTd T agegoudp PTTOPEi va unVv TTEPIAQPBAvVOVTAl PE TO TTPOIOV.

**AuTtd Ta ageooudp dev TrepIAapBavovTal ue To TTPOIGV. AuTd gival EUTTOPIKG SIaBEéaipa ageooudp.

FkpIA

®daynto Aeooudp Tpog Oéon pagiol O¢eppokpacia (°C) Xpoévog ynoiparog
xenon (AeTrT.) (TrepitTrou)

Mmrékia (BOBVO) - |5 4rvn oxdpa |4 250 20-30

12 moodTnTa

Ywyi TooT ZUpuATIVN OX4pa 4 250 1-4

ZuvioTdTal TpoBéppavaon yia 5 AeTTTd yia OAa Ta @aynTd TTOU WHAvVOVTAl GTO YKPIA.

[upioTe Ta KOPPATIO TOU @aynToU PETA atrd 1/2 Tou GuVOAIKOU XpOVOoU WnaiuaTog GTO YKPIA.

MNaovpTL

MposToIpacia yiaoupTioU-
1. Ag@aipéoTe Ta ageooudp Kai TIG TTAAIVES
OXApeS (eav UTTAPYOUV) OTTO TNV TTEPIO-
X1 MAYEIPEPATOG.

2.
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ToTroBeTAOTE TO PAYEIPIKO OKEUOG YIa-
oupTIOU OTO KATW PEPOG TNG TTEPIOXAS

HoyeIpEPaTOoG.

A@oU eTOINACETE TO YIOOUPTI, APHOTE
TO va {EKOUPAOTEI OTO YUYEIO yIa TOU-

AaxioTov 12 wpeg.




4. KpaTtAoTe TNV TTOPTA TOU POUPVOU HI-
advolxtn kad' 6An Tn didipkela.

®daynto TpoTtrog Asitoupyiag |@éon pagiou O¢eppokpaoia (°C) Xpoévog ynaoipatog
(AeTrT.) (TrEpiTrou)
MNaoupT Oeppodg aépag qu.j HEPOG TG TTE- 15 _ g0 240 ... 360
p1oxng HayeIpEPaTog

7 ZuvTApnon Kai Kafapiopog

7.1 levikég TAnpo@opieg kabapi-
ouoU

levikég mpoeLdomoLoELg

* TepIPEVETE VO KPUWOEI TO TTPOIGV TTPIV TO
kaBapioeTte. O1 KAUTEG ETTIPAVEIEG UTTO-
poUvV va TTPoKaAéoouV eykauuaTal!

* Mnv TTepVATE TA ATTOPPUTTAVTIKE aTTEUDEI-
ag TTavw OTIG KAUTEG €TTIPAVEIEG. MTTOPET
va dnuioupynBouv avegitnAeg KNAIBEG.

* Metd ammd ka8 xprion, TTPETTEN va KaBapi-
CeTe TO TTPOIGV OXOAAOTIKA KAl va TO OTE-
yvwveTe. ‘ETol, Ta kat@Aoimra gayntou 6a
kaBapifovtal eUkoAa kal dsv Ba kaiyovTal
oéTav TavaypnaipoTroindei To TTpoidv ap-
yotepa. ETTopévwg, n weéAiun didpkeia
{wng TTapaTeiveTal Kal Ta ouvAdn egeavi-
Copeva TTpoRAAuaATa JEIWVOVTAL.

* Mnv xpnoipoTrolgite TTpoidvTa Kabapl-
OMOU pE aTuo yIa ToV KaBapiopo.

* Opiopéva aTToppPUTTAVTIKA ) KABApIoTIKA
uTTOpOUV va TTPogevATOoUV nuIG oTnv
EM@AveIa. 2T aKATAAANAQ KaBapIoTIKA
ouykaTaAéyovTal: XAwpivn, KaBapIoTIKA
JE appwvia, o&éa A xAwplo, TTPoidvTa Ka-
BapiopoU P aTUO, TTPOIGVTA APaAipETNG
aAdTwyv, KNAidwv Kal okoupldg, kabapi-
aTIKG TToU Xapdlouv (KaBapIoTIKG o€
KPEUA, OKOVN TPIWIHATOG, KPEUA TPIYWIO-
TOG, €i0n yia Tpiyipo TTou Xapdlouv, oup-
MO TPIYiPaTOG, OKANPG opouyydapia, Tra-
VIG KaBapIiopoU TTou TTEPIEXOUV akabap-
oigg KAl KATAAOITIA OTTOPPUTTAVTIKOU).

* Agev xpeldeTal €101KO6 KABAPIOTIKO YIa TOV
KaBapIiopo YeTA atod KABe xprion. Kaba-
piCeTe TN OUCKEUN XPNOIUOTTOIWVTOG
QATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO VEPO Kal
€va JOAaKO TTavi i eouyydapl, Kal Ko-
TOTTIV OTEYVWVETE TNV PE €A OTEYVO TTAVI.

* Na @povTifeTe OTTWOBNATTOTE VO OKOUTTICE-
T€ KABE UTTOAEITTOPEVO UYPO PETA TOV Ka-
Bapiopo Kal va KaBapileTe apuEows
OTTOIOBATTOTE PayNTA TITCIAI{OVTaI KATA
TO payeipepa.

* Mnv TAéveTe Kavéva eEAPTNUA TNG OU-
OKEUAG 0aG O€ TTAUVTAPIO TTIATWY, EKTOG
€AV ava@EPETal DIOPOPETIKA OTO £YXEIPi-
dio xpnong.

Emupavelreg Inox - avo&eidwTeg

* Mn xpnoiyoTroleite KABAPIOTIKA TTPOIOVTA
TTOU TTEPIEXOUV 0EU 1 XAWPIO YIa va Kaba-
pioeTe AvOEEIdWTEG ETTIPAVEIEG Kl AABEG.

* To Xxpwua Twv avogeidwWTWV-inoX ETTIPA-

VEIWV PTTOPEl va aAAGEEl pE TNV TTAPodo

TOU Xpovou. AuTo gival uaioloyiko. Me-

T& ammd KABe xprion, kabapileTe ye Eva

QATTOPPUTTAVTIKO KATAAANAO yIa avogeidw-

N A inox em@AveIQ.

KaBapileTe pe éva pakakd mmavi ye oatrw-

vodIGAUpa Kal uypd aTToPPUTTAVTIKO (TTOU

Oev Xapdder), KaTAAANAO yia ETTIQAVEIEG

inoX, TTPOCEXOVTAG VO OKOUTTICETE HOVO

o€ Jia kaTewBuvon.

AQaIpeiTe AUECTWG Kal XwpPig KaBuaTépn-

on atd TIG YUGAIVEG Kal iNOX ETTIPAVEIEG

KnAideg atrdé ahara, Aadi, GpuAo Kal TTpw-

T€ivn. O1 KNAIdEG UTTOPET VO TTPOKAAEGOUV

OKOUPIA JE TNV TTAP0dO Tou Xpodvou.

* Ta kaBapIoTIKA TTou WekAdovTal/e@ap-
poCovTal oTnv €TTIQAveIa Ba TTPETTEN va
kaBapidovTal aueca. Av TTAPAPEIVOUV KO-
BapiaTIKG TToU Xapdlouv TTavw OTNV ETTI-
@Aveia, UTTOPEi va TTPOKAAEoOUV aAAayn
TOU XPWHATOG TNG ETMIPAVEIAG TTPOG TO
AEUKO.

Epayté emupaveleg

* O @oUpvOog TIPETTEI VA KPUWCTEI TTPIV TOV
KaBapiopd oTov XWPo payeipéuatog. O
KaBaPIoPOG KAUTWV ETTIQPAVEIWV Ba TTPO-
KOAEDEI Kal KiVOUVO QWTIAG Kal CnuId
oTNV gPAyi€ ETIPAVEIQ.
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MeTd atmd KaBe xprion, KaBapigeTe TIG
EPAYIE ETTIPAVEIEG XPNOIUOTTOIVTAG
ATTOPPEUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd vepd Kal
€va HaAaKO TTavi i oouyydpl, Kail Ka-
TOTTIV OTEYVWVETE TIG PE Eva OTEYVO TTAVI.
Edv 1o poidv cag diabETel Acitoupyia eU-
KOAOU KOBapIOHOU JE aTUO, ITTOPEITE va
KAVETE EUKOAO KABAPIOUO PE aTud yia
eAa@pId, un poviun Bpwypid. (Acite TV
evoTnTa «EUkoAog kaBapiopdg ye
aTuo».)

MNa dUokoAoug AekEDEG, UTTOPET va Xpnaol-
JoTroinBei éva KabapioTIKO GOUPVOU Kal
OXApPag TTOU GUVIOTATAI OTOV I0TOTOTTO
NG PAPKag Tou TTpoidvTog oag. Mnv xpn-
OIUOTTOIEITE ECWTEPIKO KABAPIGTIKO PoUp-
vou. Edav n em@aveia gival TToAU Aepw-
pévn, BpégTe TNV eAa@pd kal kabapioTe
TNV atraAd pe pia paAhakn BoupTtoa A
oUpua TPIYIHATOG. ATTOQUYETE TNV AOKN-
on utrepBoAIKAG TTiEoNG.

KaraAuTikég emupaveLeg

* Ta TTAEUPIKA TOIXWHATA OTOV XWPEO HAYEl-
pépaTtog ptropei va gival KaAuppéva pévo
ME gpayI€ A HE KOTOAUTIKA TOIXWHATA. Au-
16 Sla@EPEl avaAoya PE TO JOVTEAO.

Ta KATAAUTIKA TOIXWHOTA £XOUV EAaQP
MOT Kal TTopwdn €TTIQAvela. Ta KATAAUTI-
K@ TOIXWHATO TOU QOUPVOU BEV TTPETTEI VA
KaBapigovTal.

O1 KOTOAUTIKEG ETTIQAVEIEG ATTOPPOPOUV
Aad1 xdpn otnv Topwdn TOUG dor| Kai
apxiCouv va yuaAiCouv étav n em@aveia
£X€l KOPEDTE ue AAdI, OTTOTE GUVIOTATAI
va avTIKaBIoTATE Ta £EapTAPATA QUTA.
Nuahwveg emupaveleg

* O1av kaBapideTe YUAAIVEG ETTIQAVEIEG, N
XPNOIMOTTOIEITE OKANPEG PETAAAIKEG EU-
OTPES Kal KaBapIoTIK& TTou Xapdlouv.
AuTd ptropouv va Trpogevroouv {nuid
oTn YUdAIvn TTIQAvEIQ.

KaBapilete TN cUOKEUR XPNOIUOTTOIVTAG
ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIapd vepd Kal
£va TTavi MIKPOivWV KATAAANAO yia YUdAI-
VEG ETTIQAVEIEG KAl OTEYVWVETE TNV PE Eva
OTEYVO TTAVI HIKPOIVWV.

Av UTTGPXOUV KATAAOITTa ATTOPPUTTAVTI-
KOU PETA TOV KaBAPIoUO, OKOUTTIOTE TA JE
KPUO vEPO KAl OTEYVWOTE PE £V JOAAKO
Kal oTeyvo Travi. Ta KatGAoITTa amoppu-

TTAVTIKOU UTTOPE( va TTpogevricouv ¢nuid
oTn YUAAIVN €TTIQAVEIQ OTNV ETTOUEVN

XPrion Tou TTPOIGVTOG.
» Aev TTpéTTEl O€ Kaia TrepITTTwon va {uoe-

TE TO KATAAOITTA TTOU €XOUV EEPaBEi TTAVW
oTnV YUGAIvN eTTIQAVEIO PE 0OOVTWTA Pa-
Xaipia, cUpua TpIYipaTog f rapduola
Méoa TTou Xapadouv.

» MTopeite va a@aipeiTe TIG KNAideg aoRe-
aTiou (KiTpIveg KNAIGEG) aTTd TN YUAAIVN
EMMQPAvEIQ pE EUTTOPIKEG BIABETIUO UAIKO
agaipeong aAdTwy, A Ye €va UNIKO agai-
peONG aAdTWYV OTTWG EUBI A XUMO Agpo-
vioU.

* Av n em@dveia £xel €viovn puTTavaon,
ATTAWOTE KABAPIOTIKO TTAvVW aTNV KNAida
ME éva oQOUYYApI KAl TTEPIMEVETE TTOAAN
wpa yia va dpdoel. Katotiv kabapioTe Tn
YUdAIvn em@Aveia pe Eva uypod Travi.

* ANOIWOEIG XpWHATOG Kal KNAIdEG TTavVw
oTn YUdAIvn TIQAVEI €ival KAVOVIKO ¢al-
VOUEVO Kal OXI EAATTWHATA.

MAaoTka eEapTipara Kat BapUEVeg EmL-

Ppdveleg

» KaBapiete Ta TTAAOTIKA £COPTAMOTA KAl
TIG BaPPEVEG ETTIQAVEIEG XPNOIUO-
TTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIOPO
vEPO Kal €va paAakod Travi  agouyydpl,
KAl KATOTTIV OTEYVWVETE E EVA OTEYVO
Tavi.

* Mn xpnoipoTtroleite OKANPEG HETAANIKEG
EUOTPEG Kal KABAPIOTIKA TTOU XOPALOUV.
AuTd Ta €idn uTTopoUV va TTPOKAAECcOUV
{NuIG OTIG ETTIQAVEIEG.

* BeBaiwbeite OTI 01 EVWOEIG TWV HEPWIV
TOU TTPOIOVTOG OEV TTAPAUEVOUV UYPEG KAl
Me atmmoppuTravTiké. AANIWG UTTOpPET va
TTpokUWel SIARPWaN OTIG EVWOEIG QUTEG.

7.2 KaBapiopdg Twyv afsooudp
Mnv TTAéveTe Ta ageooudp TOU TTPOIGVTOG

o€ TTAUVTHPIO TNIATWY €KTOG av auTd ava-
@épeTal pnTd OTO £YXEIPIOIO XPrONG.

7.3 KaBapiopog Tou mrivaka gAEy-
Xou

» Otav KabapileTe TOV TTiVAKA EAEYXOU HE
TA KOUUTTIA, OKOUTTICETE TOV TTiVOKA Kal TO
KOUUTTIA JE £va eAa@pd uypd HaAaKO TTa-
Vi Kal OTEYVWVETE E Eva OTEYVO TTAVI.
Mnv a@aipeite T KOUPTTIA KOI TA OTEYO-
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VOTTOINTIKG TTOU BpickovTal atmd KATw
otav kaBapilete Tov TTivaka. MTTopei va
UTTOOTOUV {NUIA O TTIVOKAG EAEYXOU Kal TA
KOUMTTIA.

» Evw kaBapileTe TTivakeg eAEyyou TUTTOU
iNOX JE KOUNTTIQ, N XPNOIKOTIOIEITE KO-
BapIoTIKA ETTIPAVEIWV iNOX YUPwW aTTd TO
KouuTTi. MTTopei va onaTouv o1 evoeielg
yUpw aT1TO TO KOUWTTI.

» O1 MivaKeg EAEYXOU apng TTPETTEN va Ka-
BapiCovtal pe éva eAa@pd uypd HaAakod
TTAVi KAl VO OTEYVWVOVTAI PE £Va OTEYVO
Travi. Av 10 TTpoidv oag di1aBETel AeiIToup-
yia KAEIOWHATOG TTANKTPWY, EVEPYOTTOIN-
OTE TO KAEIOWHA TTANKTPWYV TTPIV TOV K-
Bapiouo Tou TTivaKa EAEyXOoU. AlIAQOPETI-
K4, YTTOpEl va TTpoKUWEel AavBaaouévn avi-
XVEUON oTa TTAAKTPA.

7.4 KaBapioudg Tou ECWTEPIKOU
TOU OoUPVOU (XWPOU HayEl-
péparog)

AxoAoubnoTe Ta BApaTa KaBapiouoU TTou

TTEPIYPAPOVTAl OTNV £vOTNTA "TEVIKEG TTAN-

pogopieg kaBapiopou" ocUuPewva JE Tov TU-

TTO TWV ETTIPAVEIWV PHETA OTOV YOUPVO GAG.

KaBaplopog Twv TAEUPLKWY TOLXWHATWY

TOU (poupVvou

Ta TTAEUPIKA TOIXWUATA GTOV XWPO YAYEI-

PEPATOG PTTOPET Va gival KAAUPPEVA HOVO

ME EPayI€ A PE KOTOAUTIKG TOIXWHaTA. AuTd

dla@épel avaloya pe To Povtéro. Av utrdp-

XEI KOTOAUTIKO TOIXWHA, avaTpESTE yia TTAN-

pogopieg oTnV evoTnTa "KATAAUTIKEG ETTI-

Paveleg".

Av TO TTPOIdV Cag £XEl CUPUATIVO PAYIa,

aQaIPEDTE TA CUPMATIVA pdgia TTpIv Kabapi-

O€TE TA TTAEUPIKG ToIXWHaTa. Katdtmv oAo-

KANPpWoTE TOV KOBApPIoPS OTTWG TTEPIYPAPE-

Tl OTNV evOTNTA "TEVIKEG TTANPOPOPIES KO-

Bapiopol" cUpPwva Pe Tov TUTTO TNG ETTI-

PAVEIAG TWV TTAEUPIKWV TOIXWHATWV.

lMa va apaipéoeTe To TTAEUPIKA CUPHATI-

va pagia:
1. A@aip€oTe TO PTTPOOCTIVO PEPOG TOU CUP-
MAaTIVOU pa@IoU TPABWVTAG HAKPIG OTTO
TO TTAEUPIKO TOIXWHA.

2. TpafnTte To CUPUATIVO PAPI TTPOG TO
MEPOG 0AG VIO VA TO APAIPETETE TEAEIWG.

- N W B o

3. Ta va emavacuvdéoeTe Ta pdgia, ol dia-
OIKaaieg TToU XpnalyoTtroindnkav Katd
TNV a@aipean TPETTEl va TTAVAANQBoUv
atrd 10 TEAOG TTPOG TNV apxH, dIadOXIKJ.

7.5 EUKOAOG KaBapIouOG HE aTHO

AUTOG eTITPETTEI TOV EUKOAO KOBAPIOHS TwV
akaBapaoiwv (TTou dev EXouv TTOPAMEIVE! yia
MEYAAO XPOVIKO dIACTNUA) Ol OTTOIEG HAAQ-
KWVouV atréd Tov atud péca oTo QoUpVo Kal
atrd Ta oTayovidla CUPTTUKVWHATOG VEPOU
OTIG EOWTEPIKEG ETTIQAVEIEG TOU POUPVOU.

1. AgaipéaTe OAa Ta ageooudp atmod PEoa
aTtro 10 oUupVo.

2. MpooBéaTte 500 ml vepd oTO TOWI POUP-
VOU Kal TOTTOBETACTE TO GTO 20 PAYI GTO
@oupvo.

Mn XpnoIYOTTOIEITE ATTECTAYHEVO,
@ QATTIOVIOHEVO 1] QIATPOPIOUEVO VEPD.
XpnoiyoTrolgite povo vepd TnG Bpu-
ong. Mn xpnoIdoTTOIEiTE EUPAEKTQ,
aAkooAouxa A dlaAlpara TTou Tre-

pIEXOUV owaTidia avTi yia vepo.

3. PubBuioTe TOov @oUpvo oTn Acitoupyia €0-
KOAOU KaBapIouoU JE aTUo Kal aQroTe
Tov va Aeitoupynroel atoug 100 °C yia 15
AeTTTA.

AvoifTe auéowg TNV TTOPTA TOU POUPVOU KOl

OKOUTTIOTE TO ECWTEPIKO TOU pE Eva uypod

o@ouyydpl fj Tavi. OTav avoigeTe TNV TOPTA

Ba eAeuBepwBEi aTPOG. AuTOG UTTOPET Va

atroteAéoel KivOuvo eykaupdTwy. Mpooéye-

Te OTAV AVOIYETE TNV TTOPTA TNG CUCKEUNG.
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TTPOIOV XPNOIKOTIOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO OTIKG TTOU XAPAZouV, UETOAAIKEG EU-
marwy, xAlopod vepod kai éva paAako Travi i OTpEG, oUpa TpIYipaTog A Aeuka- [N
O@OUYYApI, KOI KATOTTIV OTEYVWVETE TO PE VTIKG yia va KaBapiaTe TV TTOpTa
€va OTEYVO TTavi. Kal TO T¢AuI TOU QOUpPVOU.

@ Z1n Aeimoupyia eukohou kaBapiopol  Agaipeon THG TOPTAG TOU POUPVOL

MNa eTipoveg akabapoieg, KaBapigeTe TO @ Mn xpnoiuoTolieite oKANPd Kabapl-

ME aTho, aVAPEVETAl TTWG TO TTPOCTI-

BEUIEVO VEPO EEQTUICETAl Kat oupTTu- |+ AVOISTE TNV TI6PTa TOU GoUpVOU.

KVWVETAI OTO ECWTEPIKO TOU QOUpP- 2. Avoite Ta KAITT TNV UTTOB0XN MEVTETE
VOU KaI TNG TTOPTAG TOU YoUpVoU TNG UTTPOCTIVAG TTOPTAG OTa OeEIA Kal
Y10 VO JOAGKWOEI TIG EAAPPES OKa- apIOTEPG WOWVTAG TA TTPOG TA KATW
Bapaieg TToU £€X0UV OXNUOTIOTEI GTO OTTWG BEixVEl N €IKOVA.

@oupvo 6ag. To vepd amd gupTi- 3. Mrtropei ol pevteoédeg va gival Tou TUTTOU

KVWOn TTou oXnuaTiCeTal TTdvw
oTnV TTOPTA TOU QOUPVOU PTTOPET Va
OTAEEl KATW OTAV AVOIEETE TNV TTOP-
T TOU PoUpvou. MOAIG avoitete TNV
TTOPTA TOU YOUPVOU CKOUTTIOTE TO

vePS TTOU OXNUOTIOTNKE OTTd OU- 4. O pevreoég TUTTOU (A) UTTAPXEI OE KAVO-
}J'lTUKV(JJOT]. VIKOL'JQ Tl'JTl'OUg TTC’)pTGQ
MeTd Tn GUPTTUKVWON PEoQ GTO GOUPVO,
MTTOPEI va TTPOKUWEI CUCCWPEUCT VEPOU 1
uypaciag oTo KavaAl TNG KoINOTNTAG KATW
aTtro Tov @oupvo. Metd Tn Xprion, OKouTri-
oTE auTd TO KAVAAI TNG KOIAOTNTAG PE Eva
eAa@pda uypo TTavi Kal OTEYVWOTE TO.
|E ITJy, l 5. O pevreoég TUTToU (B) uTt@pXel o€ TU-

TToug TTOPTAG ATTAAOU KAEIGINATOG.

(A), (B) 4 (C), avaloya e To HOVTEAO
TOU TTPOIOVTOG. O1 €IKOVEG TTOU OKOAOU-
BoUv deiXVoUV TTWG VO aVOiYETE KAOE
£€vav atod Toug TUTTOUG PEVTEDE.

7.6 KaBapioudg Tng mépTAg TOU

@oupvou
Mrtropeite va a@aipéoeTe TNV TTOPTA TOU 6. O pevreaég T0TToU (C) uTTdpx)El O€ TU-
@ouUpvou Kai Ta T¢APIa TOU OoUPVOoU Yia va TTOUG TTOPTAG ATTAAOU AVOiYUATOG/KAEITI-
Ta KaBapioeTe. O TPOTTOG APAipeECNS TNG paTog.

TOPTAG Kal TWV TCAMIWV €ENYEITAl OTIG
evotnTeg "AQaipeon Tng TOPTAG TOU
@oupvou" kal "AQaipeon TWV ECWTEPI-
KWV T{aMIWV TNG TopTag”. AQou apal-
PEOETE TA EOWTEPIKA TCAUIO TNG TTOPTAG, KA-
BopioTe TA PE ATTOPPUTTAVTIKS TIATWY, XAIO-
PO veEPO Kal €va JOAOKO TTavi | agouyydpl,
KOl OTEYVWOTE Ta PE Eva aTeyvo Travi. [Na
TOV KaBaApIoPS KATAAOITTWY AAATWY TTOU
MTTOPEI v OXNUATIOTOUV TTAVW OTO TCAI
TOU @OUPVOU, OKOUTTIOTE TO T¢AUI PE EUAI
Kal EETTAUVETE.

7. ®épte TNV TOPTA TOU YOUPVOU OTN Wi-
odvoixtn B¢on.

EL/72



>

8. TpaBnrgte Tnv TOPTA TTOU APAIPEONKE
TTPOG TA TTAVW YIa VO TNV EAEUBEPWOTETE
OTT6 TOUG PEVTETEDEG DEEIA Kal aploTEPd
KQOI 0QaIpETTE TNV.

MNa va eTTavacuvoEoETe TNV TTOPTA,
@ 01 JI0dIKOTiEG TTOU XPNOIPOTTOoIN6Nn-
Kav Katd TNV agaipeon TPETTEl va
emavaAn@Boulv atod 1o TEAOG TTPOG
v apxn, diadoxikd. OTav eykabi-
OTATE TNV TTOPTA, PPOVTICETE OTTA-
paitnTa va KAEiveTe Ta KAITT 0NV
UTTOO0XI TWV UEVTETEDWV.

7.7 A@aipeon Tou eocwTePIKOU T{O-
M10U TNG TOPTAG TOU (pOUPVOU

To e0WTEPIKO TCAMI TNG PTTPOCTIVAG TTOPTAG
TOU TTPOIGVTOG PTTOPEI VO agalpedei yia Ka-
Bapioud.

1. Avoi€Tte TNV TTOPTA TOU POUPVOU.

2. Tpapngre To TTAACTIKG €EAPTNUA TTOU €i-
val ouvoedEPEVO OTO TTAVW TUAPA TNG
MTTPOCTIVAG TTOPTAG TTPOG TO HEPOG OAG
EVW TOUTOXPOVA WOEITE Ta oNEia TTie-
oNG Kal OTIG 6UO TTAEUPEG TOU EEAPTHMA-
TOG, KAl apaIPECTE TO £EAPTNUO.

| 4

3. O1wg d¢ixvel n €IKOVA, avUYWOTE TTPO-
OEKTIKA TO TEAEIWG ETWTEPIKO TCAMI (1)
TTpog 10 "A" KaI KATOTTIV APAIPEDTE TO
TpaBwvTag 1o TTpog 10 "B".

1 Teheiwg eowTEPIKO 2*  Eowrtepikd T¢AMI
TCAMI (MTTopei va pn diaTi-
BeTal aTo OIKG oag
TTPOI6V)
4. Av 10 TTPOIOV 00G £XEI ECWTEPIKO YUAAI
(2), eravaAdaBete Tnv idia diadikaoia yia
Va TO OTTOOUVOETETE (2).

5. To mpwTo BAUA yIa TNV ETTAVOCUVAPHO-
Aoynon Tng TéPTAG Eival va ETTAVATOTTO-
OeTr|oeTE TO E0WTEPIKOG TCAI (2). ToTro-
BetroTe TN AogoTunuévn TTAsUpd Tou
T¢opIoU WOTE VO oUVAVTAOEl TN AOEOTUN-
pévn TTAEUPA TNG TTAACTIKNG UTTOBOXNAG.
(Av TO TTPOIOV 0OG £XEI ECWTEPIKO TCAMI).
To eowTePIKO TCAMI (2) TTPETTEI VA TOTTO-
B0eTnBei péoa oTnv TTAACTIKN UTTOdOXNA
TTOU €ival N TTI0 KOVTIVA OTO TEAEIWG
EOWTEPIKO TCAMI (1).

6. Otav eTavatoTroBeTeiTE TO TEALIWG EOW-
TEPIKO T¢AMI (1), BePaiwBeite 6T N TUTTW-
Mévn TTAEUPd TOU TEapIoU ival oTPap-
MéVN TTPOG TO ECWTEPIKO T¢AI. Eival kpi-
OIJO VO TOTTOBETHOETE TIG KATW YWViEG
TOU TeAEiWG eowTEPIKOU T¢apIou (1)
WOoTE va edpAOOUV O€E ETTAPN UE TIG
KATW TTAOOTIKEG UTTOOOXEG.

7. Q6noTe To TTAOOTIKO £EAPTNUA TTPOG TO
TTAdiol0 éwg 6Tou akouoTel AX0G "KAIK".
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7.8 KaBapiopdg Tng AduIrag Tou
@oupvou

>¢ TepITITwon TTou AepwBei n yudAivn TTop-
T TNG AQUTTAG TOU GOUPVOU PECT GTOV
XWPO PayeipéuaTog, KabapioTe TNV xpnol-
HOTTOIWVTAG ATTOPPUTTAVTIKO TTIATWY, XAIa-
PO vepd Kal Eva JaAako TTavi N o@ouyydapl
KOl OTEYVWOTE TN YE £va OTEYVO TTavi. 2€
TepimTwon BA&GBNG Tou AauTITHPA TOU
PoUPVOU, UTTOPEITE VO AVTIKATAOTACETE TOV
AQUTTTAPa TOU GOUPVOU GUPPWVA WE TIG
€VOTNTEG TTOU aKOAOUBOUV.
AVTIKATAOTAGH TOL AAUTTHPA TOU POUP-
vou

levikég mposLldomoloelg

* [a va ammo@uyeTe TOV KivOUVO NAEKTPO-
TTAN&iag, TTPIV AVTIKATOOTACETE TOV AO-
TITAPQ TOU POUPVOU OTTOOUVOEDTE TO
TTPOIOV aTTO TO PEUNA KAI TTEPIMEVETE VA
KPUWaoel 0 goUupvog. O1 KaUTEG ETTIQAVEIEG
MTTOPOUV va TTPOKAAECOUV eykaupaTal

* AuToG 0 PoUpVOG QWTICETAI aTTO évav
AQUTITAPO TTUPOKTWOEWG I0XUOG PIKPOTE-
png Twv 40 W, Uyoug pikpdTepoU Twv 60
mm, SIaPETPOU PIKPOTEPNG Twv 30 mMm
AapTrTApa aAoyovou pe uttodoxEg G9 Kai
1I0XU PIKpOTEPN Twv 60 W. O1 A\auTTApEg
gival kat@AAnAol yia Asitoupyia o€ Bepuo-
Kpagieg dvw Twv 300 °C. O1 A\auTTAPES
@oupvou gival dilaBéaiyor atmd Ta E¢ou-
olodoTnuéva o€pPIg A adeIoUXOUG TEXVI-
KoUG. AuTé TO TTPOIGV TTEPIEXEI Evav Aap-
TTAPQa evepyelakng kKAdong G.

* H B6¢on Tou AauTTTApa PTTopEi va diagEpel
aTTO AUTH TToU JEiYVEl N EIKOVA.

* O AQuTITAPOG TTOU XPNOIYOTTIOIEITAI OTO
TTPOIOV auTd O¢ev gival KATAAANAOG yia
XPAON QWTICHOU TWV XWPWYV TOU OTTITIOU.
O okoTT6g auTtoU Tou AauTITAPA €ival va
OlEUKOAUVEI TOV XpHOoTN va BAETTEI TO QO-
ynto.

* O1 AQuTITAPEG TTOU XPNOIYOTTOIOUVTAl OTO
TTPOIOV AUTO TTPETTEI VA £XOUV AVTOXH O€
QKPAiEG PUOIKEG OUVONKES OTTWG Beplo-
Kpagieg mavw atrd 50 °C.

Av 0 @oupvog oag £xel OTPOYYUAR

AdpTra,

1. AtToouvdEQTE TO TTPOIGV ATTO TNV TTAPO-
XN PEUMOATOG.

2. A@aip€oTe TO YUAAIVO KAAUPUQ TTEPI-
OTPEPOVTAG TO APIOTEPOCTPOYA.

.

N

4/

~" .

3. Av o AapTITripag Tou goupvou gival Tou
TUTTOU (A) TTOU QaiVETAI TNV TTAPAKATW
€IKOVA, TTEPIOTPEYTE TOV AQUTTITAPA TOU
@oUpVvouU OTTWG BEiXVEI N EIKOVA KOl avVTI-
KATOOTHOTE TOV WE Kalvoupyla. Av TO [o-
vTého gival TUtTou (B), Tpafrgte Tov Aap-
TITAPa £Ew OTTWG BEiXVEl N EIKOVA Kal
QVTIKATAOTHOTE TOV JE KAIVOUPYIO.

4. EmavatomroBeTAOTE TO YUAAIVO KAAUUHQ.

Av 0 @oUpVvog oag £Xel TETPAYwVN

AapTra,

1. AtroouvdéaTe TO TTPOIdV aTrd TNV TTAPO-
XN PEUMATOG.

2. AQaipéaTe Ta GUPUATIVO PAPIA GUPPW-
va PE TNV TTEPIYPAPN.

3. AvuywaoTe TO TTPOCTATEUTIKO YUAAIVO
KGAUPPQ TOU AQUTTITAPQ XPNOIUO-
ToIVTag £va katoaBidl. ApaipéaTe
TpwTa TN Bida, €dv uttdpxel Bida oTnv
TETPAYWVN AGUTTO TOU TTPOIOVTOG OAG.

4. Av o AauTITipag Tou @oUpvou gival Tou
TUTTOU (A) TTOU QaiVETAI TNV TTAPAKATW
€IKOVA, TTEPIOTPEYTE TOV AQUTTITAPA TOU
@oUpVvou OTTWG BEiXVEl N EIKOVA KOl AvVTI-
KATOOTHOTE TOV WE Kalvoupyla. Av TO [o-
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vTéNo gival TUTTou (B), TpaBngTe Tov Aap-
TTAPa £Ew OTTWG BeixVvel N eIKOVA Kal
QVTIKATAOTAOTE TOV JE KaIvoUpyio.

8 EmriAuon mTpoBAnpdaTwyv

5. ETmavatotroBeTAaTE TO YUGAIVO KGAUUUO
KOl Ta oUuppdaTIva pdgia.

Av 10 TTPOBANUA eTTIPEVEI apOU akoAouBn-
o€eTE TIG 0Onyieg TNV €vOTNTA AUTH, ETTIKOI-
VWVNOTE JE TOV TOTTIKO 0AG EUTTOPO 1) JE
éva E€ouaiodotnuévo Z€pBIig. MNoTé pnv etmi-
XEIPNOETE VA ETTIOKEUATETE JOVOI GAG TN
OUOKEUN.

EE€pxeTar aTpog Kard Tn AetToupyia Tou

(poupvou.

» Eivar puoioAoyiké va @aivetal atpuodg Katd
TNV dIGPKEIa TNG AeIToupyiag. >>> Autd
O¢ev gival oQAaAua.

Epgavidovrat cTayovidia vepol Kara To

payeipepa

* O aTu6G TTOU TTaPAYETal KATd TO Payeipe-
MO CUPTTUKVWVETAI OTAV EPXETAI O€ ETTA-
@n PE KPUEG ETTIPAVEIEG ECWTEPIKA TOU
TTPOIOVTOG KOl UTTOPEi va oxXnuaTiel oTa-
yovidia vepou. >>> AuTto dev gival CQAA-
pa.

Akobyovtat peTalAtkoi Yot Kard Tn 0€p-

Haveon Kat TV Yogn Tou mpoiovTog.

* MeTaAAIK& pEPn TOU TTPOIOVTOG PTTOPET VO
dlaoTéAovTal Kal va TTapdyouv AXoug
o6tav Beppaivovtal. >>> AuTto dev gival
OQaAuQ.

To mpoidv dev AetToupyei.

* H aoc@dAcia ptTopei va givar EAATTWUATIKN
1 KOUPEvn. >>> EAEYETE TIC aoPAAEIEG
oTov TTivaka aog@aleiwv. AAAGETE Tig av
XPEIAZETAI 1] EVEPYOTTOINATE TIG TTAAIL.

* lowg n ouokeun dev £xel ouvOEDEi OTN
(yelwpévn) Trpi¢a. >>> EAEyETe av n ou-
OKeun €xel ouvdeBei otnv TTpica.

* (Av uttéipxel XpovodIaKOTITNG OTh CU-
oKeur) 0ag) Ta TTARKTpa aTov TTivaka
eAEyxou dev AeItoupyouv. >>> Av 1o TTpo-

i6v oag d1aBéTel AciToupyia KAEIBWPATOG
TTAAKTPWY, UTTOPEI Va Eival EVEPYOTTOIN-
MEVN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAEIdWUA TTAR-
KTPWV.

0 pwWTLOHOG TOL POUPVOL deV avapet.

» Evdexopevn BAGBRN Tou AauTrtripa Tou
@oUpvou. >>> AvTIKATAOTACTE TOV Ad-
TITHPA TOU POUPVOU.

» Aev uttdpxel NAEKTPIKO pelpa. >>> EAEy-
&te 671 TO OiKTUO PEUPATOG Eival AeIToupyI-
KO Kal EAEYETE TIG AT@AAEIEG OTOV TTIVOKO
ac@aAelwv. ANNGETE TIG aoQAAEIEG av
XPEIAZETAI /| EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAL

0 poupvog dev BeppaiveTat.

* O @oUpvog iowg dev £xel pubuIaTEl O€
OUYKEKPIYEVN AEITOUPYia PHAYEIPEUATOG
Ka/f) Beppokpaacia. >>> PuBuioTte Tov
@oUpVO O€ OUYKEKPIPEVN AgiToupyia pa-
YEIPEUATOG Kau/f) Bepuokpaaia.

* TNa yovtéAa ue XpovodIakOTITh, dev €XEl
pubuioTel N Wpa. >>> PubuioTte TNV wpa.

* Agv UTTAPXEI NAEKTPIKO pela. >>> EAEy-
&1e 671 TO OiKTUO PEUPATOG Eival AeIToupyl-
KO Kal EAEYETE TIG AOQAAEIEG OTOV TTIVOKA
ao@aAeIWV. ANAETE TIG aoPaAeIEg av
XPEIGZETAI } EVEPYOTTOINOTE TIG TTAAIL

(Ma povTéNa pe xpovodlakonTn) H 086vn
TOU XPOVOSLaKOTTH avaBoosBriveL i} To
GUHPBONO XPOVOSLAKOTTH £XEL MAPAHEIVEL
avappévo.

* lowg utmp&e TTponyouuévwg dIaKOTTA
pevparog. >>> PuBuioTte Tnv wpa / Atre-
VEPYOTTOINOTE TO KOUMTTIA AEITOUPYIWV
TOU TTPOIOVTOG KAl EVEPYOTTOINOTE TA TTAAI
otnv emolupunTr Béon.
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Mpo6oBeTeg TTANPOPOpieS yia To Eyxel-
pidlo xpnoTn:

TeXVIKEG TTANPOPOPIES YIa TIG AEITOUPYiEG XAPNANG KATaVAAWGONG EVEPYEIQG
oUuewva pe Tov Kavoviouo EE 2023/826

Tpoétog

KATANAAQ>H ENEPTEIAZ (WATT)

MEPIOAOX (AEMTA)*

Makpié amo

Avapovi

AeiToupyia avapovAg P EvVOEIEn TTAN-
POPOPIWV I KATAOTAONG

0,8

20

AikTuwpévn avauovi

*: H mepiodog peTd TNV otroia 0 £E0TTAICHOG PBAvEl auTdpaTa O€ KATAaTACN avapovAg, EKTOG AeIToupyiag r SIKTUW-
HévNg avapovAg oe Aiya AETTTA Kal OTPOYYUAOTTOIEITAI OTO TTANCIEOTEPO AETTTO.
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