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Ta izdelek je bil proizveden z uporabo najnovejse tehnologije v okolju prijaznih pogojih.




Splo3na varnostna navodila

V ten delu so opisana varnostna navodila za zascito pred tveganii
telesnih poSkodb in materialne Skode. NeupoStevanje teh navodil
pomeni izni¢enje vsakrSnega jamstva.

1.1 Zivljenjska in premoZenjska varnost

» Proizvoda nikoli ne postavite na tla, pokrita s preprogo, Zaradi
pomanjkljivega pretoka zraka pod strojem se zacnejo elektricni deli
pregrevati. Nastopijo tezave.

» Stroj, kiniv uporabi, izklopite.

» Namestitev in popravila lahko izvajajo le pooblaseni serviseryi.
Proizvajalec ne odgovarja za morebitno Skodo, posledico dela, ki ga
opravi nepooblasceni delavec.

» Cevi za dobavo in odjem vode je treba trdno pritrditi in prevetriti
ter potrditi, da niso poskodovane. V nasprotnem primeru ustvarite
nevarnost stekanja vode.

» (e je v stroju voda, ne odpirajte vrat za nalaganje perila in ne
poskuSajte zamenjati filtra. V nasprotnem primeru ustvarite
nevarnost poplav in telesnih poSkodb zaradi vroCe vode.

» Blokirana vratca za nalaganje ne odpirajte na silo. Vratca Iahko
odprete nekaj minut po zakljucku pranja. Z odpiranjem vratc za
nalaganje na silo ustvarite nevarnost poSkodb vratc in blokirnega
mehanizma.

» Uporabljajte pralna sredstva, mehlalce in dodatke, primerne za
avtomatske pralne stroje.

» UpoStevajte navodila na etiketah na perilu in na embalazi pralnega
sredstva.

1.2 Varnost otrok

» Otroci, stari8letinvet, ter osebe zzmanjSanimifizicnimi, senzornimi
aliduSevnimisposobnostmialis pomanjkljivim znanjem aliizkuSnjami
lahko napravo uporabljajo le pod nadzorom ali Ce so pouceni o varni
uporabiizdelka in z njim povezanimi nevarnostmi. Otroci se ne smejo
igrati z napravo. Otroci naj ne opravljajo Cistilnih in vzdrzevalnih del
na napravi, razen, Ce jih kdo nadzoruje.

» Embalaznimaterial je nevaren za otroke. Embalazni material shranite
na varno mesto, kamor otroci nimajo dostopa.
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Elektricni proizvodi so nevarni za otroke. PreprecCite otrokom dostop

v blizino proizvoda, medtem ko obratuje. Ne dovolite otrokom, da se

igrajo s proizvodom. Uporabite otrosko kljuavnico in tako preprecite
otrokom poseganje v proizvod.

Ne pozabite zapreti vratc za nalaganje, preden zapustite prostor, v
katerem je namesCen proizvod.

Hranite vsa pralna sredstva in dodatke na varnem mestu, kamor
otroci nimajo dostopa ter zaprite pokrov vsebnika pralnega sredstva
oziroma zatesnite embalazo pralnega sredstva.

1.3 Elektri¢na varnost

>

>

>

>

V primeru kakrSne koli okvare proizvoda ne uporabite, dokler okvare
ne popravi pooblascen serviser. Nevarnost elektricnega udaral
Proizvod je oblikovan, tako da ponovng zacne obratovati, ko se po
izpadu ponovno vzpostavi napajanja. Ce Zelite preklicati program,
preberite poglavje Preklic programa.

Prikljucite stroj v ozemljeno vticnico, zastiteno s 16 A varovalko.
Poskrbite za ozemljeno namestitev, ki jo vzpostavi strokovno
usposobljen elektrikar. NaSe podjetje ne odgovarja za poskodbe, ki
nastanejomeduporabo proizvoda brez ozemljitve v skladu z lokalnimi
predpisi.

Proizvoda ni dovoljeno prati s curkom vode ali zlivanjem vode na
proizvod. Nevarnost elektricnega udara!

V nobenem primeru se ne dotikajte napajalnega kabla z mokrimi
rokami. V nobenem primeru ne vlecite za kabel, ko zelite izkljuciti
napajanje; vedno z eno roko primite vticnico, z drugo pa primite vtic
ingaizvlecite.

Stroj je treba pred namestitvijo, vzdrZzevanjem, ¢iSCenjemin popravili
obvezno izkljuciti.

Ce je napajalni kabel poSkodovan, ga mora zamenjati proizvajalec,
poprodajno osebje ali podobno usposobljena oseba (po moznosti
elektricar)alioseba, kijoje pooblastiluvoznik, sajboste tako preprecili
morebitna tveganja.

1.4 Varnost pred vro€o povrsino

Med pranjem perila pri  visokih
N A\ | temperaturah, se steklo vratc za nalaganje
’ ‘ segreje. Zato naj se predvsem otroci med
delovanjem pralnega stroja ne nahajajo v
blizini vratc za nalaganje.
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Pomembna navodila za okolje

Skladnost z direktivo OEEQ in odstranjevanjem odpadnih izdelkov:
zdelek je v skladu z direktivo EU OEEQ (2012/19/EU). Izdelek vsebuje simbol za razvrstitev odpadne elek-

tricnein

elektronske opreme (OEEQ).

poteku roka trajanja. Uporabljeno napravo je treba vrniti v pooblaSeni zbirni center za reciklazo
elektricnih in elektronskih naprav. Vec o zbimnih sistemih lahko najdete, Ce kontaktirate vaSe lo-
kalne oblasti ali distributerje od katerih ste nakupili vas izdelek. Vsako gospodinjstvo igra po-

E Tasimbol oznaCuje, da taizdelek ne sme biti odlozen skupaj z ostalimi gospodinjskimi odpadki po

pomaga

membno vlogo v prenovi in reciklaZi stare naprave. Ustrezno odlaganje uporabljene naprave
privarstvu pred morebitnimi negativnimi vplivi na okoljevarstvo in zdravje cloveka.

Skladnost z direktivo RoHS:
Izdelek, ki ste ga kupili, je v skladu z direktivo EU RoHS (2011/65/EU). Ne vsebuje Skodljivih in prepovedanih

material

ov, ki so navedeni v direktivi,

Podatki o embalazi

9,
L

Embalazaizdelka je izdelan iz materiala, ki ga je mogoce reciklirati, v skladu z naSimi nacionalnimi
okoljskimi predpisi. Embalaznega materiala ne odlagajte skupaj z gospodinjskimi ali drugimi od-
padki. Odnesite ga na zbirna mesta za embalazni material, ki so jih dolotile lokalne oblasti,

Pravilna uporaba

Stroj je oblikovan in izdelan za uporabo v gospodinjstvih. Stroj ni primeren za uporabo v
komercialne namene in druge nenacrtovane namene.

Proizvod je dovoljeno uporabljati za pranje in izpiranje perila, ki je ustrezno oznaceno.
Proizvajalec ne odgovarja za nepravilno uporabo ali prevoz.

Tehnitna Zivljenjska doba stroja je 10 let. V tem obdobju vam bodo na voljo originalni rezervni deli
za pravilno delovanje naprave.
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Tehni€ne specifikacije

Ime dobavitelja ali blagovna znamka Beko
Naziv modela Mgg%ggigéggN
Visina (cm) 84
Sirina (cm) 60
Globina (cm) 55
Neto teZa (+4 kg) 64
Enojni dotok vode/dvojni dotok vode .

» Navoljo

Elektricna poraba (V/Hz) 230V / 50Hz
Skupni tok (A) 10
Skupna mo¢ (W) 2200
Koda glavnega modela 9220

* X %
* *
* *
* *

* 4 *

BEKO

Podatke o modelu—>(*)

Podatke o modelu, shranjene v bazi podatkov izdelka, dobite tako, da vnesete
naslednje spletno mesto in poiScete identifikator modela (*), ki ga najdete na
energijski nalepki: https://eprel.ec.europa.eu/

A OPOZORILO: Vrednosti porabe so veljavne le za primere, ko povezava z brezzitnim omreZjem ni vzpostavljena.

6/SL
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4.1 Namestitev

+ Namestitev pralnega stroja narocite prilokalnem pooblas¢enem serviserju.

* Pripravalokacije in napeljave za elektri¢no energijo, vodo in odpadno vodo na mestu postavitve so
dolznost in odgovornost kupca.

* Preverite in potrdite, da med potiskanjem stroja na mesto postavitve ali med ciStenjem niste zvili,
stisnili ali zdrobili dovodne in odjemne vodne cevi ter elektri¢nega kabla.

+ Namestitev in elektri¢ne prikljucke naprave naj opravi pooblasten serviser. Proizvajalec ne
odgovarja za morebitne poSkodbe, ki nastanejo med opravili, ki jih izvajajo nepooblasteni delavci.

* Pred namestitvijo s prostim oCesom pralni stroj preglejte in potrdite, da ni poSkodovan. Ce odkrijete
poskodbe, stroja ne namestite. Poskodovani stroji so nevarni.

4.1.1 Primerno mesto za postavitev

+ Napravo postavite na trda in ravna tla. Stroja ne postavljajte na preprogo z daljSimi nitmi ali
podobne povrsine.

+ Skupna teZa pralnega stroja in susilnika (naloZena), postavljena eden na drugega, je priblizno 180
kg. Stroj postavite na trda in ravna tla z zadostno nosilnostjo.

+ Stroja ne postavite na napajalni kabel.

* Stroja ne namestite na mesta, kjer temperatura pade pod 0 °C.

+ (e pustite prostor ob straneh stroja, naj bi to zmanjSalo vibracije in hrup.

« Stroja ne postavite na rob ali na ploStad stopnitaste povrsine.

 Ne polagajte virov toplote, kot so kuhalne plos¢e, likalniki, pecice itd., na pralni stroj in jih ne
uporabljajte na izdelku.

4.1.3 Odstranjevanje varoval za prevoz in prenasanje
1 Zustreznim kljucem odvijte vse vijake, tako da se lahko neovirano vrtijo.
2 Odstranite vijake za zaStito med prevozom in prenaSanjem, in sicer tako, da jih narahlo zavrtite.
3 Vluknje na ploSti zadaj vstavite plasticne pokrove iz vretke, v kateri je prirocnik za uporabnika.

primeru lahko pride do poskodbe naprave.

Vijake za zas¢ito med prevozom in prenasanjem shranite na varno mesto, tako da jih boste lahko uporabili, ko boste
naslednji¢ premikali stroj.

A POZOR: Preden pralni stroj zazenete, odstranite vijake za za&tito med prevozom in prenaganjem! V nasprotnem

Namestite vijake za zaStito med prevozom in prenasanjem v obratnem vrstnem redu demontaZe.

Preden stroj premaknete na drugo mesto, obvezno pritrdite vijake za zas¢ito med prevozom in prenasanjem!

Pralni stroj / Uporabniski priro¢nik 7/SL



4.1.4 Povezava dovodne cevi zavodo

Vodni tlak, potreben za pravilno obratovanje stroja, je 1-10 barov (0,1-10 MPa). Za neovirano delovanje stroja mora v
eni minuti iz odprte pipe ste¢i 10-80 litrov vode. Ce je vodni tlak visji, namestite reducirni ventil.

ali preklopa stroja v varen natin, tj. stroj ne deluje.

c POZOR: Modele z enim dovodom za vodo ni dovoljeno povezati na pipo za toplo vodo. Nevarnost poskodb perila

POZOR: Na nov stroj ne poveZite starih ali uporabljenih dovodnih cevi. Nevarnost pojava madeZev na perilu.

on
\jff"""\ Z roko privijte matice na cevi. Matic ne privijajte z orodjem.
ﬁ @ Potem ko napeljete cevi, odprite pipe do konca giba in
3 potrdite, da spoji tesnijo. Ce opazite uhajanje vode, zaprite
> pipo in odstranite matico. Preglejte tesnilo in ponovno privijte
matico. Za zasCito pred uhajanjem vode in posledicne Skode
zaprite pipe, ko stroja ne uporabljate.

NN —

4.1.5 Povezava odto€ne cevi na odtok
« Pritrdite konec odtotne cevi neposredno na odtok za odpadno vodo, straniSce ali kopalno kad.

visokih temperatur med pranjem. Preprecite takSne situacije in poskrbite za neovirano dovajanje in odvajanje vode

c POZOR: Nevarnost poplave v primeru izpada cevi iz ohi&ja med izpustom vode. Tudi nevarnost opeklin zaradi
tako, da tesno pritrdite odto¢no cev.

 Namestite odtocno cev na viSino min. 40 cmin
maks. 100 cm.

« Ce odtotno cev dvignete po tem, ko je lezala na
tleh ali v bliZini tal (manj kot 40 cm nad tlemi), je
odvajanje vode oteZeno in perilo ostane po pranju
preve¢ mokro. Zato upoStevajte visine, kot so
oznacene na sliki.

//\

* ZazasCito pred stekanjem onesnaZene vode nazaj v stroj in za neoviran odjem takSne vode ne
potopite kontnega dela cevi v onesnazeno vodo in ne poveZite v odtok vet kot 15 cm cevi. Ce je cev
predolga, jo odreZite.

+ Koncnega cela cevi ni dovoljeno upogniti, nanj stopatiin cev ne sme biti stisnjena ob odtok in stroj.

+ (ejecev prekratka, dodajte originalni podaljSek. Maks. dovoljena dolZina cevi je 3,2 m. Povezavo
med podaljSkom cevi in odtotno cevjo stroja je treba dobro pritrditi z ustrezno objemko, tako da se
ne more snetiin puscati.

b D
[
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4.1.6 Namestitev nogic

A POZOR: stroj mora stati uravnoteZeno na nogicah, tako da obratuije tiho in brez vibracij. UravnoteZite stroj tako,
da nastavite nogice. V nasprotnem primeru se stroj med obratovanjem premika - nevarnost stiskanja in vibracij.

POZOR: Blokirnih matic ne odvijajte z orodjem. Matica lahko poskodujete.

1 Zroko odvijte blokirne matice na nogicah.
2 Nastavite nogice, tako da stroj uravnotezite.
3. Zroko privijte vse blokirne matice.

4.1.7 Elektri¢na povezava

Prikljucite stroj v ozemljeno vticnico, zastiteno s 16 A varovalko. NaSe podjetje ne odgovarja za

poSkodbe, ki nastanejo med uporabo proizvoda brez ozemljitve v skladu z lokalnimi predpisi.

+ Povezava mora biti v skladu z veljavnimi drzavnimi predpisi.

+ OZitenje tokokroga elektri¢ne vtitnice mora izpolnjevati zahteve naprave. Priporo¢amo uporabo
prekinjevalca tokokroga GFCl.

+ Poskrbite, da bo vtit napajalnega kabla po namestitvi dostopen brez tezav.

+ (ejevrednost toka varovalke ali prekinjala v ohisju manjSa od 16 A, pokli¢ite strokovno
usposobljenega elektrikarja, da namestivarovalko 16 A.

* Predpisana napetost v » Tehnitnih specifikacijah« mora biti enaka omreZju napetosti.

+ Povezav ni dovoljeno vzpostavljati s podaljski ali vet vtici.

A POZOR: Poskodovane elektri¢ne kable zamenja pooblasteni serviser.

4.1.8 Prva uporaba

Pred prvo uporabo stroja preverite in potrdite, da ste ustrezno
opravili vsa pripravljalna dela po navodilih iz poglavij »Pomembna
varnostna navodila« in »Namestitev«,

Stroj pripravite na pranje perila tako, da najprej zazenete program
(igenje bobna. Ce stroj ne vkljutuje tega programa, uporabite
metodo, ki je opisana v razdelku 4.4.2.

m Uporabljajte sredstvo za zastito pred nastajanjem vodnega kamna, primerno za pralne stroje.

Po opravljenih procesih za nadzor kakovosti med proizvodnjo je morda v stroju ostala manjSa koli¢ina vode. Ta voda
ne predstavlja nevarnosti za stroj.
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4.2 Priprava

4.2.1 Sortiranje perila
* Sortirajte perilo po vrsti tkanine, barvi, umazanosti ter dovoljeni temperaturi pranja.
* Obvezno upoStevajte navodila na etiketah na perilu.

422 Prlprava perila za pranje

* Perilo s kovinskimi dodatki, kot so nedrcki z Zico, pasne sponke in kovinski gumbi, lahko poSkoduje
stroj. Odstranite kovinske dele ali dajte perilo v pralne vrecke oziroma kar prevleko za vzglavnik.
Spraznite Zepe, vzemite ven kovance, svinnike in sponke; Zepe obrnite in jih ocistite. TakSni
predmeti lahko poSkodujejo strojin med pranjem ustvarjajo hrup.

Zamajhna oblaila, kot so otroSke nogavice in najlon nogavice, uporabite pralno vrecko ali prevleko
za vzglavnik.

Zavese poloZite v stroj brez tlacenja. Odstranite elemente za pritrditev zaves.

Zaprite zadrge, prisijte zrahljane gumbe in popravite razporke in raztrge.

Za oblaCila, oznacena z oznako "strojno pranje” in "rono pranje’, nastavite ustrezen program
pranja.

Ne perite skupaj barvnega in belega perila. Nova in temna barvna oblacila spustijo barvo. Perite jih
loceno.

Trdovratne madeZe primerno obdelajte e pred pranjem. Ce niste prepritani, se posvetujte s
Cistilnico.

Uporabljajte samo barve/izdelke za spreminjanje barve in odstranjevanje vodnega kamna, ki so
primerni za strojno pranje. Obvezno upoStevajte navodila na embalaZzi.

Hlace in obCutljiva perila pred pranjem obrnite na notranjo stran.

Oblacilaiz angora volne pred pranjem pustite nekaj ur v zamrzovalniku. Tako boste zmanjSali
kosmatenje.

Perilo, umazano z moko, prahom, mlekom v prahu itd., najprej mocno otresite in Sele nato nalozZite v
stroj. Prah in praski na perilu se lahko ez ¢as nakopicijo v notranjih delih stroja in povzrocijo Skodo.

4.2.3 Nasveti za var€evanje z energijo in vodo

Naslednje informacije vam bodo pomagale pri uporabiizdelka na okolju prijazen nacin.

Izdelek uporabljajte z najvecjo dovaljeno nosilnostjo za izbrani program, vendar ne preobremeniujte.
Glej »Preglednica programov in porab,

* Obvezno upoStevajte navodila za temperaturo na embalaZi pralnega sredstva.

+ Manj umazano perilo perite z nizkimi temperaturami.

+ ZamanjSe koli¢ine man; umazanega perila nastavite programe hitrega pranja.

* Ne nastavite predpranja in visokih temperatur za pranje perila, ki ni zelo umazano ali zamazano.

« Ce boste perilo posusili v susilnem stroju, med pranjem izberite najvetjo priporotljivo hitrost
centrifugiranja.

* Uporabite toliko pralnega sredstva, kot ga priporoca etiketa na embalaZi pralnega sredstva.

4.2.4 Nalaganje perila
1. Odprite pokrov za perilo.
2. NeZno vstavite perilo v stroj.
3. Potisnite vratca za nalaganje, tako da zasliSite, kako se zaskocijo. Prepricajte se, da se oblacila niso
zataknila v vratih, Medtem ko program tece, so vratca blokirana. Vratca lahko odprete nekaj minut
po zakljutku programa.

4.2.5 Ustrezna koli€ina perila
Najvecja kolitina perila je odvisna od vrste perila, stopnje umazanosti in Zelenega programa pranja.
Stroj samodejno nastavi koli¢ino vode glede na teZo naloZenega perila.

A OPOZORILO: Upostevajte informacile iz "Preglednice programov in porabe'’. Ce naloZite prevet perilain

preobremenite stroj, so rezultati pranja slabsi. Se vet, stroj obratuje hrupno in vibrira.
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4.2.6 Uporaba pralnega sredstva in mehcalca

pozorno preberite navodila proizvajalca na embalaZi in upoStevajte navodila za doziranje. Uporabite merilno ¢aso,

m Ob uporabi pralnega sredstva, mehtalca, Skroba, barvila, belila ali sredstva za odstranjevanje vodnega kamna
Ce je navoljo.

@@0®

il

Pralno sredstvo, mehcalec in druga Cistilna sredstva

* Pralno sredstvo in mehcalec dodajte, preden zazenete program pranja.

+ Predal za pralni sredstvo mora biti med pranjem zaprt.

+ (e nastavite program brez predpranja, ne dodajte pralnega sredstva v predelek za predpranje
(predelek st."1").

+ (e nastavite program s predpranjem, ne dodajte tekoCega pralnega sredstva v predelek za
predpranje (predelek St."1").

+ (e stevboben nalozili vretko s pralnim sredstvo ali pralno kroglico, ne nastavite programa s

_ predpranjem. Vrecko s pralnim sredstvom ali pralno kroglico dajte med perilo v stroju.

Ce uporabljate tekoce pralno sredstvo, ne pozabite datilontka s tekoCim pralnim sredstvom v
predelek za pranje (predelek St. »2«),

Izbira vrste detergenta

Vrsta pralnega sredstva je odvisna od programa pranja, vrste in barve tkanin.

* Zabarvno in belo perilo uporabljajte razlicne detergente.

« Obcutljivo perilo perite s posebnimi pralnimi sredstvi (tekoCe pralno sredstvo, Sampon za volno itd.),
ki so izdelana posebej za obCutljivo perilo in v predlaganih programih.

« Zapranje temnih oblatil in presitih odej je priporocljiva uporaba tekoCega pralnega sredstva.

+ Volne operite v predlaganem programu s posebnim detergentom, narejenim posebej za volnene.

* Preglejte del opisov programov za predlagani program za razlicne tekstilije.

* \/sa priporocila o detergentih veljajo za izbrani temperaturni razpon programov.

!!Tqﬂ Predal za pralno sredstvo sestavljajo trije predeli:
il 1 [Z=—= - (1) za predpranje
“ -(2zaglavno pranje
. -(3)zamehcalec
- (&) V predelku za mehtalec je tudi sifonski kos.

ﬁ POZOR: uporabliajte le pralna sredstva, izdelana za uporabo v pralnih strojih,
POZOR: Ne uporabljajte milnih praskov.

Nastavitev koliCine pralnega sredstva

Kolitina pralnega sredstva je odvisna od kolitine perila, umazanosti perila in trdote vode.

¢ Nedozirajte vec, kot velja priporoCilo na embalazi pralnega sredstva; posledica nepravilnega
doziranja so premocno penjenje, slabo izpiranje, stroSkovna neucinkovitost in okolju Skodljivo
ravnanje.

+ ZamanjSe kolitina perila ali ne zelo umazano perilo uporabite manj pralnega praska.

Uporaba mehcalcev

Mehcalec dolijte v ustrezen predelek v predalu za pralno sredstvo.

* Ne vlijte nad oznako (> max<) v predelku za mehcalec.

+ Mehdalec, ki ni vet v tekotem stanju, razredCite z vodo, preden ga vlijete v predal za pralno
sredstvo.
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Uporaba tekotih pralnih sredstev
Ce je navoljo lon€ek za tekoce pralno sredstvo:

® +  Dajte lonek za tekoCe pralno sredstvo v
’ predelek St. »2«,
= Lﬁ_ +  Tekoce pralno sredstvo, ki ni vet v tekotem
gﬂ_ = | [— stanju, razredtite z vodo, preden ga vlijete v
L& ) predal za pralno sredstvo.

Kadar Zelite uporabiti tekoCe pralno
sredstvo, pritisnite tocko, ki je prikazana,
za vrtenje aparata. Del, ki pade navzdol, bo
deloval kot ovira za tekoCe pralno sredstvo,
(e je potrebno, oCistite pripomocek z vodo,
medtem ko je namescen ali pa ga najpre;
odstranite.

» (e boste uporabili pralni praSek, mora biti
pripomocek pritrjen v zgornjem poloZaju.

Ce ni lon¢ka za tekote pralno sredstvo:

+ Ne uporabite tekotega pralnega sredstva za program s predpranjem.

+ Tekote pralno sredstvo lahko pusti madeZe na oblatilih, v stanju, ko je vklju¢ena funkcija
Zakasnitev zagona. Ce natrtujete uporabo funkcije Zakasnitev zagona, ne uporabite tekotega
pralnega sredstva.

Uporaba pralnega sredstva v obliki gela ali tablete

+ Ceje gel zaradi svoje gostote v tekocem stanju in stroj ni opremljen s posebnim lonckom za tekoce

pralno sredstvo, dolijte gel v predelek za pranje, in sicer med prvim dovajanjem vode. Ce je stroj

opremljen z lontkom za tekote pralno sredstvo, vlijte gel v lonCek, preden zaZenete program.

Gel, ki zaradi svoje gostote ni v tekocem stanju, ali gel v kapsuli, pred pranjem vstavite neposredno

v boben.

+ Pralno sredstvo v obliki tablet dajte pred pranjem v predelek za pranje (predelek St."2") ali
neposredno v boben.

Uporaba apreture

« V predelek za mehtalec dodajte tekoCo sodo, sodo v prahu ali barvilo.

Mehtalca in Skroba med pranjem ne uporabljajte skupaj.
Po uporabi Skroba notranjost naprave obrisite z viazno in €isto krpo.

Uporaba sredstev za odstranjevanje vodnega kamna

+ Po potrebi uporabite sredstvo za odstranjevanje vodnega kamna, posebej izdelano za pralne stroje.

Uporaba belil

Izberite program s predpranjem in dodajte belilno sredstvo, ko se zaZene predpranje. V predel

za predpranje ne dajte pralnega sredstva. Druga moznost je, da nastavite program z dodatnim

izpiranjem in dodate belilno sredstvo, medtem ko stroj prejema vodo iz predelka za pralno sredstvo,

tj. med prvim izpiranjem.

Ne me3ajte belilnega in pralnega sredstva.

Uporabite le majhno kolicino (ok. 50 ml) belilnega sredstva in dobro izperite oblatila - tveganje

drazenja koZe. Belila ne uporabljajte za barvnega oblatila in ga ne vlivajte na perilo.

Ce uporabljate belilno sredstvo na osnovi kisika, izberite program za pranje pri nizkih temperaturah.

Belilno sredstvo na osnovi kisika se lahko uporablja skupaj s pralnim sredstvom; vendar, ¢e nimata

iste konsistence, v predelek za pralno sredstvo St. 2 v predalu za pralno sredstvo najprej dodajte

pralno sredstvo in pocakajte, da stroj izpere pralno sredstvo med dovajanjem vode v stroj. Medtem
ko se voda dovaja v stroj, dodajte belilo v isti predelek.
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4.2.7 Nasveti za u€inkovito pranje

Svetle barve in belo
perilo

Barve

Crna/temne
barve

Oblacila

Obtutljivo/
volneno/
svileno perilo

(Priporocljive temperature
glede stopnje umazanosti:
40-90°0)

(Priporotljive temperature glede
stopnje umazanosti: mrzlo
-40°0)

(Priporocijive
temperature glede
stopnje umazanosti:
mrzlo-40 °C)

(Priporocljive
temperature
glede stopnje
umazanosti: mrzlo
-30°0)

Mocno
umazano

(trdovratni
madeZi kot so
trava, kava,
sadje inkri.)

Morda bo treba madeZe
predhodno obdelati ali vklopiti
predpranje. Prah in tekoca
pralna sredstva priporocljiva za
belo perilo lahko uporabljate

v enakih kolicinah kot za
mo¢no umazana oblatila.

Za odstranjevanje blatnih
madeZev in madeZev, ki so
obcutljivi na belilo, uporabljajte
prah.

Prahin tekoca pralna sredstva
priporocljiva za pisano perilo
lahko uporabljate v enakih
koli¢inah kot za mo¢no umazana
oblatila. Za odstranjevanje
blatnih madeZev in madeZev,

ki so obcutljivi na belilo,
uporabljajte prah. Uporabite
pralna sredstva brez belila.

Tekoca pralna sredstva
priparocljiva za pisano

in temno perilo lahko
uporabljate v enakih

koli¢inah kot za mo¢no

umazana oblatila.

Tekota pralna
sredstva za
obcutljiva oblacila.
Volnenain svilena
oblatila perite s
posebnimi pralnimi
sredstvi za volno.

Obicajno
umazano
(Na primer
madeZi na
ovratnikih in
mansetah)

=
w
o
c
o
N
[1°]
£
=]
(1]
=
c
a
o
2
V)

Prahin tekoca pralna sredstva
priporocljiva za belo perilo
lahko uporabljate v enakih
kolitinah kot za obitajno
umazana oblacila.

Prahin tekoCa pralna sredstva
priporodljiva za pisano perilo
lahko uporabljate v enakih
koli¢inah kot za obitajno
umazana oblatila. Uporabite
lahko pralna sredstva, kine
vsebujejo belila.

Tekota pralna sredstva
priporocljiva za pisano

in temno perilo
lahko uporabljate v
enakih koli¢inah kot
za obitajno umazana
oblatila.

Tekota pralna
sredstva za
obcutljiva oblacila.
Volnenain svilena
oblatila perite s
posebnimi pralnimi
sredstvi za volno.

Manj
umazano

(Nividnih
madeZev.)

Prah in tekoca pralna sredstva
priporotljiva za belo perilo
lahko uporabljate v enakih
kolitinah kot za manj umazana
oblatila.

Prahin tekoCa pralna sredstva
priporocljiva za pisano perilo
lahko uporabljate v enakih
kolitinah kot za manj umazana
oblatila. Uporabite lahko pralna
sredstva, ki ne vsebujejo belila.

Tekota pralna sredstva
priporocljiva za pisano

in temno perilo lahko
uporabljate v enakih
kolicinah kot za manj
umazana oblatila.

Tekoca pralna
sredstva za
obcutljiva oblatila.
Volnenain svilena
oblacila perite s
posebnimi pralnimi
sredstvi za volno.

4.2.8 Prikazan programski cas
Med izbiranjem programa lahko na zaslonu stroja vidite trajanje programa. Med izvajanjem programa se trajanje
programa samodejno prilagodi glede na koli¢ino perila, ki ste ga naloZili v stroj, penjenje, neuravnoteZenost

obremenitve, nihanje napetosti, tlak vode in nastavitve programa.

POSEBEN PRIMER: Ob zatetku programov »Cotton« in »Cotton Eco« je na zaslonu prikazano trajanje ob
polovitni obremenitvi, kar je najpogostejsi primer uporabe. Po zaetku programa stroj v 20 do 25 minutah zazna
dejansko obremenitev. Ce je zaznana obremenitev vecja od polovicne, bo program pranja ustrezno prilagojen,
trajanje programa pa bo samodejno podalj$ano. To spremembo lahko spremljate na zaslonu

Pralni stroj / Uporabniski prirocnik
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4.3 Delovanjeizdelka
4.3.1 Nadzorna plosca

1

N
w
=

[ shirts & D

€Y Hygiene+ &

Cottons @

On {Off
SRy ¢ \ ceod0:60 9
—

Synthetics K

Door Lock
Wash

—
==
— Spin
—
[}

Vklop / Izklop)
2 - Zaslon

3 - Gumb za nastavitev kontnega Casa

4 - Kontrolni indikator programa

5 - Gumb za Zagon/Premor

[} StainExpert WZ(EZECS(S o) End /- Cancel
AntiCrease+

[ Qutdoor ) Mix40 S
® Park(are WHoodH\ens o °C @ <& o) i Y

eans y N and Wash S > 4 = i -
& Rinse / | \\ GentleCare (& s i Ek

@
Spin+Drain

6 - Gumb za dodatno funkcijo 3

7 = Gumb za dodatno funkcijo 2

8 - Gumb za dodatno funkcijo 1

9 - Gumb za nastavitev hitrosti
centrifugiranja

10 - Gumb za nastavitev temperature

4.3.2 Priprava stroja
1. Prepricajte se, da so cevi tesno povezane.
2. Stroj prikljuCite na napajanje.
3. Popolnoma odprite pipo za vodo.
4, Perilo vstavite v pralni stroj.
5. Dodajte pralno sredstvo in mehcalec.

4.3.3 Izbira programa in nasveti za ucinkovito pranje

1. Izberite program, primeren za vrsto, koli¢ino, umazanost perila, kot je oznateno v Preglednici

programov in porabe in Preglednici temperature v nadaljevanju.
2.Z qumbom za izbiro programa izberite Zeleni program.

14/SL
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4.3.4 Preglednica programov in porabe

SL Pomozna funkcija
2
_5‘2 § Izbirni temperaturni
Program é _ = 2|+ razpon °C
513 8| g2
S| 8 2 £ o & 2
o) = b = S|l ol 2
SN & 2 (2 &£]8|&
90 8 95 2.40 1200 | o | @ o Hladno - 90
Cottons 60 8 95 1.80 1200 | @ | e | o | o Hladno - 90
40 8 93 0.97 1200 | e o | o Hladno - 90
40 8 | 51.0 | 0980 | 1200 40-60
40 ** 4 | 340 | 0535 | 1200 40-60
Eco 40-60 40 2 | 27.0 | 0305 | 1200 40-60
60 ** 8 | 51.0 | 0990 | 1200 40-60
60 ** 4 | 365 | 0670 | 1200 40-60
Synthetics 60 3 75 1.35 1200 | o | @ | o | @ Hladno - 60
40 3 70 0.85 1200 | @ | o | o | @ Hladno - 60
90 8 66 2.20 1200 | e o | o Hladno - 90
Xpress / Super Xpress 60 8 66 1.20 1200 | e e | o Hladno - 90
30 8 66 0.20 1200 | e o | o Hladno - 90
Xpress / Super Xpress +Fast 30 2 40 0.15 1200 | e e | o Hladno - 30
Mix 40 40 35| 83 1.00 800 o | o . Hladno - 40
Wool/HandWash 40 15| 62 0.55 1200 o Hladno - 40
Gentle Care 30 3.5 60 0.79 800 o Hladno - 40
Dark Care/Jeans 40 3.5 88 1.05 1200 | e | e | * | o Hladno - 40
Outdoor/Sports 40 3.5 58 0.60 1200 o Hladno - 40
Stain Expert 30 4 85 1.70 1200 | o | o 30-60
Hygiene+Steam 90 8 135 2.70 1200 * 40-90
Down Wear+Steam 60 2 105 1.90 1000 o 40-60
Shirts+Steam 60 3 70 1.90 800 LI I ) 40-60
Drum Clean+ Steam 90 - 85 2.60 600 90

s . |zbirno

*: Samodejno izbrano, ni mogoce preklicati.
** 1 Eco 40-60 (<K&) je testni program v skladu z EN 60456: 2016 in energijska nalepka z

delegirano uredbo Komisije (EU) 1061/2010)

*** Eco 40-60 z izbiro temperature 40 ° C je testni program v skladu z EN 60456:2016/prA:2019
energijsko nalepko in Delegirano uredbo Komisije (EU) 2019/2014

- . Glejte opis programa za najvecjo dovolieno obremenitev.
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[i] INFORMACIE

e Poraba vode in energije se lahko razlikuje predvsem zaradi tlaka vode, trdote ter temperature
vode, temperature okolja, vrste in koliine perila, izbranih dodatnih funkcij ter hitrosti
centrifugiranja in nihanja omreznega napajanja.

e Priizbiranju programa lahko na zaslonu stroja vidite trajanje pranja. Odvisno od koli¢ine perila,

ki ste ga nalozili v stroj, lahko pride do razlike od 1 do 1,5 ure med prikazanim ¢asom pranja
na zaslonu in dejanskim ¢asom trajanja pranja. Trajanje bo samodejno popravijeno takoj po
zaCetku programa pranja.

e Dodatne funkcije v tabeli se lahko razlikujejo glede na model stroja.

e Proizvajalec lahko spremeni nacine za izbiro dodatnih funkcij. ObstojecCe izbirne nacine je
mogoce odstraniti ali dodati nove nacine izbire.

e \edno izberite najnizjo primerno temperaturo. Najucinkovitejsi programi glede porabe energije
S0 na splosno tisti, ki delujejo pri nizjih temperaturah in daljSem trajanju.

e Na hrup in preostalo vsebnost vlage vpliva hitrosti centrifugiranja: vecja hitrost centrifugiranja v
fazi centrifugiranja, vecji hrup in nizja preostala vsebnost viage.

Vrednosti porabe (SL)
= £ ) £
& £ 5 2 _ = 2
bt S s 2 2 = %
E = £ o < S 2
< S — o = = o S
g g g2 4 g 8 g g
g g = g s s g 8
=S = S © S S S L
N T = = o o = [n
40 1200 8 3:38 0.980 51.0 4 52
Eco 40-60 40 1200 4 2:47 0.535 34.0 32 53
40 1200 2 2:47 0.305 27.0 25 55
Cottons 20 1200 8 03:40 0.600 93.0 20 53
Cottons 60 1200 8 03:40 1.800 95.0 60 53
Synthetics 40 1200 3 02:25 0.850 70.0 40 40
Express / Super Xpress 30 1200 8 00:28 0.200 66.0 23 62

Tabela simbolov

CREREs

Predpranje Hitro Hitro+

Izpiranje Cenmmglran]e

Pran]e

Crpanje

Prekici
1Kunec)

n ©
(K

Dodatno  Dodatna Proti Megkanju Odstranjevan-
Izpiranje oda e diak za

Para  Notninatin Namakanje
hisne
ljubljencke

Temperatura Cen\niug\rame
Csnlnluglrame

Brezvode  Casovni Otrok
pipe Zamik
(Hiadno)

Suha posoda Suho Likanje ~ Casovno
susenje

Proti
Meckanju+

Susenje  Zelo suho

m -0

Zadrzevanje
Izpiranja

Kuucavmca KijuZavnica

Izbira Izbira
tekoega mehcalcev
detergenta

Dodaj Oblagilo

ta
Samodejni
odmerek

@) (@O b [

Vilopizkiop  Zagon  Raven l

Pospesitev

Preneseni
program
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4.3.5 Glavni programi
Uporabite naslednje glavne programe, odvisno od vrste tkanine.
¢ Cottons (Bombaz)
V tem programu lahko operete trajno bombaZno perilo (rjuhe, posteljnino, brisace, kopalni
plasci, spodnje perilo itd.). Ko pritisnete tipko za funkcijo hitrega pranja, se ¢as trajanja
programa obcutno skrajSa, ucinkovitost pranja pa zagotovi intenzivno pranje. Ce ne izberete
funkcije hitrega pranja, se s tem znatno izboljSa u¢inkovitost pranja in izpiranja mo¢no
umazanega perila.
¢ Synthetics (Sintetika)
Ta program lahko uporabite za pranje majic, tkanin iz sinteticnih / bombaznih izdelkov itd. Trajanje
programa je obfutno krajSe in zagotovljena je utinkovita zmogljivost pranja. Ce ne izberete funkcije
hitrega pranja, se s tem znatno izboljSa u¢inkovitost pranja in izpiranja motno umazanega perila.
e Woollens / Hand Wash (Volna / Hin Pranje)
Ta program uporabite za pranje volnenih / obCutljivih oblatil. Izberite temperaturo, ki ustreza
etiketam na perilu. VaSe perilo bo oprano z zelo neZnimi gibi, da se ne bo poskodovalo.

4.3.6 Dodatni programi
Za posebno perilo so na voljo dodatni programi.
(i] INFORMACIE

e Dodatni programi se lahko razlikujejo glede na model stroja.

e Eco40-60
Program eco 40-60 lahko v istem ciklu o€isti normalno umazano bombazno perilo, razglaseno
zapranje pri40° Cali 60 ° C, skupaj v istem ciklu, in da se ta program uporablja za oceno

skladnosti z zakonodajo EU o okoljskem oblikovanju.

Ceprav traja dlje kot vsi drugi programi, omogoca velik prihranek energije in vode. Dejanska

temperatura vode se lahko razlikuje od navedene temperature pranja. Ce v stroj vstavite manj

perila (npr. 2 zmogljivosti ali manj), se lahko ¢as programa samodejno skrajSa. V tem primeru

se bo poraba energije in vode bolj zmanjsala.

¢ Hygiene+ (Higiena+)

Z uporabo pare na zatetku programa boste enostavneje zmehdali umazanijo.

Ta program uporabite za svoje perilo (otroSka oblacila, posteljnino, posteljnino, spodnje

perilo itd. BombaZni predmeti), za katere potrebujete antialergijsko in higiensko pranje

pri visoki temperaturi z intenzivnim in dolgim ciklom pranja. Visoka stopnja higiene je

zagotovljena zahvaljujoc uporabi pare pred zagonom programa, visokim temperaturamin

dodatnemu izpiranju.

* Program je preizkusila "British Allergy Foundation" (Allergy UK) z izbrano temperaturno
temperaturo 60 ° Cin potrdila njegovo ucinkovitost pri odstranjevanju alergenov poleg
bakterijin plesni.

Allergy UK je zastitni znak British Allergy Foundation. Pecat odobritve je zasnovan tako, da
nudi navodila osebam, ki Zelijo informacije, ali izdelek znatno zmanjSa koli¢ino alergenov v
okolju, v katerega je namesScen, ali omejuje / zmanjSuje / odstranjuje alergene. Njegov
namen je predloZiti dokaze, da so bili proizvodi preskuSeni znanstveno ali pregledani, da bi
zagotovili merljive rezultate,

e GentleCare (Ob¢utljivo)

Ta program lahko uporabite za pranje obcutljivega perila, kot je perilo iz meSanice bombaza/
sintetike, pletenine ali nogavice. Pralni gibi v tem programu so bolj obCutljivi. Za oblacila, katerih
barvo Zelite ohraniti, nastavite temperaturo na 20 stopinj oziroma uporabite moznost hladnega
pranja.
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e Xpress / Super Xpress (Ekspresno / super kratko)

S tem programom lahko v kratkem ¢asu operete rahlo umazana bombaZna oblacila. Ko
izberete funkcijo hitrega pranja, lahko trajanje programa zmanjSate na 14 minut. Ko
izberete funkcijo hitrega pranja, lahko perete najvec 2 (dva) kg perila.

¢ Dark Care / Jeans (Temno perilo / kavbojke)

Ta program uporabite za ohranitev barve svojih temnih oblacil ali kavbojk. Zahvaljujoc
posebnim gibom bobna ta program zagotavlja visoko ucinkovitost pranja celo pri nizkih
temperaturah. Za temno perilo se priporoca uporaba tekotega pralnega sredstva ali
pralnega sredstva za volno. S tem programom ne perite ob¢utljivih oblacil, ki vsebujejo
volno, itd.

* Mix 40

Ta program lahko uporabite za skupno pranje bombaznih in sinteti¢nih oblacil, ne da bi jih
morali lociti.

e Shirts (Srajce)

Ta program se uporablja za pranje majic iz bombaznih, sinteti¢nih in sinteti¢nih mesanih

tkanin. Zmanjsa gubice. Na koncu programa se nanese para, da pomaga pri zmanjsSevanju

gub. Poseben profil vrtanja in para, ki se naneseta na koncu programa, zmanjSata gubice
na vasih srajcah. Ce pritisnete tipko za funkcijo hitrega pranja, je uporabljen algoritem
predhodne obdelave.

+ Na oblatila neposredno nanesite kemikalijo pred obdelavo ali jo dodajte skupaj z detergentom,
ko stroj zatne odvajati vodo iz glavnega pralnega prostora. Tako je ulinkovitost v precej krajSem
¢asu enaka kot pri obi¢ajnem pranju. Zivljenjska doba vasih srajc se podaljSa.

¢ Qutdoor / Sports (Oblacila za uporabo na prostem/Sportna oblacila)

Ta program uporabite za pranje outdoor / Sportnih oblail, ki vsebujejo bombazno /

sinteticno meSanico, pa tudi nepremoctljive krpe, kot so gore-tex. Ta program pere perilo
nezno, zahvaljujot posebnim gibanjem.

o StainExpert (Strokovnjak za madeZe)

Vas pralni stroj ima poseben program za madeze, ki zagotavlja, da se razli¢ne vrste
madeZev odstranijo na najucinkovitejSi nacin. Ta program uporabljajte samo za uporabo
trajnih, obarvanih bombaZev. V tem programu ne perite obCutljivih ali nebarvnih oblacil.
Pred pranjem morate preveriti oznake oblatil (priporocljivo za majice, hlate, kratke hlace,
majice, otroSka oblacila, pizame, predpasnike, namizne prte, posteljnino, prevleke za
odeje, rjuhe, brisace za kopel / brisaCe za plazo, obitajne brisace, nogavice in bombazno
spodnje perilo, primerno za dolge cikle pranja pri visoki temperaturi). S programom za
samodejno CiStenje lahko glede na hitro izbiro funkcij odstranite 24 vrst madezev, ki so
zdruzZeni v dve kategoriji. Tu lahko vidite skupine madeZev, ki temeljijo na hitri izbiri funkcij.
Spodaj lahko najdete skupine madeZev glede na izbiro hitre funkcije.

Ko izberete hitro funkcijo: Ko hitra funkcija niizbrana:

Kri Sadni sok Maslo Hrana

Cokolada Ketap Trava Majoneza

Puding Rdete vino Blato Solatni preliv
Jajce Kari Koka kola Licila

G Marmelada Znoj Strojno olje

Kava Premog Umazan ovratnik Hrana za dojentke

* [zberite program za madeze.

* V zgoraj omenjenih skupinah za madeZe poiSCite vrsto madeZev, ki jo Zelite odstraniti, in izberite
tipko za hitro pomoZno funkcijo, da izberete ustrezno skupino.

« Pazljivo preberite oznako oblatila in se prepricajte, da sta izbrana temperatura in hitrost vrtenja
primerna.
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* Down Wear (Spodnije perilo)

Ta program uporabite za pranje plaScev, telovnikov, jopicev itd., Na katerih je oznaka "strojno pralna”.
Zahvaljujo¢ posebnim profilom centrifugiranja voda doseZe zratne prostore med perjem.

Ob koncu programa je uporabljena para, ki pomaga zmehdati vecje kose perila, kot so brisace.

4.3.7 Posebni programi

Za posebne aplikacije izberite katerega koli od naslednjih programov.

e Rinse (Izpiranje)

Uporabite za loCeno izpiranje ali Skrobljenje perila.

e Spin+Drain (Centrifugiranje in €rpanje vode)

S tem programom odstranite vodo na obleki / v stroju.

Pred izbiro tega programa izberite Zeleno hitrost vrtenja in pritisnite gumb Zagon / Premor. Najprej
se iz stroja iz¢rpa voda. Nato stroj zaZene centrifugiranje perila z nastavljeno hitrostjo in sproti ¢rpa
vodo.

(e Zelite le izErpati vodo in ne Zelite zagnati centrifugiranja, nastavite program "Spin + Pump"in's
pomocjo gumba Prilagoditev hitrosti vrtenja izberite funkcijo No Spin. Pritisnite gumb za Zagon/
Premor.

(i] INFORMACIE

e Za obdutljive tkanine uporabljajte manjSo hitrost centrifugiranja.

4.3.8 Izbira temperature
Kadar koli je izbran nov program, se na indikatorju temperature prikazZe priporocena
temperatura za izbrani program.
(e Zelite temperaturo zmanjSati, pritisnite gumb za nastavitev temperature. Temperatura se bo
postopoma zniZevala. Ko izberete nizko temperaturo, se lutke vrednosti temperature ne prizgejo.

(i] INFORMACIE

o Ce program ne doseze koraka ogrevanja, lahko temperaturo spremenite, ne da bi
preklopili na nagin Premor.

4.3.9 Izbira hitrosti centrifugiranja
Kadar koli je izbran nov program, je na indikatorju hitrosti vrtenja prikazana priporoena hitrost
izbranega programa.
Ce Zelite zmanjSati hitrost vrtenja, pritisnite gumb za prilagajanje hitrosti vrtenja. Hitrost
centrifugiranja se postopoma zmanjSuje. Nato se na zaslonu na zaslonu prikaZzeta moznosti"Rinse
Hold"in"No Spin". Ko je izbrana funkcija ,No Spin”, indikatorske lucke nivoja izpiranja ne svetijo.
ZadrZiizpiranje
Ce perila ne boste vzeli iz pralnega stroja takoj, ko se program zakljudi, vkljucite funkcijo za zadrZanje
izpiranja, da perilo ostane v vodi za zadnje izpiranje, kar bo preprecilo metkanje perila, ko v stroju ne
bo vet vade. Po tem pritisnite na gumb Zagon/Premor, Ce Zelite izpustiti vodo brez centrifugiranja.
Program se bo nadaljeval tam, kjer je izpadel, izlijte vodo in nato bo dokoncan.
Ce Zelite zagnati centrifugo za perilo, ki stoji v vodi, nastavite hitrost centrifugiranja in pritisnite
gumb za Zagon/Premor. Program se bo nadaljeval. Voda bo odtekala, perilo se bo zavrtelo in program
se bo koncal.

[i] INFORMACIE

o Ce program ne doseze koraka centrifugiranja, lahko hitrost spremenite, ne da bi preklopili na
nacin Premor.
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4.3.10 Izbira dodatne funkcije
Dodatne funkcije nastavite, preden zaZenete program. Dodatne funkcije, ki ustrezajo programu v
teku, lahko izberete ali preklicete, ne da bi pritisnili gumb za Zagon/Premor, medtem ko stroj obratuje.
Za takSen korak mora biti stroj v koraku tik pred dodatno funkcijo, ki jo Zelite izbrati ali preklicati. Ce
pomozne funkcije ni mogoce izbrati ali preklicati, lutka ustrezne funkcije utripa 3-krat, da uporabnika
0pozori.

[i] INFORMACIE

e Ce pred zagonom stroja izberete drugo dodatno funkcijo, ki ni zdruZljiva s prvo dodatno
funkcijo, sistem prekli¢e prvo izbrano funkcijo in vkljuci drugo izbrano dodatno funkcijo.

e Dodatno funkcijo, ki ni zdruZljiva s programom, ni mogoce izbrati. (Glejte tabelo programov
in porabe)

e Gumbi za dodatne funkcije niso enaki na vseh modelih stroja.

4.3.10.1 Dodatne funkcije

¢ Prewash (Predpranje)
Predpranje je smotrno nastaviti samo za zelo umazano perilo. Ce predpranje ne uporabite, boste
prihranili energijo, vodo, detergent in ¢as.

[i] INFORMACIE

e Predpranje brez pralnega sredstva se priporoca za til in zavese.
¢ Fast +(Hitro+)
Ko izberete to funkcijo, se trajanje ustreznih programov skrajsa za 50 %.
Zahvaljujot optimiziranim korakom pranja, motnemu mehanskemu delovaniju in optimalni porabi
vode je kljub skrajSanem trajanju doseZena visoka ucinkovitost pranja.

¢ Extra Rinse (Dodatnoizpiranje)

Ta funkcija omogota, da stroj po glavnem pranju opravi Se en cikel izpiranja. Tako se lahko zmanjSa
tveganje za obCutljive kozZe (dojentke, alergijske koze itd.), ki jih povzrotijo minimalni ostanki
detergenta na perilu.

4.3.10.2 Funkcije/programe izberete s 3-sekundnim pritiskom gumbov za funkcije

<+
eDrum Clean (Cis€enje bobna) sz

Za izbiro tega programa pritisnite in 3 sekunde drZite gumb za dodatno funkcijo 1.

Uporabljajte ga redno (vsakih 1-2 mesecev) za ¢iS¢enje bobna in zagotovitev potrebne
higiene. ZaZenite program, ko je stroj popolnoma prazen. Za boljSe rezultate dodajte sredstvo
za odstranjevanje vodnega kamna v predelek za pralno sredstvo St. “2”. Ob koncu programa
pustite vratca priprta, da se notranjost stroja posusi.

[i] INFORMACIE

e To ni program pranja. To je program vzdrzZevanja. ;
e Ta program ne zazenite, Ce je v napravi kakSen predmet. Ce program kljub temu vklopite, bo
stroj samodejno zaznal perilo v notranjosti in program prekinil.

¢ ChildLook (Otroska klju¢avnica)
Otrokom lahko prepretite posege v napravo s funkcijo OtroSka kljucavnica. Tako se lahko izognete
spremembam v delujotem programu.
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[i] INFORMACIE

o Ce zavrtite gumb za izbiro programa, ko je vklopliena otroska kljuéavnica, se na zaslonu
prikaze "Con". Medtem ko je omogoc¢ena Otroska klju¢avnica, ne morete spremeniti
programoyv, izbrane temperature, hitrosti ali pomoznih funkcij.

e Tudi ¢e z gumbom za izbiro programa izberete drug program, medtem ko je vkljucena
otroSka klju¢avnica, se nadaljuje predhodno izbran program.

Da omogocite OtroSko kljucavnico:

Pritisnite in drzite gumb 2 pomozne funkcije 3 sekundi. Medtem ko drZite pritisnjeno tipko
3 sekunde, se prlkazejo €03, CO02in CO1. Nato se na zaslonu izpiSe "Con’, ki uporabnika
opozori, da je omogoceno otrosko zaklepanje Ce pritisnete katerikoli gumb ali obrnete
izbiro programa gumb, ko je omogocena moZnost zaklepanja otroka, bo prikazano isto
opozorilo.

Da onemogoCite otro3ko klju€avnico:

Pritisnite in drZite gumb 2 pomoZne funkcije 3 sekundi, ko se program izvaja. Medtem ko drZite gumb
pritisnjen 3 sekunde, se prikazejo C03, CO2 in CO1. Nato se prikaZe »COF«, ki uporabnika opozori, da je
otroSka kljutavnica onemogocena.

(i] INFORMACIE

e Poleg zgornje metode za izkljucitev otroSke klju¢avnice preklopite gumb za izbiro programa v
polozaj Vklop / izklop, ko se noben program ne izvaja, in izberite drug program.
e Otroska klju€avnica ne bo onemogocena po izpadu ali izklopu napajanja.

P
° Proti me¢kanju+ )z
Ce pritisnete in zadrZite gumb 3 pomoZne funkcije 3 sekunde, bo ta funkcija izbrana in zasveti
nadaljnja lutka ustreznega programa. Ko izberete to funkcijo, se bo boben vrtel do osem ur, da se
oblatila na koncu programa ne zmetkajo. Kadar koli v teh osmih urah lahko program preklicete in
izpraznite stroj. Samo pritisnite kateri koli gumb ali zavrtite gumb za izbiro programa, da koncate
funkcijo. Nadzorna lucka za program ostane prizgana, tudi Ce funkcijo koncate s pritiskom na
kateri ko|| gumb. Ce funkcijo konate z vrtenjem gumba za izbiro programa, bo lutka za spremljanje
programa ostala vklopljena ali ugasnila, odwsno od izbranega programa. Ce funkcije ne preklicete
s pritiskom na gumb 3 pomozZne funkcije 3 sekunde, jo boste uporabili tudi v naslednjih pralnih
ciklih,

4.3.11 Prilagoditev kon&nega ¢asa

Funkcija Prilagoditev kon¢nega ¢asa omogoca nastavitev kon¢nega ¢asa programado 19 ur. Ta
Cas lahko povecate v 1-urnih intervalih.

(i] INFORMACIE

e TekoCega detergenta ne uporabljajte, Ce ste izbrali funkcijo Prilagoditev konénega ¢asa. Na
oblacilih lahko ostanejo madezi.

1. Odprite vratca za nalaganje, vstavite perilo v stroj ter dodajte pralno sredstvo itd.

2. Izberite program pranja, temperaturo, hitrost centrifugiranja in po potrebi dodatne funkcije.

3. Pritisnite gumb za prilagoditev kon¢nega ¢asa in izberite Zeleni Cas.

4, Pritisnite gumb za Zagon/Premor. PrikaZe se prikaz zakasnjenega kon¢nega Casa, ki ste ga
dolocili. OdStevanje se bo zacelo za zakasnjem koncni ¢as. Na zaslonu se"_" premika navzgor in
navzdol poleg zakasnjenega koncnega asa.

(i] INFORMACIE

o Ce se program $e ni zagnal, lahko v napravo dodate perilo med zakasnjenim kon&nim
Casom.
5. Na koncu odStevanja se prikaze trajanje izbranega programa."_"Izgine in izbrani program se bo
zagnal.
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Sprememba Casa zakasnjenega kontnega tasa.

Ce med odStevanjem Zelite spremeniti ¢as: Obrnite gumb za izbiro programa, da preklicete funkcijo

zakasnjenega kontnega €asa in nato znova nastavite Zeleni ¢as.

1. Pritisnitequmb za prilagoditev kon¢nega ¢asa. Ob prvem pritisku se trajanje programa
zaokroZi na najblizje celo Stevilo. Vsak nasledniji pritisk bo Cas povetal za eno uro.

2. Ce Zelite zmanjSati zamudo kon¢nega Casa, zaporedoma pritisnite gumb za prilagoditev
kon¢nega Casa, dokler se ne prikaze Zeleni ¢as.

Preklic funkcije zakasnitve zagona

Ce Zelite prekiniti odStevanje kontnega ¢asa in takoj zagnati program:

1. Nastavite gumb za izbiro programa na kateri koli program. Tako bo odloZen Cas preklica. Lutka za
konec / preklic utripa neprekinjeno.

2.Nato izberite program, ki ga Zelite ponovno zagnati.

3. Za zagon programa pritisnite gumb Zagon / Premor.

4.3.12 Zagon programa
1. Za zagon programa pritisnite gumb Zagon / Premor.
2. Zasveti svetlobni indikator nadaljevanja programa, ki oznaci zagon programa.

[i] INFORMACIE

¢ Ce med izbiro programa ne zaZenete nobenega programa ali v roku 10 minut ne
pritisnete nobene tipke, se zaslonske lu¢ke ugasnejo. Ko je gumb za izbiro programa
obrnjen ali pritisnjen kateri koli gumb, se bodo luCke zaslona ponovno vklopile.

4.3.13 Napredovanje programa
Napredovanje tekotega programa lahko spremljate iz indikatorja Nadzor programa. Na
zatetku vsakega koraka programa se prizge ustrezna lucka.

(i] INFORMACIE

e Ce ste izbrali pomozno funkcijo “Proti gubam+", bosta med tem korakom istocasno vkloplieni
LED »End«in LED “Proti gubam+” .
e Ko koncate program med korakom “Proti gubam+”, preprosto pritisnite kateri koli gumb ali
obrnite gumb za izbiro programa.
Dodatne funkcije, nastavitev hitrostiin temperature lahko spremenite, ne da bi ustavili potek
programa v teku. Ce Zelite to narediti, sprememba, ki jo boste naredili, mora biti nekaj, kar se
bo izvedlo po koraku programa, ki se izvaja. Ce sprememba ni primerna, bodo ustrezne lucke
utripale 3-krat.

[i] INFORMACIE

o Ce stroj ne opravi koraka centrifugiranja, se zaradi neenakomerne porazdelitve perila
v stroju lahko vkljuéi funkcija za zadrzanje izpiranja ali samodejni sistem zaznavanja
neuravnotezene obremenitve.

4.3.14 Zaklep vratc za nalaganje
Na nakladalnih vratih stroja je sistem zaklepanja, ki preprecuje odpiranje nakladalnih vrat v
primerih, ko nivo vode ni primeren.
Lutka za nalaganje vrat zatne utripati, ko stroj preklopi v nacin premora. Stroj preverja nivo vode
v notranjosti. Ce je nivo primeren, se lu¢ka nakladalnih vrat ugasne in vrata za natovarjanje se
lahko odprejo v 1-2 minutah.
Ce nivo ni primeren, lutka za nakladalna vrata ostane prizgana in nakladalnih vrat ni mogoce odpreti.
Ce morate odpreti vratca za vstavljanje perila, medtem ko svetlobni indikator sveti, najprej preklicite
trenutni program. Glejte "Preklic programa”
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Odpiranje nakladalnih vrat v primeru izpada elektri¢ne energije:

[i] rorMACE

e \/ primeru izpada elektrike lahko vratca za nalaganje odprete ro¢no, tako da uporabite rocaj za
odpiranje vratc za nalaganie v sili, ki se nahaja pod pokrovom filtra &rpalke.

A OPOZORILO!

e Preden odprete vratca za nalaganje, se prepricajte, da v stroju ni vode, da se tako izognete
iztekanju vode.

* Izklopite in odklopite aparat.

« Qdprite pokrov filtra ¢rpalke.

« Z orodjem odstranite zasilni ro¢aj polnilnih vrat za pokrovom filtra.

« Odprite polnilna vrata tako, da povlecete zasilni rocaj polnilnih vrat
navzdol.

« Ce se polnilna vrata ne odprejo, poskusite znova povleti rotaj navzdol.

* Ko odprete polnilna vrata, premaknite zasilni ro¢aj polnilnih vrat nazaj
v prvotni poloZaj..

4.3.15 Sprememba izbire po zagonu programa
Preklop stroja v nacin za premor
Pritisnite Zagon / Premor, da napravo preklopite v natin zatasne zaustavitve med izvajanjem
programa. Lucka trenutnega programa utripa na prikazovalniku Nadzor programa, kar kaZe, da je stroj
preSel v nacin prekinitve,
Ko so vrata za natovarjanje pripravljena za odpiranje, se bo poleg koracne lutke programa ugasnila
tudilutka Nalaganje vrat.
Spreminjanje pomozne funkcije, hitrostiin temperature
Glede na korak, ki ga je program dosegel, lahko preklicete ali izberete pomozne funkcije. Glejte “Izbira
dodatne funkcije”,
Prav tako lahko spremenite nastavitve hitrostiin temperature. Glejte »"Izbira hitrosti centrifugiranja”
in"lzbira temperature".

(i] INFORMACIE

¢ Ce spremembe niso mozne, 3-krat zasveti zadevni svetlobni indikator.
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Nalaganje in odstranjevanje perila

1. Pritisnite gumb za “Zagon/Premor”, Ce Zelite zaCasno ustaviti stroj. Nadzorna lucka
ustreznega koraka programa, med katerim je bil stroj vklopljen v nacin za premor, utripa.

2. Potakajte, dokler se vratca za vstavljanje perila ne odklenejo.

3. Odprite nakladalna vrata in dodajte ali vzemite perilo.

4. Zaprite vratca za nalaganje.

5. Po potrebi spremenite nastavitve dodatnih funkcij, temperature in hitrosti.

6. Za zagon stroja pritisnite gumb “Zagon/Premor”.

4.3.16 Preklic programa
Program preklicete tako, da zavrtite gumb za izbiro programa na drug program. Prej3nji
program bo preklican. Lutka za konec / preklic utripa nenehno in obves¢a, da je program
preklican.
Ko zavrtite gumb za izbiro programa, bo stroj koncal program, vendar ne bo odvajal vode v
notranjost. Ko nastavite in zaZzenete nov program, se le-ta zaZzene glede na korak, v katerem
ste preklicali predhodni program. Na primer lahko stroj vzame dodatno vodo ali Se naprej
pere z vodo v notranjosti.

[i] INFORMACIE

e Odvisno od koraka, v katerem je bil program preklican, boste morda morali za program,
ki ste ga izbrali na novo, spet dodati detergent in mehcalo.

4.3.17 Konec programa
Na koncu programa se prikaZe »End«,
1. Potakajte, da se lu¢ nakladalnih vrat popolnoma ugasne.
2. Zaizklop naprave preklopite gumb za izbiro programa na Vklop / Izklop.
3. Iz naprave vzemite perilo in zaprite vrata za vstavljanje perila. Vas stroj je zdaj pripravljen za
naslednji cikel pranja.

4.3.18 Va3 stroj ima funkcijo "Pause Mode".
Po uporabi gumba za vklop / izklop vklopite napravo, Ce v izbirnem koraku ne zaZenete
nobenega programa ali ne izvedete nitesar drugega ali e ne storite ni¢esar v 10 minutah
po zakljutku izbranega programa, stroj samodejno preklopi v nacin varfevanja z energijo.
Ce ima vas izdelek zaslon, ki prikazuje programski Cas, se bo ta zaslon popolnoma izklopil,
Ce obrnete gumb za izbiro programa ali se dotaknete katerega koli gumba, se lutke in
zaslon vrnejo na prejsnji poloZaj. Izbire, ki jih opravite priizhodu iz nacina vartevanja z
energijo, se lahko spremenijo. Preden zaZenete program, preverite, ali so vase izbire
ustrezne. Po potrebi ponovite nastavitve. To ni napaka.
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4.4 VzdrZevanje in CiSCenje
Tehni¢na Zivljenjska doba stroja se podaljSa in Stevilo pogostih teZav se zman|3a, Ce stroj redno
Cistite,

4.4.1 Cis€enje predala za pralno sredstvo

Predal za pralno sredstvo redno Cistite (na vsakih 4-5 pranj), kot je opisano v
! 7 N nadaljevanju, in tako prepreCite kopicenje ostankov praska.

Y Da bi ga odstranili dvignite zadnji del sifona, kot prikazuje slika.

/ Ce se v predelku za meh¢alec nabira prekomerna kolitina mesanice vode in
mehcalca, oistite sifon.

1 Pritisnite gumb s pikicami na sifonu v predelku za meh¢alec in predelek izvlecite iz stroja.

2. Predal za pralno sredstvo in sifon operite v umivalniku z obilico mlacne vode. Med Cis¢enjem
nosite zascitne rokavice ali uporabite primerno krtaco, tako da se s koZo ne dotikate ostankov.

3 Potem ko predal o€istite, ga namestite pravilno nazaj na mesto.

4.4.2 Cis€enje vrat za nalaganje in bobna

Zaizdelke, ki so opremljeni s programom za ¢iSCenje bobna glejte Upravljanje z izdelkom - programi.

Uporabljajte sredstvo za zas¢ito pred nastajanjem vodnega kamna, primerno za pralne stroje.

Po vsakem pranju se prepricajte, da v bobnu ne ostanejo kakSne tuje snovi.
Ce so odprtine, ki so prikazane na spodniji sliki, zamagene, jih z zobotrebcem
odmasite.
Tuje kovinske snovi bodo povzrotile madeZe rie na bobnu. MadeZe na bobnu
oCistite s sredstvi za iStenje nerjavecega jekla.
Pri tem nikoli ne uporabljajte jeklene ali Zitne volne. S tem boste namrec
poSkodovali barvane, kromirane in plasti¢ne povrSine.
4.4.3 (isEenje trupain nadzorne ploite
Trup stroja po potrebi obriSite z vodo z milom ali blagimi Cistilnimi sredstvi, ki ne povzrocajo korozije,
in ga posusite z mehko krpo.
Nadzorno plo3¢o ocistite samo z mehko in vlazno krpo.
4.4.4 Cistenje dovodnih filtrov

Na zadnji strani stroja je na koncu vsakega dovodnega ventila ter na koncu vsake dovodne cevi, ki
je priklju€ena na pipo, filter. Tifiltri preprecujejo prodor tujkov in umazanije iz vode v pralni stroj.
Umazane filtreje treba odistiti.

Zaprite pipe.
Snemite matice dovodnih cevi, tako da odprete dostop

@ do filtrov na dovodnih ventilih. Matice o€istite z ustrezno
/‘ krtacko. Ce so filtri zelo umazani, jih s kleS¢ami vzemite
ven in o€istite,

N =

w

Odstranite filtre na ploski strani dovodnih cevi skupaj s
tesnili ter jih oCistite pod teko¢o vodo.
. Previdno ponovno namestite tesnila in filtre ter rono

privijte matice.

~
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4.4.5 0djem morebitne preostale vode in €iS€enije filtra crpalke
Filtrirni sitem v stroju zaSCiti pogon ¢rpalke pred trdimi predmeti, kot so gumbi, kovanci in delci tkanin,
med odjemom vode. Tako je odjem vode neoviran in tehnicna Zivljenjska doba stroja se podaljSa.
(Ce se voda ne odvaja iz stroja, to pomeni, da je zamasen filter ¢rpalke. Filter je treba odistiti vsake 3
mesece ali vsakokrat, ko se zamasi. Pred ¢iS¢enjem filtra Crpalke je treba iztotiti vodo iz stroja.
Vodo je treba iztotiti tudi pred prevozom in prenaSanjem stroja (npr. selitev v drugo hiso) in v primeru,
davoda zmrzne.

ﬁ POZOR: Tujki, ki ostanejo v filtru ¢rpalke, lahko poskodujejo stroj ali ustvarjajo hrup.

POZOR: Ce stroja ne uporabljate, izklopite pipo, odstranite cev za dovod vode in izpraznite vodo, ki se nahaja v
stroju, da preprecite nevarnost zmrzovanja.

POZOR: Po vsaki uporabiizklopite pipo, na katero je povezana cev za dovod vode.

Ce Zelite o€istiti umazan filter in izto€iti vodo, upostevajte naslednja navodila:
1 lzvlecite vti¢ in tako izkljucite napajanje.

/'\ POZOR: Temperatura vode v stroju se lahko dvigne na 90 °C. Za za3¢ito pred opeklinami filter otistite, ko se
o voda v stroju ohladi.

2. Odprite pokrov filtra.

=>6\)

3 Zapraznjenje vode upostevajte spodnja navodila.
Ce stroj ni opremljen z odjemno cevjo za ukrepanje v sili za praznjenje vode:

a. Predfilter namestite vec¢jo posado, v katero se
bo stekla voda iz filtra.

b.  Obrnite in odvijajte filter ¢rpalke (v nasprotni
smeri urnega kazalca), dokler voda ne zatne
iztekati. Vodo prestrezite v posodo, ki ste jo
postavili pred filter. Polito vodo obriSete s krpo.

c KoseizteCe vsavoda, zavrtite filter do konca
gibain ga vzemite ven.

26/SL Pralni stroj / Uporabniski priro¢nik



Odpravljanje tezav

Tezava

Vzrok

ReSitev

Program se ne zatne, po tem, ko
zaprete vrata.

Niste pritisnili gumba za zatetek/premor/preklic.

* *Pritisnite gumb za zatetek/premor/preklic.

V primeru prevelike kolicine perila se lahko vratca
za nalaganje teZko zaprejo.

* Zmanj3ajte kolicino perilain preverite, ali so
vratca za nalaganje pravilno zaprta.

Programa ni moZno zagnati ali
izbrati.

Pralni stroj se je zaradi teZave med dovajanjem
(napetost, vodni tlak itd.) morda preklopil v natin
samodejne zas¢ite.

+ Program preklicete tako, da zavrtite izbirni
gumb na drug program. Sistem preklice
predhodni program. (qlejte »Preklic programa).

Voda v stroju.

Po opravljenih procesih za nadzor kakovosti
med proizvodnjo je morda v stroju ostala manj3a
koli¢ina vode.

Ne gre za napako; voda ne Skoduje stroju.

Stroj se preklopi v natin
pripravljenosti, ko se program
zatne ali ko v stroj ne doteka
voda.

Pipajeizklopljena. * Odprite pipe.
Dovodna cev je upognjena. * Izravnajte cev.
Dovodna cev je zamasena. * Ocistite filter.
Vratc za nalaganje ni mogoce odpreti. * Zaprite vratca.

Prikljucek za vodo je morda napacen ali paje
prekinjen dotok vode (ko je dovod vode prekinjen,
lutke LED za pranje ali izpiranje utripajo).

Preverite priklju¢ek za vodo. Ce je dotok vode
prekinjen, pritisnite tipko za zagon/premor,
ko je voda ponovno dovedena, da stroj
nadaljuje z delovanjem.

Voda v stroju se ne izprazni.

Odtocna cev je morda zamaSena ali zavita.

QCistite ali izravnajte cev.

Filter Erpalke je zamasen.

Qcistite filter ¢rpalke.

Stroj vibrira oziroma obratuje
hrupno.

Stroj morda ni uravnoteZeno postavljen.

+ Nastavite nogice, tako da stroj uravnoteZite,

V filtru Crpalke je morda trda snov.

Qcistite filter ¢rpalke.

Varnostni vijaki za zas¢ito med prevozomin
prenasanjem so Se na mestu.

QOdstranite varnostne vijake.

V stroju je morda premajhna kolicina perila.

NaloZite vet perila.

Stroj je morda preobremenjen s perilom.

Vzemite ven nekaj perila ali z roko
porazdelite obremenitev, tako daga
enakomerno uravnoteZite v stroju.

Stroj je morda naslonjen ob trd element.

Preverite in potrdite, da se stroj na ni¢ ne naslanja.

Z dna stroja uhaja voda.

Odto¢na cev je morda zamasena ali zavita.

Qcistite ali izravnajte cev.

Filter ¢rpalke je zamasen.

Q¢istite filter ¢rpalke.

Stroj se kmalu po zagonu
programa zaustavi.

Stroj se je morda zatasno zaustavil zaradi nizke
napetosti.

+ Stroj se ponovno zaZene, ko napetost
vzpostavi normalno raven.

Stroj neposredno prazni vodo, ki
pritece vanj.

Odtocna cev morda ni na ustrezni visini.

Prikljucite odtotno cev, kot je opisano v
navodilih za uporabo.

Med pranjem v stroju ni vode.

Z zunanje strani pralnega stroja ni vidna raven vode.

+ Toninapaka.

Vratc za nalaganje ni mogoce
odpreti.

Zaklep vrat je aktiviran zaradi ravni vode v stroju.

+ Vodo izpraznite, tako da zaZenete program za
Crpanie ali centrifugiranje.

Stroj segreva vodo ali pa je v ciklu centrifugiranja.

+ Pocakajte, da se program zakljuci.

Otro3ka zas¢ita je vklopljena. Zaklep vrat bo
izklopljen nekaj minut po koncu programa.

Potakajte nekaj minut, da se zaklep vrat
izklopi.

Vratca za nalaganije se lahko zaradi pritiska, ki so
mu izpostavljena, zataknejo.

« Primite rocajin potisnite ter povlecite vratca za
nalaganje, da se sprostijo, nato pa jih odprite.

Pranje trajadlje, kot je doloteno
v prirotniku.(*)

Tlak vode je nizek.

Stroj ne zatne obratovati, dokler ni v njem
zadostne koli¢ine vode, da prepreci slabe
rezultate pranja zaradi pomanjkanja vode.
Zato je ¢as pranja daljsi.

Morebitna nizka napetost.

(as pranjaje podalj$an za prepretitev
slabih rezultatov pranja kot posledice nizke
napajalne napetosti.

Vhodna temperatura vode je morebiti nizka.

+ (as zasegrevanje vode je v hladni sezoni
daljsi. Tudi ¢as pranja je lahko daljsi za
preprecevanie slabih rezultatov pranja.

Poveta se lahko tudi Stevilo izpiranj in/ali koli¢ina
vode za izpiranje.

+ Koje potrebno dobro izpiranje, stroj poveca
koli¢ino vode za izpiranje ter po potrebi doda
dodatni korak izpiranja.

Zaradi prevelike koli¢ine pralnega sredstva se
lahko pojavi premo¢no penjenje in vklopi se sistem
samodejneqga odstranjevanja pene.

Uporabljajte priporo¢eno kalitino pralnega
sredstva.

Pralni stroj / Uporabniski prirocnik
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TeZava

Vzrok

Resitev

Programski ¢as se ne odSteva.
(Na modelih z zaslonom) (*)

Merilnik €asa se lahko zaustavi med dotokom
vode.

+ Indikator merilnika ¢asa ne odSteva, dokler v stroj
doteka ustrezna kolitina vode. Stroj ne zatne
obratovati, dokler ne zajame kolicine vodene,
zadostne za za3Cito pred slabimi rezultati pranja
zaradi pomanjkanja vode. Po tem indikator
merilnika ¢asa ponovno zaZene odstevanje.

Merilnik €asa se lahko zaustavi med fazo
ogrevanja.

« Indikator merilnika ¢asa ne odSteva, dokler
stroj ne doseZe nastavljene temperature.

Merilnik ¢asa se lahko zaustavi med fazo
centrifugiranja.

+ Samodejni sistem zaznavanja neuravnoteZene
obremenitve se lahko vkljuci zaradi
neuravnoteZene porazdelitve perila v bobnu.

Programski ¢as se ne odSteva. (*)

Perilo v stroju je morebiti neuravnoteZeno.

+ Samodejni sistem zaznavanja neuravnoteZene
obremenitve se lahko vkljuti zaradi
neuravnoteZene porazdelitve perila v bobnu.

Stroj ne preklopi v fazo
centrifugiranja. (*)

Perilo v stroju je morebiti neuravnoteZeno.

+ Samodejni sistem zaznavanja neuravnotezene
obremenitve se lahko vkljuci zaradi
neuravnoteZene porazdelitve perila v bobnu.

Stroj ne bo izvajal centrifugiranja, ¢e voda v stroju
ni popolnoma izpraznjena.

* Preverite filter in odto¢no cev.

Zaradi prevelike koli¢ine pralnega sredstva se
lahko pojavi premotno penjenje in vklopi se sistem
samodejnega odstranjevanja pene.

« Uporabljajte priporo¢eno kolitino pralnega
sredstva.

Slabi rezultati pranja: Perilo se
obarvasivo. (**)

Dlje ¢asa ste uporabljali nezadostne koli¢ine
pralnega sredstva.

Uporabite priporocljivo koli¢ino pralnega
sredstva za trdoto vode in perilo.

Pranje je potekalo ob nizkih temperaturah dlje
tasa.

Izberite ustrezno temperaturo za pranje
dolotenega perila.

Nezadostna kolitina pralnega sredstva za trdo
vodo.

Nezadostna koli¢ina pralnega sredstva pri trdi vodi
povzroti, da madeZi ostanejo na oblacilu, zaradi
tesar se oblatilo ez Cas obarva sivo. Ko se pojavi
sivina, jo je tezko odpraviti. Uporabite priporocljivo
kolitino pralnega sredstva za trdoto vode in perilo.

Dodali ste preveliko koli¢ino pralnega sredstva.

Uporabite priporocljivo koli¢ino pralnega
sredstva za trdoto vode in perilo.

Slabi rezultati pranja: MadeZev ni
mogoce odpraviti ali pa perilo ni
pobeljeno. (**)

Dodali ste premajhno koli¢ino pralnega sredstva.

Uporabite priporocljivo koli¢ino pralnega
sredstva za trdoto vode in perilo.

NaloZili ste prekomerno kolitino oblacil.

V stroj ne nalagajte prekomerne koli¢ine
oblacil. NaloZite kolicine perila, priporocene v
razdelku "Preglednice programov in porabe’.

Izbrali ste napacen program in temperaturo.

Izberite ustrezen program in temperaturo za
pranje doloceneqa perila.

Uporabili ste napatno vrsto pralnega sredstva.

Uporabite originalno pralno sredstvo, ki
ustreza stroju.

Dodali ste preveliko kolitino pralnega sredstva.

Pralno sredstvo dodajte v ustrezen predelek.
Ne me3ajte belilnega sredstva s pralnim
sredstvom.

Slabi rezultati pranja: Na perilu so
se pojavili oljni madeZi. (**)

Bobna niste redno Cistili.

Redno Cistite boben. Za to glejte 4.4.2.

Slabi rezultati pranja: Oblatila
imajo neprijeten vonj. (**)

Zaradi rednega pranja ob nizkih temperaturah
in/ali v kratkih programih, se na bobnu pojavijo
vonjave in plasti bakterij.

Po vsakem pranju pustite predal za pralno
sredstvo in vrata za vstavljanje perila priprta.
Tako se v stroju ne bo pojavilo vlazno okolje,
ki privlati bakterije.

Barva perila je zbledela (**)

NaloZili ste prekomerno koli¢ino oblacil.

V stroj ne nalagajte prekomerne kolicine oblacil.

Uporabili ste vlaZno pralno sredstvo.

Pralna sredstva shranjujte v okolju, ki ni
vlazno, in jih ne izpostavljajte prekomernim
temperaturam.

Izbrali ste viSjo temperaturo.

* Izberite ustrezen program in temperaturo
glede na vrsto in umazanost perila.

28/SL

Pralni stroj / Uporabniski prirocnik



TeZava

Vzrok

Resitev

Slaboizpiranje.

Neustrezna kolitina, znamka in pogoji
shranjevanja uporabljenega pralnega sredstva.

+ Uporabite ustrezno pralno sredstvo za pralni
strojin perilo. Pralna sredstva shranjujte v
okolju, ki nivlazno, in jih ne izpostavljajte
prekomernim temperaturam.

Pralno sredstvo ste dodali v napacen predelek.

(e pralno sredstvo dodate v predelek za
predpranje, Ceprav predpranja niste izbrali, bo
stroj uporabil pralno sredstvo med izpiranjem
alimehcanjem. Pralno sredstvo dodajte v
ustrezen predelek.

Filter ¢rpalke je zamasen.

Preverite filter.

Odtocna cev je zvita.

Preverite odtotno cev.

Perilo je po pranju postalo trdo.

(**

Dodali ste premajhno koli¢ino pralnega sredstva.

+ Ce ne uporabite dovolj pralnega sredstva
za trdoto vodo, lahko perilo postane trdo.
Uporabite priporocljivo koli¢ino pralnega
sredstva za trdoto vode.

Pralno sredstvo ste dodali v napacen predelek.

(e pralno sredstvo dodate v predelek za
predpranje, ¢eprav predpranja niste izbrali, bo
stroj uporabil pralno sredstvo med izpiranjem
ali mehcanjem. Pralno sredstvo dodajte v
ustrezen predelek.

Pralno sredstvo je morda pomeSano z meh¢alcem.

+ Ne meSajte mehtalca s pralnim sredstvom.
Predal za pralno sredstvo operite in o€istite
zvroco vodo.

Perilo ne disi kot mehcalec. (**)

Pralno sredstvo ste dodali v napacen predelek.

(e pralno sredstvo dodate v predelek za
predpranje, ¢eprav predpranja niste izbrali, bo
stroj uporabil pralno sredstvo med izpiranjem
ali meh¢anjem. Predal za pralno sredstvo
operite in o€istite z vroco vodo. Pralno
sredstvo dodajte v ustrezen predelek.

Pralno sredstvo je morda pomesano zmehcalcem.

+ Ne meSajte meh¢alca s pralnim sredstvom.
Predal za pralno sredstvo operite in o€istite
zvroco vodo.

Ostanki pralnega sredstva v
predalu za pralno sredstvo. (**)

Pralno sredstvo ste dodali v moker predal.

Predal za pralno sredstvo posusite, preden
vanj dodate pralno sredstvo.

Pralno sredstvo je vlazno.

Pralna sredstva shranjujte v okalju, ki ni
vlazno, in jih ne izpostavljajte prekomernim
temperaturam.

Tlak vode je nizek.

Preverite tlak vode.

Pralno sredstvo v glavnem predelku za pranje se
jezmotilo med dodajanjem vode za predpranje.
Odprtine za predelek za pralno sredstvo so zamasene.

Preverite odprtine in jih ocistite, ¢e so
zamasene,

Obstaja teZava z ventili predala za pralno sredstvo.

* Pokli¢ite pooblaStenega serviserja.

Pralno sredstvo je morda pomesano zmehcalcem.

+ Ne meSajte mehcalca s pralnim sredstvom.
Predal za pralno sredstvo operite in o€istite
zvroco vodo.

Bobna niste redno Cistili.

Redno Cistite boben. Za to glejte 4.4.2.

V stroju se ustvarja prevec pene.

**

Uporabljate neustrezna pralna sredstva za pralni
stroj.

« Uporabite pralna sredstva, ki ustrezajo stroju
pralnemu stroju.

Dodali ste prekomerno koli¢ino pralnega sredstva.

+ Uporabljajte zadostno koli¢ino pralnega
sredstva.

Pralno sredstvo je bilo shranjeno ob nepravilnih
pogojih.

* Pralno sredstvo shranite nazaprtemin
suhem mestu. Ne shranjujte ga na mestih,
kier se pojavljajo prekomerne temperature.

Pletene tkanine, kot je til, lahko povzrotijo
premotno penjenie.

Za te vrste tkanin uporabite manj pralnega
sredstva.

Pralno sredstvo ste dodali v napacen predelek.

Pralno sredstvo dodajte v ustrezen predelek.

Meh¢alec se je prehitro dodal k pranju.

Morda obstaja teZava z ventili ali v predalu
za pralno sredstvo. Pokli¢ite pooblas¢enega
serviserja.
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TeZava

Vzrok

Resitev

Pena se stekaiz predalaza
pralno sredstvo.

Dodali ste preveliko kolitino pralnega sredstva.

« Zme3ajte 1 Zlico mehCalca in Ve litra vode
ter mesanico nalijte v predelek za pranje v
predala za pralno sredstvo.

« V/napravo dodajte pralno sredstvo glede na
program in najvecjo kolicino perila, navedeno
v "Preglednici programov in porabe”. Ce
uporabite dodatne kemikalije (odstranjevalci
madeZev, belila itd.), zmanjSajte koli¢ino
pralnega sredstva.

0Ob koncu programa je perilo
mokro. (*)

Zaradi prevelike koli¢ine pralnega sredstva se
lahko pojavi premotno penjenje in vklopi se sistem
samodejnega odstranjevanja pene.

« Uporabljajte priporoceno koli¢ino pralnega
sredstva.

(*) Stroj se ne preklopi v fazo centrifugiranja, Ce perilo v bobnu ni enakomerno porazdeljeno - zas¢ita pred poskodbami strojain

okolja. Perilo je treba znova porazdeliti in odviti.

(**) Boben ni redno ¢iS¢en. Redno Cistite boben. Glej 4.4.2

A\

POZOR: (e kljub upo3tevanju teh navodil ne uspete odpraviti teZav, se posvetujte s prodajalcem oziroma
pooblas¢enim serviserjem. V nobenem primeru ne poskusajte sami popraviti stroja, ki ne deluje.

30/SL

Pralni stroj / Uporabniski prirocnik



beko

m—

MAuvTtipio PoUxwyv
Eyxeipidlo Xpnotn

%
<

WUE 8622 XCW

EL

c € ApIBu6g eyypdoou= 1911861379 _EL / 27-07-20.(15:08)



evikég 0Onyieg ao@aAgiog

Autf n evotnTa TepIAaPBAvel 0dnyieg aoc@aAeiag TTou PTTopouv va
OUVTEAETOUV OTNV TTPOANYN TPAUKATIOMWY Kol UNIKWY {nuiwv. KaBe
TUTTOU €yyunon Ba eival dkupn av dev TNENBoUV auTES o1 0dNYiEC.

1.1 Ao@aAeia TnG {wNG KaI TNG TTEPIOUTING

P >€& Kauia TTEPITITWON KNV TOTTOBETOETE QUTO TO TTPOIOV TTAVW
o€ OATTEDO TTOU KOAUTITETAI ATTO PMOKETA 1) XOAI. Ta NAEKTPIKA
ecaptnuata Ba utrepBepuavOouv €TTeIdr) Oev PTTOPEI Va
KukAopopnoel aépag amd KATw atro 1N cuokeur]. Autd Ba
TTPOKAAECEI TIPOBAAMATA E TO TTPOIOV.

» AtroouvdéeTe TO TIpoIdv amd Tnv TIpida Otav Oev TO
XPNOIUOTIOIEITE.

» Mavra avaBétete TI¢ Oladikacie¢ eykataoTaong  Kal
EMOKeUWV o€ Egouoiodotnuévo AvTITTpoowTto  2€pPIG.
O kataokeuaoTAg dev Ba eival utTeUBUVOG yia CNMIEG TToU
MTTOPEI va TTpoKUWOUV aTTd OI1adIKACIES TTOU EKTEAOUVTAI ATTO
MN €¢ouciodoTnuEVa ATOMA.

» O1 €UKOUTITOI OWAAVEG TPOPODOUIag Kal ATTooTPAYYIoNG
VEPOU TTPETTEI TTAVTA VA €ival KOAG OTEPEWMEVOI KAl VA PNV
TTapoucidlouv @Bopd. AIQQOPETIKA, WTTOPEI va TTPOKUYEI
dlappon vepou.

» [MoTé unv avoitete TNV TTOPTA POPTWONG KAl UNV AQPAIPECETE
TO @QIATPO 600 UTTAPXEl OKOUN VEPO MECA OTO TTPOIOV.
Al0QOPETIKA, Ba TTpokANBei  KivOuvog TTANUPUPAG  Kal
TPAUMPATIONOU aTTO KAUTO VEPO.

» Moté pe avoigete pe TN Bia TV ac@aAiopévn TopTa OpTWONG. H
mopTa POpTWONG Ba utopei va avoigel Aiya AeTrtd YeTd 10 TEAOG
TOU KUKAOU TTAUGIPOTOG. Z€ TTEPITITWON TTOU OOKAOETE Bia yia va
avoigel N TéPTa POPTWONG, MTTOPEI VO UTTOOTOUV (NMIG n TTdPTA KAl O

MNXOVIOWOG a0@AAIoNG.

To TPOidV aUTO KATAOKEVAOTNKE CUPPWVA [IE TNV TEAEUTAIO AEEN TNG TeXVoAoyiag Kal KaTtd Tpdmo @IAIKS TIPog To TePIBANNOV.
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» XpnoiyoTtroleite POVO  ATTOPPUTTAVTIKA, PAAGKTIKA  Kal
TTPOCOETA TTOU €ival KATAAANAQ yIa auTOUATA TTAUVTRPIAL.

» AKOAOUBEITE TIC 0ONYiEC OTNV ETIKETA TWV POUXWYV KAl OTN
OUOKEUAOIA TWV ATTOPPUTTAVTIKWV.

1.2 AGQAAEI0 TWV TTAIBIWY

» TMaidid nAIKiag 8 eTwV Kal JEYOAUTEPA KAI ATONA PE MEIWPEVES
OWMAOTIKEG, QIoONTNPIOKEG KAl TIVEUUOTIKEG  IKAVOTNTEG,
KOOWG Kal ATOPO XWPEIC TNV atTaIToUMEVn EPTTEIQIO Kal
yVWwOon JTTOpoUV va XPNOIYOTIOIoOUV Tn OUOKEUR auTth
EQPOOOV ETITNPOUVTAI ] €XOUV EKTTAIDEUTEI OO0V aPopd TNV
ao@aAN XpNon TNG CUOKEUNG KAl TOUG OXETIKOUG KIVOUVOUG.
Mnv emTpémete ota TTaudid va traidouv he T ouokeury. Ol
epyaoieg kabapiopou kal cuvtApnong dev Ba TTPETTEl TTOTE
va yivovtal amo maidid, KTOG av auTd €TTITNEOUVTAI ATTO
Katrolov. Kpatdrte pakpid 1a Taidid PIKPOTEPA TWV 3 £TWV,
EKTOG KI av BpiokovTtal uTTd ouveXn ETITAPNON.

» Ta UNKG ouokeuaoiag Utropei va gival emikivouva yia 1a Traidid.
®uAdooete 0Aa Ta UNKE ouokeuaciog o€ aoQOAEG WEPOG HaKPIG
atro Taidid.

» Ta nAekTpiKG TTPOIGVTA €ival €TTIKiVOUva yia Ta TTaidId. Kpatdre Ta
TadId Pakpid a1ré 1O TIPOIOV OTav auTod €ival o€ Xprion. Mnv Toug
EMTPETTETE VA TTAICOUV WE TO TTPOIOV. XPNOIUOTIOINOTE TO KAEIdWUQ
TTPOCTOCIOG yIO VO EPTTOBIOETE TNV €TTEUBACN Twv TTAIdIWY OTO
TTPOI0V.

» Mnv Eexvare va KAEIVETE TNV TTOPTA GOPTWONG OTOV PEUYETE OTIO TO
dwudTIo OTTOU BPIOKETAI TO TTPOIOV.

» QuAGoOoETE OO TO ATTOPPUTTAVTIKA KOl TTPOCOETA 0€ GOPAAEC HEPOG
MOKPIG a1Td 1o TTaIOIA KAl PE KAEIOTO TO KAAUPUA TOU TTEPIEKTN
TOU QTTOPPUTTAVTIKOU H ME O@PayIoUEVN Tn OUOKEUOOIa Tou
QTTOPPUTTAVTIKOU.

1.3 HAEKTPIKI) ao@AAEIN
» AvTo TTpOIOV TTapoucidoel BAGRN, dev Ba TrpéTrel va Tebei o€ AsiToupyia
av TTpwrta Oev ETTIOKEUOOTEN aTTO €CouaiodoTnuévo avTITTPOOWTTO
0€pPIG. Kivdouvog nAektpotTAngiag!
» AuTé TO TTPOIGV £XEI OXEDIOOTEI WOTE va OUVEYICEl TN AEIToupyia TOU
aTré TO ONUEI0 TTOU OTAUATNOE, OTNV TTEPITITWON ETTAVOPOPAS TNG
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TP0Q0d0TiIag PEUPATOG META OTT DIOKOTTA. AV BEAETE VO AKUPWOETE TO
TTPOYPONMA, avaTpEETE aTNV EVOTNTA "AKUPWON TOU TTPOYPAUMATOC".

» ZuvdEOTE TO TIPOIOV O€ Yelwpévn TIPI(a N OTToia TTPOCTATEUETAI
ammé ao@dleia 16 A. Mnv aueAoete va avaBéoete o€ adeIouxo
NAEKTPOAGYO Va KAVEI TNV £yKATAOTAON YeEiwong. H eTaipeia pag dev
Ba @épel kapia euBUvN yia BAGREC TTou Ba TTPOKUYWOUV OV N CUCKEUT)
XPNOIUOTTOINBE XWPIG YEIWON TTOU CUPUOPQUVETAI UE TOUG ICKUOVTES
TOTTIKOUG KOVOVIOHOUG.

» Mnv TAUvETE TO TTPOIOV WekAlovTag i xuvovtag vepd TTavw Tou!
Kivduvog nAektpottAngiac!

» [loté pnv ayyicete 10 @I Tou KoAwdiou peuuaTog pe uypd xépial
Mnv TpafaTe T0 KaAWSdIO PEUUATOC OTAV BEAETE VO ATTOOUVOETETE TN
ouokeun atrd Tnv TIpida. MNAavTa va TV amooUVOEETE KPATWVTOG TNV
TTPICa UE TO Eva XEPI Kal TPABWVTAG TO QIS UE TO GANO XEpI.

» To Tpoidv TTPETTEN va gival ATTOCUVOEDEPUEVO ATTO TNV TTPICa KOTA TIG
O100IKOOIEG EYKATAOTOONG, CUVTAPNONG, KABapIouoU Kal ETTIOKEUAG.

» AvuTrooTei {nuId 1o KOAWDIO PEUPOTOC, AUTO TTPETTEI VA AVTIKOTAOTAOE
aTTé TOV KATAOKEUQOTH), OTTO CUVEPYEIO OEPPIC WETA TNV TTWANON N
aTTO TTOPOHOIN ECEIDIKEUUEVO TEXVIKO (KATA TTPOTINON NAEKTPOAGYO)
A KATTOIOV TEXVIKO €E0UCIOBOTNUEVO OTTO TOV ElI0OaywYyEd, YIa Va
QTTOQUYETE EVOEXOPEVOUG KIVOUVOUC.

1.4 MNpooTacia atrd BepéS ETIPAVEIES

Otav  mAévere Ta pouxa O€ UWNAEQ
Bepuokpaciec, TO yuahi  TnG TTOPTAC
@OPTWONG Ba ATTOKTACEI KOl AuTd UYWNAN

' Bepuokpaoia.  Aaupdavoviag  uttown

’ ‘ 70 yeyovdg autd, katd Tn dIdpKeEIa NG

Aeitoupyiag TTAUONG KPaATAOTE T TTQIOIA
MOKPIG amré TNV TIopTa @OPTWONG TOU
TTIPOIGVTOC VIO VO ATTOTPEWETE TNV ETTAPI WE
auTn.
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InpavTikég odnyieg yia 1o EPIBAAAov

Zuppdpewon pe TV Odnyia epi aroPAATWY NAEKTPIKOU KOl NAEKTPOVIKOU €§OTTAIGHOU
(AHHE) kau TeAIky 8168€an TOU TTPOIOVTOG:
To mpoidv autd auupopewvetal pe v Odnyia g Eupwmaikic Evwang mepi amoBAfTwy nAekTpiKoU

kai nAektpovikoU egotrAiool (AHHE) (2012/19/EE). To Tpoidv @épel aUPBOoA0 Tagivounang yia amd-
BAnTa nAekTpIKOU Kal nAekTpovikou eotrAiouol (AHHE).

Aoitra oIkiakd amoppippaTa aTo TEA0S TNG WEAIUNG (wnAg Tou. H XpnaiuoToINuévn GUOKEUN
TIPETTE VA ETIOTPAPET O€ €TTiaNUO oNpeio GUAOYAS YIa avakUKAWGT NAEKTPIKWY Kal nAe-
mmmmm | KTPOVIKWY OUOKEUWV. [Na va BPeite autd Ta anpeia GUAOYNG ETTIKOIVWVATTE WE TIG TOTTIKEG
0ag apxég f pe To kar@oTtnua dtrou ayopdoare 1o TTpoi6v. KABe voikokupld Tailel anuavTikd
pbdAo aTNV AVAKTNON KAl TV avaKUKAWGON TTAMIWY GUOKEUWY. H owaTr améppiyn TG XpnoIJoTToInué-
VNG GUCKEUNG GUMPBAAAEI OTNV OTTOTPOTIF EVOEXOUEVWV APVNTIKWY GUVETTEIWV YIa TO TePIBAAAOV Kal
v avBpwivn uyeia.

Zuppopewan Je TRV Odnyia Trepi TEPIOPIGHOU XPNONG OPICHEVWV ETTIKIVOUVWYV
ouoiwv (RoHS):
To Tpoidv mou éxete TTpounBeuTtei guppopewvetal pe Tnv Odnyia ¢ EupwraikAg évwong mepi Tepl-

opiopoU xpriang opiopévwy mikivouvwy ouaiwv (RoHS) (2011/65/EE). Aev epiéxel eTmikivouva Kal
armayopeupéva UAIkd TTou opidovtal aTnv Odnyia.

ﬁ AuTo 10 0UpBOAO UTTOdEIKVUEI OTI TO TTPOIGV AUTO OV TTPETTEI VAl OTTOPPIPOET padi e Ta uTTo-

MAnpo@opieg OXETIKG pE TN OCUCKEVAOIX

o, Ta uAikd cuokeuaaiag Tou TTPOIGVTOS €ival KATAOKEUATUEVA OTTO AVAKUKAWGIUA UAIKG GUL-
® ®| dwva pe Toug eBVIKOUG pag kavoviopoug poaTaciag Tou TepiBaAAovTog. Mnv amoppilete
- | g yAikd ouokeuaaiag padi ye Ta oikiakd i} GAAa amoppiypara. MapadwoTe Ta oTa onpeia
O0UMOYAG UAIKWV GUOKEUaaiag TTou Exouv KaBOpIOTED a6 TIG TOTTIKEG APXEG.

MpoBAemopevn xpnon

* AuTto 10 TTPOIOV £xel OXEDINOTEN yIa oIKIaKA xpAon. Aev TTpoopileTal yia
ETTAYYEAPOTIKEG XPrOEIG KOl OV TTPETTEI VA XPNOIKOTIOIEITAI EKTOG TNG
TTPOBAETTONEVNG XPrIONG TOU.

¢ AuTé TO TTPOIOV TTPETTEI VO XPNCIMOTIOIEITAI OVO YIa TO TTAUCIWO Kai EEByaAua
POUXWV TTOU GEPOUV TNV QVTIOTOIXN GHPAVOT).

¢+ O kataokeuaoTAG dev HEXETAI OTTOINONATTOTE EUBUVN TTPOKUWEI OTTO AavBaopévn
xpnon 1 petagopd.

* H didpkeia weéNiung Qwng TG ouokeung oag eivar 10 €. ZTn diGpKeIa auTAg
NG TepIddou Ba diaTiBevtal yvraia avTaAAGKTIKG yia TN cwoTh AgiToupyia TG
OUOKEUNG.
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Texvikég TPOBIAYPAPES

‘Ovopa/eTTwvupia Tou TTPOPNBEUTA ) EUTTOPIKG Orjpa Beko
‘Ovopa povTéAou W7UOE()ggi%8(2(38W
“Yyog (eK.) 84
MAGTOG (€K.) 60
Bd6og (ex.) 55
Net weight (+4 kg.) 64
KaBapo Bapog (+4 KIAG) .

* AlaTiBeTa

HAekTpikA Tpogodoaia (V/Hz) 230V /50Hz
>UVOAIKO pedpa (A) 10
>uvoAikn 10XUg (W) 2200
KUpiog kwdIk6G povTéAou 9220

BEKO

* X %
* *
* *
* *

* 4 *

avayvwpioTikd—> (%)

MTropeiTe va atmmokTAaoeTe TTPOCRACT GTIS TTANPOPOPIEG JOVTEAOU OTTWG Eival
ammobnkeupéveg aTn Baon 6£douEVWYV TOU TTPOIOVTOG PE £i0000 aTNV aKOAoUON
Baon dedopévwy Kal avalnTwvTag To avayvwpeIoTIKO (*) Tou JovTEAOU oag TTou
uTTdpxeEl oTnV €TIKETA opavong. https://eprel.ec.europa.eu/
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4.1 EykardoTaon

lMa TNV eykatdoTaon Tou TTPoIdvTog aTreuBuUVBEiTE OTOV TTANGIEGTEPO £60UCIODOTNHEVO
QVTITTPOOWTTIO G£PPIG.

H mrpocToipacia TG B€ong eykatdoTaong Kai ol EYKATAOTAOEIG NAEKTPIKOU PEUPATOG, VEPOU
0dpeuong Kal aTroxETEUoNg oTNV ToTToBeaia eykardoTaong ammoteAolv euBUvn Tou TTEAGTN.
BeBaiwbeite 6TI 01 EUKAPTITOI CWAAVES €EI00D0U KAl ATTOOTPAYYIONG VEPOU, KABWG Kal TO
KaAwdIo pelpatog, dev Ba dITTAwBOoUV, CUUTTIECTOUV ] UVOAIBOUV KABWG OTTPWXVETE
TO TTPOIOV OTN B€0N Tou PETA aTTd dIadIKATIEG EYKATACTAONG i KABApPIoHOoU.

BeBaiwBeite 611 n eykardoTaon Kal of NAEKTPIKEG OUVOETEIG TOU TTPOIdVTOG Ba TTpayuaTotoinfolv
a6 10 e¢ouaiodotnuévo oépPis. O kataokeuaoTAg dev Ba gival uTTEUBUVOG yia {NWIEG TTOU UTTOPET
va TTpokUyouv atd diadikaacieg TTou ekTeAoUvVTal atd pn eouaiodoTnuéva aTopa.

Mpiv Tv eykardoTtaon eAEyETE OTITIKA av TO TTPOIOV QEPEI OTTOIAOATIOTE EAATTWATA. AV val, TOTE
JNV TO EYKATOOTACETE. Ta TTPOIOVTA TTOU £X0OUV UTTOOTEN {NId TTpoKaAOUV KIVOUVOUG yia TNV
Q0QAAEId 00G.

411 KuraMnAn 0éon svmwowong

Tonoesmora TO TTPOIGV TTAVW O€ AKAUTITO, ETTITTEDO KaI 0PIfOVTIO BATTESO. MNnV TO TOTTOBETATETE
TAvw o€ XOAi e WnAO TTEAOG 1 GAAEG TTAPOUOIEG ETTIQAVEIES.

Av T0TT00£TNBEl TTAUVTAPIO KOI OTEYVWTAPIO TO £va TTAVW OTO GAAO, TO OUVOAIKS Toug BApOg -
otav gival yepdta— ptropei va @Bdoel epitmou ota 180 KIAG. TOTTOBETAOTE T CUCKEUN O€ OTEPED
Kal eTTiTTed0 dATTEDO e ETTAPKI PEPOUTA IKavVOTNTA!

Mnv TOTTOBETATETE TN GUOKEUN TTAVW OTO KAAWDIO PEUPATOG.

Mnv eyKaTaoTACETE Tn OUOKEUN o€ TTEPIBGAAOV OTTOU N Beppokpaaia TEPTE KATW aTrd Toug 0°C.
ZuvioTdTal vo a@rVeTE KEVO OTA TTAAYIO TOU PNYXOVAUATOG TTPOKEIUEVOU VO PEIWBOUV Ol
Kpadaaopoi kal o 66pufog

>¢ ToAueTTiTTed0 OATTEDO, PNV TOTTOBETACETE TO TTPOIOV KOVTA GTNV GKPN 1| TTAVW € TTAATQOPUA.
Mnv TotroBeTeiTe TTNYEG BEPUATNTAG OTIWG ECTIEG, OIdEPA, POUPVOUG K.ATT. ETTAVW OTO TTAUVTHPIO
Kl hn TIG XPNOIUOTIOIEITE ETTAVW OTO TTPOIOV.

4.1.3 A@aipeon Twv ao@UAICTIKWY HETOPOPAS
1
2

=Ze0Qi¢Te OAa Ta PTTouNdVIa e KatdAANAo KAEIDi £wg &Tou TrepIaTpEPovTal EAEUBEPQ.
AQaIpEDTE TO UTTOUAOVIO ACPAAOUG HETOPOPAG TTEPIOTPEPOVTAG Ta EAAPPA.

ToTroBeTAOTE OTIG OTTEG OTO TTHOW TOIXWHA Ta TTAACTIKG KAAUHUOTA TTOU UTTGPXOUV 0T 0aKOUAQ
TOU €yXEIPIBioU XProng.

Alo@opeTIKd, N ouokeur Ba utroaTei {nuId.

DuAGgTe Ta uTTOUASGVIA A0PAAOUG HETAPOPAS OE ACPANEG PEPOG VIO VO TA XPNOINOTIOIRCETE TTAAI dTavV PEANOVTIKG
10 TTAUVTAPIO XPEIGTETON VO PETOPEPDE.

Av BEAETE VO EYKATAOTACETE T JTTOUAGVIO A0QAAOUG UETAPOPAG aKOAOUBNOTE OEIPG EVEPYEIWV QVTIOTPOPN TNG
a@aipeong.

MoTé un PETAKIVACETE TO TTPOIOV XWwpig Ta uTTOUASVIa ao@aAoUg HeTapopds KatdAAnAa aTepewpéva oTn B€on Toug!

A MPOXOXH: Agaipéore Ta pTToUAGVIa aoalolg HETaQOPGS TIpIv BE0ETE Ot AciToupyia To TTAUVTHpIO!
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4.1.4 Tovdeon TG TTapoxng vepol
m H mrieon g Tapoxng vepou TTou aTraiteital yia Tn Aemoupyia Tng cuokeun ivar 1 éwg 10 bar (0,1 — 1 MPa). Eival

amapaitnTo va €xete Tapoyr vepol 10 — 80 AiTpwv avd AeTrTé amrd Tov TTARPWS avoIKTO SIOKOTITN YIa VO AEITOUpYE]
opaAd 1o TAUVTAPI® 0aG. Z€ TTEPITITWAN TTOU N TTiEDN TOU vePoU eival uwnAdTepn, TormoBeTaTe BaABida peiwong
NG Tieang.

vepoU. e Jia TETola TEPITITWOT, Ta poUxa Ba utroaTolv {nuid i n ouokeun} Ba petafei o€ KatdoTacn TpooTaaiag

f MPOXOXH: sra povréha pe pia pévo eicodo vepou, aut dev Ba TPETE! va GuVBEBE oty Trapoy {eaTol
kai 5ev Ba Aerroupynael.

MPOZOXH: Mn xpnoipomoifioete TTAMOUG 1 HETAXEIPITUEVOUG EUKAUTITOUC OWARVES EI0OB0U VEPOU OTNV
Kavoupyla ouakeur). Mropei va dnuioupynBoUv Aekédeg oTa poUxa oag.

\f‘\ P 1 Xoigre 1a 'IT(XEI}J’('XEIG TOU eUKgpnTou ow)tr']va E TO xép!. Moté
Jrim‘:\ un xpnoiyotroifoete epyaleio yia va o@igeTe Ta agiuddia.
ﬁ @ 2 Otav ohokAnpwBei n ouvdean Twv EUKAUTITWY CWARVWY,
avoigTte TTARPWG Toug dIAKATITEG VEPOU YIa Va EAEYEETE av
= uttdpyouv TTpoBAuaTa dlIappong oTa onpeia ouvdeong.
Av u@aviaTolv dIapPOoES, KAEIOTE TO BIAKATITN TTAPOXNG
vePOU Kal aQaipéaTe To TTagIPAdI. ZQIETe TTAN TTPOCEKTIKA
10 TAgINGdI agou eAEyEeTe TN aTeyavoTtroinon. lMa va
QTTOTPEWETE TIG DIOPPOEG VEPOU KAl TIG CNUIEG TTOU UTTOPET
va TTPOKAAETOUV AUTEG, DIaTNPEITE TOUG BIOKATITEG TTOPOXAG
vEPOU KAEIOTOUG GTaV BEV XPNOIPOTIOIEITE TO TTPOIOV.

4.1.5 ZUvdeon Tou EUKAUTITOU CWARVA OTTOCTPAYYIONG OTNV ATTOXETEUOT

+ Tuvd£aTe TO BKPO TOU EUKOMTITOU OWARvVa atroaTpdyyiong aTr' eubeiag oTnv atmoxETeuan, OTo
VITITAPA I OE PTTAVIEPQ.
f MPOZOXH: Av o sukaptToc cwArivag Byer amé TV UTIOBOXH ToU KATd T SIGPKEIN TS EKKEVWANC TOU VEPOU,

uTropei va pokAnBei TAnppUpa oto ot oag. EmmAéov, umdpyer kivouvog (epatiopatog Adyw Twv upwnAwv
Beppokpaciwv TAUGiuaTog! Mo va aTToTPEWETE TIOPOUOIEG KATAOTATEIG Kal va BeBaIwOEiTE 6T N UOKEUN EKTEAET
Xwpig TTpORANpa TIG SIadIKATIES EI0aYWYAG KAl aTrooTPdyyIong VEPOU, OTEPEWOTE e AOPAAEIO TOV EUKAUTITO
owAiva amoaTpdyyiong.

* ZUVO£QTE TOV EUKAUTITO CWARVA OTTOaTPAYYIONG
o€ eAayIoTo Uog 40 cm kai péyioTo Uywog 100
cm.

X € TIEPITITWAN TTOU 0 EUKAUTITOS CWARvag
QVUYWVETaI apou £xel TOTTOBeTNOE oTo £TTiTTedO
TOU BaTTEdOU i KOVTA aTO 8dTTEdO (AlydTEPO OTTO
40 k. armd 1o damedo), N amoaTpdyyion Tou
vePOU YiveTal TTI0 SUOKOAN Kal Ta poUXQ WTTOPE Va
Byouv utrepBoAIKG uypd. ETropévwg Ba TpéTrel va
TnNPeoUVTal Ta UYn TTOU QVAQEPOVTAI GTO OXHO.

¢ [0 va atmoTPEWETE TNV ETTIOTPOPN TWV OTTOVEPWY GTN CUCKEUR Kal va dI00QPANITETE EUKOAN
aTroaTPAyyIon, KN BUBICETE TO AKPO TOU EUKAUTITOU GWAAVA OTA OTTOVEPQ KOl NV TO EICAYETE GTO
OwAAva oTToXETEUANG TTEPIOTOTEPO aTTd 15 €K. AV €ival TTOAU pakpU, KOWTE TO YO va TO KOVTUVETE.

+ To Gkpo ToU EUKAUTITOU CWAAVA BEV TTPETTEN va AuyideTal 1y va TTATIETAI KAl 0 EUKAUTITOG GWArvAG
Oev TTPETTEI VO GUPTTIECETAI OVAPEDT OTNV ATTOXETEUCT KOI TO TTAUVTHPIO.

* Av 10 PfiKOG TOU EUKAUTITOU GWARva gival TTOAU JIKPG, UTTOPEITE va TTPOOBETETE Evav YVATI0
€UKAPTITO CWARVa £TTEKTAONG. TO WAKOG TOU EUKAUTITOU CWAARVA OEV ETTITPETTETAI VA Eival
peyaAuTepo atro 3,2 . MNa va atmopuyete BAGRES e diappon vepou, n ouvdeon PeTagy Tou
€UKAUTITOU OWARVQ ETTEKTAONG KAl TOU EUKAUTITOU GWARVA ATTO0TPAYYIONG TNG CUCKEUAG TTPETTEI
va £xel yivel KaAG Pe KaTAAANAO GQIYKTAPA yia va PNV aTrocuvdeBouv Kal TTpoKUYEl dlappor).
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4.1.6 PUBpioN TV TTOdIWV

MPOZOXH: Ma va egacpahiosTe Aemoupyia TG CUTKEURG 0ag pe AiyoTepo BGpUB0 Kal Xwpic Kpadaooug,
TIPETTEN Va TV OPICOVTILOETE Kal va T pubpioeTe WaoTe va oTnpideTal kaAd ota édia Tng. OpIovTIWaTE TN
ouokeur pubpifovtag Ta TOdIa. AIGQOPETIKA, N CUCKEUR PTTOPET Vol UETOKIVNBET 06 T B€0N TNG Kal Vo TTPOKAAETE
TPoBARaTa oUVOANIYNG Kal KPASATUWY.

MPOZOXH: Mn xpnoipommoiioete otoiadiTioTe epyaheia yia T XGAGPWON Twv TIOEMASILY aoPEAIoNG.
Ala@opeTikd, Ba utroaToUv {nuId.

1 Aookdpete pe 10 XEpI To TTAEIMABIA A0PAAITNG TWV TTOBIWV.
2 PuBypioTte Ta TO8I0 WOTE N GUOKEUR va gival 0pIZOVTIa Kal va unv TaAavTeUETal.
3 Zoitte 6Aa Ta Tagiuadia ac@dAiong AN e TO XEPI.

4.1.7 Z0vdeon nAekTpIKOU pEUPATOG

ZuvdEDTE TO TTPOIOV O¢€ yelwpévn TTPIa N OTToi0 TTpoCTATEUETAI ATTO 00PAAcia 16 A. H eTaipeia

pag dev Ba @épel kayia uBuvn yia BAGREG TTou Ba TTPOKUWOUV Qv N CUCKEUH XpNnolPoTToinBei

XWPIG YEIWON TTOU CUPHOPQUWVETAI PE TOUG I0XUOVTEG TOTTIKOUG KOVOVIGHOUG.

+ H olvdeon TPETTEl VO GUPHOPPUWVETAI [E TOUG £BVIKOUG KOVOVIOUOUG.

* H KoAwdiwaon Tou NAEKTPIKOU KUKAWUOTOG £6000U TTPETTEN Va €IVl ETTOPKAG TTPOKEIUEVOU VO TTANPOT
TIG OTTAITACEIG TNG OUOKEUNG. ZuviaTdtal Xpron S1akdTTn KukAwpatog BAGRNG yeiwang (GFCI).

* To @Ig kKaAwdiou pelpaTog TTPETTEN va gival EUKOAa TTPOGRACINO PETE TNV EYKATATTOO.

* Av n tpéxouca TP TNG AOQAAEIAG 1) TOU AOPAAEIOBIOKOTITN TNV EYKATACTAGN TOU GTTITIOU Eival
pIKpOTEPN OTT6 16 A, avabéoTe o€ eCeIdikeupévo NAEKTPOAGYO va eykataoToel ao@daAeia 16 A.

+ H 1d0n émmwg opiCetal atnv evatnTa "TexvikéG TTpodiaypagé” TTPETE va eival GUUQWVN HE TNV TAON
dIKTUOU.

* Mnv kdavete ouvdéoelg Péow Kahwdiwv ETTEKTAONG 1) TTOAUTTPICWV.

MPOZOXH: Tuxov kaAwdia peUHaTOS TIOU £XOUV UTIOOTET NItk TIPETTEl VA avTIkaBioTatal amé Tov
l( €¢oua10d0TNPEVO AVTITTPOOWTTO GEPPIG.

4.1.8 ApxIKA XpAaon
| lMpiv EekIVAOETE TN XPriON TNG OUOKEUNS, BePaiwbeiTe OTI Exouv
0AoKANPWOEi BAEG 01 TTPOETOINATIEG GUPPWVA PE TIG "XNUAVTIKEG
odnyieg yia Tnv ac@daAeia Kai To TepIBAAAOV" Kai TIG 08nyieg 0TV
evotnTa "EykataoTaon”.
la va TTPoETOINAOETE TN GUOKEUR Yia TO TTAUCIUO poUxwY,
eKTEAEDTE TTPWTA £V KUKAO AEITOUPYIAG OTO TTPOYPOHM
KaBapiopodg Tuptrdvou. Av auto To TTpoypauua dev gival
0100€01p0 0TN oUOKEUN 0aG, EQapuoaTe T PEBodO TTou
TEPIYPAPNKe 0TV evotnTa 4.4.2.

Evdéxetal va €xel TTapapEivEl TN GUOKEUT 0ag PIKPr TToadTnTa vePoU Adyw Twv dIadIKACIWV EAEyXOU TToIOTNTAG

m Xpnoipotolgite ammookAnPuUVTIKG TTou €ival KaTGAANAO yia TTAUVTHPIa POUXWY.
07O £py0OTaaio. Auto dev ival EMBAABES yia T oUOKEUR 0ag.
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4.2 MNpoetoipacia

4.2.1 Tagivopnon Twv pouxwyv
* Tagivopeite Ta pouxa oUPGWVA e TOV TUTTO TOU UQAGHATOG, TO XPWHA, TO BaBU6 AepwiaTtog Kal
NV EMTPETOUEVN BepUoKpaaia TTAUCIPATOG.
* Tnpeite TAVTA TIG 0ONYIES TTOU AVAPEPOVTAI OTIG ETIKETEG TWV POUXWV.

4.2.2 MpoeToiyacia Twv pouxwv yia TAUCIHO

* Pouya mou £xouv PETAANIKG TUAPOTa OTIWG TT.X. OTNOOOECHOI PE PTTAVEAEG, AYKPAPES {WVWV 1
peTaMIKG koupTid, Ba TTPOKAAETOUV {NMIG OTH CUCKEUX). AQaIpEiTe Ta HETAOANIKG §apTApATA i
TAEVETE TA poUxa agoU Ta TOTTOBETAOETE YEaa o€ GAKO TTAUVTNPiou A HagIAapoBnKn.

+ Agaipeite 6Aa Ta avTikeigeva atmd TG TOETTEG, OTTWG KEPUATA, GTUAG KOl GUVOETAPES Kall
avaTtrodoyupICETE TIG TOETTEG KAl BOUPTTICETE TIG. AVTIKEIUEVO aUTOU TOU €iIDOUG UTTOPOUV VO
TPoKaAETouV npid oTn ouokeur| A TpoRAnua BopuBou.

+ TomoBeTeite Ta poUxa HIKPOU PeyéBoug, OTTWG TTAISIKEG KAATOEG Kal VAIAOV KOAOOV, UéOa O€ OAKO
TAuvTNpiou i JagIAapoBrKn.

+ TotoBeTeite TIG KOUPTIVEG OTO TTAUVTAPIO XWPIG Va TIG CUPTTIECETE. AQQIPEITE Ta €§apTAMATA
avapTnong TWV KOUPTIVWV.

+ Kheivere Ta @eppoudp, pdpete Ta xaAapd KOUNTTIA Kal €TTIOIOPBWVETE ENAWUOTA Kal aXIoiuaTa.

¢ TAéveTe Povo pe €va katdAAnho TTpoypappa Ta polxa e orjpavon “machine washable” (TrAévetal
aTo TAuvTrpIo) fi “hand washable” (TTAUGIUO OTO Xép!).

* Mnv mAévete padi xpwuaTioTd Kar A€ukd. Ta KaivoUupyia, OKoUpa XpwHaTIoTd BauBakepd
gePagouv TTONU. TAEVETE Ta EexwpIoTA.

+ O1 dUokoAol Aekédeg TTpETrel va TTpogTOINAdoVTal KOTGANAQ TTpIvV TV TTAUGT. Av €xeTE ap@IBOAIES,
PWTACTE OE GTEYVOKABAPIOTAPIO.

+ Xpnoidotoigite HOvVo BAPES / TPOTTOTTOINTEG XPWHATWY KOl OTTOOKANPUVTIKG TTOU €ival KATAAANAa
yia TTAUoIo o€ TTAUVTAPIO. AKOAOUBEITE TIAvVTa TIG 0ONYIEG TN CUCKEUATTO TWV TIPOIOVTWV.

+ TAéveTe Ta TTAVTEAGVIQ KOl TO EUTTABOK POUXA YUPICUEVA TO HECD £EW.

+ AiatnproTe Ta pouxa até JaAAi Avykdpa oTnv katdyuén yia Aiyeg wpeg Trpiv 10 TTAUCIo. ‘ETo1 Ba
pEIWOEI N dnuIoupyia KOUTTWV.

+ PoUya mou €xouv AepwBei o€ peydho Babuod e UNKG 6TTwG aAeupl, yowo, akdvn YEAOKTOG
KATT. TTpETTEI VO TIVOTOUV TTPIV TOTToBETNBOUV GTO TTAUVTHpIO. TETOIEG OKOVEG OTA POUXQ UTTOPET
VO OUOOWPEUTOUV 0T E0WTEPIKA WEPN TOU TTAUVTNPIoU e TNV TTAPodo Tou XPAvou Kal Va
TTpoKaAéaouv npid.

4.2.3 Y1odeigeig yia e§oikovopnon evépyeiag Kai vepou

O1 mAnpogopieg Tou akoAouBouv Ba cag BonBrigouv va XpnaIPOTIOIEITE TO TTPOIGV E TPOTTO QIAIKO
yia 10 TTepIBAAAOV Kai atrodoTIKG aTrd dTrown KaTavaAwaong evépyeiag/vepou.

* XpNOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV OTN PEYOAUTEPN XWPENTIKOTNTA QOPTIOU TTOU ETITPETTETAI ATTO TO
TPAYPOUpa TTOU EXETE ETTIAECEI, XWPIG VO TO UTTEPQOPTWVETE. BA. ,Mivakag TTpoypaupaTwy Ko
KOTOVOAWTEWV®,

* AkoAouBeite TTavTa TIG 08NYiEG BEPUOKPATIOG TN CUOKEUATIT TWV ATTOPPUTTAVTIKWY.

* MAévete Ta eha@pd Aepwpéva polya o€ XapnAOTeEPES BepUOKPATies.

* XpNOIUOTIOIEITE GUVTOUOTEPT TTPOYPAUUATA VIO KIKPEG TTOTOTNTEG EAAPPE AepwiéViuv POUXWV.

* Mnv xpnoipotroigite TpOTTAUON Kail uYnAéG Beppuokpaaieg yia pouxa Trou dev gival TTOAU Aepwpéva
N Aekiaopéva.

* Av OKOTTEUETE VO OTEYVWOETE TO POUXA OE GTEYVWTAPIO, KaTd Tn diadikaacia TTAUGTUATOG ETTIAEETE
TOV UYNAGTEPO CUVIGTWHEVO OPIBUG OTPOPWV OTUWILATOG.

* Mnv XpnoIUOoTIOIEITE TTEPICOOTEPO ATTOPPUTTIAVTIKG ATTd TNV TTOCOTNTA TTOU QVAPEPETAI OTN
OUCKEUOOIa TOU.

4.2.4 ToroBéTnon pouxwv oTO TTAUVTAPIO
1 AvoiTe TNV TTOPTA GOPTWONG POUXWV.
2. TomroBeTAOTE Ta POUXA UECQ OTN GUOKEUR XWPIG VA TO GUMTTIETETE.
3. Ti€oTe TNV TOPTA GOPTWAONG YIa VA KAEIOEL, EwG OTOU OKOUGETE TOV 0 ao®dAiong. BeBaiwbeite
011 Bev €xouv TTaaTEl pouxa aTnv épTa. H épTa PopTWwong cival ac@ahiouévn 6oo ekTeAeiTal
éva TTpoypappa. H opTa ptropei va avoigel uovo Aiyo a@oU TEAEIWOEN TO TTPOYPOHKA.
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4.2.5 ZwoTh ToooTnTa POUXWV
H péyiotn ikavotnTa optiou egaptaTal até Tov TUTTO TwV PoUxwV, To BabBud AepwPaTog Kal T0
TPOYPAUHA TTAUGINOTOG TTOU ETTIBUEITE.

To mAuvTApIo TTPOCaPHGCEl QUTOUATA TV TTOCOTNTA TOU VEPOU OTNV TTOOOTNTA TWV POUXWYV TToU
£XETE TOTTOBETATEI

fﬁ MPOEIAONOIHXH: Axohoubeite Tic TAnpogopieg aTov "TMivaka TPOYPAUHATWY Kal KATAVOADOEWY".

Av uttep@opTwBei To TTAUVTAPIO, Ba uTToRaBUIOTE N amddoon TTAuGiuaTog. ETTiTTAéov, pTropei va TTpokUwouv
TpoPAruaTa BopUBou Kal KPaSAGHWY.

4.2.6 Xpon amoppuTravTikKoU Kal AAGKTIKOU

'Otav XpnOIYOTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKG, MOACKTIKO, KOAAG KoAapiopaTog, Bagr ueaopaTwy, AeukavTikd Kai UAIKO
m QTTOXPWHATIOPOU 1§ aTTOOKANPUVTIKO, DIOBACETE TIPOOEKTIKG TIG 03NYieG TOU KATAOKEUAOTH OTN GUOKEUATia Kal
akoAouBEiTE TIG CUVIOTWHEVES TINEG Bocohoyiag. Xpnoipotrolgite uedoupa av diatiBetal.

@80

To ouptdp! ammoppuTravTikoU TTepIAauBaver Tpia dlapepiouaTa:
- (1) yia TpdTTAUCn

- (2) yio TNV KUpIa TTAUGN

- (3) yia paAaKTIKO

— (®) emmAéov, UTTAPXEI £EAPTNHA TIPWVIOU OTO dIPEQIOHA
MOACKTIKOU.

ATroppuTravTIKO, HOAGKTIKO Kai GAAG TpoidvTa KaBapiopoU

+ [NpooBéoTe amoppuTIAVTIKG Kal HAAAKTIKS TTpIV TNV évapén Tou TTpoypdupaTog TTAUGTUATOG.

¢ Ooo cival g €EENIEN 0 KUKAOG TTAUTIPATOG, UNV AQROETE AVOIKTO TO OUPTAPI ATTOPEUTTAVTIKOU!

+ Otav xpnoIPOTIOIEITE TTPOYPAUHA XWPiG TTPOTTAUGN, PNV TTPOCBECETE KABOAOU ATTOPPUTIAVTIKG OTO
dlapépiopa TpdtTAuong (Slauépiopa ap. "1").

¢ Xe IPOYPaPUa WE TIPOTTAUGT, PNV TTPOCBETETE UYPG ATTOPPUTIAVTIKG 0TO dlauépioua TTPOTTAUGNG
(dapépiopa ap. "1").

* Mnv emAEgeTe TPOYPAPA UE TTPATTAUGH AV XPNOIUOTIOIEITE OTTOPPUTTAVTIKG G€ COKOUAAKI
pTraAdkI. MTTopeiTe va TOTTOBETAOETE TO COKOUAGKI f TO UTTOAGKI TOU aTTOppUTIaVTIKOU OTT' ubEiag
avAPETQ 0T POUXQ, OTO ECWTEPIKG TOU TTAUVTNPIOU.

Av XpnoIpoTTOoIEITE UYPS OTTOPPUTTAVTIKO, UNV {EXAOETE Va TOTTOBETHOETE TO KUTTEAAO UYPOU
amoppuTTavTikou péoa aTo diauépiopa kUpiag TTAUoNG (dlapépiopa ap. "2").

EmiAoyn TUTTOU OTTOPPUTTAVTIKOU

O TUTTOG aTTOPPUTTAVTIKOU TTOU TTPETTEI Va XPNalpoTToINBEi eSapTdTal atrd 10 TTPOYPANUT
TAUGIPOTOG, KABWG Kal ToV TUTTO Kal TO XPWHA TOU UQACUATOG.

* XpNOIUOTIOIEITE DIOPOPETIKA OTTOPPUTTAVTIKA VIO XPWHATIOTA KOl AEUKG poUxa.

* [AéveTe Ta eUTTaOr) poUxa 0aG PHOVO WE EIBIKGE ATTOPPUTTAVTIKE (UYPO OTTOPPUTTAVTIKO,
oauTTOUAV Yyia PaAAIVa KATT.), Ta oTToia TTpoopifovTal OTTOKAEIOTIKG yia euTTadr) pouxa Kal oTa
OUVIOTWHEVA TTPOYPAHATA.

» Otav AéveTe OKOUPa XPWHATIOTG pOoUXa KOl TIATTAWMOTA, CUVIOTATAI VO XPNOIUOTIOIEITE UYPO
QATTOPPUTTAVTIKO.

* MAéveTte Ta AAAIVA pOUXO OTO CUVIOTWHEVA TTPOYPAPHUATA PE EIOIKO ATTOPPUTTAVTIKO
TIOPACKEUAOHEVO EIBIKA Yia HAAAIVA.

* EAEYXETE TO TUNAHA TTEPIYPAPWY TTPOYPAUUATWY OXETIKA UE TO CUVIOTWHEVO TTPOYPAMUA VIO TA
didgopa upaouara.

* OAeg o1 UTTOBEIEEIG OXETIKA JE OTTOPPUTTAVTIKA 10XUOUV yia TO ETTIAECILO EUPOG BEPUOKPATIWY
TWV TTPOYPAUHATWY.

A MPOZOXH: Xpnoiuotoieite OVO aTOPPUTIAVTIKA TIOU £X0UV TIOPACKEUOOTE EIBIKA Yia TAUVTAPIC.
MPOZOXH: Mn xpnoipomoigite oamolvi o€ okovn.
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PUBuion Tng moodtnTag amoppuTTavTIKoU

H moo6TnTa amoppuTravTIkoU TToU TTPETTEN VOl XPNOIMOTIOINCETE £COPTATAI OTTE TNV TTOTOTNTA TWV

poUXwWV, T0 BaBPO AepWATOS Kal T OKANPOTNTA TOU VEPOU.

* Mn xpnoIYoTIOIEITE TTOOOTNTEG PEYAAUTEPES ATTO TIG CUVIOTWHEVEG OTN GUCKEUATIA, YIa VO
amo@Uyete TpoBAApaTa utrepBoAiKoU apiopoU 1 kakng ToIdTnTag EERYAAATOG KABWS Kai yia
Adyoug oikovoiag Kai TrpoaTaaiag Tou TepIBGAAOVTOG.

+ Xpnoiyotoigite AiydTEPO OTTOPPUTTAVTIKS Ya WIKPF| TTOOOTNTA POUXWY I yia EAa@Pd Aepwpéva
pouxa.

XpARon HOAAKTIKWV

MpocBéaTte TO PAAAKTIKG OTO BIAUEPIOUA HAAAKTIKOU TOU GUPTApPIOU SIaVOUNG ATTOPPUTTAVTIKOU.

« Mnv utrepBaivere Tn aTAOUN TNG £vOEIENG (>Max<) oTo SlapépIoua PaAAKTIKOU.

* Av T0 JOAGKTIKO €X€EI XAOEI TN PEUCTOTNTA TOU, APAIWOTE TO E VEPO TIPIV TO TTIPOGOETETE GTO
OUPTAPI ATTOPPUTTAVTIKOU.

XpRon uypwv aITopPUTTAVTIKWY
Av 10 TTPOIdV TrEPIEXEI KUTTEAAO UYPOU OTTOPPUTTAVTIKOU:
+  TomoBetAaTE TO KUTIEAO UYPOU
QTTOPPUTTAVTIKOU PEaa OTO dlauépiopa "2".
* Av 10 UypO aTTOPPUTTAVTIKO EXEI XATE
— TN PEUCTOTNTE TOU, APAIWATE TO HE
vepd TIPIV TO TTPOCBECETE OTO KUTTEAAO
OTTOPPUTIAVTIKOU.

Av 10 TpOIdV gival e§oAICPEVO pE EEAPTNHA VIO UYPO ATTOPPUTTOAVTIKO:

«  Otav BéAeTE VO XpNOIPOTTOINOETE UYPO
amoppuTIavTIKG, TPapngTe TN didTagn TPog
TO PEPOG 0OG. T TUAUA TTOU TIEQTEI KATW
Ba xpnoipeloel WG PPAYUOS yia To Uypo
ATTOPPUTIAVTIKO.

*  Avamaireital, kaBapioTe T d1GTagn Ye vepod

€iTe 0N B€0N TNG EITE APOU TNV APAIPETETE.

* AV XpnOIUOTIOIEITE ATTOPPUTIAVTIKS O

okovn, n didtagn Tmpémel va aTepewBei otV
Tavw Béon.

Av 10 TTPOIOV dEV TTEPIEXEI KUTTEAAO UYPOU OTTOPPUTTAVTIKOU:

* Mn xpnoiyoTrolgite uypd ATTOPPUTTAVTIKG YIa TNV TIPOTTAUGH O€ TTPOYPAUKA UE TTPOTTAUCH.

* To uyp6 atoppuTravTIKG SnuIoupyei AekEDEG aTa poUxa aag av XpnoIPoTToindei Pe T Aemoupyia
KaBuaTtépnon €évapéng. Av TTpdKeITal va xpnaolpoTroifoeTe T Asitoupyia KaBuatépnaon évapéng, pn
XPNOILOTIOICETE UYPO ATTOPPUTTAVTIKO.

Xpron amopputravTikoU o€ T¢eA Kal TAPTTAETA

* Av n TTUKVOTNTO TOU QTTOPPUTTAVTIKOU O€ TCEA €ival Trapdpoia e uypoU Kal n UCKEUN 0aG Oev
TEPIEXEI 101K KUTTEAAO aTTOPPUTIAVTIKOU, TTPOCBECTE TO ATTOPPUTTAVTIKG O€ TCEA 0TO diapépiopa
QTTOPPUTIAVTIKOU KUPIOG TTAUCNG KATA TNV TTPWTN €l0aywyr) VEPOU. Av TO TTAUVTAPIO COG TTEPIEXEI
KUTTEAAO UYPOU OTTOPPUTTAVTIKOU, TIPOCBETTE TO ATTOPPUTTAVTIKG OTO KUTTEAAO QuUTO TTpIv
EeKIVAOETE TO TTPOYPOMUOL.

* Av n TTUKVOTNTO TOU ATTOPPUTTAVTIKOU O€ T¢eA Oev ival peuaTr A gival TaPTTAETO UypoU o€ oXrUa
KGwouhag, ToTToBETATTE TO aTT' €UBEING GTO TUUTIAVO TTPIV TO TTAUGINO.

+ TotoBeTeiTe TA ATTOPPUTTAVTIKG O€ TAUTTAETA O0TO dlapépiopa Kupiag TTAUoNG (diapépiopa ap. "2") f
atr' euBeiag aTo TUPTTAvVO TTPIV TO TTAUGIYO.

Xpnrion k6AAag (koAAapioparog)

+ [pocBéoTe uypn KOAAa, KOAa o€ okévn A TN Bagr) updouaTog oTo dIAPEPIOHA UOAAKTIKOU
oUPeWva Je TIG 0dnyieg 0Tn oUoKeUaaia.

Mnv xpnoipoToieite aAakTIKO Kal KOMa padi aTov id1o KUkAO TTAuGiuaTog.
Metd T xprion kOAAAG GKOUTTIOTE TO ECWTEPIKG TNG GUOKEUNG UE Eva EAAPPA Uypd Kal KaBapod Travi.
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Xpfion amooKANPUVTIKOU

« Otav armaireital, XpNoIKOTIOIEITE ATTOGKANPUVTIKA TTPOIOVTA TTApACKEUaouéva €I0IKA yia TTAUVTAPIC
poUxXwv HOvo.

Xprion xAwpivng
MpocoBéaTte TN xAwpivn oTn apxn Tou KUKAOU TTAUGTHATOG ETTIAEYOVTAG éva TTPOYPOMMA LE
TPOTTAUCH. Mnv TTpoaBéaeTe amoppUTIAVTIKG OTO Slauépioua TPOTTAUCNG. EVAANGKTIKG,
emAECTE Eva TTPOYpappa pe TPOaBeTo EEBYaApa Kal TTPOOBEDTE TO AEUKAVTIKG EVW TO TTAUVTAPIO
TpocAapBavel vepd atmd 1o SIOPEPIOUA OTTOPPUTIAVTIKOU KOT TV TTPWTN @Aon EeRyAAuaToG.

* Mn XpNOIMOTIOINCETE ACUKAVTIKO KOl ATTOPPUTTAVTIKO AVauIYVUOVTAG Ta.

+ Xpnoidotoigite pikpr ToaotnTa (rEP. 50 ml) AcukavTikoU kai EeByaleTe Ta poUXa TTOAU KAAG yiaTi
TpokaAei epeBIoU6 aTo dépua. Mnv pixvere Tn xAwpivn ameubeiog Tavw aTa pouxa kai unv n
XPNOIUOTIOIEITE E XPWHATIOTA POUXO.

+ O1av XpnoIuoTIoIEiTE UNKO aTToXpwuaTiopoU pe Baon 1o ofuydvo, ETAEETE Eva TTPOYPAPUA TTOU
TAével Ta pouxa o€ xaunAr Beppokpaaiog.

+ To UNIKO amroxpwpaTiopoU pe Bdan To o&uydvo Tropei va xpnaoidotroindei padi ue 1o
amopputravTikd. QoT600, av dev gival idiag UPRAG, TTPWTA TTPOCOETTE ATTOPPUTTIAVTIKO OTO
dlapépiopa "2" aTo oupTAp! dIAVOUNG OTTOPPUTTAVTIKOU Kal TTEPIPEVETE PEXPI I CUOKEUN VO
EemAUvel To atroppuTtravTikd dtav Traipvel vepd. Ev n cuokeun ouveyiel va aipvel vepd,
TTP00BEDTE TO UNIKO aTToXpwpaTiopoU aTo idio Slauépioa.
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4.2.7 MNpoakTikég GUPPBOUAEG yia atrodoTikd TTAUGIHO

. Eutraln
AvoIXTOXpWHO Kal . . . v adryf
AEUKG XpwpaTioTd Maupa/Zkoupa |MdaAAiva/
MeTagwrd
(ZuvioTwyevn TTEPIOKT %UY:)OTQUEVH
(ZuvioTwpevn TrEpIOxN (ZuvioTwpevn Tepioxn BeppOKPATIWV 0e P o>f<n p——
BeppoKkpaciwy avaloya pe 0 |BepUOKPATIWY avaAoya Pe 1o |avaloya pe To Babud avgﬁo 2 €10
Babuo Aepwparog: 40-900C)  |Babu6 Aepwpuartog: kplo -40°C) |AepwpaTog: Kpuo o Va HE .
-40°C) Bq’ ué AepwpaTog:
KpUo -30°C)
Mropei va xpelaoTei
TIPOETTEGEPYATIT TWV MrropoUv va xpnaipotroin8olv
Aekédwv Ny va TepIAN@OEi QTTOPPUTIAVTIKA O€ OKOVN Kal n . .
MoAU @don mpdmAuong. Mmopolv  |uypd ammoppuTIavTIKG TToU M . POTIHATE LYPa
. va xpnoiyotoinBolv OUVIOTWVTAI YO XPWUATIOTA, Topouvva dTTOpPUTIAVTIKA
Aspwpwu Xpnoipotoinodv oxedlaopéva yia

(dUokohol
Aekédeg OTTWG
atoé ypaaiol,
K€, ppouTa Kal
aiua).

QTTOPPUTTAVTIKG O€ OKOV

KQl Uypd aTTOPPUTIAVTIKG
TIOU GUVIOTWVTAI VI AEUKA,
o€ 6OO0EIG TTOU CUVIOTWVTAI
yia oAU Aepwpéva pouxa.
ZUVvIOTATal Va XPNOIUOTIOIEITE
QTTOPPUTTAVTIKA O€ OKOVN YO
ToV KaBapIop6 AekEdwv amod
AGOTTN Kal Xwua Kal AekEdwv
e euaioBnaia og AEUKavTIKG.

o€ HOOEIG TTOU CUVIOTWVTAI

yia TTOAU Aepwpéva pouxa.
ZUVIOTATal VO XPNOIUOTIOIEITE
QTTOPPUTTIAVTIKA O€ OKOVN VIO
TOV KOBaPIoPO AekEdWV aTTd
AGOTIN Kal XWHa Kol AeKESWV
e euaioBnoia o€ AeukavTikd.
XpnOIKOTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKG
XWPIG AEUKAVTIKO.

Uypd aTTOPPUTIAVTIKG
TIOU OUVIOTWVTOI

yio XPWHATIOTE Kal
okoupa, o€ BOOEIG TTOU
OUVIOTWVTAI YIO TTOAD
Aepwpéva pouya.

eutradn pouxa.

Ta pdAiva

Kl JETAGWTA
pouxa TPETTEl va
TAévovTal pe eIdIKA
QATIOPPUTIAVTIKG Yia
paAAIva.

BaBuog Aepwpartog

Kavovikd
Aepwpéva
(MNa Tapaderyua,
OWHaTIKOf
Aex€deg o€
KoAdpa Kai
pavikia)

MrmopoUv va xpnoigotoinBolv
aTroPPUTTAVTIKA O€ GKOVN Kal
Uypda aTropPUTIAVTIKG TTOU
OUVIOTWVTAI yia AEUKd, O
B0OOEIG TTOU CUVIOTWVTAI YIa
KavovIKd Aepwpéva pouxa.

MropoUv va xpnaipotroinBolv
QTTOPPUTIAVTIKG O€ OKOVN Kal
Uypd aTTOPPUTIAVTIKG TTOU
OUVIOTWVTAI YO XPWHATIOTA,
o€ HOOEIG TTOU CUVIOTWVTAI

yIa KavoviKd Aepwpéva pouxa.
lMpémel va xpnoipotolouvTal
ATTOPPUTTAVTIKA TTOU dEV
TTEPIEXOUV AEUKQVTIKO.

Mropouv va
XpnoipotroinBolv
Uypa aTTOPPUTIAVTIKG
KaraAAnAa yia
XPWHATIOTA Kal
okoupa, o€ dO0EIG
TTOU OUVIOTWVTAI Yid
KQVOVIKG Aepwpéva
poUxa.

Mporipdre uypd
ATTOPPUTTAVTIKG
oxedlaopéva yia
€UTTO0N poUxa.

Ta pdAiva

KOl PETOGWTA
pouxa TTPETTEl Vat
TAévovTal pe eIdIKA
aTTOPPUTIAVTIKG Yia
WaAIva.

EAagpd
Aepwpéva

(Aev uTdpyouv
0paTOi AEKEDEG).

MmopoUv va xpnoiyotoin8olv
QTTOPPUTTAVTIKA O€ GKOVN Kal
UyPA OTTOPPUTIAVTIKG TTOU
OUVIOTWVTAI YIo AEUKA, O€
B0OOEIG TTOU CUVIOTWVTAI YIa
eAappd Aepwpéva pouya.

MrropoUv va xpnoipgotroin8olv
QTTOPPUTIAVTIKA O€ OKOVN Kal
UYPG OTTOPPUTIAVTIKG TTOU
OUVIOTWVTAI YO XPWHATIOTA,
o€ OOOEIG TTOU CUVIOTWVTAI

yia eha@pd Aepwpéva pouxa.
Mpétrel va xpnoigotoloUvTal
ATTOPPUTTIAVTIKA TTOU dEV
TIEPIEXOUV AEUKAVTIKOG.

MmopoUv va
XpnoipotroinBolv
Uypa aTTOPPUTIAVTIKG
KatdAAnAa yia
XPWUATIOTA Kal
okoUpa, o€ SO0EIG
TIOU OUVIOTWVTAI Yid
eAa@pd Aepwpéva
pouxa.

Mporipdre uypd
ATTOPPUTTAVTIKG
oxedlaopéva yia
eutradn pouxa.

Ta pdAiva

Kal PETAGWTA
pouxa TTPETTEl vVal
TAévovTal pe EIBIKA
QaTmoPPUTIAVTIKG yia
UEAIva.

4.2.8 Ep@avifopevog Xpovog TTpoypauHaTog
21NV 066vn Tou TTAUVTNPIOU OOG PTTOPEITE KATA TNV ETTIAOYN £VOG TTPOYPAUMATOG va JeiTe T dIGPKEIA TOU
TIPOYPAMHATOG. AvAAoya Pe TV TTOOOTNTA TWV POUXWYV TTOU EXETE POPTWOEI OTO TTAUVTAPIO 0AG, TOV APPICUO,
TUXOV OUVBAKEG MN ICOKATAVEPNHEVOU POPTIOU, TIG SIOKUPAVOEIG TNV TTAPOXH PEUHATOG, OTNV TTiECN TOU VEPOU,
Kal avaAoya PE TIG PUBMICEIG TOU TTPOYPAUHATOG, N SIGPKEIQ TOU TTPOYPANNATOG TTPOCAPHOZETAI AUTOPATA KATA TNV
€EENIEN TOU TTPOYPAUUATOG.
EIAIKH NEPINTQZH: Xt évapén Tou TTpoypappaTog yia Ta TTpoypdupata BapBakepd kai BapBakepd Eco, n 08évn
deixvel TN SIAPKEIA HICOU QOPTIOU, TTOU €ival N TTI0 ouvnNBICPEVN TTEPITITWON XPNOoNG. AQoU EEKIVATEI TO TTPOYPANMA,
o€ 20-25 AeTTTd TO TTAUVTHPIO QVIXVEUEI TO TTIPAYHOTIKO POPTIO. AV TO QVIXVEUOPEVO QOPTIO gival HEYaAUTEPO ATTO TO
HIo6 @opTio, To TTPOYpappa TTAUCIJaTOG Ba TTpocapupoaTEi avdAoya Kal n dIGPKEIa TOU TTPOYPAUUaTOG Ba augndei
autoparta. MTTopeite va TTapakoAouBroeTe auTr) TNV aAAayr oTnv 08dvn TNG CUOKEUNAG.
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4.3 Xeipiopog TOU TTPOIOVTOG

4.3.1 MNivakag eAéyxou

1 2 3 4
[ shirts & Cottons
On4Off
@ g\ / Ec040-60 ¢ Door Lotk
Y Hygiene+ & D Synthetics I Z‘:Zh
4 StainExpert ) : o XR[?SS foy) End /- Cancel
- AntiCrease+
[’wq OLAi‘C‘!OOF Mix 40 fv
L Woollers 1o
Rinse \ GentleCare ',’,/
) / \:\@/ \ tieCare ¢
Spm:Dram
1 - MepioTpo@Ikd KoupTi ETTIAOYAG 6 - KoupTri BonBntikiig Aeimoupyiag 3
Tpoypauparog (Mdavw B¢an Evepyotroinan 7 - Kouprtri BonOnTikng Aciroupyiag 2
| AtrevepyoTroinon) 8 - KoupTri BonBnrtikrig Aeimoupyiag 1
2 - 086vn 9 - Koupri puBpiong ApiBuol aTpopuwv
3 - Kouptri PUBuiong Qpag Angng oTUYIpPaATOG
4 - 'Evdeign MapakoholBnong mpoypdupaTog 10 - KoupTri puBuiong @eppokpaaiag

5 - KoupTri ‘Evapéng/Matong

4.3.2 MpoeToIPagia TNG CUOKEUNG
1. BeBaiwBeite 611 01 UkapTITol CWARVES £x0UV OUVOEBET oTEYaVA.
2. ZuvdEOTE TN GUOKEUN OTNV TTapoxr peUPaATOG.
3. Avoite TTARPWG TOV BIOKOTITN TTAPOXNAG VEPOU.
4. ToroBeTAOTE TO pOUXA PETQ OTN CUCKEUN.
5. MNpooBéaTe amopputravTIKG Kal JAAAKTIKO.

4.3.3 EmAoyn mpoypdupaTOg Kal TTPAKTIKEG GUHMBOUAEG yia atroTEAETHATIKO TTAUCIHO
1. EmAEETE TO TTPOYPappa TTOU Eival KATAAANAO yia TOV TUTTO, TNV TTOGOTNTA Kal TO BaBud AepwpaTog
TWV PoUXWYV, GUPQWVA WE Tov «ivaka TTPOYPAMPATWY KOl KOTAVOAWOCEWYY KOl TOV THVOKQ
Beppokpaaiwy TTou Ba Bpeite TTOPAKATW.
2. EmAEETE TO €mMOUUNTO TIPOYPAUMA HE TO TIEPIOTPOPIKO KOuuTri ETMAOYAG TTpoypdupaTog.
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4.3.4 Mivakag TpoypapPaTWY Kol KATAVOAWOEWYV

BoneéntikA
EL Aermoupyia
=
=
=
= i< > 3
= 2 5 .S o) RS
Program 2 3 2 & 2| 3 Beppokpaaia
w w a =] ~¥
Qo > Q = & bS]
S 5| § 2 =) B
s | 3 3 2 |+|5|elE
o 3 3 =3 91288
| 5 5 |B|E|3B|E
z| 8| & Z |3/8/8|2
= N N = RlCc|c|E
90 8 95 2.40 1200 | e | o | o | @ Kpto - 90
Cottons 60 8 95 1.80 1200 | o | o | o | @ Kpuo - 90
40 8 93 0.97 1200 | @ | @ | o | @ Kpuo - 90
40 *** 8 | 51.0 | 0.980 | 1200 40-60
40 ** 4 | 340 | 0535 | 1200 40-60
Eco 40-60 40 2 | 27.0 | 0.305 | 1200 40-60
60 ** 8 51.0 | 0.990 1200 40-60
60 ** 4 | 365 | 0.670 | 1200 40-60
Synthetics 60 3 75 1.35 1200 | e | o | o | @ Kpuo - 60
)/ 40 3| 70 | 085 | 1200 | o | e || o Koto - 60
90 8 66 2.20 1200 | e o | o Kpuo - 90
Xpress / Super Xpress 60 8 66 1.20 1200 | e o | o Kpuo - 90
30 8 66 0.20 1200 | e o | o Kpuo - 90
Xpress / Super Xpress +Fast 30 2 40 0.15 1200 | e o | o Kpuo - 30
Mix 40 40 35| 83 1.00 800 o | o o Kpuo - 40
Wool/HandWash 40 15| 62 0.55 1200 o Kpuo - 40
Gentle Care 30 3.5 60 0.79 800 o Kpuo - 40
Dark Care/Jeans 40 3.5 88 1.06 1200 | o | o | " | o Kpuo - 40
Outdoor/Sports 40 3.5 58 0.60 1200 o Kpuo - 40
Stain Expert 30 4 85 1.70 1200 | o | @ 30-60
Hygiene+Steam 90 8 135 2.70 1200 * 40-90
Down Wear-+Steam 60 2 105 1.90 1000 o 40-60
Shirts+Steam 60 3 70 1.90 800 e o o o 40-60
Drum Clean+ Steam 90 - 85 2.60 600 90

+ : Mmopei va emmAeyei

*: EmAéyetal autépaTa, dev UTTOPE va akupwoEi.

**: Eco 40-60 (CKET]) eival o Tpdypappa SoKIuAG oUPWVa e To TpoTutio EN 60456:2016 Kai
evepyelakng ofpavaong pe Tov kar” e¢ouaioddtnan kavoviopo (EE) ap. 1061/2010)

***Eco40-60peemAoynBepuokpaciacd0°CeivarotpdypappadokipigoUpewvapeToEL60456:2016/prA:2019
KaI EVEPYEIKAG Oruavong Pe Tov kat” e§ouaiodotnon kavoviouo (EE) ap. 2019/2014

- : Na 1o péyioTo Qoprio, deite TNV TTEPIYPAPH TOU TTPOYPAPMATOG.
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[i] NAHPO®OPIEZ

* H katavdAwon vepou kal peUPaTOG gival duvaTov va dla@Epel, avaAoya PE TIG HETABOAEG OTNV
Tieon, TN oKANPOTNTA KAl TN Bgppokpaacia Tou vepou, Tn Beppokpaacia Tou TTEPIBAAAOVTOG,

TO €i00G Kal TNV TTOOOTNTA TWV POUXwWV, TNV €TTIAOYR BonBNTIKWY AEITOUPYIWV Kal TOV apIOuo
OTPOPWYV OTUWIPATOG, KABWG Kal avaAoya Pe TIG HETABOAEG TNG TAONG Tou peUpaTog SIKTUOU.

* Ortav emALyeTe £va TTPOYPAPPA, ITTOPEITE va OeiTe TNV 006vN Tou TTAUVTNPIOU 0AG TN
diapkela TTAUGipaTog. AvaAoya PE TNV TTOCOTNTA TwV POUXWYV TTOU £XETE TOTTOBETACEI OTO
TTAUVTRpIo, Ba pTTopolce va uttdpxel diagopd 1 éwg 1,5 wpag avapeoa otn dIGPKEIA TTOU
ep@avigeTar atnv 066vn Kal TNV TTpayparTikr didpkeia Tou KUKAou TTAUoNG. H didpkeia Ba
S10pBwOEei auTépaTa APECWG PETA TNV £vapEn TOU TTPOYPANPATOG TTAUGIUATOG.

* O1 BonBnTIKEG AeITOUpPYiEG OTOV TTivaKa EVOEXETAI VA BIAPEPOUV AVAAOYQA PE TO HOVTEAO TNG
OUOKEUNG 00G.

« O 1poTToI €TTIAOYNG BoNONTIKAG AgIToupyiag PTTOPET va TPOTTOTTOINBOUV aTTO TOV KATOOKEUAOTH.
YTTApXOVTEG TPOTTOI ETTIAOYIG PTTOPEI va apaipeBouyV 1) vEol TPOTTOI ETTIAOYNAG vVa TTPooTEBOUV.

* Mavta va emAéyeTe TN XauNASTEPN KATAAANAN Bepuokpaaia. Ta TTio atrodoTIKE TTPoyPAUPaTa
aTrd TNV ATToWn TNG KATavAAWOoNG EVEPYEIAG €ival YEVIKA auTA TTOU AEIToupyouv O€
XAUNAOTEPEG BePUOKPATIiES Kal £XOUV PHEYOAUTEPN OIGPKEIQL.

* O B6puog Kal n UTTOAEITTOEVN UypaCia OTa pouxa £TTNPEAJOVTAI ATTO TOV apIBPS OTPOPWV
oTuyiparog: 6go uwnAdTEPOG €ival 0 apIBPOG OTPOPUWV CTUWIPATOG OTN GACN OTUWINATOG, TOOO
uywnAdTEPN €ival n oTa0BuN Tou BopURou kal TOao XauNASTEPN N UTTOAEITTOPEVN UYpaTia aTa poUxa.

Tipég karavaAwaong (EL)
o - —
o < [*)

g g : 3 g g

~ = w <

g 2 g g 3 s g

<} 2 & N =

g ° 5 S & g 3 g

< 3 < g L by S E

] S =g 3 in} z o °

3 g g g _ = = g 2z

@ 5 5 5 9] 5] [} R

@ © 5 EB 3 3 g 2 o

< &= £ S5 PN 3 g e

3 3 < =3 v < >0 = ] 28

E 23 g g3 g3 g a e 8

& e < 33 g2 g o £3

40 1200 8 3:38 0.980 51.0 41 52
Eco 40-60 40 1200 4 2:47 0.535 34.0 32 53

40 1200 2 2:47 0.305 27.0 25 55
Cottons 20 1200 8 03:40 0.600 93.0 20 53
Cottons 60 1200 8 03:40 1.800 95.0 60 53
Synthetics 40 1200 3 02:25 0.850 70.0 40 40
Express / Super Xpress 30 1200 8 00:28 0.200 66.0 23 62

Mivakag ZupBoAwv

G

Moémhuan fofyopo  Tpiyopor  EmmMov  MpoBeroNepd  Ayorepo  AgoipeonTowav  Amudg Nogepwi  Mothaoya Avayoui yia Mothaoya AuBoon  Emdoy Yypot Emdoy)
SHhva Todkixipa KGOS Ratospia Lo Amoppuravkol  Makaknkod

ST 4 I S e O 7 & O e e D

tpyapa Srlypor Siptyyoua ©cppoxpacia Sroyio NepgBplons  devumdpg | toonct Kbups - Kdaue  Evproronon] Tl Byt Mpeadiun Paiou. Mpbipayp an
Srpayyoua oo Go) s Kkabuoripton  Moprag.  Mpootadiag Amiepyomonen

CNYRORSENEN = NEIRS

Mioo oK Axdpuan Aybiepo Séyepa  MoM Tewd  SievGyo®ihsgn  Tiewdyia  Sréyvwpa Béos
(Tehog) To0dKkwpa+ Tbépupa Xpovou
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4.3.5 Kipia mpoypdpuarta
Avdloya pe Tov TUTTO TOU UQACHATOG, XPNOIMOTIOIEITE TA TTAPAKATW KUPIA TTPOYPAUMaTA.
* Cottons (Bappakepd)
2€ auTO TO TIPOYPANUA WTTOPEITE VA TTAEVETE TO AVOEKTIKG BauBakepd poUxa oag (Oeviovia,
KAIVOOKETTAOOTA, TTETOETEG, UTTOUPVOULIa, EaWpouxa KATT.). OTtav TTaTAOETE TO KOUNTT
Aeimoupyiag ypriyopng TAUGNG, n dIGPKEIa TOU TTPOYPAUATOG YiveTal aigBnTd GUVTOPOTEPN OAAG
N OTTOTEAETPATIKOTNTA TOU TTAUCIUOTOG EE0TQaAIlETal XGpN O€ EVTOVEG KIVATEIG TTAUONG. Av dev
éxel emAeyei N Aeimoupyia ypriyopng TTAUONG, diac@aAiletal n avwTepn amddoan TAUCNG Kal
EeBydaAuaTog yia Ta TTOAU Aepwpéva polxa 0ag.
* Synthetics (ZuvBeTikd)
MTTopeiTe va XpnOIPOTTOINCETE QUTO TO TTPOYPAMHA VIO VA TTAUVETE KOVTOUAVIKO GaveAdKIa,
uQaopaTa atréd avapeIKTeG CUVOETIKEG/BapBakepEg iveg KATT. H Bidipkeia Tou TTpoypappaTog ival
aIoBNnTd PIKPOTEPN Kal EA0QOAICETAI ATTOTEAEOUATIKA aTTdd00N TTAUGTUATOG. AV BEV £XEl ETTIAEYE
n Aeimoupyia ypriyopng TAUGNG, Siac@alideTal n avwTepn amoédoon TAUONG kail EERYAAaTOS yia
TO TTOAU Aepwpéva pouxa 0aG.
* Wool/HandWash (MdaAAiva / MMAUGon oTo Xépl)
XpnGIPOTIOIEITE AUTO TO TIPOYPANMA Yia va TTAEVETE Ta AAAIva/euTradr| pouxa oag. ETAECTE
TNV KaTdAANAN Bepuokpacia gUu@wva e TIG TTANPOPOPIES OTIG ETIKETEG TWV POUXWYV 0ag. Ta
pouxa cag Ba TTAUBOUV Pe TTOAU aTTaAEG KIVAOEIG VIO TRV ATTOQUYH OTTOIOOOATIOTE CNUIAG.

4.3.6 Npo6cbeTa TPOYPAUMATA
Mo €1I0IKEG TIEQITITWOEIG UTTAPXOUV Kail TIPACBETA TTPOYPAUUATA GTO TTAUVTAPIO.

[i] NAHPO®OPIEX

* Ta TpoéoBeTa TTPOYPAPMATA EVOEXETAI VO DIAPEPOUY, AVAAOYA PE TO HOVTEAO TOU
TTAUVTNpPioU.

* Eco 40-60

To Tpoypaupa Eco 40-60 ptropei va TAEvel Yadi oTov id10 KUKAO KaVOVIKA Aepwuéva

BapBakepd polxa pe oApavaon o1l uTropouv va TAévovTal otoug 40 °C 1) 60 °C, kai

OUYXPOVWG auTo TO TTPOYPAUUA XPNCIKOTIOIEITAl yia TNV agI0AGYNON TG CUPUOPPWANG ME

TN vopoBeaia Tng EE Tepi oikoAoyikou oxediaouou.

Mapdho trou n didpkeia TTAUCiYaTOG gival eyaAUTepn aTTd GAa Tat GAAD TTPOYPAPMATA,

TTPOOPEPEI HEYAAN €E0IKOVOUNOT eVEPYEIAG Kal vepoU. H TTpayuaTikr Beppokpaacia

TOU VEPOU PTTOPEI va BIaQEPEI ATTO TNV avaPEPONEVN Beppokpaaia TTAUGNG. Av

TOTTOBETACETE OTN CUOKEUNR AlyoTEPQ POoUXa (TT.X. 2 XWwPNTIKOTNTA i} AlydTEPOD), N dIdpKEIa

TOU TTPOYPAUUOTOG UTTOPET VO HEIWBOET auTOPATA. TNV TTEPITITWON QUTA N KATAVAAWON

EVEPYEIOG KAl VEPOU Ba PEIWBET TTEPITOOTEPO.

* Hygiene+ (Yyieivij+)

Me Tnv e@apuoyr piag ¢aong KabapiopoU Je atud aTtnv apxr| Tou TTPOYPAUHATOG, YIVETAI EQIKTO

TO EUKOAO HOAGKWHAO TV aKaBapGCIwy.

XpnoiuoTrolgite autd TO TTPOYPAMUA YIa PoUXa 0ag (MWPEOUBIAKA, OEVTOVIA, KAIVOOKETTAOHATA,

€0WPOUXA KATT. BapBakepd €idn) yia Ta omroia £TMOUNEITE TTAUCIPO OVTIGAAEPYIKO Kal UYIEIVE, O€

uwnAr| Bepuokpaaia pe eviatiké kal peyaing didpkeiag KUkAo TTAuaipaTog. To uwnAd etritredo

uyleIvig dlao@alifeTal xapn oTNV €QAPPOYR OTPOU TTPIV TO TIPOYPAUMA, OTN peYOAUTEPN DIGPKEID

Bépuavong kai aTnv TPAoBeTN Qaon eRyGAuaTog.

* To mpdypappa dokiydotnke armd 1o «The British Allergy Foundation» (Allergy UK) pe
emAeypévn Beppokpaacia 60°C Kal TTIOTOTTOIRBNKE yIa TNV ATTOTEAECPATIKOTNTA TOU OThV
e€aleiyn alepyloyovwy emTAEOV TwV BAKTNPIBIWY KAl TWV JUKATWYV.
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To Allergy UK eivai To eptropiké ofua Tou British Allergy Foundation (Bpetavikd 18pupa
ANepyiv). H Zopayida Eykpiong €xel oxediaoTei yia va Trapéxel kaBodrynon ae aToua
TIou YpeiddovTal TAnPo@dpNaN OXETIKG |E TO EGV TO TIPOIOV HEIWVEI GNUAVTIKG TNV
o06TNTA GMEPYIOYOVWY OTO TTEPIBANOV GTTOU Eival EYKATETTNPEVO I €QV TTEPIOPICEN
pewvel gaheiper Ta alepyioydva. O okotog TG eivar va Trapéxel amodeign ot Ta
TTpOidVTa £X0UV AEYXOEi EMOTNUOVIKG f} €XOUV HEAETNBE IO va TTAPEXOUV LETPRTIUA

aroreAéopara.

* Gentle Care (Euaio8nra)

MTTopEiTE va XPNOIWOTIOIEITE AUTO TO TTPOYPAMMA YIa VO TTAEVETE EUTTABK] poUxa OTTWG TTAEKTA
pouxa até avAUIKTEG BapBOaKEPEG/TUVOETIKEG iveg i) KAATOEG. OI KIVATEIS TTAUGIPATOG OE QUTO TO
TPdypappa ival o amaAég. PuBpioTe Tn Beppokpaaia og 20 BabBuolg KeAaiou 1| xpnaiyotroinoTe
v emAoyr) MAUGIUO PE KPUO vePO, yia poUxa TwV OTTOIWY BEAETE va TTPOCTATEWETE TO XPWHA.

* Express / Super Xpress (E€Tpég /| E§rpég TTOAU oUvTOO)

XpNOIYOTTOIEITE QUTO TO TIPOYPAUMA YIa va TTAEVETE YPryopa Ta eAa@PA Aepwpéva
BauBakepd pouxa oag. H didipkeia Tou TTPOYPAUNATOG UTTOPET va PElWBET WG Ta 14 AeTTTd
edv emAeyei n Aeitoupyia Zovtoung TAUoNG. Otav €xel emmAeyei n Asitoupyia ZUvToung
TTAUONG, emITPETTETAI Va TTAUBOUV TO TTOAU 2 (8U0) KIAG poUxwV.

* Dark Care / Jeans (®povrida okoUpwv / TQIv)

XpPNOIYOTTOIEITE AUTO TO TIPOYPAMMA YIA VA TTPOCTATEWETE TO XPWHA TWV OKOUPWY poUuxwVv
0ag Kal Twv TgIv. AUt TO TTPOYPANMA TTAPEXEI UPNAR OTTOTEAEGUATIKOTNTA GTO TTAUGIHO,
xdpn o€ €18IKr) Kivnon Tou TUPTTAVOU, aKOA Kal o€ XapnAég Bepuokpacieg. MNa 1o TTAUCIPO
TWV OKOUPWYV XPWHATIOTWY POUXWYV CUVIOTATAI VO XPNOIUOTIOIEITE UYPO ATTOPPUTTAVTIKO

Il aTTOPPUTTAVTIKO YIa HAAAIva. Mnv TTAéveTe o€ auTd TO TTPOYPANA Ta UTTAON poUxa Gag
TTOU TTEPIEXOUV MOAAT KATT.

* Mix 40 (XpwpaTioTd 40°)
MTTopeiTe va XpnOoIUOTIOIEITE AUTO TO TTPOYPAUMA Yia va TTAEVETE Jadi BauBakepd Kal CUVOETIKG
poUxa XWPIG va XpeIGZeTal va Ta EEXWPIOETE.

* Shirts (Moukduica)
Xpnoiyotoigite auté 1O TTPAYPaAPpA yia va TTAEVETE padi TToukduioa BauBakepd, GUVOETIKG
Kal oTré avAuIKTa ouvBeTIKG udopaTa. Melwvel To TOOAGKwUA. ZT0 TEAOG TOU TTPOYPAMUATOS
XpnoiyoTroigital atudg yia utroonnaon g Asimoupyiag peiwong ToaAakwpaTog. To 18Ik
TIPOPIA OTUWIPATOG KAl O OTPOG TTOU XPNOIPOTIOIEITAI 0TO TEAOG TOU TTPOYPAUPOTOG HEIWVOUV
10 TOOAGKWpA OTa TTOUKAPIoG oag. Otav emAeyei N Aeitoupyia ZuvToun TAUGT, eKTEAEITaI N
dladikaaia MNpogTolpaciag.
* NpooBéaTe 1O XNUIKG TTpOETOINOTIag aTreubeiag oTa poUxa oag i TPooBEDTE TO Padi Pe
TO ATTOPPUTTAVTIKG OTAV N GUCKEUN apXioel va TTpogAapfavel vepod atrd 10 IaPéPIoUa
atroppuTTavTiKoU KUplag TAUonG. ‘ETol, €xeTe Tnv idia oTr6800N TTOU ATTOKTATE HE TO KAVOVIKO
TAUGIYO o€ TTOAU TTio gUvTopo didaTnua. O xpdvog QWAG Twv TTOUKANIoWY 0ag augdveTal.

* Outdoor / Sport (ABANTIKA)

XpNOIPOTIOIEITE AUTO TO TTPOYPAUMA Yia va TTAEVETE pouxa UTTaiBpIwv dpacTnploThTwy/ aBANTIKA
pouxa TTou TTrEPIEXOUV peiyUa BauBakepwyv/ CUVBETIKWY IVWV, KaBwg Kai adidBpoxa pouxa
OTIWG gore-tex. Auté 1o TTPOYPapUa TTAEVEI TO POUXA OAG HE OTTOAG TPATTO XGpPN OTIG EIDIKEG TOU
KIVAOEIG TTEPIOTPOPAG.
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« Stain Expert (Aekédeg)

To TAUVTAPIO 0ag £XEl €va EIBIKO TTPOYPAMUA VIO AeKEDEG TTOU Blac@alilel 6T ol dIA@opol
TUTTOI KNAIGWV a@aIpoUVTal PE TOV TTIO ATTOTEAEGUATIKO TPATTO. XPNOIUOTIOIEITE QUTS TO
TTPOYPAPMA JOVO YIa avOeKTIKG BapBakepd pouyxa ue aTabepd xpwuata. Mnv TAéveTe 0TO
TTPOYPAPHA AUTO pouxa TTou gival eUTTaBA 1 (eRAPoUV. Oa TTPETTEI VA EAEYXETE TIG ETIKETEG
TWV POUXWV TTPIV TO TTAUCIUO (CUVIOTATAI VIO TTOUKAMIOX, TTAVTEAGVIA, GOPTS, KOVTOUGVIKO
@aveAdKia, ywpoudiakd, TTUTCAUES, TTOOIEG, TPATTECOUAVTIAQ, KAIVOOKETTAONATA,
TTOTTAWATOBNKEG, OEVTOVIA, TTETOETEG PTTAVIOU/BOAAOONG, KAVOVIKEG TTETOETEG, KAATOEG
Kal Bappakepd ecwpouxa TTou gival KATAAANAQ yia peydAng dIGpKEIag KUKAOUG TTAUGTATOG
ae upnAn Beppokpaaia). Me 1o autopaTo TTPOYPAPHa KOBAPIoKOU AEKEdWYV UTTOPEITE va
aQaIPETETE 24 TUTTOUG AEKEBWV XWPIOUEVOUG O€ BUO BIAPOPETIKEG OPADEG CUPPWVA PE TNV
emmAOYA TNG ypriyopng Acitoupyiag. Mapakdtw utropeite va Oeite TIG opddeg Aekédwv Bdaoel
NG €MAOYNG TNG YPriyopng Aeimoupyiag.

MopakdTw ptropeite va deite TIG opddeg Aekédwv Bdoel TG ypriyopng Acimoupyiag.

. . . , - Orav dev £xel emAeyei n ypriyopn

Orav éxel emiAeyei n ypriyopn Asitoupyia: AerToupyia:

Aiua Xupdg ppouTwyv Boutupo Tpopég
20KOoAGTO Kétoarm pagcidl Mayiovéla
Kpéua KokKkIvo kpaoi Nd&oTtin 206 ooAdTag
Auyd Kdapu Koha MEIK arr

Todi Mappehdda 15pwrag AGdI unxavig
Kagég KdpBouvo \//\lfx?((gg:gm ®aynTd pwpou

« EmA£STE TO TPAYpappa AeKESWV.

* 2TIG OMAOEG AeKEDWYV TTOU ava@EéPovTal TTAPATTAVW, BPEITE TOV TUTTO TOU AEKE TTOU BEAETE
Va aQaIPECETE Kal TTATHOTE TO TTAAKTPO ETTIAOYAG TNG YpHyopns BondnTikAg Asitoupyiag
yla va eTTIAECETE TN OXETIKA Opdda.

* AloBAOTE TIPOOEKTIKG TNV ETIKETA TV POUXWV Kal Befaiwbeite 611 N Beppokpaaia kai o apIBudg
OTPOPWY OTUWINATOG TToU £MAEXONKAV gival KATAAANAQ.

* Down Wear (Eidn pe outrouAa)

XpnolyoTrolgiTe auTd TO TTPOYPAUMA yia va TTAEVETE TTAATO, YIAEKA, UTTOUQAV PE TTOUTTOUAQ,
TQ OTTOIO PEPOUV ETIKETA PE OAMAVON «TTAEVETQI O€ TTAUVTAPIO». XApn oTa €I0IKA TTPOQIA
TIEPIOTPOVPRG, dlaa@alieTal 0TI TO vepO POAvEl OTa DIAKEVA PE OEPA AVAUETT OTA
TTOUTTOUAQ.

270 TEAOG TOU TTPOYPAUPATOG XPNOIUOTIOIEITAI ATHOG VIO VO JOAOKWOEI OYKWON pouxa OTTwg
TTETOETEG.

4.3.7 Eid1kd TpoypdppaTa

Mo €101KEG EQaPUOYES, ETIAEETE €va aTTd Ta TTPOyPAMKATA TTOU aKoAouBouv.

* Rinse ( ZéByaApa)

XpnoiyoTtroigite To dTav BEAETE EEXWPIOTO EEBYAAA 1) KOAAGPIOUQ.

* Spin+Drain (ZTOowipo+AvTAnon)

XpnOIPOTTOIEITE AUTO TO TIPOYPANMA VIO VO APAIPETETE TO VEPO ATTO TO UYACUA/TN GUOKEUN.
Mpiv emMAEEETE QUTO TO TTPOYPANUA, ETTIAEETE TOV £TMIBUUNTO APIBUO OTPOPWY OTUWIKOTOG
kal ratAoTe 10 KoupTr "Evapén/Mauon". MpwTa, 10 TTAUVTAPIO Ba aTpayyifel TO vepd TTOU
mepiExel. Katommv Ba oTdwel Ta pouxa 610 puBUICPEVO apiBU6 OTPOPWY OTUWINATOG Kal Ba
ATTO0TPAYYIOEl TO VEPO TTOU QQAIPEITAl ATTO AUTA.

Av BéEAeTE POVO vVa aTTOOTPAYYIOETE TO VEPS XWPIG va OTUYETE Ta poUxXa, ETTIAECTE TO
TPOYPAUNA «AVTANCGN+ZTUWILO» KOl KATOTTIV JE TO KOUUTT pUBUIoNG apiBuoU GTpoPwyY
oTuyipatog emAEETE TN Aeitoupyia Xwpig aTuyiyo. MatroTe 1o koupTri ‘Evapéng/MNavong.
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[i] nNAHPO®OPIEX

* XPNOIUOTTOIEITE XOUNASGTEPO aPIBPO OTPOPWV CTUWIPATOG Yia euTradrn pouxa.

4.3.8 Emoyn 9€p|JOKp(XO'IC(§
Orav emAéyeTe £va vEO TIPOYPAUNA, OTNV £VOEIEN BepUoKpaTiag EPQAVICETAl N CUVIOTWHEVN
Bepuokpaaia yia 1o emAeypéVO TTPOYPAUHA.
MNa va peiwaoete n Beppokpaacia, mEaTe TAM T0 KoupTTi PUBUION Bepuokpaaiag. H Bepuokpaaia
peiwvetal Babuiaia. Otav €xel emiAeyei KpUo vepo, ol Auxvieg Tou emmirédou Beppokpaaiag dev Ba
€ival avapPEVEG.

[i] NAHPO®OPIEX

* Av 10 TTpOypappa dev éxel BAoel oTn aon BEpUavong, UTTOPEITE va AANAEETE TN
Bepuokpaaia xwpig va BETeTe TN ouokKeur o€ KatdoTaon MNadong.

4.3.9 Emloyn aplepou chocpwv OTUYIHATOG
Ortav emIAEyeTE £va vEO TTIPOYPAUUA, OTNV EVOEIEN apIBUOU OTPOPWV OTUWIUATOG
EMPAVICETOI O GUVIOTWHEVOG APIBUOG OTPOPWYV OTUWIUOTOG YIA TO ETTIAEYHEVO
TPOYPAUHQ.
Ma va YEIWOETE TIG OTPOYEG OTUWINATOG, TMECTE TO KOUUTTT PUBIoNG apiBuol aTpopwyv
oTuyipatog. O apiBudg oTPoPWY CTUWINaTOG PelveTal Babuiaia. TéTe, avaAoya pe TO
MOVTEAO TOU TTPOIOVTOG, aTNV 000vn eu@aviovTtal ol TTIAOYEG «=£ByaApa & Avauovr»
Kal «Xwpig otuwiyo». Otav emmAeyei «Xwpig aTOWIPO», 01 AUXVieG TNG £vOEIENG ETTITTEDOU
geBydApaTog dev Ba avayouv.
ZéByaApa & Avapovn
Edv dev BéAeTE va ByAAeTe Ta poUxa OPECWG PETA TO TEAOG TOU TTPOYPAUMATOG, UTTOPEITE
va XpnolpotroinoeTe Tn Acitoupyia =éRyaApa & Avapovr) Kai va diaTnproeTe Ta pouxa péoa
070 vEPS TOU TEAIKOU EEBYAAUATOG, WOTE VO ATTOTPEWETE VO TOAAOKWOOUV €4V TTapauEivOUV
070 TTAUVTAPIO XWpPig vepd. MeTd atd auth Tn diadikaacia, av BEAETE va atrooTpayyioeTe TO
VEPO XWPIG OTUWIMO Twv poUxwV 0ag, TTathoTe To koupTr ‘Evapéng/Mauong. To Tpdypapua
Ba ouvexioTei atrd TO onpEgio TToU OTAPATNOE, Ba aTToaTPAYYIoEl TO VEPS Kal KATOTTIV Ba
TEAEIWOEL.
Av B¢AeTe va oTUWETE Ta poUxa 0OG TTOU Eixav TTapapEivel aTo vepd, puBioTe Tov ApiBud aTpopwv
oTUYIilaTOG Kal TTaTAoTe T0 KouuTti ‘Evapéng/Mavong. To mpdypaupa Ba ouvexioe atmod 1o onpeio
TToU oTaPATNOE. To vePO Ba amoaTpayyioTel, Ta poUxa Ba GTUPTOUV Kal TO TIPAYPaUUa Ba TEAEIWOEL.

[i] NAHPO®OPIEX

* Av 10 TIPOYpPOUMQa deV £Xel POACEI OTN GACH OTUWIUATOG, UTTOPEITE va aAANGEETE TOV apIBud
OTPOPUWV OTUYIPATOG XWPIG va BECETE TN OUCKEUN O€ KatdoTaon Mavong.

4.3.10 EmiAoyn BondnTikwyv AgiToupyiwv
EmAEETE TIG emMOBUMNTES BoNBNTIKEG AEITOUPYiES TTPIV apXioETE TO TTPOYpappa. ETimTAéoy,
€VW AEITOUPYEI N GUOKEUN, UTTOPEITE va ETTIAEEETE I VO AKUPWOETE BoNONTIKEG AEITOUPYiEG
TTOU €ival KATAAANAEG yIa TO EKTEAOUUEVO TTPOYPANMA XWPIG VA TTOTACETE TO KOUWTTI
‘Evapgng/Mauong. MNa va yivel autd, n OUOKEUR TTPETTEN va gival o€ @Aan TTpIV TN BonenTiKr
AeiToupyia TTou TTPOKEITal va eTTIAEEETE R va akupwoeTe. Av n BonBnTikn Asitoupyia dev
MTTOpPEl va eTTIAeyei | va akupwBei, N Auxvia Tng avTioToixng Asitoupyiag Ba avaBoofnroel 3
POPEG YIa VA EIBOTTOINCEI TOV XPNAOTN.
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(il NAHPO®OPIEX

* Av emAeyei pia de0TEPN BonBNTIKA AsiToupyia TTou avTIBaivel JE TNV TTPWTN TTOU ETTIAEXTNKE
TIPIV TNV EKKIVNON TNG GUOKEUNG, N A&IToupyia TTou eTMAEXTNKE TTPWTN Ba akupwBei kal Ba
Tapapeivel evepyn n 0eUTePN BondNTIKA AEITOUpPYia TTOU ETTIAEXTNKE.

» Aev ptropei va etmiAeyei BondnTIKA AsiToupyia TTou dev gival cuuBaTr Pe TO TTPOYPAPKA.
(BA. «Mivakag TTpoypappdaTwy Kol KATavaAWGEWY»)

* Ta KOupTIa TwV BoNBNTIKWY AEITOUPYIWY EVOEXETAI VO dlAPEPOUV, avaAoya HE TO
MOVTENO TNG OUOKEUNG OAG.

4.3.10.1 Bon@nTikég AciToupyieg

* Prewash (MpémAuon)
H MpdmAuon eival avaykaio Jévo yia oAU Aepwpéva polxa. Xwpig MpdmAucn ptropeite va
€€0IKOVOUNOETE EVEPYEIQ, VEPO, OTTOPPUTTAVTIKO KOl XPOVO.

[i] NAHPO®OPIEX

* [a davtéAeg, TOUAI Kal KOUPTIVEG OUVIOTATAI TTPOTTAUCN XWPIG ATTOPPUTTAVTIKO.

* Fast+ (Z0vTtopo)

Ortav emAéyetal auTr n Asitoupyia, n SIGPKEIR TOU AvVTIGTOIXOU TTPOYPAUHATOS PEIWVETAI KaTd 50%.
Xdpn oTig BeATioToTroINpEVES QATEIG TTAUCTATOG, TV €vTOvn UNXavikr 6pdan Kal Tn BEATIOTN
KOTOVAAWGON VEPOU, ETTITUYXAVETAI UWNAR aTTO800 TTAUCTUATOG TIApd TN PEIWUEVN DIGPKEIQ.

* Extra Rinse (EmimAéov §éByaApa)

H Aerroupyia auTr| EMITPETTEI GTO TTAUVTAPIO Va TTPAYUATOTTOINCEN £vav KUKAO EEBYGAUOTOG ETTITTAéOV
auTou Tou AdN €yive peTd Tnv KUpia TTAUON. 'ETo1 uTropei va elwBei o Kivbuvog va £TrnpeacTouV Ta
euaiodnTa déppata (UwWPWV, AAAEPYIKWY OTOUWY KATT.) aTrd Ta eAdXIOTA KATGAOITIA OTTOPPUTTAVTIKOU.

4.3.10.2 Aeitoupyieg/ MpoypdupaTta Tou €MAEyOVTaAl JE TTATHMA
TWV KOUUTTIWV AEITOUPYIWYV yia 3 deutepOAeTTTa

S

* DrumClean (KaBapiopég Tuptrdvou) 3"

Mo va emAEEETE QUTO TO TTPOYPAUKA, TIATACTE KAl KOATAGTE TTATNUEVO YIa 3 OEUTEPOAETTTA TO KOUTTI
BonBnTikr¢ AciToupyiag 1.

XpnOIPOTIOIEITE TO TAKTIKG (MIa opd KABe 1-2 Urveg) yia va KaBapieTe To TUUTIAVO KOl VO
ETTITUYXAVETE TNV ATTAITOUEV UYIEIVE. XPNOIPOTIOIEITE TO TIPOYPAUUA HE TN OUCGKEUN EVTEAWG

Kevn. Mo va emToxeTe KOAUTEPQ aTTOTEAéOATA, TOTTOBETAOTE TTPOIOV 0PaipEaNG aTTOBEcEWY

aAdTwv aoBeaTiou o€ okovN To OTToI0 Eival KATGAANAO yia TTAUVTHAPIa poUxwv OTO diUEPIOHA
ammopPUTIAVTIKOU ap. «2». OTav oAokAnpwBei To TTpdypaupa, a@roTe TNV TTOPTA POPTWONG
MIOGvOIXTN YIO VO OTEYVWOEI TO EGWTEPIKG TNG CUOKEUNG.

[i] nNAHPOO®OPIE:

* Autd dev gival TTpOypappa TTAusipaTog. Eival Tpdypapua ouvtipnong.
* Mnv ekTeAéTETE QUTO TO TIPOYPApKa OTAV UTTAPXOUV €idn pECa OTN OUCKEUR. AV TTPOOTIABNOETE Va
TO KAVETE, N CUOKEUN QVIXVEUEI QUTOUOTA TO QOPTIO KAI HATAIWVEI TO TIPOYPAMUA.
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* KAgidwpa TpooTtaciog
Me 10 KAgidwpa TpooTaagiag utropeite va eutrodideTe Ta TTaudid va Treipadouv TIG pubuioelg
oTn ouokeun. 'ETol uTropeite va atmo@uyeTe aAAQYEG O€ £va TTPOYPAUA TTOU EKTEAEITAI.

[i] NAHPO®OPIEX

* Av 10 TTEPIOTPOQIKG KOUUTT ETTIAOYA TTPOYPANUATOS YUPIOTEL EVW) Eival EVEPYOTTOINKEVO TO
KAgidwpa pooTtaciag, atnv 006vn epgavigetar n évdeign «Cony. Evw gival evepyotroinuévo 1o
KAeidwpa TTpooTaCiag, dEV PTTOPEITE VA TTPAYUATOTIOINCETE Kayia ahAayr oTa TTpoypapyard,
oTnv €mAgypévn Bepuokpaaia, atnv Tax0TNTa ) OTIG BonBNTIKEG ASITOUPYiES.

+ Axépa kai av eTmAeyei GANO TTpdypappa LE TO TTEPICTPOPIKG KOUUTT ETTIAOYAG TTPOYPAMKOTOG,
evw) 1o KAgidwpa TpoaTaciag eivar evepyotroinuévo, Ba ouveyioel va ekTeAeital To TTponyoUuevo
TTPOYPAUA TTOU EiXe ETTIAEYEI.

MNa va evepyotroifoete 1o KAcidwpa mpooTaciag:

MaTtAoTe Kal KPATHOTE TTATNUEVO Yia 3 SEUTEPOAETTTA TO KOUWTTI BonBNTIKAG AciToupyiag
2. Evw kpatdre Tatnuévo 1o KOUUTT yia 3 SeuTePOAETTTA, Ba PPaVIOTOUV dIadOXIKA Ol
evoeiteig C03, CO2 kai CO1. Katdmv, Ba eppavioTei n évdeign «Conx» yia va €I80TTOINCEI
TOV XPAoTn OTI TO KAEIdBWA TTpooTaCiag gival EVEPYOTTOINUEVO. AV TTOTOETE OTTOIOBNTTOTE
KOUUTTI f} TTEPIOTPEWETE TO KOUMTTI ETrIAOYAG MpOoypauuaTog eV gival EvEPYOTTOINUEVO TO
KAgidwpa TpooTaciag, Ba eupaviaTei n idia e1dotroinon.

MNa va arevepyomoinoete 1o KAgidwpa mpooTaciag:

MatAoTE Kal KPATAOTE TIATNUEVO Yia 3 BEUTEPOAETTTA TO KOUpTT BondnTiKAg Asitoupyiag 2, evw
Aeimoupyei 10 TPOypappa. Evw kpatdte Tatnpévo 1o KoupTi yia 3 deutepdAeTTTa, Ba eppavioTouv
dladoxIka ol evdeieig CO3, CO2 kai CO1. Kardmiv, Ba epgaviatei n évoeign «COF» yia va eidotroioel
TOV XPraTn OTI TO KAEIDWA TTPOCTATING EiVal ATTEVEPYOTTOINUEVO

[i] NAHPO®OPIEZ

* EmmAéov Tng o TTévw peBddou, yia va atrevepyoTroifoete To KAgidwpa TTpooTaaiag,
YUPIOTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUWTTI ETTIAOYAG TTPOYPAUPOTOG 0Tn B€0n EvepyoTtroinong/
AtrevepyoTroinang 6Tav dev eKTEAEITAI KOvEVA TTIPOYPAUUA Kal ETTIAEETE éva GAAO
TTPOYPAUHA.

* To KAcidwpa mpooTaciag dev Ba atrevepyoTroindei Yetd atmd dIaKoTTr) peUNATOG ) ool
ATTOOUVOETETE TN CUOKEUN atrd TNV TPida Kal TN oUuvOEOETE TTAAI

ot +
¢ AntiCrease+ (Aly61epo TOOAGKWHA) '@)3© 3"
Av TTATAOETE KOI KPATAOETE TTOTNMEVO YIa 3 SEUTEPOAETTTA TO KOUUTTT BonBnTIKAG AsIToupyiag
3, auti) n Aermoupyia Ba eTmiAeyei Kai Ba avawer n Auyvia TapakoAouBnaong TPoypaupaTog Tou
OXETIKOU TTpoypaupatog. Otav €xel emAeyei autr| n Aeitoupyia, To TUPTTAVO Ba TTEPIGTPEPETAN
Y10 WG OKTW WPES YIa va Blac@alioTel 0TI Ta poUxa dev Ba ToaAakwBoUv 010 TEAOG TOu
TpoypaupaTog. OTroIadATIoTE OTIYUA 0TN SIGPKEIQ QUTWY TWV OKTW WPWV, UTTOPEITE VO
OKUPWOETE TO TTPOYPAUHA KAl VO QQAIPECETE TO POUXA ATTO TN oUCKeEUR. MNa TepuaTioud
NG A&IToupyiag, aTrAd TTATAOTE OTTOIOOATTOTE KOUMTTI A TTEPIOTPEWTE TO KOUUTTI ETTIAOYAG
Tpoypduparog. H Auyvia apakoAouBnong TTpoypaupaTog Ba TTapaueivel avappévn akopa
Kal Qv TEPUATIOETE TN AEITOUPYIQ TTATWVTAG OTTOIOOATTOTE KOUNTTI. AV TEQUATICETE TN AcIToupyia
TTEPIOTPEPOVTAG TO KOUUTTI ETTIAOYAG TTPOYPAUNATOG, N Auxvia TTapakoAoUBnong TTpoypauuaTog
Ba Trapapeivel avapuévn f Ba aproel avdhoya Je To eTTIAEYUEVO TTPOYPAMKA. AV eV AKUPWOETE
N Agiroupyia TaTwvTag yia 3 deuTePOAETTTA TO KOUpTTi BonBnTikAG Acimoupyiag 3, autr) Ba
XPNOoIUoTIoINBE] Kl 0TOUG ETTOPEVOU KUKAOUG TTAUGIHOTOG.
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4.3.11 PuBpion Qpag AREng
H Aeiroupyia PuBuiong Qpag Aj¢ng oag emTpéTel va pubuioeTe TV wpa ARgNg Tou
TpoypduuaTog He15*Td atrd éwg Kal 19 wpeg. MTTOPEITE va TTAPATEIVETE QUTH TV WPA G
dlaoTAuaTa NG 1 WPaG.

[i] NAHPO®OPIEX

* Mn XpnOIPOTIOINCETE UYPO ATTOPPUTTAVTIKO av £XETE ETTIAECEI TN AsiToupyia PUBuIong
wpag AfEng. Mtopei va TTapapeivouv Aekédeg TTavw aTa pouxa.

1. Avoite Tnv TTOPTa POPTWAONG, TOTTOBETAOTE TA POUXA KO TIPOCHECTE ATTOPPUTTAVTIKO KATT.

2. EmAEETe 1O TTpdypappa TTAuaiyaTog, Tn Beppokpaaia, Tov apIBud oTPOPWY GTUWILATOS Kal
BonénTikég AeiToupyieg, av atraitouvral.

3. NarAoTte 10 KOUPTT PUBUIONG Qpag ANgng Kai eTTIAECTE Tov emBUUNTS XPOVO KABUGTEPNONG.

4. TMamote 10 KoupTr Evapéng/Mavong. Eugavicetal 101€ 0 XpOvog kaBuaTtépnong ARgng mou
éxeTe pubpioel. @a apyioel n avtioTpo®n pETpnon yia Tnv kabuaTépnan ARgnG. Zrv oBdvn, Ba
Kiveital n évoeign «_» avw kail Katw ditTAa aTov Xpdvo kabuoTtépnong ARgng.

[i] NAHPO®OPIEX

* Av 10 TTpOypappa Oev Exel apXiOEl, JTTOPEITE VO TTPOCOECETE POUXA OTO UNXAVNUO KOTA
TN dIdpKEIa TOU XpOvou KaBuaTépnong AREng.

5. Z10 TéAOG TNG avTioTpo®ng péTpnong, Ba eueaviaTei n dIdpKeia TOU ETIAEYUEVOU
Tpoypduuatog. H évdeign «_» Ba ayel va eugavidetal kai Ba EeKIVATE! TO ETTIAEYPEVO
TPOYpapa.

AMAayn Tou xpovou kaBuaTtépnong ARgng

Av BéAeTe va aMGEeTE TO XPpOVO Katd Tn SIGPKEIQ TG avTioTpo@ng PETpnang: MepioTpéwTe TO

KOUWTTI £TTIAOYAG TTPOYPANUATOC VIO VO AKUPWOETE Tr Acimoupyia xpovou kaBuoTtépnang Afgng, kai

KatdTTv pubuioTe TTAAI TOV £TTIBUKNTO XPOVO.

1. MNartAoTe 10 KoupTr PUBUIong Qpag AREng. OTtav TTATACETE TO KOUWTTI yIa TTPWTN QOpPJ, N
didpkela Tou TTpoypdupaTog Ba oTpoyyuAlotroinBei oTnv TTANCIECTEPN aKépain wpa. Kabe
€TTOEVO TIATNHA Ba augdvel TNV Wpa KaTd pia wpa.

2. Av BéheTe va peivoeTe BEaTe TO Xpdvo KaBuaTEpnang Angng, TTatriaTe dIadOKIKG TO KOUTT
PUBuiong Qpag Angng £wg 6tou eppavioTei N mMBUPNTH WPA.

AkUpwan Tng Asitoupyiag kaBuoTepnuévng ARéng

Av BEAETE VA OKUPWOETE TNV AVTIOTPOPN PETPNGN TOU XpOvou kaBuaoTépnang AfEng Kai va

EekIvi\oeTe TO TTPOYPAUpa dueaa:

1. PuBpioTe 1o koupTri ETrIAOyng Tpoypduuatog g€ oTrolodATIoTE TTpdypapua. Me autdv
Tov TPOTTO B0 akupwBei 0 Xpdvog KabuaTépnang Angng. H Auyvia TéAoug/Akupwaong Ba
QVaBOOBAVEI CUVEXWG.

2. Katotiv eTmIAEETE TTAAI TO TTPOYPapUa TTOU BEAETE VO EKTEAEDTEI.

3.MatoTe 10 KoupTri ‘Evapéng/Madong yia va EeKIVAOETE TO TIPOYPAUHO.

4.3.12 "Evapén Tou TpoypdupaTog
1.MatAaoTe To KoupTi ‘Evapéng/MNadong yia va EEKIVAOETE TO TTIPOYPONA.
2. Oa avayel n Auyvia évdeigng TapakoAouBnaong Tou TTPOYPAMATOG TToU dgixvel TNV Evapén Tou
TTPOYPAUHATOG.

[i] NAHPO®OPIEX

+ Av dev gekiviioel kavéva TTpOypappa 1 av dev TTatnOei kavéva TTARKTPo evidg 10
AeTITWV KaTd TN diadikacia MAOYAS TTPOYPAUKATOG, Ol AuXvieg TnG 086vng Ba
oprioouv. AQou TTEPIOTPEWETE TO KOUWTTI ETTIAOYAG TTPOYPAUUATOG ) TTATACETE
OTTOIOBNTTIOTE KOUMTT, 01 AuxVieg TNG 086vNng Ba avaywouv TraAlL.
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4.3.13 E§€Mign Tou TTpoypAUHATOS
H e€ENIEN VOGS TTPOYPAUMATOG TTOU EKTEAEITAI TTAPAKOAouBEeiTal aTTd TIG eVOEICEIG
MapakoAoUBnong Tou TTPOYPANMATOG. ZTNV évapén KABe @Aaong Tou TTPOoYPANHaTOG, Ba
avAapel n OxXeTIKN eVOEIKTIKA Auxvia.

[i] NAHPO®OPIEX

» Av €xer emmAeyei n BondnTIKA Acitoupyia «AlyoTepo TOaAdkwpo+», N LED «TéAog» Kkal
n LED «Ayétepo ToaAdkwpa+» Ba gival avappéveg Tautdxpova evw gival og eEENIEN
QauTA N e4on.
» Ta va TepUATIOETE TO TTIPOYPAUUA EVW EKTEAEITAI N AN «/AIYOTEPO TOAAAKWUO+Y,
AtTAd TTATHOTE OTTOIOBITTOTE KOUMTTI I TTEPIOTPEWTE TO KOUMTTI ETTIAOYAG TTPOYPAUPOTOG.
Mrtopeite va TPOTTOTIOINTETE TIG BoNBNTIKEG AEITOUPYiEG KAl TIG pUBUITEIG apiBuol GTPOPWV Kal
BepoKPATIiag VW TO TIPOYPAUMO EKTEAEITAI, XWPIG va OTAUATATETE T POX) TOU TTPOYPANUATOG.
lMa va 1o Kdvete autd, TTPETTel N aAAayn TTou Ba TTPAYUATOTIOINCETE va gival KATI TTou Ba
EKTENEOTEN PETA TNV TPEXOUO A EKTEAOUPEVN (AN TOU TTPoYPAUpaTog. Av n ahhayn Bev gival
KatédAAnAn, ol avtioToixeg Auxvieg Ba avapooBriocouv 3 opé.

[i] NAHPO®OPIEX

* Av n ouokeun dev TrepvA 0TNn @ACN OTUWINATOG, TOTE PTTOPEI va gival vepyr n €TmAoyA
Z¢ByaApa & Avapovr ) va €xel evepyoTToinBei To auTOPATO GUCTNUA AVIXVEUGNG
QAVICOKOTAVOWAG GOPTIOU AGYW QVICOKATAVOUNG TwV POUXWY OTO TTAUVTHPIO.

4.3.14 KAcidwpa mopTag @OopTwong
21V TopTa GOPTWONG TNG CUOKEUNG dIaTIBETA GUOTNHA KAEIBWHATOG TTOU EUTTODICEI TO
Avolypa TNG TTOPTAG O€E TTEPITITWOEIG TTOU N OTAOUN Tou vEPOU OeV €ival KATAAANAN.
H Auyvia épTag edpTwong Ba apxioel va avaBoaBrvel dtav n cuokeun TeBei o€ katdoTaon
Mauong. H ouokeur| eAéyxel Tn 0TAOUN TOU VEPOU OTO E0WTEPIKS TNG. Av N 0TABWN gival
KatdAAnAn, n Auxvia Moptag @opTwong ofnvel kal n TOPTA TNG GUCKEUAG UTTOPEI VO avoigel a€
1-2 AerTd.
Av n o1dBun dev givar kataAAnAn, n Auxvia TopTag POPTWONG Ba TTApAPEIVEI AVAPPEVN Kal BEV
eival EQIKTO TO Avolyua TnG TTOPTAG @OPTWONG. Av TTPETTEI VA AVOIEETE TNV TTOPTA POPTWONG
evw N Auxvia MopTag opTwang eival avappévn, TOTE TIPETTEN VO OKUPWOETE TO TPEXKOV
TPoypappa. BA. «AKUpwaon Tou TTpoypauuaTog
Avolypa TG TOPTaG POPTWONG OE TEPITITWOT SI0KOTIG PEUHATOG:

m MAHPO®OPIEZ

e 2 TrepIiTTwon SI0KOTTAG PEUPATOG, UTTOPEITE VA AVOIEETE TNV TTOPTA POPTWONG XEIPOKIvVNTA
XPNOIPOTTOINVTAG TN AaBr €KTAKTNG AVAYKNG KATW OTT0 TO KAAUUUO QIATPOU avTAiag.

A MPOEIAOMNOIHZH!

* [piv avoifete TNV TTOPTA POPTWONG, BERaiwBEeiTE OTI dev £xEl TTapapEivel vepd HECa OTN
OUOKEUN, YIa va un XuBei é¢w 10 vePOD.
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* ATTevEPYOTTOINOTE TN GUOKEUN KAl ATTOOUVOEDTE TNV T TNV TTpida.
* Avoi¢te To kGAupPa @iATPOU avTAiaG.

* AQaIpéoTe XPNOIKOTIOIWVTAG éva epyaAgio TN AaBn €KTaKTNG
avaykng TG TTOPTAG POPTWAONG TTOU Eival TTIOW aTTO TO KAAUPHA
@iATpOU.

* Avoi€Te TNV TTOPTA POPTWONG TPABWVTAG TTPOG Ta KATW TN AaBn
€KTAKTNG AVAYKNG TNG TTOPTAG POPTWONG.

* Av dev avoiel n TopTa TTPOoTTaBOTE TIAAI va TpaBAgeTe T AaBn
TTPOG Ta KATW.

* AQou avoigeTe TNV TTOPTA POPTWONG, PEPTE T AABR EKTAKTNG
avaykng TNG TTOPTAG GOPTWANG OTNV APXIKT TNG BETN.

4.3.15 ANayn Twv emAoywv a@ou £xel EeKIViGEI TO TTPOYPOHHA
@f0n TNG CUOKEUNG O€ KATAGTOON TTAUCNG
Mo va BéoeTe TN GUOKEUR 0aG 0€ KATAOTAON TTAUoNG Katd TV €EENIEN evOS TTPOYPAUUATOG, TTATAOTE
10 KoupTTi ‘Evapéng/Mavong. H Auyvia Tou Tpéxovtog mpoypdupatog Ba avaBoaBrvel oTiG evOEiCelg
TTapakoAoUBnang TpoypduuaTog, uTrodeIkvUovTag OTI N GUOKEUN £xel TeBei o€ KaTdoTaon TTavong.
Emiong, étav ival éToiun va avoiel n mépTa popTwong, Ba affael kai n Auxvia MNéptag eépTwaong
emmAéov TNG Auyviag gpaong TTpoypaupaTog.
AAAayn Tng BondnTikNAG AgiIToupyiag, apIBPOU GTPOPWV CTUWIHATOG Kal
Oepuokpaciag
Avdhoya pe Tn @don 6tTou £xel PBACE! TO TTIPOYPAUUA, UTTOPEITE VA AKUPWOETE 1) VA ETIAECETE TIG
BonbnTikég Aerroupyieg. BA. «EmiAoyr BondnTikwv AEToupyIwvy.
MTropeiTe emTiong va aAA&EeTe TIG pubpioelg apIBuoU GTPOPWY GTUYIPATOGS Kal
Beppokpaaiag. BA. «ETTIAoyr) apiBuou oTpo@wy oTuWipaTogy Kal « ETrIAoyr Beppokpaaiagy.

[i] NAHPO®OPIEX

* Av dev emTpéTTeTal aAAayr, N OXETIKA Auxvia Ba avaBoofrioel 3 popEg.

MpooBnkn kai agaipean pouxwv

1. Mamote 10 koupTr «Evapén/Mauon» yia va B€0eTe T CUCKEUR 0€ KatdoTaon Travong. Oa
avaBoaBrvel n Auyvia TapakoAoUBnong TTPOoYPAUKATOG TNG avTIGTOIXNG @ACNG KOTA TNV OTToix
n ouokeun T€0nke o€ katdaTaon Madong.

2. MepipéveTte Ewg OTOU ETTITPATTEI TO AVOIYUA TNG TTOPTAG POPTWONG.

3. AvoiTe TNV TTOPTO POPTWONG Kal TTPOCBETTE ) aPaipéaTe pouxa.

4. KAgioTe Tnv TTOPTO OPTWONG.

5. MpaypatotroinoTte ahhayEg oe BonBNTIKEG AeiIToupyieg, pubuioeig Bepuokpaaciag Kai apiBuou
OTPOPWYV, AV ATTAITEITAL.

6. MatroTe 10 KOUWTT « Evapén/Mauon» waoTe va EEKIVAOEI N AEITOUPYia TNG GUOKEUAG.
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4.3.16 AKUpwaon Tou TTPOYPAUHOTOS
lMa va akupwaoeTe To TTPOYPAUKA, YUPIOTE TO TTEPIOTPOPIKG KouuTri ETNIAOyAG TTpoypduuaTog
yio va emAECETE éva AANO TTpOYpapa. To TTponyoUuevo TTpoypapua Ba akupwdei. H Auyvia
TéAoug/AkUpwong Ba avaBooBAvel cUVEXWG yia va Ogigel OTI akupwOnKe TO TTPOYPOMUA.
Av TrepioTpéweTe To KoupTri ETTIAOYAG TTPOYPANPATOG, N CUCKEUR 0ag Ba TepuaTioel To
TTPOYPaUPa aAAG dev Ba adeidoel To vepd aTTd TO ECWTEPIKO TNG. AV ETTIAECETE Kal LEKIVATETE
éva véo TTPOYPOMMA, TO VEO ETTIAEYUEVO TTPOYpappa Ba Eekivioel avaloya Je Tn @acon oTnv
OTT0i0 AKUPWONKE TO TTPOoNYOoUNEVO TTPOYPAMA. MNa TTapddelya, N CUCKEUN UTTOPE va
TTPOCAGREl TTPOCOETO vEPD 1] VO GUVEXIOEI va TTAEVEI E TO VEPOS TTOU UTTAPXE! JETQ.

[i] NAHPO®OPIEX

* AvdAoya pe Tn @Aon OTNV OTT0I0 AKUPWONKE TO TTPONYOUNEVO TTPOYPAUMA, iICWG
XPEIOOTEI va TTPOCcBECETE TTAAI ATTOPPUTTAVTIKO Kal JOAGKTIKG YIO TO VEO TTPOYPANMA
TTOU ETTIAECOTE.

4.3.17 TéAog TTPOYPAUHMATOS
Otav TeAeinael 0 TPOypaypa, Ba eppavioTei n Evoeign «TEAOG.
1. Nepipévere £wg 6TOU OPRAOEI TEAEIWG N Auyvia TNG TTOPTAG POPTWONG.
2. ©¢oTe TO KOUPTTI ETMAOYAG TTPOYPAUpaTog oTn B€on Evepyotroinong/ Atrevepyotroinong
YIO VA OTTEVEPYOTTOINTETE TN OUCKEUN.
3. ApaipéaTe Ta pouxa Kal KAEioTe TNV TTOpTa OpTWONG. To TTAUVTHPI6 0ag Eival TWpa ETOIO yia TOV
€TTOPEVO KUKAO TTAUGTUATOG.

4.3.18 H ouokeun oag diadérel «Kardotaon Mavongy».
A@oU XpnoIPOTIoINCETE TO KOUUTT EvepyoTroinong/ atmevepyoTroinang yia va EVEPYOTTOINTETE
TN oUOKeUn, av Oev EEKIVATETE KavEVa TTPOYPONHA 0T QAo €MAOYAG 1| dev
TTPOYHATOTIOINCETE OTIONTIOTE AAAO, ) av BeV KAVETE TITTOTA yia 10 AeTTTd PTG TO TEAOG TOU
€TMAEYPEVOU TTPOYPAUMATOG, N oUCKeUr Ba peTaBei autopaTa oe AsIToupyia e§oikovounong
evépyelag. Emiong, av n ouokeun oag €xel 006vn €veiEng XPAvouU TTPOYPANMATOG, N
00846vn Ba ofnoel TeAsiwg. Av yupioeTe TO TTEPIGTPOPIKO KOUNTT ETTIAOYAG TTPOYPANPOTOG
| ayyi¢eTe OTTOI08NTTIOTE KOUWTTI, OI AUXViEG kal N 086vn Ba eTTavéABouv aTnVv TTponyoUuEvn
KatdoTtaon Toug. O ETTIAOYEG TTOU TTPAYUATOTIOINCATE UTTOPEI VO aAAGEoUV KaTd TNV €000
atré Tn Aeiroupyia e¢oikovounaong evépyelag. EAEyETe av o1 eTmAOYEG 0ag gival OwWOTEG, TTPIV
gekivoeTe To TTpOypappa. Av xpeldleTal, TpayUaToTroINaTe VEEG pubuioelg. AuTo Oev gival
OQAaAa.
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4.4 Yuvtipnon kai kaBapiouog

Av kaBapilete T0 TPOIdV O€ Kavovikd dlacTAPATA, N SIGPKEIR (WIS TOU PHEYOAWVEI VW) CUYXPOVWG
MEIWVOVTAI Ta oUXVE TTapoucialdueva TTPoBARpaTa.

4.4.1 KaBapioudg Tou GupTaploU OTTOPPUTTAVTIKOU
. KaBapileTe 10 GUPTApPI ATTOPPUTTAVTIKOU TAKTIKG (KABE 4-5 KUKAOUG
N < TAUGIPATOG) OTTWG TTAPOUCIAZETAI TIOPAKATW, YIa TRV TTPOANWN TG
¥ OUOCWPEUCNG ATTOPPUTTAVTIKOU OE OKAVN UE TV TTAPodo Tou Xpovou.
\ / AvuypwaoTe To oW YEPOG TOU CIPWVIOU YId VA TO aQaIpETETE OTTWG OEiKVE
n €iKova.
Av o710 Slapépiopa HAAAKTIKOU OpXiCEl va OCUYKEVTPWVETAI TTEPIOOOTEPN
atd TNV KAvoVIKr| TToodTnTa WiyoTOS VEPOU KOl JAAOKTIKOU, TOTE TIPETTEN Va
KaBapIaTEl TO GIPWVIO.
1 MéoTe TO oNyeio Pe TIG TeAEiEG TO GIPWVIO OTO SIAUEPITUA HAAAKTIKOU Kal TPaBAETE TO TTPOG
TO PEPOG 0aG £wG dTOU aaipedei To dlapépiopa amd 1o TTAUVTAPIO.
2 TAUveTe TO OUPTAPI ATTOPPEUTIAVTIKOU KOl TO GIQWVIO e dpBovo xAiapd vepd o€ éva vITITAPA.
[0 va aTroTPEWETE TV ETTAQN TOU XEPIOU 0O WE T KATAAOITIA, KaBapioTe TO e KATAAANAN
BoupToa GopwvTag YavTIaL.
3 TomoBetrioTe TGAI TO GUPTAPI OTN B€0T TOu aYoU To KabapioeTe, kal Befaiwdeite OTI Exel TIAPEI
owaoTn Béon.
4.4.2 KaBapioudg Tng TOPTOG POPTWAONG KAl TOU TUPTTAVOU
Ma mpoidvTa pe Tpdypapua kabapioyou TUPTIdvou, Oeite TNV voTNTa AEITOUPYia TOU TTPOIGVTOG -
Mpoypduparta.

m EmavalapBavere T Sladikacia Kabapiopog TUpTIavou KABe 2 prveg.

Xpnaoipotroigite ammookANPUVTIKG KATAAANAO yia TTAUVTAPIa POUXWV.

Metd amd kéBe TTAUOIHO va BeBaiwveaTe OTI OEV £XOUV TTAPAWEIVEI OTO
TOPTTOVO E€va UAIKG.
Av gival @payuEveg 01 OTTEG 0T ACTIXEVIO TITUXWTH GTEYAVOTIOINGT TTOU
QaiVETQaI OTNV €IKOVA, AVOIETE TIG OTTEG XPNOIPOTTOIVTAS Wia 080ovToyAUida.
=éva peTaANIKG owpata Ba TTPOKAAETOUV KNAIBEG OKOUPIAG OTO TUPTTAVO.
KaBapioTe Toug AekEDEG OTNV ETTIPAVEIR TOU TUPTTAVOU XPNOIMOTIOIVTAG
KaBapIoTIKG yia avogeidwTo XaAuBa.
MMoTé un xpnolpoTToIfoeTe gUpPa TPIWINATOG ) TTPoidvTa TToU Xapdalouv. Autd
Ba Tpogeviicouy {NUIG OTIG BAUMEVEG, TIG ETTIXPWHIWMEVES KAl TIG TIAACTIKEG
ETMQAVEIEG.
4.4.3 KaBapiopog Tou GWHOTOG KAl TOU TrVAKO EAEyXOu
ZKOUTTIOTE OTTWG XPEIGZETAI TO OWHUA TNG GUOKEUNG PE OATTOUVOVEPO 1) HE U dIaBpwTIKA, ATTIC
QTOPPUTIAVTIKG O€ TCEA, KaI OTEYVWOTE PE EVO JOAOKO TTavi.
Mo va kaBapiceTe Tov TivaKa EAEYXOU XPNOIPOTTOIEITE POVO £va HOAAKS Kal EAa@pd uypd TTavi.

58 / EL MAuvtipio Pouxwy / Eyxelipidio Xpriatn



4.4.4 KaBapiopog Twv @iATpwyv €£10680u vepou
Ymdpyel éva @iATpo otnv akpn KEBe piag atro Tig BaABideg e10650u vepoU OTO oW PEPOG TOU
MNXOVAWATOG Kal £TTI0NG 0TO AKPO KABE eUKaUTITOU CwARva €106d0U vEPOU €KE OTTOU TUVEOVTAI
070 JIOKOTITN TTAPOXNG. AUTA Ta QIATPa UTTOBICOUV TIG EEVEG UAEG Kal TIG akaBapaieg atmod To vepod va
eloxwprioouv ato TAuvTApIo. Ta @iATpa TTpETTEl va kabapidovTal, ETTEIdR AepwivovTal.
1. KAegioTe Toug BIAKOTITEG TTAPOXNG VEPOU.

2. AgaipéoTe Ta TTAgIPAEdIa TwV EUKAUTITWY CWARVWY
€10600U vePOU YIO VO ATTOKTAOETE TTPOCROCN OTA
@iATpa TTOU BpiokovTal aTI BaABideg e106d0U
vepou. KaBapioTe Ta pe katdAAnAn Bouptoa. Av Ta
QiATpa gival TTOAU Aepwpéva, aQaipéoTe Ta e Pia
TéVoa Kal KaBapioTe Ta e auTd TOV TPATIO.

3. AgaipéoTe Ta QIATpa aTTO Ta {010 AKPA TWV
EUKOUTITWY CWARVWY €10680u vepou padi pe
TO GTEYAVOTTOINTIKA Kol KABaPIoTe Ta KOAG O€
TPEXOUUEVO VEPD.

4. TomoBeTAOTE TTANI TIPOOEKTIKA OTIG BECEIG TOUG
TO OTEYAVOTTOINTIKG Kal Ta QIATPA KOl OQiETE Ta
TagIuadIa TouG PE TO XEPI.

4.4.5 ATrooTpdyyion Tou UTTOAEITTOPEVOU VEPOU Kal KaBapIopndg Tou GiIATpou avTAiag

To auoTnua @iATpou 070 TTAUVTHPIO 0ag EPTTOdiCEl OTEPER CWHATA OTTWG KOUMTTIA, VOUICUATA Kal iVEG
UQACUATWY va atro@pAagouv Tn @TePWTH TNG avTAiag Katd TNV eKKEVWAn Tou vepou TTAuaipatog. ‘ETol
n amoaTpdyyion Tou vepou Ba yiveTal xwpig TpoBAnua kai Ba emekTabei n didpkeia weENPNg {wig
NG avtAiag.

Av 10 TTAUVTAPIO 0aG dev UTTOpEi va aTrooTpayyioel To vepd, TOTE eival gpayuévo To GIATPO TG
avTAiag. To @iATpo Ba mpétel va kaBapiletal 6Tav amo@pdooetal rj KaBe 3 urveg. MNa va kabapioTei
10 QIATPO TNG avTAiag Ba TTPETTEI va ATTOOTPAYYIOTE! TIPWTA TO VEPO.

EmmAéov, iowg xpelaaTei va amooTpayyioTel TEAEIWG TO vepd TIPIV TN HETAPOPE TNG CUGKEUNG (TT.X.
KOTG TN HETOKOWION O€ GANO OTTITI) KaI O€ TIEPITITWOT CUVBNKWY TTOU TO VEPO TTAYWVEL.

f MPOZOXH: =¢va uhika Tou Trapapévouv aTo GIATPo avTAiag UTTopEi va TTpogeviigouy {nId 0T GUOKEUR 00G 1

va pokaAéaouv TpéRAnNua BopuBou.
MPOZOXH: Av n cuokeun dev xpnoipoTroigital, KAEioTE To SIAKATITN TIAPOXIC VEPOU, OTTOCUVBEDTE TO
owArva vepoU BIKTUOU Kal ATTOaTPAYYIoTE TO VEPD aTTO TO ECWTEPIKG TNG CUTKEUNG yia TTPOANWN oTroIac8ATIOTE
mOavoTNTAG TTAYWHATOG.
MPOZOXH: Metd amo kabe xprion, KAEIVETE T0 BIGKGTIT VEPOU GTOV OTI0I0 GUVBEETA O EUKALTITOC GWARVAC
VEPOU UdpEUaNG.

MNa va kaBapioete To Aepwpévo QIATPO Kal VA ATTOCTPAYYIOETE TO VEPO:

1 AQaipéaTe TO QIG TNG CUOKEUNG OTTO TNV TIPiCa yia va SIaKOWETE TV TTAPOXT| PEULATOG.

' NPOZOXH: H 6eppokpaaia Tou vepoU péoa oTo TTAUVTPIO HTTopET va @BAael Toug 90°C. Flia TV aToQuyr
° KIVOUVOU eyKaupaTog, kaBapileTe 10 GIATPO POVOV aQOU EXEI KPUWOEI TO VEPO OTO ECWTEPIKO TNG TUOKEUNAG.

2. AvoiTe 10 KaTTaKI TOU QIATPOU.

=>6\)

3 AkohoubroTe TIG TTOpaKATW SI0BIKOGTES YIa VA aTTOOTPAYYIOETE TO VEPO.
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Av 10 TpOioV dev S108£TEI EUKAUTITO CWARVO ATTOCTPAYYIONG EKTOKTNG OVAYKNG, Yid VO

lMa va ouAAéEeTe TO vepd TTou Ba Tpéger ammd

10 QiATpO, TOTTOBETAOTE éva peydAo doxeio
MTTPOCTA atrd TO QIATPO.

MepioTpéwTe (apioTePOOTPOPA) KaI AUOKAPETE
10 QIATPO TNG avTAiag Ewg dTou apxioel va
TpéxEl vepd. KateuBuveTe Tn por| Tou vepoU péo
0TO DOXEIO TTOU £XETE TOTTOBETATEI PTTPOCTA
atd 10 QiATpo. MAvTa £xeTE TTPOXEIPO £va Travi
YIO VO aTTOPPOPATEl TUXOV VEPS TTOU XUBNKE.
Otav TeAelael TO vePO ATTO TN GUOKEUN,
apaipéaTe TEAEIWG TO QIATPO TTEPIOTPEPOVTAG
T0.

4 KoBapioTe TuXOV KaTGAOITTO GTO ECWTEPIK TOU PIATPOU KOBWG Kai TUXOV iveG, av UTIAPXOUV, YUpW

QO TNV TTEPIOKT| TNG PTEPWTHG.
5. ETavatommoBeTAOTE TO QIATPO.

6 Av T0 KaTTAKI TOU QiATPOU aTToTeAEiTal ATTG SUO TURUOTA, KAEIOTE TO KATTAKI TOU QIATPOU TTIECOVTOG

TNV TPoegoxn. Av €ival JOVOKOUUATO, TOTTOBETAOTE TIPWTA OTIG BETEIG TOUG TIG TIPOEGOXES TOU
KATW PEPOUG Kal TTIECTE TO TTAVW TUAHA YIA VO KAEIOEL.

60/ EL

MAuvTrpIo Pouxwv / Eyxelpidio Xprotn



AvTtigetwTrion TPORAnNpdaTwyY

MNpo6BAnua Aitia Auon
To Trpdypauua dev gekivd apou | Evapgn / Madon / To koupTri akipwong dev Exel * MiéoTe 10 TARKTPO EVapén / Madon /
KAeioel n TépTa. TMEDTE]. AxUpwan.

Mmopei va givar dUokoho va kAgioeTe TNV TOPTA
@OpTWONG av EXETE TOTIOBETAOEI UTIEPBONIKN
TTO0GTNTA POUXWV.

* MelwaoTe TNV TooéTnTa TWV POUXWV KOl
BeBaiwBeite 6T N TTOPTA POPTWONG EXEI
KkAgioel owaTd.

To Trpdypauua dev PTropei va
gexiviioel A va eTmAeyei.

To mAuvTApIO €xel peTaBei oe Aemoupyia
auToTrpoaTaciag Adyw TTPoBAfuaTOg O€ TTapoxXr
(6Twg TéoN dIKTUOU PEUPATOG, TTiEDT VEPOU KATT.).

Ta va aKupwoeTe To TTPOYPAUHd,
YUPIOTE TO TTEPITTPOPIKG KOUTT ETTAOyrg
TIPOYPApHATOG Yia va ETIAEEETE GANO
TpAypappa. To TponyoUuEvo TTpOYpappa
6a akupwBei. (BA. "AkUpwaon Tou
POypPAppaTog”)

Nepd péoa oTn oUoKeun.

EvOéxetal va éxel TTapapeivel 0Tn OUOKEUR oag
ikpr) TTooGTNTA VEPOU Adyw Twv dIadIKACIWOV
€AEyx0U TTOIGTNTAG OTO £PYOOTATIO.

* Autd dev amoteAei Evdeign BAGBNG. To vepod
Oev eival EMBAABEG yia T CUOKEUN.

H ouokeun eioépyetal o€
KOTAOTAON avOpOVvAG PETE TNV
évapén Tou TTpoypaupaTog 1 dev
TpocAapBdvel vepo.

O BIaKOTITNG VEPOU €ival KAEIOPEVOG,

AvoitTe TOUg DIOKOTITES VEPOU.

O eUkapTTog owARvag e10650u vepoU eival
Auyiopévog.

lo1LOTE TOV EUKAPTITO CWARVA.

To @iATpo €106d0U vePOU gival PPayuéVo.

KaBapioTe 10 @iATpO.

H mépTa dpTWOng UTTopEi va ival avoikTh.

KAgioTe TV TTOPTA.

Mmopei va givar AavBaopévn n ouvdeon vepou i va
£xel dlakotrei n rapoyr vepou (Otav €xel diakoTrei n
Tapoxn vepoU, avaBooBrvouv ol Auyvieg LED yia
TAUoIpo A EEByaApa).

* EAéyEre T olvdean vepou. Av €xel DIOKOTTER
n TTApOxH VEPOU, TIATATTE TO TTAAKTPO
‘Evapgng/Madong petd v amokaTtdoTaon
NG TTAPOXNG, VIO VO CUVEXIOTEN TIAN N
AeIToupyia oTTé TNV KATdaTAON AVAUOVAG.

H ouokeun dev ammoaTpayyidel
TO VEPO.

O eUkapTITog OWARVAG ATTOOTPAYYIoNG VEPOU
uTropei va gival gpaypévog A va Exel oTpiyel.

* KabapioTe fj 101W0TE TOV EUKAUTITO GWARva.

To @iATpo avTAiag eival gpayuévo.

KabapioTe 10 giATpo TG avTAiag.

H ouokeun rapdyel kpadaouoUug
1 66pufo.

‘lowg dev oTnpigeTan Pe EUOTABEID N CUOKEUR.

« PubyioTe 1o T6dI0 WOTE va opIfovTIwBEi N
OUOKEUN.

Towg €xel e10€ABe1 KATTOI0 OKANPG QVTIKEIPEVO OTO
@iATpo avTAiag.

* KabapioTe 10 QiATpO TNG QVTAGG.

Aev agaipéBnkav Ta uTToUAdVIa aoparols
HETOPOPAC.

A@aipéaTe Ta uTTOUASVIa 00PaAOUG
LETAPOPAC.

‘lowg n ToodTNTA POUXWY OTO TTAUVTAPIO Eival TTOAD
IKER.

* [MpooBéaTe ePIOTTEPQ POUYKA OTO
TAuvTApIO.

‘lowg n OUCKEUN ival UTTEPPOPTWHEVN HE POUXA.

* AgaipéaTe PepIKG aTrd Ta poUxa aTé TN
OUOKEUN 1} HOIPAOTE WE TO XEPI TO POPTIO
OHOIOOPQYA PETT OTN CUCKEUN.

‘lowg n ouokeur €épxetal o€ emaQn e oTabepd
QVTIKEIYEVO.

BeBaiwbeite 611 n ouokeur| dev EpxeTal o€
€TTAQA WE TiTTOTA.

Ymdpxel Slappor) vepoU atré To
KATW PEPOG TOU TTAUVTNPIOU.

O eUKkapTITog OWARVAG aTTOOTPAYYIoNG VEPOU
utropei va gival gpaypévog A va Exel oTpiyel.

* KabapioTe fj I01WOTE TOV EUKAUTITO GWARvVa.

To @iATpo avTAiag eival gpayuévo.

KabapioTe T0 giATpo TG avihiag.

H Aerroupyia Tng ouokeurig
oTopdTNOE oUvVTONa PETE TV
évapén Tou TTpoypdupaTog.

H Aermoupyia ptropei va oTapdTnoe Tpoowpiva
Aoyw xapnAng téong.

H Aeiroupyia Ba ouveyioe 6tav n Taon
eTTavéADEI GTO KAVOVIKS ETTITTESO.

H ouokeun ekkevwvel aTeubeiag
T0 vEPS TTOU TTPOCAAUBAVEL.

‘lowg 0 owArvag amooTPAyYIoNG va unv BpiokeTal
O€ ETAPKES UYOG.

TUVOEOTE TOV EUKAUTITO OWARVa
aTmooTPAyyIong VEPOU OTTWG TTEPIYPAPETal
07O EYXEIPIDIO XPAONG.

Aev @aiveTal vepd aTn OUOKEUN
KaTd 10 TTAUGIO.

H o1éBun Tou vepoU dev eival opatr amd 5w amd
T0 TTAUVTAPIO.

.

Auté dev eivar BAGBN.

H mopta popTwong dev UTropei
va avoigel.

H aogpdhion Tng mopTag £xel evepyotroinBei Adyw
NG 0TABUNG TOU VEPOU GTO TTAUVTHPIO.

ATTo0TPaYYIOTE TO VEPO HE TO TIPOYPOHMA
AvtAnon A ZT0yipo.

H ouokeun Beppaivel To vepd 1 eival aTov KUKAO
aTuYiuarog.

Mepipévere va ohokAnpwBei To TTpdypapua.

To kAeidwpa TpooTaaiag ival evepyotroinuévo. To
KAeidwpa TG TépTag dev Ba amrevepyoTToiNBei Ewg
PEPIKA AETTTA apOU TO TTPOYPAUMA EXEI TEPUATIOTE.

.

[MepIPEVETE PEPIKG AETTTA yIa TV
QTTEVEPYOTTOINON TG A0PAAITNG TNG TTOPTAG.

H mépTa @opTWwong pmopei va €xel KoMAoer Adyw
NG TTiEONG TTOU QOKEITaI TIAVW TNG.

* MidoTe T Aan kar wBAoTe Kal TpaBrgTe TNV
TIOPTA POPTWONG IO Va TNV ATTEAEUBEPWOETE
KOl Va TNV QVOIEETE.
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MNpoBAnua

Artia

Abon

To TAUCIO BlapKei TTEPIOOOTEPO
XPOVO aTmd auTdV TTOU avaépETal
oTo gyxelpidio. (*)

H trieon Tou vepoU eival XapnAn.

* H ouokeun epipével Péxpl va TTPooAdBE!
ETTAPKI TTOOOTNTA VEPOU I VO ATTOPEUXOET
KOKA TTo16TnTa TAUGiuaTog Adyw Tng
Helwpévng TroooTnTag vepou. lMa autd 1o
AOy0, 0 XpOVOC TTAUGIATOC TTUPATEIVETAL.

H 1éon pmopei va givar xapnAr.

O xp6vog TAUTILATOG TIAPTEIVETaI VIO VOl
amopeuxBolv doxnua amoteAéopara TAuoipaTog
orav n 1don 1pogodoaiag eival xaunAn.

H Beppokpaaia e10650u Tou vepoU pTTopEi va givail
XaHnAf.

+ O XpOvog TTou aTTalTeiTal yia T B€ppavon
TOU VEPOU TTOPQTEIVETAI OTIG KPUEG ETTOXEG.
Emiong, o xpévog TAuaiparog utropei va
peyaAwael yia va amogeuxBolv doxnua
amoteAéouaTa TTAUGIUATOC,

‘lowg éxel augnBei 0 apIBPOG Twv KUKAwY
&eBydAuaTog kai/ n Too6TNTa vePoU §eByaAuaTog.

* H ouokeun augdvel Tnv ToodTnTa VEPOU
ePyaApaTog 6tav amarreital kaAd EEByaiua
Kal, av €ival ammapaitnTo, TPOOBETE! pia
emmmAéov @don EeBydaAuaTog.

lowg Aoyw utrepBONIKAG XPrONG ATTOPPUTIAVTIKOU £XEI
TIpOKUWel UTTEPBOAIKOG OPPITHAG Kail £XEI EvepyOTTOINBE
T0 QUTOMATO CUCTNHA ATTOPPOPNONG APPOU.

+  XPNOIYOTIOIEITE T GUVICTWUEVN TTOOGTNTA
QTTOPPUTTAVTIKOU.

Aev yiveTar avtioTpo®n pérpnon
TOU UTTOAEITTOPEVOU XPOVOU
TIPOYPAUHATOG. (Z€ HOVTEAQ pE
006vn) (*)

To XPOVOUETPO PTTOPE] VO OTAPOTATEN KOTE TNV
€loaywyn vepou.

« Aev Ba yivetal avtioTpoen péTpnon oTo
XPOVOLETPO £wg 6TOU TO TTAUVTAPIO YEWIOE!
e eTrapkr) ToodTnTa vepoU. H ouokeur
Ba TTEPIUEVET Ewg GTOU UTIAPXE! ETTAPKAG
T00GTNTA VEPOU, VIO Va ATTOPEUXBOUV
doxnua omoteAéopaTa TTAUGTHaTOg
Aoyw éNeipng vepou. Meté a6 auté Ba
OUVEXIOTEI N avTIoTPOYN HETPNTN OTNV
£VOEIEN XPOVORETPOU.

To XPOVOUETPO PTTOPE] VO OTOPOTATE! KATA TN QAo
B¢puavong.

« Aev Ba yivetal avtioTpon péTpnaon oTo
XPOVOUETPO £WG OTOU N GUOKEUN ETTITUXEN TNV
emAeypévn Bepokpaaia.

To XPOVOUETPO UTTOPET VO OTAPATATEI KATA T GAon
oTUYiNaTog.

+ To autéparo oUOTNUa avixveuong
QVICOKATAVOURG POPTIOU UTTOPET Va
gvepyotroionke Adyw avouoidpopeng
KOTaVOAG TwV poUXWVY GTO TUUTIAVO.

Aev yivetal avtioTpogn PETpnon
TOU UTTOAEITOEVOU XPOVOU
TpoypdppaTos. (*)

‘lowg UTTAPXEI AVICOKATAVOUT TWV POUXWY OTN
OUOKEUN.

* To autoparo oUOTNUa avixveuong
QVIOOKATAVOUNG POPTIOU UTTOPET va
gvepyotroionke Adyw avouoidpopeng
KOTAVOUAG TwV poUXWVY GTO TUUTIAVO.

H ouokeun dev TTpoxwpdel 0N
@don oTuyipatog. (*)

Towg UTTAPXE! AVICOKATAVOURA TwV poUXWY OTn
OUOKEUN.

* To autoparo cUOTNUa avixveuong
QVIOOKATAVOURG POPTIOU UTTOPET vVa
gvepyotroifenke Adyw avopoidpopeng
KOTAVOUAG TwV poUXWVY GTO TUUTIAVO.

H ouokeur} dev Ba ekteAéoel oTUWINO av TO VEPO eV
£XEI ATTOOTPAYYIOTE TEAEIWC.

+ EAéyére T0 @iATPO Kl TOV EUKOPTITO CWARva
ammoaTpdyyiong.

‘lowg Aoyw utrepBONIKAG Xpriong aTToppuUTIaVTIKOU
€xel TTPOKUWEI UTTEPBOAIKOG aPPIoHOG Kal £XEI
evepyotroinBei 1o autépato oUoTnua amoppdenong
appou.

* XpnOIYOTIOIEITE Tr) GUVICTWUEVN TTOOOTNTA
QTTIOPPUTTAVTIKOU.

Kakn amédoon mAuaiuarog: Ta
poUxa yivovtar yKpida. (**)

XpnolyoTToInenke aveTTOpKAG TToadTNTa
QTTOPEUTIAVTIKOU VIO MEYAAN XPOVIKH TTEPIOd0.

+ XpnoIJOTIOIEITE TN GUVIOTWHEVN dOON
QTTOPEUTTAVTIKOU TTOU €ival KATGAANAN yia Tn
oKkAnpPAéTNTA TOU VEPOU Kal Ta POUXA.

To AUGIWO yIvETaV O€ XaunAég Bepuokpaacieg yia
ueydAn xpovikn epiodo.

» EmAéyete TV katdAnAn Beppokpaaia yia Ta
poUxa TTou TTPETel va TTAuBoUv.

XpnolyoTTolgiTal aveTTapKAg TToadTnTa
QTTOPPUTIAVTIKOU e OKANPO vEPD.

* H xprion avemapkoUg oodtnTag
QTTOPPUTTAVTIKOU KAVEI TOUG PUTTOUG Val
TpookoAoUVTal 0Ta poUxa e OTTOTEAETHO
TO XPWUG TOU UQPAOHATOG Va YiveTal yKkpido
Me Tv Tépodo Tou Xpdvou. Eivar duokolo va
eCaAeIpBEi TO YKPIJo XpWHa agou £xel aupBE
QuTE. XPNOIKOTIOIEITE TN CUVIOTWHEVN ddoN
QTTOPPUTIAVTIKOU TTOU €ival KATAAANAN yia Tn
akAnpdéTNTA TOU VEPOU Kal TA pOUXA.

Xpnoiyotroigital utrepBolikr| TTOoOTNTA
QTTOPPUTIAVTIKOU.

+ XpnOIUOTIOIEITE TN GUVIOTWUEVN BOOT
QTTOPPUTIAVTIKOU TTOU €ival KATAAANAN yia T
OoKANPAGTNTA TOU VEPOU Kl Ta POUXA.
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Kakr amédoon mAuaipatog: O1 | XpnoluoTroleital aveTtapKig TToodtnTa * XpnOIUOTIOIETE T GUVIOTWHEVN dOON
Aeké€deg TTapapévouy i Ta poUxa | aTTOPPUTIAVTIKOU. amopPUTIAVTIKOU TToU €ival KATGAANAR yia

Oev Aeukaivouv. (**)

0kAnpdTNTA TOU VEPOU KOl T0 poUXa.

®opTwbnke uTEPBOAIKA TTOGATNTA POUXWV.

Mn @optwvete utrEpBOAIKG TN CUOKEUN.
DopTWVETE OTN GUOKEUN TIG TIOOGTNTEG TOU
"Mivaka TTPOYPAUUGTWY KAl KATAVOAWGEWY".

EmAéxBnkav AdBog pdypauua Kai Beppokpaaia.

EmAEETE TO KaTGAANAO TIPOYPapa Kal TRV
KaT@AANAN Beppokpaacia yia Ta pouxa Tou
TIPETTEl Va TTAUBOUV.

Xpnoipotroigital AdBog TUTIOG ammoppuTIavTIKOU.

XpnoIpoTTolEiTe QUBEVTIKO ATTOPPUTIAVTIKS
KaTdAANAO yia Tn guokeur.

Xpnotpotroigitar utrepBOAIKr TTOGOTNTA
QTTOPPUTTAVTIKOU.

.

TomoBETATTE TO ATTOPPUTIAVTIKG OTO OWOTO
dlapépiopa. Mnv avapicere AcukavTikd kai
OTTOPPUTIAVTIKS.

Kakn amédoon mAuaiyarog:
Nekédeg oav atmd AadI
guQavioTnkav aTa pouxa. (**)

Aev eQapUOEETal TAKTIKOG KABAPIOPOS TOU
TUPTIGVOU.

KaBapidete 10 TUMTIAVO TAKTIKG. 1" QUTE BA.
442,

Kakn amédoon mAuaiuatog: Ta
poUxa pupifouv doxnua. (**)

270 TOPTIOVO dNPIOUPYOUVTAI OOHEG KOl OTPWOEIG
BakTnpidiwv Adyw ouvexoug TTAUaiuaTOg

o€ XaunAEg Beppokpaaieg kai/f o€ oUVTOpa
TIpOYPApHaTa.

Metd amd kGBe TTAUON aQriveTe pIodvoixTa
TO GUPTAPI OTTOPEUTIAVTIKOU Kal TNV TIOPTA
@épTwong. ‘ETal, dev Ba avamtuxBei otnv
OUOKeUR éva uypo TrepIBAANOV kaTdAAnAo yia
NV avamTuén Twv Baktnpeidiwy.

=eBWPIaoE TO XPWHA TwY
pouxwv. (**)

Doptwbnke UTTEPBOAIKNA TTOGATNTA POUXWV.

Mn @optwveTe uTrEpBOAIKG TN TUOKEUN.

To XPNOIUOTIOIOUUEVO ATTOPPUTIAVTIKS Eival EAaQPd
uypo.

AlOTNPEITE TO ATTOPPUTTAVTIKA KAEIOTE,
o€ TEPIBAAOV Xwpig uypaaia Kal pnv Ta
ekBETETE O€ UTTEPPBOAIKEG BEPpOKPATIEG.

EmAéxBnke uynAdtepn Beppokpaaia.

.

EmA¢ETE TO KATAMNAO TTPOYpPOpKa Kal ThV
KataAMnAn Beppokpaaia oUpPwva Pe Tov
TUTTO KOl TOV BaBpS AepuIaTog TwV PoUXWY.

Aev EeByAler kaAG.

H mooétnTa, n pdpka kai n ouvBikeg UAagng Tou
OTTOPPUTIAVTIKOU €ival akaTAAANAEG.

Xpnoipotroieite amopputravTikd kardAAnAo
yio To TTAUVTAPIO Kal Ta poUxa aag. AlaTnpeite
TO OTTOPPUTTAVTIKG KAEIOTE, O€ TrEPIBAAOV
XWPIG uypaacia kal unv Ta eKBETETE OE
uttepBoAikéG Bepuokpaaieg.

To amoppuTtavTikd TOTOBETABNKE O€ AdBog
dlapépiopa.

AV TO OTTOPPUTIAVTIKG TOTTOBETNBEl OTO
dlapépioua TTPOTTAUGNG, TTAPBAO TTOU O
KUKAOG TTpOTTAUGNG BEV £xEl ETTIAEXDEI,

TO TTAUVTAPIO UTTOPET va TIPOOAGBE! TO
QaTToPPUTIAVTIKG 0TN BIAPKEIR TNG PAONG
geByahpaTog 1 pahakTikoU. ToTroBETAOTE TO
ATTOPPUTIAVTIKG 0TO 0WATO dIapépIoua.

To @iATpo avTAiag ivar gpaypévo.

EAéyEre 1O QiATpO.

O eUKkapTITog OWARVAG aTTOOTPAYYIoNG Eival
SimAwpévoc.

EAéy&te Tov eUKapTITO CWARVa
aToaTPAYYIoNG.

Ta pouya okAjpuvay PETA TO
mTAUaIpo. (**)

XpnoiyoTrolgital aveTmapkig moooTnTa
QTTOPPUTTAVTIKOU.

H xprjon avemapkoug ToadtnTag
aTmoppUTIAVTIKOU yia TNV oKANPATNTA

TOU VEPOU UTTOPET va KAvel Ta pouxa va
okAnpUvouv Ye TV TIpodo Tou XpEvou.
XpnoipoTrolgite TNV KaTGAANAN 360N
QTTOPPUTIAVTIKOU CUHOWVA UE T oKANPOTNTA
TOU VEPOU.

To amopputravTikd TooBeTBNKE 0€ AdBOG
Slapépiopa.

Av TO OTTOPPUTIAVTIKG TOTTOBETNBEl OTO
diapépiopua TTPOTTAUGNG, TTAPAAO TToU 0
KUKAOG TTpdTTAUGNG dev Exel ETIAeXDEI,

TO TTAUVTAPIO UTTOPET va TTPOCAGRE! TO
aToppUTIaVTIKG 0N dIGPKEID TNG PAONG
EeBydApaTog A pahakTikou. TommoBeT aTE TO
QTIOPPUTIAVTIKG 0TO OWOTS dIaUEPIoUA.

To amoppuTravTikd UTTOPEi va avapixBnke We To
MOAGKTIKS.

Mnv avapiyvUeTe TO JOAAKTIKG PE TO
amopputravTiké. MAGVeTE kal kabBapioTe Tn
povada TTpoabrikng pe {eaTd vepo.
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Ta pouxa dev pupicouv 6TTWG T0
pahakTIkS. (*¥)

To amoppuTtavTikd ToToBETABNKE O€ AdBog
Slapépiopa.

AV TO OTTOPPUTIAVTIKG TOTTOBETNBE OTO
Slapépiopa TpoTTAuong, TapdAo Tou o
KUKAOG TTpOTTAUONG BV £XEl ETTIAEXDEI,

T0 TTAUVTAPIO UTTOPET va TIPOOAdBEI TO
QTTOPPUTIAVTIKG TN SIGpKEIa TNG pAong
geByahpaTog 1 pahakTikoU. MAOVETE Kai
KkaBapioTe T povada TPoadAKng pe {EaTd
vepd. TommoBeTriaTe TO ATmoppUTIAVTIKG OTO
owaTo Slauépioua.

To amoppuTravTikd PUTTOPEi va avapixBnke We To
HaAaKTIKO.

Mnv avauryvUeTe T0 HOAQKTIKS pE TO
amoppuTtavTikd. MAUveTE kal kaBapioTe T
povada TpoaBAkng pe eaTo vePO.

Karéhorma amropputravTikol aTo
OUPTAPI TTOPPUTTAVTIKOU. (**)

To ammopputravTikd ToTToBETABNKE OE UYPG CUPTAPI.

YTEYVWVETE TO GUPTAPI TIPIV TOTTOBETATETE TO
QTTOPPUTIAVTIKO.

To oTTOPPUTTAVTIKG UYPAVONKE.

AlaTnpeiTe Ta TTOPPUTIAVTIKG KAEIOTA,
oe TepIBAANOV Xwpig uypaacia kal unv Ta
ekBéTeTe o€ UTIEPPBOAIKEG BEPUOKPATIES.

H migan Tou vepoU eival xapnAn.

.

EAéy&re TV TriEon TOU vepOU.

To amoppuTtavTiké 010 SlapépIpa KUpIag TAUONG
Bpdxnke katd Tv TpdoAnyn vepou TpdmAuang. O
OTTEC TOU DIaUEPIoUATOC ATTOPPUTTAVTIKOU EXOUV QPAEEL.

.

EAéyEre TG 0TTéG Kau kaBapioTe TIG av Exouv
Ppacgel.

YTépyxel TpoRAnpa pe Tig BaABideg Tou cuptapiod
QTTOPPUTTAVTIKOU.

KaAéaTe Tov e§ouaiodotnuévo avTimpdowTo
o¢pBIg.

To amoppuTravTikd PTTOPEi va avapixBnke We To
HOAQKTIKO.

Mnv avauryvUeTe T0 HOAQKTIKS pE TO
amoppuTTavTIKO. MAUVETE Kal KaBapioTe T
povada TpoaBAkNg e eaTo vePO.

Aev epappdleTal TAKTIKOG kaBapioudg Tou
TUPTIGVOU.

KaBapidete 10 TUUTIAVO TOKTIKG. ZXETIKG HE
autd, BA. 4.4.2.

Zxnuarti¢eral Tapa TOAUG aPPOg
0Tn OUoKeUR. (**)

XpnolyoTToloUvTal ATTOPPUTTAVTIKG akataAAnAa yia
TO TTAUVTAPIO.

XpnoiyoTroleite ammopputravTikéd KatdAAnAa
yIa TO TTAUVTApIO.

Xpnoipotoigital urepBolikr| TTOoOTNTA
QTTOPEUTTAVTIKOU.

Xpnoiyotroleite udvo ETapkr ToooTTA
QTTOPPUTTAVTIKOU.

To oTropPUTTAVTIKG PUAGXTNKE OF OKATAAANAEG
OUVONKEG.

DUAGOOETE TO ATTOPPUTTAVTIKO KAEIOTO
o€ &npd pépog. Mnv 10 puUAdoOETE O
uttepPOAIKd CEaTd pépn.

Opiopéva TTAEKTG pouxa OTTwG SAVTEAEG PTTOPET VO
agpifouv utrepBoAikd Adyw TnG dopng Toug.

.

XpnoIUOTIOIEITE PIKPOTEPEG TTOTOTNTEG
QTTOPPUTTAVTIKOU YIa QUTE T €i0N.

To amoppuTtavTikd ToTToBETABNKE O€ AdBog
Slapépiapa.

TOTTIOBETAOTE TO ATTOPPUTIAVTIKO OTO OWATO
Slapépiopa.

To paAakTikd AfeBnke TTpdwpa atd T CUOKEUR.

Mropei va utrdpxel TpOBANUa aTng
BaABideg A aTo ouPTApPI TIPOCBAKNG
TOU OTTOPPUTIAVTIKOU. KaAéaTe TOV
€£0Ua1000TNUEVO AVTITIPOOWTTO GEPPIC.

YTapyel utrepyeilion agpoul atmod
TO OUPTAPI ATTOPEUTTAVTIKOU.

Xpnoipotroigital utrepBolikr| TTOoOTNTA
QTTOPPUTIAVTIKOU.

Avayire 1 koutaAid TNG GoUTIag HOAKTIKOU
Kai %2 Nitpo vepoU kai TrpocBéaTe To 01O
dlapépiopa kuplag TAUGNG 0TO CUPTAPI
TIPOCONKNG OTTOPPUTIAVTIKOU.

TomroBeTAGTE GTN GUOKEUN ATTOPPUTIAVTIKG
Kat@AANAo yia Ta TIpoypdppaTa Kai PéyioTa
(popria Tou avagépovTal aTov "Tivaka
TPOypapudTwy Kal katavaAwoewv". Otav
XPNOIUOTIOIEITE TTPACBETA XNMIKG (TTAPAYOVTEG
a@aipeang AekEdwv, AeUKaVTIKG KATT. ),
UEIWVETE TNV TTOOGTNTA TOU ATTOPPUTIAVTIKOU.

Ta pouxa Trapapévouv Bpeypéva
070 TEAOG TOU TIPOYPAPHATOG. (¥)

lowg Aoyw utrepBONIKAG XPraNG ATTOPPUTIAVTIKOU £XEI
TIPOKUWel UTTEPPOAIKGG OPPITHAG Kail £XEI EvEpYOTTOINBET
T0 QUTOPATO OUOTNUA aTTOPPOPNANG aYPOoU.

XPnOIUOTIOIEITE T GUVIOTWUEVN TTOOOTNTA
QTTOPPUTTAVTIKOU.

otiyiyo.

(*) Otav Ta pouxa Oev €ival OPOIGUOPPA KATAVEUNHEVD OTO TUNTIAVO, N CUCKEUR Oev PETaBaivel OTN GACN OTUWIUATOG, Yia Vo
QTTOTPATTE] TUXGV {NUIG TN CUCKEUN Kal TO TIEPIBAAAOV TNG. Oa TTPETTEN var YivEl avaKATavOpR Twv poUxwV Kal va eravaAngBei 1o

(**) Aev eappdeTal TOKTIKOG kaBapiopdg Tou Tuptdvou. KaBapidete 1o TUpTIOVO TaKTIKE. BA. 4.4.2

A\

MPOZOXH: Av 1o mpopAnpa emipével TApGAo ToU akoAOUBROATE TIC 0BNYiEC AUTAC TG EVOTNTAS, GUBOUAEUTEITE
T0 ouvepyaldpevo Katdotnua A Tov E¢ouaiodotnuévo avtimmpoowto aépBig. MoTé unv eTmXeIpAOETE va emMOI0PBWOETE
pdvor oag TN OUOKeUr av dev AsIToupyei owoTa.
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